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HB microtec

Vakiovalikoima HB microtec – keitä olemme

Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti suuntaa
näyttäviä valmistusprosesseja ja työkaluja autoteollisuudelle
ja lääkintätekniikkaan. Asiakkaamme voivat luottaa
erinomaiseen osaamiseemme. Hyvin koulutetut ja
motivoituneet asiantuntijamme keskittävät osaamisensa
innovatiivisten ja tulevaisuuteen suuntautuvien
lastuamisratkaisujen kehittämiseen ja toteuttamiseen
asiakkaidemme hyödyksi. Kehitämme asiakkaidemme kanssa
tulevaisuuden työkaluteknologioita. Sovitamme
perusmateriaalit, geometriat ja pinnoitteet huolellisesti
käyttökohteen vaatimuksiin. Keskitymme
pyörähdyssymmetrisiin työkaluihin, joiden halkaisija on
0,1–12 mm. Tärkeintä ovat paras työstötarkkuus ja
prosessivarmuus.

HB microtec GmbH & Co. KG on teknologisesti johtava
vaikeasti työstettävien materiaalien tarkkuusosien
valmistukseen tarkoitettujen työkalujen valmistaja.
Erityisesti lääkintätekniikassa, ilmailu- ja
avaruusteollisuudessa, työkalu- ja muottivalmistuksessa
sekä hydrauliikassa valmistetaan osia kovista, kuumalujista
ja kuluttavista materiaaleista, kuten koboltti-kromi-, nikkeli-
ja titaaniseoksista. Uudet ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-vakiojyrsimemme tekevät tästä
huomattavasti aiempaa taloudellisempaa ja luotettavampaa.

Vakiovalikoimamme sisältää työkaluja jyrsintään,
poraukseen ja purseenpoistoon. Haluamme tuottaa
asiakkaillemme mitattavaa lisäarvoa. ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-sarjat ovat onnistuneita esimerkkejä
innovaatio-osaamisestamme. Kehitämme työkaluja
jatkuvasti ja täydennämme sarjoja uusilla versioilla ja
tuotteilla.

HB microtec | HB microtec HB microtec | HB microtec
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Neuvonta ja palvelu
Tekninen neuvonta sisältyy hintaan!

Ydinosaaminen

Neuvontamme alkaa esimerkiksi seuraavista kysymyksistä:

Tekninen neuvonta | HB microtec Palvelut tarkemmin | HB microtec

ACTIONTOOLS®- ja TARGETTOOLS®-sarjoissa saat
meiltä enemmän kuin vain micro-työkaluluettelon.
Asiantunteva neuvonta on tärkeää – juuri siinä HB
microtecin työkaluasiantuntijoiden vahvuus on.

Neuvomme asiakkaitamme käytännönläheisesti koko
valmistusprosessissa. Sopivien poraus-, sorvaus-,
jyrsintä- ja purseenpoistotyökalujen lisäksi käsittelemme
työstöstrategioita ja ohjelmointia.

Meillä on erittäin laaja lastuamisosaaminen ja
perusteellinen koulutus ACTION- ja
TARGET-työkalujemme käyttöön erilaisissa
työstökoneissa. Olipa käytössä CNC-työstökeskus, yksi-
tai monikarainen sorvausautomaatti, lyhyt- tai
pitkäsorvauskone tai siirtokone, määrittelemme
kanssasi tarvittavat vaatimukset ja luomme parhaat
edellytykset optimaaliselle tulokselle.

Prosessilähtöiset kokonaisratkaisumme ja kattava
lastuamispalvelumme tekevät meistä ihanteellisen
kumppanisi.
Kattavat palvelumme vakuuttavat myös työstökoneiden
ensivarustelussa.

Kattava suunnittelupalvelu Asiakastyytyväisyys tarkoittaa meille, että asiakas saa
hyvän työkalun lisäksi kokonaisuudessaan toimivan
ratkaisun.

Työstöprosessien ja lastuavien työkalujen
suunnittelu

Tähän kuuluvat hyvän hinta-laatusuhteen lisäksi
asiantunteva neuvonta työkaluhankinnoissa sekä paikan
päällä annettava tuki koneen käyttöönotossa ja
ohjelmoinnissa.

Erikoistyökalujen konseptointi, projektisuunnittelu,
suunnittelu ja valmistus

Prosessien ja työstöstrategioiden optimointi
prosessivarmuuden, lyhyempien työstöaikojen ja
tarkkuuden parantamiseksi

CNC- ja CAM-ohjelmointi (Solid CAM)

Sorvauksen, jyrsinnän ja porauksen ammattiseminaarit

Porauksen, jyrsinnän ja sorvauksen teknologiset
perustutkimukset

Mitä materiaalia työstät?

Mitä lastuamisnestettä käytät?
Käytännön toteutettavuustutkimukset ja kokeet

Mikä on koneesi suurin kierrosluku?
Lääkintätekniikan työkalujen
alihankintahionta ja prototyyppivalmistus Minkä tyyppistä työstökonetta käytät?

Millaiset ovat koko prosessin kinemaattiset
olosuhteet? (Värinät, strategia)

Autamme asiantuntevasti neuvoin ja teoin. Hyödynnä
laajaa osaamistamme. Tartumme jokaiseen
haasteeseen innostuneesti ja löydämme oikean
ratkaisun jokaiseen lastuamistehtävään!

Mitä ohjelmointijärjestelmää käytät? (Ohjaus? CAM?)

Mitä kiinnittimiä käytetään? (Työkalulle ja
työkappaleelle)

Mikä reiän toleranssialueen on oltava?

Minkä kokoinen sarja työstetään?
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INOX-micro Torx® 20

INOX-micro Torx® 22

INOX-micro cooled 5xD INOX-micro cooled 28

INOX-micro 34

INOX-Groover cooled 1,5xD INOX-Groover cooled 36

INOX-Groover cooled 3xD INOX-Groover cooled 38

INOX-Groover cooled 40

INOX-Groover cooled 42

INOX-Groover 1,5xD INOX-Groover 44

INOX-Groover 3xD INOX-Groover 46

INOX-Groover 48

INOX-Groover 54

INOX-torus cooled 5xD INOX-torus cooled 60

micro INOX-Ball cooled 3xD micro INOX-Ball cooled 62

micro INOX-Ball cooled 5xD micro INOX-Ball cooled 68

INOX-Ball cooled 3xD INOX-Ball cooled 70

INOX-Ball cooled 5xD INOX-Ball cooled 72

INOX-Ball cooled 1,5xD INOX-Ball 74

INOX-Ball cooled 3xD INOX-Ball 76

INOX-Ball 5xD INOX-Ball 82

INOX-Ball Z3 cooled 84

INOX-Ball Z3 90

INOX-Ball 260° cooled INOX Ball 260° cooled 92

INOX-Ball 260° INOX Ball 260° 98

micro whirl-thread cooled 104

INOX Lollipop 110

INOX-CORD cooled INOX-Cord cooled 114

INOX-CORD INOX-Cord 118

INOX-HPC cooled INOX-HPC cooled 122

INOX-HPC INOX-HPC 128

INOX-Finish cooled 2xD INOX-Finish cooled 130

INOX-Finish cooled 3xD INOX-Finish cooled 136

INOX-FinishXL 4xD INOX-Finish XL 138

INOX-FinishXXL 5xD INOX-Finish XXL 144

INOX-Trochoid cooled 2xD INOX-Trochoid cooled 146

INOX-Trochoid cooled 3xD INOX-Trochoid cooled 152

TrochoidXL 4xD INOX-Trochoid XL 154

INOX-TrochoidXXL 5xD INOX-Trochoid XXL 156

Tuotekuva Tuotenimike SivuTuotekuva Tuotenimike Sivu

3xD micro Torx® -jyrsin

5xD micro Torx® -jyrsin

INOX-micro-jyrsin

1,5xD INOX-Groover cooled torus

3xD INOX-Groover cooled torus

1,5xD INOX-Groover torus

3xD INOX-Groover torus

Sisällysluettelo | HB microtec Sisällysluettelo | HB microtec
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T-SLOT cooled T-Slot cooled 166

T-SLOT T-Slot 168

T-SLOT T-Slot 20 170

T-SLOT T-Slot 25 172

T-SLOT T-Slot 30 174

T-SLOT T-Slot 40 176

Extern Starlobe 186

192

194

INOX-Front-Chamfer INOX-Front-Chamfer 198

Double-Chamfer Double-Chamfer 202

Back-Chamfer Back-Chamfer 206

210

220
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ACTIONMILL INOX-micro Torx
Ø 0,2 - Ø 1,0

ACTIONMILL INOX-micro cooled
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TARGETMILL INOX-micro
Ø 0,2 - Ø 2,0

V

V

 

V

V   
 

V

V  
 

ACTIONMILL INOX-Groover cooled
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Vakiojyrsintyökalut

Sisällysluettelo | HB microtec

Tuotekuva Tuotenimike Sivu

Ø 0,1 – Ø 2,0, sisäinen jäähdytys

Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus:
3xD ja 5xD mikrojyrsin, alkaen Ø0,2 Z3, alkaen
Ø0,4 Z4, enintään Ø1,0

Leikkuupituus 2xD, vapaakaulan pituus 5xD,
mikrojyrsin Ø0,3–Ø2,0

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään Suojattu ja terävä jyrsimen nurkka, Z2

Tarkka profiili ja vähäinen
purseenmuodostus Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Lyhyemmät työstöajat ja
luotettava prosessi

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Torx® T4-T30 -jyrsin

INOX-neljännesympyräjyrsin Z3

Ø 0,7 – Ø 8,0, sisäinen jäähdytysINOX-neljännesympyräjyrsin Z2

Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, Ø0,7–Ø8,0, Z3Leikkuupituus 2xD–3xD, Ø0,2–Ø2,0

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora
poraus (90°)

Suojattu ja terävä jyrsimen nurkka, Z2

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalullaOptimaalinen hinta-laatusuhde

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisenLyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Tilauslomakkeet Erikoistyökalut
Erittäin pitkä kestoikä Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi (pitkä

kestoikä)Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Uudelleenteroituspalvelu
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaationVianmääritys

Kaavat

Symbolien selitykset

Sivu 18-25 Sivu 26-29

Sivu 34-43Sivu 30-33

Vakiojyrsintyökalut | HB microtec
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ACTIONMILL INOX-Groover
Ø 0,7 - Ø 8,0
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ACTIONMILL INOX torus cooled
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ACTIONMILL INOX Ball cooled
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ACTIONMILL INOX Ball Z3
Ø 1,0 - Ø 6,0
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ACTIONMILL INOX Ball 260° cooledACTIONMILL micro INOX Ball cooled
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ACTIONMILL INOX Ball
Ø 1,0 - Ø 6,0
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ACTIONMILL INOX Ball Z3 cooled

Vakiojyrsintyökalut Vakiojyrsintyökalut

Ø 1,0 – Ø 10,0, sisäinen jäähdytysØ 1,0 – Ø 6,35, sisäinen jäähdytys

Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus:
1,5xD HSC-Ball Ø3–Ø8, Z4Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, Ø0,7–Ø8,0, Z3 Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisiaLeikkuupituus 3xD ja vapaakaulan pituus 5xD

3xD ja 5xD mikropallopääjyrsin Ø1,0–Ø8,0, Z4 Erittäin pitkä kestoikäZ4-torusjyrsin Ø1,0–Ø6,35
Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai
pystysuora poraus (90°)

Lyhyemmät työstöajat ja
luotettava prosessi

ER 0,15 – ER1,5 varastosta
Laadukkaat ja tarkat pinnatRouhinta ja viimeistely yhdellä

työkalullaRouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla Laadukkaat ja tarkat pinnat
KeskiöleikkausErittäin pitkä kestoikä Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisenSisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen
Lyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi (pitkä kestoikä)

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia Erittäin suuret syöttönopeudet
mahdollisiaLyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Ø 0,2 – Ø 1,0, sisäinen jäähdytys Ø 1,0 – Ø 10,0, sisäinen jäähdytysØ 1,0 – Ø 6,0, sisäinen jäähdytys

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
Lyhyt, jäykkä
3xD-mikrojyrsin, IK

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia3xD ja 5xD mikropallopääjyrsin Ø1,0–Ø8,0, Z4 Pallopääjyrsimen leikkuualue 260°,
Ø1,0–Ø10,0, Z4Erittäin pitkä kestoikä

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisenLyhyemmät työstöajat ja
luotettava prosessiLyhyemmät työstöajat ja

luotettava prosessi
Laadukkaat ja tarkat pinnat Laadukkaat ja tarkat pinnat

Laadukkaat ja tarkat pinnat
Laadukkaat ja tarkat pinnat Keskiöleikkaus Alileikkaukset mahdollisia ja keskiöleikkausTukeva lyhyt versio

Lyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi (pitkä kestoikä)Erittäin pitkä kestoikä (keskiöleikkaus) Lyhyet työstöajat ja luotettava

prosessi (pitkä kestoikä)Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osan ristikontaminaation

Sivu 44-53 Sivu 72-75Sivu 54-59 Sivu 74-81

Sivu 60-67 Sivu 90-93Sivu 82-89Sivu 68-73

Vakiojyrsintyökalut | HB microtec Vakiojyrsintyökalut | HB microtec
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ACTIONMILL Lollipop
Ø 0,8 - Ø 10,0
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ACTIONMILL INOX Cord cooled
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK
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ACTIONMILL INOX Ball 260° 
Ø 1,0 - Ø 10,0
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ACTIONMILL INOX whirl thread cooled ACTIONMILL INOX HPC cooled
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK
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ACTIONMILL INOX Finish cooled
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK
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ACTIONMILL INOX Cord
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK
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ACTIONMILL INOX HPC
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK
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Vakiojyrsintyökalut Vakiojyrsintyökalut

Ø 1,0 – Ø 10,0, sisäinen jäähdytys

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 2xD, tehokas
aaltoprofiilijyrsin Ø4–Ø12

Leikkuupituus 2xD, tehokas HPC-jyrsin
Ø4–Ø12

Pallopääjyrsimen leikkuualue 260°,
Ø1,0–Ø10,0, Z4

Pallopääjyrsimen leikkuualue 260°,
Ø1,0–Ø10,0, Z4

Y-muotoinen sisäinen jäähdytys Y-muotoinen sisäinen jäähdytysAlileikkaukset mahdollisia Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat Laadukkaat ja tarkat pinnat

Lyhyet lastut pidentävät kestoikää YleiskäyttöinenKeskiöleikkaus Alileikkaukset mahdollisia ja keskiöleikkaus

Lyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuusLyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi (pitkä kestoikä) Lyhyet työstöajat ja luotettava

prosessi (pitkä kestoikä)
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaationKromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osien ristikontaminaation
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osan ristikontaminaation

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 2xD, tehokas
aaltoprofiilijyrsin Ø4–Ø12

Leikkuupituus 2xD, tehokas HPC-jyrsin
Ø4–Ø12

Leikkuupituus 2xD ja 3xD, tehokas HSC-jyrsin
Ø4–Ø12

Pallopääjyrsimen leikkuualue 305°,
Ø0,8–Ø10,0, Z3

Y-muotoinen sisäinen jäähdytys Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Y-muotoinen sisäinen jäähdytysVaativien ja monimutkaisten muotojen
jyrsintä tai purseenpoisto Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja

INOX-materiaalien, rouhinta
Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

YleiskäyttöinenLaadukkaat ja tarkat pinnat

Lyhyet lastut pidentävät kestoikää Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus Soveltuu TSC-jyrsintäänAlileikkaukset mahdollisia ja keskiöleikkaus

Lyhyet työstöajat ja luotettava
prosessi

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Pitkä kestoikä ja luotettava viimeistelyprosessi
3 leikkuusärmää estävät sekundääripurseiden
muodostumisen Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osien ristikontaminaation
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaationKromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 114-117 Sivu 118-121Sivu 94-97 Sivu 98-103

Sivu 110-113 Sivu 122-127Sivu 104-109 Sivu 128-135

Vakiojyrsintyökalut | HB microtec Vakiojyrsintyökalut | HB microtec
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ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL
Ø 4,0 - Ø 12,0 
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ACTIONMILL INOX Trochoid cooled
Ø 4,0 - Ø 12,0 Y-IK

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL
Ø 4,0 - Ø 12,0
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ACTIONMILL T-Slot cooled
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Ø 0,2 - Ø 3,0
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ACTIONMILL Extern Starlobe

V

 

V

 

V  
 

V

 

V  
 

ACTIONMILL T-Slot
Ø  0,8 - Ø 16,0
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ACTIONMILL T-Slot
Ø 20 - Ø 40,2

Vakiojyrsintyökalut Vakiojyrsintyökalut

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
2xD ja 3xD tehokas TSC-jyrsin Ø4–Ø12Leikkuupituus 4xD ja 5xD, tehokas HSC-jyrsin

Ø4–Ø12
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen
T-urajyrsin

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen
T-urajyrsinTehotyökalu trokoidijyrsintään, Y-muotoinen

sisäinen jäähdytysVaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, viimeistely

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Mikro- ja makrogeometria huipputasolla
Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Epätasainen jako takaa värinättömän työstönJyrsimen suojattu, terävä nurkka Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Erityinen särmämuotoilu vaimentaa
värinääSoveltuu TSC-jyrsintään Ihanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi

lääkintätekniikkaan
Ihanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi
lääkintätekniikkaanLastunjakajageometria taskujen ja muotojen

luotettavaan rouhintaan
Pitkä kestoikä ja luotettava viimeistelyprosessi

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin
materiaaleihin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin
materiaaleihinKromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osien ristikontaminaation
Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Ø 0,8 – Ø 12,0, sisäinen jäähdytys Ulkopuolinen Torx®-jyrsin T4–T30

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:Lyhyt kuvaus:
4xD ja 5xD tehokas TSC-jyrsin Ø4–Ø12 Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen

Torx®-muotojyrsin
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen
T-urajyrsin

Neljännesympyräjyrsin Ø 0,2 mm – Ø 3,0 mm
Tehotyökalu trokoidijyrsintään Pienet sisähalkaisijat

hienomekaniikkaan
Torx®-tyypeille 4–30

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen
Torx®-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilöllisestiJyrsimen suojattu, terävä nurkka

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Säteen suora jyrsintä ilman muotopinnan rivijyrsintääMikro- ja makrogeometria huipputasolla
Epätasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat
värinättömän työstön Molempien päiden 4°-6° kevennys estää

sekundääripurseetTehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhdeTehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde
Erityinen särmämuotoilu vaimentaa
värinää 3 leikkuusärmää takaavat

erinomaisen pinnanlaadun
Ihanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi
lääkintätekniikkaanIhanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi

lääkintätekniikkaan
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin
materiaaleihin

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan
osien ristikontaminaation

Kromiton pinnoite estää lääkintätekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 136-143 Sivu 144-151 Sivu 168-169 Sivu 170-177

ACTIONMILL INOX-neljännesympyräjyrsin

Sivu 152-159 Sivu 166-167 Sivu 190-193Sivu 184-189

Vakiojyrsintyökalut | HB microtec Vakiojyrsintyökalut | HB microtec
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V

 

V

V   
 

V  
 

TARGETMILL Double Chamfer
Ø 0,2 - Ø 6,0

V  
 

V

 

V

V   
 

V  
 

ACTIONMILL INOX Front Chamfer

V  
 

V

V

V   
 

V  
 

TARGETMILL Back-Chamfer
Ø 0,5

V

V  
 

V

V

 

V  
 

Ø 0,2 - Ø 3,0

Vakiojyrsintyökalut

ACTIONMILL INOX-neljännesympyräjyrsin

Sivu 194-197 Sivu 198-201

Sivu 202-205 Sivu 206-207

Ø 0,5 – Ø 8,0, lyhyt ja pitkä XL

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
Neljännesympyräjyrsin Ø 0,2 mm – Ø 3,0 mm 90° jyrsin viisteitykseen ja

purseenpoistoon Ø 0,5 mm – Ø 8,0 mmPienet sisähalkaisijat
hienomekaniikkaan Reunojen, urien, reikien ja kierteiden

purseenpoistoSäteen suora jyrsintä ilman muotopinnan rivijyrsintää
Ei sekundääripurseitaMolempien päiden 4°-6° kevennys estää

sekundääripurseet Monipuolinen käyttö mitä
erilaisimmissa materiaaleissa2 leikkuusärmää takaavat

erinomaisen pinnanlaadun 4–6 leikkuusärmää takaavat
erinomaisen pinnanlaadun

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
90° etu- ja takapurseenpoistotyökalu Ø 2,0 m
– Ø 6,0 mm

Takapurseenpoistotyökalu rei'ille
alkaen Ø 0,5 mm

Ei sekundääripurseita Micro-purseenpoistotyökalu Ø 0,46 mm – Ø 4,7 mm

Monipuolinen käyttö mitä
erilaisimmissa materiaaleissa

Ei sekundääripurseita

Monipuolinen käyttö mitä
erilaisimmissa materiaaleissa3–4 leikkuusärmää takaavat

erinomaisen pinnanlaadun 3–6 leikkuusärmää takaavat erinomaisen
pinnanlaadun

Vakiojyrsintyökalut | HB microtec
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INOX-micro Torx® 5xDINOX-micro Torx® 3xD

INOX-micro Torx®

ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec
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GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

Ø 0,2 mm –
Ø 1,0 mm

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin

tarttumisen leikkuusärmiin.

Z3-4 – terävä Z3-4 – terävä

Vapaakaulan pituus 5xDVapaakaulan pituus 3xD

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Vahvistettu h6-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta

tukevan ja värinättömän.

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret

syötöt ja lastuamisnopeudet.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec
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INOX
VA

3xD micro Torx®

V

V

V

V

V

CoCr
S
3

TITAN
S
2

4

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

V α-INOX

"Torx®"
Starlobe

D1 
0/-0,01

D2  
0/-0,02

D3 h5 L1 0/+0,1 L2 0/-0,01
GL

(mm)

AM.IT.020.060.3D T4 Ø 0,20 Ø 0,18 Ø 3,00 0,30 0,60 39,00 3

AM.IT.025.075.3D T5 Ø 0,25 Ø 0,24 Ø 3,00 0,38 0,75 39,00 3

AM.IT.030.090.3D T6/T7 Ø 0,30 Ø 0,28 Ø 3,00 0,45 0,90 39,00 3

AM.IT.040.120.3D T8/T10 Ø 0,40 Ø 0,38 Ø 3,00 0,60 1,20 39,00 4

AM.IT.050.150.3D T10/T15 Ø 0,50 Ø 0,47 Ø 3,00 0,75 1,50 39,00 4

AM.IT.060.180.3D T20 Ø 0,60 Ø 0,56 Ø 3,00 0,90 1,80 39,00 4

AM.IT.080.240.3D T25 Ø 0,80 Ø 0,75 Ø 3,00 1,20 2,40 39,00 4

AM.IT.100.300.3D T30 Ø 1,00 Ø 0,94 Ø 3,00 1,50 3,00 39,00 4

33° 3xyz

AM.IT.020.060.3D

ACTIONMILL Intern Starlobe

D1: Ø 0,20 mm L2: 0,60 mm

L1

L2

15°

o.IK

INOX-micro Torx®

Särmien
määrä

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

 -jyrsin

-pinnoitettu

Micro-jyrsin alkaen Ø0,2, Z3; alkaen Ø0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osien yhteydessä

Kaulan pituus 3xD

ACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtecACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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5xD micro Torx®

V

V

V

V

V

"Torx®" 
Starlobe

D1 
0/-0,01

D2  
0/-0,02

D3 h5 L1 0/+0,1 L2 0/-0,01
GL

(mm)
AM.IT.020.100.5D T4 Ø 0,20 Ø 0,18 Ø 3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 Ø 0,25 Ø 0,24 Ø 3,00 0,38 1,25 39,00 3
AM.IT.030.150.5D T6/T7 Ø 0,30 Ø 0,28 Ø 3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.IT.040.200.5D T8/T10 Ø 0,40 Ø 0,38 Ø 3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT.050.250.5D T10/T15 Ø 0,50 Ø 0,47 Ø 3,00 0,75 2,50 39,00 4
AM.IT.060.300.5D T20 Ø 0,60 Ø 0,56 Ø 3,00 0,90 3,00 39,00 4
AM.IT.080.400.5D T25 Ø 0,80 Ø 0,75 Ø 3,00 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.100.500.5D T30 Ø 1,00 Ø 0,94 Ø 3,00 1,50 5,00 39,00 4

INOX
VA

CoCr
S
3

TITAN
S
2

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

V α-INOX

33° 3xyz

AM.IT.020.100.5D

ACTIONMILL Intern Starlobe

D1: Ø 0,20 mm L2: 1,00 mm

L1

L2

15°

o.IK 4

INOX-micro Torx®

Särmien
määrä

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

 -jyrsin

-pinnoitettu

Micro-jyrsin alkaen Ø0,2, Z3; alkaen Ø0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osien yhteydessä

Kaulan pituus 5xD

ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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INOX-micro Torx®

T4-T7 T8-T15 T20-T30

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010

30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

 Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX micro Torx®

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec
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INOX-micro

INOX-microINOX-micro cooled
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INOX-micro cooled

  ACTIONMILL INOX micro | HB microtec

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

Ø 0,2 mm –
Ø 2,0 mm

Z2 – terävä Z2 – terävä

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin

tarttumisen leikkuusärmiin.
Leikkuupituus 2xD,

vapaakaulan pituus

5xD

Leikkuupituus 2-3xD

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat kaikki lastut pois.

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta

tukevan ja värinättömän.

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret

syötöt ja lastuamisnopeudet.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX micro | HB microtec
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

L1

L2

5xD INOX-micro cooled

IKHA

AM.IM.030.060.IK

ACTIONMILL INOX-micro

D1: Ø 0,30 mm L1: 0,60 mm

V α-INOX

D1
 (mm)

D2
(mm)

D3 h5
(mm)

L1
 (mm)

L2 
(5xD / mm)

GL
 (mm)

AM.IM.020.040.IK Ø0,20 Ø0,18 Ø4,00 0,40 1,00 40,00

AM.IM.030.060.IK Ø 0,30 Ø 0,25 Ø 4,00 0,60 1,50 40,00

AM.IM.040.080.IK Ø 0,40 Ø 0,35 Ø 4,00 0,80 2,00 40,00

AM.IM.050.100.IK Ø 0,50 Ø 0,45 Ø 4,00 1,00 2,50 40,00

AM.IM.060.120.IK Ø 0,60 Ø 0,55 Ø 4,00 1,20 3,00 40,00

AM.IM.070.140.IK Ø 0,70 Ø 0,65 Ø 4,00 1,40 3,50 40,00

AM.IM.080.160.IK Ø 0,80 Ø 0,74 Ø 4,00 1,60 4,00 40,00

AM.IM.090.180.IK Ø 0,90 Ø 0,82 Ø 4,00 1,80 4,50 40,00

AM.IM.100.200.IK Ø 1,00 Ø 0,90 Ø 4,00 2,00 5,00 40,00

AM.IM.110.220.IK Ø 1,10 Ø 1,00 Ø 4,00 2,20 5,50 40,00

AM.IM.120.240.IK Ø 1,20 Ø 1,10 Ø 4,00 2,40 6,00 40,00

AM.IM.130.260.IK Ø 1,30 Ø 1,20 Ø 4,00 2,60 6,50 40,00

AM.IM.140.280.IK Ø 1,40 Ø 1,30 Ø 4,00 2,80 7,00 40,00

AM.IM.150.300.IK Ø 1,50 Ø 1,40 Ø 4,00 3,00 7,50 50,00

AM.IM.160.320.IK Ø 1,60 Ø 1,50 Ø 4,00 3,20 8,00 50,00

AM.IM.170.340.IK Ø 1,70 Ø 1,60 Ø 4,00 3,40 8,50 50,00

AM.IM.180.360.IK Ø 1,80 Ø 1,70 Ø 4,00 3,60 9,00 50,00

AM.IM.190.380.IK Ø 1,90 Ø 1,80 Ø 4,00 3,80 9,50 50,00

AM.IM.200.400.IK Ø 2,00 Ø 1,90 Ø 4,00 4,00 10,00 50,00

V

V

V

V

V

2

INOX
VA

HPC

30°

INCONELHSC

xyz

INOX-micro cooled

 ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

INOX-micro

o.IKHA

TM.IM.020.050

TARGETMILL INOX-micro

D1: Ø 0,20 mm L1: 0,50 mm

V α-INOX

D1
 (mm)

D3 h6 
(mm)

L1 
(mm)

Z GL (mm)

TM.IM.020.050 Ø 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.025.050 Ø 0,25 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.030.100 Ø 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00

TM.IM.040.100 Ø 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00

TM.IM.050.150 Ø 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00

TM.IM.060.150 Ø 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00

TM.IM.070.200 Ø 0,70 3,00 2,00 2,00 38,00

TM.IM.080.200 Ø 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00

TM.IM.090.250 Ø 0,90 3,00 2,50 2,00 38,00

TM.IM.100.300 Ø 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00

TM.IM.110.300 Ø 1,10 3,00 3,00 2,00 38,00

TM.IM.120.400 Ø 1,20 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.130.400 Ø 1,30 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.140.400 Ø 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.150.400 Ø 1,50 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.160.400 Ø 1,60 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.170.400 Ø 1,70 3,00 4,00 2,00 38,00

TM.IM.180.500 Ø 1,80 3,00 5,00 2,00 38,00

TM.IM.190.500 Ø 1,90 3,00 5,00 2,00 38,00

TM.IM.200.500 Ø 2,00 3,00 5,00 2,00 38,00

V

V

V

V

V

INOX
VA

HPC INCONELHSC

xyz

230°

INOX-micro

 TARGETMILL INOX-micro | HB microtec

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:
-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Optimaalinen hinta-laatusuhde

Suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Pitkä kestoikä
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INOX-micro cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,3 - 0,8 mm Ø 0,8 -1,4 mm Ø 1,4 - 2,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,012 30-75 0,008 - 0,016

20-70 0,004 - 0,01 30-70 0,008 - 0,018 30-75 0,01 - 0,022

20-70 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,008 - 0,02

20-70 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,014 30-70 0,008 - 0,02

30-60 0,003 - 0,01 25-60 0,006 - 0,014 25-70 0,006 - 0,018

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02

INOX-micro

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec
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INOX-Groover

1,5xD & 3xD

INOX-Groover cooled

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

INOX-Groover cooled
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X-
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INOX-materiaaleille optimoitu
3-särmäinen päätygeometria
soveltuu pystysuoraan
pistojyrsintään.

Ø 0,7 –
Ø 8,0

Ø 0,7 –
Ø 8,0

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmään.

Sisäiset
jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teräksiä
lastuttaessa.

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavilla?

Pinnoitettu*: Kyllä Ei
Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa
suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Groove | HB microtec
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1
EF

L2

1,5xD INOX-Groover cooled

IKHA

AM.GR.100.150.IK-1.5D

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 1,50 mm

V α-INOX

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.100.IK-1.5D Ø 0,700 - Ø 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00

AM.GR.080.120.IK-1.5D Ø 0,800 - Ø 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00

AM.GR.090.130.IK-1.5D Ø 0,900 - Ø 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00

AM.GR.100.150.IK-1.5D Ø 1,000 - Ø 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00

AM.GR.120.180.IK-1.5D Ø 1,200 - Ø 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00

AM.GR.150.220.IK-1.5D Ø 1,500 - Ø 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00

AM.GR.1587.240.IK-1.5D Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00

AM.GR.180.270.IK-1.5D Ø 1,800 - Ø 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00

AM.GR.200.300.IK-1.5D Ø 2,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00

AM.GR.220.330.IK-1.5D Ø 2,200 - Ø 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00

AM.GR.2381.360.IK-1.5D Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00

AM.GR.250.370.IK-1.5D Ø 2,500 - Ø 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00

AM.GR.280.420.IK-1.5D Ø 2,800 - Ø 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00

AM.GR.300.450.IK-1.5D Ø 3,000 - Ø 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00

AM.GR.3175.480.IK-1.5D Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00

AM.GR.350.520.IK-1.5D Ø 3,500 - Ø 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00

AM.GR.370.550.IK-1.5D Ø 3,700 - Ø 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00

AM.GR.3968.600.IK-1.5D Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.400.600.IK-1.5D Ø 4,000 - Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.430.650.IK-1.5D Ø 4,300 - Ø 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00

AM.GR.4762.710.IK-1.5D Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00

AM.GR.500.750.IK-1.5D Ø 5,000 - Ø 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00

AM.GR.5556.830.IK-1.5D Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00

AM.GR.600.900.IK-1.5D Ø 6,000 - Ø 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.900.IK-1.5D Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 9,00 10,00 0,05 84,00

AM.GR.800.1200.IK-1.5D Ø 8,000 - Ø 10,00 12,00 13,00 0,05 84,00
V

V

V

V

V

3

INOX
VA

HPC

EF42°

INCONELHSC

xyz

INOX-Groover cooled

TuotenumeroTERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Sisäinen jäähdytys

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia
-pinnoitettu

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä



3938 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec  ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1
EF

L2

3xD INOX-Groover cooled

IKHA

AM.GR.100.300.IK

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 3,00 mm

V α-INOX

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.210.IK Ø 0,700 - Ø 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240.IK Ø 0,800 - Ø 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270.IK Ø 0,900 - Ø 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300.IK Ø 1,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

AM.GR.120.360.IK Ø 1,200 - Ø 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00

AM.GR.150.450.IK Ø 1,500 - Ø 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

AM.GR.1587.480.IK Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00

AM.GR.180.540.IK Ø 1,800 - Ø 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600.IK Ø 2,000 - Ø 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660.IK Ø 2,200 - Ø 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720.IK Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750.IK Ø 2,500 - Ø 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840.IK Ø 2,800 - Ø 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900.IK Ø 3,000 - Ø 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960.IK Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

AM.GR.350.1050.IK Ø 3,500 - Ø 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00

AM.GR.370.1110.IK Ø 3,700 - Ø 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

AM.GR.3968.1190.IK Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00

AM.GR.400.1200.IK Ø 4,000 - Ø 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00

AM.GR.430.1290.IK Ø 4,300 - Ø 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR.4762.1430.IK Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500.IK Ø 5,000 - Ø 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670.IK Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800.IK Ø 6,000 - Ø 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.1910.IK Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00

AM.GR.800.2400.IK Ø 8,000 - Ø 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

V

V

V

V

V

3

INOX
VA

HPC

EF42°

INCONELHSC

xyz

INOX-Groover cooled

TuotenumeroTERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Sisäinen jäähdytys

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia -pinnoitettu

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä



4140

INOX-Groover cooled

V α-INOX

V

V

V

V

V

1,5xD INOX-Groover cooled 

HA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

xyz

ACTIONMILL

Groover

D1: Ø 0,80 mm L1: 1,20 mm

ER

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D

ER: 0,05 mm

ER

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D2 D3 h5 

(mm)
L1

 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

GL
 (mm)

ER
 (mm)

ER 
(inch)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,05

AM.GR.080.120.R010.IK-1.5D Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,10

AM.GR.100.150.R010.IK-1.5D Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 1,50 2,50 40,00 0,10

AM.GR.100.150.R020.IK-1.5D Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 1,50 2,50 40,00 0,20

AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 1,80 3,00 40,00 0,10

AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 1,80 3,00 40,00 0,20

AM.GR.150.225.R010.IK-1.5D Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 2,25 3,30 40,00 0,10

AM.GR.150.225.R030.IK-1.5D Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 2,25 3,30 40,00 0,30

AM.GR.1587.240.R0127.IK-1.5D Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050

AM.GR.1587.240.R0254.IK-1.5D Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010.IK-1.5D Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10

AM.GR.180.270.R030.IK-1.5D Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 2,70 3,70 50,00 0,30

AM.GR.200.300.R010.IK-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10

AM.GR.200.300.R020.IK-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20

AM.GR.200.300.R050.IK-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50

AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050

AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381.IK-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 3,75 4,80 50,00 0,20

AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 3,75 4,80 50,00 0,50

AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 4,50 5,50 50,00 0,20

AM.GR.300.450.R050.IK-1.5D Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 4,50 5,50 50,00 0,50

AM.GR.3175.480.R0254.IK-1.5D Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 4,80 5,80 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 4,80 5,80 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.3968.600.R0254.IK-1.5D Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.5D Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.400.600.R020.IK-1.5D Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,20

AM.GR.400.600.R050.IK-1.5D Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,50

AM.GR.4762.730.R0254.IK-1.5D Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 7,30 8,20 68,00 0,254 0.0100

AM.GR.4762.730.R0381.IK-1.5D Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381.IK-1.5D Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 8,30 9,40 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0762.IK-1.5D Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 8,30 9,40 68,00 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050.IK-1.5D Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 9,00 10,00 68,00 0,50

AM.GR.600.900.R100.IK-1.5D Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 9,00 10,00 68,00 1,00

AM.GR.6350.960.R0762.IK-1.5D Ø 6,350 1/4“ Ø 6,25 Ø 10,00 9,60 10,00 84,00 0,762 0.0300

IK

Tuotenumero
TERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

Torus

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollistavat lyhyet

työstöajat ja luotettavan prosessin

Erittäin pitkä kestoikä

Nurkkasäteet lisäävät särmän tukevuutta ja vähentävät

jännityksiä
-pinnoitettu

Sisäinen jäähdytys

Leikkuupituus

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec



4342

INOX-Groover cooled

3xD INOX-Groover cooled 

HA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

xyz

ER

V α-INOX

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 0,80 mm L1: 2,40 mm

AM.GR.080.240.R005.IK

ER: 0,05 mm

ER

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D2 D3 h5 

(mm)
L1

 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

GL
 (mm)

ER
 (mm)

ER 
(inch)

AM.GR.0793.240.R0076.IK Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,076 0.0030

AM.GR.0793.240.R0076.IK Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.240.R005.IK Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,05

AM.GR.080.240.R010.IK Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,10

AM.GR.100.300.R010.IK Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 3,00 4,00 40,00 0,10

AM.GR.100.300.R020.IK Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 3,00 4,00 40,00 0,20

AM.GR.120.360.R010.IK Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 3,60 4,60 40,00 0,10

AM.GR.120.360.R010.IK Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 3,60 4,60 40,00 0,20

AM.GR.150.450.R010.IK Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 4,50 5,50 40,00 0,10

AM.GR.150.450.R030.IK Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 4,50 5,50 40,00 0,30

AM.GR.1587.480.R0127.IK Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 5,80 40,00 0,127 0.0050

AM.GR.1587.480.R0254.IK Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 5,80 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.540.R010.IK Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 5,40 6,40 50,00 0,10

AM.GR.180.540.R030.IK Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 5,40 6,40 50,00 0,30

AM.GR.200.600.R010.IK Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,10

AM.GR.200.600.R020.IK Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,20

AM.GR.200.600.R050.IK Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,50

AM.GR.2381.720.R0127.IK Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,127 0.0050

AM.GR.2381.720.R0254.IK Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.720.R0381.IK Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.250.750.R020.IK Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 7,50 8,50 50,00 0,20

AM.GR.250.750.R050.IK Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 7,50 8,50 50,00 0,50

AM.GR.300.900.R020.IK Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 10,00 50,00 0,20

AM.GR.300.900.R050.IK Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 10,00 50,00 0,50

AM.GR.3175.960.R0254.IK Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 10,60 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3175.960.R0381.IK Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 10,60 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.3968.1190.R0254.IK Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 11,90 12,90 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3968.1190.R0381.IK Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 11,90 12,90 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.400.1200.R020.IK Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 12,00 13,00 50,00 0,20

AM.GR.400.1200.R050.IK Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 12,00 13,00 50,00 0,50

AM.GR.4762.1430.R0254.IK Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 14,30 15,30 68,00 0,254 0.0100

AM.GR.4762.1430.R0381.IK Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 14,30 15,30 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381.IK Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 16,70 17,70 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0762.IK Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 16,70 17,70 68,00 0,762 0.0300

AM.GR.600.1800.R050.IK Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 18,00 19,00 68,00 0,50

AM.GR.600.1800.R100.IK Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 18,00 19,00 68,00 1,00

AM.GR.6350.1910.R0762.IK Ø 6,350 1/4“ Ø 6,25 Ø 10,00 19,10 20,10 84,00 0,762 0.0300

IK

V

V

V

V

V

Tuotenumero
TERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

Torus

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollistavat lyhyet

työstöajat ja luotettavan prosessin

Erittäin pitkä kestoikä

Nurkkasäteet lisäävät särmän tukevuutta ja vähentävät

jännityksiä
-pinnoitettu

Sisäinen jäähdytys

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec



4544 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec

1,5xD INOX-Groover

o.IK

V α-INOX

V

V

V

V

V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.100-1.5D Ø 0,700 - Ø 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00

AM.GR.080.120-1.5D Ø 0,800 - Ø 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00

AM.GR.090.130-1.5D Ø 0,900 - Ø 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00

AM.GR.100.150-1.5D Ø 1,000 - Ø 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00

AM.GR.120.180-1.5D Ø 1,200 - Ø 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00

AM.GR.150.220-1.5D Ø 1,500 - Ø 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00

AM.GR.1587.240-1.5D Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00

AM.GR.180.270-1.5D Ø 1,800 - Ø 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00

AM.GR.200.300-1.5D Ø 2,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00

AM.GR.220.330-1.5D Ø 2,200 - Ø 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00

AM.GR.2381.360-1.5D Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00

AM.GR.250.370-1.5D Ø 2,500 - Ø 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00

AM.GR.280.420-1.5D Ø 2,800 - Ø 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00

AM.GR.300.450-1.5D Ø 3,000 - Ø 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00

AM.GR.3175.480-1.5D Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00

AM.GR.350.520-1.5D Ø 3,500 - Ø 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00

AM.GR.370.550-1.5D Ø 3,700 - Ø 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00

AM.GR.3968.600-1.5D Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.400.600-1.5D Ø 4,000 - Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.430.650-1.5D Ø 4,300 - Ø 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00

AM.GR.4762.710-1.5D Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00

AM.GR.500.750-1.5D Ø 5,000 - Ø 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00

AM.GR.5556.830-1.5D Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00

AM.GR.600.900-1.5D Ø 6,000 - Ø 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.900-1.5D Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00

AM.GR.800.1200-1.5D Ø 8,000 Ø 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00

HA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

AM.GR.100.150-1.5D

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 1,50 mm

INOX-Groover

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec

TuotenumeroTERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Suuret syöttönopeudet mahdollisia -pinnoitettu

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Pitkä kestoikä



4746 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec

3xD INOX-Groover

o.IK

V α-INOX

V

V

V

V

V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.210 Ø 0,700 - Ø 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240 Ø 0,800 - Ø 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270 Ø 0,900 - Ø 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300 Ø 1,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

AM.GR.120.360 Ø 1,200 - Ø 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00

AM.GR.150.450 Ø 1,500 - Ø 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

AM.GR.1587.480 Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00

AM.GR.180.540 Ø 1,800 - Ø 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600 Ø 2,000 - Ø 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660 Ø 2,200 - Ø 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720 Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750 Ø 2,500 - Ø 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840 Ø 2,800 - Ø 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900 Ø 3,000 - Ø 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960 Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

AM.GR.350.1050 Ø 3,500 - Ø 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00

AM.GR.370.1110 Ø 3,700 - Ø 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

AM.GR.3968.1190 Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00

AM.GR.400.1200 Ø 4,000 - Ø 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00

AM.GR.430.1290 Ø 4,300 - Ø 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR.4762.1430 Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500 Ø 5,000 - Ø 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670 Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800 Ø 6,000 - Ø 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.1910 Ø 6,350 1/4" Ø 8,00 19,10 20,10 0,05 80,00

AM.GR.800.2400 Ø 8,000 - Ø 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00

HA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

AM.GR.100.300

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 3,00 mm

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

INOX-Groover

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec

TuotenumeroTERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Suuret syöttönopeudet mahdollisia -pinnoitettu

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Pitkä kestoikä
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INOX-Groover

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D2 D3 h5 

(mm)
L1

 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

GL
 (mm)

ER
 (mm)

ER 
(inch)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005-1.5D Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,05

AM.GR.080.120.R010-1.5D Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 1,20 2,00 40,00 0,10

AM.GR.100.150.R010-1.5D Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 1,50 2,50 40,00 0,10

AM.GR.100.150.R020-1.5D Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 1,50 2,50 40,00 0,20

AM.GR.120.180.R010-1.5D Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 1,80 3,00 40,00 0,10

AM.GR.120.180.R010-1.5D Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 1,80 3,00 40,00 0,20

AM.GR.150.225.R010-1.5D Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 2,25 3,30 40,00 0,10

AM.GR.150.225.R030-1.5D Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 2,25 3,30 40,00 0,30

AM.GR.1587.240.R0127-1.5D Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050

AM.GR.1587.240.R0254-1.5D Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010-1.5D Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10

AM.GR.180.270.R030-1.5D Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 2,70 3,70 50,00 0,30

AM.GR.200.300.R010-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10

AM.GR.200.300.R020-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20

AM.GR.200.300.R050-1.5D Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50

AM.GR.2381.360.R0127-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050

AM.GR.2381.360.R0254-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381-1.5D Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.250.375.R020-1.5D Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 3,75 4,80 50,00 0,20

AM.GR.250.375.R050-1.5D Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 3,75 4,80 50,00 0,50

AM.GR.300.450.R020-1.5D Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 4,50 5,50 50,00 0,20

AM.GR.300.450.R050-1.5D Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 4,50 5,50 50,00 0,50

AM.GR.3175.480.R0254-1.5D Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 4,80 5,80 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3175.480.R0381-1.5D Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 4,80 5,80 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.3968.600.R0254-1.5D Ø 3,968 5/32* Ø 3,85 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3968.600.R0381-1.5D Ø 3,968 5/32* Ø 3,85 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.400.600.R020-1.5D Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,20

AM.GR.400.600.R050-1.5D Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 6,00 6,90 50,00 0,50

AM.GR.4762.730.R0254-1.5D Ø 4,762 3/16* Ø 4,65 Ø 8,00 7,30 8,20 68,00 0,254 0.0100

AM.GR.4762.730.R0381-1.5D Ø 4,762 3/16* Ø 4,65 Ø 8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381-1.5D Ø 5,556 7/32* Ø 5,45 Ø 8,00 8,30 9,40 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0762-1.5D Ø 5,556 7/32* Ø 5,45 Ø 8,00 8,30 9,40 68,00 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050-1.5D Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 9,00 10,00 68,00 0,50

AM.GR.600.900.R100-1.5D Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 9,00 10,00 68,00 1,00

AM.GR.6350.960.R0762-1.5D Ø 6,350 1/4* Ø 6,25 Ø 8,00 9,60 10,00 80,00 0,762 0.0300

V α-INOX

1,5xD INOX-Groover 

o.IKHA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

xyz

ER

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 0,80 mm L1: 1,20 mm

AM.GR.080.120.R005-1.5D

ER: 0,05 mm

ER

V

V

V

V

V

Tuotenumero
TERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

Torus

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollistavat lyhyet

työstöajat ja luotettavan prosessin

Erittäin pitkä kestoikä

Nurkkasäteet lisäävät särmän tukevuutta ja vähentävät

jännityksiä
-pinnoitettu

Leikkuupituus

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torus | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torus | HB microtec
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INOX-Groover

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D2

D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

GL
 (mm)

ER
 (mm)

ER 
(inch)

AM.GR.0793.240.R0076 Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,076 0.0030

AM.GR.0793.240.R0076 Ø 0,793 1/32“ Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.240.R005 Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,05

AM.GR.080.240.R010 Ø 0,800 Ø 0,70 Ø 4,00 2,40 3,20 40,00 0,10

AM.GR.100.300.R010 Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 3,00 4,00 40,00 0,10

AM.GR.100.300.R020 Ø 1,000 Ø 0,90 Ø 4,00 3,00 4,00 40,00 0,20

AM.GR.120.360.R010 Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 3,60 4,60 40,00 0,10

AM.GR.120.360.R010 Ø 1,200 Ø 1,10 Ø 4,00 3,60 4,60 40,00 0,20

AM.GR.150.450.R010 Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 4,50 5,50 40,00 0,10

AM.GR.150.450.R030 Ø 1,500 Ø 1,40 Ø 4,00 4,50 5,50 40,00 0,30

AM.GR.1587.480.R0127 Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 5,80 40,00 0,127 0.0050

AM.GR.1587.480.R0254 Ø 1,587 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 5,80 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.540.R010 Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 5,40 6,40 50,00 0,10

AM.GR.180.540.R030 Ø 1,800 Ø 1,70 Ø 4,00 5,40 6,40 50,00 0,30

AM.GR.200.600.R010 Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,10

AM.GR.200.600.R020 Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,20

AM.GR.200.600.R050 Ø 2,000 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 7,00 50,00 0,50

AM.GR.2381.720.R0127 Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,127 0.0050

AM.GR.2381.720.R0254 Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.720.R0381 Ø 2,381 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 8,20 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.250.750.R020 Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 7,50 8,50 50,00 0,20

AM.GR.250.750.R050 Ø 2,500 Ø 2,40 Ø 6,00 7,50 8,50 50,00 0,50

AM.GR.300.900.R020 Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 10,00 50,00 0,20

AM.GR.300.900.R050 Ø 3,000 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 10,00 50,00 0,50

AM.GR.3175.960.R0254 Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 10,60 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3175.960.R0381 Ø 3,175 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 10,60 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.3968.1190.R0254 Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 11,90 12,90 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.3968.1190.R0381 Ø 3,968 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 11,90 12,90 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.400.1200.R020 Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 12,00 13,00 50,00 0,20

AM.GR.400.1200.R050 Ø 4,000 Ø 3,90 Ø 6,00 12,00 13,00 50,00 0,50

AM.GR.4762.1430.R0254 Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 14,30 15,30 68,00 0,254 0.0100

AM.GR.4762.1430.R0381 Ø 4,762 3/16“ Ø 4,65 Ø 8,00 14,30 15,30 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381 Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 16,70 17,70 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0762 Ø 5,556 7/32“ Ø 5,45 Ø 8,00 16,70 17,70 68,00 0,762 0.0300

AM.GR.600.1800.R050 Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 18,00 19,00 68,00 0,50

AM.GR.600.1800.R100 Ø 6,000 Ø 5,90 Ø 8,00 18,00 19,00 68,00 1,00

AM.GR.6350.1910.R0762 Ø 6,350 1/4“ Ø 6,25 Ø 8,00 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300

3xD INOX-Groover 

o.IKHA 3

INOX
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
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Ø 
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xyz

ER

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 0,80 mm L1: 2,40 mm

AM.GR.080.240.R005

ER: 0,05 mm

ER

V α-INOX

V

V

V

V

V

Tuotenumero
TERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

Torus

Pistojyrsintä, ramppijyrsintä (70°) tai pystysuora poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdellä työkalulla

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollistavat lyhyet

työstöajat ja luotettavan prosessin

Erittäin pitkä kestoikä

Nurkkasäteet lisäävät särmän tukevuutta ja vähentävät

jännityksiä
-pinnoitettu

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torus | HB microtec
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1,0 - 2,0 mm Ø 2,0 - 3,0 mm Ø 3,0 - 4,0 mm Ø 4 - 6,0 mm Ø 6,0- 8,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,013 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,016 - 0,025 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035 - 0,08 80-160 0,035 - 0,085 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,022 - 0,07 80-140 0,035 - 0,08 80-140 0,035 - 0,085 80-140 0,035 - 0,09

80-120 0,016 - 0,025 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035 - 0,08 80-120 0,025 - 0,085 80-120 0,035 - 0,09

50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 - 0,035 50 - 80 0,013 - 0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Groover

INOX-Groover cooled

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Groover

enintään ap=2xD enintään ap=2xD enintään ap=2xD enintään ap=2xD enintään ap=2xD

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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INOX-torus cooled

INOX-torus cooled

IN
O

X-
to

ru
s 

co
ol

ed

GL: ER:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

EF:

Z:

Ø 1,0 mm – Ø
6,35 mm

Z4-torusjyrsin (ER)

ER 0,15 mm –
ER 1,5 mm

Leikkuupituus 3xD

Vapaakaulan pituus 5xD

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmiin.

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen ja huuhtovat
kaikki lastut pois.

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen,
murtositkeä täyskovametalli
mahdollistaa suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

L1
ER

L2

5xD INOX-torus cooled

IKHA

AM.TORUS.100.015.IK

ACTIONMILL

D1: Ø 1,0 mm

35°

V α-INOX

4

INOX
VA

HPC

λ~35/38°ER

INCONELHSC

xyz

D1
 (mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h5
(mm)

L1
 (mm)

L2 
(mm) ER GL

 (mm)

AM.TORUS.100.015.IK Ø 1,00 Ø 0,92 Ø 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00

AM.TORUS.100.025.IK Ø 1,00 Ø 0,92 Ø 4,00 3,00 5,00 0,25 50,00

AM.TORUS.1587.015.IK Ø 1,59 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 8,00 0,15 50,00

AM.TORUS.1587.025.IK Ø 1,59 1/16“ Ø 1,48 Ø 4,00 4,80 8,00 0,25 50,00

AM.TORUS.200.015.IK Ø 2,00 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 10,00 0,15 50,00

AM.TORUS.200.025.IK Ø 2,00 Ø 1,90 Ø 4,00 6,00 10,00 0,25 50,00

AM.TORUS.2381.015.IK Ø 2,38 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 12,00 0,15 50,00

AM.TORUS.2381.025.IK Ø 2,38 3/32“ Ø 2,28 Ø 4,00 7,20 12,00 0,25 50,00

AM.TORUS.300.025.IK Ø 3,00 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 15,00 0,25 60,00

AM.TORUS.300.050.IK Ø 3,00 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 15,00 0,50 60,00

AM.TORUS.300.100.IK Ø 3,00 Ø 2,90 Ø 6,00 9,00 15,00 1,00 60,00

AM.TORUS.3175.025.IK Ø 3,18 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 16,00 0,25 60,00

AM.TORUS.3175.050.IK Ø 3,18 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 16,00 0,50 60,00

AM.TORUS.3175.100.IK Ø 3,18 1/8“ Ø 3,05 Ø 6,00 9,60 16,00 1,00 60,00

AM.TORUS.3968.025.IK Ø 3,97 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00

AM.TORUS.3968.050.IK Ø 3,97 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00

AM.TORUS.3968.100.IK Ø 3,97 5/32“ Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 1,00 60,00

AM.TORUS.400.025.IK Ø 4,00 Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00

AM.TORUS.400.050.IK Ø 4,00 Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00

AM.TORUS.400.100.IK Ø 4,00 Ø 3,85 Ø 6,00 12,00 20,00 1,00 60,00

AM.TORUS.4762.025.IK Ø 4,76 3/16“ Ø 4,60 Ø 8,00 14,40 24,00 0,25 68,00

AM.TORUS.4762.050.IK Ø 4,76 3/16“ Ø 4,60 Ø 8,00 14,40 24,00 0,50 68,00

AM.TORUS.4762.100.IK Ø 4,76 3/16“ Ø 4,60 Ø 8,00 14,40 24,00 1,00 68,00

AM.TORUS.500.025.IK Ø 5,00 Ø 4,85 Ø 8,00 15,00 25,00 0,25 68,00

AM.TORUS.500.050.IK Ø 5,00 Ø 4,85 Ø 8,00 15,00 25,00 0,50 68,00

AM.TORUS.500.100.IK Ø 5,00 Ø 4,85 Ø 8,00 15,00 25,00 1,00 68,00

AM.TORUS.5556.025.IK Ø 5,56 7/32“ Ø 5,40 Ø 8,00 16,80 28,00 0,25 68,00

AM.TORUS.5556.050.IK Ø 5,56 7/32“ Ø 5,40 Ø 8,00 16,80 28,00 0,50 68,00

AM.TORUS.5556.100.IK Ø 5,56 7/32“ Ø 5,40 Ø 8,00 16,80 28,00 1,00 68,00

AM.TORUS.600.025.IK Ø 6,00 Ø 5,85 Ø 8,00 18,00 30,00 0,25 68,00

AM.TORUS.600.050.IK Ø 6,00 Ø 5,85 Ø 8,00 18,00 30,00 0,50 68,00

AM.TORUS.600.100.IK Ø 6,00 Ø 5,85 Ø 8,00 18,00 30,00 1,00 68,00

AM.TORUS.600.150.IK Ø 6,00 Ø 5,85 Ø 8,00 18,00 30,00 1,50 68,00

AM.TORUS.635.025.IK Ø 6,35 1/4“ Ø 6,20 Ø 10,00 19,20 32,00 0,25 84,00

AM.TORUS.635.050.IK Ø 6,35 1/4“ Ø 6,20 Ø 10,00 19,20 32,00 0,50 84,00

AM.TORUS.635.100.IK Ø 6,35 1/4“ Ø 6,20 Ø 10,00 19,20 32,00 1,00 84,00

AM.TORUS.635.150.IK Ø 6,35 1/4“ Ø 6,20 Ø 10,00 19,20 32,00 1,50 84,00

V

V

V

V

V

INOX-torus cooled

Tuotenumero
TERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Tuotenimi

Sisäinen jäähdytys

Nurkkasäde

-pinnoitettu

Z4-torusjyrsin alkaen Ø1,0

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä



5958

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-torus cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD

Ø 1,0 - 2,0 mm Ø 2,0 - 3,0 mm Ø 3,0 - 4,0 mm Ø 4,0 - 6,35 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075

70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065

70-110 0,009 - 0,025 80-110 0,016 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065

70-100 0,009 - 0,025 70-100 0,016 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065

80-140 0,012 - 0,025 80-140 0,03 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07

70-160 0,010 - 0,025 80-160 0,025 - 0,07 80-160 0,035 - 0,08 80-160 0,035 - 0,085

70-140 0,010 - 0,025 80-140 0,025 - 0,07 80-140 0,035 - 0,08 80-140 0,035 - 0,085

70-120 0,010 - 0,025 80-120 0,025 - 0,07 80-120 0,035 - 0,08 80-120 0,025 - 0,085

50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 - 0,035 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-torus cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec
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 Ø
D

3

 0,50x45° 

D
1 

D
2 

 35° 

 GL ±1 

 L1 

 L2 

R1

Artikelnummer D1 [mm] 
±0,005

SL=L1 
[mm] D2 [mm] L2 [mm] D3 [mm] GL [mm] R1[mm]

AM.VRF.020.IK.3D 0,20 0,35 0,18 0,70 4 40 0,100
AM.VRF.025.IK.3D 0,25 0,38 0,23 0,75 4 40 0,125
AM.VRF.030.IK.3D 0,30 0,45 0,28 0,90 4 40 0,150
AM.VRF.040.IK.3D 0,40 0,60 0,38 1,20 4 40 0,200
AM.VRF.045.IK.3D 0,45 0,68 0,43 1,35 4 40 0,225
AM.VRF.050.IK.3D 0,50 0,75 0,48 1,50 4 40 0,250
AM.VRF.060.IK.3D 0,60 0,90 0,58 1,80 4 40 0,300
AM.VRF.070.IK.3D 0,70 1,05 0,68 2,10 4 40 0,350
AM.VRF.075.IK.3D 0,75 1,13 0,73 2,25 4 40 0,375

0,78 2,40 4 40 0,400
0,88 2,70 4 40 0,450

AM.VRF.100.IK.3D 1,00 1,50 0,98 3,00 4 40 0,500

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für:  

Blatt 1 von 1

7:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:Anzahl der Schneiden

Drallrichtung

Beschriftung

Steigungswinkel

Beschichtung

Innenkühlung

Schaft

Geometrie

Sonstiges

Vollradiusfräser

VHM  K40UF14.02.2025 J.Kees

IKD

HA

KP nach HB Microtec Norm

2

Bezeichnung:

rechts

30°

AM.VRF.XXX.IK.3D

Micro Inox Ball cooled

α-Inox

AM.VRF.XXX.IK.3D. KW/J

INOX-micro Ball cooled

GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:D3:

Z:

INOX-micro Ball cooled

IN
O

X-
m

ic
ro

 B
al

l c
oo

le
d

ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec

Tehokas INOX-pallopääjyrsimen
geometria, Z2 ja keskiöleikkaus.

Sisäiset jäähdytyskanavat estävät
työkalun ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja ruostumattomia
teräksiä lastuttaessa.

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa pitkän
kestoiän ja estää materiaalin
tarttumisen leikkuusärmään.

Ø 0,2 –
Ø 1,0

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:
Hienorakeinen, murtositkeä täyskovametalli
mahdollistaa suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec
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micro INOX-Ball cooled

GL

R

Ø 
D3

L1
L2

3xD INOX-micro Ball cooled

2

Ø 
D1

Ø 
D2

xyz

HA

AM.VRF.020.IK.3D

ACTIONMILL

D1: Ø 0,20 mm

3xD

D1 R1 D2 D3 L1 L2 GL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AM.VRF.020.IK.3D Ø 0,20 0,10 Ø 0,18 Ø 4,00 0,35 0,70 40,00

AM.VRF.025.IK.3D Ø 0,25 0,13 Ø 0,23 Ø 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D Ø 0,30 0,15 Ø 0,28 Ø 4,00 0,45 0,90 40,00

AM.VRF.040.IK.3D Ø 0,40 0,20 Ø 0,38 Ø 4,00 0,60 1,20 40,00

AM.VRF.045.IK.3D Ø 0,45 0,23 Ø 0,43 Ø 4,00 0,68 1,35 40,00

AM.VRF.050.IK.3D Ø 0,50 0,25 Ø 0,48 Ø 4,00 0,75 1,50 40,00

AM.VRF.060.IK.3D Ø 0,60 0,30 Ø 0,58 Ø 4,00 0,90 1,80 40,00

AM.VRF.070.IK.3D Ø 0,70 0,35 Ø 0,68 Ø 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D Ø 0,75 0,38 Ø 0,73 Ø 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D Ø 0,80 0,40 Ø 0,78 Ø 4,00 1,20 2,40 40,00

AM.VRF.090.IK.3D Ø 0,90 0,45 Ø 0,88 Ø 4,00 1,35 2,70 40,00

AM.VRF.100.IK.3D Ø 1,00 0,50 Ø 0,98 Ø 4,00 1,50 3,00 40,00

R
38°

INOX
VA

HSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

35°

IK

ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Lyhyt, jäykkä 3xD-mikrojyrsin, IK

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittäin pitkä kestoikä (keskiöleikkaus)



6564 ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec

micro INOX-Ball cooled

GL

R

Ø 
D3

L1

5xD INOX-micro Ball cooled

2

Ø 
D1

Ø 
D2

xyz

HA

AM.VRF.020.IK.5D

ACTIONMILL

D1: Ø 0,20 mm

5xD

D1 R1 D2 D3 L1 L2 GL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AM.VRF.020.IK.5D Ø 0,20 0,100 Ø 0,18 Ø 4,00 0,30 1,00 40,00

AM.VRF.025.IK.5D Ø 0,25 0,125 Ø 0,23 Ø 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D Ø 0,30 0,150 Ø 0,28 Ø 4,00 0,45 1,50 40,00

AM.VRF.040.IK.5D Ø 0,40 0,200 Ø 0,38 Ø 4,00 0,60 2,00 40,00

AM.VRF.045.IK.5D Ø 0,45 0,225 Ø 0,43 Ø 4,00 0,68 2,25 40,00

AM.VRF.050.IK.5D Ø 0,50 0,250 Ø 0,48 Ø 4,00 0,75 2,50 40,00

AM.VRF.060.IK.5D Ø 0,60 0,300 Ø 0,58 Ø 4,00 0,90 3,00 40,00

AM.VRF.070.IK.5D Ø 0,70 0,350 Ø 0,68 Ø 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D Ø 0,75 0,375 Ø 0,73 Ø 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D Ø 0,80 0,400 Ø 0,78 Ø 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D Ø 0,90 0,450 Ø 0,88 Ø 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D Ø 1,00 0,500 Ø 0,98 Ø 4,00 1,50 5,00 40,00

R
38°

INOX
VA

HSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

L2

35°

IK

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Lyhyt ja jäykkä versio 5xD vapaakaulalla, sisäisesti jäähdytetyt

mikrojyrsimet

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittäin pitkä kestoikä (keskiöleikkaus)
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,2-0,3 Ø 0,3-0,4 Ø 0,5 - Ø 0,6 mm Ø 0,7 - Ø 0,8 mm Ø 0,9-1,0 mm

ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01 - 0,075 20-60 0,015 - 0,085

20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,055 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 - 0,075

15-60 0,008 - 0,02 15-60 0,010 - 0,04 15-60 0,01 - 0,055 15-60 0,01 - 0,065 15-60 0,015 - 0,075

15-60 0,008 - 0,025 15-60 0,010 - 0,04 15-60 0,01 - 0,055 15-60 0,01 - 0,065 15-60 0,015 - 0,075

20-60 0,008 - 0,025 20-60 0,01 - 0,045 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 - 0,085

20-60 0,008 - 0,028 20-60 0,015 - 0,06 20-60 0,01 - 0,06 20-60 0,01 - 0,06 20-60 0,015 - 0,075

15-55 0,008 - 0,03 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01 - 0,06 15-55 0,01 - 0,06 15-55 0,015 - 0,08

15-55 0,008 - 0,035 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01 - 0,06 15-55 0,01 - 0,06 15-55 0,015 - 0,085

15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 - 0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 - 0,07

15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 - 0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 - 0,07

15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 - 0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-micro Ball cooled

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec
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INOX-Ball INOX-Ball cooled
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GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:D3:

Z:

INOX-Ball

Tehokas
INOX-pallopääjyrsimen

geometria, Z4 ja keskiöleikkaus.

Ø 1,0 –
Ø 8,0

Ø 1,0 –
Ø 8,0

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kesto-

iän ja estää materiaalin
tarttumisen

leikkuusärmään.

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen titaaniseoksia
ja ruostumattomia teräksiä
lastuttaessa.

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:
Hienorakeinen, murtositkeä

täyskovametalli mahdollistaa
suuret syötöt ja

lastuamisnopeudet. Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec



7170 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtecACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

3xD INOX-Ball cooled

4

xyz

IKHA

AM.VRF.100.200.IK.3D

ACTIONMILL

D1: Ø 1,00 mm L1: 2,00 mm

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.200.IK.3D Ø 1,000 - 0,5000 Ø 0,92 Ø 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.IK.3D Ø 1,200 - 0,6000 Ø 1,10 Ø 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D Ø 1,500 - 0,7500 Ø 1,40 Ø 4,00 3,00 4,75 40,00

AM.VRF.1587.3174.IK.3D Ø 1,587 1/16" 0,7935 Ø 1,48 Ø 4,00 3,20 5,05 40,00

AM.VRF.180.360.IK.3D Ø 1,800 - 0,9000 Ø 1,70 Ø 4,00 3,60 5,65 50,00

AM.VRF.200.400.IK.3D Ø 2,000 - 1,0000 Ø 1,90 Ø 4,00 4,00 6,25 50,00

AM.VRF.2381.4762.IK.3D Ø 2,381 3/32" 1,1905 Ø 2,28 Ø 6,00 4,80 7,45 60,00

AM.VRF.250.500.IK.3D Ø 2,500 - 1,2500 Ø 2,40 Ø 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D Ø 3,000 - 1,5000 Ø 2,90 Ø 6,00 6,00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.IK.3D Ø 3,175 1/8" 1,5875 Ø 3,05 Ø 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.IK.3D Ø 3,968 5/32" 1,9840 Ø 3,85 Ø 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.IK.3D Ø 4,000 - 2,0000 Ø 3,90 Ø 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.4762.9524.IK.3D Ø 4,762 3/16" 2,3810 Ø 4,65 Ø 8,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D Ø 5,000 - 2,5000 Ø 4,90 Ø 8,00 10,00 15,25 68,00

AM.VRF.5556.11112.IK.3D Ø 5,556 7/32" 2,7800 Ø 5,45 Ø 8,00 11,20 17,05 68,00

AM.VRF.600.1200.IK.3D Ø 6,000 - 3,0000 Ø 5,90 Ø 8,00 12,00 18,05 68,00

AM.VRF.635.1270.IK.3D Ø 6,350 1/4" 3,1750 Ø 6,25 Ø 10,00 12,70 19,30 84,00

AM.VRF.700.1400.IK.3D Ø 7,000 - 3,5000 Ø 6,90 Ø 10,00 14,00 21,00 93,00

AM.VRF.800.1600.IK.3D Ø 8,000 - 4,0000 Ø 7,90 Ø 10,00 16,00 24,00 93,00

R
38°

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

INOX-Ball cooled

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Sisäinen jäähdytys, 3xD

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Erittäin pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus



7372

INOX-Ball cooled

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtecACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

5xD INOX-Ball cooled

4

xyz

IKHA

AM.VRF.100.200.IK

ACTIONMILL

D1: Ø 1,00 mm L1: 2,00 mm

R
38°

INOX
VA

HPCHSC TITAN
D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.200.IK Ø 1,000 - 0,5000 Ø 0,92 Ø 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240.IK Ø 1,200 - 0,6000 Ø 1,10 Ø 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK Ø 1,500 - 0,7500 Ø 1,40 Ø 4,00 3,00 7,75 40,00

AM.VRF.1587.3174.IK Ø 1,587 1/16" 0,7935 Ø 1,48 Ø 4,00 3,20 8,25 40,00

AM.VRF.180.360.IK Ø 1,800 - 0,9000 Ø 1,70 Ø 4,00 3,60 9,25 50,00

AM.VRF.200.400.IK Ø 2,000 - 1,0000 Ø 1,90 Ø 4,00 4,00 10,25 50,00

AM.VRF.2381.4762.IK Ø 2,381 3/32" 1,1905 Ø 2,28 Ø 6,00 4,80 12,25 60,00

AM.VRF.250.500.IK Ø 2,500 - 1,2500 Ø 2,40 Ø 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK Ø 3,000 - 1,5000 Ø 2,90 Ø 6,00 6,00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.IK Ø 3,175 1/8" 1,5875 Ø 3,05 Ø 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3968.7936.IK Ø 3,968 5/32" 1,9840 Ø 3,85 Ø 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800.IK Ø 4,000 - 2,0000 Ø 3,90 Ø 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.4762.9524.IK Ø 4,762 3/16" 2,3810 Ø 4,65 Ø 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK Ø 5,000 - 2,5000 Ø 4,90 Ø 8,00 10,00 25,25 68,00

AM.VRF.5556.11112.IK Ø 5,556 7/32" 2,7800 Ø 5,45 Ø 8,00 11,20 28,25 68,00

AM.VRF.600.1200.IK Ø 6,000 - 3,0000 Ø 5,90 Ø 8,00 12,00 30,25 68,00

AM.VRF.635.1270.IK Ø 6,350 1/4“ 3,1750 Ø 6,25 Ø 10,00 12,70 19,30 84,00

AM.VRF.700.1400.IK Ø 7,000 - 3,5000 Ø 6,90 Ø 10,00 14,00 21,00 93,00

AM.VRF.800.1600.IK Ø 8,000 - 4,0000 Ø 7,90 Ø 10,00 16,00 24,00 93,00

V

V

V

V

V

V α-INOX

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Erittäin pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus



7574 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtecACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

GL

R

Ø 
D3

Ø 
D1

L1

1,5xD INOX-Ball

4

xyz

o.IKHA

AM.VRF.300.450.1.5D

ACTIONMILL

D1: Ø 3,00 mm L1: 4,50 mm

1,5xD

D1 h9 R D3 h5 L1 GL

(mm) (mm) (mm) (1.5xD1/mm) (mm)

AM.VRF.300.450.1.5D Ø 3,00 1,50 Ø 3,00 4,50 39,00

AM.VRF.400.600.1.5D Ø 4,00 2,00 Ø 4,00 6,00 51,00

AM.VRF.600.900.1.5D Ø 6,00 3,00 Ø 6,00 9,00 51,00

AM.VRF.800.1200.1.5D Ø 8,00 4,00 Ø 8,00 12,00 59,00

R
38°

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

INOX-Ball

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

-pinnoitettu

Lyhyt ja jäykkä versio

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittäin pitkä kestoikä (keskiöleikkaus)



7776 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtecACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.200.3D Ø 1,000 - 0,5000 Ø 0,92 Ø 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D Ø 1,200 - 0,6000 Ø 1,10 Ø 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D Ø 1,500 - 0,7500 Ø 1,40 Ø 4,00 3,00 4,75 40,00

AM.VRF.1587.3174.3D Ø 1,587 1/16“ 0,7935 Ø 1,48 Ø 4,00 3,20 5,05 40,00

AM.VRF.180.360.3D Ø 1,800 - 0,9000 Ø 1,70 Ø 4,00 3,60 5,65 50,00

AM.VRF.200.400.3D Ø 2,000 - 1,0000 Ø 1,90 Ø 4,00 4,00 6,25 50,00

AM.VRF.2381.4762.3D Ø 2,381 3/32“ 1,1905 Ø 2,28 Ø 6,00 4,80 7,45 50,00

AM.VRF.250.500.3D Ø 2,500 - 1,2500 Ø 2,40 Ø 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D Ø 3,000 - 1,5000 Ø 2,90 Ø 6,00 6,00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.3D Ø 3,175 1/8“ 1,5875 Ø 3,05 Ø 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D Ø 3,968 5/32“ 1,9840 Ø 3,85 Ø 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D Ø 4,000 - 2,0000 Ø 3,90 Ø 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.4762.9524.3D Ø 4,762 3/16“ 2,3810 Ø 4,65 Ø 6,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D Ø 5,000 - 2,5000 Ø 4,90 Ø 6,00 10,00 15,25 68,00

AM.VRF.5556.11112.3D Ø 5,556 7/32“ 2,7800 Ø 5,45 Ø 6,00 11,20 17,05 68,00

AM.VRF.600.1200.3D Ø 6,000 - 3,0000 Ø 5,90 Ø 6,00 12,00 18,05 68,00

AM.VRF.635.1270.3D Ø 6,350 1/4“ 3,1750 Ø 6,25 Ø 8,00 12,70 19,30 80,00

AM.VRF.700.1400.3D Ø 7,000 - 3,5000 Ø 6,90 Ø 8,00 14,00 21,25 80,00

AM.VRF.800.1600.3D Ø 8,000 - 4,0000 Ø 7,90 Ø 8,00 16,00 24,25 80,00

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

3xD INOX-Ball

4

xyz

o.IKHA

V α-INOX

AM.VRF.100.200

ACTIONMILL

D1: Ø 1 mm L1: 2,00 mm

R
38°

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

INOX-Ball

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus



7978 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtecACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

5xD INOX-Ball

4

xyz

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.200 Ø 1,000 - 0,5000 Ø 0,92 Ø 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 Ø 1,200 - 0,6000 Ø 1,10 Ø 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 Ø 1,500 - 0,7500 Ø 1,40 Ø 4,00 3,00 7,75 40,00

AM.VRF.1587.3174 Ø 1,587 1/16“ 0,7935 Ø 1,48 Ø 4,00 3,20 8,25 40,00

AM.VRF.180.360 Ø 1,800 - 0,9000 Ø 1,70 Ø 4,00 3,60 9,25 50,00

AM.VRF.200.400 Ø 2,000 - 1,0000 Ø 1,90 Ø 4,00 4,00 10,25 50,00

AM.VRF.2381.4762 Ø 2,381 3/32“ 1,1905 Ø 2,28 Ø 6,00 4,80 12,25 50,00

AM.VRF.250.500 Ø 2,500 - 1,2500 Ø 2,40 Ø 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 Ø 3,000 - 1,5000 Ø 2,90 Ø 6,00 6,00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 Ø 3,175 1/8“ 1,5875 Ø 3,05 Ø 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3968.7936 Ø 3,968 5/32“ 1,9840 Ø 3,85 Ø 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 Ø 4,000 - 2,0000 Ø 3,90 Ø 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.4762.9524 Ø 4,762 3/16“ 2,3810 Ø 4,65 Ø 6,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 Ø 5,000 - 2,5000 Ø 4,90 Ø 6,00 10,00 25,25 68,00

AM.VRF.5556.11112 Ø 5,556 7/32“ 2,7800 Ø 5,45 Ø 6,00 11,20 28,25 68,00

AM.VRF.600.1200 Ø 6,000 - 3,0000 Ø 5,90 Ø 6,00 12,00 30,25 68,00

AM.VRF.635.1270 Ø 6,350 1/4“ 3,1750 Ø 6,25 Ø 8,00 12,70 32,25 80,00

AM.VRF.700.1400 Ø 7,000 - 3,5000 Ø 6,90 Ø 8,00 14,00 35,25 80,00

AM.VRF.800.1600 Ø 8,000 - 4,0000 Ø 7,90 Ø 8,00 16,00 40,25 80,00

o.IKHA

V α-INOX

AM.VRF.100.200

ACTIONMILL

D1: Ø 1 mm L1: 2,00 mm

R
38°

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

INOX-Ball

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus



8180

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,2 - 0,3 Ø 0,3 - 0,4 Ø 0,4 -0,6 mm Ø 0,6 - 0,8 mm Ø 0,8 - 1,0 mm

ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD ap=0,25xD ae=0,5xD

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,01 - 0,015 100-140 0,015 - 0,035 100-140 0,025 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,01 - 0,015 100-140 0,015 - 0,035 100-140 0,025 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,01 - 0,02 80-110 0,015 - 0,04 80-110 0,025 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,015 - 0,04 70-100 0,025 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,015 - 0,025 80-140 0,03 - 0,045 80-140 0,025 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,02 - 0,028 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,02 - 0,03 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,08

80-120 0,02 - 0,035 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085

50 - 80 0,01 - 0,02 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Ball

INOX-Ball cooled

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec



8382 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

INOX-Ball Z3

GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:D3:

Z:

IN
O

X-
B

al
l Z

3 
co

ol
ed

IN
O

X-
B

al
l Z

3 
co

ol
ed

INOX-Ball Z3 cooled

Ball Z3

Tehokas INOX-pallopääjyrsimen
geometria Tehokas

β-TITAN-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen

leikkuusärmään.

Tehokas
α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmään.

Sisäiset
jäähdytyskanavat
estävät työkalun

ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja

ruostumattomia teräksiä
lastuttaessa.

Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa

suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.



8584 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

INOX-Ball Z3 cooled

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

INOX-Ball Z3 cooled

3

xyz

IKHA

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01

ACTIONMILL

D1: Ø 1,00 mm

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01 1,00 0,50 0,95 4,00 1,00 2,00 50,00

AM.VRF.120.Z3.1D.IK.01 1,20 0,60 1,15 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.Z3.1D.IK.01 1,50 0,75 1,45 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01 1,80 0,90 1,75 4,00 1,80 3,50 50,00

AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01 2,00 1,00 1,95 4,00 2,00 3,80 50,00

AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01 2,50 1,25 2,45 6,00 2,50 5,50 50,00

AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01 3,00 1,50 2,90 6,00 3,00 6,00 50,00

AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01 3,50 1,75 3,45 6,00 3,50 7,00 50,00

AM.VRF.400.Z3.1D.IK.01 4,00 2,00 3,40 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.Z3.1D.IK.01 4,50 2,25 4,40 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.Z3.1D.IK.01 5,00 2,50 4,90 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01 6,00 3,00 5,90 8,00 6,00 10,00 60,00

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

α-INOX

R
35°

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Sisäinen jäähdytys

-pinnoite

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Erittäin pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen



8786 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

INOX-Ball Z3

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

INOX-Ball Z3

3

xyz

o.IKHA

AM.VRF.100.Z3.1D.01

ACTIONMILL

D1: Ø 1,00 mm

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

(mm) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

AM.VRF.100.Z3.1D.01 1,00 0,50 0,95 4,00 1,00 2,00 50,00

AM.VRF.120.Z3.1D.01 1,20 0,60 1,15 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.Z3.1D.01 1,50 0,75 1,45 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.01 1,80 0,90 1,75 4,00 1,80 3,50 50,00

AM.VRF.200.Z3.1D.01 2,00 1,00 1,95 4,00 2,00 3,80 50,00

AM.VRF.250.Z3.1D.01 2,50 1,25 2,45 6,00 2,50 5,50 50,00

AM.VRF.300.Z3.1D.01 3,00 1,50 2,90 6,00 3,00 6,00 50,00

AM.VRF.350.Z3.1D.01 3,50 1,75 3,45 6,00 3,50 7,00 50,00

AM.VRF.400.Z3.1D.01 4,00 2,00 3,40 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.Z3.1D.01 4,50 2,25 4,40 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.Z3.1D.01 5,00 2,50 4,90 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.01 6,00 3,00 5,90 8,00 6,00 10,00 60,00

R
35°

INOX
VA

HPCHSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

α-INOX

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pallopääjyrsin

Särmien määrä: 3

-pinnoite

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Erittäin pitkä kestoikä

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Tukeva lyhyt versio



8988

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Ball Z3

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1 - Ø 2 mm Ø 2 - Ø 3 mm Ø 3 - Ø 4 mm Ø 4 - Ø 5 mm Ø 5 - Ø 6 mm

ap=0,5xD ae=2xD ap=0,5xD ae=2xD ap=0,5xD ae=2xD ap=0,5xD ae=2xD ap=0,5xD ae=2xD

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,016 - 0,035 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,016 - 0,035 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,016 - 0,04 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,032 80-140 0,03 - 0,045 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,02 - 0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,08

80-120 0,02 - 0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085

50 - 80 0,01 - 0,02 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

INOX-Ball Z3 cooled

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX Ball Z3

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec
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INOX-Ball 260° INOX-Ball 260° cooled
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GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:

L3:

D3:

Z:

INOX-Ball 260°

Tehokas INOX-pallopääjyrsimen
260° geometria, Z4 ja

keskiöleikkaus.

Ø 1,0 – Ø
10,0

Ø 1,0 – Ø
10,0

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kesto-

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen titaaniseoksia
ja ruostumattomia teräksiä
lastuttaessa.

iän ja estää materiaalin
tarttumisen

leikkuusärmään.

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa

suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet. Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-Ball 260° cooled

4

xyz

IKHA

INOX
VA

HSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

260°

D1 D2 D3 h6 L1 L2 L3 R GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm) (mm) (mm) (mm)

AM.260.100.070.IK Ø 1,000 Ø 0,77 Ø 4,00 0,82 4,00 6,34 0,500 60,00

AM.260.150.120.IK Ø 1,500 Ø 1,15 Ø 4,00 1,23 6,00 8,06 0,750 60,00

AM.260.1587.130.IK Ø 1,587 1/16“ Ø 1,22 Ø 4,00 1,30 6,35 8,37 0,794 60,00

AM.260.200.170.IK Ø 2,000 Ø 1,53 Ø 4,00 1,64 8,00 9,79 1,000 60,00

AM.260.2381.200.IK Ø 2,381 3/32“ Ø 1,83 Ø 4,00 1,96 9,52 11,10 1,191 60,00

AM.260.250.210.IK Ø 2,500 Ø 1,92 Ø 4,00 2,05 10,00 11,52 1,250 60,00

AM.260.300.260.IK Ø 3,000 Ø 2,30 Ø 6,00 2,46 12,00 14,67 1,500 60,00

AM.260.3175.280.IK Ø 3,175 1/8“ Ø 2,43 Ø 6,00 2,61 12,70 15,28 1,588 60,00

AM.260.3968.350.IK Ø 3,968 5/32“ Ø 3,04 Ø 6,00 3,26 15,87 18,03 1,984 60,00

AM.260.400.350.IK Ø 4,000 Ø 3,06 Ø 6,00 3,29 16,00 18,14 2,000 60,00

AM.260.4762.400.IK Ø 4,762 3/16“ Ø 3,65 Ø 6,00 3,91 19,05 20,77 2,381 84,00

AM.260.500.430.IK Ø 5,000 Ø 3,83 Ø 8,00 4,11 20,00 23,02 2,500 84,00

AM.260.5556.460.IK Ø 5,556 7/32“ Ø 2,26 Ø 8,00 4,56 22,22 24,94 2,778 84,00

AM.260.600.520.IK Ø 6,000 Ø 4,60 Ø 8,00 4,93 24,00 26,49 3,000 84,00

AM.260.6350.550.IK Ø 6,350 1/4“ Ø 4,87 Ø 8,00 5,22 25,40 27,70 3,175 84,00

AM.260.800.700.IK Ø 8,000 Ø 6,13 Ø 10,00 6,57 32,00 34,82 4,000 93,00

AM.260.1000.990.IK Ø 10,000 Ø 7,66 Ø 12,00 8,21 40,00 43,16 5,000 101,00

AM.260.100.070.IK

ACTIONMILL

D1: 1,00 mm

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

L3

35°

INOX-Ball 260° cooled

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

260° pallopää

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Alileikkaukset mahdollisia

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus
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INOX-Ball 260°

4
260°

xyz

HA

AM.260.100.070

ACTIONMILL

D1: 1,00 mm

D1 D2 D3 h6 L1 L2 L3 R GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm) (mm) (mm) (mm)

AM.260.100.070 Ø 1,000 Ø 0,77 Ø 4,00 0,82 4,00 8,45 0,500 60,00

AM.260.150.120 Ø 1,500 Ø 1,15 Ø 4,00 1,23 6,00 9,92 0,750 60,00

AM.260.1587.130 Ø 1,587 1/16“ Ø 1,22 Ø 4,00 1,30 6,35 10,18 0,794 60,00

AM.260.200.170 Ø 2,000 Ø 1,53 Ø 4,00 1,64 8,00 11,40 1,000 60,00

AM.260.2381.200 Ø 2,381 3/32“ Ø 1,83 Ø 4,00 1,96 9,52 12,51 1,191 60,00

AM.260.250.210 Ø 2,500 Ø 1,92 Ø 4,00 2,05 10,00 12,87 1,250 60,00

AM.260.300.260 Ø 3,000 Ø 2,30 Ø 6,00 2,46 12,00 17,09 1,500 60,00

AM.260.3175.280 Ø 3,175 1/8“ Ø 2,43 Ø 6,00 2,61 12,70 17,61 1,588 60,00

AM.260.3968.350 Ø 3,968 5/32“ Ø 3,04 Ø 6,00 3,26 15,87 19,95 1,984 60,00

AM.260.400.350 Ø 4,000 Ø 3,06 Ø 6,00 3,29 16,00 20,04 2,000 60,00

AM.260.4762.400 Ø 4,762 3/16“ Ø 3,65 Ø 6,00 3,91 19,05 22,29 2,381 80,00

AM.260.500.430 Ø 5,000 Ø 3,83 Ø 8,00 4,11 20,00 25,74 2,500 80,00

AM.260.5556.460 Ø 5,556 7/32“ Ø 2,26 Ø 8,00 4,56 22,22 27,37 2,778 80,00

AM.260.600.520 Ø 6,000 Ø 4,60 Ø 8,00 4,93 24,00 28,69 3,000 80,00

AM.260.6350.550 Ø 6,350 1/4“ Ø 4,87 Ø 8,00 5,22 25,40 29,72 3,175 80,00

AM.260.800.700 Ø 8,000 Ø 6,13 Ø 10,00 6,57 32,00 37,33 4,000 100,00

AM.260.1000.990 Ø 10,000 Ø 7,66 Ø 12,00 8,21 40,00 45,97 5,000 101,00

INOX
VA

HSC TITAN

V

V

V

V

V

V α-INOX

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

L3

20°

INOX-Ball 260°

TuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

260° pallopää

-pinnoitettu

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Alileikkaukset mahdollisia

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskiöleikkaus
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INOX-Ball 260°

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=0,1xD ae=0,1xD ap=0,1xD ae=0,1xD ap=0,1xD ae=0,1xD ap=0,1xD ae=0,1xD ap=0,1xD ae=0,1xD

Ø 1,0 - 2,0 mm Ø 2,0 - 3,0 mm Ø 3,0 - 4,0 mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 10,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,016 - 0,035 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,016 - 0,035 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,016 - 0,04 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,032 80-140 0,03 - 0,045 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,02 - 0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,08

80-120 0,02 - 0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085

50 - 80 0,01 - 0,02 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,02 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

INOX-Ball 260° cooled

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball 260°

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec
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micro whirl-thread cooled

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rz:D3:

Z:

m
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d

60° kierrepyörrejyrsin

M1–M2,5

Z5 alkaen M1

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin
tarttumisen leikkuusärmiin.

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat lastut pois.

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta
tukevan ja värinättömän.

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

L1

AM.WT.100.025.IK

ACTIONMILL whirl-thread

V α-INOX

h max
(mm)

D1
 (mm)

D2
(mm)

D3
(mm)

L1
 (mm)

R 
(mm)

GL
 (mm)

Z

AM.WT.100.025.IK M1x0,25 0,17 Ø 0,74 Ø 0,36 Ø 4,00 3,00 0,04 40,00 5 0,20-0,25

AM.WT.120.025.IK M1,2x0,25 0,20 Ø 0,90 Ø 0,46 Ø 4,00 3,50 0,04 40,00 5 0,20-0, 25-0,3

AM.WT.140.030.IK M1,4x0,3 0,25 Ø 1,00 Ø 0,46 Ø 4,00 3,50 0,04 40,00 5 0,20-0,25-0,35

AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 0,28 Ø 1,20 Ø 0,60 Ø 4,00 4,00 0,05 40,00 5 0,35-0,40

AM.WT.180.035.IK M1,8x0,35 0,33 Ø 1,35 Ø 0,65 Ø 4,00 4,00 0,05 40,00 5 0,35-0,40-0,45

AM.WT.200.040.IK M2x0,40 0,37 Ø 1,50 Ø 0,72 Ø 4,00 4,00 0,06 40,00 5 0,35-0,40-0,45

AM.WT.250.045.IK M2,5x0,45 0,40 Ø 1,90 Ø 1,06 Ø 4,00 6,00 0,06 40,00 5 0,4-0,45-0,50

V

V

V

V

V

micro whirl-thread cooled

h 
m

ax

R

IK
5

NEINOX
VA

TITAN

xyz

Sisäkierre-
Tuotenumero NousualueMUOVITERÄS jyrsin M 60°

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

60° kierrepyörrejyrsin

-pinnoitettu

Viisi leikkuusärmää alkaen M1

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä

Sisäinen jäähdytys

Kierre: M1 Nousu: 0,25

ACTIONMILL 60° kierrepyörrejyrsin | HB microtec ACTIONMILL 60° kierrepyörrejyrsin | HB microtec
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micro whirl-thread cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

M2,5

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016

20-60 0,003 - 0,01 20-70 0,004 - 0,012 30-75 0,006 - 0,016

20-70 0,004 - 0,01 20-70 0,004 - 0,018 30-75 0,006 - 0,022

20-70 0,003 - 0,01 20-70 0,004 - 0,014 30-75 0,006 - 0,020

20-70 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,014 30-70 0,006 - 0,020

20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,014 25-70 0,006 - 0,018

15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020

15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004- 0,014 20-60 0,006 - 0,020

15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020

Lastuamisarvot – ACTIONMILL micro whirl thread cooled

M1–M1,4 M1,6–M2
Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

ACTIONMILL-lastuamisarvot – ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec ACTIONMILL-lastuamisarvot – ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec
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305°

INOX-Lollipop

GL:D1:

L1:D2:

Z:

R1:

D3:

α:

Ø 0,8 ± 0,02 mm –
Ø 10 ± 0,02 mm

Pinnoitteen väri:
ruskea

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmään.

Terävät positiiviset
geometriat estävät
sekundääripurseet.
• 3 leikkuusärmää.

Pyyntö

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma.
Tukeva ja värinätön.

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Leikkuusuunta:

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Lämpöshokkeja kestävä,
hienorakeinen ja murtositkeä
täyskovametalli.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima Yhteyshenkilö:

Ei KylläPinnoitettu*:

Pinnoittamaton

Oikea Vasen

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Lollipop | HB microtec
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D1
(mm)

D1
(inch)

R
(mm)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.VRE.0600.080 α-INOX 3 Ø 0,800 - 0,4000 0,40 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0600.100 α-INOX 3 Ø 1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0800.120 α-INOX 3 Ø 1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.150 α-INOX 3 Ø 1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.1587 α-INOX 3 Ø 1,587 1 / 16" 0,7935 0,79 4,00 8,00 60,00

AM.VRE.1000.180 α-INOX 3 Ø 1,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1000.200 α-INOX 3 Ø 2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1100.220 α-INOX 3 Ø 2,200 - 1,1000 1,10 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1100.2381 α-INOX 3 Ø 2,381 3 / 32" 1,1905 1,19 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1200.250 α-INOX 3 Ø 2,500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00

AM.VRE.1400.280 α-INOX 3 Ø 2,800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1400.300 α-INOX 3 Ø 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1600.3175 α-INOX 3 Ø 3,175 1 / 8" 1,5875 1,59 4,00 16,00 60,00

AM.VRE.1800.350 α-INOX 3 Ø 3,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.380 α-INOX 3 Ø 3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.3968 α-INOX 3 Ø 3,968 5 / 32" 1,9840 1,99 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.400 α-INOX 3 Ø 4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.420 α-INOX 3 Ø 4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.2400.450 α-INOX 3 Ø 4,500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2400.4762 α-INOX 3 Ø 4,762 3 / 16" 2,3810 2,38 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2500.500 α-INOX 3 Ø 5,000 - 2,5000 2,50 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2500.520 α-INOX 3 Ø 5,200 - 2,6000 2,60 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2600.5556 α-INOX 3 Ø 5,556 7 / 32" 2,7780 2,78 6,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.580 α-INOX 3 Ø 5,800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.600 α-INOX 3 Ø 6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.620 α-INOX 3 Ø 6,200 - 3,1000 3,10 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.635 α-INOX 3 Ø 6,350 1/ 4" 3,1750 3,18 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2800.680 α-INOX 3 Ø 6,800 - 3,4000 3,40 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.700 α-INOX 3 Ø 7,000 - 3,5000 3,50 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.800 α-INOX 3 Ø 8,000 - 4,0000 4,00 10,00 28,00 90,00

AM.VRE.3000.900 α-INOX 3 Ø 9,000 - 4,5000 4,50 10,00 30,00 90,00

AM.VRE.3200.1000 α-INOX 3 Ø 10,000 - 5,0000 5,00 12,00 32,00 100,00

305°

GL

15°
R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

INOX-Lollipop

3

INOX
VA

TITAN GG(G)

AM.VRE.0600.080

ACTIONMILL D1: Ø 0,8 mm

L1: 6,00 mm

V

V

V

V

V

PinnoiteTuotenumero SärmätTERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Toimitus varastosta.

Pallopäinen purseenpoistotyökalu

Tehojyrsin Lollipop Ø 0,8 mm – Ø 10,0 mm

Vaativien ja monimutkaisten muotojen jyrsintä

305° leikkuusärmien avulla

3 leikkuusärmää estävät sekundääripurseiden muodostumisen

INOX (ruostumaton teräs), titaani G3–G5, teräs ja valurauta
Lyhyt kuvaus:
305° ±5° ympäri ulottuvat leikkuusärmät. α-INOX-pinnoite kestää erittäin hyvin lämpöä ja vähentää tarttumista,
kerrospaksuus 1,5 ±Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan jyrsintä yhdellä työkalulla
0,5 μm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin käyttölämpötila 1100°C.
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,8 - 2,0 mm Ø 2,0 - 4,0 mm Ø 4,0 - 10,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055

80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

Lastuamisarvot – ACTIONMILL Lollipop

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettu tietoja
ei ole annettu

Karkaistut teräkset
≥ 55 HRC

Lastuamisarvot – ACTIONMILL Lollipop | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL Lollipop | HB microtec
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INOX-CORD cooled

IN
O

X-
CO

R
D

 c
oo

le
d

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-CORD cooled

Ø 4 – Ø 12, 4
leikkuusärmää.Nurkkasäde ER 0,3

halkaisijalla Ø 4 ja ER 0,5
alkaen Ø 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Y-muotoisesti avautuvat
jäähdytyskanavat
estävät
ylikuumenemisen.

Pintakäsitelty aallotettu
geometria (särmien
esikäsittely).

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

ER
(mm)

GL
 (mm)

AM.CORD.03968.10.06.IK Ø 3,968 5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04.10.06.IK Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04762.14.06.IK Ø 4,762 3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.05.14.06.IK Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.05556.14.06.IK Ø 5,556 7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.CORD.06.14.06.IK Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.CORD.0635.14.08.IK Ø 6,350 1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.08.18.08.IK Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.10.22.10.IK Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.CORD.12.26.12.IK Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

GL

ER

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

INOX-CORD cooled

4

INOX
VA

HPC

Ø 
 D

2

XY

ERY-IK

TITAN

AM.CORD.04.10.06.IK

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

V

V

V

V

V

V α-INOX

V

λ~35/38°HA

GG(G)

15°

ALU

INOX-CORD cooled

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Sisäinen jäähdytys

Tuotenimi

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

-pinnoitettu

Tehokas aaltoprofiilijyrsin Ø4–Ø12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentävät kestoikää

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde
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INOX-CORD

INOX-CORD

IN
O

X-
CO

R
D

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

Ø 4 – Ø 12, 4
leikkuusärmää.Nurkkasäde ER 0,3

halkaisijalla Ø 4 ja ER 0,5
alkaen Ø 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Pintakäsitelty aallotettu
geometria (särmien
esikäsittely).

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-CORD

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

ER
(mm)

GL
 (mm)

AM.CORD.03968.10.06 Ø 3,968 5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04.10.06 Ø 4,000 - Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04762.14.06 Ø 4,762 3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.05.14.06 Ø 5,000 - Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.05556.14.06 Ø 5,556 7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.CORD.06.14.06 Ø 6,000 - Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.CORD.0635.14.08 Ø 6,350 1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.08.18.08 Ø 8,000 - Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.10.22.10 Ø 10,000 - Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.CORD.12.26.12 Ø 12,000 - Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

GL

ER

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

INOX-CORD

4

INOX
VA

HPC

Ø 
 D

2

XY

ER

TITAN

AM.CORD.04.10.06

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

V

V

V

V

V

V α-INOX

V

λ~35/38°HA

GG(G)

15°

ALU

o.IK

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenimi

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

-pinnoitettu

Tehokas aaltoprofiilijyrsin Ø4–Ø12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentävät kestoikää

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde
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INOX-HPC cooled

IN
O

X-
H

P
C 

co
ol

ed

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-HPC cooled

Ø 4 – Ø 12, 4
leikkuusärmää.Nurkkasäde ER 0,3

halkaisijalla Ø 4 ja ER 0,5
alkaen Ø 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Y-muotoisesti avautuvat
jäähdytyskanavat
estävät
ylikuumenemisen.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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GL

ER

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

4

Ø 
 D

2

XY

ERY-IK

V α-INOX

INOX-HPC cooled

λ~35/38°HA

INOX
VA

HPC GG(G)

AM.HPC.04.10.06.IK

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

ER
(mm)

GL
 (mm)

AM.HPC.03968.10.06.IK Ø 3,968 5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.04.10.06.IK Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.04762.14.06.IK Ø 4,762 3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.05.14.06.IK Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.05556.14.06.IK Ø 5,556 7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.HPC.06.14.06.IK Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.HPC.0635.14.08.IK Ø 6,350 1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB

AM.HPC.08.18.08.IK Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.HPC.10.22.10.IK Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.HPC.12.26.12.IK Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

15°

V

V

V

V

V

TITANALU

V

INOX-HPC cooled

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Sisäinen jäähdytys

Tuotenimi

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

-pinnoitettu

Tehokas HPC-jyrsin Ø4–Ø12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus

Yleiskäyttöinen

Erinomainen hinta-laatusuhde
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INOX-HPC

INOX-HPC

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

IN
O

X-
H
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ed

Ø 4 – Ø 12, 4
leikkuusärmää.Nurkkasäde ER 0,3

halkaisijalla Ø 4 ja ER 0,5
alkaen Ø 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-HPC

GL

ER

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

4

Ø 
 D

2

XY

ER

V α-INOX

INOX-HPC

λ~35/38°HA

INOX
VA

HPC GG(G)

AM.HPC.04.10.06

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

ER
(mm)

GL
 (mm)

AM.HPC.03968.10.06 Ø 3,968 5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.04.10.06 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.04762.14.06 Ø 4,762 3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.05.14.06 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.HPC.05556.14.06 Ø 5,556 7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.HPC.06.14.06 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB

AM.HPC.0635.14.08 Ø 6,350 1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB

AM.HPC.08.18.08 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.HPC.10.22.10 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.HPC.12.26.12 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

15°

V

V

V

V

V

TITANALU

V

o.IK

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenimi

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.HB

-pinnoitettu

Tehokas HPC-jyrsin Ø4–Ø12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus

Yleiskäyttöinen

Erinomainen hinta-laatusuhde
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1
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H
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H
2

ap=1xD ae=1/2xD ap=1xD ae=1/2xD ap=1xD ae=1/2xD ap=1xD ae=1/2xD ap=1xD ae=1/2xD

Ø 3,968 - 4,0  mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 8,0 mm Ø 8,0 - 10,0 mm Ø 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075

80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05 - 0,07

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05 - 0,07

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

INOX-CORD cooled
INOX-CORD
INOX-HPC cooled
INOX-HPC

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-CORD

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec
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INOX-Finish cooled

ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec

Z:

EF:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-Finish cooled

IN
O

X-
Fi

ni
sh

 c
oo

le
d

Ø 4 – Ø 12, 6 leikkuusärmää.
Epätasainen jako takaa
värinättömän työstön.

Suojattu, terävä
nurkkaviiste.

Y-muotoisesti avautuvat
jäähdytyskanavat
estävät
ylikuumenemisen.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkän kestoiän ja estävät
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmiin.

Pintakäsitelty
leikkuugeometria. Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä, erittäin
hienorakeinen ja murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec
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6

XY

Y-IK

INOX-Finish cooled

�

�

�

�

�

� α-INOX

2xD INOX-Finish cooled

λ~35/38°HA

INOX
VA

HSCTSC
D1

(mm)
D1

(inch)
D2

(mm)
D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 Ø 3,968  5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.14.06.IK.01 Ø 4,762  3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.14.06.IK.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05556.14.06.IK.01 Ø 5,556  7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.06.14.06.IK.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 Ø 6,350  1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.18.08.IK.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.10.22.10.IK.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.12.26.12.IK.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

GL

EF

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

15°

TITAN

AM.FINISH.04.10.06.IK.01

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

�

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Sisäinen jäähdytys

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin Ø4–Ø12, Z6

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus
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6

XY

Y-IK

INOX-Finish cooled

�

�

�

�

�

� α-INOX

3xD INOX-Finish cooled

λ~35/38°HA

INOX
VA

HSCTSC

GL

EF

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

15°

TITAN

�

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.FINISH.03968.13.06.IK.01 Ø 3,968  5/32“ Ø 3,40 Ø 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.IK.01 Ø 4,762  3/16“ Ø 4,20 Ø 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK.01 Ø 5,556  7/32“ Ø 5,00 Ø 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.06.18.06.IK.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 Ø 6,350  1/4“ Ø 5,80 Ø 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.01

ACTIONMILL L1: 13,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Sisäinen jäähdytys

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin Ø4–Ø12, Z6

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus
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INOX-Finish cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1

Ø 3,968 - 4,0  mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 8,0 mm Ø 8,0 - 10,0 mm Ø 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] fz [mm]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085

100-200 0,02 - 0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075

80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075

100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07

40-70 0,02 - 0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 - 0,07

25-40 0,02 - 0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 - 0,07

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX Finish cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec
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INOX-FinishXL

ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

Z:

EF:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-FinishXL

IN
O

X-
Fi

ni
sh

XL

Ø 4 – Ø 12, 6 leikkuusärmää.
Epätasainen jako takaa
värinättömän työstön.

Suojattu, terävä
nurkkaviiste.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkän kestoiän ja estävät
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmiin.

Pintakäsitelty
leikkuugeometria. Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä, erittäin
hienorakeinen ja murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec
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�

�

�

�

�

� α-INOX

4xD INOX-FinishXL D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 Ø 3,968 5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04.16.06.XL.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 Ø 4,762 3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 Ø 5,556 7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.06.24.06.XL.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 Ø 6,350 1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 25,00 28,00 0,03 80,00 .HB

AM.FINISH.08.32.08.XL.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

GL

EF

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

15°

AM.FINISH.04.16.06.XL.01

ACTIONMILL L1: 16,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

6

XY

λ~35/38°HA

INOX
VA

HSCTSC TITAN

�

INOX-FinishXL

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Pitkä XL-versio

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin Ø4–Ø12, Z6

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus
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INOX-FinishXXL
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� α-INOX

5xD INOX-FinishXXL

GL

EF

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

15°

6

XY

λ~35/38°HA

INOX
VA

HSCTSC TITAN

�

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.01 Ø 3,968 5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.25.06.XXL.01 Ø 4,762 3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05556.30.06.XXL.01 Ø 5,556 7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 Ø 6,350 1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.08.40.08.XXL.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.04.20.06.XL.01

ACTIONMILL L1: 20,0 mm D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Pitkä XL-versio

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin Ø4–Ø12, Z6

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitkä kestoikä ja prosessivarmuus
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INOX-FinishXL

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1

Ø 3,968 - 4,0  mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 8,0 mm Ø 8,0 - 10,0 mm Ø 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] fz [mm]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085

100-200 0,02 - 0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075

80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075

100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07

40-70 0,02 - 0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 - 0,07

25-40 0,02 - 0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 - 0,07

INOX-FinishXXL

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-FinishXL/XXL

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-FinishXL/XXL | HB microtec Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-FinishXL/XXL | HB microtec
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INOX-Trochoid cooled

ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-Trochoid cooled

IN
O

X-
Tr

oc
ho

id
 c

oo
le

d

Ø 4 – Ø 12, 6
leikkuusärmää.
Epätasainen jako takaa
värinättömän työstön.

Jyrsimen suojattu,
terävä nurkka

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan
rouhintaan.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Pintakäsitelty
leikkuugeometria. Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX Trochoid cooled | HB microtec



ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec 147146 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec

�

�

�

�

�

� α-INOX

AM.TROCHO.04.10.06.IK.01

ACTIONMILL L1: 10,0 mm

D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 Ø 3,968  5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.IK.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.IK.01 Ø 4,762  3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.IK.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05556.14.06.IK.01 Ø 5,556  7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.06.14.06.IK.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.0635.14.08.IK.01 Ø 6,350  1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.IK.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.IK.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.IK.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

GL

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

EF
15°

�

2xD INOX-Trochoid cooled

6

XY

λ~35/38°HA

INOX
VA

TSC GG(G)TITANALU

Y-IK

INOX-Trochoid cooled

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Sisäinen jäähdytys

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

-pinnoitettu

Epätasainen jako takaa värinättömän työstön

Erityinen särmämuotoilu vaimentaa värinää

Sisäinen lastuamisnesteen syöttö, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka



ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec 149148 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec

�

�

�

�

�

� α-INOX

AM.TROCHO.04.13.06.IK.01

ACTIONMILL L1: 13,0 mm

D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 Ø 3,968  5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.IK.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.15.06.IK.01 Ø 4,762  3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.IK.01 Ø 5,556  7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.06.18.06.IK.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.0635.20.08.IK.01 Ø 6,350  1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.IK.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.IK.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

GL

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

EF
15°

�

6

XY

λ~35/38°

INOX
VA

TSC GG(G)TITANALU3xD INOX-Trochoid cooled

HAY-IK

INOX-Trochoid cooled

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Sisäinen jäähdytys

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.IK.01.HB

-pinnoitettu

Epätasainen jako takaa värinättömän työstön

Erityinen särmämuotoilu vaimentaa värinää

Sisäinen lastuamisnesteen syöttö, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka



151150
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INOX-Trochoid cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1 ap=L1 ae=0,06xD1

Ø 3,968 - 4,0  mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 8,0 mm Ø 8,0 - 10,0 mm Ø 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] fz [mm]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085

100-200 0,02 - 0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075

80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075

100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07

40-70 0,02 - 0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 - 0,07

25-40 0,02 - 0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 - 0,07

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec
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INOX-TrochoidXL

ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec

Z:

ER:D1:

D2:

D3:

GL:

L1:

L2:

INOX-TrochoidXL

IN
O

X-
Tr

oc
ho

id
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Ø 4 – Ø 12, 6
leikkuusärmää.
Epätasainen jako takaa
värinättömän työstön.

Jyrsimen suojattu,
terävä nurkka

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan
rouhintaan.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja
estää materiaalin
tarttumisen
leikkuusärmään.

Pintakäsitelty
leikkuugeometria. Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Lämpöshokkeja kestävä,
erittäin hienorakeinen ja
murtositkeä
täyskovametalli.

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec



ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec 155154 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec

�

�

�

�

�

� α-INOX

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.01 Ø 3,968 5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04762.20.06.XL.01 Ø 4,762 3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.05.20.06.XL.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.05556.22.06.XL.01 Ø 5,556 7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.06.24.06.XL.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.0635.25.08.XL.01 Ø 6,350 1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.08.32.08.XL.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 32,00 36,00 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 .HB

GL

Ø 
 D

1

Ø 
 D

3
L1

L2

Ø 
 D

2

EF
15°

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01

ACTIONMILL L1: 16,0 mm

D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

�

6

XY

4xD INOX-TrochoidXL

λ~35/38°HA

INOX
VA

TSC GG(G)TITANALU

INOX-TrochoidXL

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Pitkä XL-versio

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

-pinnoitettu

Epätasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat värinättömän työstön

Erityinen särmämuotoilu vaimentaa värinää

Tehotyökalu trokoidijyrsintään, leikkuupituus 4xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka



ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec 157156 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec

�

�

�

�

�

� α-INOX

D1
(mm)

D1
(inch)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
 (mm)

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.01 Ø 3,968 5/32" Ø 3,40 Ø 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 Ø 4,000 Ø 3,50 Ø 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.01 Ø 4,762 3/16" Ø 4,20 Ø 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 Ø 5,000 Ø 4,20 Ø 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.01 Ø 5,556 7/32" Ø 5,00 Ø 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.06.30.06.XXL.01 Ø 6,000 Ø 5,50 Ø 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 Ø 6,350 1/4" Ø 5,80 Ø 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 Ø 8,000 Ø 7,50 Ø 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.01 Ø 10,000 Ø 9,50 Ø 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 Ø 12,000 Ø 11,50 Ø 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB

GL

Ø 
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1
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3
L1

L2

Ø 
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2

EF
15°

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01

ACTIONMILL L1: 20,0 mm

D3: 6,0 mm

D1: 4,0 mm

�

6

XY

5xD INOX-TrochoidXXL

λ~35/38°HA

INOX
VA

TSC GG(G)TITANALU

INOX-TrochoidXXL

EF (mm)
terävä

HB-varsiTuotenumeroTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Pinnoite

Tuotenimi Pitkä XXL-versio

Lisää HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

-pinnoitettu

Epätasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat värinättömän työstön

Erityinen särmämuotoilu vaimentaa värinää

Tehotyökalu trokoidijyrsintään, leikkuupituus 5xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka
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INOX-TrochoidXL

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1 ap=L1 ae=0,05xD1

Ø 3,968 - 4,0  mm Ø 4,0 - 6,0 mm Ø 6,0 - 8,0 mm Ø 8,0 - 10,0 mm Ø 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] fz [mm]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085

100-200 0,02 - 0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075

80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075

100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07

40-70 0,02 - 0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 - 0,07

25-40 0,02 - 0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 - 0,07

INOX-TrochoidXXL

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/XXL

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettuKarkaistut teräkset
≥ 55 HRC tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/XXL | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/XXL | HB microtec
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ACTIONMILL® T-SLOT cooled

T-SLOT

Kuvaus
HB microtec® ACTIONMILL® T-SLOT -T-urajyrsin on
suorituskykynsä ja monipuolisuutensa ansiosta oikea
yleistyökalu T-urien valmistukseen. Se tarjoaa
poikkeuksellisen pitkän kestoiän ja keskimääräistä
suuremmat lastuamisarvot. Hyödyt lyhyemmistä
läpimenoajoista ja työläiden työkalunvaihtojen
vähentymisestä.

ACTIONMILL® T-SLOT pystyy niihin kaikkiin.
Puolivakiotyökaluna ACTIONMILL® T-SLOT on nopeasti
käytössäsi ja saa aikaan toimintaa. Suorituskyvyssä
yksityiskohdat ratkaisevat usein. Yksilöllinen
ACTIONMILL® T-SLOT sovitetaan juuri sinun
käyttökohteeseesi, materiaaliisi ja työkappaleeseesi.

Pyöristämme leikkuusärmät ja annamme työkalulle
viimeisen silauksen – ja siten poikkeuksellisen
laatutason.

Tarkoin kehitetty, käyttökohteeseen suunniteltu
leikkuugeometria, peilimäinen pinta ja tehokas pinnoite
takaavat käyttäjälle parhaan suorituskyvyn jokaisessa
työkappaleessa.

 – sisäisillä jäähdytys-
Itse kehittämästämme erittäin hienorakeisesta
täyskovametallista valmistettu, innovatiivisilla
jäähdytyskanavilla varustettu varsi on T-SLOT-työkalumme
perusta ja etusi parhaassa mahdollisessa lastuamisessa.

kanavilla, jotka parantavat lastujen poishuuhtelua.

ACTIONMILL® T-SLOT – perinteinen versio ilman
jäähdytyskanavia.

Yksilöllisyys tekee ACTIONMILL® T-SLOT -työkalusta
todella tehokkaan. Halkaisijoista Ø0,8–Ø40 löytyy
sopiva ratkaisu jokaiseen käyttökohteeseen. HB microtec® tarkoittaa Actiontools-työkaluja ja

suunnittelupalveluja. Ammattimainen neuvonta ja
kattava tuki ovat keskeinen osa toiminta-ajatustamme.

Asiakkaamme arvostavat käyttömahdollisuuksia mitä
erilaisimmissa ja vaativimmissa materiaaleissa, olipa
kyseessä titaani Grade 5 (Ti6Al4V) tai tavallinen
ruostumaton teräs X20Cr13 (1.4021).

Kehitämme yhdessä kanssasi tarpeisiisi hiotun
T-urajyrsimen.

ACTIONMILL® T-SLOT on saatavana
kahtena versiona.
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T-Slot cooled T-Slot
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T-SLOT

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkän kestoiän ja estävät
materiaalin tarttumisen

leikkuusärmiin.

Yksilöllisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teräksiä
lastuttaessa.

Ø 0,8 – Ø
12,0

Ø 0,8 – Ø
16,0

Puolivakiomuotoiset T­urajyrsimet

Tuoteominaisuudet Lyhyet toimitusajat
Ø0,8–Ø12 sisäisellä jäähdytyksellä

2 viikkoa pinnoittamattomana

Ø0,8–Ø40 ilman jäähdytystä
3–4 viikkoa pinnoitettuna

3–18 leikkuusärmää halkaisijan mukaanVahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:

Suorat särmät alkaen Ø4 tai kierteiset särmät valittavissa .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille

.01 = α-INOX ferriittisille, martensiittisille,Terävien nurkkien pyöristys 0,004–0,01

austeniittisille ja kuumalujille teräksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)

-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)
(Särmien esikäsittely)

.03 = γ-Steel teräksille RM < 1200N/mm2 ja valuraudalle (P & K)

Muita yksilöllisiä ratkaisuja saatavana pyynnöstä

Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa

suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.
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4 ITK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3

6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4

8 ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6

10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 Z7

12 ITK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9

14 ITK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 Z11

T-SLOT 3 R_HB.030.500.h6 3 50 3 Z3

T-SLOT 4 R_HB.040.600.h6 4 60 4

T-SLOT 6 R_HB.060.760.h6 6 76 6

T-SLOT 8 R_HB.080.800.h6 8 80 8 Z7

T-SLOT 10 R_HB.100.900.h6 10 90 10 Z9

T-SLOT 12 R_HB.120.1010.h6 12 101 12 Z11

T-SLOT 14 R_HB.140.1010.h6 14 101 14 Z13

T-SLOT 16 R_HB.160.1010.h6 16 101 16 Z15

T-urajyrsinten materiaalivalinta

Suurin
leikkuu-Ø

[mm]

Suurin
leikkuu-Ø

[mm]

Materiaalin lyhyt
tunnus

Materiaalin lyhyt
tunnus

Kokonaispituus
[mm]

Särmien
määrä [n]

Kokonaispituus
[mm]

Särmien
määrä [n]

Materiaalinumero Varren Ø [mm] Materiaalinumero Varren Ø [mm]

Z3 / Z5 alkaen Ø3 Z3 / Z5 alkaen Ø3

Z5 / Z7 alkaen Ø5 Z5 / Z7 alkaen Ø5

T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec
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AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101 Z9 .02 .ZD

IK

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK Ø8,0-Ø10,0 Ø3,5-Ø5,0 Ø12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101 Z9 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

NEINOX
VA

TITAN
T-SLOT cooled 

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

GL

Ø 
D1

L2
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

35°

3-11

�

�

�

�

�

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(.ZD) 

D1 (XXXX) L1 (WWWW)

L2 (LLLL)D2 (YYYY)

T-SLOT cooled

Ø0,8 - Ø12
D1= 0,8mm–12,0mm

MUOVI

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

D3h6 ja sisäinen
jäähdytys

Esimerkki: T-urajyrsin Ø9,0x5,0 mm, kaula Ø4,5x14,0 mm, kierteinen ja β-Titan-pinnoitettu

Tuotenumero :
Aihio:

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:
Materiaalivalintataulukko on sivulla 202.Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin
* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen
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NE

AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z15 .02 .ZD

INOX
VA

TITAN
T-SLOT 

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16 Ø14,0-Ø16,0 Ø7,0-Ø12,0 Ø16 0,5-16,5 mm 3,0-28 mm 101 Z15 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16

�

�

�

�

�

3-15

Ø0,8 - Ø16

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(.ZD) 

D1 (XXXX) L1 (WWWW)

L2 (LLLL)D2 (YYYY)

T-SLOT

D1= 0,8mm–16,0mm
MUOVI

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

Tuotenumero
Aihio:

Pyyntö

Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:
Materiaalivalintataulukko on sivulla 203.Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen

Esimerkki: T-urajyrsin Ø12,0x6,0 mm, kaula Ø6,0x20,0 mm, suora ja -pinnoitettuα-INOX
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NEINOX
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 20

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX)
Ø16,1-Ø20,2

L1 (WWWW)
2,0-3,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20

�

�

�

�

�

18

D1 max

L2

AM.TS.1750.0200.01.ZD.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 Z18 .01 .ZD

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20 Ø16,1-Ø20,2 Ø6 Ø10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

T-SLOT

D1= 16,1mm–20,2mm
MUOVITERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

Tuotenumero

Pyyntö

Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 3 kpl:

Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: 2017440-2
• Varren halkaisija D3h6: Ø10 • Kokonaispituus: 70

• Särmien määrä: Z18

Esimerkki: T-urajyrsin Ø17,5 x 2,0 mm, kaula Ø6,0 x 9,0mm, kierteinen ja -Inox-pinnoitettuα
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NEINOX
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 25

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX)
Ø20,2-Ø25,2

L1 (WWWW)
2,0-3,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25

�

�

�

�

�

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

AM.TS.2350.0250.00.ZD.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 Z18 .00 .ZD

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25 Ø20,2-Ø25,2 Ø6 Ø10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

T-SLOT

D1= 20,2mm–25,2mm
MUOVITERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

Tuotenumero

Pyyntö

Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 3 kpl:

Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: 2017441-2
• Varren halkaisija D3h6: Ø10 • Kokonaispituus: 70

• Särmien määrä: Z18

Esimerkki: T-urajyrsin Ø23,5 x 2,5 mm, kaula Ø6,0 x 9,0mm, kierteinen ja pinnoittamaton
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T-SLOT 30
NEINOX

VA
TITAN GG(G)

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX)
Ø25,2-Ø30,2

L1 (WWWW)
2,5-4,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30

�

�

�

�

�

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

AM.TS.2825.0380.02.ZG.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 Z18 .02 .ZG

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30 Ø25,2-Ø30,2 Ø6 Ø10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

T-SLOT

D1= 25,2mm–30,2mm
MUOVITERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

Tuotenumero

Pyyntö

Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 3 kpl:

Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: 2018639-2
• Varren halkaisija D3h6: Ø10 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z18

Esimerkki: T-urajyrsin Ø28,25 x 3,8 mm, kaula Ø6,0 x 9,0mm, suora ja β-Titan-pinnoitettu
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NEINOX
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 40

AM.TS.3900.0470.03.ZG.40 39,0 9 12 4,7 9 80 Z18 .03 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40 Ø30,2-Ø40,2 Ø9 Ø12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX)
Ø30,2-Ø40,2

L1 (WWWW)
3,0-5,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40

�

�

�

�

�

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

T-SLOT

D1= 30,2mm–40,2mm
MUOVITERÄS

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero PALJAS Suora särmä Kierteinen särmä

Vähimmäistilausmäärä 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Suorat tai kierteiset särmät

Tuotenumero

Pyyntö

Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Särmän muoto (ZZ):
(.00) paljas

Työstettävä materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 3 kpl:

Tehokas ja erittäin hyvä hinta-laatusuhde

Täydellinen yksilöllisiin käyttökohteisiin

Erikoistunut myös vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: 2017442-2
• Varren halkaisija D3h6: Ø12 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z18

Esimerkki: T-urajyrsin Ø39,0 x 4,7 mm, kaula Ø9,0 x 9,0mm, suora ja γ-Steel-pinnoitettu
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GL: β:D1:

L1: Rx:D2:

L2: Ry:D3:

Z:

GL:

β:

D1:

L1:

Z:

D2:

L2:D3:

Vakio Nurkkasäde

Terävä nurkka = pyöristys 0,004 mm – 0,01 mm.

(Leikkuusärmän suojaus)

Pyyntö Pyyntö

Tilaus TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Särmän muoto (ZZ): Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Suora Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Kierteinen Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Perinteinen | HB microtec Nurkkasäde | HB microtec
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Prisma

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rz:D3:

Z:

GL: β:D1:

L1: Rz:D2:

L2: Z:D3:

Täyssäde

Terävä nurkka = pyöristys 0,004 mm – 0,01 mm.

(Leikkuusärmän suojaus)

Pyyntö Pyyntö

Tilaus TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Täyssäde | HB microtec



183182

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rx:D3:

Z:D4:

Form A Form B

x

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rx:D3:

Z:

Lohenpyrstö Kartiomainen

Terävä nurkka = pyöristys 0,004 mm – 0,01 mm. Terävä nurkka = pyöristys 0,004 mm – 0,01 mm.

(Leikkuusärmän suojaus) (Leikkuusärmän suojaus)

Pyyntö Pyyntö

Tilaus TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Lohenpyrstö | HB microtec Kartiomainen | HB microtec
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Extern Starlobe

� Torx®
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Extern Starlobe

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkän kestoiän ja estävät
materiaalin tarttumisen

leikkuusärmiin.

Yksilöllisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Torx®
T4–T30

Puolivakiomuotoiset ulkopuoliset Torx®­jyrsimet

Tuoteominaisuudet Lyhyet toimitusajat
Torx®-tyypeille 4–30

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

2 viikkoa pinnoittamattomana
-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilöllisesti

3–4 viikkoa pinnoitettuna
3-10 leikkuusärmää halkaisijan mukaan

Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:
Valittavana suorat tai kierteiset särmät

.00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille

Epätasainen tai tasainen särmäjako .01 = α-INOX ferriittisille, martensiittisille,

austeniittisille ja kuumalujille teräksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
Tekninen neuvonta ja toteutus

Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa

suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)
tarpeisiisi

.03 = γ-Steel teräksille RM < 1200N/mm2 ja valuraudalle (P & K)
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GL

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm) ØDA 

AAA
ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T4 Ø5,5 - 6,0 Ø5,0 - 5,4 Ø6 h6 1,0 - 1,5 3,0 - 5,0 76 Z3 – Z6 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03
AM.EX.T4.009.031.130.092.6.01.ZG.G T4 6 5,4 Ø6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (α-INOX)

INOX
VA

Torx® T4 - T30

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB
Ø 

D3

�

�

�

�

�

xy

3-10

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

D2 Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

CoCr
S
3

TITAN
S
2

Torx® ØDA ØDB Rx Ry

4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86
25 4,46 3,18 0,38 0,92
30 5,55 3,96 0,45 1,19

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

D1 D2 Rx
(XXX)

L1 Ry
(YYY)

L2 Z

DA 
(AAA)

DB
(BBB)

(.ZD) 

Torx® T4-T7 R_HB.060.760.h6 6 76 Z3 - Z6

Torx® T8-T20  R_HB.080.800.h6 8 80 Z5 - Z8

Torx® T25-T30  R_HB.100.900.h6 10 90 Z7 - Z10

Extern Starlobe

Torx®-vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan (keskiarvo)

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero Torx®-tyyppi Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 4, 6 leikkuusärmää, suora tasaisella jaolla ja α-INOX-pinnoitteella

Tuotenumero
(AM.EX.Torx-tyyppi.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite: Särmän muoto
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai
Työstettävä materiaaliYksilöllinen

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:TuoteominaisuudetTarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus
Materiaalin lyhyt tunnus Materiaalinumero Varren Ø [mm] Kokonaispituus [mm] Särmien määrä [n]

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.ZG (suora särmä) .G (tasainen)

(.ZG) Suora

Kierteinen

Ex
te

rn
 S

ta
rlo

be
 -j

yr
si

n
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Extern Starlobe

T4-T7 T8-T10 T15-T20 T20-T30

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022 60-120 0,010-0,025 60-140 0,010-0,03

20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020 30-80 0,008-0,022 30-80 0,008-0,025

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Lastuamisarvot – ACTIONMILL Extern Starlobe

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec
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GL:D1:

L1:D2:

D3: L2:

R1:

Z:

α:

INOX­neljännesympyräjyrsin

R 0,2 ± 0,01 mm –
R 3,0 ± 0,01 mm

Teräväksi hiotut positiiviset
geometriat estävät Tehokas

α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmään.

Tehokas α-INOX-pinnoite
takaa pitkän kestoiän ja estää
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmään.

sekundääripurseiden muodostumisen.

• 2 leikkuusärmää
• 3 leikkuusärmää

Pyyntö
Vahvistettu h6-toleranssin varsi
ja optimoitu ulottuma. Tukeva Tilaus Tilausnumero: Muuta:

ja värinätön. Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Ei Kyllä

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Oikea Vasen

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Lämpöshokkeja kestävä,
hienorakeinen ja murtositkeä

täyskovametalli.

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec
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D1
(mm)

R
(mm)

D2
(mm)

D3
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.VKE.02.3.3.1 α-INOX 3 Ø0,50 0,20 Ø1,00 Ø3,00 4,00 50,00

AM.VKE.03.3.3.1 α-INOX 3 Ø0,50 0,30 Ø1,25 Ø3,00 4,00 50,00

AM.VKE.04.3.3.1 α-INOX 3 Ø0,50 0,40 Ø1,40 Ø3,00 5,00 50,00

AM.VKE.05.3.3.1 α-INOX 3 Ø0,50 0,50 Ø1,60 Ø3,00 6,00 50,00

AM.VKE.10.3.3.1 α-INOX 3 Ø0,80 1,00 Ø2,80 Ø3,00 8,00 50,00

AM.VKE.15.3.6.1 α-INOX 3 Ø1,50 1,50 Ø4,40 Ø6,00 12,00 50,00

AM.VKE.20.3.6.1 α-INOX 3 Ø1,50 2,00 Ø5,30 Ø6,00 14,00 50,00

AM.VKE.25.3.8.1 α-INOX 3 Ø1,50 2,50 Ø6,20 Ø8,00 16,00 60,00

AM.VKE.30.3.8.1 α-INOX 3 Ø1,50 3,00 Ø7,10 Ø8,00 17,00 60,00

3

AM.VKE.02.3.3.1

ACTIONMILL

Ø 
D2

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D3

L1

0.
1

6°

A

0.1

6°

B

�

�

�

�

�

INOX
VA

TITAN

XY

D3: Ø3,00 mm

R: 0,20 mm

NE

A

B

Tuotenumero Pinnoite Särmät
TERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

INOX-neljännesympyräjyrsin Z3

Lyhyt kuvaus:
INOX-neljännesympyräjyrsin Z3, molemmissa päissä 4°-6° kevennys. α-INOX-pinnoite kestää hyvin lämpöä ja
vähentää tarttumista, kerrospaksuus 1,5 ±
0,5 µm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin käyttölämpötila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille
terässeoksille (INOX), CoCr-seoksille, titaani-
seokset (G5), terässeokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.

INOX-neljännesympyräjyrsin R 0,2 mm – R 3,0 mm

Säteen suora jyrsintä ilman muotopinnan rivijyrsintää

Molempien päiden 4°-6° kevennyksen ansiosta

sekundääripurseita ei muodostu

Monipuolinen käyttö mitä erilaisimmissa materiaaleissa

3 leikkuusärmää takaavat erinomaisen pinnanlaadun

Särmät

Neljännesympyrätyökalu

INOX-neljännesympyräjyrsin Z3 | HB microtec INOX-neljännesympyräjyrsin Z3 | HB microtec
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D1
(mm)

R
(mm)

D2
(mm)

D3
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.VKE.02.2.3 α-INOX 2 Ø0,50 0,20 Ø1,00 Ø3,00 4,00 50,00

AM.VKE.03.2.3 α-INOX 2 Ø0,50 0,30 Ø1,25 Ø3,00 4,00 50,00

AM.VKE.04.2.3 α-INOX 2 Ø0,50 0,40 Ø1,40 Ø3,00 5,00 50,00

AM.VKE.05.2.3 α-INOX 2 Ø0,50 0,50 Ø1,60 Ø3,00 6,00 50,00

AM.VKE.10.2.3 α-INOX 2 Ø0,80 1,00 Ø2,80 Ø3,00 8,00 50,00

AM.VKE.15.2.6 α-INOX 2 Ø1,50 1,50 Ø4,40 Ø6,00 12,00 50,00

AM.VKE.20.2.6 α-INOX 2 Ø1,50 2,00 Ø5,30 Ø6,00 14,00 50,00

AM.VKE.25.2.8 α-INOX 2 Ø1,50 2,50 Ø6,20 Ø8,00 16,00 60,00

AM.VKE.30.2.8 α-INOX 2 Ø1,50 3,00 Ø7,10 Ø8,00 17,00 60,00

INOX
VA

TITAN

XY

2

AM.VKE.02.2.3

ACTIONMILL D3: Ø3,00 mm

R: 0,20 mm

Ø 
D2

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D3

L1

0.
1

6°

A

0.1

6°

B

A

B

�

�

�

�

�

NE
Tuotenumero Pinnoite Särmät

TERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

INOX-neljännesympyräjyrsin Z2

Lyhyt kuvaus:
INOX-neljännesympyräjyrsin Z2, molemmissa päissä 4°-6° kevennys. α-INOX-pinnoite kestää hyvin lämpöä ja
vähentää tarttumista, kerrospaksuus 1,5 ±
0,5 µm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin käyttölämpötila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille
terässeoksille (INOX), CoCr-seoksille, titaani-
seokset (G5), terässeokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.

INOX-neljännesympyräjyrsin R 0,2 mm – R 3,0 mm

Säteen suora jyrsintä ilman muotopinnan rivijyrsintää

Molempien päiden 4°-6° kevennyksen ansiosta

sekundääripurseita ei muodostu

Pienet sisähalkaisijat alkaen Ø0,5 hienomekaniikkaan

2 leikkuusärmää tarjoavat riittävän lastutilan

Särmät

Neljännesympyrätyökalu

INOX-neljännesympyräjyrsin Z2 | HB microtec INOX-neljännesympyräjyrsin Z2 | HB microtec
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø0,2 - 1,0 mm Ø1,0 -2,0 mm Ø2,0 - 3,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055

80-110 0,02 - 0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055

70-100 0,015 - 0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055

80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06

50-80 0,02 - 0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05

50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
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Lastuamisarvot – ACTIONMILL Quarter-Chamfer

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettu tietoja
ei ole annettu

Karkaistut teräkset
≥ 55 HRC

Lastuamisarvot – ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec



ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec 199198 ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec

GL

GL

90°

90°

Ø 
D1

Ø 
D1

Ø 
D3

Ø 
D3

L1

AM.FC.050.90

ACTIONMILL

Front-Chamfer

Ø 
D2

D1
(mm)

D2
(mm)

D3
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.FC.050.90  α-INOX 4 0,20 0,50 4,00 3,00 55,00

AM.FC.050.90.XL  α-INOX 4 0,20 0,50 4,00 6,00 70,00

AM.FC.100.90  α-INOX 4 0,30 1,00 4,00 3,00 55,00

AM.FC.100.90.XL  α-INOX 4 0,30 1,00 4,00 6,00 70,00

AM.FC.200.90  α-INOX 4 0,60 2,00 4,00 6,00 55,00

AM.FC.200.90.XL  α-INOX 4 0,60 2,00 4,00 9,00 80,00

AM.FC.300.90  α-INOX 5 1,00 3,00 4,00 9,00 55,00

AM.FC.300.90.XL  α-INOX 5 1,00 3,00 4,00 12,00 80,00

AM.FC.400.90  α-INOX 6 1,50 - 6,00 - 55,00

AM.FC.400.90.XL  α-INOX 6 1,50 - 6,00 - 80,00

AM.FC.600.90  α-INOX 6 2,00 - 6,00 - 57,00

AM.FC.600.90.XL  α-INOX 6 2,00 - 6,00 - 100,00

AM.FC.800.90  α-INOX 6 2,50 - 8,00 - 58,00

AM.FC.800.90.XL  α-INOX 6 2,50 - 8,00 - 101,00

�

�

�

�

�

INOX-Front-Chamfer

25°

90° 4-6

15°

INOX
VA

TITAN

xy
D2: Ø0,50 mm

INOX-Front-Chamfer
NE

Tuotenumero Pinnoite SärmätTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

90° kärkikulma

Micro-etupurseenpoistotyökalu Ø 0,5 mm – Ø 8,0 mm

Reunojen, urien, reikien ja kierteiden purseenpoisto ja viisteitys

Saatavana lyhyellä ja pitkällä varrella;
Vahvistettu rakenne takaa pitkän kestoiän

Monipuolinen käyttö mitä erilaisimmissa materiaaleissa

4–6 leikkuusärmää takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,5 - 2,0 mm Ø 2,0 -4,0 mm Ø 4,0 - 8,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055

80-110 0,01 - 0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055

70-100 0,01 - 0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055

80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06

50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
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INOX-Front-Chamfer

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettu tietoja
ei ole annettu

Karkaistut teräkset
≥ 55 HRC

Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec Lastuamisarvot – ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec



TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec 203202 TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec

GL

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

TM.DC.180.140

TARGETMILL L1: 1,40 mm

Double-Chamfer D1: Ø1,80 mm

D1
(mm)

D2 h6
(mm)

D3
(mm)

L1
(mm)

L2
(mm)

GL
(mm)

TM.DC.180.140 α-INOX 3 Ø 1,80 Ø 1,00 Ø 6,00 1,30 10,00 100,00

TM.DC.200.140 α-INOX 3 Ø 2,00 Ø 1,20 Ø 6,00 1,40 10,00 100,00

TM.DC.280.200 α-INOX 4 Ø 2,80 Ø 1,80 Ø 6,00 1,90 10,00 100,00

TM.DC.300.200 α-INOX 4 Ø 3,00 Ø 2,00 Ø 6,00 2,00 10,00 100,00

TM.DC.380.300 α-INOX 4 Ø 3,80 Ø 1,80 Ø 6,00 2,90 14,00 100,00

TM.DC.400.300 α-INOX 4 Ø 4,00 Ø 2,00 Ø 6,00 3,00 13,00 100,00

TM.DC.580.400 α-INOX 4 Ø 5,80 Ø 3,80 Ø 6,00 3,90 20,00 100,00

TM.DC.600.400 α-INOX 4 Ø 6,00 Ø 4,00 Ø 6,00 4,00 19,00 100,00

�

�

�

�

�

3-490°

xy

INOX
VA

TITAN

15°L1

Double-Chamfer

Double-Chamfer
NE

Tuotenumero Pinnoite SärmätTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS TARGETMILL-työkaluille:
Etu- ja takapurseenpoistotyökalu Ø 1,8 mm – Ø 6 mm (D1)

Joustavat ja monipuoliset käyttömahdollisuudet

Ei sekundääripurseita

Monipuolinen käyttö mitä erilaisimmissa materiaaleissa

3–4 leikkuusärmää takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1,8- 3,0 mm Ø 3,0 - 4,0 mm Ø 4,0 - 6,0  mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055

80-110 0,01 - 0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055

70-100 0,01 - 0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055

80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06

50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
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Double-Chamfer

Lastuamisarvot – TARGETDRILL Double-Chamfer

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettu tietoja
ei ole annettu

Karkaistut teräkset
≥ 55 HRC

Lastuamisarvot – TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec Lastuamisarvot – TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec



TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec 207206 TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

Ø 
D2

L2

L1

3-690°

xy

TM.BC.046.048

TARGETMILL

Back-Chamfer

D1
(mm)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

L2 
(mm)

GL
(mm)

TM.BC.046.048 α-INOX 3 Ø 0,46 Ø 0,30 Ø 3,00 0,48 3,00 50,00

TM.BC.090.100 α-INOX 4 Ø 0,90 Ø 0,60 Ø 4,00 1,00 6,00 60,00

TM.BC.140.133 α-INOX 4 Ø 1,40 Ø 0,95 Ø 4,00 1,33 9,00 60,00

TM.BC.290.190 α-INOX 5 Ø 2,90 Ø 2,10 Ø 4,00 1,90 18,00 70,00

TM.BC.370.250 α-INOX 5 Ø 3,70 Ø 2,70 Ø 4,00 2,50 24,00 70,00

TM.BC.470.270 α-INOX 6 Ø 4,70 Ø 3,30 Ø 6,00 2,70 30,00 80,00

�

�

�

�

�

Back-Chamfer INOX
VA

TITAN

L1: 0,48 mm

D1: Ø0,46 mm

Back-Chamfer

NE
PinnoiteTuotenumero SärmätTERÄS

Toimitus varastosta.

5x PLUS TARGETMILL-työkaluille:
Micro-purseenpoistotyökalu Ø 0,46 mm – Ø 4,7 mm

Takapurseenpoistotyökalu rei'ille alkaen Ø 0,5 mm

Ei sekundääripurseita

Monipuolinen käyttö mitä erilaisimmissa materiaaleissa

3–6 leikkuusärmää takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 0,46 - 1,4 mm Ø 1,4 - 3,7 mm Ø 3,7 - 4,7  mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065

100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055

80-110 0,01 - 0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 - 0,055

70-100 0,01 - 0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 - 0,055

80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065

80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,025 - 0,06

80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,025 - 0,06

80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,025 - 0,06

50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,02 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05

50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
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Back-Chamfer

Lastuamisarvot – TARGETMILL Back-Chamfer

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Teräkset, RM <
1200N/mm2

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Valurauta

Ei-rautametallit

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

tietoja ei ole annettu tietoja
ei ole annettu

Karkaistut teräkset
≥ 55 HRC

Lastuamisarvot – TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec Lastuamisarvot – TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec
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GL:D1:

L1:D2:

L2:D3:

D4:

R1:

R2:

Z:

GL: α:D1:

L1: β:D2:

D3: Z:L2:

L3:

Etu- ja takasädejyrsin Etu- ja takapurseenpoistotyökalu

PyyntöPyyntö

Tilausnumero: Muuta:TilausTilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä EiPinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:Leikkuusuunta: PinnoittamatonPinnoittamaton
Vasen OikeaVasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Etu- ja takasädejyrsin | HB microtec Etu- ja takapurseenpoistotyökalu | HB microtec

Käyttökohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet Käyttökohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet



213212 Front-Chamfer | HB microtec

Front-Chamfer

GL: α:D1:

L1: β:D2:

D3: Z:

GL: α:D1:

L1: β:D2:

D3: Z:L2:

L3:

Back-Chamfer
Suurisyöttöiset purseenpoisto­ ja viisteitystyökalut

PyyntöPyyntö

Tilausnumero: Muuta:TilausTilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä EiPinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:Leikkuusuunta: PinnoittamatonPinnoittamaton
Vasen OikeaVasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Muotojyrsimet | HB microtec
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 GL 

 Ø
D
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Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für:  

Blatt 1 von 1

3:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

Anzahl der Schneiden

Drallrichtung

Beschriftung

ungswinkel

Beschichtung

ng

Schaft

Geometrie

Sonstiges

VHM KFU4015.02.2025 J.Kees

HA

KP nach HB Microtec Norm

Bezeichnung:

rechts

gedrallt

Halbkreisfräser Konvex

GL:D1:

L1:D2:

D3:

L3:

L2:

R1:

Z:

GL:D1:

L1:D2:

D3:

L3:

L2:

R1:

Z:

Kupera puoliympyräjyrsin Kovera puoliympyräjyrsin

10%x45° suhteessa D3:een

Pyyntö Pyyntö

Tilaus TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Kupera puoliympyräjyrsin | HB microtec Kovera puoliympyräjyrsin | HB microtec
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GL:R1:

L1:R2:

R3:

Z: L:D1:

D3:

Z:

D3:

ER/EF1:

ER/EF2:

Kaareva segmenttijyrsin Kiekkojyrsin

Pyyntö Pyyntö

Tilaus TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Kaareva segmenttijyrsin | HB microtec Kiekkojyrsin | HB microtec
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GL:D1:

D3:

α:GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2:D3: Z:

ER/EF:

Muotojyrsimet Kaiverrusjyrsin

Yhdistelmämuotojyrsin jyrsintään ja viisteitykseen

PyyntöPyyntö

TilausTilausnumero: Muuta: Tilausnumero: Muuta:Tilaus

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Pinnoitettu*: Kyllä Ei Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton Pinnoittamaton

Vasen Oikea Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä: Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö: Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Muotojyrsimet | HB microtec Kaiverrusjyrsin | HB microtec
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TRANSPORTKONTAKT

Uudelleenteroituspalvelu

Käytetty tarkkuustyökalusi on meillä parhaissa käsissä

Laadukkaat jyrsimet, upottimet, keskiöporat ja kalvaimet toimivat

täydellisesti vain, kun leikkuusärmät ovat optimaalisesti terävät. Kun

uudelleenteroitus on mahdollista, työkalun toisen ja kolmannen

käyttökerran kustannukset laskevat merkittävästi. Uutta aihiota ei

tarvita, vaan särmät teroitetaan ja viimeistellään uudelleen. HB

microtecin uudelleenteroituspalvelu palauttaa kuluneiden

leikkuusärmien laadun ja varmistaa työkalujen taloudellisuuden.

Teroitamme työkalut tarkasti nykyaikaisilla CNC-hiomakoneilla. Itse

kehittämämme särmien esikäsittely pidentää työkalujemme

kestoikää. Kaikki vakio- ja erikoistyökalumme kunnostetaan samoilla

koneilla, prosesseilla ja pinnoitteilla kuin alkuperäiset työkalut.

Tarjoamme palvelun kaikille omille ja vastaaville lastuaville

työkaluille, esimerkiksi kumppanivalmistajiemme tuotteille.

Asiakkaamme saavat kuljetusturvallisen muovilaatikon, johon

kuluneet työkalut voi kerätä. Lähetä työkalut helposti teroitettaviksi

tai sovitaan niiden noudosta.

HB microtecin osaaminen yhdellä silmäyksellä:

Työkalujen täydellinen kunnostus

Asiantunteva asiakaspalvelu ja neuvonta

Kaikki samasta paikasta: hionta, särmäkäsittely ja

pinnoitus Asiantuntijamme neuvovat mielellään.

Omien tuotteidemme alkuperäisgeometria ja

-pinnoite myös uudelleenteroituksessa
Soita numeroon +49 7461 1657280 tai

Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

Huippulaatu: 99% alkuperäisen HB microtec- tai

kumppanityökalun laadusta

Erikoistyökalujen mittauspöytäkirjapalvelu

Uudelleenteroitettavuuden tarkastus

Lyhyt toimitusaika

Paras hintatakuu – läpinäkyvä hinnoittelu

Nouto- ja toimituspalvelu

UUTTA TERÄVYYTTÄ VAIN 4 VAIHEESSA

Ota yhteyttä, kun
työkalusi

Saat meiltä oman
uudelleenteroituslaatikon

edestakaisia
lähetyksiä varten.

Pakkaa työkalut
asianmukaisesti ja lähetä

ne meille.

Teroitamme työkalusi
uudelleen ja

lähetämme ne
takaisin

tarvitsevat
uudelleenteroitusta.

Haluatko lisätietoja työkalujesi
uudelleenteroituspalvelusta? ACTIONMILL-uudelleenteroitus

Vakuuttavat edut!

VASTAANOTA LAATIKKO PAKKAA
TYÖKALUT

99% uudenveroinen!

Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec
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Kierteityksen ja sahauksen
vianmääritysJyrsinnän vianmääritys

Ongelma Syy Mahdolliset ratkaisutOngelma Syy Mahdolliset ratkaisut

Ongelma Syy Mahdolliset ratkaisut

Valitse materiaaliryhmälle sopiva kierretappiVäärä kierretappiLiian pieni lastuamisnopeus Suurenna lastuamisnopeutta
Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda työkalu tarvittaessaVäärä toleranssiLiian pieni syöttö Suurenna syöttöä
Tarkasta työkalun pidin ja kohdista kierretapin keskilinjaKierretappi ei työstä keskeisestiTyökalun kiinnitys on epävakaa Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

reiän keskilinjan kohdalleJyrsin värähtelee
Työkalu on liian pitkä Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Pienennä lastuamisnopeuttaLiian suuri lastuamisnopeusKierre on liian suuri
Työkalu on liian taipuisa Käytä vahvempaa vartta

Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöRiittämätön lastuamisneste
Urapituus on liian suuri Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Varmista oikea alkureikä (katso alkureikäporataulukko)Liian pieni alkureikä

Työkappale
värähtelee

Käytä oikeaa työkalugeometriaaLastujen pakkautuminenKiinnitys ei ole riittävän tukeva Tarkasta työkalun kiinnitys ja optimoi tarvittaessa
Väärä aksiaalisyöttö Pienennä syöttöä 5-10% tai tarkasta kierteityslaitteen puristuspaine

Työkalun kuluminen Vaihda tai teroita työkalu ajoissa Väärä kierretappi Valitse materiaaliryhmälle sopiva kierretappi
Väärät lastuamisarvot Sovita lastuamisarvot työstöön Väärä toleranssi Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda työkalu tarvittaessa

Kierre on liian ahdasPienennä kierroslukua Liian pieni alkureikä Varmista oikea alkureikä (katso alkureikäporataulukko)Särmän murtuma
Vastajyrsintä Jyrsi myötäjyrsintänä Liian ahdas kierre Varmista oikea työkalugeometria
Työkalun tukevuus Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio Väärä kierretappi Valitse materiaaliryhmälle sopiva kierretappi ja oikea geometria
Työkappaleen tukevuus Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöRiittämätön lastuamisnesteen syöttö

Liiallinen kuluminen
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumusLastuamisnesteen väärä koostumus

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versioTyökalun tukevuus
Liian suuri lastuamisnopeus Pienennä lastuamisnopeutta

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessaTyökappaleen tukevuus
Väärä kierretappi Valitse materiaaliryhmälle sopiva kierretappi ja oikea geometriaPienennä kierroslukua

Leikkuusärmien
lohkeilu

Pienennä nopeutta ja valitse pinnoitettu työkaluPinnan työstökarkeneminenPienennä syöttöäLiian suuri syöttö
Työkalun lohkeilu Varmista oikea alkureikä (katso alkureikäporataulukko)Liian ahdas alkureikäJyrsi myötäjyrsintänäVastajyrsintä

Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöRiittämätön lastuamisnesteen syöttöKäytä laadukkaammasta terämateriaalista valmistettua työkaluaTerämateriaali on liian hauras
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumusLastuamisnesteen väärä koostumusValitse työstöön sopiva työkaluVäärä työkalu

Lastujen pakkautuminen Varmista oikea työkalugeometria
Työkalu kuluu liikaa Vaihda tai teroita työkalu ajoissaJyrsitty ura on liian pieni

Kylmähitsautumat kierretapin kyljissä Poista kylmähitsautumat tai vaihda työkalu
Työkalun heittovirhe Minimoi heittovirheJyrsitty ura on liian suuri Sopimaton työkalugeometria Varmista kierretapin oikea valintaHuono kierrepinta

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennä lastuamisnopeuksiaPienennä tai sovita hammassyöttöäLiian suuri lastun poikkipinta-ala

Riittämätön lastuamisnesteen syöttö Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöPienennä syöttöäLiian suuri syöttöTyökalun katkeaminen
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumusLastuamisnesteen väärä koostumusValitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versioTyökalu on liian pitkä

Valitse käyttökohteeseen sopiva kierretappiLastujen pakkautuminen tai juuttuminen
Käytä pinnoitettua työkaluaLiian suuri kitka

Varmista oikea työkalugeometriaTyökalugeometria ei sovi käyttökohteeseen
Sovita työkalu työstöönVäärä työkaluvalinta

Vaihda kierretappi ajoissaLiiallinen kierretapin kuluminenKierretapin katkeaminenLiian lyhyt kestoikä
Valitse työkalu, jossa on oikea rintakulmaVäärä rintakulma

Käytä ylikuormituskytkimellä varustettua kierteityslaitettaLiian suuri vääntömomentti
Hio tai teroita työkalu oikeinTyökalun päästöhionta on väärä

Varmista oikea alkureikä (katso alkureikäporataulukko)Liian ahdas kierteen alkureikä

Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöRiittämätön lastuamisnesteen syöttöSovita työkalu työstöönVäärä työkaluvalinta
Kierretapin
ylikuumeneminen Varmista lastuamisnesteen oikea koostumusLastuamisnesteen väärä koostumusVarmista oikea lastuamisnesteen syöttöVirheellinen lastuamisnesteen syöttö

Vaihda kierretappi ajoissaKierretappi on kulunutLiian suuri syöttö Pienennä syöttöä

Suurenna kierroslukuaLiian pieni kierrosluku Pidä kierretappi kierteitysistukan puristusalueella. Voimakkaampi aksiaalinenVasenkierteisten kierretappien aloituspaine on liian pieniHuono pinnanlaatu Kierre vaurioitunut
aksiaalisesti

Paina kevyesti lastuamisen alussaKäytä työkalua, jossa on suurempi nousukulmaIrtosärmän muodostuminen Voimakkaasti oikeakierteisiä kierretappeja käytetään
Paina vain hyvin kevyesti lastuamisen alussaliian suurella aloituspaineellaLastunpoisto ei ole optimaalinen Optimoi lastuamisnesteen syöttö

Pienennä lastun poikkipinta-alaaLiian suuri lastu

Vaihda tai teroita työkalu ajoissaTyökalun kuluminen
Hampaat tukkeutuvat. Lastut täyttävät lastutilan Valitse karkeampi hammasjako

Työkalun heittovirhe Pienennä heittovirhettä Epäpuhdas leikkuujälki Valitse hienompi hammasjako ja pienennä lastuamisvoimaa
Värinäjäljet pinnassa Liiallinen kuluminenTyökalu on epävakaa Käytä suurempivartista työkalua Riittämätön lastuamisnesteen syöttö Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttö

Työkalun kiinnitys on joustava Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa Lastuamisnesteen väärä koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Liian korkea lastuamislämpötila Pienennä lastuamisnopeutta Huono lastunpoisto Valitse karkeampi hammasjakoErittäin voimakas
päästökuluminen Väärä terämateriaali Valitse sopivasta terämateriaalista valmistettu työkalu Työkappaleen kiinnitys on epävakaa Kiinnitä työkappale tukevastiHampaiden lohkeilu

Hampaat takertuvat materiaaliin Valitse hienompi hammasjakoVäärät lastuamisarvot Sovita lastuamisarvot työstöön

Tylsä pyörösahanterä Vaihda tai teroita pyörösahanterä ajoissaVäärä nousukulma Valitse työkalu, jossa on oikea nousukulmaLiiallinen työkalun
kuluminen

Pyörösahanterän murtuma
Väärä aloitus lastuamisen alussa Pyörösahanterän on pyörittävä jo ennen materiaalikosketustaVastajyrsintä Käytä myötäjyrsintää

Väärä syöttö Sovita syöttö materiaaliin ja olosuhteisiinVäärä työkalu Sovita työkalu työstöön
Materiaali tarttuu
sahanterään ja terä
juuttuu

Riittämätön lastuamisnesteen syöttö Varmista riittävä lastuamisnesteen syöttöPitkittäisjäljet
pinnassa

Liian suuri lastuamisvoima Pienennä syöttöä
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumusLastuamisnesteen väärä koostumus

Liian korkea lastuamislämpötila Pienennä lastuamisnopeutta

Jyrsinnän vianmääritys | HB microtec Kierteityksen ja sahauksen vianmääritys | HB microtec



225224

n=
Vc *1000

D*π

Vc= D*π*n
1000

fz=
f
z= 

Vf
z*n

f=fz*n 

Vf=fz*z*n 

Fcz=
D
2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc
60000 

Md=
Fcz*z*D

4
1000

Fcz=
(D-d)

2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc*(1+ d

D)
60000

Md=
Fcz*z*(D+d)

4000

T=
L
vf

*60

Q= 
D2*π*vf
4*1000 

[1/min]

n=
Vc *1000

D*π

Vc= D*π*n
1000

fz=
f
z= 

Vf
z*n

f=fz*n 

Vf=fz*z*n 

Fcz=
D
2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc
60000 

Md=
Fcz*z*D

4
1000

Fcz=
(D-d)

2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc*(1+ d

D)
60000

Md=
Fcz*z*(D+d)

4000

T=
L
vf

*60

Q= 
D2*π*vf
4*1000 

[m/min]

n=
Vc *1000

D*π

Vc= D*π*n
1000

fz=
f
z= 

Vf
z*n

f=fz*n 

Vf=fz*z*n 

Fcz=
D
2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc
60000 

Md=
Fcz*z*D

4
1000

Fcz=
(D-d)

2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc*(1+ d

D)
60000

Md=
Fcz*z*(D+d)

4000

T=
L
vf

*60

Q= 
D2*π*vf
4*1000 

[mm/U]

n=
Vc *1000

D*π

Vc= D*π*n
1000

fz=
f
z= 

Vf
z*n

f=fz*n 

Vf=fz*z*n 

Fcz=
D
2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc
60000 

Md=
Fcz*z*D

4
1000

Fcz=
(D-d)

2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc*(1+ d

D)
60000

Md=
Fcz*z*(D+d)

4000

T=
L
vf

*60

Q= 
D2*π*vf
4*1000 

[mm/U]

n=
Vc *1000

D*π

Vc= D*π*n
1000

fz=
f
z= 

Vf
z*n

f=fz*n 

Vf=fz*z*n 

Fcz=
D
2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc
60000 

Md=
Fcz*z*D

4
1000

Fcz=
(D-d)

2 *fz*kc*fB

Pc=
Fcz*Vc*(1+ d

D)
60000

Md=
Fcz*z*(D+d)

4000

T=
L
vf

*60

Q= 
D2*π*vf
4*1000 

[mm/min]

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓 𝑐𝑐𝑐𝑐3
]

𝑇𝑇

1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

1)

ℎ𝑚𝑚
 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧

𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
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ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

3

𝑚𝑚]

60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚

.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

1 [mm]= .0394 [inch]   1 [m/min]= 3.28 [SFM]   1 [bar]= 14.5[psi]

Rm 
[N/mm²]

HV 10 HB HRC

240 75 71 -
255 80 76 -
270 85 81 -
285 90 86 -
305 95 90 -
320 100 95 -
335 105 100 -
350 110 105 -
370 115 109 -
385 120 114 -
400 125 119 -
415 130 124 -
430 135 128 -
450 140 133 -
465 145 138 -
480 150 143 -
495 155 147 -
510 160 152 -
530 165 157 -
545 170 162 -
560 175 166 -
575 180 171 -
595 185 176 -
610 190 181 -
625 195 185 -
640 200 190 -
660 205 195 -
675 210 199 -
690 215 204 -
705 220 209 -
720 225 214 -
740 230 219 -
755 235 223 -
770 240 228 -
785 245 233 -
800 250 238 22
820 255 242 23
835 260 247 24
860 268 255 25
870 272 258 26
900 280 266 27

Rm 
[N/mm²]

HV 10 HB HRC

920 287 273 28
940 293 278 29
970 302 287 30
995 310 295 31

1020 317 301 32
1050 327 311 33
1080 336 319 34
1110 345 328 35
1140 355 337 36
1170 364 346 37
1200 373 354 38
1230 382 363 39
1260 392 372 40
1300 403 383 41
1330 413 393 42
1360 423 402 43
1400 434 413 44
1440 446 424 45
1480 458 435 46
1530 473 449 47
1570 484 460 48
1620 497 472 49
1680 514 488 50
1730 527 501 51
1790 544 517 52
1845 560 532 53
1910 578 549 54
1980 596 567 55
2050 615 584 56
2140 639 607 57

- 655 622 58
- 675 - 59
- 698 - 60
- 720 - 61
- 745 - 62
- 773 - 63
- 800 - 64
- 829 - 65
- 864 - 66
- 900 - 67
- 940 - 68

Kaavat Kovuuksien vertailutaulukko

Nimike Kaava Selitykset

D = jyrsimen halkaisijaKierrosluku

Dc = leikkuuhalkaisija

Lastuamisnopeus ae = radiaalinen lastuamisleveys

ap = aksiaalinen lastuamissyvyys

Syöttö särmää kohti
fz = hammassyöttö

z = särmien määrä
Syöttö kierrosta kohti

n = kierrosta/min

De = tehollinen leikkuuhalkaisija
Syöttönopeus

Vc = lastuamisnopeus

Q = lastuvirtaLastuvirta

l = työpituus
Keskim. lastunpaksuus
(taso-/olakejyrs.)

Vf = syöttönopeus

hm = keskimääräinen lastunpaksuus

Käyttöteho
kr = asetuskulma

Pa = tehoKeskimääräinen lastunpaksuus

kc = ominaislastuamisvoima

ηmt = vääntömomentin hyötysuhde
Työstöaika

Tc = työstöaika

Järjestelmien väliset muunnokset

Kaavat | HB microtec Kovuuksien vertailutaulukko | HB microtec
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1

2 TITAN

3 INOX
VA

4 GG(G)

5

6 NE

7 CoCr
S
3

8 INCONEL

9 HSC High Speed Cutting

10 HPC High Performance Cutting

11 TSC

12

13

14
IK

15
o.IK

16
Y-IK

17

18

19
xyz

20
XY

21

22
Slot Milling

23
Radius Milling

24
2

25
3

26
4

27
4-6

28
6

29
3-6

30

Symbolien selitykset Symbolien selitykset

Numero Symboli Nimike Numero Symboli Nimike

TERÄS

MUOVI

Sisäinen Y-jäähdytys With
integrated Y-cooling

Materiaali: teräs
Material: Steel

Leikkuusärmät
Cutting edges

Materiaali: titaani
Material: Titanium

Leikkuusuunta xy
Cutting direction xy

Materiaali: ruostumaton/haponkestävä teräs
Material: INOX

Leikkuusuunta xyz
Cutting direction xyz

Materiaali: valurauta
Material: Cast iron

Leikkuusuunta xy
Cutting direction xy

Materiaali: muovi
Material: Plastic

Ei-rautametallit
Non-ferrous metal

Sivujyrsintä
Lateral Milling

CrCo-seos CrCo
Alloy

Urajyrsintä

S1 kuumalujat teräkset S1
Heatresistant Steels

Sädejyrsintä

2 särmää 2
Blades

3 särmää 3
Blades

4 särmää 4
Blades

Trokoidijyrsintä

HB microtecin tehdasstandardi Works
standard HB microtec

4-6 särmää
4-6 Blades

Varren muoto HA
Shank design HA

6 särmää 6
Blades

Sisäinen jäähdytys With
integrated cooling

3-6 särmää
3-6 Blades

Ilman sisäistä jäähdytystä
Without integrated cooling

Etu- ja takatyöstö Forwards and
Backwards processing

Symbolien selitykset | HB microtec Symbolien selitykset | HB microtec
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31

32

33
15° Spiral Angle 15°

34
30° Spiral Angle 30°

35
33° Spiral Angle 33°

36
R
38° Spiral Angle 38

37
42° Spiral Angle 42°

38
260°

39
305°

40
90°

41
EF

42
λ~35/38°

Symbolien selitykset Erikoistyökalun tarjouspyyntö

Numero Symboli Nimike

Takaviisteitystyökalu
Backwards Processing

Nurkkasäde
Corner Radius

Nousukulma 15°

Nousukulma 30°

Nousukulma 33°

Nousukulma 38°

Nousukulma 42°

260° leikkuualue 260°
Blade Circulation

305° leikkuualue 305°
Blade Circuation

90° upotin 90°
Countersink

Nurkkaviiste
Cornerchamfer

Vaihteleva nousukulma
35°-38° Variable Spiral
35°-38°

Rakastamme haasteita!

Haasta meidät ja lähetä vaatimuksesi jo tänään! Me HB microtecillä rakastamme
haasteita. Mitä erityisempi haaste, sitä selvemmin pystymme tarjoamaan juuri
toivomasi ainutlaatuiset ominaisuudet.

Soita numeroon +49 7461 1657280 tai kirjoita
osoitteeseen kontakt@hb-microtec.de

Symbolien selitykset | HB microtec Erikoistyökalun tarjouspyyntö | HB microtec



HB microtec GmbH & Co. KG

+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

www.HB-microtec.de

Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi

Sähköposti
kontakt@hb-microtec.de Verkko
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