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Vakiovalikoima

Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti suuntaa
nayttavia valmistusprosesseja ja tyokaluja autoteollisuudelle
ja laakintatekniikkaan. Asiakkaamme voivat luottaa
erinomaiseen osaamiseemme. Hyvin koulutetut ja
motivoituneet asiantuntijamme keskittavat osaamisensa
innovatiivisten ja tulevaisuuteen suuntautuvien
lastuamisratkaisujen kehittamiseen ja toteuttamiseen
asiakkaidemme hyddyksi. Kehitamme asiakkaidemme kanssa
tulevaisuuden tyokaluteknologioita. Sovitamme
perusmateriaalit, geometriat ja pinnoitteet huolellisesti
kayttokohteen vaatimuksiin. Keskitymme
pyorahdyssymmetrisiin tyokaluihin, joiden halkaisija on
0,1-12 mm. Tarkeinta ovat paras tydstotarkkuus ja

prosessivarmuus.

Vakiovalikoimamme sisaltaa tyokaluja jyrsintaan,
poraukseen ja purseenpoistoon. Haluamme tuottaa
asiakkaillemme mitattavaa lisaarvoa. ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-sarjat ovat onnistuneita esimerkkeja
innovaatio-osaamisestamme. Kehitamme tyokaluja
jatkuvasti ja taydennamme sarjoja uusilla versioilla ja
tuotteilla.

HB microtec | HB microtec

HB microtec — keitd olemme

HB microtec GmbH & Co. KG on teknologisesti johtava
vaikeasti ty6stettavien materiaalien tarkkuusosien
valmistukseen tarkoitettujen tyokalujen valmistaja.
Erityisesti laakintatekniikassa, ilmailu- ja
avaruusteollisuudessa, tyokalu- ja muottivalmistuksessa
seka hydrauliikassa valmistetaan osia kovista, kuumalujista
ja kuluttavista materiaaleista, kuten koboltti-kromi-, nikkeli-
ja titaaniseoksista. Uudet ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-vakiojyrsimemme tekevat tasta
huomattavasti aiempaa taloudellisempaa ja luotettavampaa.
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Neuvonta ja palvelu

Neuvomme asiakkaitamme kaytannonlaheisesti koko
valmistusprosessissa. Sopivien poraus-, sorvaus-,
jyrsinta- ja purseenpoistotyokalujen lisaksi kasittelemme
tyostostrategioita ja ohjelmointia.

Prosessilahtoiset kokonaisratkaisumme ja kattava
lastuamispalvelumme tekevat meista ihanteellisen
kumppanisi.

Kattavat palvelumme vakuuttavat myos tyostokoneiden
ensivarustelussa.

Ydinosaaminen

Kattava suunnittelupalvelu

Tyostoprosessien ja lastuavien tyokalujen
suunnittelu

Erikoistyokalujen konseptointi, projektisuunnittelu,
suunnittelu ja valmistus

Prosessien ja tyostostrategioiden optimointi
prosessivarmuuden, lyhyempien tyostoaikojen ja
tarkkuuden parantamiseksi

CNC- ja CAM-ohjelmointi (Solid CAM)
Sorvauksen, jyrsinnan ja porauksen ammattiseminaarit

Porauksen, jyrsinnan ja sorvauksen teknologiset
perustutkimukset

Kaytannon toteutettavuustutkimukset ja kokeet

Laakintatekniikan tyokalujen
alihankintahionta ja prototyyppivalmistus

Autamme asiantuntevasti neuvoin ja teoin. Hyodynna
laajaa osaamistamme. Tartumme jokaiseen
haasteeseen innostuneesti ja Ioydamme oikean
ratkaisun jokaiseen lastuamistehtavaan!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Tekninen neuvonta | HB microtec

Palvelut tarkemmin | HB microtec

Tekninen neuvonta sisdltyy hintaan!
ACTIONTOOLS®- ja TARGETTOOLS®-sarjoissa saat
meilta enemman kuin vain micro-tyokaluluettelon.
Asiantunteva neuvonta on tarkeaa — juuri siind HB
microtecin tyokaluasiantuntijoiden vahvuus on.

Meilla on erittdin laaja lastuamisosaaminen ja
perusteellinen koulutus ACTION- ja
TARGET-tyokalujemme kayttoon erilaisissa
tyostokoneissa. Olipa kdytossa CNC-tyostokeskus, yksi-
tai monikarainen sorvausautomaatti, lyhyt- tai
pitkasorvauskone tai siirtokone, maarittelemme
kanssasi tarvittavat vaatimukset ja luomme parhaat
edellytykset optimaaliselle tulokselle.

Asiakastyytyvaisyys tarkoittaa meille, etta asiakas saa
hyvan tyokalun lisaksi kokonaisuudessaan toimivan
ratkaisun.

Tahan kuuluvat hyvan hinta-laatusuhteen lisaksi
asiantunteva neuvonta ty6kaluhankinnoissa seka paikan
paalla annettava tuki koneen kayttoonotossa ja
ohjelmoinnissa.

Neuvontamme alkaa esimerkiksi seuraavista kysymyksista:

Mitd materiaalia tyostat?

Mitd lastuamisnestetta kdytat?

Mika on koneesi suurin kierrosluku?
Minka tyyppista tyostokonetta kaytat?

Millaiset ovat koko prosessin kinemaattiset
olosuhteet? (Varinat, strategia)

Mitd ohjelmointijdrjestelmaa kaytat? (Ohjaus? CAM?)

Mita kiinnittimia kaytetaan? (Tyokalulle ja
tyokappaleelle)

Mika reian toleranssialueen on oltava?

Minka kokoinen sarja tyostetaan?
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Tuotekuva Tuotenimike Sivu

—-m;;ﬂﬂ-,} —_—— 3xD micro Torx® -jyrsin 20
i ‘W;}M{y- —— 5xD micro Torx® -jyrsin 22
bl -,,‘Vg;‘;ﬂﬂ;’; @ 5xD INOX-micro cooled 28
T“”"",’N'g'x”ﬁ,’;,’; armoca———- INOX-micro-jyrsin 34
ALIZCWMILL —'z‘m 1,5xD INOX-Groover cooled 36
ACTICNWMILL -__\'w 3xD INOX-Groover cooled 38
ALIICWMILL -__\’="m 1,5xD INOX-Groover cooled torus 40
:«,',;D‘;E',';ﬂﬂ;%@ —-_—_;M 3xD INOX-Groover cooled torus 42
ALIZCWMILL m 1,5xD INOX-Groover 44
ALTICWMILL m 3xD INOX-Groover 46
ALIZCwMILL ;@ 1,5xD INOX-Groover torus 48
A ML | R SRSy 3xD INOX-Groover torus 54
ALTICNMILL | S ——TN 5xD INOX-torus cooled 60
ACTISRMILL | 3xD micro INOX-Ball cooled 62
£ bt Eﬂ 5xD micro INOX-Ball cooled 68
et --:Ng-;g'ﬂ-,!; a‘}i@ 3xD INOX-Ball cooled 70
ALZZCwMILL | T 5 5xD INOX-Ball cooled 72
B B — 1,5xD INOX-Ball 74
ALZZCwMILL | T =5 3xD INOX-Ball 76

Sisallysluettelo | HB microtec

Tuotekuva Tuotenimike Sivu

CoeeenMILL e ) 5xD INOX-Ball 82
ACTSowMILL | e, INOX-Ball Z3 cooled 84
ALTIOWMILL | INOX-Ball Z3 90
conMILL | e— INOX Ball 260° cooled 92
ACTICNRMILL 3 INOX Ball 260° o8
==3 micro whirl-thread cooled 104
ALTICNMILL | —m INOX Lollipop 110
Ll 7;5;:#55!5 m INOX-Cord cooled 114
ALTICWMILL m INOX-Cord 118
ACTICNMILL | et S INOX-HPC cooled 122
ACTIGRMILL | el SN INOX-HPC 128
ALTICNMILL | — NN 2xD INOX-Finish cooled 130
ACTICNMILL | —SCN 3xD INOX-Finish cooled 136
ALTIGRMILL | e SNSRI 4xD INOX-Finish XL 138
ALTZSHMILL 2@ 5xD INOX-Finish XXL 144
AL M;;&Mﬂ-/!; ﬂ 2xD INOX-Trochoid cooled 146
CeeenMILL | AN 3xD INOX-Trochoid cooled 152
el S 4xD INOX-Trochoid XL 154
A ML | 5xD INOX-Trochoid XXL 156

Sisallysluettelo | HB microtec
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Tuotekuva Tuotenimike Sivu

ALTZCuMILL E‘ T-Slot cooled 166
&

bt -"""Mﬂ'g’; ﬁﬁ T-Slot 20 170
5
=

,,W—""'"'M;E_’;Ul; ﬁﬁ" T-Slot 25 172
=

s -"""M;l;lfgl; ﬁﬁ" T-Slot 30 174
=

Lo -"'"M;I;IL'!; ﬁﬁ" T-Slot 40 176

ALIZSwMILL = Torx® T4-T30 -jyrsin 186

® ————————————————

,L,:f[ilgjgg':%ﬂl;!; _-.‘; INOX-neljannesympyrajyrsin Z3 192

=t gu;;t'g'r{”h’a{,’;!;@ E INOX-neljannesympyrajyrsin 22 194

£x '/;Z;'X';,';mw!h{#!; —_— INOX-Front-Chamfer 198

TARCETMILL |  — Double-Chamfer 202

TARCE TMILL | el Back-Chamfer 206

s -"5;9%-1;1557 Tilauslomakkeet Erikoistyokalut 210

Uudelleenteroituspalvelu 220

Vianmadritys 222

Kaavat 224

Symbolien selitykset 226
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Vakigjyrsintyokalut

©02-010

Lyhyt kuvaus:
3xD ja 5xD mikrojyrsin, alkaen (0,2 Z3, alkaen
@0,4 Z4, enintdan @1,0
Torx®-tyyppien T4—-T30 jyrsintaan
Tarkka profiili ja vahainen
purseenmuodostus
Lyhyemmat tyostoajat ja
luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 18-25

$02-020

Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 2xD—-3xD, #0,2-@2,0

Suojattu ja terava jyrsimen nurkka, Z2

Optimaalinen hinta-laatusuhde

Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi

Erittain pitka kestoika

Kromiton pinnoite estaad laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 30-33

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

@ 0,1 - @ 2,0, sisdinen jadhdytys

Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 2xD, vapaakaulan pituus 5xD,
q mikrojyrsin $0,3-@2,0

Suojattu ja terava jyrsimen nurkka, Z2

Sisainen jaahdytys estaad lastujen pakkautumisen
Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Erittain pitka kestoika

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 26-29

@ 0,7 — @ 8,0, sisdinen jadhdytys

Lyhyt kuvaus:
Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, @#0,7-@8,0, Z3

Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora
poraus (90°)

Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
Sisainen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen
Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi (pitka
kestoika)

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 34-43
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Vakigjyrsintyékalut

ACTIONMILL INOX-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

@#07-@8,0 @ 1,0 — @ 6,35, sisdinen jadhdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m  Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, #0,7-@8,0, Z3 m Leikkuupituus 3xD ja vapaakaulan pituus 5xD

m Z4-torusjyrsin @1,0-06,35
A B Pistojyrsintd, ramppijyrsintd (70°) tai ® ERO,15 — ER1,5 varastosta
pystysuora poraus (90°)
‘ ® Rouhinta ja viimeistely yhdella
B Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla tyskalulla

% Erittain pitka kestoikd m Sisdinen jadhdytys estda lastujen pakkautumisen

m  Erittdin suuret syottonopeudet mahdollisia = Erittdin suuret sydttonopeudet

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi mahdollisia

m Kromiton pinnoite estda laakintatekniikan m Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 44-53 Sivu 54-59

osien ristikontaminaation

ACTIONMILL micro INOX Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

00,2 - @ 1,0, sisdinen jaahdytys @ 1,0 — @ 6,0, sisdinen jaahdytys

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Lyhyt, jaykka = 3xD ja 5xD mikropallopadjyrsin @1,0-08,0, Z4
3xD-mikrojyrsin, IK

m Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia m Sisainen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

® Lyhyemmat tyostoajat ja ® Laadukkaat ja tarkat pinnat

luotettava prosessi

m Laadukkaat ja tarkat pinnat m Keskidleikkaus

B Lyhyet tyostoajat ja luotettava

m Erittdin pitka kestoika (keskitleikkaus) prosessi (pitka kestoikd)

m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 60-67 Sivu 68-73

n Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

Vakigjyrsintyokalut

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL INOX Ball Z3 cooled

®10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0, sisdinen jadhdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m 1,5xD HSC-Ball @3-@8, Z4 m Erittdin suuret syottonopeudet mahdollisia
= 3xD ja 5xD mikropallopaajyrsin @1,0-@8,0, Z4 m Erittdin pitkd kestoika

m Lyhyemmat tyostoajat ja
m Laadukkaat ja tarkat pinnat luotettava prosessi

m Laadukkaat ja tarkat pinnat

W Keskidleikkaus m Sisdinen jadhdytys estaa lastujen pakkautumisen

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi (pitka kestoikd)

= Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

osien ristikontaminaation

Sivu 74-81 Sivu 72-75

ACTIONMILL INOX Ball Z3 ACTIONMILL INOX Ball 260° cooled

?10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0, sisdinen jadhdytys

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Erittdin suuret sy6ttonopeudet mahdollisia m Pallopaajyrsimen leikkuualue 260°,

® Erittain pitka kestoikd 01,0-9100, 24

® Lyhyemmat tydstoajat ja m Sisdinen jadhdytys estaa lastujen pakkautumisen

luotettava prosessi m Laadukkaat ja tarkat pinnat

® Laadukkaat ja tarkat pinnat

m Tukeva lyhyt versio m Alileikkaukset mahdollisia ja keskioleikkaus

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi (pitka kestoikd)

® Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

osan ristikontaminaation

Sivu 82-89 Sivu 90-93

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec . .
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Vakigjyrsintyékalut Vakigjyrsintyokalut

ACTIONMILL INOX Ball 260° ACTIONMILL INOX whirl thread cooled ACTIONMILL INOX Cord ACTIONMILL INOX HPC cooled

?1,0-@10,0 @ 1,0 — @ 10,0, sisdinen jaahdytys @40-012,0Y-1K @4,0-012,0Y-IK
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Pallopadjyrsimen leikkuualue 260°, m Pallopadjyrsimen leikkuualue 260°, / m Leikkuupituus 2xD, tehokas m Leikkuupituus 2xD, tehokas HPC-jyrsin
?1,0-010,0, Z& ?#1,0-010,0, Z4 aaltoprofiilijyrsin @4—-@12 PL-@12
m Alileikkaukset mahdollisia m Sisainen jadhdytys estaa lastujen pakkautumisen ®m Y-muotoinen sisdinen jaahdytys ® Y-muotoinen sisainen jadahdytys

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi (pitka kestoikad)

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Alileikkaukset mahdollisia ja keskidleikkaus

Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi (pitka kestoikd)

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osan ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta

m Lyhyet lastut pidentdvat kestoikaa

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi

= Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

\/aativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Yleiskayttoinen
Pitka kestoikad ja prosessivarmuus

Kromiton pinnoite estda laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

|
Sivu 94-97 Sivu 98-103 Sivu 114-117 Sivu 118-121

ACTIONMILL INOX HPC ACTIONMILL INOX Finish cooled

ACTIONMILL Lollipop ACTIONMILL INOX Cord cooled

$#0,8-@10,0 @4,0-012,0Y-IK @4,0-012,0Y-IK @4,0-012,0Y-IK
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
= Pallopddjyrsimen leikkuualue 305°, m Leikkuupituus 2xD, tehokas m Leikkuupituus 2xD, tehokas HPC-jyrsin m Leikkuupituus 2xD ja 3xD, tehokas HSC-jyrsin
?0,8-010,0, Z3 aaltoprofiilijyrsin @4—@12 BL—@12 BL—-@12

Vaativien ja monimutkaisten muotojen
jyrsinta tai purseenpoisto

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Alileikkaukset mahdollisia ja keskidleikkaus

3 leikkuusdarmaa estdvat sekundaaripurseiden
muodostumisen

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

® Y-muotoinen sisdinen jaahdytys

m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta

B Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi

® Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Yleiskayttdinen

m Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 122-127

B Y-muotoinen sisdinen jadhdytys

m Jyrsimen suojattu, terava nurkka

m Soveltuu TSC-jyrsintdan

m Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

® Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 104-109 Sivu 110-113 Sivu 128-135

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec
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Vakigjyrsintyékalut Vakigjyrsintyokalut

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled ACTIONMILL T-Slot ACTIONMILL T-Slot

@4,0-012,0 @4,0-@120Y-K ® 08-016,0 ?20-0 40,2

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

m Leikkuupituus 4xD ja 5xD, tehokas HSC-jyrsin M 2xD ja 3xD tehokas TSC-jyrsin @4—@12 m Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen m Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen
Pu-@12 i . Tehotydkalu trokoidijyrsintddn, Y-muotoinen T-urajyrsin T-urajyrsin

® Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja sisdinen jaahdytys ® Mikro- ja makrogeometria huipputasolla sy ® Mikro- ja makrogeometria huipputasolla
INOX-materiaalien, viimeistely m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka ‘

m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka W Epétasainen jako takaa varindttéman tyoston m Tehokas ja erittdin hyva hinta-laatusuhde m Tehokas ja erittdin hyva hinta-laatusuhde

B Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
m Soveltuu TSC-jyrsintaan varinaa m |hanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi m |hanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi

W Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen ladkintatekniikkaan laakintatekniikkaan

m Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

luotettavaan rouhintaan

m Erikoistunut myds vaikeasti lastuttaviin m Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin

materiaaleihin

Sivu 170-177

materiaaleihin

B Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

I m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 144-151

osien ristikontaminaation

Sivu 136-143

Sivu 168-169

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL T-Slot cooled ACTIONMILL Extern Starlobe ACTIONMILL INOX-neljannesympyrajyrsin

@40-0120 ? 0,8 — @ 12,0, sisdinen jaahdytys Ulkopuolinen Torx®-jyrsin T4—T30 $02-030
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
B 4xD ja 5xD tehokas TSC-jyrsin @4—@12 = Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen i Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen m Neljannesympyrajyrsin @ 0,2 mm - @ 3,0 mm
B Tehotyokalu trokoidijyrsintaa T-urajyrsin Torx®-muotojyrsin
ehotyokalu trokoidijyrsintaan )y ] m Pienet sisahalkaisijat
o . ) W Torx®-tyypeille 4-30
m Sisainen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen hienomekaniikkaan
® Jyrsimen suojattu, teriva nurkka Vi . y i hui easoll W Torx®-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksildllisesti ) N— . S
L & Mikro- jJa makrogeometria huipputasolia B Mikro- ja makrogeometria huipputasolla m Sateen suora jyrsintd ilman muotopinnan rivijyrsintaa
W Epdtasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat ) »
Vrindttéméan tybston - o ® Molempien pdiden 4°-6° kevennys estaa
L m Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde B Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde sekundaaripurseet
W Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
varinda . L R . m 3 leikkuusarmaa takaavat
. o L . o B lhanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi ) ) )
® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen m Ihanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi l33kintatekniikkaan erinomaisen pinnanlaadun
luotettavaan rouhintaan laakintatekniikiaan m Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus
B Kromiton pinnoite estaa laakintitekniikan B Erikoistunut my@s vaikeasti lastuttaviin B Kromiton pinnoite estad laakintitekniikan

osien ristikontaminaation

materiaaleihin

osien ristikontaminaation

Sivu 152-159 Sivu 166-167 Sivu 184-189 Sivu 190-193

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec
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Vakigjyrsintyékalut

ACTIONMILL INOX-neljannesympyrajyrsin ACTIONMILL INOX Front Chamfer
$02-03,0 ? 0,5 - @ 8,0, lyhyt ja pitka XL
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
= Neljannesympyrajyrsin @ 0,2 mm — @ 3,0 mm m 90° jyrsin viisteitykseen ja
® Pienet sisihalkaisijat m purseenpoistoon @ 0,5 mm — @ 8,0 mm
hienomekaniikkaan m Reunojen, urien, reikien ja kierteiden
m Siteen suora jyrsinta ilman muotopinnan rivijyrsintia purseenpoisto

® Molempien paiden 4°-6° kevennys estaa  Eisekundadripurseita

sekundadripurseet ® Monipuolinen kaytto mita

m 2 leikkuusirmaa takaavat erilaisimmissa materiaaleissa

erinomaisen pinnanlaadun B 4-6 leikkuusarmaa takaavat
erinomaisen pinnanlaadun

Sivu 194-197 Sivu 198-201

TARGETMILL Double Chamfer TARGETMILL Back-Chamfer

$02-06,0 ?0,5
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
= 90° etu- ja takapurseenpoistotyokalu @ 2,0 m ‘ m Takapurseenpoistotydkalu rei'ille
-@6,0mm alkaen @ 0,5 mm
® Eisekundaéripurseita = Micro-purseenpoistotyokalu @ 0,46 mm — @ 4,7 mm
® Monipuolinen kayttd mita m Eisekundaaripurseita

erilaisimmissa materiaaleissa - Monipuolinen ka\/tto mita

m 3-4 leikkuusdrmaa takaavat erilaisimmissa materiaaleissa

erinomaisen pinnanlaadun m 3-6 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen

pinnanlaadun

Sivu 202-205 Sivu 206-207

H Vakiojyrsintyokalut | HB microtec




ACTIONMILL

rigmees— INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

@ 0,2 mm —
@ 1,0 mm

73-4 — teravi \ / Tehokas a-INOX-pinnoite takaa 73-4 — terdva
pitkan kestoian ja estaa materiaalin

tarttumisen leikkuusarmiin.

VVapaakaulan pituus 3xD VVapaakaulan pituus 5xD

/

Vahvistettu h6-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta
tukevan ja varinattoman.

™ 7

Erittain hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.

®

&
S
o
S
&
>
Q
=

by HB microtec

n ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec

6Ly’

L1y [Q‘uj "
ERIEF /\I’ ,\\\
] - L —
B £ AR DT P — ey 8
(
2 DNE [}
g g 10%D3 x 45°
[ Tilaus Tilausnumero: ] Pyyntd
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: EF: " . .
! || Pinnoitettu™: (] Kylla (] Ei
Da: Ly ER:
Leikkuusuunta:
Da: L: 7. ] Pinnoittamaton

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec

] |-




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

3xD micro Torx® -jyrsin Toner o1 | D2 Sarmien
Tuotenumero D3 h5 L10/+0,1 | L2 0/-0,01 =
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 maara
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ©0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 ?0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D  T6/T7 ©0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D  T8/T10 @ 0,40 ®0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL . %Intern Starlobe AM.IT.050.150.3D T10/T15 @ 0,50 @ 0,47 @ 3,00 0,75 1,50 39,00 4
AM.IT020.060.30 < Kaulan pituus 3xD AM.IT.060.180.3D T20 @ 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
| U
D1: 3 0,20 mm L2:0,60 mm AM.IT.080.240.3D T25 @ 0,80 @ 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 4
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4

GL Toimitus varastosta.

A

L2

Y
A

'_
-
Y

/)1(50
Y
-

o~
(=)
IS

»l
>

@ D1
@ D3 h5

®m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-jyrsin alkaen 0,2, Z3; alkaen @0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4-T30 jyrsintaan

» Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

laakintatekniikan osien yhteydessa

ACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec ACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec . .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

H X® H H "Torx®" D1 D2 GL
5XD mICI’O TOI‘ -jyI’SIn Tuotenumero D3 h5 L10/+0,1 | L2 0/-0,01 e
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 (mm) maara
AM.IT.020.100.5D T4 ?0,20 @ 0,18 @ 3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 @ 0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 1,25 39,00 3
AM.IT.030.150.5D  T6/T7 ?0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.IT.040.200.5D  T8/T10 @ 0,40 ?0,38 @ 3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT050.250.5D T10/T15  @0,50 @ 0,47 @ 3,00 0,75 2,50 39,00 4
ACTIONMILL ntern Starlobe AM.IT.060.300.5D T20 @ 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 3,00 39,00 4
N ¥ _ AM.IT.080.400.5D T25 @ 0,80 @ 0,75 @ 3,00 1,20 4,00 39,00 4
AMIT020.100.50 <= Kaulan pituus 5xD AM.IT.100.500.5D T30 @100 0094 @ 3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: ¢ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Toimitus varastosta.
P GL
L2 |

@ D1

®m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-jyrsin alkaen 0,2, Z3; alkaen @0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4-T30 jyrsintaan

Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

laakintatekniikan osien yhteydessa

ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX micro Torx® HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kayttdsuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

rrsmeeee— INOX-micro Torx®

T20-T30
Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AIS| 630 / ASTM 17-4 PH
M ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010
ruostumattomat terakset| 1 4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S MIIENTEL 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) terakset, titaani, ; 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
= Cro 9.9367 TiAIBND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
CrCoMo28 ASTM F1537

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec




ACTIONMILL TARCZTMILL

by HB microtec

INOX-micro cooled by HB microtec

INOX-micro

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

@0,2mm—
@ 2,0 mm

72 — teravi \

Leikkuupituus 2xD, /

vapaakaulan pituus
5xD

Sisaiset jaahdytyskanavat \
estavat tyokalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat kaikki lastut pois.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoidn ja estda materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta
tukevan ja varinattoman.

Erittdin hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.

/

™. 7

INOX-micro

Z2 - terava

Leikkuupituus 2-3xD

ACTIONMILL INOX micro | HB microtec

GL

L2

L1

ER/EF

] —— 5
e SO :
-8 % 10%D3 x 45°
8
[ Tilaus Tilausnumero: ] Pyyntd
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: EF: " . .
! || Pinnoitettu™: (] Kylla (] Ei
Da: Ly ER:
Leikk ta:
Ds: Ly: 7. (] Pinnoittamaton eixikuusuunta

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX micro | HB microtec

NEE




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

(mm) (mm) (5xD / mm)

D1 L1 | L2

Tuotenumero |

AM.IM.020.040.IK 0,20 (0,18 @4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.IK ?0,30 ? 0,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.IK ? 0,40 ? 0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.IK @ 0,50 @ 0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
) AM.IM.060.120.IK @ 0,60 @ 0,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00

ACTIONMILL INOX-micro
Y 4 ) AM.IM.070.140.1K @ 0,70 @ 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00

AM.IM.030.060./K <=Sisainen jaahdytys
X AM.IM.080.160.1K (0,80 @ 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1: @ 0,30 mm L1: 0,60 mm

AM.IM.090.180.1K @ 0,90 @ 0,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK @ 1,00 @ 0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK @ 1,10 @ 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
AM.IM.120.240.1K ?1,20 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.IK ?1,30 @ 1,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.I1K @ 1,40 @ 1,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.IK @ 1,50 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
AM.IM.160.320.1K @ 1,60 @ 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
i AM.IM.170.340.IK @ 1,70 @ 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.IK ? 1,80 @ 1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.IK ? 1,90 ? 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
g AM.IM.200.400.IK @ 2,00 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille: = a-INOX-pinnatettu

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Erittain pitka kestoika

ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec . .




TARCETMILL HBVlicrotec

by HB micratec INUX_mich ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4 D1
INOX-mlcrO Tuotenumero
(mm)
TM.IM.020.050 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.050.150 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00
TARGETMILL INOX-micro
N ¥ TM.IM.060.150 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.020.050
TM.IM.070.200 @ 0,70 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm
TM.IM.080.200 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 0,90 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00
< GL TM.IM.110.300 31,10 3,00 3,00 2,00 38,00
g TM.IM.120.400 ©1,20 3,00 4,00 2,00 38,00
> TM.IM.130.400 31,30 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 @ 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.150.400 31,50 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.160.400 1,60 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 31,70 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 3,00 5,00 2,00 38,00
o TM.IM.190.500 1,90 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 3,00 5,00 2,00 38,00

5x PLUS ACTIONMILL-tydkaluille:

= a-INOX-pinnoitettu
= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Optimaalinen hinta-laatusuhde

Suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Pitka kestoika

H TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro cooled HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

by HB microtec INOX-micro cooled

TARPEETMILL

by HB microtec /NUX_mI'C,,.U

©0,3-0,8mm

?0,8-1,4mm ?1,4-2,0mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020
20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm> 1.7131 16MnCr5 AlSI 5115
1.3505 100Cr6 AlISI 52100 20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
. 20-60 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,012 30-75 0,008 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 20-70 0,004 - 0,01 30-70 0,008-0,018 30-75 0,01-0,022
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,008 - 0,02
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 30-60 0,006 - 0,014 30-70 0,008 - 0,02
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 30-60 0,003-0,01 25-60 0,006 - 0,014 25-70 0,006 - 0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
t Klliumta?tjat i 37165 TIAIGVE ASTMB348/F136 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
eraKsert, titaanl, - i -y, - i -y - ' - Y
(&l 52,58 CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
24964 CoCr20WASNi Haynes 25 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
CrCoMo28 ASTM F1537 ) A i A ) e
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

i -

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX.G,‘OUVEI" CODIEd

INOX-Groover INOX-Groover cooled

I
INOX-materiaaleille optimoitu

3-sarmdinen paatygeometria
soveltuu pystysuoraan
pistojyrsintaan.

607 \ 1,5x0 & 3x0 / | 507
? 8,0 I ‘ ? 8,0
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa &l
pitkan kestoidn ja estaa L2
materiaalin tarttumisen L
leikkuusarmaan. ER/EF /\gﬂ
Sisdiset ] ] : :
jadhdytyskanavat e Mo o =
estavat tyokalun — »
ylikuumenemisen 3 8 1005 x 45"
titaaniseoksia ja 8
ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.
(] Tilaus Tilausnumero: ] Pyyntd
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
D GL: er: [ || Pinnoitettu™: (] kylla (] Ei
Vahvistettu h5-toleranssin .
varsi ja optimoitu ulottuma - L ER: D .
tekevat tyokalusta tukevan ja ‘ ' Ds: Ly: 7. D Pinnoittamaton Leikkuusuunta:
varinattoman.
[ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
\ / 5
| 8
Hienorakeinen, murtositked > ¢ Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
téyskovametalli mahdollistaa 2 E
suuret syotét ja ) 5
lastuamisnopeudet. ! =

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Groove | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

L1 EF (45°)
(1,5xD1/mm) (mm)

D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Tuotenumero
(mm)

N AM.GR.070.100.IK-1.5D ? 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120.IK-1.5D ? 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130.IK-1.5D ? 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150.1K-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover  Sisdinen jadhdytys AM.GR.120.180.IK-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
N ¥ ¥ AM.GR.150.220.IK-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
A X AM.GR.1587.240.IK-15D (1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.IK-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300.IK-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
AM.GR.2381.360.IK-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370.1K-1.5D @ 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420.1K-1.5D @ 2,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - @ 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
AM.GR.3175.480.IK-1.5D 3,175 1/8" @ 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520.IK-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550.IK-1.5D @ 3,700 - ? 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600.IK-1.5D (@ 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 - ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650.I1K-1.5D @ 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710.1K-15D (@ 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750.IK-1.5D @ 5,000 - @ 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S ACT' O N M | LL-t\IO kal u | I I e: AM.GR.5556.830.IK-1.5D @ 5,556 7/32" ? 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Pistojyrsinta, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.900.IK-1.5D @ 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 84,00
AM.GR.800.1200.IK-1.5D @ 8,000 - @ 10,00 12,00 13,00 0,05 84,00

Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla

Toimitus varastosta.

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia o
m a-INOX-pinnoitettu

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Erittain pitka kestoika

H ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)

3xD INOX-Groover cooled

Tuotenumero

(mm) (3xD1/mm) (mm)

- . AM.GR.070.210.IK 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
LS AM.GR.080.240.IK 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270.IK 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300.IK @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.360.IK @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
Y 4 < Sissinen jashdytys AM.GR.150.450.IK @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
B RN G300 AM.GR.1587.480/K 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.IK @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600.IK @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660.IK @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
AM.GR.2381.7200K 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840.IK @ 2,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900.IK @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
AMGR3175960/K (3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
; AM.GR.350.1050.K 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AMGR370.1110K (3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190.K @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
= AM.GR400.1200.K (4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.K @ 4,300 - 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AMGR4762.1430.K (4,762 3/16" 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
- ) AM.GR500.1500.K (5,000 - 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5x PLUS ACTIONMI LL't\IOkall.""e: AM.GR.5556.1670.K (35,556 7/32" ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800.K (6,000 - 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.1910.K @ 6,350 /4" 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00
AM.GR800.2400.K (38,000 - 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00
= Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia = a-INOX-pinnoitettu

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Erittain pitka kestoika

E ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Tuotenumero D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled
Torus = .

|

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D @ 0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D (0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.K-15D 0,800 @070 @400 1,20 200 4000 0,05
AM.GR.080.120.R010.IK-1.50 0,800 @070 @400 120 200 4000 0,10
AM.GR.100.150.R010.K-15D @ 1,000 @090 @400 1,50 250 40,00 0,10
Groover ' ER:0,05mm Sisdinen jaahdytys AM.GR.100.150.R020.K-1.5D @ 1,000 @090 @400 150 250 40,00 020
ACTIONMILL — : < Leikkuupituus AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 @110 @400 1,80 3,00 40,00 0,10
b7 3 0,80 mm \m AM.GR.120.180.R010.K-15D @ 1,200 @110 @400 180 300 40,00 020
AM.GR.150.225.R010.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
AM.GR.1587.2460.R0127.K-15D 1,587 1/16" @148 @400 240 340 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.K-15D 1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0254 0.0100
AM.GR.180.270.R010.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,10
AM.GR.180.270.R030.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,30
AM.GR.200.300.R010.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,10
AM.GR.200.300.R020.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,50

-l

AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D 2,381 3/32" 9228 @4,00 3,60 460 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D (@ 2,381 3/32" P228 @4,00 3,60 4,60 5000 0,254 0.0100
AM.GR.2381.360.R0381.IK-1.5D (3 2,381 3/32" @228 @4,00 3,60 460 5000 0,381 0.0150

[m]

S AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,20
AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,50
AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D @ 3,000 #2990 (6,00 4,50 550 50,00 0,20
AM.GR.300.450.R050.1K-1.5D @ 3,000 #2590 @6,00 4,50 550 50,00 0,50

AM.GR.3175.480.R0254.1K-1.5D @ 3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D (3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0381 0.0150

Pistojyrsinta, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.3968.600.R0254.IK-1.5D  @3,968 5/32" (385 @600 6,00 690 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.50 @3968 5/32" $385 @600 600 690 5000 0381 00150

Rouhintaja Viimeistelv \/hdella t\/okaIuIIa AM.GR.400.600.R020.1K-1.5D @ 4,000 @390 @6,00 6,00 6,90 50,00 0,20
AM.GR.400.600.R050.1K-1.5D @ 4,000 @390 P600 600 690 5000 050

AMGR.4762.730.R0254/K-15D (@4,762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0254 0.0100

AMGR.4762.730.R0381/K-15D @4762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381/K-15D (5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0381 0.0150

AMGR.5556.830.R0762K-1.5D (5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050.K-1.5D (36,000 $59 @800 900 1000 6800 0,50

Erittain pitka kestoika AM.GR.600.900.R100.K-15D @ 6,000 @590 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR.6350.960.R0762/K-15D @6,350 1/4° @625 31000 9,60 1000 8400 0,762 0.0300

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

a-INOX-pinnoitettu

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

tyostoajat ja luotettavan prosessin

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

jannityksia

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Tuotenumero D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO fus = . AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" @070 @400 240 320 4000 0,076 0.0030
- AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" @070 @400 240 320 40,00 0,0127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK 0,800 0,70 @400 240 320 4000 0,05
AM.GR.080.240.R010.IK 0,800 0,70 @400 240 320 40,00 0,10
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 090 @400 300 400 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.100.300.R020.1K @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 0,20
<= Sisdinen jaahdytys AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 @110 @400 360 460 40,00 0,10
D1: @ 0,80 mm [1: 2,40 mm AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 @110 @400 360 460 40,00 0,20
AM.GR.150.450.R010.IK @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,10
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,30
AM.GR.1587.480.R0127.IK 1587 1/16" @148 @400 48 580 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK 1587 1/16" @148 @400 48 580 40,00 0,254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK @ 1,800 170 @400 540 640 50,00 0,10
AM.GR.180.540.R030.IK ? 1,800 170 @400 540 640 50,00 0,30
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,20
AM.GR.200.600.R050.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,50
[ AM.GR.2381.720.R0127.IK 2,381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.1K 2,381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0254 0.0100
S AM.GR.2381.720.R0381.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,381 00150
= AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,20
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,50
AM.GR.300.900.R020.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 0,20
AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 0,50
AM.GR.3175.960.R0254.IK 3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381.IK 3175 1/8"° @305 @600 960 1060 5000 0,381 00150
Pistojyrsinta, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.3968.1190.R0254.IK 3968 5/32" @385 @600 1190 1290 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK 3968 5/32" @385 @600 1190 1290 5000 0,381 0.0150
Rouhinta ja Viimeistelv \/hdella t\/okaIuIIa AM.GR.400.1200.R020.1K @ 4,000 ®390 @600 12,00 13,00 50,00 0,20
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 390 @600 1200 1300 5000 050
. . _ AM.GR.4762.1430.R0254.IK @4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet .
AM.GR.4762.1430.R0381.IK Q4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,381 0.0150
e _ AM.GR.5556.1670.R0381.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
tyostoajat ja luotettavan prosessin 5
AM.GR.5556.1670.R0762.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050.IK ? 6,000 @590 @800 1800 1900 6800 0,50
Erittdin pitka kestoika AM.GR.600.1800.R100.IK ? 6,000 @59 @800 1800 1900 6800 1,00
AM.GR.6350.1910.R0762.IK 6350 1/4" @625 $1000 1910 20,10 8400 0,762 0.0300

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

a-INOX-pinnoitettu

jannityksia

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torus | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

1,5XD INOX- GrOO Ver Tuotenumero | (1’5X[L):II - E';r:i)o) |
) AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D (0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
< GL > AM.GR.2381.360-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.370-1.5D 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
- L1 . AM.GR.280.420-1.5D 32,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
SILEF AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - ? 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
Y p—— AM.GR.3175.480-15D @ 3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
| AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
0 AM.GR.3968.600-1.5D @ 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é g AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D 3 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" ? 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - ? 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S ACT' O N M | LL-t\IQ kal u | | |e: AM.GR.5556.830-1.5D @ 5,556 7/32" 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Pistojyrsinti, ramppijyrsinti (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.900-1.5D @ 6,350 174" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
= Suuret syottonopeudet mahdollisia = a-INOX-pinnoitettu
= Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
= Pitka kestoika

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

3xD INOX-Groover ruotemmera |1 7077092 L EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
) . AM.GR.070.210 ® 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 ® 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 @ 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
N AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
5T To0mm G500 AM.GR.1587.480 @ 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
o AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< > AM.GR.2381.720 @ 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.750 @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
< L > AM.GR.280.840 @ 2,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
il EF AM.GR.300.900 @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
¥ - - AM.GR.3175.960 03,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
i AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ § AM.GR.3968.1190 @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
= a AM.GR.400.1200 @ 4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
- . AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5x PLUS ACTIONMI LL't\IOkall.""e: AM.GR.5556.1670 @5556  7/32" ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Pistojyrsinta, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.1910 ? 6,350 1/4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @ 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
= Suuret syottonopeudet mahdollisia = a-INOX-pinnoitettu
= Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
» Pitka kestoika

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Tuotenumero D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Torus = .

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" $0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" 0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005-1.5D @ 0,800 ®0,70 @400 120 200 4000 0,05
AM.GR.080.120.R010-1.5D @ 0,800 ®0,70 @400 120 200 4000 0,10
AM.GR.100.150.R010-1.5D @ 1,000 @090 @400 150 250 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover ER:0,05 mm AM.GR.100.150.R020-1.5D @ 1,000 090 @400 150 250 4000 0,20
< Leikkuupituus AM.GR.120.180.R010-1.5D @ 1,200 @ 1,10 @ 4,00 1,80 3,00 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm L1: 1,20 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D ? 1,200 @110 @400 18 300 4000 0,20
AM.GR.150.225.R010-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
cL AM.GR.1587.240.R0127-1.5D $1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,127 0.0050
< i AM.GR.1587.240.R0254-1.5D $1587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,254 0.0100
< L2 > AM.GR.180.270.R010-1.5D @ 1,800 ®1,70 @400 2,70 3,70 5000 0,10
R | L1 . AM.GR.180.270.R030-1.5D @ 1,800 @170 @400 270 3,70 50,00 0,30
AM.GR.200.300.R010-1.5D @ 2,000 ®190 @400 300 400 5000 0,10
y o AM.GR.200.300.R020-1.5D @ 2,000 $190 @400 300 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050-1.5D @ 2,000 ®190 @400 300 400 5000 0,50
L) . AM.GR.2381.360.R0127-1.5D 2381 3/32" @228 @400 360 460 5000 0,127 0.0050
o AM.GR.2381.360.R0254-1.5D 2381 3/32" @228 @400 360 460 5000 0,254 0.0100
P § AM.GR.2381.360.R0381-1.5D 2381 3/32" @228 @400 360 460 5000 0,381 00150
= S AM.GR.250.375.R020-1.5D @ 2,500 @240 @600 375 480 5000 0,20
AM.GR.250.375.R050-1.5D @ 2,500 @240 @600 375 480 5000 0,50
AM.GR.300.450.R020-1.5D @ 3,000 $290 @600 450 550 5000 0,20
AM.GR.300.450.R050-1.5D @ 3,000 ®290 @600 450 550 5000 0,50
AM.GR.3175.480.R0254-1.5D ®3,175 1/8" @305 @600 480 580 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381-1.5D 3,175 1/8" @305 @600 480 580 5000 0,381 0.0150
Pistojyrsinta, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.3968.600.R0254-1.5D  ©@3,968 5/32* (385 @600 600 690 5000 0254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381-1.5D 3968 5/32* @385 @600 600 690 5000 0,381 0.0150
Rouhintaja Viimeistelv \/hdella t\/okaIuIIa AM.GR.400.600.R020-1.5D @ 4,000 @390 @ 6,00 6,00 6,90 50,00 0,20
AM.GR.400.600.R050-1.5D @ 4,000 $390 @600 600 690 5000 0,50

AMGR4762.730.R0254-15D  (@4762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0254 0.0100

AM.GR4762.730.R0381-1.5D  @4762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0381 0.0150

AM.GRS5556.830.R0381-1.5D  (@5556 7/32* @545 $800 830 940 6800 0381 0.0150

AMGR5556.830.R0762-1.5D (5556  7/32* @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 @59 $800 900 1000 6800 050

Erittain pitka kestoika AM.GR.600.900.R100-1.5D @ 6,000 @59 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR6350.960.R0762-1.5D  @6,350  1/4* @625 @800 960 1000 8000 0,762 0.0300

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

a-INOX-pinnoitettu

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

tyostoajat ja luotettavan prosessin

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

jannityksia

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torus | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torus | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Tuotenumero D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm)

TO fus = . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" @070 @400 240 320 4000 0,076 0.0030
. AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 40,00 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005 0,800 070 @400 240 320 4000 0,05
AM.GR.080.240.R010 0,800 070 @400 240 320 4000 0,10
AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 090 @400 300 400 4000 0,10
ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 020
AM.GR.120.360.R010 1,200 1,70 @400 360 460 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm L1:2,40 mm AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 1,70 @400 360 460 4000 0,20
AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 140 @400 450 550 4000 0,10
AM.GR.150.450.R030 ? 1,500 @140 @400 450 550 4000 0,30
cL AM.GR.1587.480.R0127 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,127 0.0050
< > AM.GR.1587.480.R0254 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,254 00100
< L2 > AM.GR.180.540.R010 ? 1,800 1,70 @400 540 640 5000 0,10
ER |« L1 . AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 1,70 @400 540 640 5000 0,30
AM.GR.200.600.R010 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
y PP AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,20
AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,50
[) AM.GR.2381.720.R0127 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
o AM.GR.2381.720.R0254 2381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0254 0.0100
S E AM.GR.2381.720.R0381 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,381 00150
= s AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,20
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,50
AM.GR.300.900.R020 3,000 290 @600 900 1000 5000 0,20
AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 0,50
AM.GR.3175.960.R0254 3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381 3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,381 0.0150
Pistojyrsinta, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.3968.1190.R0254 3968 5/32" ©385 P600 1190 1290 50,00 0254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381 @3968 5/32" (385 @600 1190 1290 5000 0,381 00150
Rouhintaja Viimeistelv \/hdella t\/okaIuIIa AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 @390 @®6,00 12,00 13,00 50,00 0,20
AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 0,50
. _ _ AM.GR.4762.1430.R0254 @u4762 3/16" Q465 P800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet 5
AM.GR.4762.1430.R0381 @u4762 3/16" Q465 P800 1430 1530 6800 0,381 0.0150
e _ AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
tyostoajat ja luotettavan prosessin .
AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 @590 @800 1800 1900 6800 0,50
Erittdin pitka kestoika AM.GR 600.1800.R100 @ 6,000 @590 $800 1800 1900 6800 100
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" @625 @800 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

Toimitusaika: 3-4 viikkoa

a-INOX-pinnoitettu

jannityksia

ﬂ ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torus | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva

CIZomMILL

oy mierotee INOX-Groover

CIZSMILL

by HB microtec /NUX—GI’UOVE'r CUO/Ed

enintddn ap=2xD

enintddn ap=2xD enintddn ap=2xD enintdaan ap=2xD enintdan ap=2xD

?1,0-20mm @2,0-30mm 3,0 - 4,0 mm @ 4-6,0mm @ 6,0- 8,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055( 100-140 | 0,03 -0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,013 -0,05 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 (0,016 - 0,025 70-100 0,013 -0,05 70-100 [0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 [0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 (0,016-0,025( 80-140 0,02 - 0,055 80-140 (0,026 -0,065( 80-140 0,035-0,07 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 |0,016-0,025| 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 |0,035-0,085 80-160 |0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 |0,016-0,025 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 [0,035-0,085 80-140 0,035-0,09
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 |0,016-0,025 80-120 0,022 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 |0,025-0,085| 80-120 0,035-0,09
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 -0,035 50 -80 0,013 - 0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 -0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

i -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX_torus COOIEd

INOX-torus cooled

@1,0mm-0@ Z4-torusjyrsin (ER)
6,35 mm
ER 0,15 mm —

ER 1,5 mm

Leikkuupituus 3xD

VVapaakaulan pituus 5xD

GL#
e, | 8 8 D
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa T3 ) 2
I - B~ i O O O | ©
pitkan kestoidn ja estaa \ 3 <
materiaalin tarttumisen T g s o mie st i e oy s - s S
leikkuusarmiin. 5 10%D3 x 45°
Sisaiset jaahdytyskanavat
estavat tyokalun
ylikuumenemisen ja huuhtovat
kaikki lastut pois. i i .
P ] Tilaus Tilausnumero: ] Pyyntd
Vahvistettu ho-toleranssin Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:

i . D+ GL: ER: - .
varsula.l op.t.|m0|tu ulottuma . 1 D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattéman. D:: Li: EF:

N Leikkuusuunta:
Ds: Lo: Z: || Pinnoittamaton
(] vasen | ] Oikea

Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Erittdin hienorakeinen,
murtositkea tayskovametalli . L . . . -
mahdollistaa suuret systst ja Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX'tDrUS CUUIEd

5xD INOX-torus cooled

Tuotenumero
A AMTORUS.100.015/K (1,00 092 (@ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 092 (4,00 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015/K @159  1/16" @148 @400 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025/1K @159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015.K (2,00 ®190 34,00 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ [”"te”imi AM.TORUS.200.025/K @ 2,00 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<= Sisdinen jadhdytys AMTORUS.2381.0151K @238  3/32° (228 @400 7,20 1200 0,15 50,00
D1:@ 1,0 mm Nurkkasade AMTORUS.2381.025.K @238  3/32" 0228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025.K (3,00 290 (6,00 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K (3,00 29 (6,00 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AMTORUS.300.100.K @ 3,00 290  @6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.0251K (3,18 1/8" 3,05 (6,00 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.K (3,18 1/8" 305 (6,00 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [* > 350 AMTORUS.3175.100.K @3,18  1/8" 3,05 (6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l AMTORUS.3968.025./K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
" - AMTORUS.3968.050.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 — AMTORUS.3968.100.1K @397  5/32" (385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
o AMTORUS.400.025./K @ 4,00 @385 (36,00 12,00 20,00 0,25 60,00
< N § AMTORUS.400.050.IK @ 4,00 @385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
S S S AMTORUS.400.100.K @ 4,00 385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
a-INOX-pinnoitettu AMTORUS.4762.025.K  @4,76  3/16" @ 4,60 @ 8,00 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.050IK @ 4,76  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.1000K @476  3/16" @460 (@800 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K (5,00 @485  (@8,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K @ 5,00 @485 (8,00 15,00 25,00 0,50 68,00
ZL4-torusjyrsin alkaen 31,0 AM.TORUS.500.100.K @ 5,00 @485 @800 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540  ©800 16,80 28,00 0,25 68,00
Sisdinen jadhdytys esta lastujen pakkautumisen AMTORUS.5556.050.K @556  7/32" @540  ©$800 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS.5556.100.K @556  7/32" @540 @800 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025.K (6,00 @585 8,00 18,00 30,00 0,25 68,00
Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia AM.TORUS.600.050.K 6,00 @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AMTORUS.600.100.K (6,00 @585  $8,00 18,00 30,00 1,00 68,00
L\/h\/et tvostoajat ja luotettava prosessi AM.TORUS.600.150.IK @ 6,00 @ 5,85 @ 8,00 18,00 30,00 1,50 68,00
AMTORUS.635.025.K  @6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,25 84,00
R o AMTORUS.635.050.K  @6,35 1/4" ®620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00
Erittain pitka kestoika
AMTORUS.635.100.K  @6,35 14" ®620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150.K  @6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Toimitus varastosta.
E ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-torus cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

by HB microtec /NUX‘tOrUS CUO/Ed

ap=0,25xD I ae=0,5xD

ap=0,25xD I ae=0,5xD

ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS $1,0-2,0mm @2,0-3,0mm @ 3,0 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,35 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec

S275]R AISI 1020
70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03-0,075
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _ 1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 70-110 0,009 - 0,025 80-110 0,016 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,009 - 0,025 70-100 0,016 -0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,012 - 0,025 80-140 0,03 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 70-160 0,010-0,025 80-160 0,025 - 0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 0,035 - 0,085
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 70-140 0,010 - 0,025 80-140 0,025 - 0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 0,035 - 0,085
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 70-120 0,010-0,025 80-120 0,025 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 0,025 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
X 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
t }'<'lIJ<umtaltl'JtJat i 37165 TIAIGVE ASTMB348 /F136 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 -0,05 50-80 0,02 - 0,06
eraxset, titaani, 2 01 -0, a 01 -0, - i -U - Uz -0,
(51,52,53) CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—miCI’O Ba// CUDIEd

INOX-micro Ball cooled

Tehokas INOX-pallopaajyrsimen
geometria, Z2 ja keskidleikkaus.

Sisaiset jaahdytyskanavat estavat
tyokalun ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja ruostumattomia
teraksia lastuttaessa.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa pitkan
kestoian ja estaa materiaalin
. tarttumisen leikkuusarmaan.

?#02- GL#1
?1,0
i
o)
L1 "’
|
7 I e
M ) I S
al 8
11 | © 0,50x45°
] Pyyntd
Vahvistettu h5-toleranssin D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
varinattoman.
Dy: GL: R+
1 1 ] Pinnoitettu™: ) kylla () Ej
D: Ly Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly (] Pinnoittamaton
[ ] Vasen (] Oikea
2 Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
: 2 Hienorakeinen, murtositkea tayskovametalli
ol mahdollistaa suuret syotot ja
2 § lastuamisnopeudet.
| S
3 s Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
L %
I

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ﬂ ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Tuotenumero

— . AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ?0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00

= AM.VRF.025.IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 ? 0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00

AMVRF.040.1IK.3D @ 0,40 0,20 ?0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.045.IK.3D @ 0,45 0,23 @ 0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.VRF.050.IK.3D @ 0,50 0,25 @ 0o,L8 @ 4,00 0,75 1,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Sisainen jaahdytys AM.VRF.060.IK.3D ? 0,60 0,30 @ 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D ?0,70 0,35 @ 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D @ 0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D 0,80 0,40 @ 0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00

< AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 ? 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00
L2 AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 @ 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00

D

Toimitus varastosta.

>l
P>

@ D1
@ D2

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Lyhyt, jaykka 3xD-mikrojyrsin, IK

» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Tuotenumero

— . AM.VRF.020.IK.5D @ 0,20 0,100 ?0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

= AM.VRF.025.IK.5D @ 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D @ 0,30 0,150 ? 0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AMVRF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Pallopagjyrsin AM.VRF.045.IK.5D @ 0,45 0,225 @ 0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
< 5xD AM.VRF.050.IK.5D @ 0,50 0,250 @ 0o,L8 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Sisainen jaahdytys o AM.VRF.060.IK.5D ? 0,60 0,300 @ 0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AM.VRF.070.IK.5D ?0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D @ 0,75 0,375 @ 0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 @ 0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 @ 0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Toimitus varastosta.

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Lyhytjajaykka versio 5xD vapaakaulalla, sisaisesti jaahdytetyt

mikrojyrsimet
» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . . ﬂ




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

® Erittéin sopiva | O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttosuositus

CIZomMILL

by HB m/croteclNU)(_miCrO Ba// CUU/Ed

?0,2-0,3 @ 0,3-0,4 $0,5-@0,6mm $0,7-30,8mm

©0,9-1,0 mm

ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010- 0,035 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01-0,075 20-60 0,015 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,055 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 15-60 0,008 - 0,02 15-60 0,010- 0,04 15-60 0,01 -0,055 15-60 0,01 - 0,065 15-60 0,015-0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 15-60 0,008 - 0,025 15-60 0,010 - 0,04 15-60 0,01-0,055 15-60 0,01 -0,065 15-60 0,015-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 20-60 0,008 - 0,025 20-60 0,01 - 0,045 20-60 0,01 -0,065 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-60 0,008 - 0,028 20-60 0,015 - 0,06 20-60 0,01 -0,06 20-60 0,01-0,06 20-60 0,015-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 15-55 0,008 -0,03 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01 -0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,015-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 15-55  |0,008-0,035| 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,01-0,06 15-55  |0,015 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 -0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 -0,06 15-45 0,015 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terdkset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

A



ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

?1,0-
?8,0

INOX-Ball INOX-Ball cooled

Tehokas
INOX-pallopaajyrsimen
geometria, Z4 ja keskidleikkaus.

?1,0-
?8,0

[
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa

pitkan kesto-
idn ja estdd materiaalin
tarttumisen
leikkuusarmaan.

Sisaiset jadhdytyskanavat
estdvat tyokalun
ylikuumenemisen titaaniseoksia
ja ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.

Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varindattoman

Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa

suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

GL#1
12
L1
o)
m ””foi”"A:i:::f:if"’fff:fi:ii
—=__]
/S = | ) R = 00— U S A= T
ST
%/ g 10%x45°
=)
Q
] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dy: GL: R+
1 1 ] Pinnoitettu™: (] Kkylla (] Ei
D: Ly Z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly (] Pinnoittamaton friausua

[ ] Vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali: Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

2D3




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

3xD INOX-Ball cooled

Tuotenumero

— . AM.VRF.100.200.1K.3D @ 1,000 = 0,5000 @092 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

= AM.VRF.120.240.IK.3D @ 1,200 - 0,6000 @1,170 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 (4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.1K.3D @ 1,800 - 0,9000 @ 1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
I < < Sisainen jaahdytys, 3xD AMVRF.200.400.1K.3D @ 2,000 - 1,0000 @190 @400 400 6,25 50,00

D73 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K3D  $2,381  3/32"  1,1905 @228 @600 480 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.IK.3D @ 2,500 - 1,2500 @240 @6,00 5,00 7.75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 @290 @6,00 6.00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.I1K.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 3,05 ©6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.I1K.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385 @6,00 8,00 12,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK.3D @D 4,762 3/16" 23810 @465 @8,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 25000 @490 ©@8,00 10,00 15,25 68,00

AMVRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32" 2,7800 @545 8,00 11,20 17,05 68,00

y AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 @590 ©8,00 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K.3D @ 6,350 1/4" 3,1750 (6,25 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.I1K.3D @ 7,000 - 3,5000 @6,90 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.1K.3D @ 8,000 = 4,0000 @7,90 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Toimitus varastosta.

Erittain pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

5xD INOX-Ball cooled

Tuotenumero

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 @ 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©@1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Sisainen jaahdytys AMVRF.200.400.IK @2000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

573 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K  @2,381 3/32" 11905 @228 @600 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.IK @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (#3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF.5556.11112/IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Toimitus varastosta.

Erittain pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec lNUX—Ba”

- L1
(1.5xD1/mm)
AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00 1,50 @ 3,00 4,50 39,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00 2,00 @ 4,00 6,00 51,00
AM.VRF.600.900.1.5D @ 6,00 3,00 @ 6,00 5,00 51,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00 4,00 @ 8,00 12,00 59,00
ACTIONMILL Pallopaajyrsin
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD s
A AN Toimitus varastosta.
D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:
» Lyhytjajaykka versio

» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

3xD INOX-Ball

Tuotenumero

- AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (0 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

] B — = - | AMVRF.600.12003D 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

m o-INOX-pinnoitettu
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

m Pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

L1 L2

5xD INOX-Ball

Tuotenumero

(2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.4762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3968.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

] B — = - | AMVRF.600.1200 @ 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

m o-INOX-pinnoitettu
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

m Pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva

CIZomMILL

by HB microtec INOX-Ball

CIZSmMILL

by HB microtec INOX-Ball cooled

$0,2-0,3

$03-04 ?0,4-0,6 mm ©$0,6-0,8mm $0,8-1,0mm

ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec

S275JR AISI 1020
100-140 | 0,01-0,015 100-140 |0,015-0,035| 100-140 |0,025-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 | 0,01-0,015 100-140 (0,015-0,035| 100-140 |0,025-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,02 80-110 0,015 - 0,04 80-110 [0,025-0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 (0,015 -0,025 70-100 0,015 -0,04 70-100 [0,025 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 [0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 (0,015-0,025| 80-140 0,03 - 0,045 80-140 [0,025-0,065| 80-140 (0,035-0,065 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,028 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 |0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02-0,03 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 -0,035 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 |0,035-0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01 -0,025 50 -80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 -0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec

A



ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Bal/ 23

INOX-Ball Z3 INOX-Ball Z5 cooled

Tehokas INOX-pallopddjyrsimen
geometria / Tehokas
; B-TITAN-pinnoite takaa
V.

/ ‘ pitkdn kestoidn ja estda
| materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

Tehokas \
a-INOX-pinnoite takaa \ o
pitkan kestoian ja estaa 2 .
PTE 10% von D3 x 45°
materiaalin tarttumisen Sisdiset o o ‘
leikkuusarmaan. jééhd\/t\/skanavat T f:‘_f\, 5 ==,
estavit tydkalun 'Q' I miE
ylikuumenemisen = o
. . .. Q Q
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.
Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma ] Pyyntd
tekevat tyokalusta tukevan ja . .
R (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dy: GL: R+ ) ) . .
! ! (] Pinnoitettu™: [ ] Kylla (] Ei
D: Ly Z:
L Leikkuusuunta:
. _ — Ds: Ly: (] Pinnoittamaton
/ Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa [ ] vasen (] Oikea
suuret syotot ja
lastuamisnopeudet. TyOstettava materiaali: Varren muoto: Maara:
© o
9 S
Q Q
8 8
N N
5 5 i i
5 5 Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
= 2

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3 cooled

ACTIONMILL Pallopaajyrsin

X
AM.VRF100.Z3.1D.IK.01 <= a-INOX-pinnoite

D1: @ 1,00 mm Sisainen jaahdytys

@ D1

m o-INOX-pinnoitettu

Ul
o:

x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Erittain pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

Tuotenumero

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.150.23.1D.IK.01
AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.400.23.1D.IK.01
AM.VRF.450.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.500.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

0,95
1,15
1,45
1,75
1,95
2,45
2,90
3,45
3,40
4,40
4,90
5,90

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00

L1

(2xD1 / mm)

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2
(3xD1 / mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7.50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—Ba” 23

L1 L2

INOX-Ball 23

Tuotenumero

(2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.01 1,00 0,50 0,95 4,00 1,00 2,00 50,00
= AM.VRF.120.23.1D.01 1,20 0,60 1,15 4,00 1,20 2,50 50,00
AM.VRF.150.Z23.1D.01 1,50 0,75 1,45 4,00 1,50 3,00 50,00
AM.VRF.180.23.1D.01 1,80 0,90 1,75 4,00 1,80 3,50 50,00
ACTIONMILL Pallopaajyrsin AM.VRF.200.Z23.1D.01 2,00 1,00 1,95 4,00 2,00 3,80 50,00
X
¥ < a-INOX-pinnoite AM.VRF.250.23.1D.01 2,50 1,25 2,45 6,00 2,50 5,50 50,00
D1: @ 1,00 mm Sarmien madra: 3 AM.VRF.300.Z3.1D.01 3,00 1,50 2,90 6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.01 3,50 1,75 3,45 6,00 3,50 7,00 50,00
AM.VRF.400.Z3.1D.01 4,00 2,00 3,40 6,00 4,00 7,50 50,00
AM.VRF.450.23.1D.01 4,50 2,25 4,40 8,00 4,50 8,00 60,00
AM.VRF.500.Z23.1D.01 5,00 2,50 4,90 8,00 5,00 8,50 60,00
AM.VRF.600.Z23.1D.01 6,00 3,00 5,90 8,00 6,00 10,00 60,00
£
\ 4
Toimitus varastosta.
A
— ~N m
o ) o
LS (S 1S

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Erittain pitka kestoika

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Tukeva lyhyt versio

H ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX Ball Z3 |—B""|ICI""E€C®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttosuositus | @ Erittdin sopiva

CIZomMILL

by HB microtec /NUX_Ba/l 23
INOX-Ball Z5 cooled

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

S275JR AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,016 - 0,04 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 (0,016 -0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 [0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 [0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 (0,016-0,032f 80-140 0,03 - 0,045 80-140 (0,026 -0,065| 80-140 (0,035-0,065 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 |0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,036 80-120 0,025 -0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 |0,035-0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 -0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec

@2-@3mm

ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX‘Ba” 2600

INOX-Ball 260° INOX-Ball 260° cooled

Tehokas INOX-pallopaéjyrsimen /)
260° geometria, Z4 ja
keskidleikkaus.
?10-0 / ?1,0-0
10,0 10,0
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkdn kesto- TS e
idn ja estaa materiaalin Sisaiset jaahdytyskanavat 2 | P
tarttumisen estavat tyokalun Lty e \)\) S— 1
leikkuusarmaan. ylikuumenemisen titaaniseoksia L-F-f---| e e
ja ruostumattomia teraksia *7-’ sbzzoneoesnessroreonearanosme s on e snane CIESEE )
el o W
lastuttaessa. s 8 10%D3x45°
] Pyyntd
u (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma | Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
tekevat tyokalusta tukevan ja - D GL: R ) ) . )
VArinAttSman n ! ! (] Pinnoitettu™: [ ] Kylla (] Ei
f D.: Ly Z:
N Leikkuusuunta:
Ds: Ly (] Pinnoittamaton
| | . ] [ ] Vasen (] Oikea
\ / | : :
| ' Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Hienorakeinen, murtositkea ‘ ; :
tayskovametalli mahdollistaa ‘
suuret syotot ja E \
lastuamisnopeudet. - Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
3F
vy
)

‘ * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ﬂ ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX‘Ba” 2600 CDD/ed

D1 L1 L2
(mm) I(inch) (mm) | (4xD1/ mm)

INOX-Ball 260° cooled

Tuotenumero

- . AM.260.100.070.IK @ 1,000 @ 0,77 @ 4,00 0,82 4,00 6,34 0,500 60,00

== AM.260.150.120.1K @ 1,500 @ 1,15 @ 4,00 1,23 6,00 8,06 0,750 60,00

AM.260.1587.130.[K @ 1,587 1/16" (1,22 @ 4,00 1,30 6,35 8,37 0,794 60,00

AM.260.200.170.1K @ 2,000 ?1,53 @ 4,00 1,64 8,00 9,79 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° pallopad AM.260.2381.200.[K @2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 11,10 1,191 60,00

< Sisinen jashdytys AM.260.250.210.K @ 2,500 192 @400 205 10,00 1152 1250 60,00

71,00 mm 3 AM.260.300.260.K 3,000 $230 @600 246 12,00 1467 1500 60,00

AM.260.3175.280.[K ©@3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 15,28 1,588 60,00

AM.260.3968.350.IK (33,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 18,03 1,984 60,00

_ GL _ AM.260.400.350.IK (@ 4,000 @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 18,14 2,000 60,00

i AM.260.4762.400.1K (@ 4,762 3/16" @ 3,65 @ 6,00 3,91 19,05 20,77 2,381 84,00

AM.260.500.430.1K @ 5,000 @ 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 23,02 2,500 84,00

AM.260.5556.460.IK @ 5,556 7/32" @2,26 @ 8,00 4,56 22,22 24,94 2,778 84,00

AM.260.600.520.IK (@ 6,000 @ 4,60 ? 8,00 4,93 24,00 26,49 3,000 84,00

AM.260.6350.550.lK @ 6,350 1/4" (4,87 ? 8,00 5,22 25,40 27,70 3,175 84,00

y AM.260.800.700.IK @ 8,000 ?6,13 @ 10,00 6.57 32,00 34,82 4,000 93,00

AM.260.1000.990.IK @ 10,000 @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 43,16 5,000 101,00
=
IS

Toimitus varastosta.

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Alileikkaukset mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX'Ba” 2600

INOX-Ball 260 ° I N
(mm) I(inch) (mm) J(4xD1/ mm)

AM.260.100.070 @ 1,000 077 @400 082 4,00 8,45 0,500 60,00

AM.260.150.120 @ 1,500 @115 @400 123 6,00 9,92 0,750 60,00

AM.260.1587.130 @ 1,587 1/16" @122 @400 130 6,35 10,18 0,79 60,00

AM.260.200.170 @ 2,000 153 @400 164 8,00 11,40 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° pallopaa AM.260.2381.200 (2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 12,51 1,191 60,00

hYR 4 AM.260.250.210 @ 2,500 192 @400 2,05 10,00 12,87 1,250 60,00

D1 1,00 mm AM.260.300.260 @ 3,000 @230 @600 2,46 12,00 17,09 1,500 60,00

AM.260.3175.280 ©3,175 1/8" @243 @600 261 12,70 1761 1,588 60,00

AM.260.3968.350 (3,968 5/32" @304 @600 3,26 15,87 1995 1,984 60,00

. GL - AM.260.400.350 @ 4,000 @306 @600 329 16,00 20,04 2,000 60,00

- L3 - - AM.260.4762.400 @ 4,762 3/16" @365 @600 3,91 19,05 2229 2,381 80,00

) | AM.260.500.430 @ 5,000 383 @800 411 20,00 2574 2,500 80,00

AM.260.5556.460 (5,556 7/32" @226 (@800 4,56 22,22 27,37 2,778 80,00

AM.260.600.520 @ 6,000 @u60 @800 493 24,00 2869 3,000 80,00

Y AM.260.6350.550 @6,350 1/4" @487 @800 522 25,40 29,72 3,175 80,00

) AM.260.800.700 @ 8,000 @613 @1000 657 32,00 37,33 4,000 100,00

AM.260.1000.990 @ 10,000 @766 ©1200 821 40,00 4597 5,000 101,00
= 8 8
S IS8 IS

Toimitus varastosta.

m o-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Alileikkaukset mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec . . H




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball 260° |—B""|ICI""E€C®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttosuositus | @ Erittdin sopiva

CIZomMILL

e microtes INOX-Ball 260°

CIZomMILL

by HB microtec lNUX’Ba// 2600 Coaled

ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD

Materiaaliryhma Materiaaliryhmé AISI/ASTM/UNS $1,0-2,0mm $2,0-3,0mm $3,0-4,0mm @4,0-6,0mm $6,0-10,0mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,016 - 0,04 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 (0,016 -0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 |0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 (0,016-0,032( 80-140 0,03 - 0,045 80-140 (0,026 -0,065| 80-140 (0,035-0,065 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 [0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 -0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 [0,035-0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

H Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

60° kierrepyérrejyrsin

M1-M2,5

Z5 alkaen M1

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

Sisaiset jaahdytyskanavat
estavat tyokalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat lastut pois.

GLo'

L2
Ly . 0% x45° von D3
ﬁe *[:‘ /<j\‘/ 1 X von
|
]
.
¥
A,
- a° o ©
8 8 g
] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
/Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta . . .
Mitat: Pinnoite: dahdytyskanavat:
tukevan ja varinattoman. J vy
Dq: GL: a . .
! (] Pinnoitettu™: (] Kylla (] Ei
Dz: L1: B:
L Leikkuusuunta:
Ds: Ly: R, (] Pinnoittamaton
7. [ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
g
S \
(v}
R
2 Erittain hienorakeinen, murtositkea
‘é taVSkOVE_lmEta”' mahdollistaa suuret syotot ja Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
S lastuamisnopeudet.
§

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ﬂ ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

Sisikierre- | h max D1 D2 D3

60 ° kierrepyorrejyrsin

Tuotenumero e Nousualue
jyrsinme0° | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x035 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035/K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
100025, < Sisdinen jadhdytys AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45

AM.WT.250.045.IK ~ M2,5x0,45 0,40 @190 @106 @400 6,00 0,06 40,00 0,4-0,45-0,50

Kierre: M1 Nousu: 0,25

6L |

A

L1

A
Y

Toimitus varastosta.
»

m a-INOX-pinnoitettu

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

-
=

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Viisi leikkuusarmaa alkaen M1

Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

Erittain pitka kestoika

100 ACTIONMILL 60° kierrepyorrejyrsin | HB microtec ACTIONMILL 60° kierrepydrrejyrsin | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL micro whirl thread cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

by HB microtec micro whirl-thread cooled

M1,6—-M2

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

102

ACTIONMILL-lastuamisarvot — ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec

>2751R AISI1020 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,012 30-70 0,006 - 0,016
y 1.0715 11SMn30 AISI 1215 ) A i e ) e
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
Ferriittiset, martensiittise] 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 20-60 0,003-0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 20-60 0,003 -0,01 20-70 0,004 -0,012 30-75 0,006 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 20-70 0,004 - 0,01 20-70 0,004 -0,018 30-75 0,006 - 0,022
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 -0,01 20-70 0,004 -0,014 30-75 0,006 - 0,020
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,014 30-70 0,006 - 0,020
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,014 25-70 0,006 -0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 -0,014 20-60 0,006 - 0,020
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
t }'<'ll‘l<umtaltl'JtJat i 37165 TIAleVA ASTM B348 /136 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004- 0,014 20-60 0,006 - 0,020
erakset, titaani, = b -0, = ,004- 0, - b -0,
(&l S =) CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
24964 CoCra0W 13N Haynes 25 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020
CrCoMo28 ASTM F1537 ) A i A ) A
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

ACTIONMILL-lastuamisarvot — ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec
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ACTIONMILL

by HB microtec

Lollipop

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

104

Pinnoitteen vdri:
ruskea

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoidn ja estaa
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

/

Lampdshokkeja kestava,
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

INOX-Lollipop

? 0,8 0,02 mm —
® 10+ 0,02 mm

Teravat positiiviset
geometriat estavat
sekundadripurseet.
» 3 |eikkuusarmaa.

g

by HB microtec

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma.
Tukeva ja varinaton.

ACTIONMILL Lollipop | HB microtec

(] Kkylia

GL
L1
&
=¥
—————————— e e
8 ] 10%x45° zu D3
Q Q
] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: R .
1 1 (] Pinnoitettu™ L) E
Dy L+ o
Di: Z: D Pinnoittamaton Leikkuusuunta:

(] Oikea [ ] vasen

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Lollipop | HB microtec

] |-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec LD”I,DDD

INOX-Lollipop

Tuotenumero Pinnoite
AMVRE.0600.080  a-INOX 3 $0800 - 04000 0,40 4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100  a-INOX 3 $1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00
AM\/RE.0800.120  a-INOX 3 ©1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150  a-INOX 3 1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D13 0.8 mm AM./RE.0800.1587  a-INOX 3 @1587 1/16" 07935 0,79 4,00 8,00 60,00
AMVRE.1000.180  a-INOX 3 $1,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200  a-INOX 3 (2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00
Pallopéinen purseenpoistotyékalu L1: 6,00 mm
AMVRE.1100.220  a-INOX 3 $2,200 - 1,000 1,10 4,00 11,00 60,00
1 AMVRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 1,905 1,19 4,00 11,00 60,00
< o > ‘ AM.VRE.1200.250  a-INOX 3 $2500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00
AMVRE.1400.280  a-INOX 3 (2800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00
< L1 > 15° AM.VRE.1400.300  a-INOX 3 (3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00
) & y AM.VRE.1600.3175  a-INOX 3  (@3175 1/8" 15875 159 4,00 16,00 60,00
AMVRE.1800.350  a-INOX 3 (3,500 - 17500 1,75 6,00 18,00 70,00
% S S ( AMVRE.1800.380  a-INOX 3 (3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00
| ‘ AM.VRE.1800.3968  a-INOX 3 3968 5/32" 198i0 1,99 6,00 18,00 70,00
= N m | AMVRE.1800.400  a-INOX 3 (4000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00
S S S I AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 @4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00
AM\RE.2400.450  a-INOX 3 (4500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00
AM.VRE.2400.4762  a-INOX 3 @u762 3/16" 23810 2,38 6,00 24,00 80,00
AM.VRE.2500.500  a-INOX 3 (5000 - 2,5000 2,50 6,00 2500 80,00
AMVRE.2500.520  a-INOX 3 5200 - 2,6000 2,60 6,00 2500 80,00
AMVRE.2600.5556  a-INOX 3  @5556 7/32" 27780 2,78 6,00 2600 80,00
AMVRE.2600.580  a-INOX 3 @5800 - 2,9000 2,90 8,00 2600 80,00
Tehojyrsin Lollipop @ 0,8 mm — @ 10,0 mm AMVRE.2600.600  a-INOX 3 @6,000 - 3,0000 3,00 8,00 2600 80,00
AMVRE.2600.620  a-INOX 3 $6,200 - 3,000 3,10 8,00 2600 80,00
AMVRE.2600.635  a-INOX 3 (06350 1/4" 31750 3,18 8,00 2600 80,00
Vaativien ja monimutkaisten muotojen jyrsinta AMVRE.2800.680  a-INOX 3 (6800 - 34000 3,40 8,00 2800 90,00
AMVRE.2800.700  a-INOX 3 7,000 - 3,5000 3,50 8,00 2800 90,00
305° leikkuusdrmien avulla AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8,000 - 4,0000 400 1000 2800 90,00
AMVRE.3000.900  a-INOX 3 9000 - 45000 4,50 10,00 30,00 90,00
3 leikkuusdarmaa estavdt sekundadripurseiden muodostumisen AMVRE3200.1000  c-INOX 3 ©10000 - 50000 500 1200 3200 100,00
INOX (ruostumaton teras), titaani G3—G5, teras ja valurauta
Lyhyt kuvaus:
305° +5° ympari ulottuvat leikkuusarmat. a-INOX-pinnoite kestaa erittain hyvin lampoa ja vahentaa tarttumista,
Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan jyrsinta yhdella tyokalulla kerrospaksuus 1,5 +

0,5 um ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampdotila 1100°C.

106 ACTIONMILL INOX-Lollipop | HB microtec ACTIONMILL INOX-Lollipop | HB microtec .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Lastuamisarvot — ACTIONMILL Lollipop

Kiyttosuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

by HB microtec LOIIIpOp

©0,8-2,0mm

@ 2,0-4,0mm

@ 4,0-10,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 -0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
—_— terakset, titaani, : 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
aS% CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu tietoja
255 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 ei ole annettu
108 Lastuamisarvot — ACTIONMILL Lollipop | HB microtec Lastuamisarvot — ACTIONMILL Lollipop | HB microtec .
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by HB micratec

MILL

INOX-CORD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Nurkkasade ER 0,3
halkaisijalla @ 4 jaER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

INOX-CORD cooled

Y-muotoisesti avautuvat
jaahdytyskanavat
estavat
ylikuumenemisen.

Pintakasitelty aallotettu
geometria (sarmien
esikasittely).

110

INOX-CORD cqaled

by HB microtec

Bu-012,4
leikkuusarmaa.

Tehokas a-INOX-pinnoite
takaa pitkan kestoian ja
estda materiaalin
tarttumisen
leikkuusarmaan.

GL?

L2

$o L1

@D1 s

Tilausnumero:

@D2

10%D3 x 45°

R2

] Pyynto

(] Tilaus

Lampdshokkeja kestava,
erittdin hienorakeinen ja
murtositked
tayskovamedtalli.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D GL: ER:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei
D2 Ly: Z:
Leikk ta:
Ds: Lo ] Pinnoittamaton elkkuusuunta
[ ] vasen (] Oikea
Varren muoto: Maara:

Tyostettava materiaali:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

NER




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Tuotenumero HB-varsi
AM.CORD.03968.10.06.1K @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04.10.06.1K @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04762.14.06.1K @ 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.05.14.06.1K @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.1K (5,556 7/32" (5,00 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
\AM,CORD_OA,‘I\0,0éK < Sisginen jadhdytys AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
Tuotenimi \m AM.CORD.0635.14.08/K (6,350 14" @580 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08.I1K @ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
< GL > AM.CORD.10.22.10.IK (@ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.12.26.12.IK @ 12,000 @ 11,50 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

W Lisdaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

gﬁ“»

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde

112 ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-CORD

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-CORD

OL—-012,4
leikkuusarmaa.

Nurkkasade ER 0,3
halkaisijalla @ 4 jaER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Tehokas a-INOX-pinnoite
takaa pitkan kestoian ja
estaa materiaalin
tarttumisen
leikkuusarmaan.

Pintakasitelty aallotettu
geometria (sarmien

GL?

L2

@D1 s

(] Tilaus

Tilausnumero:

@D2

10%D3 x 45°

R2

] Pyynto

esikasittely).
Lampdshokkeja kestava,
erittdin hienorakeinen ja
murtositked
tayskovamedtalli.
:
:
-
. <
)
=
SNy S
o> 8
114 ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

Mitat:

D GL: ER:
Da: Lq: Z:
D3: Lz:

Pinnoite:

(] Pinnoitettu”:

(] Pinnoittamaton

Jaahdytyskanavat:

[ ] Kylla (] Ei

Leikkuusuunta:

[ ] vasen (] Oikea

Tyostettdva materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

Tuotenumero HB-varsi

INOX-CORD

AM.CORD.03968.10.06 @398 5/32° @340 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.0%4.10.06 @ 4,000 - @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @555  7/32° @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
B7W|,copeD_oﬁq‘o,og’( AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @550 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB

Tuotenimi D1 4.0 mm AM.CORD.0635.14.08 $6350 /4" @580 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08 8,000 - @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 950 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - 1150 @1200 2600 3600 0,50 84,00 HB

W Lisdaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde

116 ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec . .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Pu-012,4

Nurkkasade ER 0,3 leikkuusdarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5

alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Y-muotoisesti avautuvat

GLY

jaahdytyskanavat L2
e§tavat _ Tehokas a-INOX-pinnoite ® = .
vlikuumenemisen takaa pitkan kestoian ja . O s
estaa materlaahn é ﬁ&l’ R e jf;f S T P R P L N e S R e A A S e R L e é
tarttumisen of 10%D3 x 45°
leikkuusarmaan. S
(] Tilaus Tilausnumero: ] Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: ER:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei
Da: Li: Z:
Lamposhokkeja kestavd, o Leikkuusuunta:
erittain hienorakeinen ja Ds: Lo [_J Pinnoittamaton
murtositkea D VVasen D Olkea
tayskovametalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
i)
3
8
g
Q
3
S
= Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

118 ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-HPC cooled

INOX-HPC cooled

ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0mm

X N ¥
AMHPC.04.10.06.IK <=Sisdinen jadhdytys
| U

Tuotenimi D1: 4,0 mm

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

u Tehokas HPC-jyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

120 ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

Tuotenumero
AM.HPC.03968.10.06.IK #3968  5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00
AM.HPC.04762.14.06.1K @¢4762  3/16" @ 4,20 @ 6,00 14,00
AM.HPC.05.14.06.IK @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00
AM.HPC.05556.14.06.1K #5556  7/32" @ 5,00 @ 6,00 14,00
AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 14,00
AM.HPC.0635.14.08.IK @ 6,350 1/4" @ 5,80 @ 8,00 14,00
AM.HPC.08.18.08.IK @ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 18,00
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 $950 @10,00 22,00
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 ®11,50 @1200 26,00

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

oM

18,00

18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
32,00
36,00

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
73,00
84,00

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

NEE



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

PLu-012,4

Nurkkasade ER 0,3 leikkuusdarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5

alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

GLY

L2

Tehokas a-INOX-pinnoite % = g
takaa pitkan kestoian ja . O s
estaa materlaalln é ﬁ&l’ R e jf;f S T P R P L N e S R e A A S e R L e é
tarttumisen f
o o 10%D3 x 45°
leikkuusarmaan. S
(] Tilaus Tilausnumero: ] Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: ER:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei
Da: Li: Z:
Lampdshokkeja kestava, o Leikkuusuunta:
erittain hienorakeinen ja Ds: Lo [_J Pinnoittamaton
murtositkea D VVasen D Olkea
tayskovametalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
i)
3
8
g
Q
3
S
= Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

122 ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC

INOX-HPC

Tuotenumero HB-varsi

AM.HPC.03968.10.06 @398  5/32° @340 600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.0%4.10.06 @ 4,000 @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32" @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
XM,HPC_QA}O,O{ AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 @550 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

Tuotenimi D1. 4.0 mm AM.HPC.0635.14.08 6350  1/4" @580 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 @950 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 1150 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

W Lisdaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

u Tehokas HPC-jyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

124 ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-CORD

CTZomMILL

by HB microtec INOX-CORD cooled
INOX-CORD
INOX-HPC cooled
INOX-HPC

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

Bl

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

S275]R AISI 1020
5 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Tf;%‘gﬁ}'nw; 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _ 1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 37165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S terakset, titaani, :
CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2
126 Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @6,0-8,0mm ©?8,0-10,0 mm @ 10,0 - 12,0 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50 -80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03 -0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 -0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 -0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05 -0,07
tietoja ei ole annettu
tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec
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ACTION

by HB micratec
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= 'SP IV

MILL

INOX-Finish cooled

INOX-Finish cooled

@4 —@ 12, 6 leikkuusarmaa.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Epatasainen jako takaa
varinattoman tyoston.

\,
|

Y-muotoisesti avautuvat
jaahdytyskanavat
estdvat
ylikuumenemisen.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

HBVlicrotec

GL:

L2

EF x45° L1

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

(] Tilaus

Tilausnumero:

@D2

@D3 e

[ 10%D3 x 45°

R2p

] Pyynto

Lampdshokkeja kestava, erittdin
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

H
=
=

o
Q
Q
Q
—
-

0

Q

=

| ]

= Sy IV

by HB microtec

ACT

ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec

Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: EF:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei
D2 Li: Z:
Leikk ta:
Ds: Lo ] Pinnoittamaton elkkuusuunta
[ ] vasen (] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec

NEE




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

Tuotenumero ) HB-varsi

2xD INOX-Finish cooled @

N AMFINISH.03968.10.06.K01  $3,968  5/32° @340 @600 1000 1800 003 5800 HB

AML.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 @350 @600 1000 1800 003 5800 HB

AMFINISH.04762.14.06.K01  @4,762  3/16" @420 @600 1400 2000 003 5800 HB

AML.FINISH.05.14.06.IK.01 @ 5,000 @420 $600 1400 2000 003 5800 HB

ACTIONMILL ~ L1:100mm  D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.K01  @5556  7/32" @500 @600 1400 2200 003 5800 HB
M EINISH 05 10,02 1K 01 < Pinnoite AML.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 @550 @600 1400 2200 003 5800 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm \mdytys AM.FINISH.0635.14.08/K01  ©6350  1/4"  $580 @800 1400 2200 003 64,00 HB
AM.FINISH.08.18.08.1K.01 ¢ 8,000 @750 (@800 1800 2600 005 64,00 HB

AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 $950 @1000 2200 3200 005 73,00 HB

AML.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 1150 $1200 2600 3600 005 84,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka
= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-012, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

130 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

Tuotenumero ) HB-varsi

3xD INOX-Finish cooled @

N AM.FINISH.03968.13.06.1K.01 #3968  5/32" (@340 @600 1300 1800 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 @350 @600 1300 1800 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.01 @ 4,762  3/16" @420 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.01 @ 5,000 @420 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.[K.01 #5556  7/32" (500 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
B’xl\ﬂ_HN\SH,oa,?}oéK,m < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 @550 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

Tuotenimi g D1: 4,01 mm \anééhdytys AMFINISH.0635.2008I1K.01  ®6,350  1/4"  @$580 @800 2000 2400 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 @750 @800 2400 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 950 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.01 @ 12,000 1150 @1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka
= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-012, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

132 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttosuositus | @ Erittdin sopiva

CIZomMILL

byrgmicrotec— INOX-Finish cooled

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terdkset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
134 Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec .
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s 'SP IV

by HB micratec

INOX-FinishXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-FinishXL

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

136

o/

@4 —@ 12,6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa
varinattoman tyoston.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

GL#

EF x 45°

@D1

. 203 e

10%D3 x 45°

@02
R2p
T

Lampdshokkeja kestava, erittdin
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

(] Tilaus Tilausnumero: ] Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: EF:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei
D2 Li: Z:
Leikk ta:
Ds: Ly ] Pinnoittamaton elkkuusuunta

[ ] vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

NEE




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

EF (mm
Tuotenumero ( . ) HB-varsi
terava

4xD INOX-FinishXL @

AMFINISH.03968.16.06XL.01 ®3,968  5/32" @340 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

! AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @350 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2006XL.01 @4,762  3/16" @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06XL.01 @5556  7/32" @500 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
b oo Pinnoite AM.FINISH.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @550 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB

Tuotenimi . D1: A,Oﬂmm Pitkd XL-versio AMFINISH.0635.25.08XL01T  @6,350  1/4" @580 @800 2500 2800 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.08.32.08.XL.01 8,000 @750 @800 3200 3600 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.01 @ 10,000 950 @1000 4000 44,00 005 100,00 HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 1150 @1200 4800 52,00 005 10100  HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1
@ D2
@ D3

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka
= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-012, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

138 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

EF (mm
Tuotenumero (,, L ) HB-varsi
terava

5xD INOX-FinishXXL @

AM.FINISH.03968.20.06.XXL01 @#3968 5/32" @340 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

! AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 @350 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL01 @ 4,762  3/16"  $420 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 @420 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.01 #5556  7/32"  $500 @600 3000 34,00 0,03 83,00 HB
3 Mok < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @550 @600 30,00 3400 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Pitka XL-versio AM.FINISH.0635.32.08XXL0T  ®6,350  1/4" @580 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 @750 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 950 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 1150 @1200 6000 64,00 005 110,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1
@ D2
@ D3

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka
= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-012, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

140 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-FinishXL/XXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-FinishXXL

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

Bl

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1

©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min]

vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1

@ 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
70-100 0,015-0,025 70-100 0,035-0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065-0,075
80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 -0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50 - 80 0,02 -0,03 50 -80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 -0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 -0,07
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07

tietoja ei ole annettu

S275JR AISI 1020
5 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Tf;%‘gﬁ}'nw; 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _ 1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 37165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S terakset, titaani, :
CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

INOX-Trochoid cooled

PL-012,6
leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa
varinattoman tyoston.

Jyrsimen suojattu,
terava nurkka

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

rouhintaan.
Tehokas a-INOX-pinnoite E)
takaa pitkan kestoian ja R & %
estad materiaalin NN I 5
tarttumisen i I
leikkuusarmaan. g ggf 10%03 x 45°
Abstand Spanbrecher - 33% von D1
Pintakasitelty
leikkuugeometria. ] Tilaus Tilausnumero: (] Pyynts
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
. ) o D GL: ER:
Lémposhokkeja kestava, ! ] Pinnoitettu™ ) Kylla [ Ei
erittain hienorakeinen ja D-: L. 7.
murtositkea z " ' Leikk
. . . . eikkuusuunta:
tayskovametalli. Ds: Lo: (] Pinnoittamaton
[ ] vasen (] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
O
9
Q
S
E Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
S
S
2
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

2xD INOX-Trochoid cooled =F ()
terava
AMTROCHO0.03968.10.06.IK.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO.04762.14.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.1K.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.IK.01 @ 5,556 7/32" ? 5,00 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
\AM,TROCHO%MC{ 06.1K.01 <= Pinnoite AMTROCHO.06.14.06.IK.01 @ 6,000 @550 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jadhdytys AMTROCHO.0635.14.081K01  @6350  1/4" @580 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.18.08.IK.01 ? 8,000 @ 7,50 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.IK.01 3 10,000 $#9,50 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.1K.01 @ 12,000 $11,50 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.10.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

3xD INOX-Trochoid cooled =)
AM.TROCHO0.03968.13.06.IK.01 (@ 3,968 5/32" @ 3,40 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.IK.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.IK.01 @ 5,556 7/32" ? 5,00 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
AM,TROCHO})A,‘] 3’.(06.|K.O1 <—Pinnoite AM.TROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AMTROCH0.0635.20.08/K01  ©#6350  1/4" @580 @800 2000 2400 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.24.08.1K.01 @ 8,000 @ 7,50 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 ? 10,000 ? 9,50 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.1K.01 @ 12,000 $11,50 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttosuositus | @ Erittdin sopiva

CIZomMILL

by HB microtec lNUX-TI‘DChUid cooled

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

INOX-TrochoidXL

PL-012,6
leikkuusarmaa.
Epadtasainen jako takaa
varindattoman tyoston.

Jyrsimen suojattu,
terava nurkka

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

rouhintaan. _
Tehokas a-INOX-pinnoite ‘
takaa pitkan kestoidn ja = ; -
estdd materiaalin 5 LY ——m——
tarttumisen 5 b 8
leikkuusarmaan. R k!
Abstand - 33% von D1 @
Pintakasitelty
leikkuugeometria. (] Tilaus Tilausnumero: (] Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
. . o Dq: GL: ER:
Lémposhokkeja kestava, ! ] Pinnoitettu™ ) Kylla [ Ei
erittain hienorakeinen ja D-: L. 7.
. 2. 1. .
murtositkea
tavsk tall . Leikkuusuunta:
ayskavametalll. Ds: Lo ] Pinnoittamaton
[ ] vasen (] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
~
3
Q
S
S Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
x
S
S

by HB microtec

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

152 ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

4xD INOX-TrochoidXL

EF (mm
Tuotenumero ( ..) HB-varsi
terava

AMTROCHO0.03968.16.06XL0T @3968 5/32" @340 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @350 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL0OT @4,762  3/16" @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.01 @5556  7/32" @500 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
X Y11 <Pinnoite AMTROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @550 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XL-versio AMTROCHO.0635.25.08XL01  ©6350  1/4" @580 @800 2500 2800 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 @750 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 950 @1000 4000 4400 005 101,00 HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 1150 @1200 4800 5200 005 11000  HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

154 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL O e (o)
A AMTROCHO0.03968.20.06 XXL0O1 ®3,968 5/32" @340 @600 2000 2400 003 83,00 HB
AMTROCHO.04.20.06. XXL.0 @ 4,000 350 @600 2000 2400 003 8300 HB
AMTROCHO.04762.25.06XXL.0O1T  @4,762  3/16" @420 @600 2500 2900 003 8300 HB
AMTROCHO0.05.25.06.XXL.0 @ 5,000 @420 @600 2500 2900 003 8300 HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.05556.30.06 XXL0O1 ~@5556  7/32" @500 @600 3000 3400 003 8300 HB
X Y 1 < Pinnoite AMTROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @550 @600 3000 3400 003 8300 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XXL-versio AMTROCH0.0635.32.08XXL01  $6350  1/4" @580 @800 3200 3600 003 83,00 HB
) AMTROCHO.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 @750 @800 4000 4400 005 83,00 HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 @950 @1000 5000 5400 005 101,00  .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.0 @ 12,000 1150 @1200 6000 6400 005 11000  .HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/XXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

Bl

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1

©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min]

vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1

@ 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
70-100 0,015-0,025 70-100 0,035-0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065-0,075
80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 -0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50 - 80 0,02 -0,03 50 -80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 -0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 -0,07
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07

tietoja ei ole annettu

S275]R AISI 1020
5 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Tf;%‘gﬁ}'nw; 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _ 1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 37165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S terakset, titaani, :
CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2
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Kuvaus

HB microtec® ACTIONMILL® T-SLOT -T-urajyrsin on
suorituskykynsa ja monipuolisuutensa ansiosta oikea
yleistyokalu T-urien valmistukseen. Se tarjoaa
poikkeuksellisen pitkan kestoian ja keskimaaraista
suuremmat lastuamisarvot. Hyodyt lyhyemmista
lapimenoajoista ja tyolaiden tyokalunvaihtojen
vahentymisesta.

Tarkoin kehitetty, kayttokohteeseen suunniteltu
leikkuugeometria, peilimainen pinta ja tehokas pinnoite
takaavat kayttdjalle parhaan suorituskyvyn jokaisessa
tyokappaleessa.

Itse kehittdmastamme erittain hienorakeisesta
tayskovametallista valmistettu, innovatiivisilla
jaahdytyskanavilla varustettu varsi on T-SLOT-tyokalumme
perusta ja etusi parhaassa mahdollisessa lastuamisessa.

Yksilollisyys tekee ACTIONMILL® T-SLOT -tyokalusta
todella tehokkaan. Halkaisijoista #0,8—@40 I6ytyy
sopiva ratkaisu jokaiseen kayttokohteeseen.

Asiakkaamme arvostavat kayttomahdollisuuksia mita
erilaisimmissa ja vaativimmissa materiaaleissa, olipa
kyseessd titaani Grade 5 (Ti6Al4V) tai tavallinen
ruostumaton terds X20Cr13 (1.4021).

160

ACTIONMILL® T-SLOT pystyy niihin kaikkiin.

Puolivakiotyokaluna ACTIONMILL® T-SLOT on nopeasti
kaytossasi ja saa aikaan toimintaa. Suorituskyvyssa
yksityiskohdat ratkaisevat usein. Yksilollinen
ACTIONMILL® T-SLOT sovitetaan juuri sinun
kayttokohteeseesi, materiaaliisi ja tyokappaleeseesi.

Pyoristamme leikkuusarmat ja annamme tyokalulle
viimeisen silauksen — ja siten poikkeuksellisen
laatutason.

ACTIONMILL® T-SLOT on saatavana
kahtena versiona.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled - sisadisilla jaahdytys-
kanavilla, jotka parantavat lastujen poishuuhtelua.

ACTIONMILL® T-SLOT - perinteinen versio ilman
jaahdytyskanavia.

HB microtec® tarkoittaa Actiontools-tydkaluja ja
suunnittelupalveluja. Ammattimainen neuvonta ja
kattava tuki ovat keskeinen osa toiminta-ajatustamme.

Kehitamme yhdessa kanssasi tarpeisiisi hiotun
T-urajyrsimen.

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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T-Slot cooled T-Slot

Tehokkaat pinnoitteet takaavat

pitkan kestoian ja estavat

materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

I
/ Yksilollisesti muokattavat \

tehokkaat leikkuugeometriat. .

Sisaiset jadhdytyskanavat
estdvat tyokalun
ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teraksia

lastuttaessa.
po8-@ p08-0
12,0 16,0
Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattoman.
@
g ~
3 ~
()
o | =3
x E~
Hienorakeinen, murtositkea Iy
tayskovametalli mahdollistaa t‘
suuret syotot ja q
lastuamisnopeudet.
162 ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

Puolivakiomuaotaiset T-urajyrsimet

Tuoteominaisuudet
(30,8012 sisidisella jaahdytyksella

= (30,8-@40 ilman jadhdytysta
M 3-18leikkuusarmaa halkaisijan mukaan
®m Suorat sarmat alkaen @4 tai kierteiset sarmat valittavissa

m Teravien nurkkien pyoristys 0,004-0,01
mm

(Sarmien esikasittely)

m Muita yksildllisia ratkaisuja saatavana pyynnosta

Lyhyet toimitusajat
m 2 viikkoa pinnoittamattomana

M 3-4viikkoa pinnoitettuna

m Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:
W .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille

[ ] .01 = a-INOX ferriittisille, martensiittisille,

austeniittisille ja kuumalujille tercksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
W .02 =B-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)

B .03 =y-Steel terdksille RM < 1200N/mm?2 ja valuraudalle (P & K)

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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T-urajyrsinten materiaalivalinta |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Suurin Suurin

Materiaalin lyhyt Kokonaispit Sarmi Materiaalin Iyhyt Kokonaispit Sarmi
vy Materiaalinumero  Varren @ [mm] SRETEERILE leikkuu-@ ﬁ\'r.rr.m.|en o Materiaalinumero  Varren @ [mm] B leikkuu-@ ?.r.rrllen
tunnus [mm] maard [n] tunnus [mm] maara [n]
[mm] [mm]
4 |TK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3 T-SLOT 3 R_HB.030.500.h6 3 50 3 Z3
6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 73/ 75 alkaen @3 T-SLOT 4 R_HB.040.600.h6 4 60 4 Z3 /75 alkaen @3
8ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 75 / 77 alkaen @5 T-SLOT 6 R_HB.060.760.h6 6 76 6 75/ 77 alkaen @5
10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 77 T-SLOT 8 R_HB.080.800.h6 8 80 8 77
12 ITK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9 T-SLOT 10 R_HB.100.900.h6 10 90 10 Z9
14 |ITK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 Z11 T-SLOT 12 R_HB.120.1010.h6 12 101 12 Z11
T-SLOT 14 R_HB.140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_HB.160.1010.h6 16 101 16 Z15

164 T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec .
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T-SLOT cooled

L71= 08mm-12.0mm

T-SLOT cooled

go,g = g12 N GL:
’
10% x45° von D3
L1 //\ﬁ’?\
N A .
ACTIONMILL " . I |
A‘MTS ¥ ¥ ¥ 121TK < D3h6jasisainen SN
P A A % jaahdytys B | BdEE e S e O T S T EaE s L S e e L S B S S BT R D o ST T
T-SLOT
2 a8 a
Q Q (O]
Tuotenumero:
L1 Aihio:
] Pyynto
: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
g Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sarman muoto (22):
D1 oxxx) Ly wwww) [ ] (00) paljas (] (zG)Suora
D2 yyvvy) Lo D (.01) a-INOX D (.ZD) Kierteinen
[ ] (02)p-Titan
. . . . S Tyostettava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin () (03) y-Steel

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vahimmaistilausmaara 5 kpl:

Tehokas ja erittain h\/v'ai hinta-laatusuhde Materiaalivalintataulukko on sivulla 202.

Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @9,0x5,0 mm, kaula @4,5x14,0 mm, kierteinen ja B-Titan-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6é (mm) | L1 0,005 (mm) PALJAS Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB ZZ yy4
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-%10,0 @3,5-05,0 @12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101 /9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4.5 12h6 5,0 14,0 101 /79 .02 .ZD

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

ACTIONMILL T-SLOT cooled 80,8 - $12 | HB microtec

- H
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T-SLOT
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T-SLOT
g08-0@16

ACTIONMILL

N

-
AMTS,
A A
T-SLOT

,
_A

.16 <-D3h6

|

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin
Mikro- ja makrogeometria huipputasolla

Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

Esimerkki: T-urajyrsin @12,0x6,0 mm, kaula (#6,0x20,0 mm, suora ja a-INOX-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16  @14,0-16,0 ©@7,0-012,0 @16 0,5-16,5 mm 3,0-28 mm 101
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101

Df 08mm-16,0mm

GLs'
L2
L1 Ky 10% x45° zu D3
//// \—UA}
== 1
S s e N DS —— e e e e i
8 8 3
Tuotenumero
Aihio:
] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sarman muoto (Z2):
D1 xxx) L1 wwww) G (.00) paljas D (.ZG) Suora
D2 tvvyy) Lo G (.01) a-INOX D (.ZD) Kierteinen

(] (02)p-Titan

Tyostettdava materiaali

[ ] (.03)y-Steel

Materiaalivalinta (lyhyt tunnus):

Materiaalivalintataulukko on sivulla 203.

Vahimmaistilausmaara 5 kpl:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

PALJAS Suora sarma Kierteinen sarma
BB ZZ ZZ
7215 .00 .01 .02 ZG ZD
Z15 .02 ZD

Vahimmaistilausmaara 5 kpl.

Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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Df 16,1mm-202mm

1-SLOT 20

@ D1

GL705
L1
%5 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min,
ACTIONMILL )f
¥ ¥ +{ IS S S SNRER | -} 8
AMTS. .20 <=D1 max 5] S
AN
T-SLOT
8
3
Tuotenumero
(AMTS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat XXX WWWW): Pinnoite (BB): Sarman muoto (Z2):
D1 poxx) L1 wwww) i
¢161-¢202 20-30mm [J (00) paljas [ (z6) Suora
[ ] (01) a-INOX (] (.zD)Kierteinen
.02) B-Tit
Tyostettdava materiaali G (02) p-Titan
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel
Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
Y - .V to: HA » Aihio: 2017440-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde arren muoTe: e
= Varren halkaisija D3h6: @10 = Kokonaispituus: 70
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien mdard: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @17,5 x 2,0 mm, kaula #6,0 x 9,0mm, kierteinen ja a-Inox-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm) PALJAS Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWWW BB yy4 ZZ
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20 ?16,1-020,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1750.0200.01.ZD.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 218 .01 .ZD

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

170 ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec .
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Df 20 2mm-252mm

I-SLOT 25

GL703%

L1

7 10% 45° zu D3°
L2 =9 min.
ACTIONMILL )f
¥ ¥ = I e e N L 8
AMTS. ».\25<—D1 max 8 S
T-SLOT
g
a
Tuotenumero
(AMTS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
] Pyynto
- (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
a
1SS
Mitat XXX WWWW): Pinnoite (BB): Sarman muoto (Z2):
oz e ) (o0l pales ) (26 Sora
[ ] (01) a-INOX (] (.zD)Kierteinen
.02) B-Tit
Tyostettdava materiaali G (02) f-Titan
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin (] (.03) y-Steel
Mikro- ja makrogeometrla huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. . .V to: HA » Aihio: 2017441-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde arren muoTe: e
= Varren halkaisija D3h6: @10 = Kokonaispituus: 70
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien madrd: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @23,5 x 2,5 mm, kaula @6,0 x 9,0mm, kierteinen ja pinnoittamaton

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm) PALJAS Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWWW BB yy4 ZZ
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25 #20,2-@25,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2350.0250.00.ZD.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 218 .00 .ZD

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

172 ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec .
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1-SLOT 30

@

L

D
@0

ACTIONMILL

¥ ¥
AM.TS. v.\3O<—D1 max

T-SLOT

»

(L]

L1

E

@ D1

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin
Mikro- ja makrogeometria huipputasolla

Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

Esimerkki: T-urajyrsin @28,25 x 3,8 mm, kaula @6,0 x 9,0mm, suora ja -Titan-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWWW
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30 ?25,2-030,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80
AM.TS.2825.0380.02.ZG.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80

Df 252mm-302mm

GL 80 5'
L1
<3 10% 45° zu D3°
L2 =9 min.
o
= a8
s {trtr: v+t r 1+t 70000 IS
8
Tuotenumero
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sarman muoto (Z2):
D1 oo La ) j
wzjs,ya;(;o,z I 2;t\iv(\>Nr:Ir\nN R G (00) paljas D (.2G) Suora
[ ] (01) a-INOX (] (.zD)Kierteinen

(] (02)p-Titan

Tyostettdava materiaali

[ ] (.03)y-Steel

Tuoteominaisuudet:
= Varren muoto: HA
= VVarren halkaisija D3h6: 310

= Aihio: 2018639-2
= Kokonaispituus: 80
» Sarmien madra: Z18

Vahimmaistilausmaara 3 kpl:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

PALJAS Suora sarma Kierteinen sarma
BB yy4 ZZ
7218 .00 .01 .02 .03 ZG ZD
7218 .02 ZG

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

174 ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec
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I-SLOT 40

O Df 302mm-402mm

b
.

. GL 80 '
:
_ 18
9 5 10% 45° zu D3°
ACTIONMILL i
¥ [LL] 5 A | g
AM.TS. .40 <= D1 max & S
AN &
T-SLOT 4
v %] Tuotenumero
| (AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1 i
] Pyynto

- (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
[m]
a

Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Sarman muoto (Z2):

D1 xxx) Ly wwww) ;

$302-g402 30-50mm G (.00) paljas D (.G) Suora

[ ] (01) a-INOX (] (.zD)Kierteinen

(] (02)p-Titan

Tyostettdava materiaali

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin

[ ] (.03)y-Steel
Mikro- ja makrogeomet”a huipputasolla Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. g vy = Varren muoto: HA = Aihio: 2017442-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde ren e e
= Varren halkaisija D3h6: @12 = Kokonaispituus: 80
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien madrd: 218

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @39,0 x 4,7 mm, kaula @9,0 x 9,0mm, suora ja y-Steel-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWWW BB yy4 ZZ
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40 ?30,2-040,2 @9 @12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.3900.0470.03.ZG.40 39,0 9 12 4,7 9 80 218 .03 ZG

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

176 ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec
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Vakio

EL3
L2
L1 N 10% x45° zu D3
_—
= i
o a8 ©
) Q g
Terdva nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm.
(Leikkuusarman suojaus)
[ ] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Sdrmén muoto (2Z):| Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D GL: . . .
k (] Suora (] Pinnoitettu™: ] Kylla (] Ei
Dz: L1:
N Leikkuusuunta:
Ds: Ly [ ] Kierteinen ] Pinnoittamaton
. 8 [ ] vasen (] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

Nurkkasade

GLo'
L2
L1 < 10° x45° zu D3
A
= 1
&i B
/ \
-~ ol o«
8 & 2§ 8
[ ] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: :
! P (] Pinnoitettu™: [ ] Kylla (] Ei
Dz: L1: R><:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly Ry (] Pinnoittamaton
.. [ ] vasen (] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

178

Perinteinen | HB microtec

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Nurkkasade | HB microtec
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Tayssade Prisma

GLo'
GLy'
L2
L2 L1 o 10% x45° von D3
L1 ¢ 10% x45° zu D3 & //%'
//// ; / 3
~ i SN~ ! L 1
i o 2 I | U
o i © Q Q Q
Q P g
Terava nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm.
(Leikkuusarman suojaus)
[ ] Pyyntd [ ] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Da: GL: : . . ) D GL: a: ) ) N . )
! P (] Pinnoitettu™: (] Kylla (] Ei ! (] Pinnoitettu™: [ ] Kylla (] Ei
Dz: L1: Rz; Dz: L1: B;
N Leikkuusuunta: L Leikkuusuunta:
Ds: Ly Z (] Pinnoittamaton Ds: Ly R,. (] Pinnoittamaton
[ ] vasen (] Oikea .. [ ] vasen (] Oikea

Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

180 Tayssade | HB microtec Prisma | HB microtec .
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Lohenpyrsto Kartiomainen

GLo'
GLo' L2
L1 -
L2 ® L 10% x45° zu D4
L1 @, N N
- \ 10% x45° von D3 /\—\4\77 T
& /)Y L L
B i | o B R e e I e L
/ ' \ | =
o ( 3 ma
ol ] | ol e e Rl e S T \ -
v \ - o © =
[=] o o Q
= o Q Q v Q
o N [0}
Q 5] 8
Form A Form B
L2
LA T 12
Terava nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm. Terava nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm. s &
r o -
(Leikkuusarman suojaus) (Leikkuusdrman suojaus) . | = Y o —
=T
= “; | | \
] Pyyntd ] Pyynts S 8 &8 &
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D GL: a: . . ) D GL: a: ) ) N . )
k (] Pinnoitettu™: ] Kylla (] Ei ! (] Pinnoitettu™: [ ] Kylla (] Ei
Dz: L1: |3: Dz: L1: B;
L Leikkuusuunta: N Leikkuusuunta:
Ds: Lo Ry (] Pinnoittamaton Ds: L,: Ry ] Pinnoittamaton
. [ ] vasen (] Oikea D.. .. [ ] vasen (] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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by HB microtec

Extern Starlobe

Extern Starlobe

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen

leikkuusarmiin.
|

Yksildllisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

7"
ua

Torx®
T4-T30
Puolivakiomuaotaoiset ulkopuaoliset Torx® -fyrsimet
Tuoteominaisuudet Lyhyet toimitusajat
. . Torx® -tyypeille 4-30
Vahvistettu h6-toleranssin ® 2 viikkoa pinnoittamattomana
varsi ja optimaitu ulottuma m Torx®-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilollisesti
tekevat tyokalusta tukevan ja = 34 vilkkoa pinnoitettuna
varinattéman. . i -
m 3-10 leikkuusarmaa halkaisijan mukaan
m Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:
m Valittavana suorat tai kierteiset sarmat
W .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille
® \ / = Epdtasainen tai tasainen sdrmdjako ] .07 = a-INOX ferriittisille, martensiittisille,
: | ] ] austeniittisille ja kuumalujille terdksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
- m Tekninen neuvonta ja toteutus
= Hienorakeinen, murtositked W .02 =B-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)
3 tayskovametalli mahdollistaa tarpeisiisi
o suuret syotot ja B .03 =y-Steel terdksille RM < 1200N/mm?2 ja valuraudalle (P & K)
T lastuamisnopeudet.
W
.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec

Extern Starlobe

Torx®-vakiomitat standardin 1SO 10664 mukaan (keskiarvo)

Torx® T4 - T30

Torx® @DA ¢DB Rx Ry
@) 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 033
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45 (I g
ACTIONMILL  Torx®-tyyppi Sarmien maara Pinnoittamaton tai pinnoitettu 8 2,34 1,68 019 0,51 % N
NN K . 10 2,77 1,99 0,23 0,60 & < )
AM.EX T4 Z.BE.ZF.ZT < Sirmijako £ 2 3
_A R R 15 3,30 2,36 0,27 0,71 4
Extern Starlobe Sarman muoto 20 3,88 277 0,31 0,86 . \
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
- GL - 30 BIEE 3,96 0,45 119 !
< > @D2
")
DI
& )
Tuotenumero
N \ (AM.EX. Torx-tyyppi.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
kw ] Pyyntod
A
a (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
1SS
Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite: Sarman muoto
D D, Ry (] (00) paljas (] (2G)Suora
(XXX)
. o . : — D L R - .ZD) Kiertei
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin o 1 e L) (o1 a-inox () (:2D) Kierteinen
. o . . De L2 z (] (02)p-Titan
Torx®-tyyppien T4-T30 jyrsintaan standardin ISO10664 mukaan tai ©s8) —
Yksilollinen Tybstettiva materiaali (] (.03)y-Steel
ey e - Vahimmaistilausmaara 5 kpl:
Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet P
Materiaalin lyhyt tunnus Materiaalinumero  Varren @ [mm] Kokonaispituus [mm] Sarmien maéré [n]
Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi (] TorxeTa-T7 R_HB.060.760h6 6 76 73-726
D Torx® T8-T20 R_HB.080.800.h6 8 80 Z5-178
Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation (] TorxeT25-T30 R_HB.100.900.h6 10 90 27-7210
laakintatekniikan osien \/hte\/dess'ai * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 4, 6 leikkuusarmaa, suora tasaisella jaolla ja a-INOX-pinnoitteella

Tuotenumero Torx®-tyyppi

Sdrmien maard (2) Pinnoite (BE) Sarméan muoto (ZF) Sarmadjako (ZT)
XXX.YYY.AAA.BBB

6 pinnoittamatmANOX B-Titan y-Steel
.00 .01 .02 .03
AM.EX.T4. 6.01.2G.G T4 6 5,4 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (suora sarma) .G (tasainen)

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 $55-6,0 @50-54 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 Z3-7 ZG .ZD .G .U

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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CIZomMILL

oy g microtec Extern Starlobe

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

vc [m/min] vc [m/min]

50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022

T15-T20

vc [m/min]

60-120

0,010-0,025

T20-T30

vc [m/min]

60-140

0,010-0,03

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 4 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< MIIENTEL 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348 / F136
o terakset, titaani, :
CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
188 Lastuamisarvot — ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec

20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020

30-80

0,008-0,022

30-80

0,008-0,025
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rrsmeetee (Quarter-Chamfer

INOX-neljannesympyrajyrsin

R0,2+0,01 mm -
R 3,0+0,01 mm

Teravaksi hiotut positiiviset
Tehokas a-INOX-pinnoite \ geometriat estavat
takaa pitkan kestoian ja estaa sekunddaripurseiden muodostumisen.
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

Tehokas
o-INOX-pinnoite takaa
pitkdn kestoidn ja estaa
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

tayskovametalli.
Yhteyshenkilo:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

» 2 leikkuusarmaa ) L
= 3 leikkuusarmaa GL
L2
L1 o
5, =
] — §\\\J— =] S TR e i i T = = = S e e o O
Q
/ g % 10%x45° zu D3
\ ] Pyynto
Vahvistettu h6-toleranssin varsi
ja optimoitu ulottuma. Tukeva (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
ja varinaton. Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: Z:
! (] Pinnoitettu”: (] Ei [ ] Kylla
1 Da: La: a:
A . Leikkuusuunta:
! Ds: Ly: (] Pinnoittamaton
- .
] a .
P P , Oikea Vasen
4 S Ry ] ]
2 2
L \ / L Tyostettdava materiaali: Varren muoto: Madra:
= =
3 Lampdshokkeja kestavd, 3
hienorakeinen ja murtositked ‘

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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rrsmeetee (Quarter-Chamfer

D1 R D2 E] L1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

INOX-neljannesympyrajyrsin Z3

Tuotenumero | Pinnoite Sarmat

NN AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 (0,50 0,20 ?1,00 (3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,30 ?@1,25 ?@3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 30,50 0,40 ?@1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,50 ?@1,60 ?@3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Sarmat D3: 33,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 0,80 1,00 ?2,80 ?@3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,40 ?@6,00 12,00 50,00
Neljannesympyratyokalu R:0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 (1,50 2,00 (5,30 (6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 ?6,20 ?@8,00 16,00 60,00
o1)l
E _— AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 ?8,00 17,00 60,00
o
Toimitus varastosta.
Lyhyt kuvaus:
INOX-neljannesympyrajyrsin Z3, molemmissa pdissa 4°-6° kevennys. a-INOX-pinnoite kestaa hyvin lampoa ja
vahentaa tarttumista, kerrospaksuus 1,5 =
0,5 pm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampotila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille

@ D1

terdsseoksille (INOX), CoCr-seoaksille, titaani-
seokset (G5), terasseokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= INOX-neljannesympyrajyrsin R 0,2 mm — R 3,0 mm

= Sateen suora jyrsinta ilman muotopinnan rivijyrsintaa

= Molempien paiden 4°-6° kevennyksen ansiosta

sekundaaripurseita ei muodostu

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

3 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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rrsmeetee (Quarter-Chamfer

L .. D1 R D2 D3 L1
Tuotenumero Pinnoite Sarmat

INOX-neljannesympyrajyrsin Z2

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

NN AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 ?0,50 0,40 ?@1,40 33,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?@1,60 (3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL\ S'arm'a; D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 (30,80 1,00 02,80 (3,00 8,00 50,00
Al\/!.\/;(E.OZ.Z.B AM.\VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
Neljannesympyratyckalu R:0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 5,30 ?6,00 14,00 50,00
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?@1,50 2,50 ?6,20 (8,00 16,00 60,00
GL | AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
£ Toimitus varastosta.
A
vy B
4 Lyhyt kuvaus:
INOX-neljannesympyrajyrsin Z2, molemmissa pdissa 4°-6° kevennys. a-INOX-pinnoite kestaa hyvin lampoa ja
A vahentaa tarttumista, kerrospaksuus 1,5 =
b a a 0,5 pm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampotila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille
S s =)

terasseoksille (INOX), CoCr-seoksille, titaani-
seokset (G5), terdsseokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= INOX-neljannesympyrajyrsin R 0,2 mm — R 3,0 mm

= Sateen suora jyrsinta ilman muotopinnan rivijyrsintaa

= Molempien paiden 4°-6° kevennyksen ansiosta

sekundaaripurseita ei muodostu

Pienet sisdhalkaisijat alkaen @0,5 hienomekaniikkaan

2 leikkuusarmaa tarjoavat riittavan lastutilan
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Kiyttosuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

vrsmeeee (uarter-Chamfer

©#0,2 - 1,0 mm ?1,0-2,0 mm @2,0 - 3,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 -0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 -0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50-80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 -80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
—_— terakset, titaani, : 50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
05 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu tietoja
255 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 ei ole annettu
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s meees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Tuotenumero Pinnoite
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: 30,50 mm
'y ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 9,00 80,00
A AM.FC.300.90 a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer 90° karkikulma
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 1,50 - 6,00 - 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 1,50 - 6,00 - 80,00
L1 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 - 6,00 - 57,00
<« 00° > 250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 2,00 - 6,00 - 100,00
. AM.FC.800.90 a-INOX 6 2,50 - 8,00 - 58,00
4 < o AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 2,50 - 8,00 - 101,00
X gy
Toimitus varastosta.

— ~N m

o =) 0

LS S S

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-etupurseenpoistotyokalu @ 0,5 mm — @ 8,0 mm

a a
1S IS
= Reunojen, urien, reikien ja kierteiden purseenpoisto ja viisteitys
Saatavana lyhyella ja pitkalla varrella;
= Vahvistettu rakenne takaa pitkan kestoian
» Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa
» 4-6 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Kiyttosuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

CIZomMILL

rrsmeec INOX-Front-Chamfer

©0,5-2,0mm

@ 2,0 -4,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min]

vc [m/min]

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise] 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
15 53) terdkset, titaani, _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,03-0,05
24 CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu tietoja
= 55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 ei ole annettu
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yHEmicrotee—— Noyble-ChamFfer

Double-Chamfer

Tuotenumero Pinnoite Sagmat

TM.DC.180.140 a-INOX 3 ? 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 ® 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 ? 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 @ 1,80 @ 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
L\ TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 @ 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: 31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 @ 6,00 @ 4,00 @ 6,00 4,00 19,00 100,00

1 %
< GL > Toimitus varastosta.
L2

A
\ 4

fF
e ————————————

@ D1
@ D2
@ D3

5x PLUS TARGETMILL-tyokaluille:

Etu- ja takapurseenpoistotydkalu @ 1,8 mm — @ 6 mm (D1)

Joustavat ja monipuoliset kayttomahdollisuudet

= Eisekundaaripurseita

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

3-4 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Lastuamisarvot — TARGETDRILL Double-Chamfer |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kiyttosuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

TARPCEETMILL

byHmicrotec—— Noyble-Chamfer

@ 1,8- 3,0 mm

? 3,0 - 4,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,01 -0,025 70-100 0,015 -0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,01-0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50-80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
—_— terakset, titaani, : 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
aS% CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu tietoja
255 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 ei ole annettu
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TARCL TMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

By RS micratec Back-Chamfer

D D2
BaCk-Ch amfer Tuotenumero Pinnoite |Sarmat
(mm) (mm)
TM.BC.046.048 a-INOX 3 @ 0,46 ?0,30 @ 3,00 0,48 3,00 50,00
TM.BC.090.100 a-INOX 4 @ 0,90 ©? 0,60 @ 4,00 1,00 6,00 60,00
TM.BC.140.133 a-INOX 4 @ 1,40 @ 0,95 @ 4,00 1,33 9,00 60,00
TM.BC.290.190 a-INOX 5 @ 2,90 @2,10 @ 4,00 1,90 18,00 70,00
TM.BC.370.250 a-INOX 5 @ 3,70 ® 2,70 @ 4,00 2,50 24,00 70,00
TARGETMILL [1: 0,48 mm
Y TM.BC.470.270 a-INOX 6 @ 4,70 @ 3,30 @ 6,00 2,70 30,00 80,00
|
Back-Chamfer D1: $0,46 mm
Toimitus varastosta.
GL
L2

A
Y

@ D1
@ D2
@ D3

5x PLUS TARGETMILL-tyokaluille:

= Micro-purseenpoistotyokalu @ 0,46 mm — @ 4,7 mm

= Takapurseenpoistotyokalu rei'ille alkaen @ 0,5 mm

= Eisekundaaripurseita

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

3-6 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Lastuamisarvot — TARGETMILL Back-Chamfer |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kiyttosuositus | @ Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

TARPEETMILL

by HE microtec Back-Chamfer

@ 0,46 - 1,4 mm @3,7-4,7 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise] 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 - 0,055
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,025 -0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,025 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
15 53) terakset, titaani, _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,02 -0,05
24 CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu tietoja
= 55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 ei ole annettu
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ACTICNMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Etu- ja takasadejyrsin

Kayttokohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet

Etu- ja takapurseenpoistotyokalu

Kayttokohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet

GLo' Gl

L2 L2

L1 15° L1

1%
%

D2
7
7
AN
P)
0

1:32\
b4
@D3

QD

1

10% x45° zu D3° g é 8 10% x45° zu D3
) Pyyntd [ ] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
O ok i () Pinnoitettu* ) kylia [ Ei . o N ) Pinnoitettu™ L) Kyl L E
D.: Ly: R,: D-: L+ B:
D: L z ) Pinnoittamaton efldausuunta: D L. 72 () Pinnoittamaton Leikkuusuunta:
D.: [ ] vasen (] Oikea L. [ ] vasen (] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: TyGstettava materiaali: Varren muoto: Ma&ara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

210

Etu- ja takasadejyrsin | HB microtec

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Etu- ja takapurseenpoistotyokalu | HB microtec
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ACTICNMILL

HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Front-Chamfer

Suurisyottoiset purseenpoisto- ja viisteitystyokalut

Back-Chamfer

GL
GL
L3
L1 | i
L
o > 4
— A\
3 N 2l 4
~R~_ |\ ST T TS S @ S w e mirimieivinn 2 s S i T e ] a ey - - 4 I ST
Q Q i a
\ ro\ ((
™ l . W\
5 & 10%D3x45° 8 10%D3 x 45°
Q Q
] Pyyntd [ ] Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
. . . Da: GL: a: . . .
O oL * ] Pinnoitettu™ ) Kylia ] Ei (] Pinnoitettu™; ) Kylla ] Ei
Dz: L1: B: Dz: Lqi B:
i : . . Leikkuusuunta:
Ds: 7 (] Pinnoittamaton Leikkuusuunta: Ds: Ly: Z: (] Pinnoittamaton
[ ] Vasen [ ] Oikea L. [ ] vasen (] Oikea
Tyostettiva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Muotojyrsimet | HB microtec
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Kupera puoliympyrajyrsin

icrotec

mACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kovera puoliympyrajyrsin

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GL:'
L3
GL
L2
15°
L1 ‘ LQ*TB L1 >
= T B !
~ N = [50] B R I | N S - ey S S A Sl | IS S S|
5 8 g L)
i Ny
E/ é 10%x45° suhteessa D3:een é é P, é 10% x45° zu D3°
] Pyyntd ] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Di: GL: R+ Dq: GL: R+
7 k ] Pinnoitettu™: BRI (] Ei k k ] Pinnoitettu™: (] Kyla (] Ei
D: Ly Z: Dy Ly Z:
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: Ly ] Pinnoittamaton st Ds: Ly: ] Pinnoittamaton rbsud
] [ ] Vasen [ ] Oikea ] [ ] vasen (] Oikea
3! 3
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Kovera puoliympyrajyrsin | HB microtec
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Kaareva segmenttijyrsin FBYlicr ote C Kiekkojyrsin BV Icrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ER/EF1 ER/EF2
GL Ny
L1
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = (32
8 I~ 8
a 10% x45° zu D3°
[S)
™~
L1
—
] Pyyntd ] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
R GL: Z: Dq: L: Z:
1 ] Pinnoitettu™: BRI (] Ei k ] Pinnoitettu™: (] Kyla (] Ei
Rz: L1: D3: ER/EF1
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
R3: D Pinnoittamaton ER/EF.: D Pinnoittamaton
D.. [ ] Vasen [ ] Oikea [ ] vasen (] Oikea
3.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

216 Kaareva segmenttijyrsin | HB microtec Kiekkojyrsin | HB microtec .




Muotojyrsimet HBVlicrotec Kaiverrusjyrsin HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Yhdistelmamuaotajyrsin jyrsintaan ja viisteitykseen

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
% N [s2] GL
a 8 g
1 f ¥
\
o I it e i o e i T e . e e R e st =
Q ,\ \ : <
— 2
ER/EF 8
L1 10% x 45° zu D3
L2
] Pyyntd ] Pyyntd
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: o Dq: GL: a:
! ] Pinnoitettu™; (] Kylla (] Ei ! ] Pinnoitettu™: (] Kylla (] Ei
D.: Ly: B: Ds:
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: La: Z: (] Pinnoittamaton st (] Pinnoittamaton IKKuausuu
ER/EE: [ ] vasen (] Oikea (] vasen (] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Uudelleenteroituspalvelu

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kaytetty tarkkuustyokalusi on meilla parhaissa kasissa

Laadukkaat jyrsimet, upottimet, keskioporat ja kalvaimet toimivat
taydellisesti vain, kun leikkuusarmat ovat optimaalisesti teravat. Kun
uudelleenteroitus on mahdollista, tyokalun toisen ja kolmannen
kayttokerran kustannukset laskevat merkittavasti. Uutta aihiota ei
tarvita, vaan sarmadt teroitetaan ja viimeistelladan uudelleen. HB
microtecin uudelleenteroituspalvelu palauttaa kuluneiden

leikkuusarmien laadun ja varmistaa tyokalujen taloudellisuuden.

HB microtecin osaaminen yhdella silmayksella:
Tyokalujen taydellinen kunnostus
Asiantunteva asiakaspalvelu ja neuvonta

Kaikki samasta paikasta: hionta, sarmakasittely ja

pinnoitus

Omien tuotteidemme alkuperaisgeometria ja

-pinnoite myds uudelleenteroituksessa

Huippulaatu: 99% alkuperadisen HB microtec- tai

kumppanityokalun laadusta
Erikoistyokalujen mittauspoytakirjapalvelu
Uudelleenteroitettavuuden tarkastus
Lyhyt toimitusaika

Paras hintatakuu — lapinakyva hinnoittelu

Nouto- ja toimituspalvelu

Vakuuttavat edut!

220

Teroitamme tyokalut tarkasti nykyaikaisilla CNC-hiomakoneilla. Itse
kehittamamme sarmien esikasittely pidentaa tyokalujemme
kestoikaad. Kaikki vakio- ja erikoistyokalumme kunnostetaan samoilla
koneilla, prosesseilla ja pinnoitteilla kuin alkuperadiset tyokalut.
Tarjoamme palvelun kaikille omille ja vastaaville lastuaville

tyokaluille, esimerkiksi kumppanivalmistajiemme tuotteille.

Asiakkaamme saavat kuljetusturvallisen muovilaatikon, johon
kuluneet tyokalut voi kerata. Laheta tyokalut helposti teroitettaviksi

tai sovitaan niiden noudosta.

Haluatko lisatietoja tyokalujesi
uudelleenteroituspalvelusta?

Asiantuntijamme neuvovat mielellaan.
Soita numeroon +49 7461 1657280 tai

Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

ficrotec’
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Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec
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Ota yhteytta, kun Saat meilta oman Pakkaa tyokalut Teroitamme tyokalusi
tyokalusi uudelleenteroituslaatikon  asianmukaisestija laheta uudelleen ja
tarvitsevat edestakaisia ne meille. lahetamme ne
uudelleenteroitusta. lahetyksia varten. takaisin

ACTIONMILL-uudelleenteroitus

Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec .




Jyrsinnan vianmaaritys

Ongelma

Jyrsin vardhtelee

Tyokappale
vardhtelee

Sarmdan murtuma

Leikkuusarmien
lohkeilu

Jyrsitty ura on liian pieni

Jyrsitty ura on liian suuri

Tyokalun katkeaminen

Liian lyhyt kestoika

Huono pinnanlaatu

Varindjaljet pinnassa

Erittain voimakas
paastokuluminen

Liiallinen tyokalun
kuluminen

pinnassa

222

Syy
Liian pieni lastuamisnopeus
Liian pieni syotto
Tyokalun kiinnitys on epavakaa
Tyokalu on liian pitka
Tyokalu on liian taipuisa

Urapituus on liian suuri
Kiinnitys ei ole riittavan tukeva

Tyokalun kuluminen
Vadrat lastuamisarvot
Vibration
Vastajyrsinta
Tyokalun tukevuus

Tyokappaleen tukevuus

Tyokalun tukevuus
Tyokappaleen tukevuus
Vibration

Liian suuri syottd
Vastajyrsinta

Teramateriaali on liian hauras

Vaara tyokalu

Tyokalu kuluu likaa

Tyokalun heittovirhe

Liian suuri lastun poikkipinta-ala

Liian suuri syotto

Tyokalu on liian pitka

Liian suuri kitka
Vaara tyokaluvalinta
Vaara rintakulma

Tyokalun paastohionta on vaara

Vaara tyokaluvalinta

Virheellinen lastuamisnesteen syotto

Liian suuri syotto

Liian pieni kierrosluku
Irtosarman muodostuminen
Lastunpoisto ei ole optimaalinen
Liian suuri lastu

Tyokalun kuluminen

Tyokalun heittovirhe
Tyokalu on epavakaa

Tyokalun kiinnitys on joustava

Liian korkea lastuamislampétila

Vadra teramateriaali

Vaarat lastuamisarvot
Vaara nousukulma
Vastajyrsinta

Vaara tyokalu

Liian suuri lastuamisvoima

Liian korkea lastuamislampétila

Mahdolliset ratkaisut

Suurenna lastuamisnopeutta

Suurenna syottéa

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio
Kayta vahvempaa vartta

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta tyokalun kiinnitys ja optimoi tarvittaessa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Sovita lastuamisarvot tyostoon

Pienennd kierroslukua

Jyrsi myotajyrsintana

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Pienenna kierroslukua

Pienenna syottoa

Jyrsi myétajyrsintana

Kayta laadukkaammasta teramateriaalista valmistettua tyokalua

Valitse ty6stoon sopiva tyokalu

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Minimoi heittovirhe

Pienenna tai sovita hammassyottoa
Pienenna syottoa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Kayta pinnoitettua tyckalua
Sovita tyokalu tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea rintakulma

Hio tai teroita tydkalu oikein

Sovita tyokalu tyostéon

Varmista oikea lastuamisnesteen syotto
Pienenna syottoa

Suurenna kierroslukua

Kayta tyokalua, jossa on suurempi nousukulma
Optimoi lastuamisnesteen syotto

Pienennd lastun poikkipinta-alaa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Pienennd heittovirhetta
Kayta suurempivartista tyokalua

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Pienennd lastuamisnopeutta

Valitse sopivasta terdmateriaalista valmistettu tyokalu

Sovita lastuamisarvot tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea nousukulma
Kayta myotajyrsintad

Sovita tyokalu tyostoon

Pienenna syottoa

Pienenna lastuamisnopeutta

Jyrsinnan vianmaaritys | HB microtec

Kierteityksen ja sahauksen
vianmaaritys

Ongelma

Kierre on liian suuri

Kierre on liian ahdas

Liiallinen kuluminen

Tyokalun lohkeilu

Huono kierrepinta

Kierretapin katkeaminen

Kierretapin
ylikuumeneminen

Kierre vaurioitunut
aksiaalisesti

Ongelma

Liiallinen kuluminen

Hampaiden lohkeilu

Pydrdsahanteran murtuma

Materiaali tarttuu
sahanteraan ja tera
juuttuu
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Mahdolliset ratkaisut
Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi
Vaara toleranssi Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda tydkalu tarvittaessa

Kierretappi ei tydsta keskeisesti Tarkasta tyokalun pidin ja kohdista kierretapin keskilinja

reian keskilinjan kohdalle

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeutta

Riittamaton lastuamisneste Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Liian pieni alkureika Varmista oikea alkureika (katso alkureikaporataulukko)

Lastujen pakkautuminen Kayta oikeaa tyokalugeometriaa

Vaarad aksiaalisyotto Pienenna syottoa 5-10% tai tarkasta kierteityslaitteen puristuspaine
Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi

Vaara toleranssi Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda tyokalu tarvittaessa
Liian pieni alkureika Varmista oikea alkureika (katso alkureikaporataulukko)

Liian ahdas kierre Varmista oikea tyokalugeometria

Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi ja oikea geometria

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vadra koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeutta

V/aara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi ja oikea geometria
Pinnan tydstokarkeneminen Pienennd nopeutta ja valitse pinnoitettu tyokalu

Liian ahdas alkureika Varmista oikea alkureikd (katso alkureikdporataulukko)

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Lastujen pakkautuminen Varmista oikea tyokalugeometria
Kylmadhitsautumat kierretapin kyljissa Poista kylmahitsautumat tai vaihda tyokalu
Sopimaton tyokalugeometria Varmista kierretapin oikea valinta

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeuksia

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Lastujen pakkautuminen tai juuttuminen Valitse kayttokohteeseen sopiva kierretappi

Tyokalugeometria ei sovi kayttokohteeseen Varmista oikea tyckalugeometria

Liiallinen kierretapin kuluminen Vaihda kierretappi ajoissa
Liian suuri vaantdmomentti Kayta ylikuormituskytkimella varustettua kierteityslaitetta
Liian ahdas kierteen alkureika Varmista oikea alkureikd (katso alkureikdporataulukko)

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Kierretappi on kulunut Vaihda kierretappi ajoissa

Vasenkierteisten kierretappien aloituspaine on liian pieni Pida kierretappi kierteitysistukan puristusalueella. \Voimakkaampi aksiaalinen

. . . o i Paina kevyesti lastuamisen alussa
Voimakkaasti oikeakierteisia kierretappeja kaytetdan

liian suurella aloituspaineella Paina vain hyvin kevyesti lastuamisen alussa

Syy Mahdolliset ratkaisut

Hampaat tukkeutuvat. Lastut tayttavat lastutilan Valitse karkeampi hammasjako
Epdpuhdas leikkuujalki Valitse hienompi hammasjako ja pienenna lastuamisvoimaa
Riittamatdn lastuamisnesteen sy6tto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Huono lastunpoisto Valitse karkeampi hammasjako
Tyokappaleen kiinnitys on epavakaa Kiinnita tyokappale tukevasti
Hampaat takertuvat materiaaliin Valitse hienompi hammasjako

Tylsa pyorosahantera Vaihda tai teroita pyorosahantera ajoissa
Vaard aloitus lastuamisen alussa Pydrésahanteran on pydrittdva jo ennen materiaalikosketusta
Vaara syotto Sovita sy6ttd materiaaliin ja olosuhteisiin

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Kierteityksen ja sahauksen vianmaaritys | HB microtec
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Nimike Kaava Selitykset
Kierrosluku n= —Vc;*lr([JOO [1/min] D= fiime el e 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = leikkuuhalkaisija 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
D*mr* .
Lastuamisnopeus Ve= 15[oon [m/min] ae = radiaalinen lastuamisleveys =12 95 30 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
s . 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap = aksiaalinen lastuamissyvyys
350 110 105 - 1110 345 328 35
f Vv
Systtd sarméa kohti f=3= en [mm/U] o 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz = hammassyotto 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
Z = sarmien maara 415 130 124 - 1230 382 363 39
Sy6ttd kierrosta kohti Vi=f,*z*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
n = kierrosta/min 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
480 1 14 - 1360 42 402 4
De = tehollinen leikkuuhalkaisija >0 3 3 0 3
_ 510 160 152 - 1440 L46 424 45
Ve = lastuamisnopeus 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Lastuvirta Q=i Y %] Q = lastuvirta 560 175 166 5 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
| = tyBpituus 595 185 176 - 1680 514 488 50
eskim, astunpasuus 610 190 181 - 1730 527 501 51
{taso-/olakejyrs) B = £, F: mm o 625 195 185 - 1790 544 517 52
wenn ) D¢ Vf = syottonopeus
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm = keskimaarainen lastunpaksuus 675 210 199 _ 1980 596 567 55
Kayttoteho Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr = asetuskulma 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
Pa = teho 740 230 219 - - 675 - 59
Keskimaardinen lastunpaksuus sin ky * 180 * ag * f,
by = ————7¥ = mm 755 235 223 = = 698 = 60
(wenn 1) TL’*Dc»«urcsm(Dc)
. . 770 240 228 - - 720 - 61
kc = ominaislastuamisvoima
785 245 233 - = 745 - 62
- . ) 800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt = vaantomomentin hyotysuhde 820 255 242 S _ 800 _ 64
Tydstoaika T. = 7 min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc = tyostoaika 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 = 940 = 68
Jarjestelmien valiset muunnokset 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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Symbolien selitykset

Numero

226

10

11

12

13

14

15

Symboli

HPC

TSC

Nimike

Materiaali: teras
Material: Steel

Materiaali: titaani
Material: Titanium

Materiaali: ruostumaton/haponkestava teras

Material: INOX

Materiaali: valurauta
Material: Cast iron

Materiaali: muovi
Material: Plastic

Ei-rautametallit

Non-ferrous metal

CrCo-seos CrCo

Alloy
S1 kuumalujat terakset S1

Heatresistant Steels

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trokoidijyrsinta
HB microtecin tehdasstandardi Works
standard HB microtec

\Varren muoto HA
Shank design HA

Sisainen jaahdytys With

integrated cooling

lIman sisdistd jaahdytysta

Without integrated cooling

Symbolien selitykset | HB microtec
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Sisdinen Y-jaahdytys With

integrated Y-cooling

Leikkuusarmat

Cutting edges

Leikkuusuunta xy

Cutting direction xy

Leikkuusuunta xyz

Cutting direction xyz

Leikkuusuunta xy

Cutting direction xy

Sivujyrsinta

Lateral Milling

Urajyrsinta
Slot Milling

Sadejyrsinta
Radius Milling

2 sarmaa 2
Blades

3 sarmaa 3
Blades

4 sarmaa 4
Blades

4-6 sarmaa
4-6 Blades

6 sarmaa 6
Blades

3-6 sarmaa
3-6 Blades

Etu- ja takatyosto Forwards and

Backwards processing

T
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero Symboli Nimike

- @ Takaviisteitystyokalu
Backwards Processing
Nurkkasade .
32 ﬁ\ . Rakastamme haasteita!
ER Corner Radius
/\
- %> Nousukulma 15° Haasta meidat ja Iaheta vaatimuksesi jo tandan! Me HB microtecilla rakastamme
‘415° Spiral Angle 15° haasteita. Mita erityisempi haaste, sita selvemmin pystymme tarjoamaan juuri
e | toivomasi ainutlaatuiset ominaisuudet.
34 /} Nousukulma 30°
ZW Spiral Angle 30°
= 2> Nousukulma 33° Soita numeroon +49 7461 1657280 tai kirjoita
23? Spiral Angle 33° osoitteeseen kontakt@hb-microtec.de
Nousukulma 38°
36 g ]
g Spiral Angle 38
s Nousukulma 42°
37 %> . | .
=iy Spiral Angle 42°
28 260° leikkuualue 260°
Blade Circulation

90° upotin 90°

39 @ 305° leikkuualue 305°
‘\365/ Blade Circuation

40

90° Countersink 1
Nurkkaviiste
41
2EF Cornerchamfer
-
42 ﬁ Vaihteleva nousukulma
A~35/38° 35°-38° Variable Spiral
35°-38°
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-StralRe 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

Sahkoposti
kontakt@iviownhi8 afecrdddiedieko
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