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Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale pfichazime s
priikopnickymi vyrobnimi procesy a nastroji pro automobilovy
pramysl a zdravotnickou techniku. Zakaznici se pfitom mohou
spolehnout na nasi vynikajici odbornost. Nasi vysoce
kvalifikovani a mimoradné motivovani specialisté zaméruji
své know-how a odborné znalosti na vyvoj inovativnich a
perspektivnich feSeni v oblasti obrabéni a na jejich realizaci ve
prospéch nasich zakaznik{. Spolecné se zakazniky vyvijime
nastrojové technologie budoucnosti. Substraty, geometrie a
povlaky pfitom peclivé pfizplsobujeme pFislusnym
pozadavkim. Zaméfujeme se na rotacné symetrické nastroje
o prdméru 0,1 az 12 mm. Na prvnim misté je pro nas nejvyssi
presnost obrabéni a procesni spolehlivost.

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje pro
frézovani, vrtani a odjehlovani. Nasim cilem je vytvaret svymi
nastroji pro zakazniky méfitelnou pfidanou hodnotu.
Zdarilymi priklady nasiinovacni schopnosti jsou nastrojové
fady ACTIONMILL® a TARGETMILL®. Tyto nastroje pribézné
dale vyvijime a produktové fady doplfiujeme o dalSi varianty i
novinky.

Spole¢nost HB microtec | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec - Kdo jsme

Spole€nost HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky
prednim vyrobcem nastrojl pro vyrobu pfesnych soucasti z
obtizné obrobitelnych materiall. Zejména ve zdravotnické
technice, v leteckém a kosmickém priimyslu, pfi vyrobé
nastroj a forem a v hydraulice se soucasti vyrabéji z
tvrdych, Zarupevnych a abrazivnich materiald, jako jsou
slitiny kobalt-chromu, niklu a titanu. S nasimi novymi
standardnimi frézovacimi nastroji ACTIONMILL® a
TARGETMILL® to jde mnohem hospodarnéji a spolehlivéji
nez dosud.

ARBEITGEBER
DER ZUKUNFT

digital, innovativ,
modern

~,  HB microtec GmbH & Co. KG
Gilltig bis 03/2026
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Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Krome vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastrojd
zahrnuje i strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim
feSenim i naSemu kompletnimu servisu v oblasti
obrabéni jsme vasim idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako
dodavatel prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich procest a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky vrtani, frézovani nebo
soustruzeni

Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkové brouseni a vyroba prototypl
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomzeme radou i skutkem.
\/yuZijte nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu
zvladame s nadsenim a pro kazdy Gkol obrabéni
najdeme spravné reseni!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Technické poradenstvi | HB microtec

Servis podrobné | HB microtec

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas
ziskate vic nez jen katalog ,micro” nastrojtl. Zadana je
odbornost v poradenstvi a praveé v tom spociva sila
specialistl na nastroje ze spole¢nosti HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi v oblasti
obrabéni a fundovanou kvalifikaci pro nasazeni vasich
nastrojt ,ACTION” & ,TARGET" na nejriiznéjsSich typech
obrabécich strojl. At'jde o CNC obrabéci centra, jedno-
nebo vicevretenové soustruznické automaty,
kratkotocné a dlouhotocné automaty &i transferové
stroje, spolecné s vami stanovime potfebné pozadavky,
abychom vytvofili nejlepsi podminky pro optimalni
vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znameng, ze zakaznik
nedostal jen dobry nastroj, ale ze v kone¢ném dtsledku
vSe sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné
tak odborné kompetentni poradenstvi pfi nakupu
nastrojl a podpora na misté pfi sefizovani a
programovani stroje.

Nase poradenstvi zacina otazkami, jako napf.

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?
Jaké jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojd pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete? (Ridici
systém? CAM?)

Jaké upinaci prostfedky se pouzivaji? (Pro nastroj a
obrobek)

Jaké toleran¢ni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?
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Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana

Gt -mg;ﬂﬂ-,!- —_—— 3xD fréza micro Torx® 20
i ‘W;}M{y- —— 5xD fréza micro Torx® 22
bl -,,‘Vg;‘;ﬂﬂ;’; @ 5xD INOX-micro cooled 28
T“”"",’N'g'x”ﬁ,’;,’; ————— o Fréza INOX-micro 34
ALIZCWMILL —'z‘m 1,5xD INOX-Groover cooled 36
ACTICNWMILL -__\'w 3xD INOX-Groover cooled 38
ALIICWMILL m 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni 40
:«,',;D‘;E',';ﬂﬂ;%@ —-_—_;M 3xD INOX-Groover cooled toroidni 42
ALIZCWMILL m 1,5xD INOX-Groover 44
ALTICWMILL m 3xD INOX-Groover 46
ALIZCwMILL ;@ 1,5xD INOX-Groover toroidni 48
A ML | R SRSy 3xD INOX-Groover toroidni 54
ALTICNMILL | S ——TN 5xD INOX-torus cooled 60
ACTISRMILL | 3xD micro INOX-Ball cooled 62

£ bt Eﬂ 5xD micro INOX-Ball cooled 68
et --:Ng-;g'ﬂ-,!; a‘}i@ 3xD INOX-Ball cooled 70
ALZZCwMILL | T 5 5xD INOX-Ball cooled 72
B B — 1,5xD INOX-Ball 74
ALZZCwMILL | T =5 3xD INOX-Ball 76

Obsah | HB microtec

Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana

CoeeenMILL e ) 5xD INOX-Ball 82
ACTSowMILL | e, INOX-Ball Z3 cooled 84
ALTIOWMILL | INOX-Ball Z3 90

conMILL | e— INOX Ball 260° cooled 92
ACTICNRMILL 3 INOX Ball 260° o8
==3 micro whirl-thread cooled 104
ALTICNMILL | —m INOX Lollipop 110
Ll 7;5;:#55!5 m INOX-Cord cooled 114
ALTICWMILL m INOX-Cord 118
ACTICNMILL | et S INOX-HPC cooled 122
ACTIGRMILL | el SN INOX-HPC 128
ALTICNMILL | — NN 2xD INOX-Finish cooled 130
ACTICNMILL | —SCN 3xD INOX-Finish cooled 136
ALTIGRMILL | e SNSRI 4xD INOX-Finish XL 138
ALTZSHMILL 2@ 5xD INOX-Finish XXL 144
AL M;;&Mﬂ-/!; ﬂ 2xD INOX-Trochoid cooled 146
CeeenMILL | AN 3xD INOX-Trochoid cooled 152
el S 4xD INOX-Trochoid XL 154
A ML | 5xD INOX-Trochoid XXL 156

Obsah | HB microtec
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ALTZCuMILL E‘ T-Slot cooled 166
&
bt -"""Mﬂ'g’; ﬁﬁ T-Slot 20 170
! ]
=
,,W—""'"'M;E_’;Ul; ﬁﬁ" T-Slot 25 172
=
L -"""M;l;lfgl; ﬁﬁ" T-Slot 30 174
=
ALTICHMILL —_———aﬂ__.;} T-Slot 40 176
Hiea -“E'X;ﬂg,l;é N Frézy na Torx® T4-T30 186
® r—————E -
,L,:f[ilgjgg':%ﬂl;!; _-.‘; Ctvrtkruhova fréza INOX Z3 192
ALTaCuMILL E Cturtkruhova fréza INOX Z2 194
£x '/;Z;'X';,';mw!h{#!; —_— INOX-Front-Chamfer 198
TAREETIILL |  r— Double-Chamfer 202
TARCE TMILL | el Back-Chamfer 206
s -"5;9%-1;1557 Formulare Specialni nastroje 210
Servis pfebrusovani 220
Reseni problémd 222
Prehled vzorcii 224
Legenda ikon 226
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Standardizované frézovaci nastroje

©02-010

Strucny popis:

3xD & 5xD mikrofrézy od @0,2 se Z3, od @0,4

se Z4do @1,0
Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

\lysoka presnost profilu & minimalni
tvorba otfepl

Kratsi procesni ¢asy & vysoka

procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 18-25

$02-020

Strucny popis:
Délka b¥itu 2xD az 3xD od @0,2 do 32,0

” Chranény & ostry roh frézy se 72

Optimalni pomér ceny a vykonu

Kratké procesni ¢asy a vysoka
procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 30-33

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

@ 0,1 - @ 2,0 integrované chlazeni

Strucny popis:
Délka britu 2xD & délka krku 5xD, mikrofrézy od
q 30,3 do @2,0

Chranény & ostry roh frézy se 72

Integrované chlazeni zabrafuje hromadéni tfisek
Kratké procesni ¢asy & vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 26-29

@ 0,7 - @ 8,0 integrované chlazeni

Strucny popis:
Délka bfitu 1,5xD & 3xD od @0,7 do 38,0 se Z3

Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni
(90°) vrtani

Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
Integrované chlazeni zabraruje hromadéni tfisek
Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

(dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dill

Strany 34-43
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Standardizavané frézovaci nastraje

ACTIONMILL INOX-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

?0,7-08,0 @ 1,0 - @ 6,35 integrované chlazeni
Strucny popis: Strucny popis:
m Délka bfitu 1,5xD & 3xD od @0,7 do 38,0 se Z3 m Délka britu 3xD a délka krku 5xD

B Z4 toroidni fréza od 31,0 do ©6,35
A B Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo
vertikalni (90°) vrtani

m ERO0,15az ER1,5 k dispozici skladem

‘ ® Hrubovani & obrabéni nacisto jedinym
B Hrubovani & obrabéni nacisto jedingym nastrojem nastrojem

% Velmi vysoka trvanlivost (diouha Zivotnost) ® Integrované chlazeni zabraruje hromadéni tfisek

% Umozfiuje velmi vysoké rychlosti posuvu m Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu

W Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabrariuje kfizové m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dill kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 44-53 Strany 54-59

ACTIONMILL micro INOX Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

? 0,2 - @ 1,0 integrované chlazeni @ 1,0 - @ 6,0 integrované chlazeni

Strucny popis: Strucny popis:
m Kratka + tuha varianta 3xD m 3xD & 5xD mikrofrézy s plnym radiusem od

vnitfné chlazené mikrofrézy ©1,0 do @8,0 se Z4

m Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu ® Integrované chlazeni zabraruje hromadéni tfisek

m Kratsi procesni asy a vysoka m Vysoce kvalitni a pfesné povrchy

procesni spolehlivost

m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy m Rez pres stred

m Kratke procesni Casy a vysoka procesni

m Velmi vysoka trvanlivost (fez pfes stfed) spolehlivost (dlouha Zivotnost)

m Bezchromovy povlak zabranuje krizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 60-67 Strany 68-73

n Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL INOX Ball Z3 cooled

?10-060 @ 1,0 - @ 10,0 integrované chlazeni
Strucny popis: Strucny popis:
= 1,5xD HSC - Ball od @3 do @8 se Z4 ®m Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
m 3xD & 5xD mikrofrézy s plnym radiusem od m Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)
1,0 do @8,0 se Z4 8 m Kratsiprocesni ¢asy a vysoka
m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy procesni spolehlivost
m Vysoce kvalitni a presné povrchy

W Rezpres stred m Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek

m Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 74-81 Strany 72-75

ACTIONMILL INOX Ball Z3 ACTIONMILL INOX Ball 260° cooled

?10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrované chlazeni

Strucny popis: Strucny popis:
m Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu ®m Rozsah bfitu 260° u fréz s pInym radiusem od

m Velmi vysoka trvanlivost (zivotnost) 1,0 do @10,0 se Z4

W Kratf procesni éasy a vysoka m Integrované chlazeni zabranuje hromadeéni trisek

procesni spolehlivost m Vysoce kvalitni a presné povrchy
m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

= Stabilni kratka varianta m Mozné obrabéni podkostl & fez pres stred

m Kratké procesni casy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

m Povlak bez chromu zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 82-89 Strany 90-93

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec . .
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Standardizavané frézovaci nastraje Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL INOX Ball 260° ACTIONMILL INOX whirl thread cooled ACTIONMILL INOX Cord ACTIONMILL INOX HPC cooled

?1,0-@10,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrované chlazeni @40-012,0Y-1K @4,0-012,0Y-IK
Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:
m Rozsah britu 260° u fréz s plnym radiusem od m Rozsah britu 260° u fréz s plnym radiusem od m Délka britu 2xD, vysoce vykonna fréza m Délka britu 2xD, vysoce vykonna HPC fréza
31,0 do ©10,0 se Z4 ?@1,0do ©10,0 se Z4 s vInitym profilem od @4 do @12 od @4 do @12
m Mozné obrabéni podkost m Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek m Integrované chlazenive tvaru Y m Integrované chlazenive tvaru Y

Strany 94-97

\/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

Rez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

ACTIONMILL Lollipop

m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

m Mozné obrabéni podkost & fez pres stred

m Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

m Povlak bez chromu zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 98-103

ACTIONMILL INOX Cord cooled

m Hrubovani naro¢nych materiald, jako je CoCr
nebo INOX

m Kratké trisky zvysuji zivotnost

m Kratké procesni €asy a vysoka
procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 114-117

ACTIONMILL INOX HPC

m Hrubovani a obrabéni natisto narocnych
materiald jako CoCr nebo INOX

m Univerzalni pouziti
m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabraruje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 118-121

ACTIONMILL INOX Finish cooled

$0,8-@10,0 D 4,0-012,0Y-IK @4,0-012,0Y-1K @40-012,0Y-K
Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:
= Rozsah bfitu 305° u fréz s pInym radiusem od m Délka britu 2xD, vysoce vykonna fréza m Délka britu 2xD, vysoce vykonna HPC fréza m Délka britu 2xD & 3xD, vysoce vykonna HSC
?0,8 do ¥10,0 se Z3 s vInitym profilem od @4 do @12 od @4 do @12 fréza od @4 do @12

Strany 104-109

Frézovani, resp. odjehlovani naro¢nych a
slozitych kontur

Vlysoce kvalitni & pfesné povrchy

Mozné obrabéni podkos( & fez pres stred

Diky 3 zublm nevznikaji sekundarni otfepy

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

B Integrované chlazenive tvaru Y

® Hrubovani naro¢nych materiald, jako je CoCr
nebo INOX

m Kratkeé tfisky zvy3uji Zivotnost

m Kratke procesni casy a vysoka
procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje krizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 110-113

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

®m Hrubovani a obrabéni nacisto narocnych
materiald jako CoCr nebo INOX

m Univerzalni pouziti
m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 122-127

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

® Integrované chlazenive tvaru Y

m Chranény a ostre provedeny roh frézy

® Vhodné pro TSC frézovani

m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni natisto

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 128-135

|-
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Standardizavané frézovaci nastraje

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled

@40-012,0

Strucny popis:

Délka bfitu 4xD & 5xD, vysoce vykonna HSC
fréza od P4 do @12

Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je
CoCr nebo INOX

Chranény a ostie provedeny roh frézy
VVhodné pro TSC frézovani

Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nacisto

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové

kontaminaci zdravotnickych dil(

Strany 136-143

@ 4,0-012,0Y-IK

Strucny popis:

2xD & 3xD vysoce vykonna TSC fréza od @4 do 312

\/lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni

s integrovanym chlazenim ve tvaru Y
Chranény & ostry roh frézy
Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

Geometrie s délicem tFisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Bezchromovy povlak zabraruje kiizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 144-151

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL T-Slot cooled

@40-012,0

Strucny popis:

4xD & 5xD vysoce vykonna TSC fréza od @4 do @12
\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni

obrabéni

Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a
rliznym ahl&dm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

Geometrie s délicem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 152-159

(@ 0,8 - @ 12,0 integrované chlazeni

Strucny popis:

Rychle dostupna polostandardizovana fréza
na T-drazky

Integrované chlazeni zabraruje hromadéni tfisek

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

\/ysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napt. ve
zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné
materialy

Strany 166-167

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Standardizavané frézovaci nastroje

HBVlicrotec
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ACTIONMILL T-Slot ACTIONMILL T-Slot

@ 08-@16,0

Strucny popis:

Rychle dostupna polostandardizovana fréza
na T-drazky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi Grovni

\/ysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napf. ve
zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné
materialy

Strany 168-169

@ 20-@ 40,2

Strucny popis:
m Rychle dostupna polostandardizovana fréza

na T-drazky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi Grovni

\/ysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napr. ve
zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné
materialy

Strany 170-177

ACTIONMILL Extern Starlobe ACTIONMILL INOX ctvrtkruhova fréza

Fréza na vnéjsi Torx® T4 az T30

Strucny popis:

Rychle dostupna polostandardni konturova
fréza Torx®

B Protypy Torx® 4 az 30
W Tvary Torx® dle ISO 10664 nebo individualni

B Mikro- a makrogeometrie na nejuyssi Grovni

\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napt. ve
zdravotnické technice

B Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd

W Bezchromovy povlak zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Strany 184-189

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

?02-@3,0

Strucny popis:

Cturtkruhova fréza od @ 0,2 mm do @ 3,0 mm

Malé vnitini primeéry pro pfesnou

mechaniku

Pfimé frézovani radius(, radkovanijiz neni nutné
Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich nevznikaji
sekundarni otfepy

3 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu
povrchu

Strany 190-193

|-




ACTIONMILL FB licr tec”

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Standardizavané frézovaci nastraje

$02-030 @ 0,5 - @ 8,0 kratké a dlouhé XL
Strucny popis: Strucny popis:
m Cturtkruhova fréza od @ 0,2 mm do @ 3,0 mm m 90° fréza pro srazeni hran a odjehlovani
m Malé vnitfni prdméry pro pFesnou m od 0,5 mm do @80 mm

ﬁ mechaniku m QOdjehlovani hran, drazek, otvor( a zavitl
m Pfimé frézovani radiust, fadkovanijiz neni nutné

m Diky vijb&hu 4°-6° na obou koncich nevznikaji " Nevznikaji zadné sekundarni otrepy

sekundarni otfepy m Univerzalni pouZiti v

B 2 zuby zajistuji vynikajici kvalitu nejrliznejsich materialech

povrchu B 4 az 6 zubd zajist'uje vynikajici kvalitu
povrchu

Strany 194-197 Strany 198-201

TARGETMILL Double Chamfer TARGETMILL Back-Chamfer

?$02-06,0 @05
Strucny popis: Strucny popis:
W 90° nastroj pro predni & zpétné odjehlovani ‘ m Nastroj pro zpétné odjehlovani
od @ 2,0 mm do @ 6,0 mm otvorti od @ 0,5 mm
= Nevznikaji Zadné sekundarni otfepy m QOdjehlovaci nastroj ,Micro” @ 0,46 mm az @ 4,7 mm
m Univerzalni pouziti v m Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

nejriiznéjSich materialech . S
ejruznejsich materialec = Univerzalni pouziti v

B 3 az 4 zuby zajistuji vynikajici kvalitu nejrliznéjSich materialech

povrchu B 3 az 6 zubd zagjistuje vynikajici kvalitu

povrchu

Strany 202-205 Strany 206-207

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

od @ 0,2 mm
do @ 1,0 mm

zabranuje nalepovani materialu na
brity.

Z3-4 - ostry Vlysoce vykonny povlak a-INOX Z3-4 - ostry
zarucuje vysokou trvanlivost a

3xD délka krku 5xD délka krku

Zesilena stopka v kvalité h6 v kombinaci
s optimalizovanou uzite¢nou délkou
zajiSt'uje robustnost nastroje a chod bez
vibraci.

™ 7

\/ysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti
umoznuje ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti.

®
&
S
o
S
&
>
Q
=

by HB microtec

n ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec

6Ly’

L2%e
WEFl “ .
EREF /\I‘ .\\\
== @ S
e = NN DTN SSRUHRR e 8
(
2 DNE [}
g g 10%D3 x 45°
|| Objednavka Objednaci ¢islo: | Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: EF: "
1 || Povlakovany®: (] Ano [ ] Ne
Da: Ly ER:
Smeér fezu:
Ds: Ly: 7. (] Nepovlakovany merrezu

(] Lewy (] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formulaf ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec

] |-




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

- I
3xD freza micro Torx® cilo arti Toner [ o1 [ 02
Cislo artiklu D3 h5 L10/+0,1 JL2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ©0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 ?0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D T6/T7 ©0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D T8/T10 @ 0,40 ®0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL . %Intern Starlobe AM.T050.1503D T10/T15 @050 @047  @3,00 075 1,50 39,00 4
AN T 020.060.30 <—3xD délka krku AM.IT.060.180.3D T20 © 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1: 3 0,20 mm L2:0,60 mm AM.IT.080.240.3D T25 @ 0,80 ? 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 A
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4
P GL Dodavame ze skladu.
L2 <
L
' /)1(50
y
Y —
LN
—
— ~N m
) a a
S ) 1S

= S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

= Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

\lysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrep(

Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

= Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci

zdravotnickych dill

ACTIONMILL 3xD micro Torx® fréza | HB microtec ACTIONMILL 3xD micro Torx® fréza | HB microtec . .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

5xD freza micro Torx® STPor i RTINS B st | potet
Cislo artiklu D3 h5 L10/+0,1 | L2 0/-0,01 .
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 (mm) zubl
AM.IT.020.100.5D T4 020  $018 (3,00 030 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 025 @024 (33,00 038 1,25 39,00 3
AMIT030.1505D  T6/T7 @030 028 (3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.IT0402005D T8/T10 @040 @038 (3,0 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT0502505D0 T10/T15 @050 @047 (3,00 075 2,50 39,00 4
ACTIONMILL e Starlobe AM.IT060.3005D  T20 3060  $056 (3,00 0.90 3,00 39,00 4
S, ) AMIT080.4005D  T25 080 075 (3,00 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.020.100.5D <-5xD délka krku AM.T.100.5005D T30 100  ©09: (3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: ¢ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Dodavame ze skladu.
B GL
2,

@ D1

= S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

\lysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrep(

Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

= Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci

zdravotnickych dill

ACTIONMILL 5xD micro Torx® fréza | HB microtec ACTIONMILL 5xD micro Torx® fréza | HB microtec . .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX micro Torx® BV Icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

CIZomMILL

rrsmeeee— INOX-micro Torx®

T20-T30
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
i N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M mNaftr:rf;‘t’iec fg’ee'i'uf:tre{tr"ft‘?f{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
5 4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X 30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
S iéru\/zdorné 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
=g oceli, titan, CrCo 59367 — ol e 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL TARCETMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

pHemaees INOX-micro cooled /M meete INOX-micro

INOX-micro cooled INOX-micro

od @ 0,2 mm
do @ 2,0 mm

Z2 - ostry Z2 - ostry

\lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu na
brity.

2xD délka bfitu 5xD
délka krku

2-3xD délka bfitu

GL

Integrované chladici kanalky

EREF /\'é

chrani nastroj pred prehfatim 1 e
. . I ,j ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, =
a vyplavuji vsechny tFisky. = g
g a
o9 Q 10%D3 x 45°
8
|| Objednavka Objednaci ¢islo: | Poptavka
Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
s optimalizovanou uzite¢nou délkou D.: GL: EF:
zajist'uje robustnost nastroje a chod bez " ' ' || Povlakovany®: (] Ano (] Ne
vibraci. D,: L ER:
) Smér fezu:
Ds: L,: Z: ] Nepovlakovany
L] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Vysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
umoznuje ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houZevnatosti.

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL INOX micro | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX micro | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

(5xD / mm)

(mm) (mm)

. _ D1 L1 )
Cislo artiklu

AM.IM.020.040.IK (30,20 0,18 @4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.IK 0,30 0,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.IK @ 0,40 0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.IK @ 0,50 (0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
) AM.IM.060.120.IK ? 0,60 (0,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00

ACTIONMILL INOX-micro
N ¥ AM.IM.070.140.IK 0,70 (0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00

AM.IM.030.060.IK < Integrované chlazeni
AM.IM.080.160.IK 0,80 P 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1: @ 0,30 mm L1: 0,60 mm

AM.IM.090.180.1K (0,90 @ 0,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK ? 1,00 $0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK $1,10 @ 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
AM.IM.120.240.IK 1,20 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.IK ?1,30 ?1,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.IK @ 1,40 @ 1,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.IK ? 1,50 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
\ AM.IM.160.320.IK ? 1,60 ? 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
i AM.IM.170.340.1K @ 1,70 @ 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.IK @ 1,80 @ 1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.IK @ 1,90 @ 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
g AM.IM.200.400.IK @ 2,00 @ 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL: = S poviakem a-INOX

= Chranény & ostre provedeny roh frézy

Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec . .




TARCETMILL HBVlicrotec

by HB micratec INUX_mich ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4 . D1
INOX-mlcrO Cislo artiklu
(mm)
TM.IM.020.050 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.050.150 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00
TARGETMILL INOX-micro
N ¥ TM.IM.060.150 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.020.050
TM.IM.070.200 @ 0,70 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm
TM.IM.080.200 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 0,90 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00
< GL TM.IM.110.300 31,10 3,00 3,00 2,00 38,00
g TM.IM.120.400 ©1,20 3,00 4,00 2,00 38,00
> TM.IM.130.400 31,30 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 @ 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.150.400 31,50 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.160.400 1,60 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 31,70 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 3,00 5,00 2,00 38,00
o TM.IM.190.500 1,90 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 3,00 5,00 2,00 38,00

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m S povlakem a-INOX

= Chranény & ostre provedeny roh frézy

Optimalni pomér ceny a vykonu

Umoznuje vysoke rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

E TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec . .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

by HB microtec INOX-micro cooled

TARPEETMILL

by HB microtec /NUX_mI'C,,.U

©0,3-0,8mm

?0,8-1,4mm ?1,4-2,0mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275)R AISI 1020
20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,003 -0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 30-60 0,006 -0,012 30-70 0,008 -0,016
Nerezove oceli feritické, | = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 20-60 0,003 -0,01 30-70 0,006 - 0,012 30-75 0,008 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 20-70 0,004 - 0,01 30-70 0,008 -0,018 30-75 0,01 -0,022
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 -0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,008 - 0,02
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 30-60 0,006 - 0,014 30-70 0,008 - 0,02
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 30-60 0,003 -0,01 25-60 0,006 - 0,014 25-70 0,006 -0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TIAIBND7 ASTM F1295 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
24964 CoCra0W 13N Haynes 25 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
CrCoMo28 ASTM F1537 ) A i A ) e
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné ddaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

i -

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec




ACTICNMILL

by HB microtec INUX.G,‘OUVEI" CODIEd

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Groover

INOX-Groover cooled

I
Celni geometrie optimalizovana
pro INOX se 3 zuby, vhodna pro
svislé zanorovani.

od @ 0,7
do @ 8,0

I
Vlysoce vykonny povlak a-INOX

zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu
na bfit.

Zesilena stopka v kvalité h5 v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajiStuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoziuje
jemnozrnny monolitni SK s

vysokou lomovou
houzevnatosti.

\ 1,5x0 & 3xD /

od @ 0,7
do@8,0

Integrované chladici
kanalky chrani nastroj pfi
obrabéni slitin titanu a
nerezovych oceli pred
prehratim.

Y

L o awsIV

Hemetee INOX-Groover cooled

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

GL

EREF /\'é

3 hs

oD

@D1 %0

| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka

10%D3 x 45°

Rozméry: Povlak:

D:: GL: EF: [ .
1 ] Povlakovany”:

Da: Ly: ER: [

Ds: Ly Z: ] Nepovlakovany

S chladicimi kanalky?

(] Ano (] Ne

Smeér fezu:

(] Lewy (] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-Groove | HB microtec

] |-




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

Cislo artiklu

1,5xD INOX-Groover cooled

(1,5xD1/mm) (mm)

D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm)

N AM.GR.070.100.IK-1.5D ? 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120.1K-1.5D ? 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130.1K-1.5D ? 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150.1K-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover  Integrované chlazeni AM.GR.120.180.IK-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
N K ¥ AM.GR.150.220.IK-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
A X AM.GR.1587.240.IK-15D (1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.1K-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300.1K-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330.1K-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
AM.GR.2381.360.IK-15D (2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370.1K-1.5D @ 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420.IK-1.5D @ 2,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - @ 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
AM.GR.3175.480.IK-1.5D 3,175 1/8" @ 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520.1K-1.5D @ 3,500 - ? 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550.1K-1.5D @ 3,700 - @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600.IK-1.5D (3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600.IK-1.5D @ 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650.I1K-1.5D @ 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710.1K-15D (@ 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750.1K-1.5D @ 5,000 - @ 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S p ro ACT' O N M | LL: AM.GR.5556.830.IK-1.5D @ 5,556 7/32" ? 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900.IK-1.5D @ 6,000 - ? 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani ALEREEUETDINT D0 | D650 174 21800 3,00 10,00 0,05 84,00
AM.GR.800.1200.IK-1.5D (8,000 - @ 10,00 12,00 13,00 0,05 84,00

= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
Dodavame ze skladu.

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
J v v P m S povlakem a-INOX

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

H ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)

3xD INOX-Groover cooled

Cislo artiklu

o) . AM.GRO70210K (0,700 _ @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

- AM.GRO80.240K (30,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR090.270.K (30,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR100.300.K 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

ACTIONMILL Croover AM.GR.120360.K (1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
N K < Integrované chlazeni AM.GR.150.450.IK @ 1,500 . @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

STE o EEETE AM.GR.1587.480.K (1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AMGR.180540.K (1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600.K (2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220660.K (32,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720.K (2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750.K (2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840.K (32,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900.K 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR3175960.K (3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

] AM.GR.350.1050.K @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR370.1110K (3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

_ AM.GR.3968.1190.K (3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
= AM.GR400.12000K (4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.K (4,300 - 58,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR4762.1430K (4,762 3/16" 58,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500.K (5,000 - @ 58,00 15,00 16,00 0,05 68,00

5x PLUS pro ACTIONMILL: AM.GR.5556.1670.K (35,556 7/32" ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR600.1800.K (6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.6350.1910.IK 6,350 /4" @ 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00

AM.GR800.2400.K (38,000 - @ 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
Dodavame ze skladu.

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu = S povlakem a-INOX

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

E ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Toroidni =
2

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D @ 0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D (0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.K-15D 0,800 @070 @400 1,20 200 4000 0,05
AM.GR.080.120.R010.IK-1.50 0,800 @070 @400 120 200 4000 0,10
AM.GR.100.150.R010.K-15D @ 1,000 @090 @400 1,50 250 40,00 0,10
Groover ' ER:0,05mm Integrované chlazent AM.GR.100.150.R020.K-1.5D @ 1,000 @090 @400 150 250 40,00 020
ACTIONMILL —> ) <—Délka britu AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 @110 @400 1,80 3,00 40,00 0,10
b7 3 0,80 mm \m AM.GR.120.180.R010.K-15D @ 1,200 @110 @400 180 300 40,00 020
AM.GR.150.225.R010.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
AM.GR.1587.2460.R0127.K-15D 1,587 1/16" @148 @400 240 340 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.K-15D 1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0254 0.0100
AM.GR.180.270.R010.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,10
AM.GR.180.270.R030.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,30
AM.GR.200.300.R010.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,10
AM.GR.200.300.R020.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,50

-l

AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D 2,381 3/32" 9228 @4,00 3,60 460 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D (@ 2,381 3/32" P228 @4,00 3,60 4,60 5000 0,254 0.0100
AM.GR.2381.360.R0381.IK-1.5D (3 2,381 3/32" @228 @4,00 3,60 460 5000 0,381 0.0150

[m]

S AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,20
AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,50
AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D @ 3,000 #2990 (6,00 4,50 550 50,00 0,20
AM.GR.300.450.R050.1K-1.5D @ 3,000 #2590 @6,00 4,50 550 50,00 0,50

AM.GR.3175.480.R0254.1K-1.5D @ 3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D (3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0381 0.0150

Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.3968.600.R0254.IK-1.5D  @#3968 5/32" @385 @600 600 690 5000 0254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.5D 3,968 5/32" @385 @$600 600 690 5000 0,381 0.0150

Hrubovani a obrabéni natisto jedinjm nastrojem AM.GR.400.600.R020.IK-15D @ 4,000 @39 @600 600 690 5000 0,20
AM.GR.400.600.R050.IK-15D @ 4,000 @390 @600 600 690 5000 0,50

AMGR.4762.730.R0254/K-15D (@4,762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0254 0.0100

AMGR.4762.730.R0381/K-15D @4762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381/K-15D (5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0381 0.0150

AMGR.5556.830.R0762K-1.5D (5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050.K-1.5D (36,000 $59 @800 900 1000 6800 0,50

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha zivotnost) AM.GR.600.900.R100.K-15D @ 6,000 @590 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR.6350.960.R0762/K-15D @6,350 1/4° @625 31000 9,60 1000 8400 0,762 0.0300

Dodaci Ihdta: 3-4 tydny

S povlakem a-INOX

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

procesni casy a vysokou procesni spolehlivost

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

pnuti

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO O /d n // = . AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 0,076 0.0030
L AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" @070 @400 240 320 40,00 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK @ 0,800 070 @400 240 320 40,00 0,05
AM.GR.080.240.R010.IK @ 0,800 070 @400 240 320 40,00 0,10
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 090 @400 300 400 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.100.300.R020.1K @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 0,20
<= Integrované chlazeni AM.GR.120.360.RO10.IK @ 1,200 $110 @400 3,60 4,60 40,00 0,10
D1: @ 0,80 mm [1: 2,40 mm AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 110 @400 360 460 40,00 020
AM.GR.150.450.R010.IK @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,10
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,30
AM.GR.1587.480.R0127.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,254 00100
AM.GR.180.540.R010.IK 1,800 170 @400 540 640 5000 0,10
AM.GR.180.540.R030.IK ? 1,800 170 @400 540 640 50,00 030
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 19 @400 600 700 5000 0,20
AM.GR.200.600.R050.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 050
[ AM.GR.2381.720.R0127.IK @2381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.IK @2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0254 0.0100
S AM.GR.2381.720.R0381.IK @2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0381 00150
= AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,20
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 050
AM.GR.300.900.R020.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 020
AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 050
AM.GR.3175.960.R0254.I1K @3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0254 00100
AM.GR.3175.960.R0381.IK @3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0381 00150
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.3968.1190.R0254.IK 3968 5/32" @385 ©600 11,90 1290 5000 0254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK @3968 5/32" @385 @600 1190 1290 5000 0381 00150
Hrubovani a obrabéni natisto jedingm nastrojem AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 020
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 050
_ B : e e AM.GR.4762.1430.R0254.IK @u4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké .
AM.GR.4762.1430.R0381.IK @u4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,381 00150
. , _ AM.GR.5556.1670.R0381.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 00150
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.5556.1670.R0762.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050.IK 6,000 590 @800 1800 1900 6800 050
Velmi vysoka trvanlivost (dlouha zivotnost) AM.GR.600.1800.R100.IK ? 6,000 @59 @800 1800 1900 6800 1,00
AM.GR.6350.1910.R0762.IK 6350 1/4" @625 $1000 1910 20,10 8400 0,762 0.0300

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

Dodaci Ihdta: 3-4 tydny

S povlakem a-INOX

pnuti

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

. L1 EF (45°
1,5XD INOX-GrOO Ver Cislo artiklu | ey (r:1m)) |
) AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D (0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
< GL > AM.GR.2381.360-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.370-1.5D 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
- L1 . AM.GR.280.420-1.5D (@ 2,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
SILEF AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - ? 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
Y p—— AM.GR.3175.480-15D @ 3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
| AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
0 AM.GR.3968.600-1.5D @ 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é g AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D 3 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" ? 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - ? 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S p ro ACTl 0 N M | LL: AM.GR.5556.830-1.5D @ 5,556 7/32" 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AMGR6350.900-15D 06,350 /4" 210,00 .00 10,00 0.05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
= Umoznuje vysokeé rychlosti posuvu = S povlakem a-INOX
= Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost
= \/ysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

3xD INOX-Groover N L £F (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
S . AM.GR.070.210 © 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 @ 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 @ 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
Y AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
5T To0mm G500 AM.GR.1587.480 ? 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
o AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
“ > AM.GR.2381.720 @ 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.750 @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
< L > AM.GR.280.840 @ 2,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
SllEF AM.GR.300.900 @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
T =5 < AM.GR.3175.960 ?3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
i AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ £ AM.GR.3968.1190 @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s = AM.GR.400.1200 @ 4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5X PLU S p ro ACTI 0 N M I LL: AM.GR.5556.1670 @ 5,556 7/32" @ 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.6350.1910 ? 6,350 1/4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @ 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
= Umoznuje vysokeé rychlosti posuvu = S povlakem a-INOX
= Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost
= \/ysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover

Toroidni =
2

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" $0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" 0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005-1.5D @ 0,800 0,70 @400 120 200 4000 0,05
AM.GR.080.120.R010-1.5D @ 0,800 0,70 @400 120 200 4000 0,10
AM.GR.100.150.R010-1.5D @ 1,000 090 @400 150 250 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover ER:0,05 mm AM.GR.100.150.R020-1.5D @ 1,000 090 @400 150 250 4000 0,20
< Délka britu AM.GR.120.180.R010-1.5D @ 1,200 @110 @400 180 3,00 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm [1:1,20 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D @ 1,200 @110 @400 180 3,00 4000 0,20
AM.GR.150.225.R010-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
- AM.GR.1587.240.R0127-1.5D  @1,587 1/16" @148 @400 240 340 4000 0,127 0.0050
< > AM.GR.1587.240.R0254-1.5D  @1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0,254 0.0100
< L2 > AM.GR.180.270.R010-1.5D @ 1,800 @170 @400 270 3,70 5000 0,10
R |« L1 . AM.GR.180.270.R030-1.5D @ 1,800 1,70 @400 270 3,70 50,00 0,30
AM.GR.200.300.R010-1.5D @ 2,000 $190 @400 3,00 400 5000 0,10
y e AM.GR.200.300.R020-1.5D @ 2,000 @190 @400 3,00 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050-1.5D @ 2,000 @190 @400 3,00 400 5000 0,50
L) . AM.GR.2381.360.R0127-15D 2,381 3/32" 228 @400 3,60 460 5000 0,127 0.0050
" AM.GR.2381.360.R0254-15D 2,381 3/32" (228 @400 3,60 460 5000 0254 0.0100
s § AM.GR.2381.360.R0381-15D  ©2,381 3/32" ©228 @400 3,60 460 5000 0381 0.0150
s S AM.GR.250.375.R020-1.5D @ 2,500 @240 @600 3,75 480 5000 0,20
AM.GR.250.375.R050-1.5D @ 2,500 @240 @600 3,75 480 5000 0,50
AM.GR.300.450.R020-1.5D @ 3,000 290 @600 450 550 5000 0,20
AM.GR.300.450.R050-1.5D @ 3,000 290 @600 450 550 5000 0,50
AM.GR.3175.480.R0254-15D  @3,175  1/8" @305 $600 480 580 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381-15D  @3,175  1/8" @305 $600 480 580 5000 0,381 0.0150
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.3968.600.R0254-15D  $3968 5/32* $385 @600 600 690 5000 0254 00100
AM.GR.3968.600.R0381-1.5D  @#3,968 5/32* $385 @600 600 690 5000 0,381 0.0150
Hrubovani a obrabéni natisto jedinjm nastrojem AM.GR.400.600.R020-1.5D @ 4,000 390 @600 600 690 5000 0,20
AM.GR.400.600.R050-1.5D @ 4,000 390 @600 600 690 5000 0,50

AMGR4762.730.R0254-15D  (@4762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0254 0.0100

AM.GR4762.730.R0381-1.5D  @4762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0381 0.0150

AM.GRS5556.830.R0381-1.5D  (@5556 7/32* @545 $800 830 940 6800 0381 0.0150

AMGR5556.830.R0762-1.5D (5556  7/32* @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 @59 $800 900 1000 6800 050

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha zivotnost) AM.GR.600.900.R100-1.5D @ 6,000 @59 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR6350.960.R0762-1.5D  @6,350  1/4* @625 @800 960 1000 8000 0,762 0.0300

Dodaci Ihdta: 3-4 tydny

S povlakem a-INOX

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

procesni casy a vysokou procesni spolehlivost

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

pnuti

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover toroidni | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm)

TO O /d n // = . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 0076 0.0030
L AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" @070 @400 240 320 4000 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005 @ 0,800 0,70 @400 240 320 40,00 0,05
AM.GR.080.240.R010 @ 0,800 0,70 @400 240 320 40,00 0,10
AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 090 @400 300 400 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 020
AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 1,10 @400 360 460 40,00 0,10
D1: @ 0,80 mm [1: 2,40 mm AM.GR.120.360.R010 1,200 1,10 @400 360 460 40,00 0,20
AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,10
AM.GR.150.450.R030 @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,30
cL AM.GR.1587.480.R0127 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,127 0.0050
< > AM.GR.1587.480.R0254 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0254 0.0100
< L2 > AM.GR.180.540.R010 @ 1,800 170 @400 540 640 5000 0,10
R | L1 . AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 170 @400 540 640 5000 030
AM.GR.200.600.R010 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
Y e AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 19 @400 600 700 5000 020
AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 190 @400 600 7,00 5000 050
A ' AM.GR.2381.720.R0127 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
" AM.GR.2381.720.R0254 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0254 0.0100
S § AM.GR.2381.720.R0381 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0381 00150
S s AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,20
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 050
AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 0,20
AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 @290 @600 900 1000 5000 0,50
AM.GR.3175.960.R0254 @3175 1/8" @305 @600 960 1060 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381 @3175 1/8" @305 @$600 960 1060 50,00 0,381 0.0150
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.3968.1190.R0254 @3968 5/32" 385 @600 1190 1290 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381 @3968 5/32" (385 @600 11,90 1290 50,00 0,381 0.0150
Hrubovani a obrabéni natisto jedingm nastrojem AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 0,20
AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 0,50
_ B : eyt AM.GR.4762.1430.R0254 @4762 3/16" @465 P800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké 5
AM.GR.4762.1430.R0381 @4762 3/16" @465 P800 1430 1530 6800 0,381 00150
. , _ AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 @590 @800 1800 1900 6800 0,50
Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost) AM.GR 600.1800.R100 @ 6,000 @590 $800 1800 1900 6800 100
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4 @625 $800 19,10 20,70 80,00 0,762 0.0300

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

Dodaci Ihdta: 3-4 tydny

S povlakem a-INOX

pnuti

ﬂ ACTIONMILL 3xD INOX-Groover toroidni | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover toroidni | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

® Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporucené pouziti ¥ Nedoporuteno

CIZomMILL

oy mierotee INOX-Groover

CIZSMILL

by HB microtec /NUX—GI’UOVE'r CUO/Ed

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

(S1,52,53)

S275]R

AISI 1020

_ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
?;ggf\lc}i':ﬂn; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
m':ftr:rf;‘t’iec ,fgle‘!uff{;ﬂi‘tk@;, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Litina 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Zaruvzdorne 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

az ap=2xD az ap=2xD az ap=2xD az ap=2xD
?1,0-2,0mm ?2,0-3,0mm ?3,0-4,0mm @ 6,0- 8,0 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
80-110 (0,011 -0,025| 80-110 0,013 -0,05 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 -0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 |0,035-0,075
80-140 |0,016-0,025| 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,026 -0,065| 80-140 0,035-0,07 80-140 0,035 - 0,085
80-160 (0,016-0,025| 80-160 0,022 -0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 [0,035-0,085 80-160 [0,035-0,075
80-140 [0,016-0,025 80-140 0,022 - 0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 [0,035-0,085 80-140 0,035-0,09
80-120 (0,016-0,025 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 [0,025-0,085| 80-120 0,035-0,09
50 -80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 -80 0,013 -0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 - 80 0,025 -0,07
50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

nejsou zadany zadné Gdaje

nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

i -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX_torus COOIEd

INOX-torus cooled

od @ 1,0mm Z4 - toroidni fréza (ER)
do @ 6,35 mm
od ER 0,15 mm
do ER 1,5 mm

Délka bfitu 3xD
5xD délka krku

GL#
ER*U-UI g 8 }
eSO s e S D ESE RE S oS DS 0 S I
Vysoce vykonny povlak a-INOX s ) 2
o A [ W NP 1 (Ep——| MO R SC G S SO S S RS S Y | (52}
zarucuje vysokou trvanlivost a \ 3 <
zabranuje nalepovani materialu T =Erfs o eme s o st s S s e © s Sl
na brity. i 10%D3 x 45°
Integrované chladici kanalky
chrani nastroj pred prehratim a
vyplavuji vSechny tfisky.
|| Objednavka Objednaci ¢islo: | Poptavka
Zesilen stopka v kvalité h5 v Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
kombinaci s optimalizovanou D:: GL: ER: e
Povlakovany: Ano Ne
uzitecnou délkou zajist'uje D y D D
robustnost nastroje a chod bez D2: L: EF:
ibraci. . Smér fezu:
vibraci Ds: L: 7. ] Nepovlakovany
L] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
\/ysokeé rychlosti posuvu a fezné
rychlosti umoznuje ” . :
v . p ) o Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
ultrajemnozrnny monolitni SK's
vysokou lomovou houzevnatosti.

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX'tDrUS CUUIEd

5xD INOX-torus cooled

Cislo artiklu

A AMTORUS.100.015.[K @ 1,00 092 (@ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 092 (4,00 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015/K @159  1/16" @148 @400 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025/1K @159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015.K (2,00 ®190 34,00 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ ’(Néze" produktu AM.TORUS.200.025/K @ 2,00 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<= Integrované chlazeni AMTORUS.2381.015.K @238  3/32" @228 (4,00 7,20 12,00 0,15 50,00
D1:@ 1,0 mm Radius rohu AMTORUS.2381.025.K @238  3/32" 0228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025.K (3,00 290 (6,00 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K (3,00 29 (6,00 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AMTORUS.300.100.K @ 3,00 290  @6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.0251K (3,18 1/8" 3,05 (6,00 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.K (3,18 1/8" 305 (6,00 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [* > 350 AMTORUS.3175.100.K @ 3,18 1/8" 3,05 (6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l AMTORUS.3968.025./K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
- - AMTORUS.3968.050.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 — AMTORUS.3968.100./K @397 5/32" @385 6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
o AMTORUS.400.025./K @ 4,00 @385 (36,00 12,00 20,00 0,25 60,00
< N § AMTORUS.400.050.IK @ 4,00 @385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
S S S AMTORUS.400.100.K @ 4,00 385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
S povlakem a-INOX AMTORUS.4762.025.K  @4,76  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.050/0K @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.1000K @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K (5,00 @485  (@8,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K @ 5,00 @485 (8,00 15,00 25,00 0,50 68,00
Z4 toroidni fréza od 31,0 AMTORUS.500.100.K @ 5,00 @485 (08,00 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540  ©800 16,80 28,00 0,25 68,00
Integrované chlazeni zabrariuje hromadanf tisek AMTORUS.5556.050.K @556  7/32" @540  ©$800 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS.5556.100.K @556  7/32" @540 @800 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025.K (6,00 @585 8,00 18,00 30,00 0,25 68,00
Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu AM.TORUS.600.050.K 6,00 @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AMTORUS.600.100.K (6,00 @585  $8,00 18,00 30,00 1,00 68,00
Kratkée procesnf Eas\/ a V\/SOké procesnf sp0|eh|ivost AM.TORUS.600.150.IK @ 6,00 @ 5,85 @ 8,00 18,00 30,00 1,50 68,00
AMTORUS.635.025.K  @6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,25 84,00
_ 3 _ o AMTORUS.635.050.K  @6,35 1/4" ®620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)
AMTORUS.635.100.K  @6,35 14" ®620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150.K  @6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Dodavame ze skladu.
E ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-torus cooled HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

by HB microtec /NUX‘tOrUS CUO/Ed

ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD

Skupina material( Skupina materialG AISI/ASTM/UNS $1,0-20mm ®2,0-3,0mm @ 3,0 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,35 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020
70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03-0,075
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
i o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 70-110 0,009 - 0,025 80-110 0,016 -0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,009 - 0,025 70-100 0,016 -0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,012 - 0,025 80-140 0,03 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 70-160 0,010-0,025 80-160 0,025 - 0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 0,035 - 0,085
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 70-140 0,010 - 0,025 80-140 0,025 - 0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 0,035 - 0,085
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 70-120 0,010-0,025 80-120 0,025 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 0,025 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
X 50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) aceli, titan, Crlo e TIAIEND7 ASTM F1295 50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 -0,05 50-80 0,02 - 0,06
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

B Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec . E




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—miCI’O Ba// CUDIEd

INOX-micro Ball cooled

Vlysoce vykonna geometrie INOX pro
frézy s plnym radiusem, Z2, s britem
pres stred.

Integrované chladici kanalky chrani
nastroj pfi obrabéni slitin titanu a
nerezovych oceli pred prehratim.

Vlysoce vykonny povlak a-INOX zarucuje
vysokou trvanlivost a zabranuje
. nalepovani materialu na brit.

od@0,2 GL#I
do® 1,0
i
o)
Ll i °
|
7 I e
M ) I S
al &
11 | © 0,50x45°
|| Poptavka
Zesilena stopka v kvalité h5 v [ ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajistuje Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
robustnost nastroje a chod Do GL: R.:
bez vibraci. " ' " || Povlakovany™: (] Ano [ ] Ne
D: Ly Z:
- Smér fezu:
Ds: Ly (] Nepovlakovany
(] Lewy (] Pravy
5 Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
: 2 \/ysoké rychlosti posuvu a Fezné rychlosti
ol umoznuje jemnozrnny monolitni SK's
| T S vysokou lomovou houzZevnatosti.
| S
3 s Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
L %
I

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ﬂ ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Cislo artiklu

- . AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ©0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00
= AMVRF.025.1IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00
AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 ?0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00
AM.VRF.040.IK.3D @ 0,40 0,20 ©0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00
ACTIONMILL Kulova fréza AMVRF.045.1K.3D @ 0,45 0,23 ? 0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.\VRF.050.I1K.3D @ 0,50 0,25 @ 0,48 @ 4,00 0,75 1,50 40,00
A
D1: 30,20 mm Integrované chiazenf AM.VRF.060.IK.3D ©? 0,60 0,30 ? 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D ©0,70 0,35 ? 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00
AM.VRF.075.IK.3D @ 0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00
AM.VRF.080.IK.3D @ 0,80 0,40 ?0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00
-« AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 @ 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00
S L2
g L1l AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 ? 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00
& Dodavame ze skladu.
Y
A
— |0\
alla)
ASEISY

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Kratka + tuha varianta 3xD vnitfné chlazené mikrofrézy

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Velmi vysoka trvanlivost (Fez pres stred)

ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Cislo artiklu

— . AM.VRF.020.IK.5D @ 0,20 0,100 ?0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

= AM.VRF.025.IK.5D @ 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D @ 0,30 0,150 ? 0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AMVRF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.045.IK.5D @ 0,45 0,225 @ 0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
< 5xD AM.VRF.050.IK.5D @ 0,50 0,250 @ 0o,L8 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

D1: @ 0,20 mmﬂ Integrované chlazeni 5 AM.VRF.060.IK.5D @ 0,60 0,300 ® 0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AM.VRF.070.IK.5D ?0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D @ 0,75 0,375 @ 0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 @ 0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 @ 0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Kratka + tuha varianta 5xD odlehceny krk vnitfné chlazené

mikrofrézy

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Velmi vysoka trvanlivost (Fez pres stred)

ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . . ﬂ




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporutené pouziti | @ ¥ Nedoporuteno

CIZomMILL

by HB m/croteclNU)(_miCrO Ba// CUU/Ed

?0,2-0,3

@ 0,3-0,4 $0,5-@0,6mm $0,7-30,8mm ?0,9-1,0 mm

ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
20-60 0,008 -0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01 -0,075 20-60 0,015 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 -0,055 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
; ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 15-60 0,008 - 0,02 15-60 0,010- 0,04 15-60 0,01 - 0,055 15-60 0,01 -0,065 15-60 0,015-0,075
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 15-60 0,008 - 0,025 15-60 0,010- 0,04 15-60 0,01 - 0,055 15-60 0,01 -0,065 15-60 0,015-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 20-60 0,008 - 0,025 20-60 0,01 - 0,045 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-60 0,008 - 0,028 20-60 0,015 - 0,06 20-60 0,01-0,06 20-60 0,01-0,06 20-60 0,015-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 15-55 0,008 -0,03 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,015-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 15-55  |0,008-0,035| 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,01-0,06 15-55  |0,015- 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01-0,05 15-45 0,01 -0,06 15-45 0,015 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
.. - 15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 -0,06 15-45 0,015 -0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 -0,06 15-45 0,015 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

A



ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball INOX-Ball cooled

\/ysoce vykonna geometrie INOX
pro frézy s plnym radiusem, Z4, s
britem pres stred.

0d@1,0 \ / od® 1,0
do @ 8,0 | do @ 8,0 GL#1
\/ysoce vykonny povlak a-INOX >
zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje = o
nalePOVénfmateriéluna ”’T:};”"‘Zi::If:if"’fff:fi::i
bit. —J1__ S
=
PO =
QL/ § 10%x45°
a
Q
Integrované chladici kanalky
chrani nastroj pri obrabéni
titanovych slitin a nerezovych D B
oceli pred prehratim. Poptavka
[ ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité h5 v . o )
kombinaci s optimalizovanou Rozmery: Povlak: Chladici kanalky:
uzitecnou délkou zajistuje D GL: Rq: .
robustni nastroj bez vibraci. D Povlakovany: D Ano D Ne
D: Ly Z:
- Smér fezu:
Ds: Ly (] Nepovlakovany

(] Lewy (] Pravy

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoznuje

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

jemnozrnny monolitni SK s

vysokou lomovou

) j Datum, podpis a razitko firmy:
houZevnatosti.

Kontaktni osoba:

ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

2D3




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

3xD INOX-Ball cooled

Cislo artiklu

— . AM.VRF.100.200.1K.3D @ 1,000 = 0,5000 @092 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

= AM.VRF.120.240.IK.3D @ 1,200 - 0,6000 @1,170 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 (4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360.1K.3D @ 1,800 - 0,9000 @ 1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
I < < Integrované chlazeni, 3xD AMVRF.200.400.1K.3D @ 2,000 - 1,0000 @190 @400 400 6,25 50,00

D73 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K3D  $2,381  3/32"  1,1905 @228 @600 480 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.IK.3D @ 2,500 - 1,2500 @240 @6,00 5,00 7.75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 @290 @6,00 6.00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.I1K.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 3,05 ©6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.I1K.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385 @6,00 8,00 12,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK.3D @D 4,762 3/16" 23810 @465 @8,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 25000 @490 ©@8,00 10,00 15,25 68,00

AMVRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32" 2,7800 @545 8,00 11,20 17,05 68,00

y AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 @590 ©8,00 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K.3D @ 6,350 1/4" 3,1750 (6,25 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.I1K.3D @ 7,000 - 3,5000 @6,90 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.1K.3D @ 8,000 = 4,0000 @7,90 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m S povlakem a-INOX

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

5xD INOX-Ball cooled

Cislo artiklu

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 @ 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©@1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Integrované chlazeni AMVRF.200.400.IK @2000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

573 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K  @2,381 3/32" 11905 @228 @600 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.IK @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (#3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF.5556.11112/IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m S povlakem a-INOX

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB micratec lNUX—Ba”

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1,5xD INOX-Ball

ACTIONMILL Kulova fréza
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD
A X

D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Kratka + tuha varianta

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Velmi vysoka trvanlivost (Fez pres stred)

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

Cislo artiklu
AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00
AM.VRF.600.900.1.5D @ 6,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00

@ 3,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 8,00

L1
(1.5xD1/mm)
4,50 39,00
6,00 51,00
9,00 51,00
12,00 59,00

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

] |-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

3xD INOX-Ball

Cislo artiklu

- AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (0 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

] B — = - | AMVRF.600.12003D 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

m S povlakem a-INOX

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Vlysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

L1 L2

5xD INOX-Ball

Cislo artiklu

(2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.4762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3968.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

] B — = - | AMVRF.600.1200 @ 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

m S povlakem a-INOX
Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Vlysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec . .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

QPodminéné vhodné

Doporutené pouziti | @ Velmi vhodné ¥ Nedoporuteno

CIZomMILL

by HB microtec INOX-Ball

CIZSmMILL

by HB microtec INOX-Ball cooled

$0,2-0,3 $03-04 ?0,4-0,6 mm ©$0,6-0,8mm $0,8-1,0mm

Skupina material( Skupina materialG AISI/ASTM/UNS ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,01-0,015 100-140 (0,015-0,035| 100-140 |0,025-0,065| 100-140 0,03-0,075 100-140 0,035 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,01-0,015 100-140 |[0,015-0,035| 100-140 |0,025-0,055| 100-140 0,03 - 0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,02 80-110 0,015 - 0,04 80-110 0,025 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035-0,075
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,015 -0,04 70-100 0,025 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,015 - 0,025 80-140 0,03 - 0,045 80-140 |0,025 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,028 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02-0,03 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 -0,035 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01 -0,025 50 -80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
.. - 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 -0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

E Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micraotec

Ball Z3

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3

INOX-Ball Z3 cooled

Vlysoce vykonny poviak
o-INOX zarucuje
vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani
materialu na bfit.

wHemaec  NOX Ball 73 cooled

Vlysoce vykonna INOX geometrie frézy s
plnym radiusem.

Zesilena stopka v kvalité h5 v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajist'uje
robustnost nastroje a chod bez
vibraci.

Vlysoké rychlosti posuvu a frezné

rychlosti umoZfuje jemnozrnny

monolitni SK s vysokou lomovou
houZevnatosti.

/ \lysoce vykonny povlak
B-Titan zarucuje
vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani
materialu na brit.

N

Integrované chladici
kanalky chrani nastroj pfi
obrabéni slitin titanu a
nerezovych oceli pred
prehratim.

wHamese I NOX Rall 73 cooled

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

38 10% von D3 x 45°
L1
& )
| =i 4
L |t
§ 8
|| Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dy: GL: R+
1 1 || Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D: Ly Z:
; Smér fezu:
Ds: Ly: ] Nepovlakovany

(] Lewy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

] |-




ACTIONMILL

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3 cooled

ACTIONMILL Kulova fréza

N ¥
AMVRF100.23.1D.1K.01 < Povlak a-INOX

D1: @ 1,00 mm Integrované chlazent

@ D1

m S povlakem a-INOX

X PLUS pro ACTIONMILL

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Integrované chlazeni zabranuje hromadeéni trisek

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

Cislo artiklu

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.150.23.1D.IK.01
AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.400.23.1D.IK.01
AM.VRF.450.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.500.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

0,95
1,15
1,45
1,75
1,95
2,45
2,90
3,45
3,40
4,40
4,90
5,90

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2
(3xD1 / mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7.50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—Ba” 23

L1 L2

INOX-Ball 23

Cislo artiklu

(2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

— . AM.VRF.100.23.1D.01 1,00 0,50 095 4,00 1,00 2,00 50,00

L ‘ AMVRF.120.23.1D.01 1,20 0,60 115 4,00 1,20 2,50 50,00

AMVRF.150.23.1D.01 1,50 075 145 4,00 1,50 3,00 50,00

AMRF.180.23.1D.01 1,80 0,90 1,75 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Kulova fréza AMRF.200.3.1D.01 2,00 1,00 195 4,00 2,00 3,80 50,00
}M_vﬁp_mozamm < Povlak a-INOX AMRF.250.3.1D.01 2,50 1,25 245 6,00 2,50 5,50 50,00
SR S o7et Zub0 3 AM.RF.300.3.1D.01 3,00 1,50 290 6,00 3,00 6,00 50,00
AMRF.350.23.1D.01 3,50 1,75 345 6,00 3,50 7,00 50,00

AMVRF.400.3.1D.01 4,00 2,00 340 6,00 4,00 7,50 50,00

AMVRF.450.3.1D.01 4,50 2,25 4,40 8,00 4,50 8,00 60,00

AMVRF.500.3.1D.01 5,00 2,50 490 800 5,00 8,50 60,00

AMVRF.600.3.1D.01 6,00 3,00 590 800 6,00 10,00 60,00

Dodavame ze skladu.

@ D1
@ D2

m S povlakem a-INOX

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Stabilni kratka varianta

H ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec . .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX Ball Z3

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti | @

CIZomMILL

by HB microtec /NUX_Ba/l 23
INOX-Ball Z5 cooled

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

@2-@3mm

ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec

S275JR AISI 1020
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,065( 100-140 0,03-0,075 100-140 0,035 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,055( 100-140 0,03 - 0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
; ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,011-0,025 80-110 0,016 - 0,04 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035-0,075
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,016 - 0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,016 - 0,032 80-140 0,03 - 0,045 80-140 |0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 -0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,036 80-120 0,025 -0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,01-0,02 50 -80 0,01 -0,025 50 -80 0,015 - 0,05 50 -80 0,02 - 0,06 50 -80 0,025 - 0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-80 0,01 -0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 -0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX‘Ba” 2600

INOX-Ball 260° INOX-Ball 260° cooled

Vysoce vykonna kulova fréza W
INOX s geometrii 260°, Z4, s
bfitem pfes stfed.
od® 1,0 / od@1,0
do @ 10,0 do @ 10,0
\lysoce vykonny povlak a-INOX
zarutuje vysokou TS e
trvanlivost a zabrariuje Integrované chladici kanalky 2 o
nalepovani materialu na chrani nastroj pfi obrabéni slitin Lty e \)\) ]
biit. titanu a nerezovych oceli pfed L-B—---]- O S ,,X&,,, . é_
pfehfatim. Ej-’ ; RbzmzsorranssssoresasaTanorae s omne ey 1S P
C 8 10%D3xd5°

|| Poptavka

1] [ ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité hé v . o )
kombinaci s optimalizovanou ' Rozmery: Povlak: Chladici kanalky:
uzitecnou délkou zajistuje - D GL: Rq: .
robustnost nastroje a chod | D Povlakovany: D Ano D Ne
bez vibraci. f D.: L. Z:
- Smér fezu:
Ds: Ly (] Nepovlakovany
| | . ] (] Lewy (] Pravy
\ / : : 3: —
| ' Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
\lysoké rychlosti posuvu a ‘ q
fezné rychlosti umoznuje i g
jemnozrnny monolitni SK s =
VVSOkVOU Iomov?u E 3 Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

houzevnatosti. , D
| -
q
Yy
5

‘ I * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ﬂ ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX‘Ba” 2600 CDD/ed

D1 L1 L2
(mm) I(inch) (mm) | (4xD1/ mm)

INOX-Ball 260° cooled

Cislo artiklu

- . AM.260.100.070.IK @ 1,000 @ 0,77 @ 4,00 0,82 4,00 6,34 0,500 60,00

== AM.260.150.120.1K @ 1,500 @ 1,15 @ 4,00 1,23 6,00 8,06 0,750 60,00

AM.260.1587.130.[K @ 1,587 1/16" (1,22 @ 4,00 1,30 6,35 8,37 0,794 60,00

AM.260.200.170.1K @ 2,000 ?1,53 @ 4,00 1,64 8,00 9,79 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° kulova hlava AM.260.2381.200.[K @2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 11,10 1,191 60,00

< Integrované chlazent AM.260.250.210.K @ 2,500 192 @400 205 10,00 1152 1250 60,00

71,00 mm 3 AM.260.300.260.K 3,000 $230 @600 246 12,00 1467 1500 60,00

AM.260.3175.280.[K ©@3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 15,28 1,588 60,00

AM.260.3968.350.IK (33,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 18,03 1,984 60,00

_ GL _ AM.260.400.350.IK (@ 4,000 @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 18,14 2,000 60,00

i AM.260.4762.400.1K (@ 4,762 3/16" @ 3,65 @ 6,00 3,91 19,05 20,77 2,381 84,00

AM.260.500.430.1K @ 5,000 @ 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 23,02 2,500 84,00

AM.260.5556.460.IK @ 5,556 7/32" @2,26 @ 8,00 4,56 22,22 24,94 2,778 84,00

AM.260.600.520.IK (@ 6,000 @ 4,60 ? 8,00 4,93 24,00 26,49 3,000 84,00

AM.260.6350.550.lK @ 6,350 1/4" (4,87 ? 8,00 5,22 25,40 27,70 3,175 84,00

y AM.260.800.700.IK @ 8,000 ?6,13 @ 10,00 6.57 32,00 34,82 4,000 93,00

AM.260.1000.990.IK @ 10,000 @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 43,16 5,000 101,00
=
IS

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
= Mozné obrabéni podkosu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX'Ba” 2600

INOX_BaII 260 ° Cislo artiklu 1 g -2
(mm) I(inch) (mm) J(4xD1/ mm)

AM.260.100.070 @ 1,000 077 @400 082 4,00 8,45 0,500 60,00

AM.260.150.120 @ 1,500 @115 @400 123 6,00 9,92 0,750 60,00

AM.260.1587.130 @ 1,587 1/16" @122 @400 130 6,35 10,18 0,79 60,00

AM.260.200.170 @ 2,000 153 @400 164 8,00 11,40 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° kulova hlava AM.260.2381.200 (2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 12,51 1,191 60,00

hYR 4 AM.260.250.210 @ 2,500 192 @400 2,05 10,00 12,87 1,250 60,00

D1 1,00 mm AM.260.300.260 @ 3,000 @230 @600 2,46 12,00 17,09 1,500 60,00

AM.260.3175.280 ©3,175 1/8" @243 @600 261 12,70 1761 1,588 60,00

AM.260.3968.350 (3,968 5/32" @304 @600 3,26 15,87 1995 1,984 60,00

. GL - AM.260.400.350 @ 4,000 @306 @600 329 16,00 20,04 2,000 60,00

- L3 - - AM.260.4762.400 @ 4,762 3/16" @365 @600 3,91 19,05 2229 2,381 80,00

) | AM.260.500.430 @ 5,000 383 @800 411 20,00 2574 2,500 80,00

AM.260.5556.460 (5,556 7/32" @226 (@800 4,56 22,22 27,37 2,778 80,00

AM.260.600.520 @ 6,000 @u60 @800 493 24,00 2869 3,000 80,00

Y AM.260.6350.550 @6,350 1/4" @487 @800 522 25,40 29,72 3,175 80,00

) AM.260.800.700 @ 8,000 @613 @1000 657 32,00 37,33 4,000 100,00

AM.260.1000.990 @ 10,000 @766 ©1200 821 40,00 4597 5,000 101,00
= 8 8
S IS8 IS

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
= Mozné obrabéni podkosu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec . . H




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball 260° |—B“"|ICI""E€C®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

OPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti | @ Velmi vhodné

CIZomMILL

e microtes INOX-Ball 260°

CIZomMILL

by HB microtec lNUX’Ba// 2600 Coaled

ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD

Skupina materiald Skupina materiald AISI/ASTM/UNS $1,0-2,0mm $2,0-3,0mm $3,0-4,0mm @4,0-6,0mm $6,0-10,0mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,065( 100-140 0,03-0,075 100-140 0,035 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,055( 100-140 0,03 - 0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,011-0,025 80-110 0,016 - 0,04 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035-0,075
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,016 - 0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,016 - 0,032 80-140 0,03 - 0,045 80-140 |0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,065 80-140 0,035 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 -0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 -0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,01-0,02 50 -80 0,01 -0,025 50 -80 0,015 - 0,05 50 -80 0,02 - 0,06 50 -80 0,025 - 0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

H Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

60 ° nastroj pro virive frézovani zaviti

od M1
do M2,5

Z5 od M1 \

A

Vlysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu na
brity.

Integrované chladici kanalky
chrani nastroj pred prehratim
a odplavuji trisky.

v

GLo'

L
e

jﬁ 10% x45° von D3

- diir
\

- a® o
a a a
Q Q (S

] Poptavka

Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci
s optimalizovanou uzite¢nou délkou

/ [ ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:

Lo - Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
zajistuje robustnost nastroje a chod bez
vibraci. Da: GL: a -
(] Povlakovany™ (] Ano (] Ne
Dz: L1: B:
. Smér fezu:
DER Ly R,. (] Nepovlakovany
7. ) Lewy [ ] Prawy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Vlysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti
umozfuje ultrajemnozrny monolitni 5K s Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

vysokou lomovou houzevnatosti.

S|
L
8
3
o
@
=
S
S
=
S
S
o
g
g
i
g
£
s

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

60 ° nastroj pro virivé frézovani zaviti

Rozsah stoupani

. Fréza na vnitfni] h max D1 D2 DE]
Cislo artiklu

zavity M 60°

(mm) | (mm) | (mm) | (mm)
AM.WT.100.025.IK M1x0,25 0,17 (0,74 @036 @400 300 004 4000 5 0,20-0,25
AMWT120.0251K  M1,2x0,25 0,20 @090 @046 @400 350 004 40,00 5 0,20-0,25-0,3
AM.WT140.030.IK  M1,4x03 025 @100 @046 @400 350 004 40,00 5 0,20-0,25-0,35
AM.WT160.035/K  M1,6x0,35 028 @120 @060 @400 400 005 40,00 5 0,35-0,40
ACTIONMILL whirl-thread AM.WT.180.035.IK  M1,8x0,35 033 @135 @065 @400 400 005 40,00 5

5

5

N K
AMWT100.025.1K < Integrované chlazent AM.WT.200.040.IK M2x0,40 037 @150 @072 @400 400 0,06 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45

AM.WT.250.045.IK ~ M2,5x0,45 0,40 @190 @106 @400 6,00 0,06 40,00 0,4-0,45-0,50

Zavit: M1 Stoupani: 0,25

6L |

A

L1

A
Y

Dodavame ze skladu.
»

m S povlakem a-INOX

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

-
=

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Od M1 pét bFitd

Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

100 ACTIONMILL 60° nastroj pro vifivé frézovani zavitl | HB microtec ACTIONMILL 60° nastroj pro vifivé frézovani zavit | HB microtec . .




Rezné podminky - ACTIONMILL micro whirl thread cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

by HB microtec micro whirl-thread cooled

M1az M1,4 M1,6 az M2

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min]

vc [m/min]

2275 AI1020 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
y 1.0715 11SMn30 AISI 1215 i e i AR i AR
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
i o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 20-60 0,003 -0,01 20-70 0,004 - 0,012 30-75 0,006 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 20-70 0,004 - 0,01 20-70 0,004 - 0,018 30-75 0,006 - 0,022
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 -0,01 20-70 0,004 -0,014 30-75 0,006 - 0,020
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 20-60 0,004 - 0,014 30-70 0,006 - 0,020
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,014 25-70 0,006 -0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
X 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) aceli, titan, Crlo e TIAIEND7 ASTM F1295 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004- 0,014 20-60 0,006 - 0,020
24964 CoCr20WASNi Haynes 25 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020
CrCoMo28 ASTM F1537 i e i A i A
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec LOllipr

INOX-Lollipop

od @ 0,8 = 0,02 mm
do @ 10 = 0,02 mm

Barva poviaku:
hnéda
v ykonny povlak a-INOX
\/sovce. VyRonny poviaK | OstFe brousené, pozitivni G
zarucuje vysokou trvanlivost a . .
i o B geometrie zabranujici vzniku 1
zabranuje nalepovani materialu .. . .
biit sekundarnich otrepd. 5}
na bfit.
a » 3 zuby. i
—————————— L e
8 ] 10%x45° zu D3
Q Q
|| Poptavka
/ Zesilena stopka v kvalité h6 v (] Objednavka Objednaci éislo: Ostatni:
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou. Robustnia Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
bez vibraci.
D+ GL: Ri: .
1 1 (] Povlakovany™: ) Ne ) Ano
Dy L+ o
Ds: 7 D Nepovlakovany Smer rezu:
(] Pravy [ ] Levy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Odolny proti tepelnému Soku,
jemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti. . . . .
Datum, podpis a razitko firmy Kontaktni osoba:

[ L A

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

104 ACTIONMILL Lollipop | HB microtec Formular ACTIONMILL Lollipop | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec LD”I,DDD

INOX-Lollipop

Cislo artiklu Povlak
AM.VRE.0600.080 a-INOX 3 (0,800 - 04000 0,40 4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100 a-INOX 3 (1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120 a-INOX 3 1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150 a-INOX 3 (1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 (1587 1/16" 0,7935 0,79 4,00 8,00 60,00
AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 (1,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200 a-INOX 3 (2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00

Odjehlovac s plnym radiusem L1: 6,00 mm

AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 (2,200 - 1,000 1,10 4,00 11,00 60,00
1 AM.VRE.1100.2381  a-INOX 3 @238 3/32" 11905 119 4,00 11,00 60,00
< o > ‘ AM.VRE.1200.250 a-INOX 3 @2500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00
AM.VRE.1400.280 a-INOX 3  @2800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00
< L1 > 15° AM.VRE.1400.300 a-INOX 3 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00
| & Y AMVRE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 1,59 4,00 16,00 60,00
AM.VRE.1800.350 a-INOX 3 (3,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00
X e ————— S ( AM.VRE.1800.380 a-INOX 3 (3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00
I ‘ AM.VRE.1800.3968  a-INOX 3 (3968 5/32" 19840 1,99 6,00 18,00 70,00
S N m “ AM.VRE.1800.400 a-INOX 3 (4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00
S S S I AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 @4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00
AMVRE.2400.450  a-INOX 3 @4500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00
AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (@4762 3/16" 23810 2,38 6,00 24,00 80,00
AM\/RE.2500.500  a-INOX 3 5,000 - 2,5000 2,50 6,00 2500 80,00
AM.VRE.2500.520 a-INOX 3 5,200 - 2,6000 2,60 6,00 2500 80,00
AM\VRE.2600.5556  a-INOX 3 @5556 7/32" 27780 2,78 6,00 26,00 80,00
AM.VRE.2600.580 a-INOX 3 (5800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00
Vysoce vjkonna fréza Lollipop od @ 0,8 mm do @ 10,0 mm AM.VRE.2600.600 a-INOX 3 6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.620 a-INOX 3 (6,200 - 3,1000 3,10 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.635 a-INOX 3 (6350 1/4"  3,1750 3,18 8,00 26,00 80,00
Frézovani narocnych a slozitych kontur AM VRE.2800.680 a-INOX 3 (6,800 - 3,4000 3,40 8,00 2800 90,00
AM.VRE.2800.700 a-INOX 3 (7,000 - 3,5000 3,50 8,00 2800 90,00
pomoci bfitd v rozsahu 305° AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 400 1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900 a-INOX 3 9,000 - 4,5000 4,50 10,00 30,00 90,00
Diky 3 zub&im nevznikaji sekundarni otfepy AMVRE.3200.1000  a-INOX 3 (10,000 - 5,0000 5,00 12,00 32,00 100,00

Pro INOX (nerezova ocel), titan G3 az G5; ocel a litina
Strucny popis:

Bfity v rozsahu 305° =5° Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 +
Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani jednim nastrojem
0,5 pm a mikrotvrdosti (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - ACTIONMILL Lollipop

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

by HB microtec LU”IpU,U

©0,8-2,0mm

@ 2,0-4,0mm

@ 4,0-10,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
» 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETNERlEIE _ 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Od@4do@B12ses
zuby.

Radius rohuERO,3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bFitu.

GL?

L2

\/ysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje vysokou N

trvanlivost a zabrariuje 1

nalepovani materialu na

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru Y

@D1 s
%]

chrani pred prehratim. bit.
§ 5:\‘ 10%D3 x 45°
Povrchové upraveny
Y'”'t‘{ profil (Gprava (] Objednavka Objednaci éislo: ] Poptavka
feznych hran).
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
o Dq: GL: ER:
Monolitni SK — ! D Povlakovan\f: D Ano D Ne
ultrajemnozrnny, odolny D.: L. 7.
proti tepelnému Soku, ” " ' Smér i
y . , meér rezu:
vysoce houzevnaty. Da: L,: (] Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

INOX-CORD cqaled

by HB microtec

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Cislo artiklu
AM.CORD.03968.10.06.IK @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04762.14.06.1K @ 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.05.14.06.IK @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.1K @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
N 1.CORD 0t .08 K < Vnitin chiazent AM.CORD.06.14.06.1K @ 6,000 @550 ©600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
Nazev produktu \m AMCORD.0635.1408/K  ©6350  1/4" 58  $800 1400 2200 050 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08.IK @ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
< GL > AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.12.26.12.IK @ 12,000 ? 11,50 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

gﬁ“»

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Vlysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12

= Hrubovani naroc¢nych materialQ, jako je CoCr nebo INOX

Kratkeé tfisky zvysuji trvanlivost (Zivotnost)

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Od@Ldo@12ses
zuby.

Radius rohuERO,3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bFitu.

GL?

L2

\/ysoce vykonny povlak

o-INOX zarucuje vysokou & L1 N
trvanlivost a zabrafiuje N T H | —
nalepovani materialu na 8 o o e e e e PEICEISEEIIIISIEIIEISIEIIEISE RS §
bit. N
o o 10%D3 x 45°
g &
Povrchové upraveny
Yln't\f profil (Uprava | ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
feznych hran).
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
- Dy GL: ER:
Monolitni SK — ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
ultrajemnozrnny, odolny Do: L 7.
proti tepelnému Soku, z " ' Smér i
. - ) mér fezu:
vysoce hOUZeVnat\/. D3: |—2: D Nepovlakovan\/
(] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
i
:
-
i 5 - )
i ‘ Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
ir
N t
N i

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Cislo artiklu

AM.CORD.03968.10.06 @398 5/32° @340 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.0%4.10.06 @ 4,000 - @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @555  7/32° @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
B7W|,copeD_oﬁq‘o,og’( AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @550 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB

Nazev produktu D1 4.0 mm AM.CORD.0635.14.08 $6350 /4" @580 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08 8,000 - @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 950 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - 1150 @1200 2600 3600 0,50 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Vlysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12

= Hrubovani naroc¢nych materialQ, jako je CoCr nebo INOX

Kratkeé tfisky zvysuji trvanlivost (Zivotnost)

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Od@PsLdo@12ses

Radius rohu ER0,3u @ &4 a zuby.
ER 0,5 od @ 6 chraniroh

bfitu.

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru Y
chrani pred prehratim.

GLY

L2

\lysoce vykonny povlak ® L /%
o-INOX zarucuje vysokou )

trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na

D1 ke

R20
el

o 10%D3 x 45°
brit. B
| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: ER:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
Da: Li: Z:
Monolitni SK — 3 Smeér Fezu:
ultrajemnozrnny, odolny Ds: La: (] Nepovlakovany
proti tepelnému Soku, (] Lewy (] Prawy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
i)
3
8
(9]
a
k-
S
= Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AMHPC03968.10.06/K  @3968  5/32° @340 ©600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 @350 @600 10,00 18,00 030 58,00 HB

AMHPCO4762.14.060K  @4,762  3/16" @420 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06.IK @ 5,000 @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AMHPC05556.14.06/K  @5556  7/32" @500 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
\AM,HPC_QLL}o,oeﬁK < Vnitini chlazenf AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 @550 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

Nazev produktu \m AM.HPC.0635.14.08.1K $6350  1/4" @580 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08.IK 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 950 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 1150 ©1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto naro¢nych materiall

jako je CoCr nebo INOX
= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
= Univerzalni pouziti
= Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Od@4do@12ses

Radius rohu ER0,3u @ &4 a zuby.
ER 0,5 od @ 6 chraniroh

bfitu.

GLY

L2

\/ysoce vykonny povlak ® =t /$
a-INOX zarucuje vysokou

D1 ke

trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na

R20
el

o 10%D3 x 45°
brit. B
| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: ER:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D2 Li: Z:
Monolitni SK — 3 Smér Fezu:
ultrajemnozrnny, odolny Ds: L: D Nepovlakovany
proti tepelnému Soku, (] Lewy (] Prawy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
i)
3
8
(9]
a
I
S
= Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC

INOX-HPC

Cislo artiklu Stopka HB

AM.HPC.03968.10.06 @398  5/32° @340 600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.0%4.10.06 @ 4,000 @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32" @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
XM,HPC_QA}O,O{ AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 @550 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

Nazev produktu D1. 4.0 mm AM.HPC.0635.14.08 6350  1/4" @580 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 @950 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 1150 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.HPC.04.10.06.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto naro¢nych materiall

jako je CoCr nebo INOX
= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
= Univerzalni pouziti

= Perfektni pomér ceny a vykonu
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Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-CORD

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

QPodminéné vhodné

Doporutené pouziti | @ Velmi vhodné ¥ Nedoporuteno

CTZomMILL

by HB microtec INOX-CORD cooled
INOX-CORD
INOX-HPC cooled
INOX-HPC

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=1xD I ae=1/2xD

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD
?8,0-10,0mm

vc [m/min]

ap=1xD Iae=1/2xD
@ 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03 -0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
i =2 =2 oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné ddaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

INOX-Finish cooled

Ochranné a ostie
provedené srazeni rohu

rozteci

Od @ 4 do @ 12 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné

Chladici kanalky s

VVSFUE)e[n Vevt VaerJ Y \/ysoce vykonné povlaky L -
chrani pred prehratim zarucuji dlouhou trvanlivost a EF a5 i '
zabrafiuji nalepovani materialu 1 - ] 1
na bfity 2 NS R L
g
o of 10%D3 x 45°
/ (S
Povrchové upravena
geometrie bitu | ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
SK — odolny viici tepelnym Zokam, D GL: EF: ] Povlakovany’: ) Ano ) Ne
ultrajemnozrnny, s vysokou
~ - Dz: |_1: Z:
lomovou houzevnatosti L.
, Smeér fezu:
Ds: Ly: (] Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
,@
i : :
E L Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
~.
a3t
{ , >
L |
u

by HB microtec

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

ACT
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

2xD INOX-Finish cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AMFINISH.03968.10.06/1K01  ®3,968  5/32" @340 @600 1000 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.10.06.1K.01 @ 4,000 @350 @600 1000 1800 0,03 58,00 HB

AMFINISH04762.14.06/K01  @4,762  3/16" @420 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.1K.01 @ 5,000 @420 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.14.06/1K01  @5556  7/32" @500 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
\AM,FINISH,OA,?0,0é IK.01 <—Povlak AM.FINISH.06.14.06.1K.01 @ 6,000 @550 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

Nazev produkf: D1, A,Oﬂmm \\mm AMFINISH.0635.14.08/K01  ®6350  1/4" (@580 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.18.08.1K.01 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.10.22.10.1K.01 @ 10,000 950 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.12.26.12.1K.01 @ 12,000 1150 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @12 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AMFINISH.03968.13.06/K01 ®3,968  5/32" @340 @600 1300 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 @350 @600 1300 1800 0,03 58,00 HB

AMFINISH04762.15.06/K01  @4,762  3/16" @420 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 @420 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.18.06/K01  @5556  7/32" @500 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
XM_HN\SHOA}%.O@K.M < Povlak AM.FINISH.06.18.06.1K.01 @ 6,000 @550 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

Nazev produkti D1, a,oﬂ m \\mm AMFINISH.0635.20.08/K01  ®6,350  1/4" (@580 @800 2000 24,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.1K.01 8,000 @750 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.1K.01 @ 10,000 950 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 1150 @1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @12 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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Rezné podminky - ACTIONMILL INOX Finish cooled

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

CIZomMILL

INOX-Finish cooled

by HB microtec

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

Doporucené pouziti | @

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

ap=L1 Iae=0,06xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL

s 'SP IV

HBVlicrotec

by HB micratec INOX-FinishXL

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-FinishXL

Od @ 4 do @ 12 se 6 zuby, obrabéni

Ochranné a ostfe bez vibraci diky nerovnomérné
c e roztedi
provedené srazeni rohu

Vlysoce vykonné povlaky
zarucuji dlouhou trvanlivost a
zabranuji nalepovani materialu
na brity

Povrchové upravena
geometrie bfitu

SK — odolny v(ci tepelnym Sokdm,
ultrajemnozrnny, s vysokou
lomovou houzevnatosti

ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

GL#

EF x45° L1

@D1

. 203 e

10%D3 x 45°

@02
R2p
T

| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: EF:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D2 Li: Z:

; Smér fezu:
Ds: Ly (] Nepovlakovany merrezu

C ] Lewy (] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

NEE




ACTIONMILL

by HB micratec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL

(=)

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm
X N K

A A

D3:6,0 mm

< Povlak

Dlouha varianta XL

Nazev produktu D1: 4,0 mm

@ D1
@ D2
@ D3

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @12 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

= \/ysoce kvalitni a presné povrchy
= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
138 ACTIONMILL &4xD INOX-FinishXL | HB microtec

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 ? 6,00 16,00 20,00
AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @ 3,50 ? 6,00 16,00 20,00
AM.FINISH.04762.20.06.XL..01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 20,00 25,00
AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 20,00 25,00
AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 22,00 25,00

AM.FINISH.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @ 5,50 ? 6,00 24,00 28,00
AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 ? 6,350 1/4" @ 5,80 ? 8,00 25,00 28,00
AM.FINISH.08.32.08.XL.01 ( 8,000 @ 7,50 ? 8,00 32,00 36,00
AM.FINISH.10.40.10.XL.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 40,00 44,00
AM.FINISH.12.48.12.XL.01 ? 12,000 ?11,50 @12,00 48,00 52,00

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

oM

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
100,00
101,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Stopka HB

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec
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ACTIONMILL

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

(=)

ACTIONMILL  L1:20,0 mm
X N K

A A

D3:6,0 mm

<—Povlak

Dlouha varianta XL

Nazev produktu D1: 4,0 mm

@ D1
@ D2
@ D3

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @12 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

140 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 20,00 24,00
AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 ? 3,50 ? 6,00 20,00 24,00
AM.FINISH.04762.25.06.XXL.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 25,00 29,00
AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 25,00 29,00
AM.FINISH.05556.30.06.XXL.01 @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 30,00 34,00

AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 30,00 34,00
AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 ? 6,350 1/4" @ 5,80 ? 8,00 32,00 36,00
AM.FINISH.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 @ 7,50 ? 8,00 40,00 44,00
AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 ( 10,000 $#9,50 (@ 10,00 50,00 54,00
AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 ? 12,000 ?11,50 @12,00 60,00 64,00

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

oM

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
101,00
110,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Stopka HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec

NER



Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-FinishXL/ XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti | @

CIZomMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

CIZomMILL

by HB micraotec

Skupina materialt

INOX-FinishXXL

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) q ne ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
= oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

INOX-Trochoid cooled

OdPLdo@12se6
zuby, obrabéni bez
vibraci diky
nerovnomerné rozteci

Chranény a ostre
provedeny roh frézy

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur

\lysoce vykonny povlak )
o-INOX zarucuje dlouhou A b %
trvanlivost a zabranuje R

nalepovani materialu na

@D1

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bFit § ,g/r 10%D3 x 45°
Abstand Spanbrecher - 33% von D1
Povrchové upravena
geometrie bitu | ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
PR p Dq: GL: ER:

SK - odolny vici tepelnym ! ] Povlakovany: ] Ano ] Ne

Sokdm, ultrajemnozrnny, s D,: L, 7.

vysokou lomovou Smir F

X . B mér fezu:
houZevnatosti Da: Lo: (] Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

O
Q
Q
S
S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
S
Z
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

2xD INOX-Trochoid cooled

Stopka HB

Cislo artiklu
AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.10.06.IK.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO.04762.14.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.IK.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.IK.01 @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N AMTROCHO 618 061K 01 < Povlak AM.TROCHO.06.14.06.1K.01 @ 6,000 @550 @600 1400 2200 003 5800 HB
Nazey produktﬁ 0360 mmﬂ \Vnitfn;cmazenr AMTROCHO.0635.1408I1K01  $6350  1/4" (580 @800 1400 2200 003 6400  .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.1K.01 (@ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.1K.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.IK.01 @ 12,000 ? 11,50 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

3xD INOX-Trochoid cooled

Cislo artiklu
AM.TROCHO0.03968.13.06.IK.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.IK.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.IK.01 @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO N6 1206 1k 01 < Poviak AM.TROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 @550 @600 1800 2200 003 5800 HB
~ER produktﬁ D360 mmﬂ \Vnitfn;cmazenr AMTROCHO.063520.081K01 6350  1/4" (580 @800 2000 2400 003 6400  HB
AM.TROCHO0.08.24.08.1K.01 (@ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.1K.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.IK.01 @ 12,000 ? 11,50 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti | @

CIZomMILL

by HB microtec lNUX-TI‘DChUid cooled

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
552,53 oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL

by HB micratec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL

Chranény a ostre
provedeny roh frézy

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur

Povrchové upravena
geometrie bfitu

152

INOX-TrochoidXL

INOX-TrochoidXL

by HB microtec

Od@L4do@12se6
zuby, obrabéni bez
vibraci diky
nerovnomerné rozteci

\lysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje dlouhou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na
brit

EFx45° |

oL

@D1

@D3hs

| ] Objednavka Objednaci ¢islo:

Abstand

% 10%D3 x 45°

- 33% von D1

|| Poptavka

®

SK - odolny v(ci tepelnym
Sokdm, ultrajemnozrnny, s
vysokou lomovou
houzevnatosti

ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec

Rozméry:

D GL: ER:
Da: Lq: Z:
D3: Lz:

Povlak:

(] Povlakovany™:

(] Nepovlakovany

Chladici kanalky:

(] Ano (] Ne

Smeér fezu:

(] Levy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec

|-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

4xD INOX-TrochoidXL

Cislo artiklu Stopka HB

AMTROCHO0.03968.16.06XL0T @3968 5/32" @340 @600 1600 2000 003 83,00 HB

AMTROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @350 @600 1600 2000 003 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL0OT @4,762  3/16" @420 @600 2000 2500 003 83,00 HB

AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCH0.05556.22.06XL01 @5556  7/32" @500 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
\AM,TROCHO})AJ(S’,( 06.%.01<—Povlak AMTROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @550 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB

Nazev produktu D3: 6,0 mm \Dbuhé Varianta XL AMTROCHO0.0635.25.08XL01  ©@6350  1/4" @580 @800 2500 2800 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 @750 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 950 @1000 4000 4400 005 101,00  .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 1150 @1200 4800 5200 005 11000  .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci a rdznym hlidm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

Stopka HB

5xD INOX-TrochoidXXL Eislo artiklu
N AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.01 @ 5,556 7/32" @ 5,00 @ 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
\AM,TROCHO%A,ZC{ 06.XXL.01 <—Povlak AM.TROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @550 @600 3000 3400 003 8300 HB
Nazev produkiu D3:6,0mm  Dlouha varianta XxL AMTROCH0.063532.08XXLO1  ©6350  1/4"  $580 (800 3200 3600 003 8300  HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 @ 7,50 @ 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 ®11,50 @ 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci a rdznym hlidm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti | @

CIZomMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXL

CIZomMILL

by HB microtec

Skupina materialt

INOX-TrochoidXXL

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

@ 4,0-6,0mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

6,0 -8,0mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1
©? 8,0 - 10,0 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1
? 10,0 - 12,0 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
158 Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL | HB microtec .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
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Popis

JFréza na T-drazky” ACTIONMILL® T-SLOT od HB
microtec® je diky svému vykonu a vSestrannosti presné
tim pravym univerzalnim nastrojem pro vyrobu
T-drazek. ACTIONMILL® T-SLOT se vyznacuje vynikajici
trvanlivosti a nadprimérné vysokymi Feznymi
hodnotami. Pozitivni vedlejsi efekt pro vas: kratsi
pribézné doby a odpadaji obtézujici viymeény nastroj(.

Promyslena a specialné k tomu navrzena geometrie
britu v kombinaci se zrcadlové hladkym povrchem, na
ktery se nanasi vysoce vykonny povlak, zarucuje
uzivateli maximalni vykon u kazdé soucasti.

Stopka z ultrajemnozrnného monolitniho slinutého
karbidu vlastniho vyvoje s inovativnimi chladicimi
kanalky je nasim zakladem pro T-SLOT a vasi vyhodou
pro co nejlepsi obrabéni.

Teprve individualizace déla z ACTIONMILL® T-SLOT
opravdu silny nastroj. Od @0,8 do @40 je tu néco pro
kazdou aplikaci.

Nasi zakaznici ocenuji moznosti nasazeni v
nejriznéjsich a nejnarocnéjsich materialech. At'uz jde o
titan Grade 5 (Ti6Al4V), nebo klasickou nerezovou ocel
X20Cr13 (1.4021).

160

ACTIONMILL® T-SLOT zviadne vsechny.

Jako polostandardni nastroj je ACTIONMILL® T-SLOT u
vas rychle nasazen a postara se o akci. Kdyz jde o
vykon, ¢asto rozhoduji detaily. Vas individualni
ACTIONMILL® T-SLOT je pfizplisoben presné vasi
aplikaci, vaSemu materialu a vasi soucasti.

Zaoblujeme fezné hrany a davame nastroji doslova
posledni jemny vybrus, a tim i extratfidu.

ACTIONMILL® T-SLOT je k dispozici ve
dvou variantdch.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled - s integrovanymi chladicimi
kanalky, které zajist'uji lepsi vyplachovani tfisek.

ACTIONMILL® T-SLOT - bez chladicich kanalkd, jako
klasicka varianta.

HB microtec® predstavuje Actiontools a Engineering.
Profesionalni poradenstvi a komplexni péce jsou
dllezitou soucasti nasi filozofie.

Spolecné s vami a pro vas vyvineme vasi frézu na
T-drazky brousenou na miru.

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-Slot cooled

Vlysoce vykonné povlaky

zarucuji dlouhou trvanlivost a

zabranuji nalepovani
materialu na bfity.

I
/ V/ysoce vykonné geometrie

bFitd, které Ize individualné

navrhnout.

Integrované chladici kanalk
chrani nastroj pfi obrabéni
slitin titanu a nerezovych
oceli pred prehratim.

0d@0,8
do® 12,0

Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajiStuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

\ /

T1-SLOT cooled

\/ysoké rychlosti posuvu a fezné

rychlosti umoznuje jemnozrnny

monolitni SK s vysokou lomovou
houZevnatosti.

L sl IV

g
S
5
@
ox
S
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T-Slot

0d@0,8
do @ 16,0

TICNWMILL

<

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

Polostandardizavané frézy na T-drazky

Vlastnosti produktu
0d 0,8 do 312 s integrovanym chlazenim

0d 0,8 do @40 bez chlazeni

®m 3az 18 zubl podle prdméru

Volitelné pfimé zuby od @4 nebo Sroubovité zuby

Zaobleni ostrych roh( v rozmezi 0,004 az 0,01
mm

(Gprava feznych hran)

m DalSiindividualizace mozné na vyzadani

Kratké dodaci Ihaty

m 2 tydny bez povlaku
B 3 - 4tydny s povlakem

m Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:
W .00 = bez poviaku pro plasty a neZelezné kovy

B .07 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenziticke,

austenitické & zaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M & S)
W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)

] .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

] |-




Volba materialu pro vase frézy na T-drazky |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Celkovadélka  Max. @ bfitu Celkovadélka  Max. @ bfitu

Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm] [mmi [mmi Pocet zubti [n] Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm] (mmi [mml Pocet zubti [n]

4ITK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3 T-SLOT 3 R_HB.030.500.h6 3 50 3 Z3

6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3 /75 0d @3 T-SLOT 4 R_HB.040.600.h6 4 60 4 Z3 /75 od @3

8I1TK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 Z5/277 od @5 T-SLOT 6 R_HB.060.760.h6 6 76 6 Z5 /277 od @5

10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 27 T-SLOT 8 R_HB.080.800.h6 8 80 8 27

12 1TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9 T-SLOT 10 R_HB.100.900.h6 10 90 10 Z9

14 ITK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 Z11 T-SLOT 12 R_HB.120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_HB.140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_HB.160.1010.h6 16 101 16 215

164 Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec .
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-SLOT cooled
708 -0d12

ACTIONMILL
A‘M TS ¥ ¥ ¥ 12ITK <« D3h6 & integrované
P 4 4 % chlazeni
T-SLOT

| €3]

@ D1

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Ptiklad: fréza na T-drazky @9,0x5,0 mm; krk @4,5x14,0 mm; Sroubovité zuby, povlak B-Titan

D=08mm az120mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 ,/<\@
/ \;J‘O
‘— (o] o
8 8 8
Objednaci ¢islo:
\/ychozi material:
(] Poptavka
| | Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (Z2):
D1 oxxx) Ly wwww) (] (.00) nepovl. (] (zG) Primy
D2 vy L2 iy D (.01) a-INOX D (.zD) §r0ubovit\’/
[ ] (02)p-Titan
Obrabény material
[ ] (.03)y-Steel

Volba materialu (zkratka): Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

Tabulku pro volbu materialu najdete na strané 202.

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6é (mm) | L1 0,005 (mm)
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-%10,0 @3,5-05,0 @12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4.5 12h6 5,0 14,0 101

bez povlaku - i Fimé Z-Sroubovité
BB Y44
Z9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z9 .02 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

166 ACTIONMILL T-SLOT cooled @0,8 - @12 | HB microtec

ACTIONMILL T-SLOT cooled 80,8 - $12 | HB microtec .
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T-SLOT
g08-0@16

ACTIONMILL
AM.TS.

T-SLOT

.16 <-D3h6
A AN

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Ptiklad: fréza na T-drazky @12,0x6,0 mm; krk @6,0x20,0 mm; pfimé zuby, povlak a-INOX

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 0,005 (mm)
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL ATATVATLY)
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16 ?14,0-816,0 @7,0-812,0 @16 0,5-16,5 mm 3,0-28 mm 101
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101

D=08mm az 16,0mm

GLo'
L2
L1 Ky 10% x45° zu D3
//// \—;}:
== 1
i o o e _
8 . 2
Cislo artiklu
\/ychozi material:
|| Poptavka
] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D1 pxxx) L1 awowow) D (.00) nepovl. D (.ZG) PHimy
D2 vvvy) La (] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
.02) B-Tit
Obrabény material L) (02 -Titan
[ ] (.03)y-Steel

Volba materialu (zkratka):

Tabulku pro volbu materialu najdete na strané 203.

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
215 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD
215 .02 .ZD

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks.

168

Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - @16 | HB microtec

ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - @16 | HB microtec
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D=161mm az 20.2mm

1-SLOT 20

GL704
L1
7. 10% 45° zu D3°
L2 =9 min,
ACTIONMILL )n(
¥ ¥ = [ O I O |l 8
AM.TS. .20 <=D1 max Q Q
AN
T-SLOT
&
a
Cislo artiklu
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
L1
|| Poptavka
- ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
[m]
o)
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D1(><><><><) L, (WWWW) . -
g161-¢202 20-30mm G (00) nepovl. D (.2G) Primy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017440-2

v y vy P P Y Y = Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 70

» Pocet zub(: 218

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Ptiklad: fréza na T-drazky 317,5 x 2,0 mm; krk 36,0 x 9,0 mm; se Sroubovitymi bfity a poviakem a-INOX

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW BB Y44
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20  (316,1-(320,2 @6 @10 h6 2,0-3,0mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 218 .01 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

170 ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec .
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D =202mm az 252mm

I-SLOT 25

GL703%

L1

Z 10% 45° zu D3°
L2 =9 min. )‘5‘1 =
ACTIONMILL !
¥ ¥ o \l—c_ 1 Al g
AMTS. 25 <=D1 max 8 S
AN
T-SLOT
g
a
Cislo artiklu
(AMTS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
|| Poptavka
- ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
a
1SS
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D; (XXXX) L (WWWW) o
$202-0252 20-30mm G (00) nepovl. D (2G) Primy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
.02) B-Tit
Obrabény material [J 021 p-Titan
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi irovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017441-2
v Yy P P v v = Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 70
Perfektni pro individualizované aplikace = Potet zubl: 218
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Priklad: fréza na T-drazky @23,5 x 2,5 mm, krk @6,0 x 9,0mm, Sroubovité zuby, bez povlaku (nepovlakovanda)

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW BB Y44
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25  (320,2-325,2 @6 @10 h6 2,0-3,0mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2350.0250.00.2D.25 23,5 6 10h6 25 9 70 218 .00 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

172 ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec .
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1-SLOT 30

@

L

D
@0

ACTIONMILL

¥ ¥
AM.TS. v.\3O<—D1 max

T-SLOT

»

(L]

L1

E

@ D1

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Priklad: fréza na T-drazky @28,25 x 3,8 mm, krk @6,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak B-Titan

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWWW
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30 ?25,2-030,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80
AM.TS.2825.0380.02.ZG.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80

D =252mm az 30.2mm

GL 80 5'

L1

€ 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min. )f

]
5 8
s (1t !t ! 000 | =
8
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
|| Poptavka
] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubi (22):
D L v
GEatt: — amwowm (] (00)nepovl. [ (26) Primy

(] (.01) a-INOX

(] (02)p-Titan

Obrabény material

[ ] (.03)y-Steel

D (.zD) §r0ubovit\’/

Vlastnosti produktu:
= Tvar stopky: HA = Polotovar: 2018639-2

= Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 80
= Pocet zubl: 218

Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
218 .02 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

174 ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec
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I-SLOT 40

D
@0

@

ACTIONMILL

¥ ¥ an
AM.TS. .40 <= D1 max

AN

T-SLOT

»

(L]

L1

E

@ D1

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Priklad: fréza na T-drazky @39,0 x 4,7 mm, krk @9,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak y-Steel

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm)

XXXX.WWWW WWWWwW

AMTISXXXX.WWWW.BB.ZZ.40  (@30,2-040,2 @9 ?12 3,0-5,0 mm min. 9 mm

AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9

D =302mm az 402mm

GL 80 &'

5]
9 < 10% 45° zu D3°
I
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
|| Poptavka
] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D L L
mggf(g:()),z B 3,(1)—(!,’(\>Nr:1r\nm I G (00) nepov. D (.2G) Primy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:
= Tvar stopky: HA = Polotovar: 2017442-2
= Priimér stopky D3h6: @12 = Celkova délka: 80

= Pocet zubl: 218

Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
218 .03 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

176 ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec
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Special-Tool

Klasicky Radius rohu

GLy GLy'
L2
fig o
L1 ) 10% x45° zu D3 L1 € 10° x45° zu D3
A
i 1 e
| i T 1
- § B
3/, T RGN K — e 1 o 1] P e L i
S
o 8 © /I \
8] Q o P a a
a a & 2§ )

Provedenirohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.

(ochrana fezné hrany)

[ ] Poptavka [ ] Poptavka

] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: ] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Tvar zubd (ZZ);) Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: o x D GL: : .
' (] Pfimy (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne ! P (] Povlakovany™*: (] Ano (] Ne
Dz: L1: Dz: L1: Rx;
S Y Smeér fezu: p Smér fezu:
Ds: Ly [ ] Sroubovity ] Nepovlakovany merrezu Ds: Ly R, ] Nepovlakovany merrezu
. 8 (] Lewy (] Prawy .. (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

178
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* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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PIny radius Prizma

GLo'
GLy'
L2
L2 L1 & 10% x45° von D3
L1 e 10% x45° zu D3 L //%'
//// ; / I
& i ~N—"T 1 . 1
i N R | U
E /\&0.)\ 8 8
= N b a ] S
Q r;P Q Q
Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
[ ] Poptavka [ ] Poptavka
] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: ] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D+ GL: : . Dy GL: a x
! P (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne ! (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne
Dz: L1: Rz; Dz: L1: B;
, Smeér fezu: , Smér fezu:
Ds: Ly Z ] Nepovlakovany Ds: Ly R,. [ ] Nepovlakovany
(] Lewy (] Prawy .. [ ] Lewy (] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho uptresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

180 PIny radius | HB microtec Prizma | HB microtec .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTICNMILL

by HB microtec

Special-Tool

Kuzelova

GLo'
GLy L2
L1 -
L2 ® kR 10% x45° zu D4
L1 @ N N
K 10% x45° von D3 /\—\4\ T
& -
& /)Y K
o o | TR e s e s
{/ \\ 4 P
C [ Sy = B e R [l e T SR e = S s T \
P \ <
o a a o
= o Q Q v 8
o N 8
Q Q a
Form A Form B
L2
LA ] L
Provedeni rohu ,ostry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm. Provedeni rohu ,ostry" = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm. s o
. < -
(ochrana fezné hrany) (ochrana fezné hrany) " N =v < _F1] |
A S =T
= “; | | \
- . 8 a a 21
[ ] Poptavka [ ] Poptavka 8 8§ 8§ 8§
] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: ] Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:

Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D+ GL: :
k * (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne
Dz: L1: B:
h Smér fezu:
Ds: Ly Ry ] Nepovlakovany merrezu
.. (] Lewy (] Prawy
Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

182

Rybina | HB microtec

Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dy GL: :
! * (] Povlakovany™*: (] Ano (] Ne
Dz: L1: B:
. Smér fezu:
Ds: L R,. D Nepovlakovany mer rezu
D.. .. (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Kuzelova | HB microtec
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Extern Starlobe

Extern Starlobe

Vlysoce vykonné povlaky l/ R
zarucuji dlouhou trvanlivost a £ L
zabrariuji nalepovani / 0. ’
materialu na bfity.
|

V/ysoce vykonné geometrie
britd, které Ize individualné
navrhnout.

Torx® T4
az T30

Polostandardni frézy pro vnéjsi Torx®

Vlastnosti produktu Kratké dodaci Ihaty

Pro typy Torx® 4 az 30

Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s optimalizovanou

m 2 tydny bez povlaku

m Tvary Torx® dle ISO 10664 nebo individualni

uzitecnou délkou zajistuje

robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

B 3 - 4tydny s povlakem
m 3-10 zubd podle priméru
m Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:
m Volitelné pfimé nebo Sroubovité zuby
W .00 = bez poviaku pro plasty a neZelezné kovy

= Nerovnomeérna nebo rovnomeérna roztec zub( B .07 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenzitické,

\lysoke rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoziuje
jemnozrnny monolitni SK's
vysokou lomovou

o B ) .. austenitické & zdaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M&S)
m Technické poradenstvi a realizace podle vasich

W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)
potreb
] .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)

houzevnatosti.

| AL TTNRIRATI | °

184 ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec . .
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Extern Starlobe

Standardni rozmeéry Torx® podle ISO 10664 (stfedni hodnota)

Torx® T4 - T30

Torx® @DA ¢DB Rx Ry
@) 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 033
6 1,70 1,22 0,13 0,38 B
7 2,02 1,44 0,16 0,45 15° E
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem 17 8 2,34 1,68 019 0,51 ;g N
NN NN K L - 10 2,77 1,99 0,23 0,60 & s ]
AM.EX T4 Z.BE.ZF.ZT < Roztet zubl £ 8 3
AR R 15 3,30 2,36 0,27 0,71 =
Extern Starlobe Tvar zub( 20 3,88 277 0,31 0,86 (’ \
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
- GL - 30 5,55 3,96 0,45 1,19 1
- g @ D2
Y
D1
& )
Cislo artiklu
N \ (AM.EX. Torx-typ.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
R —— ] Poptavka
A
8 | ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
1S
Rozméry (XXX,YYY,AAA,BBB): Povlak: Tvar zubti
D, D, R« (] (.00) nepovl. [ ] (zG)Pfimy
(XXX)
. P viv- D L R - .ZD) Sroubovity
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx® o 1 e L) (o1 a-inox () (2D) Sroubovity
L . Ds L, 7 (] (02) -Titan
Pro frézovani Torx® typu T4 az T30 podle ISO10664 nebo ©s8) —
. Obrabény material (] (03)y-Steel
Na miru
P . NPT . e ; Minimalni objednaci mnozstvi 5
\Vlysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfep( Vlastnosti produktu s )
Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm]  Celkova délka [mm] Pocet zubt [n] '
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost (] TorxeTa-T7 R_HB.060.760.h6 6 76 73-76
D Torx® T8-T20 R_HB.080.800.h6 8 80 Z5-28
Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci (] TorxeT25-T30 R_HB.100.900.h6 10 90 27-7210
zd ravotnick\7ch dild * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Priklad: fréza Torx®; typ 4, 6 brit(; pfima s rovnomérnou rozteci zubl a povlakem a-INOX

Cislo artiklu Typ . Torx®"

Pocet zubi (2) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubl (ZT)
XXX.YYY.AAA.BBB

a-INOX pB-Titan y-Steel

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 ?55-6,0 @50-5,4 ?6 h6 10-15 3,0-50 76 Z3-176 povlaku 01 02 03 ZG .ZD .G .U
AM.EXT4. 6.01.2G.G T4 6 54 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 Y .01 (a-INOX) .ZG (Z-pFimé) .G (rovnomérna)
Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

186 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

CIZomMILL

oy g microtec Extern Starlobe

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

Doporucené pouziti | @

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
] ase2 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M mNaftreerf;‘t’ii fécle:u‘cftr;tr"ft‘?ce{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Sl 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
i 2 oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
188 Rezné podminky - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec

vc [m/min] vc [m/min]

50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022

vc [m/min]

60-120

T15-T20

0,010-0,025

T20-T30

vc [m/min]

60-140

0,010-0,03

20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020

30-80

0,008-0,022

30-80

0,008-0,025

Rezné podminky - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec
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Vysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na bfit.
» 2 zuby

190

@
£
&
o
o
Q
Y
o
1]
=)
-

Ctvrtkruhovd Fréza INOX

0odR0,2+0,01 mm
doR3,0+0,01 mm

Ostfe brousené, pozitivni
geometrie zabranujici
vzniku sekundarnich otfepd.

Zesilena stopka v kvalité hé v

kombinaci s optimalizovanou

uzite¢nou délkou. Robustni
a bez vibraci.

Odolny proti tepelnému Soku,

lomovou houzevnatosti.

/

™ 7

jemnozrnny monolitni SK s vysokou

\lysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje
vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani
materialu na bfit.

= 3 zuby

. b‘yHHTiir‘ats: 'Llarter'Chamfer ——

ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec

|| Poptavka

] Objednavka Objednaci cislo:

Ostatni:

10%x45° zu D3

Datum, podpis a razitko firmy:

Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dy GL: Z:
! (] Povlakovany™: (] Ne (] Ano
Dy: Lq: a:
; Smér fezu:
Da: Ly: ] Nepovlakovany
Ry (] pravy (] Levy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Formulafr ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec
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rrsmeetee (Quarter-Chamfer

\'4
Ctvrtkruhova fréza INOX Z3 Cislo art e LN LG I B
Vr ru Ol/a reza Cislo artiklu Povlak Zuby
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 ©0,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.3.3.1 a-INOX 3 ©0,50 0,30 ?1,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,40 ?1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,50 ?1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 33,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 ?0,80 1,00 ©2,80 ?3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ®1,50 1,50 @4,60 ?6,00 12,00 50,00
A
Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 2,00 ?5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
] AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ®1,50 2,50 ?6,20 #8,00 16,00 60,00
o1y
_— ﬁ AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ®7,10 #8,00 17,00 60,00
iG‘a

Dodavame ze skladu.

Strucny popis:
Ctvrtkruhova fréza INOX Z3 s vybéhem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje

adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pfi obrabéni

@ D1

nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plasta.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

w Ctvrtkruhova fréza INOX od R0,2 mm do R 3,0 mm

= Primé frézovani radiust, radkovanijiz neni nutné

Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otrepy

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu

192 Cturtkruhova fréza INOX Z3 | HB microtec Cturtkruhova fréza INOX Z3 | HB microtec . .
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v
Ctvrtkruhova fréza INOX Z2 Cisloart ol PN R R
Vr ru Ol/a reza Cislo artiklu Povlak Zuby
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 #3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,40 ?1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,50 ?1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 (30,80 1,00 02,80 (3,00 8,00 50,00
b
AM.\J;E.OZ.Z.B AM.\VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 ?5,30 (6,00 14,00 50,00
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?1,50 2,50 06,20 ?8,00 16,00 60,00
GL AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
£ Dodavame ze skladu.
N
vy B
i Strucny popis:
‘ ~ - - - v - . . v . - v .
Ctvrtkruhova fréza INOX Z2 s vybéhem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje
A adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
b a a 0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pri obrabéni
1S IS IS

nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plastd.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

w Ctvrtkruhova fréza INOX od R0,2 mm do R 3,0 mm

= Primé frézovani radiust, radkovanijiz neni nutné

Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otrepy

Malé vnitfni primeéry od @0,5 pro pfesnou mechaniku

2 zuby zajist'uji dostatecny prostor pro trisky

194 Cturtkruhova fréza INOX Z2 | HB microtec Cturtkruhova fréza INOX Z2 | HB microtec . .
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Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

vrsmeeee (uarter-Chamfer

©#0,2 - 1,0 mm

?1,0-2,0 mm

@2,0 - 3,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
» 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,02-0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 a 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
s zaruvzdorne : 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03-0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny
196 Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec .
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s meees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Cislo artiklu Povlak
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: 30,50 mm
'y ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 9,00 80,00
A LN AM.FC.300.90 a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer V/rcholovy Ghel 90°
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 1,50 - 6,00 - 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 1,50 - 6,00 - 80,00
11 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 - 6,00 - 57,00
< oo- > 250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 2,00 - 6,00 - 100,00
- AM.FC.800.90 a-INOX 6 2,50 - 8,00 - 58,00
4 - . _— AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 2,50 - 8,00 - 101,00
X gy
Dodavame ze skladu.

— ~N m

o) o o

= = =

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Celni odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,5 mm do @ 8,0 mm

— m
o [m]
1S IS
= Odjehlovani a srazeni hran, drazek, otvor( a zavitd
K dispozici s kratkou a dlouhou stopkovu;
= Zesilené provedeni pro vysokou trvanlivost
= Univerzalni pouziti v nejrliznéjsich materialech
= 4 az 6 zubl zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu

198 ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec . .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer Bl Icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

rrsmeec INOX-Front-Chamfer

©0,5-2,0mm @ 2,0 -4,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec

vc [m/min]

vc [m/min]

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
» 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 -0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
oo Zaruvzdorne _ 50-80 0,008-0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03-0,05
2 ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec
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TARCZ TMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

yHEmicrotee—— Noyble-ChamFfer

Double-Chamfer Cioartidy | Poviakz o1 | p2ne | D3| b L2 Gl
| IKIU \') D

Y (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
TM.DC.180.140 a-INOX 3 ? 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 ? 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 ? 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 ? 2,00 ? 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1 1,40 mim TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 ? 1,80 ? 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 ? 2,00 ? 6,00 3,00 13,00 100,00
AN TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 ? 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: 31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 ? 6,00 @ 4,00 ? 6,00 4,00 19,00 100,00

1 %
< GL > Dodavame ze skladu.
L2

A
\ 4

fF
e ————————————

@ D1
@ D2

= Dopfedny & zpétny odjehlovaci nastrojod @ 1,8 mm do @ 6 mm (D1)

V/ysoka flexibilita a vsestranné pouziti

o v~

= Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 az 4 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu

202 TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec . . M




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

TARPCEETMILL

byHmicrotec—— Noyble-Chamfer

@ 1,8- 3,0 mm

? 3,0 - 4,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
» 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01 -0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 a 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S zaruvzdorne : 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03-0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny
204 Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec . ﬂ




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TARCL TMILL HBVlicrotec

By RS micratec Back-Chamfer

. D D2
BaCk-Ch amfer Cislo artiklu Povlak | Zuby
(mm) (mm)
TM.BC.046.048 a-INOX 3 @ 0,46 ©0,30 @ 3,00 0,48 3,00 50,00
TM.BC.090.100 a-INOX 4 @ 0,90 ©? 0,60 @ 4,00 1,00 6,00 60,00
TM.BC.140.133 a-INOX 4 @ 1,40 ©? 0,95 @ 4,00 1,33 9,00 60,00
TM.BC.290.190 a-INOX 5 @ 2,90 @2,10 @ 4,00 1,90 18,00 70,00
TM.BC.370.250 a-INOX 5 @ 3,70 ® 2,70 @ 4,00 2,50 24,00 70,00
TARGETMILL [1:0,48 mm

'Y TM.BC.470.270 a-INOX 6 @ 4,70 @ 3,30 @ 6,00 2,70 30,00 80,00

|

Back-Chamfer D1: $0,46 mm

Dodavame ze skladu.
GL
L2

A
Y

@ D1
@ D2
@ D3

5x PLUS pro TARGETMILL:

= Odjehlovaci nastroj ,Micro” @ 0,46 mm az @ 4,7 mm

Nastroj pro zpétné odjehlovani otvord od @ 0,5 mm

o v~

= Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 aZ 6 zub( zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu
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Rezné podminky - TARGETMILL Back-Chamfer |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

TARPEETMILL

by HE microtec Back-Chamfer

@ 0,46 - 1,4 mm @3,7-4,7 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
» 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 -0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,025 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,025 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 -0,04 50 -80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETNERlEIE _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

m Rezné podminky - TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec Rezné podminky - TARGETMILL Back-Chamfer | HB microtec . m




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec SpECiaI_TDOI

Radiusova fréza vpred a vzad Odjehlovaci nastroj vpred a vzad

Specialni frézy brousené na miru pro vase pouZiti Specialni frézy brousené na miru pro vase pouziti
GLo' Gl
L2 L2
L1 15° L1 15°

%
gy

D2
7
7
AN
P)
0

1:32\
b4
@D3

QD

1

10% x45° zu D3° & g 2 10% x45° zu D3
(] Poptavka [ ] Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmery: Povlak: Chladici kanalky:
. . . Dy GL: o .
D oL R (] Povlakovany*: (] Ano ) Ne () Povlakovany™: (] Ano ) Ne
Dy: L. R: Da: Ly: B:
ér fezu: P Smér fezu:
D Lo: 7. (] Nepovlakovany Smer Fezu: Ds: Ly: 7. ] Nepovlakovany
D.: (] Levy (] Prawy L. (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dal$iho upFesnéni bude pouzit nejvhodné&jsi povlak. * Bez dalSiho upFesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

210 Dopredna a zpétna radiusova fréza | HB microtec Dopredny a zpétny odjehlovaci nastroj | HB microtec .




ACTICNMILL

HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Front-Chamfer

Vysokoposuvoveé odjehlovaci nebo srazeci nastraoje

Back-Chamfer

GL
GL
L3
L1 12,
L1
S0 4
,._,T\f ,,,,,, a L s o e = i M riamis W et a0l = Sroriimst = s st I | g E z >> 8
e ] SIS Y Y R N
\ ro\ ((
™ 4 o W\
5 & 10%D3x45° 8 10%D3 x 45°
Q o)

| Poptavka (] poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni: [ ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:

Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:

D GL: : D+ GL: a: .

W * ] Povlakovany™: ] Ano ] Ne (] Povlakovany™: ] Ano () Ne
D: Ly: B: Da: Ly: BI
ér fezu: p Smér fezu:
Ds: Z: (] Nepovlakovany Smer Fezu: Ds: Ly: Z: ] Nepovlakovany
] Levy (] Pravy L. ] Levy (] Prawy
Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

212

Front-Chamfer | HB microtec

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Tvarova fréza | HB microtec
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Konvexni pulkruhova freza

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GL
L ‘ LQ*AF
& 1]
o 8 H a
8 g =)
i Ny
c?/ é 10%x45° z D3
] Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Di: GL: R+
! ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D: Ly Z:
3 Smér fezu:
Ds: Ly: ] Nepovlakovany mer rezu
L ] Levy (] Pravy
3

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Konkavni pulkruhova fréza

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

GL:'
L3
L2 -
- o
= I
L I T U P P P SR I S R R e A
g\s
g a & 8 10% x45° zu D3°
|| Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: R+
! ! (] Povlakovany™: (] Ano
D2 La: Z:
; Smér fezu:
Ds: Ly: (] Nepovlakovany merrezu
(] Levy
|_3:
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

214

Konvexni ptlkruhova fréza | HB microtec

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Konkavni palkruhova fréza | HB microtec
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Fréza s kruhovym segmentem |—B“"|ICI""EEC® Kotoucova fréza |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ER/EF1 ER/EF2
GL Ny
L1
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = (32
8 I~ 8
a 10% x45° zu D3°
Q
™~
L1
=
(] Poptavka (] Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
R GL: Z: Dq: L: Z:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
Rz: L1: D3: ER/EF1
3 Smér fezu: ) Smér Fezu:
Rs: ] Nepovlakovany mer rezu ER/EF: ] Nepovlakovany mer rezu
D.. [ Lewy (] Prawy (] Levy (] Pravy
3.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

216 Fréza s kruhovym segmentem | HB microtec Kotoucova fréza | HB microtec .




Tvarova fréza M. icrotec Gravirovaci fréza BV icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tvarova fréza — kombinace frézovani + srazeni hran

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
% N [s2] GL
a 8 8
Y f ¥
\
B iy Y N > }
o I i [ e N o i R e . e e R e st =
Q ,\ \ 5
e I 2
ER/EF g
L1 10% x 45° zu D3
L2
(] Poptavka || Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: [ ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o Dq: GL: a:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D.: Ly: B: Ds:
; Smér fezu: ) Smér Fezu:
Ds: Ly 7 (] Nepovlakovany merrezu (] Nepovlakovany mer rezu
ER/EF [ Levy (] pravy ) Lewy ) pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dal$iho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalsiho upFesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

218 Tvarova fréza | HB microtec Gravirovaci fréza | HB microtec .




Servis prebrusovani

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

VVas pouzity presny ndstroj je u nas v nejlepsich rukou

Kvalitni nastroje, jako jsou frézy, zahlubniky, stfedici vrtaky a
vystruzniky, odvadéji skute¢né dokonalou praci jen tehdy, kdyz jsou
jejich brity vzdy optimalné naostrené. Tam, kde je mozné
prebrouseni, cena pri druhém a tfetim pouziti feznych nastrojt
vyrazné klesa. Neni potfeba zadny novy vychozi material, pouze se
preostfi a zuslechti bfity. Se servisem prebrusovani HB microtec
zajist'ujeme, aby renovace opotfebenych britl nastrojd prinasela

Gspory ve vysoké kvalité.

HB microtec - kompetence v kostce:
Dokonala renovace nastrojd
Kompetentni péce o zakazniky a poradenstvi

V/Se od jednoho dodavatele: brouseni, Gprava hran a

povlakovani

Originalni pfebrouseni s originalni geometrii a

povlakem nasich vlastnich produktl

Nejvyssi kvalita: 99% originalniho nastroje HB

microtec nebo partnera

Kontrolni protokoly pro specialni nastroje
Kontrola moznosti prebrouseni

Kratka dodaci Ihiita

Zaruka nejlepsi ceny - transparentni tvorba cen

Vlyzvednuti a doruceni

Vyhody, které vas jisté presvédcil

220

Prebrusovani provadime presné na nejmodernéjsich CNC bruskach.
Zivotnost nagich nastrojt zvy$ujeme specialné vyvinutou preparaci
feznych hran. VSechny nase standardni i specialni nastroje
renovujeme na stejnych strojich, stejnymi procesy a se stejnymi
povlaky. Tuto sluzbu miZeme nabidnout pro vSechny vlastnii

pfibuzné fezné nastroje (napf. od nasich partnerskych vyrobc).

Nasi zakaznici obdrZzi plastovy prepravni box pro bezpecné zasilani
nastrojt k prebrouseni, do kterého mdzete sbirat opotrebené
nastroje. Pak nam nastroje pohodiné poslete k nabrouseni, nebo si je

po dohodé vyzvedneme u vas.

Chcete se dozvédet vice o nasem servisu
prebrusovani vasich nastroji?

Nasi odbornici vam radi poradi.
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

ficrotec’
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Kontaktujte nas, Obdrzite od nas Nastroje fadné zabalte a Prebrousime vase
pokud mate nastroje osobni box pro odeSlete nam je. nastroje a posleme
k prebrouseni. prepravu nastrojd k vam je zpét.
prebrouseni tam i
zpét.

ACTIONMILL prebrouseni

Servis prebrusovani | HB microtec .




ResSeni problemiu: zavitovani
& rezani pilou

(<]

ResSeni problem pri frezovani

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Problém Pricina z Problém Pricina Mozna feSeni
PHli& nizka Fezna rychlost Zusit Feznou rychlost Nespravny zavitnik Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu material(
PFli& maly posuv Zujit posuv Nespravna tolerance Zkontrolujte toleranci zavitniku, pfip. vyménte nastroj
. Nestabilnf upnuti nastroje Zkontrolovat upinace a piip. vyménit Zavitnik nepracuje souose ’ ?V(?ntrotljujtte drzak nastroje a stfed zavitniku
Vibrace na fréze umistéte nad otvor
Nastroj pfilis dlouhy Pokud mozno zvolit kratsi provedeni L L o
Zavit piflis velky PFilis vysoka fezna rychlost Snizit feznou rychlost
Malo tuhy nastroj Pouzit silnéjsi stopku . . L o » .
Nedostatek procesni kapaliny Zajistéte dobry pfivod chladici kapaliny
Prilis dlouhé drazky Pokud mozno zvolit kratsi provedeni L . L o o B .
filiS maly otvor pro zavi ajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity,
Pril Iy ot t Zajistét b t (viz tabulka vrtaka ty)
}Jllljbrl;)abCkQUna Nedostatecné stabilni upnuti Zkontrolovat upnuti nastroje, prip. optimalizovat Hromadéni tfisek PouZijte spravnou geometrii nastroje
Zvolen nespravny axialni posuv Snizte posuv o 5-10%, resp. zkontrolujte pfitlak zavitovaciho zafizeni
Opotfebeni nastroje Néstroj vcas vymenit, resp. preostfit Nespravny zavitnik Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialti
Nespravné fezné podminky Prizplisobit fezné podminky obrabéni L Nespravna tolerance Zkontrolujte toleranci zavitniku, pFip. vyméfte nastroj
Vibrati Snisit otack Zavit je prilis tésny
Lom biitu ibration nizit otacky P¥ilis maly otvor pro zavit Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtake pro zavity)
Nesousledné frézovani Frézovat sousledné P¥lis tésny zavit Zajistéte spravnou geometrii nastroje
SEiliEn aEsE Pt ere) D el e S et Nespravny zavitnik Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialdi a spravnou geometrii
Stabilita obrobku Zkontrolovat upinace, pfip. optimalizovat M " ) I P " .
o . . . Nedostatecny pfivod procesni kapaliny Zajistéte dobry pFivod procesni kapaliny
Prilis velké opottebeni
Nespravné sloZeni procesni kapaliny Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Stabilita nastroje Pokud mozno zvolit kratsi provedeni
PFilis vysoka fezna rychlost Snizit feznou rychlost
Stabilita obrobku Zkontrolovat upinace, pfip. optimalizovat
Vibration Snizit otacky Nespravny zavitnik Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialt a spravnou geometrii
V/ylomeni feznych P& vysoky posuv Snisit posuv 5 5 . Zpevnéni povrchu Snizte rychlost, zvolte povlakovany nastroj
hran V\/Iomenl na nastroji Otvor pro zavit prili$ Gzky Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakt pro zavity)
Nesousledné frézovani Frézovat sousledné P P v ) P v P P v
Rezny material prlié kfehky Pousit nastroj z kvalitn&j&iho Fezného materialu et e ety Y et e B iy
Nespravny nastroj Zvolit nastroj podle druhu obrabant Nespravné slozeni procesni kapaliny Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Hromadéni tfisek Zajistéte spravnou geometrii nastroje
Drazka pfilis mala Nadmérné opotfebeni nastroje Nastroj véas vymenit, resp. preostfit ) o B 3 B L
Studeny svar na bocich zavitniku Odstrante studené svary, resp. pouzijte novy nastroj
Drazka piilis velka Chyba hazivosti nastroje Minimalizovat chybu héazivosti Necisty povrch Nevhodna geometrie nastroje Zajistéte spravnou volbu Zavitniku
Prilis velky préfez tfisky Snizit, resp. upravit posuv na zub zavitu Prili§ vysoka fezna rychlost Snizte feznou rychlost
Lom néstroje PHIi& vysoky posuv Snizit posuv Nedostatecny pfivod procesni kapaliny Zajistéte dobry pfivod chladici kapaliny
Nadmérna délka nastroje Pokud mozno zvolit krat&f provedeni Nespravné slozeni procesni kapaliny Zajistéte spravné slozeni chladici kapaliny
Hromadént, resp. zaklinéni tfisek Volbu zavitniku pfizplisobte danému obrabéni
PFilis velké trent Pouzit povlakovany nastroj
Geometrie nastroje nevhodna pro dany pfipad obrabéni Zajistéte spravnou geometrii nastroje
Nespravna volba nastroje Prizplsobit nastroj obrabéni .
Nizka trvanlivost Zlomeni zavitniku PFili5 velké opotfebeni zavitniku V¢as vyménte zavitnik
Nespravny dhel cela 2Zvolit nastroj se spravnym dhlem cela
PFilis vysoky kroutici moment Pouzijte zavitovaci zafizeni s pretézovaci spojkou
Nespravné podbrouseni nastroje Spravné nabrousit, resp. pfeostfit nastroj
PFili§ Gzky otvor pro zavit Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity)
Nespravna volba nastroje Pfizpiisobit nastroj obrabéni Nedostatecny pfivod procesni kapaliny Zajistéte dobry pfivod procesni kapaliny
Prehrati PP _ ) _— DR p )
Nespravny pivod procesni kapaliny Zajistit spravny pfivod procesnf kapaliny Zavitniku Nespravné sloZeni procesni kapaliny Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
PHIi& vysoky posuv Snizit posuv Zavitnik je opotfebeny \lymérnite zavitnik vcas
§patné kvalita Prilis nizké otacky Zvysit otacky P Zavitniky s levou Sroubovici maji pfi nabéhu pfili§ maly pFitlak Udrzujte zavitnik v rozsahu stlaceni zavitovaciho sklitidla. Siln&jsi axialni
Xlaine c ne i fi nabé
povrchu Tvorba nardistku Pouzit nastroj s vétsim Ghlem Sroubovice Fezany Zévyit Zavitniky se silnou pravou roubovici jsou Prtiak pri nabeh
Neoptimalnf odvod tfisek Optimalizovat pFivod procesni kapaliny pouzivany s pfilis velkym pfitlakem pfi nabéhu PFi nabéhu jen minimalni pfitlak
Prilis velkeé tisky Zmensit prirez trisky
S P - . : Problém Pricina Mozna feSeni
Opottebeni nastroje Nastroj véas vymeénit, resp. prebrousit
Zuby se zanaseji. Pfeplnéni zubovych mezer tfiskami Zvolte hrubsi roztec zubl
L Chyba hazivosti nastroje Snizit chybu hazivosti Netisty Fez Zvolte jemnéjsi rozte¢ zub( a snizte fezny tlak
Stopy po chvéni na Nestabilni ndstroj Pousit nastroi s VS stonk PFilis velké opottebeni
povrchu estabilni nastroj ouzit nastroj s vetsi stopkou Nedostate¢ny pfivod procesni kapaliny Zajistéte dobry pFivod procesni kapaliny
Maélo tuhé upnuti nastroje Zkontrolovat upinace, pfip. vyménit Nespravné slozeni procesni kapaliny Zajistéte spravné sloZeni procesni kapaliny
Extrémni opotfebent Teplota obrabéni prilis vysoka Snizit feznou rychlost Spatny odvod tfisek Zvolte hrubsi rozte¢ zubl
hfbetu Nespravna volba fezného materialu 2Zvolit nastroj z vhodného fezného materialu Zuby se vylamuji Nestabilni upnuti obrobku Upnéte obrobek stabilné
Nespravné fezné podminky PFizplsobit fezné podminky obrabéni Zuby se zachytavaji v materialu Zvolte jemnéjsi roztec zubd
Nadmérné Nespravny thel éroubovice Zvolit nastroj se spravnym dhlem $roubovice ZIloment pilového kotoute Tupy pilovy kotou¢ Pilovy kotout véas vyménte, resp. prebruste
opotfebeni nastroje Nesousledné frézovani Pouzivat sousledné frézovani Nespravné nasazeni pfi nabéhu Pilovy kotout se musi otacet jiz pfed dosednutim na material
Nespravny nastroj Prizptisobit nastroj obrabéni Nespravny posuv Prizptisobte posuv materialu a podminkam
Al N_alegovanl a Z%k“nenl Nedostatecny pfivod procesni kapaliny Zajistéte dobry pfivod procesni kapaliny
Podélné stopy na PFli§ vysoky fezny tlak Snizit posuv pilového kotouce
povrchu Nespravné slozeni procesni kapaliny Zajistéte spravné slozeni procesni kapaliny
Prilis vysoka teplota obrabéni Snizit feznou rychlost
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Prehled vzorcii Srovnavaci tabulka turdosti  HBYlIcrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Oznaceni V/zorec Legenda

Otacky n=% [1/min] D = priimér frézy 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = fezny prameér 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
Rezna rychlost ve=B [m/min] ae = radialnt &Fka zabéru 305 95 90 - 1020 317 301 32
320 100 S5 - 1050 327 311 33
o . 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap = axialni hloubka fezu

350 110 105 - 1110 345 328 35
Posuv na zub foma= ot [mm/U] 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz = posuv na zub 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z = pocet zub( 415 130 124 - 1230 382 363 39
Posuv na otacku Ve=f,*z*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
h = ot&tky za min, 450 140 133 - 1300 403 383 4
465 145 138 - 1330 413 393 42
C o 480 150 143 - 1360 423 402 43

De = efektivni rezny prdmer
Rychlost posuv f=f,*n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 VA
510 160 152 - 1440 L46 424 45
Ve =fezna rychlost 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Objemovy Gb&r materilu Q= %g;vf %] Q = objemovy Gbér materialu 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
| = pracovni délka 595 185 176 - 1680 514 488 50
S 610 190 181 - 1730 527 501 51

(Celni fréz. & osazeni) _ Qe _ _
=, o ffeme SN NN NS N S N N
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm = stfedni tloustka trisky 675 210 199 _ 1980 596 567 55
Vigkon pohonu Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr = Ghel nastaveni 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - = 655 622 58
o Pa = vikon 740 230 219 - - 675 - 59
S(t\;eed::‘tloustka tiisky " by, = %= - Yy e 535 23 ] ] co8 ] 0
kc = mérna rezna sila 770 240 228 ; : 720 ; 61
785 245 233 - = 745 - 62
. N 800 250 238 22 - 773 - 63
] l nmt = acinnost, kroutici moment 820 255 242 S _ 800 _ 64
Cas obrabéni fe =y =min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc = Cas obrabéni 860 268 255 25 - 864 - 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 = 940 = 68
Prepocty mezi systémy 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [barl= 14.5[psil
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Legenda ikon
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10

11

12

13

14

15

HPC

TSC

Oznaceni

Material: ocel
Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium

Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli
Material: INOX

Material: litina
Material: Cast iron

Material: plast
Material: Plastic

NeZelezné kovy

Non-ferrous metal

Slitina CrCo
CrCo Alloy

S1 Zaruvzdorné oceli S1

Heatresistant Steels

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting
Provedeni podle podnikové normy HB
microtec Works standard HB microtec

Tvar stopky HA
Shank design HA

Integrované chlazeni

With integrated cooling

Bez integrovaného chlazeni

Without integrated cooling

Legenda ikon | HB microtec
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Oznaceni

Integrované chlazeni'Y

With integrated Y-cooling

Brity Cutting

edges

Smer fezu xy

Cutting direction xy

Smeér Fezu xyz

Cutting direction xyz

Smeér Fezu xy
Cutting direction xy
Bocni frézovani
Lateral Milling
Frézovani drazek
Slot Milling
Frézovani radiust
Radius Milling

2 brity 2

Blades

3 brity 3

Blades

4 biity 4

Blades

4-6 britl 4-6
Blades

6 britli 6

Blades

3-6 brit 3-6
Blades

Obrabéni vpred a vzad Forwards and

Backwards processing

icrotec”
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Legenda ikon Poptavka specialniho nastroje |HBIcr otec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Oznaceni

lkona
31 @ Nastroj pro zpétné srazeni
Backwards Processing
Radius rohu - -
32 ﬁ\ . Milujeme vyzvy!
ER Corner Radius
| p
3 %> Uhel Sroub. 15° VlyzkousSejte nas a poSlete nam své pozadavky jeSté dnes! My ve spolecnosti HB
=50 Spiral Angle 15° microtec milujeme vyzvy, a ¢im jsou specialnéjsi, tim jasnéji se ukazuje, Ze dokazeme
e | L dodat pravé ty jedinecné vlastnosti, které si prejete.
3 /} Uhel Sroub. 30°
ZW Spiral Angle 30°
35 2> Uhel &roub. 33° Volejte +49 7461 1657280 nebo nam napiste
23? Spiral Angle 33° na kontakt@hb-microtec.de
- > Uhel éroub. 38°
S Spiral Angle 38
o S .
37 %; Uhel Sroub. 42
=iy Spiral Angle 42°
38 260° rozsah bfitu 260°
Blade Circulation

90° zahlubnik

39 @ 305° rozsah bfitu 305°
‘\365/ Blade Circuation

40

90° 90° Countersink \
Srazeni rohu
41
X5 Cornerchamfer
-
i m\ Proménna éroubovice
A\~35/38° 35°-38° Variable Spiral
35°-38°
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-StralRe 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de




	HB_Katalog_AM_TM_INOX-Fräser-S1-127
	HB_Katalog_AM_TM_INOX-Fräser-S128-230

