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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’OChDidXL

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

De @ 3 a@ 16 con 6 filos, mecanizado
sin vibraciones gracias al paso /Chaflén de esquina

Chaflan de esquina

protegido y afilado. desigual. protegido vy afilado.

Rompevirutas para el Rompevirutas para el

desbaste fiable de Los recubrimientos de alto des_baste fiable de : . GL_.-‘- , )
cavidades y contornos. rendimiento prolongan la vida til y cavidades y contornos. erxas | . ) | .0?
evitan la adhesion del material a los I él W, -““' . '-’U l J §I e
filos. SNy bR CNRY g
5 e e

\ ) | Absland Spanbrecher - 33% von 01 2

Geometria del filo con
tratamiento superficial.

Geometria del filo con

tratamiento superficial () Pedido N.° de pedido: () Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dy GL: EF: " ,
1 (] Recubierto™: L] s ] No
Carburo integral de grano ultrafino
. L Dy Lq: Z:
resistente al choque térmico y con
i Sentido de corte:
alta tenacidad a la fractura. Ds: L: D Sin recubrimiento
] Izqda. (] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
s
E i
;E Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
Q-
ey
hI§
-l
b

*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONMILL INOX TrochoidXL | HB microtec Formulario ACTIONMILL INOX Trochoid XL | HB microtec . . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

EF (mm)
afilado

Namero de articulo

4xD INOX-TrochoidXL

AMTROCHO0.03.12.03.XL.01 #3,000 = = @3,00 12,00 = 0,03 50,00 =
AMTROCH0.03968.16.06.XL.01 (#3968 ©@5/32" @380 @6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04.16.06.XL.01 @ 4,000 = #3580 ©@6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06XL.01  (@#4,762 @3/16" @450  @6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N K AMTROCHO0.05556.23.06.XL.01  @5556 @7/32" @520 ©6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 HB

<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 = @570 ©6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL
AM.TROCHO0.0635.26.08.XL.01 #6350 @1/4" @600 @8,00 26,00 28,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.07144.30.08XL01 @ 7,144 @9/32" @690  @#8,00 30,00 34,00 0,05 80,00 HB
AMTROCH0.07938.32.08XL01 (7,938 @5/16" @780  @#8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 HB
@ < AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 = $7,80 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
A
\ AMTROCH0.09525.40.10XL01  @#9525 @#3/8" @920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
Y

i AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 = $9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL01 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 HB
i AMTROCHO0.12.48.12.XL.01 @ 12,000 = $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AMTROCHO.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" $12,40 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
g AMTROCHO.14.56.14.XL.01 @ 14,000 = $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 @#9/16" 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 $15875 @5/8" @1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 - ?15,70 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m Recubierto con a-INOX

m Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO0.04.16.06.XL.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

EF (mm)
afilado

Namero de articulo

5xD INOX-TrochoidXXL

AMTROCHO0.03.15.03.XXL.01 #3,000 = = @3,00 15,00 = 0,03 50,00 =
AMTROCH0.03968.20.06.XXL.01 @3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 = @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.01 @u762 G3/16" @450 @F600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
X N K o AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 = #570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL

AMTROCHO0.0635.32.08.XXL.01 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.07144.36.08.XXL.01 @71644  @9/32" @6,90 @ 8,00 36,00 40,00 0,05 83,00 .HB

L
: AM.TROCHO.07938.40.08.XXL.01 $#7938 @5/16" @780 ? 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
< AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 = @ 7,80 ? 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
K AM.TROCHO0.09525.48.10.XXL.01 ¢9,525 (@3/8" $9,20 (@10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB
Y i AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.01 10,000 = $#9,70 (10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB
AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB
i AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 ? 12,000 = @ 11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.64.14.XXL.01 $12,700 @1/2" ©1240 @ 14,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
2 AM.TROCHO.14.70.14.XXL.01 @ 14,000 = ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.01 ?#15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Recubierto con a-INOX

m Para una fresa con mango HB, afada «.HB» al nimero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

= Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

~

n ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec . . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

4XD AIu-Tro Ch OidXL Nimero de articulo EF (mm)

afilado

AMTROCHO0.03.12.03.XL.02 #3,000 = = @3,00 12,00 = 0,03 50,00 =
AMTROCH0.03968.16.06.XL.02 #3968 @5/32" @380 @6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 = #3580 ©@6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.02  @4,762 @3/16" @450 @6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL D 4.0 mm L1 16.0 mm AMTROCHO0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N K AMTROCH0.05556.23.06.XL.02 #5556 @7/32" @520 @6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 HB

<— Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 = @570 ©6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL
AM.TROCHO0.0635.26.08.XL.02 #6350 @1/4" @600 @8,00 26,00 28,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.07144.30.08XL02 @ 7,144 @9/32" @690  @8,00 30,00 34,00 0,05 80,00 HB
AMTROCH0.07938.32.08XL02 (7,938 @5/16" @780  @#8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 HB
@ < AMTROCHO0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 = $7,80 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
A
\ AMTROCH0.09525.40.10XL02 #9525 @#3/8" @920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
Y

" AMTROCHO.10.40.10.XL.02 @ 10,000 = @9,70 @#10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL02 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 HB
i AMTROCHO0.12.48.12.XL.02 @ 12,000 = $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02 ©12,700 @1/2" ¢12,40 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
g AMTROCHO.14.56.14.XL.02 @ 14,000 = $13,70 ©@1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 @9/16" ($13,90 @1600 58,00 62,00 0,10 120,00 HB
Recubierto con B-TITAN AMTROCHO.15875.64.16.XL02 @15875 @5/8" (1550 @1600 64,00 68,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO0.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - $1570 @16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 HB

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al ndmero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB

Disponible en almacén.

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

n ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL | HB microtec . n




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

5xD Alu-TrochoidXXL R EF (mm)

afilado

AM.TROCHO0.03.15.03.XXL.02 #3,000 = = @3,00 15,00 = 0,03 50,00 =
AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 @3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 = @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.02 @u762 G3/16" @450 @F600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
X N K o AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

< Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 = #570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL
AMTROCHO0.0635.32.08.XXL.02 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.07144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" @$690 (#8800 36,00 40,00 0,05 83,00 HB
AMTROCHO0.07938.40.08.XXL.02 ¢7938 @5/16" @780 (@#800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
@ < AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 = #7800 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
A
\ AMTROCHO0.09525.48.10.XXL.02 #9525 @3/8" $920 @1000 48,00 52,00 005 101,00 .HB
Y

" AMTROCHO.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 ©12,00 56,00 60,00 005 11000 .HB
i AMTROCHO0.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 = $11,70 $12,00 60,00 64,00 005 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.64.14XXL02  $12,700 @ 1/2" @1240 @1400 64,00 68,00 010 120,00 .HB
g AMTROCHO.14.70.14.XXL.02 @ 14,000 = 13,70 @1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.02 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 ?#15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al ndmero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XL.02.HB

Disponible en almacén.

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

n ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

Steel-Trochoid ——
4XD tee Troc OI XL TSC Ndmero de articulo afilado
AM.TROCHO0.03.12.03.XL.03 #3,000 - - ®3,00 12,00 - 0,03 50,00 -
AM.TROCH0.03968.16.06.XL.03 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.03 @4762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 = @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
) X ¥ AM.TROCHO0.05556.23.06.XL.03 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 .HB
< Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL
" AM.TROCHO0.0635.26.08.XL.03 @ 6,350 @ 1/4" ©? 6,00 8,00 26,00 28,00 0,03 83,00 .HB
GL AM.TROCHO0.07144.30.08.XL.03 @744  @9/32" ? 6,90 @ 8,00 30,00 34,00 0,05 80,00 .HB
A g AM.TROCHO0.07938.32.08.XL.03 ®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 .HB
& < AM.TROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,05 83,00 .HB
<
\ AM.TROCHO0.09525.40.10.XL.03 @ 9,525 @ 3/8" ©9,20 @ 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB
y
’ AM.TROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - @ 9,70 @ 10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ® 10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB
i AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - ?® 11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.03 ®12,700 @1/2" @120 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
g AM.TROCHO.14.56.14.XL.03 @ 14,000 - © 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB

AMTROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 @9/16" © 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16 XL.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 @ 16,000 - ?15,70 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
m Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej, AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

® Recubierto con y-Steel

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXL

Steel-Trochoid ——
5xD Steel-TrochoidXXL
AMTROCHO0.03.12.03.XXL.03 #3,000 = = @3,00 12,00 = 0,03 50,00 =
AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 @3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 = @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.03 @u762 G3/16" @450 @F600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
X N K AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<— Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 = #570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL
. AMTROCHO0.0635.32.08.XXL.03 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
el AMTROCHO0.07144.36.08.XXL.03 @744 $9/32" @$690 (#8800 36,00 40,00 0,05 83,00 HB
A g AMTROCHO0.07938.40.08.XXL.03 ¢7938 @5/16" @780 (@#800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
@ < AMTROCHO0.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 = #7800 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
A
\ AMTROCHO0.09525.48.10.XXL.03 #9525 @3/8" $920 @1000 48,00 52,00 005 101,00 .HB
Y
’ AMTROCHO.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 ©12,00 56,00 60,00 005 11000 .HB
i AMTROCHO0.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 = $11,70 $12,00 60,00 64,00 005 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.64.14XXL03  ©12,700 @ 1/2" @1240 @1400 64,00 68,00 010 120,00 .HB
g AMTROCHO.14.70.14.XXL.03 @ 14,000 = 13,70 @1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 #15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 - #1570 ©@16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

® Recubierto con y-Steel

m Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej, AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

= Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida vy afilada

ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec . .




Datos de corte - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Recomendacion de uso ® QAdecuado conreservas | & No recomendado

Muy adecuado

CTZomMILL

by HB microtec

Grupo de materiales

INOX-TrochoidXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Grupo de materiales

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,05xD1

desde @ 3,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

desde @ 6,0 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

desde @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1
desde @ 10 mm

vc [m/min] | vc[m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1

desde @ 12 mm - @ 16 mm

vc [m/min]
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S275)R AISI 1020
10715 71SMn30 AISI 1215 100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
Aceros hasta RM < :
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Aceros inoxidables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-150 0,02-0,03 80-150 0,035 - 0,045 80-150 0,045 - 0,055 80-150 0,055 - 0,065 80-160 0,065 - 0,075
ferriticos, martensiticos 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
y austeniticos 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
14435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 3161 70-120 0,015 -0,025 70-120 0,035 - 0,045 70-120 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 - 0,075
0.6020 GG20 ASTM 30
L 0.6030 GG30 ASTM 40B
Fundicion 0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18 80-170 0,02-0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Metales no ferrosos 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAIM0ONi5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
3 4665 NiCr22Fe18M Hastelloy X 50-120 0,02-0,03 50-120 0,03-0,04 50-120 0,03-0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05 -0,07
Aceros . iCr22Fe 0 astelloy
(51,52, 53) R e 99367 TIAIGND7 ASTM F1295 40-120 0,02-0,03 40-120 0,03-0,04 40-120 0,03-0,05 40-120 0,04 - 0,06 40-120 0,05 -0,07
52 5 5 . i
Lt 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537 40-100 0,02-0,03 40-100 0,03 -0,04 40-100 0,03-0,05 40-100 0,04 - 0,06 40-100 0,05 -0,07
Aceros templados 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 No se han introducido datos
hasta = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 No se han introducido datos
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