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ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

\CTZSwDRILL

wHemeetee Noyble-Center cooled

Utensile combinato per centraturaa 145° + smussatura (60° 0 90°)
La centratura é adattata al diametro della punta
Si preservano gli spigoli della punta

14
La refrigerazione integrata evita I'accumulo di trucioli e lascia

una centratura pulita per la punta successiva
Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilita del processo

Largh. smusso

Foratura diretta su superfici inclinate
Per superfici con angolo di inclinazione finoa 61°

ACTIOwDRILL

INOX-170Pilot 20

Utensile combinato: foratura + smussatura
Massima precisione di posizionamento

Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo

Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura
Massima precisione di posizionamento

LTZomDRILL

by HB microtec INOX-Pilot ’

Foratura 2xD + smussatura
Punta pilota (tolleranza @k6) per fori profondi

Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo

Utensile combinato per centratura + foratura + smussatura
Elevate prestazioni & precisione di posizionamento

LTZ0wDRILL

by HB micratec X -
: INOX-3xD-Pilot cooled

Punta a gradino "micro" con refrigerazione integrata
Punta pilota 3xD per i vostri fori profondi

| trucioli a spirale vengono evacuati in modo efficace

Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura
Massima precisione di posizionamento

TAPEETDRILL

by HB microtec INOX-Pilot 130° B

Foratura 2xD + smussatura
Punta pilota (tolleranza @m5) per fori profondi

Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo

! Panoramica prodotti | HB microtec Panoramica prodotti | HB microtec . H




ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

TAD"-'E"DRILL@) —_-‘\“ , 3‘\’#:‘ % 38

byHB microtec T ead-Core 3,5x0-Pilot cooled

75 ] Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura
L Punta ad alte prestazioni a 4 fascette

Punta per preforo 3,5xD per tutte le filettature fino a M8
Punta pilota (tolleranza @m6) per fori profondi

Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo

Autocentrante

Allineamento perfetto: 6xD con 4 fascette

Sono possibili elevate velocita di taglio e avanzamento
Elevate prestazioni & precisione di posizionamento

Un vantaggio per I'affidabilita del processo e la qualita

TAPCETDRILL: r—m 42

wrsmieoec— INOX-6x0 cooled ——

Alta precisione di posizionamento
Ottimo rapporto qualita-prezzo

pr-ET ° - . ,
If /NUX—F/aDtd‘r%ﬁg.L% 46 Utilizzabile come punta corta o punta pilota
Forare su superfici inclinate, rotonde o bombate
Lalamaturanoné pit necessaria
Da@0,1a@ 2,65 con incrementi di 0,01 mm, disponibile a magazzino
Punta micro-INOX 3xD
pr-ET ° :
Ift micrap//%XI !}ID' 50 Gambo rinforzato
Disponibile rivestita o non rivestita
Ottimo rapporto qualita-prezzo
Da@ 0,1 a@ 3,0 con incrementi di 0,01 mm, disponibile a magazzino
Punta micro-INOX 5xD
pﬂrr ® .
1:£ micrlj_D,,\‘,g)'!%(lﬁ 52 Gambo rinforzato
Disponibile rivestita o non rivestita
Ottimo rapporto qualita-prezzo
Forare, fresare e svasare con un utensile in metallo duro
prer o Massima produttivita
If -Threagﬁ'./{/\L/l% 60 Riduzione dei tempi passivi

Lavorare metalli non ferrosi e leghe di titanio con lo stesso utensile

Disponibile di serie da M2

Panoramica prodotti | HB microtec Panoramica prodotti | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Punti di forza
‘ O 2 34 Forare, fresare e svasare con un utensile in metallo duro
g ey Massima produttivita

.

62 Riduzione dei tempi passivi

Lavorare metalli non ferrosi e leghe di titanio con lo stesso utensile

- .
TAPCETDRILL N
yHemicoee— Thread-DOrill-Mill —

Disponibile di serie da M2 con refrigerazione interna

Da M1, cinque taglienti
La refrigerazione integrata evita I'accumulo di trucioli
Consente avanzamenti molto elevati

ee

. -~ . b
__-‘U"MILL v ® 66
by HBmicrotec o ierg whirl-thread cooled 4 °

Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilita del processo
Durata utile molto elevata

Design innovativo del gambo: offre maggiore stabilita.
Grado di metallo duro rivestito di alta qualita (B9)
Opzioni versatili di fresatura di filetti

Whiz€Cur »— 70

Angolo di uscita ottimizzato
Soluzioni personalizzate disponibili

Riduce la pressione sull'utensile

Garantisce la realizzazione di filettature di alta qualita

74

WhinCur e )

Ampia gamma di frese per filettare a due taglienti certificate ISO
Affrontano senza fatica anche i compiti piu difficili

Tempi di lavorazione brevi
Garantisce la realizzazione di filettature di alta qualita
Whiz€Cur W 75 Offre una lavorazione senza vibrazioni

Opzioni versatili di fresatura di filetti
Disponibile adduzione del refrigerante diritta o radiale

n Panoramica prodotti | HB microtec Panoramica prodotti | HB microtec .




Punta per preforo

ICTIONMILL

HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Preforo per maschia per cooled punta da centro Punta a gradino 2xD 140° e smusso a 60° o Punta preforo 6xD TARGETDRILL INOX- Punta TARGETDRILL Punta TARGETDRILL
§ § X i 140° e smusso a 170° e smusso a 140° e smusso a ACTIONDRILL i X ) i X ) i
filettatura | filettare e frese per] maschia | 145° a doppio angolo per 130° e smusso a 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD non rivestita & | micro-5xD non rivestita &
. . 90° ACTIONDRILL 90° ACTIONDRILL 90° ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ) ) . . X . X
@ [mm] filettare rullare smussi di 60° ' h i TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot § INOX-6xD cooled con IK Punta piatta rivestita rivestita
Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled con ITK con ITK
090° con ITK cooled con IK
0,75 M1x0,25 - AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.K  AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.1K.XX TD.075.1K.6D - TD.ML.075.3D TD.ML.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.90.085.170 AD.90.085.140.IK  AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
0,9 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.90.090.170 AD.S0.090.140.IK AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.IK AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.90.100.140.IK  AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.90.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MIL.110.3D TD.MIL.110.5D
1,200 M1,4x0,2 - AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.K  AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.ML.120.3D TD.ML.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6><(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.K  AD.125.140.IK.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.1K.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.ML.125.3D TD.ML.125.5D
1,300 M1,6x0,35 - AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.90.130.170 AD.90.130.140.1K ~ AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.ML.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.IK AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.1K.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.ML.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.K  AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.ML.140.3D TD.ML.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.K  AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.1K.XX TD.145.1K.6D TD.1180.145.5100 TD.ML.145.3D TD.ML.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.IK  AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.1K.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-’IN;);ZI\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.I1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.K  AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.ML.170.3D TD.ML.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 - AD.DC.175.300.IK.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.90.175.140.K  AD.175.140.IK.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.1K.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.ML.175.3D TD.ML.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.IK  AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.1K.6D TD.1180.180.6300 TD.ML.180.3D TD.ML.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K  AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.1K.6D TD.1180.185.6500 TD.ML.185.3D TD.ML.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.S0.190.170 AD.90.190.140.I1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 I\/I2’ 3);% 35; - AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K  AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.1K.6D TD.1180.195.6800 TD.ML.195.3D TD.ML.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.IK AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 - M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.90.203.170 AD.90.203.140.1K  AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D 7 ' TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.IK  AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
MJ2,5x0,45/
2,100 a5 lJ;B/LTIfI)F 5Nr3 - AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.90.210.140.IK  AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
M2,
2,150 M2 5x0 3;/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.90.215.140 AD.950.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.IK.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 - - AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.90.220.170 AD.90.220.140.K ~ AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.S50.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.IK  AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.IK AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D 3 H TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 - AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.IK  AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.IK  AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.1K.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 - AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.IK  AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.1K.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.IK  AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.1K.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MJ3x0 5r - AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.IK  AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.IK  AD.265.140.IK.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.1K.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 - AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.K  AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.K  AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.1K.XX TD.275.1K.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.90.280.140 AD.90.280.170 AD.90.280.140.IK  AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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Punta per preforo

ACTIONMILL

HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Preforo per maschia per cooled punta da centro Punta a gradino 2xD 140° e smusso a 60° o Punta preforo 6xD TARGETDRILL INOX- Punta TARGETDRILL Punta TARGETDRILL
filettatura | filettare e frese per] maschia | 145° a doppio angolo per 140% e smussoa 170% e smussoa 140° e smusso a ACTIONDRILL 130° e smusso a 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD non rivestita & | micro-5xD non rivestita &
@ [mm] filettare rullare smussi di 60° 90° ACT_IONDRILL 90° ACTIOND_RILL 9_00 ACTIONDRILL INOX-6xD cooled TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot § INOX-6xD cooled con IK Punta piatta rivestita rivestita
090° con ITK Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled con ITK con ITK cooled con IK
2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140.IK  AD.285.140.IK.6xD TD.IP.285.570.90 TD.TC.285.IK.XX TD.285.1K.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.90.290.140.IK  AD.290.140.IK.6xD TD.IP.290.580.90 TD.TC.290.IK.XX TD.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP.315.630.90 TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D - - -
3,250 - M3,5 AD.DC.325.450.IK.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 - - TD.IP.325.650.90 TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D - - -
3,300 M4 M3,5x0,5 AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.90.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr.8 - AD.DC.340.460.1K.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 - - TD.IP.340.680.90 TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 - -
3,500 UNF-Nr.8/M4x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TD.TC.350.IK.XX TD.350.IK.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 - AD.DC.365.490.1K.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 - - TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX TD.365.1K.6D - - -
3,700 Ma,5 Ma AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.90.370.170 - - TD.IP.370.740.90 TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D TD.1180.370.13000 - -
3,800 UNC-Nr.10 = AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.90.380.170 = = TD.IP.380.760.90 TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 = =
4,100 UNF-Nr.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D TD.1180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 M4,5 AD.DC.420.540.1K.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 - - TD.IP.420.840.90 TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D TD.1180.420.14700 - -
4,500 UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.1K.XX AD.90.450.140 AD.90.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TD.TC.450.IK.XX TD.450.1K.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 - AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 - - TD.IP.460.920.90 TD.TC.460.IK.XX TD.460.1K.6D TD.1180.460.16100 - -
4,650 - M5 AD.DC.465.590.1K.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TD.TC.465.IK.XX TD.465.1K.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 - AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 - - TD.IP.470.940.90 TD.TC.470.1K.XX TD.470.IK.6D TD.1180.470.16500 = =
5,000 M6 #12-24 AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 - AD.DC.520.640.1K.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 - - TD.IP.520.1040.90 TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 - -
5,500 M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TD.TC.550.IK.XX TD.550.1K.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJ6x0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.90.560.170 - - TD.IP.560.1120.90 TD.TC.560.IK.XX TD.560.1K.6D TD.1180.560.19600 - -
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IK.XX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TD.TC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 - AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 - - TD.IP.620.12400.90 TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D - - -
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IK.XX AD.90.660.140 AD.90.660.170 - - TD.IP.660.1320.90 TD.TC.660.IK.XX TD.660.IK.6D - - -
6,700 1/16" - AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 - - TD.IP.670.1340.90 TD.TC.670.1K.XX TD.670.IK.6D - - -
6,800 M8/G1/16 M7x0,5 AD.DC.680.800.IK.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - -
6,900 UNF-5/16" - AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 - - TD.IP.690.1380.90 TD.TC.690.IK.XX TD.690.IK.6D - - -
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" - AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 - - TD.IP.720.1400.90 TD.TC.720.IK.XX TD.720.IK.6D - - -
v/
A
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ACTIONDRILL

by HB microtec

Double-Center cooled

Punta da centrino con refrigerazione interna (ITK) e doppio angolo

Angole di centraggio punta di Angolo di smusso da 60° 0 90°
145°+4° e punta da centrino a
doppio angolo

Il rivestimento a-INOX ad alte
prestazioni garantisce una lunga
durata e impedisce I'adesione del
materiale ai taglienti

da@o0,3
ap7.2

Adatta a punte con
angolo di punta fino
al142°

Il gambo rinforzato di qualita
h5 e la lunghezza utile
ottimizzata rendono I'utensile
robusto e senza vibrazioni

Il metallo duro a grana
ultrafine e alta tenacita alla
rottura consente avanzamenti
e velocita di taglio elevati

@ del foro

Largh. smusso

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

—
~

Gl st
.
! —
Iy I F
sl & ° | g
[ ] ordine N. d'ordine: [ ] Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dq: GL: o .
! [ ] Rivestito™ (] No (] si
Dy: Lq: B:
Direzione di taglio:
Ds: D Non rivestito

(] Dx (] sx

Materiale da lavorare:

Gambo:

Quantita:

Data, firma e timbro aziendale:

Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

|-




ACTIONDRILL HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Punta da centro con ITK

Numero articolo D1 [inch]
& d 0 / 0 aneo / 0 AD.DC.030.150.IK.XX 00,30 - ?1,50 7,00 4,00 40 60°/90°
p p g ﬁ AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.040.160.IK.XX ?0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX ?0,45 - ?1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ?1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ACTIONDRILL /Msatura * AD.DC.055.180.KXX (0,55 _ 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX ?0,60 - ?1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX ?0,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
@ D2 =@ smusso AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . 201 =9 foro AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ?2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX ?0,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
+ AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.110.230.IK.XX ?1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX ?1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ?1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
Rivestito a-INOX

AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - 02,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - 02,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX ?1,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Utensile combinato per centraturaa 145° + smussatura (60° 0 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX ?1,55 - 02,80 9,00 6,00 50 60°/90°
La centratura é adattata al diametro della punta AD.DCA587.280/KXX 1,587 - 32.80 9,00 6.00 - —
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - 02,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Shop online Si preservano gli spigoli della punta AD.DC.165.290.IK.XX $1,65 - 32,90 9,00 6,00 50 60°/90°
! AD.DC.170.290.IK.XX ?1,70 - 02,90 9,00 6,00 50 60°/90°
La refrigerazione integrata evita I'accumulo di trucioli e lascia AD.DCA75.3001KXX 21,75 i 73,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX ?1,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. . AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

una centratura pulita per la punta successiva
AD.DC.190.310.IK.XX ?1,90 - ?3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilita del processo AD.DC.200.320.I1K.XX ?2,00 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

H ACTIONMILL punta da centro con ITK & doppio angolo | HB microtec ACTIONMILL punta da centro con ITK & doppio angolo | HB microtec .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Numero articolo D1 [inch] . Numero articolo D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.I1K.XX (4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX (2,15 = (3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - ?5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 = ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 = (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 = ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 = (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?@2,40 - 33,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (4,80 = ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1IK.XX (2,45 = (3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,90 - ?6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 = ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 = (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 = ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 = (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 = 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.1K.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX ?#2,80 - (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (5,556 7/32" 76,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.1IK.XX (2,85 = 4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (5,60 - ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 = ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 = (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 = ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 = (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 = ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?3,25 = (4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,70 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 = (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 = (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 = ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 = (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,80 - (35,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX ?3,90 - ?5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Esempio per punta ¢2,05 e smusso a90°: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (33,986 5/32" (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 = (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°

n ACTIONMILL punta da centro con ITK & doppio angolo | HB microtec ACTIONMILL punta da centro con ITK & doppio angolo | HB microtec .




ACTIONDRILL FHBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micraotec INUX—PIIOt

INOX-170Pilot INOX-Pilot

Geometria di punta a-INOX ad Geometria della punta ad alte

alte prestazionida 170°: prestazioni 140°+4° a-INOX,
foratura 2x pit rapida su

autocentrante.
superfici inclinate rispetto alle
punte piatte da 180°.
Rivestimento a-INOX: lunga
durata;
impedisce |'adesione del
materiale ai taglienti.
da@0,3k6 | da@0,75 k6 oL
ap7,.2ke6 | ap7,2ke &
Profondita di foratura 2xD L1 /‘W‘
con tagliente di svasatura a < - ixﬁ'l
90° per smussare. V T 2{ I
\\1'1
0%x45° zu D3
é % é 10%x45" zu A1
D Richiesta
D Ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Con canali di refrigerazione?
D+ GL: a:
1 [ ] Rivestito™ (] No (]s
Dy: Lq: B:
Il gambo rinforzato in qualita o Direzione di taglio:
h6, abbinato a una lunghezza Ds: La: Vi [J Non rivestito
utile ottimizzata, rende D Dx D Sx
I'utensile robusto e privo di Z
vibrazioni. Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
| Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
Il metallo duro a grana
ultrafine e alta tenacita alla
rottura consente avanzamenti
e velocita di taglio elevati.

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oamesee  INOX-170Pilot

Numero articolo

INOX-170Pilot

A AD.90.030.170 ? 0,30 - @ 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ?0,35 - ?0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

L5 AD.90.040.170 @ 0,40 = @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00

AD.90.045.170 @ 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 ? 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

_ _ AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00

ACTIONDRILL Angolo di punta di 170° | AD.90.065.170 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
! AD.90.070.170 ?0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
Smussoa90° D1:4 0,3 mm l AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL > AD.90.095.170 ? 0,95 - ® 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

| AD.90.105.170 @ 1,05 - ? 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

| AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 ?1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 @ 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - ® 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 & ® 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - ?2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 ?1,75 - ? 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Foratura diretta su superfici inclinate AD.90.180.170 31,80 ) @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

AD.90.185.170 ? 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Per superfici con angolo di inclinazione finoa 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

. AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
Shop online Utensile combinato: foratura + smussatura AD.90.205.170 ? 2,05 - ? 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @215 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Massima precisione di posizionamento AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Tempi di lavorazione pit brevi ed elevata affidabilita del processo AD.0.233.170 9233 ; 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

AD.90.235.170 @ 2,35 - ?3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 2 @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 z @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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by HB microtec INUX—_Z 70PIIDt

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero articolo Numero articolo

(inch)
AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00 . , . . . .
D E O 0 2315 i @ 4,00 @ 4,00 6.30 17.70 65.00 Foratura pilota / foratura precisa nonostante "codolo” o superficie irregolare
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / |
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
23:8;281 ;8 g ggg - g Z?g g :88 ;:g 1:28 :288 Cosi si garantisce che il foro non devii pit
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
23:28:238:1 ;8 g Z;g ] g 2;8 g :88 zig ;138 2288 Foro pilota/preforatura su superficie inclinata
AD.90.430.170 @430 . %530 6,00 8,60 21,60 65,00 senza dover "lamare” con una fresa
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - @ 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Calcolo della "larghezza nervatura corta":
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Formula: L1 =2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 ? 5,90 - ? 6,90 ? 8,00 11,80 29,00 70,00 o
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Esempio di ca{co/oi
AD.90.6350.170 (6,350 178" @ 7,40 8,00 12,70 30,00 70,00 Inclinazione di 45%; punta ) 1,851 =2 x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm

ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—PIIOt

Numero articolo

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL Angolo di punta di 140° AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

Smussoa90° D1:@ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 ?1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

: AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N mT AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Rivestito a-INOX AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

. . . AD.90.220.140 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura et B 2.5 ) 03,05 B 6,00 450 13.90 60,00

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

, o ] o AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Massima precisione di posizionamento AD.90.235.140 @ 2,35 - ?3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

shop online Foratura 2xD + smussatura AD.90.245.140 B 2,45 - ?3.25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
[m] S m] AD.90.250.150 @250 - ?3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
e=Hy AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Punta pilota (tolleranza @k6) per fori profondi AD.90.260.140 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 520 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Tempi di lavorazione pit brevi ed elevata affidabilita del processo DDA @275 . 3,55 4,00 220 1220 U0

AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec INUX—PIIDt

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero articolo

AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @ 3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7.80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 04,20 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Lavorazione convenzionale con 3 utensili

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,10 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,20 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 |

AD.90.530.140 @ 5,30 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centratura ‘

AD.90.540.140 @ 5,40 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 > Foratura !

AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00

AD.90.5556.140 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Smusso

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Centratura, foratura + smussatural

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,60 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - @8,00 (8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 ? 6,80 - @ 8,00 (8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 ? 8,00 14,00 30,00 70,00 _
Foro pilota (k6)

AD.90.720.140 @ 7,20 - @ 8,00 8,00 14,40 30,00 70,00

Foratura corta 2xD + smusso 2xD + smusso

Per i vostri fori profondi
Disponibile a magazzino.
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ACTIONDRILL H3 licrotec

by HB micratec INUX_3XD_PIIDt cooled

Geomiétria di punta a-INOX ad
alte prestazioni da 140°,
autocentrante

da®@ 0,3 k6
a@29k6

| canali di refrigerazione integrati
proteggono |'utensile dal
surriscaldamento ed evacuano i trucioli

Foratura 3xD con svasatore
a90° per smussare

Il rivestimento a-INOX ad alte -
prestazioni garantisce una lunga
durata e impedisce I'adesione del L2
. . . . LB
material lien
ateriale ai taglienti i ., /\r | \
e . \ T ((
o e "“"‘-“:\._\_\_L = \>
i A )

\\
\ 10%x45°zu D3 | |

- o~ o
8 8 i
Il gambo rinforzato di qualita h5 e la
lunghezza utile ottimizzata rendono
I'utensile robusto e limitano le vibrazioni [ Richiesta
D Ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D+ GL: a:
1 [ ] Rivestito™ (] No (]s
Dy: Lq: B:
Direzione di taglio:
Da: L: v: (] Non rivestito
| Il metallo duro a grana ultrafine e (] Dx (] sx
i alta tenacita alla rottura consente Z
i i ita di i . .
i avanzamenti e velocita di taglio Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
- elevati
.' Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
N Q
3
| 2K
E LE
- * In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.
)<
£
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-3xD0-Pilot cooled

Numero articolo

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.1K @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL Angolo di punta di 140° AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X . o AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

< Refrigerazione integrata AD.90.075.140K (0,750 - 31,15 @ 4,00 225 5,30 40,00

Smussoa 90° D1: 00,3 mm i AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

, ) AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
Rivestito a-INOX AD.90.165.140.K @ 1,650 - @ 2,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

Utensil binat trat forat t AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

ensile combinato per centratura + foratura + smussatura AD.90.203.140.IK @ 2.030 ) 3330 @ 6,00 6,09 12.60 50,00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Elevate prestazioni & precisione di posizionamento AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

) ] ] . AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00
Shop online Punta a gradino "micro" refrigerata AD.90.235.140/K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
-k AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00
AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. . . . . AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

Punta pilota 3xD per i vostri fori profondi AD.90.255.140.1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

| trucioli a spirale vengono evacuati in modo efficace AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Disponibile a magazzino.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

riemeosINOX-Pilot 130°

INOX_PIIOt 130 © Numero articolo R Dl
(mm) (inch)
A TD.IP.075.150.90 @ 0,750 - ?1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - ?1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
- TD.IP.085.170.90 ? 0,850 - ?1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - ?1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - ?1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - ?1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - ? 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - ?1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<Smussoa90° TD.IP.115.230.90 @ 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 B T00mm G5.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @210 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - @ 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
1 TD.IP.1588.3175.90 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
Y - e ———— TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - ? 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
— = TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
a a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
= S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
Rivestito a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 = ® 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 @ 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - @ 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - @ 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - @ 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Massima precisione di posizionamento TD.IP.2381.4762.90 @ 2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
Shop onfine TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
e Foratura 2xD + smussatura TDIP25551090  ©2,550 - 3,60 @ 4,00 510 18,65 56,00
1 TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Punta pilota (tolleranza @m5) per fori profondi TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 540 - 56,00
TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
. . N . . gl TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 - 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

eemeoss INOX-Pjlot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

X D1 m5 D1 m5
Numero articolo

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 Geometria di punta a-INOX ad alte
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 prestazioni da 130°,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 autocentrante
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 |
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 Il rivestimento a-INOXcronos ad
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 alte prestazioni garantisce una
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 '8 lunga durata e impedisce
TD.IP.365.730.90 Qj 3,650 - (Zj 5,50 Q) 6,00 7,30 26,65 65,00 900 : I'adesione del materiale ai
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 Profondita di foratura 2xD taglienti.
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 con tagliente di svasatura
TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 .

a90° per smussare
TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 da@1,0m5

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 a@7,2m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 :
TD.IP.510.1020.90 (5,100 - @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Metallo duro integrale a grana
TD.IP.520.1040.90 (35,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 fine (consente velocita di taglio
TD.IP.530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 e avanzamento elevate)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00

TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Gambo conforme a
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 DIN6535 HA, @ gambo
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 con tolleranza he.
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Disponibile a magazzino.
H TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCETDRILL HBlicrotec

oy HB microtec Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Punta per preforo 3,5x0
Punta a gradino - punta pilota

J

Geometria di punta ad
alte prestazioni da
140°+4°, autocentrante

Il rivestimento a-INOXcronos ad

T

alte prestazioni garantisce una

"

lunga durata e impedisce
’ |'adesione del materiale ai taglienti

3,5xD da @ 0,75mm con

E:

tagliente di svasatura da 90°
@ 0,75mm a @ 060° 2
7,2mm —Y—% oy A
\ | T -
r\‘y‘.l T - — \ \ a
- \ '
§ E + KOhixanal Schitz
o s
Il gambo rinforzato di qualita h5 e la D Ordine N. d'ordine: G Richiesta
lunghezza utile ottimizzata rendono
I'utensile robusto e limitano le vibrazioni Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dy GL: a
1 [ ] Rivestito™ (] No (]s
Dz: L1:
Direzione di taglio:
Da: L: (] Non rivestito
D Dx D Sx
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Il metallo duro a grana ultrafine e
alta tenacita alla rottura consente
avanzamenti e velocita di taglio
elevati

E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec

e

“.“.“““

L3

\."?.,\.\
. >

7

Data, firma e timbro aziendale:

Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec




TARCLTDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

Per maschi a Per maschi a
filettare rullare

Numero articolo

Punta per preforo 3,5xD

Pun ta a gradino - pun ta p//O ta A TDTC.O75.IKXX @0,750 - M1x0,25 - 1950 3 2625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

TDTCO85.KXX @0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.O90.KXX @0,900 - - M1 200 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
b < XXe 0 60 6 90° P TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A '- ¢ TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1m6 Refrigerazione interna " ¥ TDTC.120.K.XX @ 1,200 - M1,4x0,2 - 2,400 3 4,200 8,70 60°/90° 50

2’ TDTC125KXX ©@1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

j'f' TDTC.130KXX ©@1,300 - UNF-NF.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

)ﬂ TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . ! ' TDTC.140IKXX @1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
E / ' TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

P L2 N 4 ;w‘i- TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ;;‘ R TDTC.155.KXX @1,550 - #1-64 = 2,750 4 5425 11,20 60°/90° 60

< % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

Rivestito a-INOXcronos TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - = #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX ©@2030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,20 60°/90° 60

TDTC.205.KXX ©@2050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Utensile combinato: centratura + foratura + smussatura TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Punta ad alte prestazioni a & fascette TDTC.230.KXX ©@2300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC.233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

. . . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

P onme Punta per preforo 3,5xD per tutte le filettature fino a M8 TDTC.240KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70
TDTC.245.KXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

_ _ _ TDTC.250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Punta pilota (tolleranza @m6) per fori profondi TDTC.255IKXX @2550 - = #4-40 3750 6 8925 16,10 60°/90° 70

TDTC.260.KXX @2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/M)3x0,5 - 3800 6 9100 16,220 60°/90° 70

TDTC.265.IKXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70

Tempi di lavorazione pit brevi ed elevata affidabilita del processo TDTC.2700KXX 32,700 - H5-44, _ 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70

TDTC275/KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9,800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX @2850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.KXX ©@2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4,700 6 10,50 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX 32,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec .




TARCLTDRILL

HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

Per maschi a Per maschi a

Numero articolo

filettare

rullare

Il suffisso del numero articolo viene sostituito dall'angolo di smusso desiderato: .90
per 90° 0.60 per 60° di angolo del gradino

TDTC310JKXX ©3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70
TDTC3150KXX  ©3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11025 1920 60°/90° 70
TDTC31750KXX ©3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70
TDTC320.KXX  ©3,200 - - - 4400 6 11,200 19,20 60°/90° 70
LERE=pe S ) IS - M3,5 SSCEN IE BAREEE) NCEETR ROt Esempio di ordine: per il Esempio di ordine: per la fresa
M S - e g s onem e o
AW AL ' - ~INT. - ' ' ' o o P o
TDTC3500KXX @3,500 - UNF-Nr.8/M4x0,5 - 4700 6 12,250 1980 60°/90° 70 Punta a gradini per preforo, smusso S0 DT (e
TDTC360JKXX @3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365IKXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC370.KXX  @3,700 - Ma,5 Ma 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380IKXX @3800 - UNC-Nr.10 - 5000 6 13300 20,50 60°/90° 70
TDTC390IKXX @3900 - - - 5100 6 13650 20,70 60°/90° 70
TDTC3968IKXX (33968 5/32" - - 5168 6 13888 2100 60°/90° 70
TDTC400IKXX @4,000 - - - 5200 6 14000 2100 60°/90° 70
TDTC410IKXX  @4,100 - UNF-Nr.10 - 5300 6 14350 22,80 60°/90° 70
TDTC4200KXX @400 - M5/M5x0,75 M&,5 5400 6 14700 22,50 60°/90° 70
TDTC430IKXX  @4300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC4LOIKXX B 4400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTC450IKXX @ 4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC460IKXX @ 4,600 - UNF-Nr.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85
TDTC465IKXX B 4,650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTC470IKXX  @4,700 - UNEF-Nr.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC4762KXX (4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC4BOKXX  @4,800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTC490.KXX 4,900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC500/KXX @5000 - Ms #12-24 6200 8 17,500 2920 60°/90° 85
TDTC510IKXX @5100 - 14" - 6300 8 17,850 29400 60°/90° 85
TDTC520IKXX @5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 3000 60°/90° 85
TDTC5300KXX @5300 - - - 6500 8 18550 30,50 60°/90° 85
TDTC540IKXX @5400 - - - 6600 8 18900 3100 60°/90° 85
TDTC550/KXX 5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85
TDTC5556/KXX @5556 7/32" - - 6756 8 19446 3180 60°/90° 85
TDTC560IKXX @5600 - UNEF-1/4"/MI6X0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC570IKXX @5700 - - - 6900 8 19,950 3260 60°/90° 85
TDTC580IKXX @5800 - - - 7000 8 20300 3310 60°/90° 85
TDTC590.KXX  ©5900 - - - 7100 8 20650 3370 60°/90° 85
TDTC600.KXX @6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.6201KXX  ©§6,200 M7x0,75 - 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC635IKXX ©6350 1/4" - - 7550 10 22,225 3600 60°/90° 90
TDTC660IKXX @6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC670IKXX @6700 - 1/16" - 7900 10 23,450 37,90 60°/90° 90
TDTC680.KXX @6800 - M8/G1/16 M7x05 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC690.KXX @6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.7000KXX @7,000 - Mex1 - 8200 10 24500 3950 60°/90° 90
TDTC.7200KXX ©7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 4050 60°/90° 90

ACTIONMILL punta per preforo 3,5xD | HB microtec

ACTIONMILL punta per preforo 3,5xD | HB microtec
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—éXD COUIEd

Per

INOX_ 6XD co Oled Numero articolo Per. maschia maschi a L1 [4 fasc.] L2 [golael.]
filettare (mm) (mm)
rullare
TD.075.IK.6D ? 0,750 - M1x0,25 - @ 3,00 3,30 6,75 50,00
TD.080.IK.6D ? 0,800 - - - @ 3,00 3,52 7,20 50,00
TD.085.IK.6D @ 0,850 - M1,1x0,25 - @ 3,00 3,74 7,65 50,00
TD.090.IK.6D @ 0,900 - - M1 @ 3,00 3,96 8,10 50,00
TD.095.IK.6D ? 0,950 - M1,2x0,25 - @ 3,00 4,18 8,55 50,00
TD.100.IK.6D @ 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 @ 3,00 4,40 9,30 50,00
TARGETDRILL Refrigerazione interna TD.105.IK.6D @ 1,050 - - - @ 3,00 4,65 9,80 50,00
T\ TD.110.IK.6D @ 1,100 - M1,4 M1,2 @ 3,00 4,85 10,25 50,00
< Profondita 6xD TD.115.IK.6D ? 1,150 - - - @ 3,00 5,10 10,70 50,00
m’ TD.120.IK.6D @ 1,200 - M1,4x0,2 - @ 3,00 5,30 11,20 50,00
Rl TD.125.IK.6D @ 1,250 - M1,6/#0-80 - @ 3,00 5,50 11,65 50,00
UNF-Nr.O /
TD.130.IK.6D @ 1,300 - M1 6x0.35 - @ 3,00 5,75 12,10 52,00
TD.135.IK.6D @ 1,350 - M1,7 - @ 3,00 5,95 12,60 52,00
} \ TD.140.IK.6D @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 @ 3,00 6,20 13,05 52,00
< GL . TD.145.IK.6D @ 1,450 - M1,8 - @ 3,00 6,40 13,50 52,00
TD.150.IK.6D @ 1,500 - UNC-Nr.1 M1,6 @ 3,00 6,60 13,95 52,00
TD.155.IK.6D @ 1,550 - #1-64 - @ 3,00 6,85 14,45 55,00
TD.1588.IK.6D 1588  1/16" - - @ 3,00 7,00 14,30 55,00
UNF-Nr.1/M2/
TD.160.IK.6D @ 1,600 - M1 8x0,2 - @ 3,00 7,05 14,90 55,00
TD.165.IK.6D @ 1,650 - - - @ 3,00 7,30 15,35 55,00
#1-64/
T e m———— TD.170.IK.6D @ 1,700 - - e @ 3,00 7,50 15,85 55,00
TD.175.1K.6D @ 1,750 - M2,2/M2x0,25 - @ 3,00 7,70 16,30 55,00
a a TD.180.IK.6D @ 1,800 - UNC-NF.2 - @ 3,00 7,95 16,75 57,00
S S TD.185.IK.6D @ 1,850 - #2-56/#2-64 M2 @ 3,00 8,15 17,25 57,00
Rivestito a-INOXCronos TD.190.IK.6D @ 1,900 - Ul?\lﬂleg;cz)/ZI\/l;3 - @ 3,00 8,40 17,70 57,00
TD.195.1K.6D @ 1,950 - M2.3x0.35 - @ 3,00 8,60 18,15 57,00
TD.200.IK.6D @ 2,000 - - #2-56 @ 4,00 8,80 18,60 57,00
TD.203.IK.6D @ 2,030 - - M2,2 @ 4,00 9,05 19,10 60,00
TD.205.IK.6D @ 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - @ 4,00 9,05 19,10 60,00
MJ2,5x0,45/#3-48/
TD.210.IK.6D @ 2,100 - - @ 4,00 9,25 19,55 60,00
UNF-Nr.3

Autocentrante TD.215.IK.6D @ 2,150 - M2,6/ 1';"3%'55(;‘0'35/ M2,3 @ 4,00 9,50 20,00 60,00
TD.220.IK.6D @ 2,200 - - - @ 4,00 9,70 20,50 60,00
TD.225.IK.6D @ 2,250 - M2,6x0,35 - @ 4,00 9,90 20,95 60,00
Allineamento perfetto; 6xD con 4 fascette TD.230.IK.6D @ 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 @ 4,00 10,15 21,40 62,00
TD.233.IK.6D ? 2,330 - - M2,5 @ 4,00 10,35 21,90 62,00
TD.235.IK.6D @ 2,350 - #4-40 - @ 4,00 10,35 21,90 62,00
— s . TD.2381.IK.6D 2381 3/32" - - @ 4,00 10,5 21,40 62,00
Shop online Sono possibili elevate velocita di taglio e avanzamento TD.240.1K 6D & 2,400 _ UNF-Nr 4 /#4-48 ) @ 4,00 10,60 2235 62,00
TD.245.1K.6D @ 2,450 - - - @ 4,00 10,80 22,80 62,00
TD.250.IK.6D @ 2,500 - M3 - @ 4,00 11,00 23,25 62,00
Elevate prestazioni & precisione di posizionamento TD.255.1K.6D 82,550 - - #4-60 (4,00 11,25 23,75 65,00
TD.260.IK.6D @ 2,600 - UNF&LJJ;\'X%'E“E’/ - @ 4,00 11,45 24,20 65,00
TD.265.IK.6D @ 2,650 - M3x0,35/4#5-40 - @ 4,00 11,70 24,65 65,00
Un vantaggio per |'affidabilita del processo e la qualita TD.270.IK.6D @ 2,700 - #5-L4 - @ 4,00 11,90 25,15 65,00
TD.275.IK.6D @ 2,750 - M3x0,25 - @ 4,00 12,10 25,60 65,00
TD.280.IK.6D @ 2,800 - UNC-Nr.6 M3 @ 4,00 12,35 26,05 67,00
TD.285.IK.6D @ 2,850 - #6-32 - @ 4,00 12,55 26,55 67,00
TD.290.IK.6D @ 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 @ 4,00 12,80 27,00 67,00
TD.295.IK.6D @ 2,950 - - - @ 4,00 13,00 27,45 67,00
TD.300.IK.6D @ 3,000 - - - ? 6,00 13,20 27,90 70,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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1DRILL

INOX-6xD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero articolo

TD.305.IK.6D
TD.310.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.3175.IK.6D
TD.320.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.335.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.345.1K.6D
TD.350.1K.6D
TD.355.IK.6D
TD.360.IK.6D
TD.365.1K.6D
TD.370.IK.6D
TD.375.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.385.IK.6D
TD.390.IK.6D
TD.395.IK.6D
TD.3969.IK.6D
TD.400.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.430.IK.6D
TD.440.1K.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.IK.6D
TD.470.IK.6D
TD.4763.IK.6D
TD.480.IK.6D
TD.490.IK.6D
TD.500.1K.6D
TD.510.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.530.IK.6D
TD.540.1K.6D
TD.550.IK.6D
TD.5556.IK.6D

TD.560.IK.6D

TD.570.IK.6D
TD.580.IK.6D
TD.590.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.6350.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.1K.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

@ 3,050
@ 3,100
@ 3,150
@ 3,175
@ 3,200
@ 3,250
@ 3,300
@ 3,350
@ 3,400
@ 3,450
@ 3,500
@ 3,550
@ 3,600
@ 3,650
@ 3,700
@ 3,750
@ 3,800
@ 3,850
@ 3,900
@ 3,950
?3,969
@ 4,000
@ 4,100
@ 4,200
@ 4,300
@ 4,400
@ 4,500
@ 4,600
@ 4,650
@ 4,700
@ 4,763
@ 4,800
@ 4,900
@ 5,000
? 5,100
@ 5,200
@ 5,300
@ 5,400
@ 5,500
@ 5,556

@ 5,600

@ 5,700
@ 5,800
@ 5,900
@ 6,000
@ 6,200
6,350
6,600
6,700
$6,800
6,900
7,000
7,200

Per maschi a
filettare

M3,5x0,35

M4

UNC-Nr.8

UNF-Nr.8/M4x0,5

M4x0,35
Ma4,5

UNC-Nr.10

UNF-Nr.10
M5/M5x0,75

UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12

M6
1/4"
M6x0,75

M6x0,5/UNF-1/4"

UNEF-1/4"/
MJ6x0,5

M7
M7x0,75
5/16"-18

1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"

M8x1

UNEF-5/16"

Per
maschia
rullare

M3,5
M3,5x0,5

M7x0,5

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
?6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00

? 6,00

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

L1 [4 fasc.]
(mm)

13,45
13,65
13,90
14,00
14,10
14,30
14,55
14,75
15,00
15,20
15,40
15,65
15,85
16,10
16,30
16,50
16,75
16,95
17,20
17,40
17,50
17,60
18,05
18,50
18,95
19,40
19,80
20,25
20,46
20,70
21,00
21,15
21,60
22,00
22,45
22,90
23,35
23,80
24,20
24,50

24,65

25,10
25,55
26,00
26,40
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00

L2 [gola el.]
(mm)

28,40
28,85
29,30
28,60
29,80
30,25
30,70
31,20
31,65
32,10
32,55
33,05
33,50
33,95
34,45
34,90
35,35
35,85
36,30
36,75
35,70
37,20
38,15
39,10
40,00
40,95
41,85
42,80
41,85
43,75
42,90
44,65
45,60
46,50
47,45
48,40
49,30
50,25
51,15
50,00

52,10

53,05
53,95
54,90
55,80
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20

70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
72,00
72,00
72,00
72,00
72,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
77,00
77,00
77,00
77,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
95,00

95,00

95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Geometria di punta INOX ad alte
prestazioni da 130°, diametro
punta con tolleranza k5 e
refrigerazione interna (IK).

4 fascette assicurano
una guida precisa della
punta elicoidale.

Il rivestimento a-INOXcronos
garantisce una lunga durata e
impedisce |'adesione del materiale
ai taglienti.

Metallo duro integrale a grana
fine (consente velocita di taglio
e avanzamento elevate)

Gambo conforme a
DIN6535 HA, @ gambo
con tolleranza hé.

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec
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TARCLTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eriemioes [NOX-Flatdrill 180°

Numero articolo

Punta piatta INOX 180 °

3 5XD A TD.1180.080.2800 ?0,80 81,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00

/ “ . TD.1180.085.3000 00,85 81,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

(o | | [ TD.1180.090.3200 30,90 ?1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 $0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 ?1,00 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ?1,05 @210 @ 4,00 3,70 7,40 40,00

N ¥ TD.1180.110.3900 @ 1,10 02,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00

TD.1180.125.4400 ?1,25 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

& TD.1180.130.4600 ?1,30 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

oL ) TD.1180.135.4700 01,35 02,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< > A TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

< L2 o] Nontagiente TD.1180.145.5100 @ 1,45 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

g TD.1180.150.5300 ?1,50 33,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

/4\25" TD.1180.155.5400 @ 1,55 33,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v TD.1180.160.5600 31,60 ?3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00

TD.1180.165.5800 ?1,65 33,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A — TD.1180.170.6000 81,70 33,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00

= N m TD.1180.175.6100 81,75 ?3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00

s S S TD.1180.180.6300 21,80 $3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00

o TD.1180.185.6500 01,85 03,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
Rivestito a-INOXcronos

TD.1180.190.6700 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 01,95 @ 3,45 @ 4,00 6.80 12,10 40,00

TD.1180.200.7000 2,00 @350 @ 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.1180.205.7200 2,05 @355 @ 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.1180.210.7400 92,10 @ 3,60 6,00 7,40 12,60 50,00

o o TD.1180.215.7500 02,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Alta precisione di posizionamento TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 0225 03,75 % 6,00 7,90 13,10 50,00

Ottimo rapporto qualita-prezzo TD.1180.230.8100 ?230 03,80 % 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ?235 03,85 36,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 ?3,90 36,00 8,40 13,70 50,00

Shop online Utilizzabile come punta corta o punta pilota TD1180.245.8600 245 0395 ?6,00 8,60 1380 50,00

e TD.1180.250.8800 32,50 @ 4,00 36,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 32,55 @ 4,05 36,00 8,90 14,20 50,00

Forare su superfici inclinate, rotonde o bombate TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 @ 6,00 9,10 14,40 50,00

TD.1180.265.9300 2,65 04,15 @ 6,00 9,30 14,50 50,00

TD.1180.270.9400 2,70 @ 4,20 @ 6,00 9,40 14,70 50,00

La lamatura non é pill necessaria TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 @ 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 2,80 @ 4,30 % 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 2,85 @ 4,35 % 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 2,90 @ 4,40 ?6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 02,95 @ 4,45 ?6,00 10,30 15,60 50,00

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCLTDRILL FHBVlicrotec

v INOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero articolo |

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 ? 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 ? 6,00 ? 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 =

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 L1 ” i X

TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 i : )g g' I
TD.1180.470.16500 @ 4,70 ? 6,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 S g e }:_\ R )) """""""" 1 §
TD.1180.480.16800 @ 4,80 @ 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 T .
TD.1180.490.17200 @ 4,90 @ 6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 5 g 10% x 45° zu D3

TD.1180.500.17500 @ 5,00 76,00 ? 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @5,10 ? 8,00 ? 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 @ 5,20 ? 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 (] Richiesta

TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00

TD.1180.540.18900 @ 5,40 $8,00 8,00 18,90 - 70,00 (] Ordine N. d‘ordine: Altro:

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00

TD.1180.560.19600 @ 5,60 38,00 8,00 19.60 ) 70,00 Dimensioni: Rivestimento: Con canali di refrigerazione?
TD.1180.570.20000 @ 5,70 @ 8,00 @ 8,00 20,00 - 70,00 Ds: GL: o ] Rivestito™ (s 7] No
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00

TD.1180.590.20700 © 5,90 8,00 ? 8,00 20,70 - 70,00 D b P: T
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00 Da: L: 7. (] Non rivestito Direzione di taglio:

[ ] sx (] Dx

Disponibile a magazzino. Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrO—INUX 3XD

Numero articolo

VHM micro-INOX 3xD

TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

TARGETDRILL icro-INOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

N ¥ TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

) < Rivestimento a-INOX TDML130.3D .01 31,30 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00

TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00

TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00

TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00

a-INOX rivestito con suffisso .01 o non rivestito TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 - 3,00 6,30 - 38,00

D1 +0/-0,004 non rivestito e D1 +0/-0,002 rivestito TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - 3,00 6,30 - 38,00

TD.MI.215.3D 01 @215 - 3,00 6,60 - 38,00

TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00

Numero articolo TD.MI.225.3D 01 ® 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00

TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00

TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00

TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00

TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00

TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00

TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00

TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00

TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00

TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00

TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00

TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00

TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00

TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 ; w )
Disponibile a magazzino.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .
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D1

Numero articolo a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00
TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
TD.MI.013.5D 01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D 01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—Rivestimento a-INOX TD.MI.019.5D 01 ?0,19 ?1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A X TD.MI.020.5D 01 30,20 31,0 @ 3,00 2.25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D 01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D 01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX rivestito con suffisso .01 o non rivestito TD.MI.039.5D 01 ?0,39 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
. . . . TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 non rivestito e D1 +0/-0,002 rivestito TD.MIL.041.5D 01 3041 310 @ 3,00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
Da@ 0,1 a @ 3,0 con incrementi di 0,01 mm, disponibile a magazzino TD.MI1.047.5D 01 @047 @10 ? 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.049.5D 01 ? 0,49 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
. TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
Punta micro-INOX 5xD TD.MI.051.5D 01 30,51 615 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
<hon o TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
op online . TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Gambo rinforzato TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
Disponib”e rivestita o non rivestita TD.MI.058.5D .01 0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.060.5D .01 ? 0,60 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
R TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 ? 3,00 3,50 10,00 38,00
Ottimo rapporto qualita-prezzo TD.MI.062.5D 01 00,62 P15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.064.5D 01 ? 0,64 1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec . H
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Numero articolo a-INOX oI ] Numero articolo a-INOX o
(mm) (mm) (mm)

TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 © 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 0,73 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 @ 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 @ 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D 01 ? 0,85 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ® 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D .01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ® 0,95 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 @ 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 © 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D .01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D 01 ® 1,03 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 @ 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 @ 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 ?1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D .01 ?1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D .01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ®1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 @ 1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.122.5D .01 1,22 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D .01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 ? 1,25 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ®2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D 01 ?1,27 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00

E TARGETMILL VHM micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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TD.MI.187.5D .01 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @D 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @248 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D 01 ? 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @ 2,52 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 @ 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 @ 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ?1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 @ 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 @ 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 @ 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @210 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 @ 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 @ 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 @213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?272 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?273 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @215 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 D274 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @216 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @275 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 @217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @276 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @218 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @219 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 D 2.21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D 01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 @222 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @ 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @223 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 D224 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 D284 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @285 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 ? 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D 01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 P 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D 01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 @ 2.89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @ 2,32 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 @ 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @292 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 D234 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @293 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D 01 @235 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00

E TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread—Dr[Il—MI”

*

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Punta Z2 da 140°

Fresa per filettatura 2xD /

~ N

Smusso di svasatura da 45°

~ .

Il rivestimento ad alte
prestazioni a-INOX
garantisce una lunga
durata e impedisce
I'adesione del materiale al
tagliente.

) r : ‘/Icanalidi refrigerazione \
I'utensile dal

Metallo duro a grana ultrafine surriscaldamento

durante la lavorazione di

/ \ leghe di titanio e acciai D Richiesta
inossidabili D Ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Filettatura:

[ ] Rivestito™: (] si (] No

Profondita di foratura:

Direzione di taglio:

Angolo di smusso: B Non rivestito

Lunghezza totale: D Sx D Dx
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

Thread-DOrill-Mill
Thread-DOrill-Mill

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

by HB micratec
by HB microtec

E TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec Modulo TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec




TARCL TDRILL

by HB micratec Thread-DrI”_MI”

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD THREAD-DRILL-MILL
Fresa per forare e filettare

TARGETMILL Diam. nom. filetto Numero articolo | Diametro nom. Forma filetto Passo P | Preforo D2 D3 h6 D4 L1 L2 L3 L4 GL
flletto(mm) (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
Thread DTN S3555 P 407 TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 #1,60 @155 @400 @3,20 040 4,00
TM.TD.M2.025 M2 M2x0.25; 2xD 0,25 #1,75 ©1,70 @400 3,20 0,30 4,00
< = L4 >l TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45; 2xD 0,45 31,75 ©1,68 @400 @3,20 045 4,50
:u > > ; TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 (1,88 @400 3,20 0,30 4,50
\ 11 b | - TMTD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 (1,78 04,00 320 045 4,50
A / TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4; 2xD 0,40 @190 @1,83 @400 ©3,20 040 4,80
ol 9 o
<
syr ‘ _ TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45; 2xD 0,45 @2,05 @197 @400 @3,20 045 5,00
co° TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @2,15 @207 @400 @3,20 0,35 4,90
45° TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45; 2xD 0,45 @#2,15 @207 @400 @3,20 045 5,40
N m
g g TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 @320 0,35 5,30
- TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 6,00 @450 0,50 6,00
< | 1
D g TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @2,65 @255 @6,00 P450 0,35 6,00
|
C TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6; 2xD 0,60 #2,90 @278 06,00 @450 0,60 7,20
-
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 3,15 @3.,03 ©6,00 @450 0,35 7,00
P TM.TD.M4.070 Mé M&x0.7; 2xD 0,70 3,30 @316 ©6,00 @450 0,70 7,70
IS
TM.TD.M4.050 Mé M&x0.5; 2xD 0,50 @350 (3,36 ©6,00 @450 0,50 8,10
Rivestito a-INOX
TM.TD.M4.5.075 Mé&,5 M&4.5x0.75;2xD 0,75 @3,75 (3,60 6,00 @500 0,75 9,00
TM.TD.M4.5.050 Ma&,5 M&.5%0.5; 2xD 0,50 @4,00 (3,85 6,00 @500 050 9,10
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 (@404 $6,00 ©6,00 0,80 10,40
Forare, fresare e svasare con un utensile in metallo duro TMTD.M5.050 M5 M5x0.5: 2xD 0,50 G450 @436 3600 @600 050 10.10
. o TM.TD.M6.120 M6 M6x1; 2xD 1,00 @500 @480 @800 @660 1,00 12,10
Massima produttivita TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 @505 8,00 @660 0,75 12,10
o _ , o TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 @800 @660 0,50 12,10
Riduzione dei tempi passivi
TM.TD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 #6,00 @577 @800 @800 1,00 1410
Shoponllne
) ) . TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75; 2xD 0,75 @6,25 (36,02 @800 @8,00 0,75 1430
Lavorare metalli non ferrosi e leghe di titanio con lo stesso
TM.TD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @6,75 6,50 10,00 9,00 1,25 16,30
utensile TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @7,00 (6,75 10,00 9,00 1,00 16,10
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0.75 @725 @7,00 310,00 9,00 0,75 15,80
Disponibile di serie da M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 7,25 $10,00 $9,00 050 16,10
Consegna: 3 - 4 sett.
TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec

m\\

500 10,5 39,00
490 1055 39,00
560 10,5 39,00
540 10,5 39,00
560 10,5 39,00
590 10,5 39,00
6,710 11,5 41,00
590 11,5 41,00
6,60 12,00 41,00
6,30 12,00 41,00
7,30 15,00 53,00
7,70 15,00 53,00
880 15,00 53,00
820 15,00 53,00
9,50 17,00 55,00
9,50 17,00 55,00
10,90 20,00 57,00
10,60 20,00 57,00
1260 - 60,00
11,80 - 60,00
14,60 26,00 64,00
14,30 26,00 64,00
14,00 26,00 64,00
16,80 - 70,00
16,70 - 70,00
19,60 33,00 75,00
19,00 33,00 75,00
18,40 33,00 75,00
18,40 33,00 75,00

B -



TAREL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Thread-DOrill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled

Fresa per forare e filettare =
perf f e

TARGETMILL Diam. nom. filetto Numero articolo |Diametro nom.| Forma filetto Passo P | Preforo
R <— Refrigerazione integrata filetto (mm)
Threa d-Drin-MT/ \%p: 40° TM.TD.M2.040.1TK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?160 @155 @600 @320 040 400 500 10,50 50,00
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 @1,75 1,70 6,00 $320 030 400 490 10,50 50,00
L4 ' 9 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 1,68 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
[ TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 (1,88 ©6,00 $320 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1,85 (1,78 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M23x0.4;2xD 0,40 $190 @183 @600 ©320 040 480 590 10,50 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @2,05 197 ©600 ©320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M25x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 600 ©320 035 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 320 045 540 6,60 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 ©6,00 ©320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @2,65 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 8,00 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 (3,03 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M4x0.7; 2xD 0,70 ?330 (3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
o TM.TD.M4.050.ITK M M4x0.5; 2xD 0,50 @350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
Rivestito acINOX TM.TD.M4.5.075.ITK M4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 (3,60 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @4,00 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Forare, fresare e svasare con un utensile in metallo duro TM.TD.M5.050.ITK M5 M5x0.5;2xD 050 @450 (434 @800 @580 05 10,10 11,80 22 68,00
. o TM.TD.M6.120.1TK M6 M6x1; 2xD 1,00 @500 @480 $10,00 @660 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Massima produttivita TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (5,05 $10,00 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
o _ , . TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 $10,00 660 05 12,10 14,00 26,00 84,00
Riduzione dei tempi passivi
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
shop online . . e TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 @625 ©6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Lavorare metalli non ferrosi e leghe di titanio con lo stesso
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 6,50 $12,00 P9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
utensile TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ?7,00 ©6,75 $12,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK V] M8x0.75; 2xD 0,75 @7,25 ©7,00 $12,00 $9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Disponibile di serie da M2 con refrigerazione interna TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @750 ©7,25 $12,00 #9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Consegna: 3-4 sett.

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec oo ierg whirl-thread cooled

Fresa per filettatura a vortice da 60°

daM1a .
M2,5

Z5daM1 \

A

Il rivestimento a-INOX ad alte
prestazioni garantisce una lunga
durata e impedisce |'adesione del
materiale ai taglienti.

| canali di refrigerazione
integrati proteggono

|'utensile dal 4

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

" GLy' i
surriscaldamento ed
evacuano i trucioli. L2
B Lol ® 10% %45° von D3
R & T
N - '
= r—
) T~
- "\{luf o Lt ]
L. °| 8 o
(] Richiesta = 8
D Ordine N. d'ordine: Altro:
/ Il gambo rinforzato con tolleranza h5, Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
unito alla lunghezza utile ottimizzata, Dq: GL: a "
rende I'utensile robusto e privo di [ ] Rivestito™ (s [ ) No
vibrazioni. Dy Lq: B.
Direzione di taglio:
Ds: Lo R.. (] Non rivestito g
[ ] sx (] Dx
Z:
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
o
@
Q
N
9 ) . . . . .
I Il metallo duro a grana ultrafine e alta tenacita Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
E alla rottura consente avanzamenti e velocita di
; taglio elevati.
S
g
B

H ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

Fresa per filettatura a vortice da 60 °

Numero articolo filetti interni
M 60°

Fresa per
(mm) | (mm) | (mm)

D1 ‘ D2 ‘ DE] ‘ z‘ Gamma di passi

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5 0,20-0,25

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL whirl-thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00 0,35-0,460-0,45

0,35-0,40-0,45

AM.WT.200.040.1K M2x0,40 037 @150 @072 @400 4,00 0,06 40,00

N ¥
AMWT.100.025.1K <= Refrigerazione integrata
| AMWT.250.045.IK  M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 600 006 40,00

4-0,45-
Filettatura: M1 Passo: 0,25 0,4-0,45-0,50

GL

A
A

L1

A
Y

Disponibile a magazzino.

m Rivestito a-INOX

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

5

vantaggi di ACTIONMILL:

» Da M1, cinque taglienti

La refrigerazione integrata evita I'accumulo di trucioli

Consente avanzamenti molto elevati

Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilita del processo

Durata utile molto elevata

E ACTIONMILL fresa per turbinatura 60° | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec . E




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Whiz€Cur

. ] . TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE
Frese per filettare monoprofilo e microfrese |

Utensili di alta qualita per la fresatura di filetti in pezzi piccoli —

Le frese per filettare monoprofilo e le microfrese per filettare WhizThrill sono i

migliori utensili di precisione per realizzare filetti fini in piccoli componenti.

i
)

Grazie alla geometria di taglio precisa e alla pressione di taglio minima, queste L
MICROFRESE PER FILETTI PROFILO PARZIALE | NS

frese per filettare garantiscono precisione e costanza eccezionali in ogni

lavorazione Fresa per filettare M grosso M fine  S&UNM UNCUNF d
NS03003C1.3 P60 M0,5 Mo0,5 05  #0000-160 13 0,36 3 3 39 o - .
NS03004C1.5 P60 Mo,6 M0,6 06 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 14 057 3 3 39 o - .
w Y
NS03005C2.0 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2,7 057 3 3 39 o - .
. Design innovativo del gambo: offre maggiore stabilita. Grado di metallo duro rivestito di alta qualita (B9): garantisce taglienti NS03005C3.5 P60 Mo,8 Mo,8 038 #000-120 35 057 3 3 39 o S o
»  estremamente affilati. Opzioni versatili di fresatura di filetti: consente la filettatura fino a M1 (profilo completo) e M0,5 (profilo NS030071.1 P60 M1,0 M1.0 | oo 3 3 3 ° - .
) ) - , . - . , . . . NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 o - .
»  parziale) con forze di taglio minime, per un'eccellente qualita superficiale e una maggiore durata dell'utensile. Angolo di uscita
o . ] o o ] ) ) ) N NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 o - .
ottimizzato: I'angolo di uscita di 15° verso il diametro pieno consente spesso di scegliere frese per filettare pit corte, cosa ——— G Y@ . p— £ £ - . ) .
. particolarmente utile nella filettatura di impianti dentali. Soluzioni personalizzate disponibili: su richiesta esecuzioni speciali, NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o _ R
microfrese per filettare con sbavatura singola o doppia e gole supplementari. NS03009C2.0 P60 M1,.2 M1,.2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 o - .
. NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 o - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 1.2 #00-95< 39 091 3 3 39 o - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 2,2 1,05 3 3 39 o - .
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 1,05 3 3 39 o - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 A 1,05 3 3 39 o - .
W H I Z G U I D E NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 2,5 1,18 3 4 39 o - .
SCEGLIETE LA MICROFRESA PER FILETTARE IDEALE 503011036 P60 WIS M1,x02 e R N B R
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 o - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 o - .
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 42 1,39 3 4 39 o = .
QUANDO UTILIZZARE UNA FRESA PER NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 4 39 o - °
FlLETTARE A UN TAGLlENTE pROFILO pARZIALE VS COMPLETO NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3,2 1,54 3 4 39 o - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 1,54 3 A 39 o - .
. Ideale per fresare microfiletti o filetti extralunghi, poiché riduce al . Profilo parziale: ideale per filetti lunghi, materiali piu duri e NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 1,54 3 4 39 ° = .
minimo le forze di taglio garantendo un'eccellente qualita e condizioni di lavorazione instabili. Questo utensile pud essere NS03015D5.4 P60 M2,0 M1.8 #2 54 154 3 4 39 ° - .
rettilineita del filetto. Perfetta per fresare materiali duri, poiché utilizzato per diverse dimensioni di filetto. Profilo completo: NETEVIEREZ PE R20 Wil 2 &2 bt 2 4 =B b
. L I S, - . . NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 1,93 3 4 39
riduce nettamente le vibrazioni. Adatta a diversi profili di filetto, indispensabile quando sono richieste tolleranze strette sul *
. N i . I . . . NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 6,2 1,93 3 4 39 .
consente di lavorare vari tipi di filettatura. diametro esterno e sul diametro di nocciolo. Migliora la qualita
] ) ] . NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 49 2,12 3 A 39 .
della forma del filetto rispetto al profilo parziale.
NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 A 39 o - .
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 o - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 A 39 o - .
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 o - .
NS0303D7.1 P60 Mz M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 o - .
GRADI VS. MATERIALE DETERMINARE LE LUNGHEZZE NS0303D10.2 P60 M M3,5-M4 48 102 3 3 4 39 o - .
. Grado non rivestito WhizThrill 9M: metallo duro submicrometrico . Scegliete sempre l'utensile piu corto possibile, poiché le microfrese N5S04036D8.3 P60 M4,5 M4.,5 #10 83 3,65 4 4 51 © - .
ISO K20-K30, dalle prestazioni eccezionali nei materiali teneri. per filettare perdono notevolmente rigidita all'aumentare della ECEDZDET ple Wik HAE 2 = 5 5 ol © - .
Rivestimento B9: rivestimento AICrN che conferisce ai taglienti lunghezza. WhizThrill presenta un angolo di uscita di 15° dalla N50404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 “ “ “ 51 °© - ®
e . , . . . . o . NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 145 4 4 4 51 o = .
. un'affilatura ancora maggiore. La durata dell'utensile aumenta da 4 . dimensione del nocciolo (D) al gambo (d). Se possibile, eseguite lo
5 volte rispett ] filett vestita nell NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 45 6 4 63 - . -
a 5 volte rispetto a una fresa per filettare non rivestita nella i i
: D. o : .D. rare smusso prima della fresatura del filetto, per calcolare con NS ED IO FED A M6 (3XD) VE T —— 05 5 & - ) . )
lavorazione di titanio o acciaio inossidabile. precisione la lunghezza del filetto dall'estremita. NSOGOGET7 PE0 A9 M8 (2X0) Vs 716-172 173 . A - o3 : . :
NS0606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - . -

e Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile
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Frese per filettare monoprofilo e microfrese
TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE

‘_T | I
. . > ;—u

: .

MICROFRESE PER FILETTI PROFILO COMPLETO ISO | NT-ISO M

[}
Y

Y

L

MICROFRESE PER FILETTI PROFILO COMPLETO S/UNM | NT-I1SO S

Fresa per filettare M grosso Passo d D Denti | L M B9

Fresa per filettare ISO S-1501 UNM Passo d D Denti | L 9M B9
NT03007C1.7-0.25ISO M1,0 025 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.251S0 M10 025 3 072 3 25 39 o . NT03007C2.5-51.0UNM 510 1,00 UNM 0,25 3 0,73 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25150 M10 025 3 072 3 35 39 ° * NT03009C2.9-51.2UNM 51,2 1,20 UNM 025 3 093 3 29 39 o s
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 092 3 2 39 o .

NT03010C3.3-51.4UNM S1.4 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o o
NT03009C2.9-0.25ISO M1,2 025 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.251SO M12 025 3 092 3 39 39 ® . e Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile
NT03010C2.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .

MICROFRESE PER FILETTI PROFILO COMPLETO UN | NT-UN

NT03011D2.5-0.35ISO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.35ISO M6 035 3 12 4 36 39 o . Fresa per filettare UNC UNF # TPI d D Denti | L M B9
NTO03011D5.1-0.351SO ML6 035 3 12 4 51 39 5 . NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 116 3 33 39 o .
NT03013D2.8-0.35ISO M18 035 3 14 4 28 39 o . NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 145 4 44 39 o .
MIREDIEDE2- 0T MiLE e g G & a2 P © 0 NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 141 4 44 39 o .
NT03013D5.6-0.351SO M1,8 0,35 3 14 4 56 39 o .

NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 32 39 o .

NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 155 4 62 39 - . e Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile
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Frese per filettare multidente

Riducete la pressione sull'utensile con WHIZTHRILL

Nella fresatura di filetti profondi o nella lavorazione di materiali duri, la flessione dell'utensile puo rappresentare una sfida
notevole. L'uso di una fresa per filettare a due taglienti non solo riduce la pressione sull'utensile, ma garantisce anche la
realizzazione di filettature di alta qualita. WhizCut offre un'ampia gamma di frese per filettare a due taglienti certificate ISO, che
affrontano senza fatica anche i compiti pit difficili.

TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE
I

D :—F_‘ d

L
FRESE PER FILETTI BITAGLIENTIISO | NM
Fresa per filettare Passo M grosso M fine o] D Denti | L Stock
NMO04015D4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 4 44 50 .
NMO04015D6 0.41SO A9 04 M2 (3XD) 4 15 4 64 50 .
NM04016D5 0.45ISO A9 045 M2,2 (2XD) 4 1,65 4 5 50 o
NM04016D7 0.45ISO A9 045 M2,2 (3XD) 4 1,65 4 71 50 o
NMO04019D5 0.45ISO A9 045 M2,5 (2XD) 4 19 4 55 50 o
NMO04019D8 0.45ISO A9 045 M2,5 (3XD) 4 19 4 8 50 o
NMO04023E6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) 4 23 5 6,5 50 o
NMO04023E9 0.5ISO A9 05 M3 (3XD) 4 23 5 95 50 o
NMO4026E7 0.61SO A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 5 7.6 50 o
NMO04026E11 0.61SO A9 06 M3,5 (3XD) 4 26 5 11,1 50 o
NMO403E9 0.71SO A9 07 M4 (2XD) 4 5 9 50 o
NMO403E130.7ISO A9 07 M4 (3XD) 4 5 13 50 o
NMO04034E10 0.75ISO A9 075 M4,5 (2XD) 4 34 5 10 50 o
NMO04034E14 0.75I1S0 A9 075 M4,5 (3XD) 4 34 5 14,3 50 o
NMO04038E11 0.81SO A9 08 M5 (2XD) 4 38 5 11 50 o
NMO04038E16 0.81SO A9 08 M5 (3XD) 4 38 5 16 50 o
NMO06045E13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) 6 45 5 13 63 o
NMO06045E19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) 6 45 5 19 76 o
NMO606E17 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) 6 5 17,3 63 .
NMO606E25 1.251S0 A9 1,25 M8 (3XD) 6 5 253 76 .

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

WHIZCUT frese per filettare multidente | HB microtec

Fresatura di filetti e sbavatura

Riducete la pressione sull'utensile con WHIZTHRILL

Nella fresatura di filetti profondi o nella lavorazione di materiali duri, la flessione
dell'utensile pud rappresentare una sfida notevole. L'uso di una fresa per filettare a due
taglienti non solo riduce la pressione sull'utensile, ma garantisce anche la realizzazione
di filettature di alta qualita. WhizCut offre un‘ampia gamma di frese per filettare a due
taglienti certificate ISO, che affrontano senza fatica anche i compiti pit difficili.

FRESE PER FILETTARE SU MISURA

Se vi serve una fresa per filettare con dimensioni al di fuori
della gamma standard WhizCut, siamo a vostra disposizione.

Con un piccolo sovrapprezzo possiamo modificare una fresa
per filettare standard alla lunghezza da voi indicata o
rettificare una forma unica, ad es. una fresa per filettare ——| P |ﬁ
conica per placche da osteosintesi

FRESE PER FILETTARE ANTIVIBRAZIONE

Le frese per filettare antivibrazione WhizThrill sono progettate per mantenere una pressione costante sull'utensile durante
I'intero processo di filettatura, garantendo prestazioni e precisione superiori.

Grazie all'integrazione di gole e alla variazione dell'angolo d'elica tra 12° e 18°, queste frese per filettare garantiscono un
funzionamento perfettamente privo di vibrazioni. Le gole supplementari contribuiscono inoltre a ridurre i tempi ciclo, rendendo
piu efficienti le vostre operazioni di filettatura.

£02
.@. VANTAGGI

»  Risparmio di tempo: la sbavatura é integrata nella fresatura delle filettature ed elimina un’operazione separata. Migliore

»  qualita della filettatura: metallo duro e rivestimenti di alta qualita garantiscono una superficie eccellente e lunga durata. Senza
vibrazioni: la maggior parte delle frese per filettatura WhizThrill & disponibile in versione antivibrazione, migliorando la qualita

»  deipezzi, ladurata e i tempi di lavorazione. Flessibilita: da M1-M42, passo 0,4-4 mm e ampia scelta di filettature NPT, NPTF e
Whitworth. Refrigerazione: disponibile adduzione diritta o radiale.

WHIZCUT fresatura di filetti e sbavatura | HB microtec .
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TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE

e 1]

v

i
W)
a

L
FRESE PER FILETTARE E SBAVARE METRICHE | NB-I1SO

L

Senza
vibrazioni

Senza
vibrazioni

Fresa per filettare Passo Mgrosso M fine

Refrig. dmm D mm Denti

Fresa per filettare Passo

Refrig. dmm D mm Lmm

NB04015C3 0.41SO A9 04 M2 (1,5XD) 4 15 3 34 50 . NBO06045E10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) > M8 o 6 45 5 10,5 63 o
NB04015C4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 3 46 50 . NBK06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 THROUGH 6 45 3 135 63 o
NB04016C3 0.45ISO A9 045  M2.2(1,5XD) 4 165 3 382 50 . NB06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 6 45 3 135 63 o
NB04016C5 0.45ISO A9 045 M2,2 (2XD) . 4 1,65 3 517 50 . NB06045D13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 . 6 45 4 135 63 .
NB04019C4 0.45ISO A9 045  M25(1,5XD) 4 19 3 427 50 . NBK06045C16 1.01SO A9 1 M6 (2,5XD) > M8 o THROUGH 6 45 3 16,5 63 o
NB04019C5 0.451S0O A9 045 M2,5 (2XD) 4 19 3 562 50 . NB06045C16 1.01SO A9 1 M6 (2,5XD) > M8 o 6 45 3 16,5 63 o
NB04023C5 0.51S0 A9 05 M3(15XD)  >M35 4 23 3 525 50 . NB06045C19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) > M8 o 6 45 3 195 63 o
NBO04023E5 0.5ISO A9 05 M3(1,5XD)  =M35 . 4 23 5 5,25 50 . NB0606C10 1.01SO A9 1 > M8 6 6 3 10,5 63 o
NB06023C5 0.51S0 A9 05 M3(15XD)  >M35 6 23 3 5,25 63 . NB0606C13 1.01SO A9 1 > M8 6 6 3 135 63 o
NB04023C6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M35 4 23 3 6,75 50 . NBO606E14 1.01SO A9 1 > M8 o 6 6 5 14,5 63 o
NB04023D6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M35 . 4 23 4 675 50 . NBK0606C14 1.251SO A9 125 M8(15XD)  =M10 THROUGH 6 6 3 1437 63 o
NB06023C6 0.51SO A9 0,5 M3 (2XD) >M35 6 23 3 6,75 63 . NB0606C14 1.251SO A9 1,25 M8(15XD)  >M10 6 6 3 14,37 63 o
NB04023C8 0.5S0 A9 05 M3(25XD)  >M35 . 4 23 3 825 50 . NBO606E14 1.251SO A9 125 M8(15XD)  =M10 o 6 6 5 14,37 63 o
NB06023C8 0.5ISO A9 05 M3(25XD)  =M35 . 6 23 3 8,25 63 . NBK0606C18 1.25ISO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 THROUGH 6 6 3 18,12 63 .
NB04038C10 0.51SO A9 05 >M5 4 38 3 1075 50 . NBT0606C18 1.25ISO A9 125 M8 (2XD >M10 6 6 3 1812 76 o
NB06038C10 0.51SO A9 05 >M5 6 38 3 10,75 63 . NB0606C18 1.251SO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 6 6 3 18,12 63 .
NB04026C6 0.61SO A9 0.6 M35 (1,5XD) 4 26 3 6.3 50 . NB0606D18 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) >M10 o 6 6 4 1812 63 o
NB04026C8 0.61SO A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 3 81 50 . NBK0606C21 1.251SO A9 125 M8(25XD)  >M10 o THROUGH 6 6 3 21,87 63 .
NB0403C70.71SO A9 07 M4 (1,5XD) 4 3 3 7.35 50 . NB0606C21 1.25ISO A9 125 M8(25XD)  =M10 o 6 6 3 2187 63 o
NBO403E7 0.71SO A9 07 M4 (1,5XD) . 4 3 5 7,35 50 . NB0606C25 1.251SO A9 125 M8 (3XD) > M10 . 6 6 3 25,62 76 o
NB0603C7 0.71SO A9 07 M4 (1,5XD) 6 3 3 7.35 63 .

NB0403C8 0.71SO A9 07 M4 (2XD) 4 3 3 875 50 . ® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

NB0403D8 0.7ISO A9 07 M4 (2XD) . 4 3 4 875 50 .

NBO0603C80.7I1SO A9 07 M4 (2XD) 6 3 3 875 63 .

NB0403C100.7ISO A9 07 M4 (2,5XD) . 4 3 3 10.85 50 .

NB0603C100.7ISO A9 07 M4 (2,5XD) . 6 3 3 10,85 63 .

NB04034C7 0.75ISO A9 075  M45(1,5XD)  =M5 4 34 3 787 50 .

NB04034C10 0.75ISO A9 0,75 M4,5 (2XD) >M5 4 34 3 10,12 50 .

NB06045C10 0.75ISO A9 075 > Méb 6 45 3 10.87 63 .

NB06045C16 0.751SO A9 075 >Mé . 6 45 3 16,87 63 .

NBO6048E100.75ISO A9 075 >Méb . 6 48 5 1087 63 .

NBK04038C8 0.8ISO A9 08 M5 (1,5XD) THROUGH 4 38 3 84 50 .

NB04038C8 0.8ISO A9 08 M5 (1,5XD) 4 38 3 84 50 .

NBO4038E8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) . 4 38 5 84 50 .

NB06038C8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) 6 38 3 84 63 .

NBK04038C10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) THROUGH 4 38 3 108 50 .

NB04038C100.81SO A9 08 M5 (2XD) 4 38 3 108 50 .

NB04038D10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) . 4 38 4 108 50 .

NB06038C10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) 6 38 3 108 63 .

NBK04038C13 0.81SO A9 08 M5 (2,5XD) . THROUGH 4 38 3 132 50 .

NB04038C130.81SO A9 08 M5 (2,5XD) . 4 38 3 132 50 .

NB06038C13 0.81SO A9 08 M5 (2,5XD) 6 38 3 132 63 .

NBK06045C10 1.01SO A9 1 Mé (1,5XD) > M8 THROUGH 6 45 3 10,5 63 .

NB06045C10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) > M8 6 45 3 10,5 63 .

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

WHIZCUT fresatura di filetti e sbavatura | HB microtec WHIZCUT fresatura di filetti e sbavatura | HB microtec .




WhizCur HBlicrotec

TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE
I

L L

FRESE PER FILETTARE E SBAVARE UNIFIED | NB-UN FRESE PER FILETTARE E SBAVARE UNIFIED | NB-UN

™I Senza

Senza . Q.
vibrazioni

vibrazioni

Fresa per filettare

Denti

Fresa per filettare ~ TPI

4,5 108 63 .

NBO4017C364UNA9 64 UNF NO.2 (1,5XD) 4 17 3 377 50 . NBO6045C1020UNA9 20 UNC 1/4(1,5XD) 6 3

NBO4017C564UNA9 64 UNF NO.2 (2XD) 4 17 3 496 50 o NBO6045C1420UNA9 20 UNC 1/4(2XD) . 6 45 3 14,6 63 .
NB04016C3 56UN A9 56 UNC NO.2 (1,5XD) 4 16 3 3,86 50 ° NB06045C17 20UN A9 20 UNC 1/4 (2,5XD) . 6 45 3 17,15 63 °
NBO4016C556UNA9 56 UNC NO.2 (2XD) o 4 16 3 522 50 . NBO8OSC1820UNA9 20 UNF 7/16 (1,5XD) 8 8 3 1841 63 o
NB04019C456UNA9 56 UNF NO.3 (1,5XD) 4 1.9 3 431 50 . NBOBOBC23 20UN A9 20 UNF7/16 (2XD) 8 8 3 235 76 o
NB04019C5 56UN A9 56 UNF NO.3 (2XD) 4 1,9 3 567 50 o NB1010D21 20UN A9 20 UNF 1/2 (1,5XD) 10 10 4 20,96 76 .
NB04019C4 48UN A9 48 UNC NO.3 (1,5XD) 4 19 3 45 50 . NB1010D27 20UN A9 20 UNF 1/2 (2XD) . 10 10 4 27,31 76 .
NB04019C5 48UN A9 48 UNC NO.3 (2XD) 4 19 3 556 50 o NB1212E28 20UN A9 20 . 12 12 5 28,57 83 .
NB04021C548UNA9 48 UNF NO.4 (1,5XD) 4 21 3 503 50 . NBOGOS8CI3 18UNA9 18 UNC 5/16 (1,5XD) 6 58 3 1341 63 .
NB04021C648UNA9 48 UNF NO4 (2XD) 4 21 3 661 50 . NBO6058C1718UNA? 18 UNC 5/16 (2XD) 6 58 3 17,64 63 o
NB04024C5 44UN A9 44 UNF NO.5 (1,5XD) 4 24 3 548 50 N NB06058C21 18UN A9 18 UNC 5/16 (2,5XD) . 6 58 3 21,87 63 °
NBO04024C7 44UNA9 44 UNE NO.S (2XD) P 24 3 72 5 . NB1010D2318UNA9 18 UNF 9/16 (1,5XD) 10 10 4 2328 76 .
NBO4021C540UNA9 40 UNC NO4 (1,5XD) 2 o1 3 54 50 . NB1010D3018UNA9 18 UNF 9/16 (2XD) o 10 10 4 3034 100 o
NB04021C640UNA9 40 UNC NO.4 (2XD) 4 21 3 667 50 . NB1212D2618UNA? 18 UNF 5/8 (1,5XD) 12 12 4 2611 83 .
NBO4023C540UNA9 40 UNC NO.5 (1,5XD) 4 23 3 54 50 . NB1212D3318UNA9 18 UNF 5/8 (2XD) . 12 12 4 3316 100 o
NBO4023C740UNA9 40 UNC NO.5 (2XD) 4 23 3 7.3 50 . NBO606C16 16UN A9 16 UNC 3/8 (1,5XD) 6 6 3 16,67 63 o
NB04023C8 40UN A9 40 UNC NO.5 (2,5XD) ° 4 23 3 8,57 50 . NB0606C21 16UN A9 16 UNC 3/8 (2XD) . 6 6 3 2143 63 .
NB04026C640UNA9 40 UNF NO.6 (1,5XD) 4 26 3 603 50 . NBO0807C26 16UN A9 16 UNC 3/8 (2,5XD) o 8 7 3 26,19 76 o
NBO4026C8 40UNA9 40 UNF NO.6 (2XD) 4 26 3 7,94 50 . NB1212D31 16UNA? 16 UNF 3/4(1,5XD) . 12 12 4 30,96 100 o
NB04031C736UNA9 36 UNF NO.8 (1,5XD) 4 31 3 7,41 50 o NB1212D40 16UNA9 16 UNF 3/4 (2XD) o 12 12 4 40,48 100 o
NBO4031C9 36UNA9 36 UNF NO.8 (2XD) 4 31 3 9,53 50 . NB1616E35 16UN A9 16 . 16 16 5 3572 100 o
NB04025C6 32UN A9 32 UNC NO.6 (1,5XD) 4 25 3 6,75 50 o NBO808C19 14UN A9 14 UNC 7/16 (1,5XD) 8 8 3 19,05 63 °
NB04025C8 32UNA9 32 UNC NO.6 (2XD) . 4 25 3 833 50 . NB0808C24 14UN A9 14 UNC 7/16 (2XD) 8 8 3 24,49 76 .
NBO4025C1032UNA9 32 UNC NO.6 (2,5XD) . 4 25 3 992 50 . NBOBOBC30 14UN A9 14 UNC7/16 (2,5XD) o 8 8 3 29,94 76 o
NB0403C7 32UN A9 32 UNC NO.8 (1,5XD) 4 3 3 7.54 50 . NB1616E35 14UN A9 14 UNF 7/8 (1,5XD) ° 16 16 5 35,38 100 .
NBO0403C9 32UN A9 2 UNC NO8 (2XD) 7 3 3 913 0 . NB1616E46 14UN A9 14 UNF 7/8 (2XD) . 16 16 5 4626 120 o
NBO403C1132UNA9 32 UNC NO.8 (2,5XD) . 4 3 3 11,51 50 . NB0808C22 13UN A9 13 UNC 1/2 (1,5XD) 8 8 3 2247 76 .
NB04036C8 32UNA9 32 UNF NO.10 (1,5XD) 4 36 3 833 50 . NBOBOBC28 13UN A9 13 UNC 1/2 (2XD) . 8 8 3 2833 76 o
NB04036C1032UNA9 32 UNF NO.10 (2XD) 4 36 3 10,72 50 . NB10093C34 13UNA9 13 UNC 1/2 (2,5XD) . 10 93 3 34,19 100 o
NB0O606D1332UNA9 32 6 6 4 13,1 63 . NB1010C24 12UN A9 12 UNC 9/16 (1,5XD) 10 10 3 2434 76 .
NBO0404C9 28UN A9 28 UNF NO.12 (1,5XD) 4 4 3 9,52 50 . NB1010C30 12UNA? 12 UNC 9/16 (2XD) 10 10 3 30,69 100 o
NB0404C1228UNA9 28 UNF NO.12 (2XD) 4 4 3 12,25 50 . NB1616E43 12UN A9 12 . 16 16 5 43,39 100 .
NBO605C1028UNA9 28 UNF 1/4(1,5XD) 6 5 3 1043 63 . NB1010C26 11UNA? 11 UNC 5/8 (1,5XD) 10 10 3 26,55 76 o
NB0605C1428UNA9 28 UNF 1/4 (2XD) 6 5 3 14,06 63 . NB1010C35 11UNA 11 UNC 5/8 (2XD) . 10 10 3 3579 100 o
NB0O808D17 28UN A9 28 8 8 4 17,69 63 . NB12117C42 11UN A9 11 UNC 5/8 (2,5XD) ° 12 11,7 3 4272 100 °
NB04036C9 24UNA9 24 UNC NO.10 (1,5XD) 4 36 3 9 50 . NB1212C31 10UN A9 10 UNC 3/4 (1,5XD) 12 12 3 31,75 100 .
NB04036C1124UNA9 24 UNC NO.10 (2XD) 4 36 3 11,11 50 . NB1212C41 10UN A9 10 UNC 3/4 (2XD) . 12 12 3 4191 100 .
NBO4036C1324UNA9 24 UNC NO.10 (2,5XD) . 4 36 3 1323 50 . NB1616C38 SUN A9 ? UNC7/8 (1,5XD) 16 16 3 381 100 .
NBO404C1024UNA9 24 UNC NO.12 (1,5XD) 4 4 3 1005 50 . NB1616C49 9UN A9 ? UNC 7/8 (2XD) 16 16 3 49,39 120 o
NBO404C1224UNA9 24 UNC NO.12 (2XD) 4 4 3 12,17 50 . NB1616C428UN A9 8 UNC 1 (1,5XD) 16 16 3 4286 100 .
NBO404C1524UNA9 24 UNC NO.12 (2,5XD) . 4 4 3 1535 50 . NB1616C558UN A9 8 UNC 1 (2XD) o 16 16 3 5556 120 .
NBO606C1324UNA9 24 UNF 5/16 (1,5XD) 6 6 3 1323 63 . NB2020D49 8UN A9 8 . 20 20 4 4921 120 .
NB0606C17 24UN A9 24 UNF 5/16 (2XD) 6 6 3 17.46 63 . NB2020C52 7UN A9 7 UNC 11/8-11/4(1,5XD) 20 20 3 52,61 120 .
NBOB076C1524UNA9 24 UNF 3/8 (1,5XD) 8 76 3 15,35 63 . NB2525C616UN A9 6 UNC13/8-11/2(15XD) 25 25 3 6138 130 o
NBO8076C20 24UNA9 24 UNF 3/8 (2XD) 8 7.6 3 2064 76 .

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile ® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile
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WhizCurt B licrotec

TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE Fresa per filettare Norma Senza v

radiale
| XB1010F22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 o 10 10 6 22,06 76 .
‘ ‘ XBT1010D22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 10 10 4 2206 100 o o
— XB1212D20 14W A9 w 14 G1/2-7/8 12 12 4 20,86 83 o
D d XB1212G20 14W A9 w 14 G1/2-7/8 o 12 12 7 20,86 83 o
A J XB1212D28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 83 .
l XBT1212D28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 100 o .
L ! XB1616E28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 16 16 5 28,12 89 .
XB1616G28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 . 16 16 7 28,12 89 .
\ 1947 XB1212C26 11W A9 w 11 G1-11/2 12 12 3 26,55 83 o
- = XB1212E26 11W A9 w 11 G1-11/2 o 12 12 5 26,55 83 o
d XB1616D40 11W A9 w 11 Gil-3' o 16 16 4 4041 100 o
D__ XBT1616D40 11W A9 w 11 G1-3" o 16 16 4 4041 100 o o
XB2020E49 11W A9 w 11 G=1 o 20 20 5 49,65 120 o
L e Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile
FRESE PER FILETTARE E SBAVARE GAS | XB TABELLA DELLE FRESE PER FI LETTARE
Fresa per filettare  Standard Norma Senza vibrazioni d rE(e;IgII% Stock "
XB0606C10 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 6 6 3 10,43 63 . \1°47’
XB0808D14 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 8 8 4 14,06 63 .
XB0808C15 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 8 8 3 1537 63 . DE _I d
XB1010D22 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 10 10 4 2206 76 o A
XB1212D20 14BSPT A9 BSPT 14 RC1/2-7/8 12 12 4 20,86 83 . l [
XB1616D31 11BSPT A9 BSPT 11 RC1-2" 16 16 4 31,17 89 o L
XB0606C10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 6 3 10,82 63 o FRESE DI FORMA NPT | NPT
XBO606F10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 o 6 6 6 10,82 63 o
XB0808C16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 8 8 3 16,23 63 . ]
XBO808F16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 . 8 8 6 16,23 63 . Fresa per filettare Standand R d i 2 E Stock
XB1010D16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 10 10 4 16,23 76 o NPT0605D16 F9 NPT/NPTF 6 5 4 16 1 64 .
XB1212D22 14NPT A9 NPT 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o NPT10085D24 F9 NPT/NPTF 10 8,5 4 24 15 76 o
XB1212F22 14NPT A9 NPT 14 1/2 - 3/4 . 12 12 6 22,68 83 . NPT1614D32 F9 NPT/NPTF 16 14 4 32 2 100 o
XB1616E22 14NPT A9 NPT 14 3/4 16 16 5 22,68 89 . NPT2017D48 F9 NPT/NPTF 20 17 4 48 3 120 o
XB1616D29 11.5NPTA9 NPT 11,5 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616F29 11.5NPT A9 NPT 115 1-2" o 16 16 6 29,82 89 o
XB2020D42 8NPT A9 NPT 8 >21/2 20 20 4 42,86 100 .
XB0606C1027NPTFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 10,82 63 o r
XBO606C1227NPSFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 127 63 . |
XB0808C16 18NPTFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 8 3 16,23 63 . =
XB0808C16 18NPSFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 8 3 16,23 63 .
XB1212D22 14NPTFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 .
XB1212D22 14NPSFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 .
XB1616D29 11.5NPTFA9  NPTF 115 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616D29115NPSFA9 - NPTF 115 T 16 16 4 2982 87 * WhizCut offre gratuitamente a tutti i clienti un programma di supporto alla programmazione dei processi di
XB2020D42 8NPTF A9 NPTF 8 >21/2 20 20 4 42,86 100 . o ] ] ] . o
XBOBO8C21 20PG A9 bC - e 5 p p 20,96 o3 . fresatura di filetti sulla macchina CNC. L'assistente software WhizThrill € un programma molto intuitivo che
XB1010C27 18PG A9 PG 18 PG9-16 10 10 3 27,52 76 . suggerisce la programmazione per la macchina CNC.
XB1212D31 16PG A9 PG 16 PG 21-48 . 12 12 4 30,96 83 o
XB0606C10 28W A9 w 28 G1/16-1/8 6 6 3 1043 63 o . ) o S : .
XBOKOGF10 28W A9 w 0 c1e . . ‘ . 1043 o3 . Il programma viene aggiornato regolarmente: assicuratevi quindi di utilizzare la versione pit recente.
XBT0606C10 28W A9 w 28 G1/8 6 6 3 1043 76 o o
XB0808D14 28W A9 w 28 G1/8 8 8 4 14,06 63 o
XB0808G14 28W A9 w 28 G1/8 o 8 8 7 14,06 63 o
XB0O808C15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 8 8 3 1537 63 .
XBO8O8F15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 . 8 8 6 1537 63 .
XB1010D22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 10 10 4 2206 76 .

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

E WHIZCUT fresatura di filetti e sbavatura | HB microtec WHIZCUT fresatura di filetti e sbavatura | HB microtec .
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Perché HB microtec? |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

‘Montare e ACTION!"
Amiamo le sfide!
Perché é proprio cid che rendono possibile gli utensili da
taglio senza pensieri della gamma ACTIONDRILL®! Oppure gli
utensili della gamma TARGETDRILL®, che centrano
esattamente ['obiettivo!

Metteteci alla prova e inviateci gia oggi le vostre esigenze!
Noi di HB microtec amiamo le sfide e, quanto pit sono particolari,
tanto pit é evidente che possiamo offrirvi le caratteristiche distintive

Massime prestazioni fino all'ultimo ym! che desiderate.

In questo modo il rapporto costi-benefici & perfettamente Chiamate il +49 7461 1657280 0

calibrato per voi. Utensili sofisticati e innovativi come scriveteci a kontakt@hb-microtec.de
le punte top di gamma ad alte prestazioni richiedono continuita
non solo nella produzione, ma da parte di tutto il nostro

team HB microtec!

Precisione ripetibile!

Cio comprende l'intera catena di processo, dallo sviluppo
della geometria e dalla progettazione al pretrattamento

dei taglienti, al rivestimento e alla finitura delle

superfici, fino al controllo qualita dei nostri utensili
ACTIONDRILL® e TARGETDRILL®, nonché ACTIONMILL®
e TARGETMILL®.

Ecco cosa vi offre tutto il team
HB microtec:

1 . Specialisti innovativi della lavorazione "micro"

Mezzi di produzione e strumenti di misura all'avanguardia
che consentono una produzione nell'ordine dei pm

Motivazione e passione per le sfide

Precisione ripetibile nell'ordine del pm

Assistenza orientata alla pratica: il team HB microtec vi

accompagna e vi supporta in tutte le fasi e per l'intero

ciclo di vita del vostro prodotto

Top-Inno
vator Utensili ad alte prestazioni e assistenza competente

2025

Idee per soluzioni personalizzate, ad es. utensili

combinati che spesso sostituiscono diversi utensili singoli
e riducono i tempi di lavorazione

Massimi standard di qualita del prodotto TOOLS® TA Dr ET TOOLS®
l __J
Garanzia dei vostri utensili di serie e LSy v J | '

e . . by HB microtec by HB microtec
tracciabilita (certificazione ISO 9001) v v

Perché HB microtec? | HB microtec .




ACTZSwTOOLS TARPEETTOOLS

by HB microtec by HB microtec

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de - You
in
Web  www.HB-microtec.de f
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