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ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Outil combiné de centrage a 145° + chanfreinage (60° ou 90°)

Le centrage est adapté au diamétre du foret
CTIoONDRILL 14 Les angles du foret sont préservés
»#one Double-Center cooled L'arrosage intégré évite I'accumulation de copeaux et laisse un
centrage propre pour le foret suivant
Larg, chanfren Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus
Percage direct sur surfaces inclinées
. Pour surfaces avec un angle d'inclinaison jusqu'a 61°
i sntied “"/',\','09_5;31/;’/75 20 Outil combiné : percage + chanfreinage
Précision de positionnement optimale
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus
Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage
. Précision de positionnement optimale
el '%5(‘_1,;’,7!; 24 Percage 2xD + chanfreinage
Foret pilote (tolérance @k6) pour pergages profonds
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus
Outil combiné de centrage + percage + chanfreinage
. Hautes performances & précision de positionnement
Lokl m;;f}‘x'[gﬁi&!; 30 Foret étagé "micro" a arrosage intégré
Foret pilote 3xD pour vos percages profonds
Les copeaux en spirale sont évacués efficacement
Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage
TAPEETDRILL Précision de positionnejment optimale
whsmiaee  INOX-Pilot 130° 32 Percage 2xD + chanfreinage

Foret pilote (tolérance @m5) pour trous profonds
Temps d’usinage réduits et grande fiabilité du processus
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ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

TAD"-'E"DRILL@) —_-‘\“ , 3‘\’#:‘ % 38

byHB microtec T ead-Core 3,5x0-Pilot cooled

Points forts

[ Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage
Foret haute performance a 4 listels

Foret avant-trou 3,5xD pour tous types de filetage jusqu'a M8
Foret pilote (tolérance @m6) pour trous profonds
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus

Autocentrant

Alignement parfait : 6xD a 4 listels

Des vitesses de coupe et d'avance élevées sont possibles
Hautes performances & précision de positionnement

Un atout pour la fiabilité de vos processus et votre qualité

TAPCETDRILL: r—m 42

wrsmieoec— INOX-6x0 cooled ——

Grande précision de positionnement
Excellent rapport qualité-prix

pr-ET ° - .
If /NUX—F/aDtd‘r%ﬁg.L% 46 Utilisable comme foret court ou foret pilote
Percer sur des surfaces inclinées, rondes ou bombées
Le lamage n'est plus nécessaire
De @ 0,1a@ 2,65 par pas de 0,01 mm, disponible en stock
Foret micro-INOX 3xD
pr-ET ‘ 2
Ift micrupllﬁxré(ln- 50 Queue renforcée
Disponible avec ou sans revétement
Excellent rapport qualité-prix
De @ 0,1a@ 3,0 par pas de 0,01 mm, disponible en stock
Foret micro-INOX 5xD
pnrr ® -
1:# ot o—D//\‘/g){!&lﬁ 52 Queue renforcée
Disponible avec ou sans revétement
Excellent rapport qualité-prix
Percer, fraiser et fraisurer avec un outil carbure monobloc
preT . Productivité maximale
If -Threag 5‘,”'457 60 Réduction des temps morts

Usiner métaux non ferreux et alliages de titane avec le méme outil

Disponible en standard dés M2

Apercu des produits | HB microtec Apercu des produits | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL H3 licrotec

by HB micratec

: EIRREES: Percer, fraiser et fraisurer avec un outil carbure monobloc
A Ty it Productivité maximale

.

-

TAPCETDRILL " N
yHemicoee— Thread-DOrill-Mill —

62 Réduction des temps morts
Usiner métaux non ferreux et alliages de titane avec le méme outil

Disponible en standard dés M2 avec arrosage interne

Dés M1, cinqg arétes de coupe

L'arrosage intégré évite I'accumulation de copeaux
Permet des avances trés élevées

Temps d’usinage courts et grande fiabilité du processus
Trés longue durée de vie

ee

. -~ . b
__-‘U"MILL v ® 66
by HBmicrotec o ierg whirl-thread cooled 4 °

Conception innovante de la queue : stabilité accrue.
Nuance de carbure revétue de haute qualité (B9)
Fraisage de filetages polyvalent

Whiz€Cur »— 70

Angle de sortie optimisé
Solutions personnalisées disponibles

Réduit la pression sur I'outil

Garantit la réalisation de filetages de haute qualité

Vaste gamme de fraises a fileter a deux dents certifiées ISO Maitrisent
sans effort les taches les plus difficiles

74

WhinCur e )

Temps d'usinage courts
Garantit la réalisation de filetages de haute qualité
Whiz€Cur W 75 Permet un usinage sans vibrations

Fraisage de filetages polyvalent
Alimentation en lubrifiant droite ou radiale au choix

n Apercu des produits | HB microtec Apercu des produits | HB microtec .




Foret pour
avant-trou de taraudage

ICTIONMILL

by HB micratec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-6xD cooled|

ACTIONDRILL Double-Center Foret étagé 3,5xD 140° et

R Foret étagé 2xD Foret étagé 2xD Foret étagé 3xD Foret 6xD 140°
Avant-trou pour | cooled foreta centrer s s S et ret ox Foret étagé 2xD 130° et] chanfreina60° ou90° | Foretavant-trouexd | TARGETDRILLINOX- Foret TARGETDRILL Foret TARGETDRILL
pour tarauds et . N 140° et chanfreina | 170° et chanfrein a 140° et chanfrein a ACTIONDRILL L. K X N X N
taraudage i s taraudsa [ 145° a double angle pour chanfrein a 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD non revétu & micro-5xD non revétu &
fraises a fileter ) 90° ACTIONDRILL 90° ACTIONDRILL 90° ACTIONDRILL INOX-6xD cooled i i . . N
@ [mm] refouler Jchanfreins de 60° ' h . TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled avec IK Foret a fond plat revétu revétu
Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled avec ITK avec ITK
ou 90° avec ITK cooled avec IK
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.S0.100.140.IK AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.S0.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.1K.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.S0.130.170 AD.S0.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.IK.XX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.1K AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-’IN;QC?\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.I1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.IK.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.S0.175.140.1K AD.175.140.I1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.IK.XX TD.175.IK.6D TD.I180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.IK AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 l\/I2’ 3);% 35; = AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.1K.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.S50.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.S0.205.140 AD.50.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
MJ2,5x0,45/
2,100 #3 L{B/JlgF 5Nr3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.S0.210.140.IK AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
M2,
2,150 M2 5x0 3;/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.90.215.140 AD.950.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.IK.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.50.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.S50.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.IK AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.S0.233.170 AD.90.233.140.IK AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D = 5 TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.IK AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.1K AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.1K.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.S0.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.S0.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.89500 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MJ3x0 5r = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.IK AD.265.140.IK.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.S0.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.S50.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.90.280.140 AD.50.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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ACTIONMILL®  Foretpour FHBVlicrotec

by HB microtec avant—trou de ta aUdage

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

DRILL

INOX-6xD cooled| 2 6x0 cooled

ACTIONDRILE Double-Center Foret étagé 2xD Foret étagé 2xD Foret étagé 3xD Foret 6xD 140° L Foret éta_gé\3,5xD 140° et
Avant-trou pour cooled foret a centrer L. L. L. Foret étagé 2xD 130° et] chanfrein a 60° ou 90° Foret avant-trou 6xD TARGETDRILL INOX- Foret TARGETDRILL Foret TARGETDRILL
taraudage poL,lr tal:au.ds et taraudsa | 145° a double angle pour G CLC FRIECRCES LERCHC i LG ACTIONDRILL chanfrein a 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD non revétu & micro-5xD non revétu &
@ [mm] fraises  fileter refouler Jchanfreins de 60° 90° ACT_IONDRILL 90° ACTIOND_RILL _900 ACTIONDRILL INOX-6xD cooled TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled avec IK Foret a fond plat revétu revétu
U 50° avec ITK Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled avec ITK avec ITK cooled avec IK

2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140.1K AD.285.140.IK.6xD TD.IP.285.570.90 TD.TC.285.IK.XX TD.285.IK.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.S0.290.140.1K AD.290.140.IK.6xD TD.IP.290.580.90 TD.TC.290.IK.XX TD.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP.315.630.90 TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D - - -
3,250 = M3,5 AD.DC.325.450.IK.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 = = TD.IP.325.650.90 TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D = = =
3,300 M4 M3,5x0,5 AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.S50.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr.8 = AD.DC.340.460.IK.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 = = TD.IP.340.680.90 TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 = =
3,500 UNF-Nr.8/M4x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TD.TC.350.IK.XX TD.350.1K.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 = AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 = = TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX TD.365.1K.6D = = =
3,700 M4,5 M4 AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.50.370.170 - - TD.IP.370.740.90 TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D TD.1180.370.13000 - -
3,800 UNC-Nr.10 = AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.90.380.170 = = TD.IP.380.760.90 TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 = =
4,100 UNF-Nr.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D TD.1180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 M4,5 AD.DC.420.540.IK.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 = = TD.IP.420.840.90 TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D TD.1180.420.14700 = =
4,500 UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.450.140 AD.S0.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TD.TC.450.IK.XX TD.450.1K.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 = AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 = = TD.IP.460.920.90 TD.TC.460.IK.XX TD.460.1K.6D TD.1180.460.16100 = =
4,650 - M5 AD.DC.465.590.IK.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TD.TC.465.IK.XX TD.465.1K.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 = AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 = = TD.IP.470.940.90 TD.TC.470.1K.XX TD.470.IK.6D TD.1180.470.16500 = =
5,000 M6 #12-24 AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.50.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 = AD.DC.520.640.IK.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 = = TD.IP.520.1040.90 TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 = =
5,500 M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.S0.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TD.TC.550.IK.XX TD.550.IK.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJ6x0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.S0.560.170 = = TD.IP.560.1120.90 TD.TC.560.IK.XX TD.560.IK.6D TD.1180.560.19600 = =
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IK.XX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TD.TC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 = AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 = = TD.IP.620.12400.90 TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D = = =
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IK.XX AD.90.660.140 AD.S0.660.170 - - TD.IP.660.1320.90 TD.TC.660.IK.XX TD.660.IK.6D - - -
6,700 1/16" = AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 = = TD.IP.670.1340.90 TD.TC.670.IK.XX TD.670.IK.6D = - -
6,800 M8/G1/16 M7x0,5 AD.DC.680.800.IK.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - -
6,900 UNF-5/16" = AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 = = TD.IP.690.1380.90 TD.TC.690.IK.XX TD.690.IK.6D = = -
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" = AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 = = TD.IP.720.1400.90 TD.TC.720.IK.XX TD.720.IK.6D = = =

Z

N -

f
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ACTIONDRILL

by HB microtec

Double-Center cooled

Foret a centrer d arrosage interne (ITK) et double angle

Angle.de centrage du foret de Angle de chanfrein de 60° ou 90°
145°+4° et foret a centrer a
double angle

Le revétement haute performance
a-INOX garantit une longue durée
de vie et empéche I'adhérence de
matiére sur les arétes

de@0,3
ap7.2

Glst
L1
Adapté aux forets — o
1 ol I
dont I'angle de p——— £ g
pointe atteint 142° =
[ ] commande N° de commande: [ ] Demande
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
La queue renforcée de qualité c
h5 et la longueur utile Da: L « D Revétu™ : D Non D Oui
optimisée rendent I'outil
buste et limitent | D> b P
I’C.J us'ee imitent les Sens de coupe :
vibrations Ds: (] Nonrevétu
(Jo e
Matiére a usiner: Queue: Quantité :
=
L Le carbure a grains ultrafins et
_;:% " 3 de Falésage a haute résistance a la rupture Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :
o e l'alésage
o & permet des avances et
3 vitesses de coupe élevées

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec . .
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Foret a centrer avec ITK

Référence article D1 [inch]
& d ou b / e an / e AD.DC.030.150.IK.XX ?0,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
g ﬁ AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ALTIONDRLL, /Mure ’ AD.DC055.180.KXX @055 - 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX 00,60 - 01,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
0 D2 = @ chanfrein AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . @ D1 =@ percage AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX 00,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
+ AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.110.230.IK.XX ?1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX @1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
Revétu a-INOX

AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX 01,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Outil combiné de centrage a 145° + chanfreinage (60° ou 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,55 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Le centrage est adapté au diamétre du foret AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Boutique web Les angles du foret sont préservés AD.DC.165.290.IKXX (1,65 - @2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
! AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
L'arrosage intégreé évite I'accumulation de copeaux et laisse AD.DCA75.3001KXX 21,75 i 73,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

un centrage propre pour le foret suivant
AD.DC.190.310.IK.XX ®1,90 - ®3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus AD.DC.200.320.IK.XX 02,00 - 33,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

H ACTIONMILL foret a centrer avec ITK & double angle | HB microtec ACTIONMILL foret a centrer avec ITK & double angle | HB microtec .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Référence article D1 [inch] . Référence article D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX ?4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX ?2,15 = ?3,40 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - @5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 - ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 - ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?2,40 - ?3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX ?4,80 = (6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1K.XX ?2,45 = ?3,70 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX ?4,90 - ?@6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 - ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 - ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 - (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.I1K.XX ?5,40 - 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.1K.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX (32,80 - ?4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.I1K.XX (35,556 7/32" (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (2,85 = ?4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX ?5,60 - (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 - ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 - ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 - (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 - ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.1K.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.1IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX 6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?@3,25 = ?4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX 6,70 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 - (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 - (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 - (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX (33,80 - ?5,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX @3,90 _ @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Exemple pour foret @2,05 et chanfrein a90° :AD.DC.205.330./1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX ?3,986 5/32" ?5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 - (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
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INOX-Pilot

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-170Pilot

Géométrie de pointe haute
performance a-INOX 170° :
percage 2x plus rapide sur
surfaces inclinées qu'avec un
foreta fond plat 180°.

de @ 0,3k6
ap7.2ke

INOX-Pilot

Géométrie de pointe haute
performance 140°+4°
a-INOX, autocentrante.

Revétement a-INOX : grande
longévité ;
empéche 'adhérence de
matiére sur les arétes.

de @ 0,75 k6

\ /

Profondeur de percage 2xD
avec aréte de chanfreinage a
90°.

ad72k6

La queue renforcée de qualité
h6, associée a une longueur
utile optimisée, rend I'outil
robuste et exempt de
vibrations.

Le carbure a grains ultrafins et
a haute résistance a la rupture
permet des avances et
vitesses de coupe élevées.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

GL
L2
= y /‘P L)
i A
\\1'1
0%x45° 2u D3
é % é 10%x45" zu A1
D Demande
D Commande N° de commande : Divers:
Dimensions : Revétement : Avec canaux d'arrosage ?
Dy GL: a
! () Revétu*: (] Non (] oui
Dy: Lq: B:
Sens de coupe:
Ds: Ly Vi D Non revétu
D G
5 [ [
Matiére a usiner: Queue: Quantité :

Date, signature et cachet de I'entreprise :

Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oamesee  INOX-170Pilot

Référence article

INOX-170Pilot

A AD.90.030.170 ? 0,30 - ? 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ?0,35 - ®0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

L _u AD.90.040.170 @ 0,40 - ? 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00

AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 = @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

_ AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00

ACTIONDRILL Angle de pointe de 170° | AD.90.065.170 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
! AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
Chanfreina 90° D1: ¢ 0,3 mm l AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 ©0,90 = @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL » AD.90.095.170 @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

| AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

: AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 @ 1,20 = @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 = @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 - @2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Percage direct sur surfaces inclinées AD.90.180.170 @ 1,80 _ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Pour surfaces avec un angle d'inclinaison jusqu'a 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

Boutique web Outil combiné : percage + chanfreinage AD.90.205.170 @ 2,05 - @285 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @2,10 - ?2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Précision de positionnement optimale AD.90.220.170 @ 2,20 = @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.0.233.170 9233 ; 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Référence article Référence article

(inch)
AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00 , - . P i . . e s
AD.90.310.170 $315 ) @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00 Pergage pilote / percage precis malgre un "teton" ou une surface Irregullere
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / |
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 ? 3,80 - @ 4,60 ? 6,00 7,60 19,00 65,00 Cela garantit que le trou ne dévie plus
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 , - T
AD.90.420.170 84,20 ] 3520 3600 6,40 2100 65.00 Pergage p/lote/pre-pergage sur plan incliné
AD.90.430.170 @430 . %530 6,00 8,60 21,60 65,00 sans devoir "lamer" avec une fraise
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Calcul de la "largeur courte de nervure" :
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Formule:L1=2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00
AD.90.600.170 ? 6,00 = ? 7,00 8,00 12,00 29,10 70,00 Exemple de calcul:
AD.90.6350.170 (6,350 178" @ 7,40 8,00 12,70 30,00 70,00 Inclinaison de 45° ; foret @ 1,85 L1 = 2 x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
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Référence article

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL Angle de pointe de 140° AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

Chanfrein 290° D1: @ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 ?1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

: AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N "’T AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Revétu a-INOX AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage AD.90.220.140 0220 . @3,00 24,00 =0 1380 £0.00

AD.90.225.140 @225 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

. " , AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Précision de positionnement optimale AD.90.235.140 @235 - @315 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

Boutique web Percage 2xD + chanfreinage AD.90.245.140 @ 2,45 - 03,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
[m] S m] AD.90.250.150 @250 - ?3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
e=Hy AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Foret pilote (tolérance @k6) pour percages profonds AD.90.260.140 0260 - @340 @ 4,00 520 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus DDA @275 . 3,55 4,00 220 1220 U0

AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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Référence article

AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @ 3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,20 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00 Usinage conventionnel avec 3 outils

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,10 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,20 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 |
AD.90.530.140 @ 5,30 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrage 1
AD.90.540.140 @ 5,40 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2. Percage !
AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" @ 6,60 38,00 11,12 28,60 70,00 3. Chanfrein

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Centrage, percage + chanfreinage |

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,60 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - @8,00 (8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 ? 6,80 - @ 8,00 (8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 30,00 70,00 _
AD.90.720.140 7,20 - 8,00 ? 8,00 14,40 30,00 70,00 Avant-trou pilote (k6)

Foret court 2xD + chanfrein 2xD + chanfrein

Disponible en stock. Pour vos pergages profonds
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Géomiétrie de pointe a-INOX
haute performance a 140°,
autocentrante

de @ 0,3 k6
ap29ke

Les canaux d'arrosage intégrés
protégent I'outil de la surchauffe et

évacuent les copeaux

Profondeur de percage 3xD avec
aréte de chanfreinage a 90°

Le revétement haute performance -
a-INOX garantit une longue durée
de vie et empéche I'adhérence de L2 _
matiére sur les arétes i ., /\r '"\\\
OO i "“"‘-“:\._\_\_L = \
T e R )>

\\
\ 10%x45°zu D3 | |

- o~ o
8 8 i
La queue renforcée de qualité h5 et la
longueur utile optimisée rendent I'outil
robuste et limitent les vibrations (] Demande
D Commande N° de commande : Divers:
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
D+ GL: a:
! [ ] Revétu®: (] Non (] Oui
Dy: Lq: B:
Sens de coupe:
Da: L: v: (] Nonrevétu
| Le carbure a grains ultrafins et a D D D G
i haute résistance a la rupture Z
i permet des avances et vitesses de Matiére a usiner: Queue: Quantité :
- coupe élevées

' Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

\/[]

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

by HB r_nicratsc
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Référence article

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.1K @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL Angle de pointe de 140° AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X n teerd AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

N rrosage integre AD.90.075.140.K 30,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

Chanfrein 290° D1: @ 0,3 mm i AD.90.080.140.IK @ 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.IK @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

R AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
Revétu a-INOX AD.90.165.140K @ 1,650 - @ 2,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

Outil combiné de centrage + percage + chanfreinage AD.90.200.140.K (2,000 - 0260 24,00 800 12,60 2000

AD.90.203.140.IK @ 2,030 - @ 3,30 @ 6,00 6,09 12,60 50,00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Hautes performances & précision de positionnement AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

) o AD.90.233.140.K ~ $2,330 - @ 3,50 ? 6,00 4,66 12,60 50,00
Boutique web Foret étagé "micro" avec arrosage AD.90.235.140.1K  ©2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
-k AD.90.2381.140.1K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00
AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

Foret pilote 3xD pour vos percages profonds AD.90.255.140.1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Les copeaux en spirale sont évacués efficacement AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Disponible en stock.
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riemeosINOX-Pilot 130°

INOX_PiIOt 130 © Référence article Bl Dl
(mm) (inch)
A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 ? 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
< Chanfrein 3 90° TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 Toomm 7 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ? 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
P TD.IP.1588.317590 (1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
Y — o ————— TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
— = TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
a a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
=S S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
Revétu a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 = ® 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Outil combiné : centrage + pergage + chanfreinage TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Précision de positionnement optimale TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
Soutioue web _ TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
7 Percage 2xD + chanfreinage TDIP25551090  ©2,550 - 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00
) TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Foret pilote (tolérance @m5) pour trous profonds TD.IP270.54090 (2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00
TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
. . e TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

eemeoss INOX-Pjlot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Référence article | 20 i | DmS

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6.35 23,40 60,00 Géométrie de pointe a-INOX
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 haute performance & 130°,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 autocentrante
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 |
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 Le revétement haute
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 performance a-INOXcronos
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 '8 garantit une longue durée de vie
TD.IP.365.730.90 Qj 3,650 - (Zj 5,50 Q) 6,00 7,30 26,65 65,00 900 : et empéche I'adhérence de
TD.IP.370.740.90 3,700 - @550 @6,00 7,40 27,05 65,00 Profondeur de percage matiére sur les arétes.
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 %D avec ardte de
TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 @ 6,00 7,60 27,75 70,00 hanfrei : 50°
TDIP385.770.90 @ 3,850 ; @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00 chanfreinage a
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 de @ 1,0m5

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 3@ 7,2m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 .
TD.IP.510.1020.90 (5,100 : @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Carbure monobloc a grain fin
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 (permet des vitesses de coupe
TD.IP.530.1060.90 5,300 - @ 8,00 ? 8,00 10,60 - 80,00 et d'avance élevées)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00

TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Queue conforme &
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 DIN6535 HA, @ de queue
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 on tolérance hé.
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Disponible en stock.
H TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCETDRILL HBlicrotec

oy HB microtec Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Foret avant-trou 3,5xD
Foret étagé - foret pilote

Géomeétrie de pointe
haute performance a
140°+4°, autocentrante

/

/ Le revétement haute performance

J a-INOXcronos garantit une longue

7 durée de vie et empéche
I'adhérence de matiére sur les
arétes |

3,5xD a partir de @ 0,75mm
avec aréte de chanfreinage a
90° ou 60°

@ 0,75mma @
7,2mm

La queue renforcée de qualité h5 et la
longueur utile optimisée rendent I'outil
robuste et limitent les vibrations

Le carbure a grains ultrafins et a
haute résistance a la rupture permet
des avances et vitesses de coupe
élevées

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec

e
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§ g + Kohkanal Schitz
= @
[ ] Commande  N° de commande: (] Demande
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
D+ GL: a:
! [ ] Revétu®: (] Non (] Oui
Dz: L1:
Sens de coupe:
Da: L: [ ] Nonrevétu
[Jop (e
Matiére a usiner: Queue: Quantité:

Date, signature et cachet de I'entreprise :

Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec




TARCLTDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

Pour tarauds a
refouler

Référence article Pour tarauds

Foret avant-trou 3,5xD

FOret étagé - foret pllo te TDTC.O75IKXX ©0,750 - M1x0,25 - 1950 3 2625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

TDTC.O85.IKXX #0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.090.KXX #0900 - - M1 2100 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105.KXX @#1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
b < XXe 0 600U 90° P TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A '- ¢ TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1mé Arrosage interne E ¥ TDTC.1200KXX ©@1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

7 TDTC.125KXX @#1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

j';f' TDTC.130KXX @1,300 - UNF-Nr.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

/ﬂ TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . ! ' TDTC.A40IKXX @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
a / ' TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

P L2 N { f.-_af;- TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ;;‘ R TDTC.155.0KXX @ 1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 1120 60°/90° 60

< % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 1130 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 67125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

Revétu a-INOXcronos TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX 2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX @#2,030 - - M2,2 3230 4 7,05 13,220 60°/90° 60

TDTC.205.KXX @#2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,75 13,20 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC.225.KXX @#2,250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Foret haute performance i & listels TDTC.230KXX @#2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC.233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

Boutique web Foret avant-trou 3,5xD pour tous types de filetage jusqu'a M8 TT%TTCC'Z;E(; ILK;):( gi’zg; 3/?2 UNF_Nr; 48 i’g’g; 2 z’izg 12;8 280; :80 ;8
TDTC.245IKXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

. 3 TDTC.250.KXX @2,500 - M3 - 3700 6 8750 16,00 60°/90° 70

Foret pilote (tolérance @m6) pour trous profonds TDTC.255.KXX @#2,550 - - #4-40 3750 6 8925 16,10 60°/90° 70

TDTC260.KXX ©2,600 -  UNF/UNC-Nr5/M)3x0,5 - 3800 6 9100 16,220 60°/90° 70

TDTC.265.IKXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus TDIC270/KXX @2700 - #5-L1 - 3900 6 9450 1730 60°/90° 70

TDTC275/KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9,800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX (2,850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.IKXX #2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4100 6 10,150 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX 32,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec .




TARCLTDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

e . Pour tarauds a . oz z - . oz
Référence article Pour tarauds refouler Le suffixe de la référence est remplacé par I'angle de chanfrein souhaité : .90 pour

90° ou .60 pour 60° d'angle d'étage

TDTC.310KXX @#3,100 - - - 4300 6 10,850 1890 60°/90° 70
TDTC.3150KXX @#3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 19,220 60°/90° 70
TDTC.3175.KXX @3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 19,220 60°/90° 70
TDTC.320KXX 3,200 - - - 4,400 6 11,200 19,20 60°/90° 70
VIE 72O S o750 ] - M3,5 S IO RN IO N Exemple de commande : pour Exemple de commande : pour la
TD.TC.330.IK.XX 23,300 - Ms M3,5x0,5 4500 6 11,550 19,40 60°/90° 70 le taraud i refouler M1 & fraise 3 fileter M1,8 &
TDTC.340KXX @#3,400 - UNC-Nr.8 - 4600 6 11900 19,60 60°/90° 70 S . o ) o
TDTCI50IKXX #3500 - UNF-NEB/MExX0.5 ) L7006 12250 1980 60°/90° 70 Foret étagé pour taraudage, chanfrein 90 Angle de chanfrein 60
TDTC.360.KXX @#3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365.KXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 20,30 60°/90° 70
TDTC.370KXX @3,700 - M4,5 M4 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380.IKXX @3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13,300 20,50 60°/90° 70
TDTC.390.KXX @#3,900 - g 5 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC.3968.KXX ©3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC.400JKXX @ 4,000 - - - 5200 6 14,000 21,00 60°/90° 70
TDTC.410JKXX @ 4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14,350 22,80 60°/90° 70
TDTC.420IKXX @4,200 - M5/M5x0,75 M4,5 5400 6 14,700 22,50 60°/90° 70
TDTC.430IKXX @4,300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC.44OIKXX (4400 - z 2 5600 8 15400 23,220 60°/90° 85
TDTC.450KXX (@ 4,500 - UNC-NF.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC.460.IKXX (4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16,100 28,60 60°/90° 85
TDTC.465IKXX @ 4,650 - - M5 5850 8 16,2275 28,80 60°/90° 85
TDTC.470JKXX @ 4,700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC.4762IKXX @4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC.LBOIKXX (4,800 - - - 6000 8 16,800 2890 60°/90° 85
TDTC.L90.IKXX @4,900 - - - 600 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC.500.KXX @5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC.510KXX #5100 - 1/4" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC.520KXX #5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85
TDTC.530KXX #5300 - - - 6500 8 18,550 30,50 60°/90° 85
TDTC.540.KXX @#5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC.550KXX #5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85
TDTC.5556.KXX @5,556 7/32" - - 6,756 8 19,446 31,80 60°/90° 85
TDTC560.IKXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC.570KXX (#5700 - - - 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85
TDTC.580.KXX @#5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC.590.KXX (#5900 - - - 7100 8 20650 33,70 60°/90° 85
TDTC.600.IKXX #6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.620.KXX (6,200 M7x0,75 g 7,400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC.635.IKXX @6,350 1/4" - - 7,550 10 22,225 36,00 60°/90° 90
TDTC.660.IKXX #6600 - 5/16"-18 M7 7,800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC.670KXX #6700 - 1/16" - 7,900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC.680.KXX (#6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC.690.IKXX @#6,900 - UNF-5/16" - 8,100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700.IKXX @ 7,000 - M8x1 2 8200 10 24,500 39,50 60°/90° 90
TDTC.720KXX @7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 40,50 60°/90° 90

ACTIONMILL foret pour avant-trou 3,5xD | HB microtec ACTIONMILL foret pour avant-trou 3,5xD | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB microtec INDX—éXD COUIEd

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL
N

A

D1:® 1,00 mm

Arrosage interne

< Profondeur 6xD

< GL >
ﬂ,====
— MT
o) a
= (S
Revétu a-INOXcronos
Autocentrant

Alignement parfait : 6xD a 4 listels
Des vitesses de coupe et d'avance élevées sont possibles

Boutique web

Hautes performances & précision de positionnement

Un atout pour la fiabilité de vos processus et votre qualité

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Référence article

TD.075.IK.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.1K.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.1K.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.IK.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.1K.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.IK.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,750
@ 0,800
@ 0,850
@ 0,900
@ 0,950
@ 1,000
@ 1,050
® 1,100
® 1,150
@ 1,200
? 1,250

@ 1,300

? 1,350
@ 1,400
@ 1,450
@ 1,500
@ 1,550
? 1,588

@ 1,600
@ 1,650
@ 1,700

@ 1,750
@ 1,800
@ 1,850
@ 1,900

@ 1,950

@ 2,000
@ 2,030
@ 2,050

@ 2,100

@ 2,150

@ 2,200
@ 2,250
@ 2,300
@ 2,330
@ 2,350
@ 2,381
@ 2,400
@ 2,450
@ 2,500
@ 2,550

@ 2,600

@ 2,650
@ 2,700
@ 2,750
@ 2,800
@ 2,850
@ 2,900
@ 2,950
@ 3,000

3/32"

Pour tarauds

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
MJ2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Pour
tarauds a
refouler

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#5-40

@ 3,00
® 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00

L1 [4 list.]
(mm)

3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

oM

L2 [goujure]
(mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00

B -



TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—éXD COUIEd

L. ) L L1 [4 list.] L2 [goujure]

G ECIEED GTAZIETT t:?:ji: (mm) (ET"T:) Géomeétrie de pointe INOX haute
TD.305.IK.6D @ 3,050 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00 performance a 130°, diamétre du
TD.310.IK.6D @ 3,100 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 foret en tolérance k5 avec
TD.315.IK.6D ? 3,150 = M3,5x0,35 o @ 6,00 13,90 29,30 70,00 arrosage interne (IK).

TD.3175.IK.6D @ 3,175 1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00 -

TD.320.IK.6D @ 3,200 = = = @ 6,00 14,10 29,80 70,00

TD.325.IK.6D @ 3,250 - - M3,5 @ 6,00 14,30 30,25 70,00 4 listels assurent un

TD.330.IK.6D @ 3,300 = M4 M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,70 72,00 guidage précis du foret

TD.335.1K.6D @ 3,350 - - - @ 6,00 14,75 31,20 72,00 hélicoidal. Lo revatement a-INOXcronos
TD.340.1K.6D @ 3,400 = UNC-Nr.8 = ? 6,00 15,00 31,65 72,00 . B .
TD.345.1K.6D @ 3,450 - - - % 6,00 15,20 32,10 72,00 garantit une longue durée de vie
TD.350.IK.6D @ 3,500 - UNF-Nr8/M&x0,5 . @ 6,00 15,40 32,55 72,00 ' et empéche I'adhérence de
TD.355.IK.6D @ 3,550 - - - @ 6,00 15,65 33,05 75,00 matiére sur les arétes.
TD.360.IK.6D @ 3,600 = @ 6,00 15,85 33,50 75,00

TD.365.IK.6D @ 3,650 - M4x0,35 - @ 6,00 16,10 33,95 75,00

TD.370.IK.6D @ 3,700 = M&4,5 M4 ? 6,00 16,30 34,45 75,00

TD.375.IK.6D @ 3,750 - ? 6,00 16,50 34,90 75,00

TD.380.IK.6D @ 3,800 = UNC-Nr.10 = @ 6,00 16,75 35,35 77,00

TD.385.IK.6D @ 3,850 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00

TD.390.IK.6D @ 3,900 - - - ? 6,00 17,20 36,30 77,00

TD.395.IK.6D @ 3,950 - - - ? 6,00 17,40 36,75 77,00

TD.3969.IK.6D ?¢3,969  5/32" = = ? 6,00 17,50 35,70 80,00
TD.400.IK.6D @ 4,000 - - - @ 6,00 17,60 37,20 80,00
TD.£10.IK.6D @ 4,100 - UNF-Nr.10 - ? 6,00 18,05 38,15 80,00
TD.420.IK.6D @ 4,200 - M5/M5x0,75 M&4,5 ?6,00 18,50 39,10 80,00
TD.430.IK.6D @ 4,300 = = = ? 6,00 18,95 40,00 80,00
TD.440.IK.6D @ 4,400 - - - @ 6,00 19,40 40,95 80,00 Carbure monobloc a grain fin
TD.450.1K.6D @ 4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - @ 6,00 19,80 41,85 80,00 (permet des vitesses de coupe
TD.460.IK.6D @ 4,600 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,80 85,00 et d'avance élevées)

TD.465.1K.6D @ 4,650 = = M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00
TD.470.IK.6D @ 4,700 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,70 43,75 85,00

TD.4763.IK.6D @ 4,763  3/16" = = @ 6,00 21,00 42,90 85,00
TD.480.1K.6D @ 4,800 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00
TD.490.IK.6D @ 4,900 = = = @ 6,00 21,60 45,60 85,00
TD.500.1K.6D @ 5,000 - M6 #12-24 (6,00 22,00 46,50 85,00
TD.510.IK.6D ? 5,100 = 1/4" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00
TD.520.IK.6D @ 5,200 - M6x0,75 - @ 6,00 22,90 48,40 90,00 Queue conforme a
TD.530.1K.6D @ 5,300 = = = @ 6,00 23,35 49,30 90,00 DIN6535 HA, @ de queue
TD.540.IK.6D @ 5,400 - - - @ 6,00 23,80 50,25 90,00 en tolérance he.
TD.550.IK.6D @ 5,500 = M6x0,5/UNF-1/4" = ? 6,00 24,20 51,15 90,00
TD.5556.1K.6D @ 5556  7/32" - - ? 6,00 24,50 50,00 95,00
TD.560.IK.6D @ 5,600 ; U':\'AEJE;E)/ é‘ / M6 @ 6,00 24,65 52,10 95,00
TD.570.IK.6D @ 5,700 - - - ? 6,00 25,10 53,05 95,00
TD.580.IK.6D @ 5,800 = = = @ 6,00 25,55 53,95 95,00
TD.590.IK.6D @ 5,900 - - - @ 6,00 26,00 54,90 95,00
TD.600.IK.6D @ 6,000 - M7 - @ 6,00 26,40 55,80 95,00
TD.620.IK.6D @ 6,200 - M7x0,75 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.6350.IK.6D ?6,350 1/4" = = @ 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.660.1K.6D 76,600 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.670.IK.6D 6,700 - 1/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.680.IK.6D 6,800 - M8/G1/16 M7x0,5 @ 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.690.IK.6D 6,900 = UNF-5/16" = @ 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.700.IK.6D ?#7,000 - M8x 1 - ? 6,00 28,00 57,20 95,00
TD.720.1K.6D ?7,200 = UNEF-5/16" = ? 6,00 28,00 57,20 95,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




TARCLTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eriemioes [NOX-Flatdrill 180°

Référence article

Foret a fond plat INOX ‘

1 80 o 3 5XD N TD.1180.080.2800 ?0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
/4 . " @ TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00
<>

— 180° TD.1180.090.3200 ® 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00
TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00
TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00
TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 @1,10 @ 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00
y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00
D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @ 1,25 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00
" TD.1180.130.4600 @ 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00
- ,/ TD.1180.135.4700 @ 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00
< > A TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00
< L2 o] Non coupant TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00
1 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00
/4\25" l TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00
v s ——————— TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
TD.1180.165.5800 @ 1,65 ®3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00
A : - J TD.1180.170.6000 @ 1,70 ® 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N m TD.1180.175.6100 @ 1,75 ®3,.25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s S} S TD.1180.180.6300 @ 1,80 ?3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
Revéty alNOXcronos TD.1180.185.6500 @ 1,85 @335 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
TD.1180.190.6700 @ 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00
TD.1180.195.6800 @ 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00
TD.1180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 @ 6,00 7,00 12,30 50,00
TD.1180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 @ 6,00 7,20 12,40 50,00
TD.1180.210.7400 @ 2,10 ? 3,60 @ 6,00 7,40 12,60 50,00
o - TD.1180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00
Grande précision de positionnement TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00
TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00
e TD.1180.230.8100 ?2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

Excellent rapport qualité-prix
TD.1180.235.8200 ®235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00
TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00
Boutique web Utilisable comme foret court ou foret pilote TD1180.245.8600 245 0395 ?6,00 8,60 1380 50,00
e s TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00
TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00
Percer sur des surfaces inclinées, rondes ou bombées TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 9,10 14,40 50,00
TD.1180.265.9300 @ 2,65 @ 4,15 @ 6,00 9,30 14,50 50,00
TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 @ 6,00 9,40 14,70 50,00
Le lamage n'est plus nécessaire TD.1180.275.9600 @ 2,75 @ 4,25 @ 6,00 9,60 14,90 50,00
TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00
TD.1180.285.10000 @ 2,85 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00
TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00
TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .
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v INOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Référence article |

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 ? 6,00 ? 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 =

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 L1 ” i X

TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 i : )g g' I

TD.1180.470.16500 @ 4,70 ? 6,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 S g e }:_\ R )) """""""" 1 §

TD.1180.480.16800 @ 4,80 @ 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 T .

TD.1180.490.17200 @ 4,90 @ 6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 5 g 10% x 45° zu D3

TD.1180.500.17500 @ 5,00 76,00 ? 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @5,10 ? 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 @ 5,20 ? 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 (| Demande

TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00

TD.1180.540.18900 @ 5,40 $8,00 8,00 18,90 - 70,00 [ commande N* de commande:: Divers :

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00

TD.1180.560.19600 @ 5,60 38,00 8,00 19.60 ) 70,00 Dimensions : Revétement : Avec canaux d'arrosage ?

TD.1180.570.20000 @ 5,70 @ 8,00 @ 8,00 20,00 - 70,00 Ds: GL: o ) Revetu® ] oui 7 Non

TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00

TD.1180.590.20700 5,90 ?8,00 @800 20,70 - 70,00 . L P:

TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00 Ds: L . ) Nonrevétu Sens de coupe :
: 2t :

]G )

Disponible en stock. Matiére a usiner: Queue: Quantité :

Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrO—INUX 3XD

Référence article

VHM micro-INOX 3xD

TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

TARGETDRILL icro-INOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

N ¥ TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

) < Revétement a-INOX TDML130.3D .01 31,30 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00

TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00

TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00

TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00

a-INOX revétu avec terminaison .01 ou non revétu TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 - 3,00 6,30 - 38,00

D1 +0/-0,004 non revétu et D1 +0/-0,002 revétu TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - 3,00 6,30 - 38,00

TD.MI.215.3D 01 @215 - 3,00 6,60 - 38,00

TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00

Référence article TD.MI.225.3D .01 @ 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00

TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00

TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00

TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00

TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00

TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00

TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00

TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00

TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00

TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00

TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00

TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00

TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00

TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 , ;
Disponible en stock.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .
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VHM micro-INOX 5xD

TARGETDRILL micro-INOX
N ¥

A R
D1: @ 0,70 mm 5xD

<—Revétement a-INOX

a-INOX revétu avec terminaison .01 ou non revétu
D1 +0/-0,004 non revétu et D1 +0/-0,002 revétu

De @ 0,1a @ 3,0 par pas de 0,01 mm, disponible en stock
Foret micro-INOX 5xD
Boutique web

Queue renforcée

Disponible avec ou sans revétement

Excellent rapport qualité-prix

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec

Référence article

TD.MI.010.5D
TD.MI.011.5D
TD.MIL.012.5D
TD.MI.013.5D
TD.MI.014.5D
TD.MIL.015.5D
TD.MIL.O16.5D
TD.MI.0O17.5D
TD.MI.018.5D
TD.MI.019.5D
TD.MI.020.5D
TD.MI.021.5D
TD.MI.022.5D
TD.MI.023.5D
TD.MI.024.5D
TD.MI.025.5D
TD.MI.026.5D
TD.MI.027.5D
TD.MI.028.5D
TD.MI.029.5D
TD.MI.030.5D
TD.MI.031.5D
TD.MI.032.5D
TD.MI.033.5D
TD.MI.034.5D
TD.MI.035.5D
TD.MI.036.5D
TD.MI.037.5D
TD.MI.038.5D
TD.MI.039.5D
TD.MI.040.5D
TD.MI.041.5D
TD.MI.042.5D
TD.MI.043.5D
TD.MI.044.5D
TD.MI.045.5D
TD.MI.046.5D
TD.MI.047.5D
TD.MI.048.5D
TD.MI.049.5D
TD.MI.050.5D
TD.MI.051.5D
TD.MI.052.5D
TD.MI.053.5D
TD.MI.054.5D
TD.MI.055.5D
TD.MI.056.5D
TD.MI.057.5D
TD.MI.058.5D
TD.MI.059.5D
TD.MI.060.5D
TD.MI.061.5D
TD.MI.062.5D
TD.MI.063.5D
TD.MI.064.5D
TD.MI.065.5D
TD.MI.066.5D
TD.MI.067.5D
TD.MI.068.5D

.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01
.01

? 0,10
0,11
0,12
$0,13
0,14
©®0,15
?0,16
?0,17
?0,18
?0,19
? 0,20
?0,21
?0,22
0,23
@ 0,24
? 0,25
? 0,26
?0,27
? 0,28
? 0,29
? 0,30
? 0,31
?0,32
?0,33
@ 0,34
? 0,35
? 0,36
0,37
? 0,38
? 0,39
® 0,40
@ 0,41
@ 0,42
? 0,43
? 0,44
? 0,45
? 0,46
P O,L7
@ 0,48
?0,49
@ 0,50
0,51
© 0,52
? 0,53
? 0,54
? 0,55
? 0,56
?0,57
@ 0,58
? 0,59
? 0,60
? 0,61
? 0,62
? 0,63
? 0,64
@ 0,65
@ 0,66
?0,67
? 0,68

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec

1,0
@10
@10
?1,0
1,0
?1,0
@10
?1,0
@10
1,0
@10
@10
?1,0
?1,0
1,0
?1,0
?1,0
?1,0
@10
@10
@10
?1,0
?1,0
?1,0
1,0
?1,0
1,0
1,0
@10
@10
?1,0
?1,0
?1,0
?@1,0
?1,0
?1,0
@10
@10
@10
@10
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15
@15

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,5
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50

5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
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D1

Référence article Référence article a-INOX
(mm)

TD.MI.069.5D 01 ? 0,69 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 ? 0,70 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D 01 1,29 @ 2,0 ? 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D 01 ? 0,71 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D 01 ?1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 0,73 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D 01 0,77 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ?1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D 01 ? 0,78 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D 01 ?1,37 @20 ? 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D 01 ? 0,79 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 @ 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 @ 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 P 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D 01 ? 0,86 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D 01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D 01 ? 0,87 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 ? 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D 01 ? 0,88 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D 01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D 01 ? 0,93 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D 01 ?1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D 01 ? 0,95 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.096.5D 01 ? 0,96 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D 01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D 01 ? 0,97 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D 01 @ 1,56 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.098.5D 01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 ?1,61 - ? 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D 01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D 01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 ? 1,64 - @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.106.5D 01 ? 1,06 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D 01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 = @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.112.5D 01 ?1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @ 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 = @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D 01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D 01 ?1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D 01 @ 1,15 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 P 1,74 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 ?1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.120.5D 01 ? 1,20 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D 01 ?1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D 01 @ 1,21 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D 01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D 01 ?1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D 01 @ 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D 01 ?1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D .01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 ? 1,25 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ®2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 @127 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 @ 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00

E TARGETMILL VHM micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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TD.MI.187.5D .01 ?1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ?1,92 - ? 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D .01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ® 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ? 1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ? 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @ 2,57 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 ? 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D .01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 ©® 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MIL.201.5D .01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 = @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 = @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MIL.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 ? 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 ? 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 ? 2,67 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 = @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 ® 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ?2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 ?213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 D214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.277.5D .01 @277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D .01 @ 2,78 = @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 = @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.279.5D .01 @ 2,79 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ?2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ?2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @281 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 ?2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @282 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 ©? 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 = @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 ¢ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 ® 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @233 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 ? 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00

E TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread—Dr[Il—MI”

*

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Foret Z2 a 140°

Fraise a fileter 2xD /

~ N

Chanfrein de fraisure a 45°

~ .

Le revétement haute
performance a-INOX
garantit une longue durée
de vie et évite I'adhérence
de matiére sur I'aréte de
coupe.

) r : /es canaux de X
y: ‘ A refroidissement intégrés ..., E .
protégent I'outil de la

Carbure monobloc grain ultrafin surchauffe lors de

I'usinage des alliages de

/ \ titane et des aciers D Demande
inoxydables. D Commande N° de commande: Divers :
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
Filetage :

[ ] Revétu*: (] oui [ ] Non

Profondeur de percage :

Sens de coupe :

Angle de chanfrein : ] Non revétu

Longueur totale : D G D D
Matiére a usiner: Queue: Quantité :

Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

Thread-DOrill-Mill
Thread-DOrill-Mill

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

by HB micratec
by HB microtec

E TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec Formulaire TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread—Drlll—MIll

2xD THREAD-DRILL-MILL
Fraise a percer-fileter

m\\

P
TARGETMILL Diam. nom. filet Référence article | piamétre nominal | Forme de filet Avant-trou] D2 D3h6| D& L1 L2 L3 L4 GL
T ¥y .

du filet (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

T F TR m YT A 5257 TM.TD.M2.040 M2 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @400 $320 040 400 500 105 39,00
TMTD.M2.025 M2 M2x0.25;2xD 0,25 @175 ©1,70 @400 $320 030 400 490 105 39,00
< E L4 > TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 @168 0400 @320 045 450 560 105 39,00
i“: 2 : " TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ p ! TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 @178 @400 @320 045 450 560 105 39,00
= { TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 @190 ©1,83 @400 @320 040 480 590 10,5 39,00
%i ‘ = . TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @205 ©197 @400 $320 045 500 610 11,5 41,00
co0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 @207 @400 $320 035 490 590 11,5 41,00
| 65 TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @207 @400 @320 045 540 660 12,00 41,00
2 é TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 $320 035 530 630 12,00 41,00
5 - y TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P6,00 @450 050 600 7,30 1500 53,00
- ” ' TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 $2,65 @255 P6,00 @450 035 600 7,70 1500 53,00
C \ TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
= TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 0600 @450 035 7,00 820 1500 53,00
2 TM.TD.M4.070 Ma M4x0.7; 2xD 0,70 @330 @316 @6,00 @450 0,70 7,70 950 17,00 55,00
) i TM.TD.M4.050 Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 @336 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
Revetu a-INOX TM.TD.M4.5.075 Ma,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 @360 @600 @500 075 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ma,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @400 @385 @600 @500 050 9,710 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P6,00 @600 080 1040 1260 - 60,00
Percer, fraiser et fraisurer avec un outil carbure monobloc TM.TD.MS5.050 M5 M5x052xD 050 @450 @434 $600 @600 050 10,10 11,80 - 60,00
o _ TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 P800 @660 1,00 12,10 1460 26,00 64,00
Productivité maximale TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 $525 @505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
. _ TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 ?550 @530 @800 P660 050 12,10 14,00 26,00 64,00
Réduction des temps morts
TMTD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 @600 @577 @800 @800 100 14710 1680 - 70,00
Boutique we . . . . . TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75;2xD 0,75 @625 @602 @800 P800 0,75 1430 1670 - 70,00
Usiner métaux non ferreux et alliages de titane avec le méme
TMTD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @675 6,50 $10,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
outil TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @700 @6,75 $10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 7500
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 10,00 $9,00 0,75 1580 1840 33,00 7500
Disponible en standard des M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $10,00 @9,00 050 16,10 1840 33,00 75,00

Livraison: 3 - 4 sem.

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec .




TAREL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Thread-DOrill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled

Fraise a percer-fileter =
percerf e

TARGETMILL Diam. nom. filet Référence article |piamétre nominal
<— Arrosage intégré du filet (mm)
I . TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?1,60 @155 @600 (320 040 400 500 10,50 50,00
Thread-Drill-Mill Pas P: 40
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?1,75 ©1,70 @600 320 030 400 490 10,50 50,00
L4 ' 4 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 ?1,75 @168 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
[ TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 @188 @600 320 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1.85 1,78 @600 320 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 1,90 ©183 @600 @320 040 480 590 10,50 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @2,05 ©197 @600 @320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 @600 @320 035 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 @320 045 540 660 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 2,17 6,00 320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 $2,50 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 3,03 @800 @450 0,35 7,00 820 1500 6800
TM.TD.M4.070.ITK M M4x0.7; 2xD 0,70 ?3,30 @3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ®350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
Revétu a-INOX
TM.TD.M4.5.075.ITK M&4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 ®3,75 @360 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M&45x0.5;2xD 0,50 @400 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 04,20 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Percer, fraiser et fraisurer avec un outil carbure monobloc TMTD.M5.050.ITK M5 M5x0.5; 2xD 050 @450 @434 @800 $580 05 10,10 11,80 22 68,00
o _ TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 ?500 (@480 $10,00 P6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Productivite maximale TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (5,05 $10,00 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
, _ TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 $10,00 @660 0,5 12,10 14,00 26,00 84,00
Réduction des temps morts
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
Boutique web
. _ . . . TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Usiner métaux non ferreux et alliages de titane avec le méme
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @6,75 $6,50 $12,00 @9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
outil TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ®7,00 6,75 $12,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $12,00 P9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Disponible en standard dés M2 avec arrosage interne TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 $7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Livraison: 3-4 sem.

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec oo ierg whirl-thread cooled

Fraise de tourbillonnage a 60°

de M1a .
M2,5

Z5 a partir de M1 \

A

Le revétement haute performance
a-INOX garantit une longue durée de
vie et empéche I'adhérence de

Les canaux d'arrosage
intégrés protégent I'outil de

matiére sur les arétes.

la surchauffe et évacuent les

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

s GLi' i
copeaux.
L2
LRI * 10% x45° von D3
R, T 1T
= e
| %
- '\{lﬂf o Lt ]
8 8 8
[ ] Demande = 8
D Commande N° de commande : Divers :
/ La queue renforcée de qualité h5, Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
associée a une longueur utile optimisée, Ds: GL: a
: ' ' PR .
rend I'outil robuste et limite les (] Revétu”: ] oui (] Non
vibrations. Dy: L+ B.
Sens de coupe:
Ds: L R,. (] Non revétu
]G ] o
Z:
Matiére a usiner: Queue: Quantité :
o
g
Q
L
5 . , o . .
i Le carbure & grains ultrafins et & haute Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :
E résistance a la rupture permet des avances et
; vitesses de coupe élevées.
S
S
i
5

H ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec Formulaire ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

Fraise de tourbillonnage a 60°

Référence article intérieur M
60°

Fraise a fileter
(mm) | (mm) | (mm)

b1 ‘ b2 ‘ b3 ‘ Z‘ Plage de pas

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
AN W 100,025, 1K < Arrosage intégré AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45

AM.WT.250.045.IK ~ M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 6,00 0,06 40,00 0,4-0,45-0,50

Filetage : M1 Pas:0,25

GL

A
A

L1

A
Y

Disponible en stock.

® Revétu a-INOX

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

5 atouts de I'ACTIONMILL :

= Dés M1, cing arétes de coupe

L'arrosage intégreé évite I'accumulation de copeaux

Boutique web Permet des avances trés élevées

Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus

Trés longue durée de vie

E ACTIONMILL fraise de tourbillonnage 60° | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec . E




WhizCur HBlicrotec

. ~ g . . , TABLEAU DES FRAISES A FILETER
Fraises a fileter monoprofil et microfraises |

Outils haut de gamme pour le fraisage de filetages sur petites pieces —

Les fraises a fileter monoprofil et les microfraises a fileter WhizThrill sont les

meilleurs outils de précision pour réaliser des filetages fins dans de petits e -

composants. Grace a leur géométrie de coupe précise et a une pression de N L
MICROFRAISES A FILETER, PROFIL PARTIEL | NS

coupe minimale, ces fraises a fileter garantissent une précision et une

régularité exceptionnelles a chaque usinage Fraise a fileter s Mfin _ S&UNM UNCUNF d

NS03003C1.3 P60 Mo,5 Mo,5 05  #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 o - .
NS03004C1.5 P60 Mo0,6 Mo,6 06 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 14 0,57 3 3 39 o - .
-1 NS03005C2.0 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 o - .
. Conception innovante de la queue : stabilité accrue. Nuance de carbure revétue de haute qualité (B9) : garantit des arétes de NS03005C3.5 P60 Mo,8 Mo,8 038 #000-120 35 057 3 3 39 o S o
»  coupe extrémement vives. Fraisage de filetages polyvalent : permet de fileter jusqu'a M1 (profil complet) et MO,5 (profil partiel) NS030071.1 P60 M1,0 M1.0 | 110N 3 3 3 © § .
. avec des efforts de coupe minimaux, pour un excellent état de surface et une durée de vie prolongée de I'outil. Angle de sortie N503007€1.7 P60 M1.0 M1.0 ! Lroen 3 3 » © : *
o ) . o o | o i NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 o - .
optimisé : I'angle de sortie de 15° vers le plein diamétre permet souvent de choisir des fraises a fileter plus courtes, ce qui est ——— s i . P £ £ - . ) .
. particulierement utile pour le filetage d'implants dentaires. Solutions personnalisées disponibles : exécutions spéciales, NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o _ R
microfraises a fileter avec ébavurage simple ou double et goujures supplémentaires sur demande. NS03009C2.0 P60 M1,.2 M1,.2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 o - .
. NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 o - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 39 091 3 3 39 o - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 2.2 1,05 3 3 39 o - .
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 1,05 3 3 39 o - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 44 1,05 3 3 39 o - .
W H I Z G U I D E NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 2,5 1,18 3 4 39 o - .
CHOISISSEZ LA MICROFRAISE A FILETER IDEALE 503011036 P60 WIS M1,x02 e R N B R
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 A 39 o - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 o - .
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 4,2 1,39 3 4 39 o - .
QUAND UTILISER UNE FRAISE A FILETER A NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 A 39 o - .
UNE DENT pROFIL pARTIEL VS. PROFIL COMPLET NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3,2 1,54 3 4 39 o - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 154 3 A 39 o - .
. Idéale pour le fraisage de micro-filetages ou de filetages . Profil partiel : idéal pour les filetages longs, les matiéres plus dures NS03015D4.6 P60 M2,0 Mm1.8 #2 4,6 154 3 4 39 ° - 3
extra-longs, car elle minimise les efforts de coupe et garantit ainsi et les conditions d'usinage instables. Cet outil peut étre utilisé pour NS03015D5.4 P60 M2,0 M1.8 #2 54 154 3 4 39 ° - .
une excellente qualité et rectitude du filetage. Parfaite pour le plusieurs dimensions de filetage. Profil complet : indispensable NETEVIEREZ PE R20 Wil 2 &2 bt 2 4 =B ° - b
. fraisage de matiéres dures, car elle réduit nettement le broutage. . lorsque des tolérances serrées sont exigées sur le diametre NS03015D4.3 P60 M25 M2,2X0,25 # 43 193 3 4 i ° ; *
s e . . . . . o o L NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 6,2 1,93 3 4 39 o - .

Adaptée a différents profils de filetage, ce qui permet d'usiner extérieur et le diamétre de noyau. Il améliore la qualité de la forme
) ] ] . ] NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 49 212 3 A 39 o - .
. divers types de filetages. du filet par rapport au profil partiel. p——— s " = prE £ B - . ) .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 4 39 o - .
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 A 39 o - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 o - .
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 A 39 o - .
. NS0303D7.1 P60 M4 M3,5-M4 #8 71 3 3 4 39 o - .
NUANCES VS. MATIERE DETERMlNER LES LONGUEURS NS0303D10.2 P60 Mé M3,5-M4 #8 102 3 3 4 39 o - .
*  Nuance non revétue WhizThrill 9M : carbure submicronique I1SO e Choisissez toujours l'outil le plus court possible, car les microfraises N504036D8.3 P60 M&,5 Ma,5 #10 83 385 4 4 51 © - *
K20-K30, aux performances exceptionnelles dans les matieres 3 fileter perdent nettement en rigidité lorsque leur longueur NN IZOPED ik Wik 0 12 = 9 i 20 ° . b
tendres. Revétement B9 : revétement AICrN qui rend les arétes de augmente. WhizThrill présente un angle de sortie de 15° entre la NS0404D100 P60 M5-Mé M5-Mé #1274 10 4 4 4 51 ° ; °
. . . . . NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 145 4 4 4 51 o - .

. coupe encore plus vives. La durée de vie de I'outil est multipliée par . dimension du noyau (D) et la queue (d). Si possible, réalisez le

R N s R oo . . . . . NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 4,5 6 A 63 - . -
4 a5 par rapport a une fraise a fileter non revétue lors de I'usinage chanfrein avant le fraisage du filetage afin de calculer précisément NSOB045D15 PO A M6 (3xD) Ve s16-38 19 45 . . 6 : . :
du titane ou de 'acier inoxydable. la longueur filetée a partir de I'extrémite. NSO606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16-1/2 17,3 6 6 5 63 - . -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - . -

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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Fraises a fileter monoprofil et microfraises
TABLEAU DES FRAISES A FILETER TABLEAU DES FRAISES A FILETER

N
g |
L e 1 &

[}
Y

MICROFRAISES A FILETER, PROFIL COMPLET ISO | NT-ISO M

MICROFRAISES A FILETER, PROFIL COMPLET S/UNM | NT-I1SO S

Fraise a fileter M gros Pas d D Dents | L M B9

Fraise a fileter ISO S-1501
NT03007C1.7-0.25ISO M10 025 3 072 3 17 39 o .
R — NG - 3 072 3 5 - o . NT03007C2.5-51.0UNM S10 1,00 UNM 025 3 073 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25150 M10 025 3 072 3 35 39 ° * NT03009C2.9-51.2UNM 51,2 1,20 UNM 025 3 093 3 29 39 o s
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 025 3 092 3 2 39 o .

NT03010C3.3-51.4UNM S14 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .
NT03009C2.9-0.25IS0 M1.2 025 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.251SO M12 025 3 092 3 39 39 ® . ® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
NT03010C2.3-0.31SO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.31SO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o . <

MICROFRAISES A FILETER, PROFIL COMPLET UN | NT-UN
NT03011D2.5-0.351S0 ML6 035 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.35ISO M16 035 3 12 4 36 39 o . Fraise a fileter UNC UNF
N 0301105085150 M16 035 5 10 a 51 2 o R NT03011C3.3-80UN UNF NO.0O 80 3 1,16 3 33 39 o .
NT03013D2.8-0.351S0 M18 035 3 14 4 28 39 o . NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 145 4 44 39 o .
MIREDIEDE2- 0T MiLE e g G & a2 P © 0 NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 141 4 44 39 o .
NT03013D5.6-0.35150 M18 035 3 14 4 56 39 o .

NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03015D3.2-0.4150 M2,0 04 3 1,55 4 32 39 o .

NT03016D5.2-56UN UNC NO. 2 56 3 1,68 4 52 39 o .
NT03015D4.7-0.4150 M20 04 3 155 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 155 4 62 39 - . ® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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Fraises a fileter multidents

DONNEES
0% TECHNIQUES

Réduisez la pression sur I'outil avec WHIZTHRILL

Lors du fraisage de filetages profonds ou de I'usinage de matiéres dures, la flexion de I'outil peut représenter un défi considérable.

L'utilisation d'une fraise a fileter a deux dents réduit non seulement la pression sur |'outil, mais garantit aussi la réalisation de
filetages de haute qualité. WhizCut propose une vaste gamme de fraises a fileter a deux dents certifiées SO, qui maitrisent sans
effort les taches les plus difficiles.

TABLEAU DES FRAISES A FILETER
I

D :—F_‘ d

Fraisage de filetages et ebavurage

DONNEES
30 TECHNIQUES

Réduisez la pression sur |'outil avec WHIZTHRILL

Lors du fraisage de filetages profonds ou de I'usinage de matiéres dures, |a flexion de

I'outil peut représenter un défi considérable. L'utilisation d'une fraise a fileter a deux
dents réduit non seulement la pression sur I'outil, mais garantit aussi la réalisation de
filetages de haute qualité. WhizCut propose une vaste gamme de fraises a fileter a deux
dents certifiées ISO, qui maitrisent sans effort les taches les plus difficiles.

FRAISES A FILETER SUR MESURE

Sivous avez besoin d'une fraise a fileter aux dimensions hors
de la gamme standard WhizCut, nous sommes |a pour vous.

Movyennant un faible supplément, nous pouvons adapter une

fraise a fileter standard a la longueur indiquée ou rectifier une

forme unique, p. ex. une fraise a fileter conique pour plaques ——| P B I-p
d'ostéosynthése

FRAISES A FILETER SANS VIBRATIONS

FRAISES A FILETER DEUX DENTS ISO | NM
Les fraises a fileter sans vibrations WhizThrill sont congues pour maintenir une pression d'outil constante pendant tout le
Fraise a fileter Pas M gros M fin d D Dents | L Stock ) . . P _
processus de filetage, garantissant ainsi des performances et une précision supérieures.
NM04015D4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 4 44 50 .
NMO04015D6 0.41S0 A9 04 M2 (3XD) 4 15 4 64 50 . Grace a l'intégration de goujures et a la variation de I'angle d'hélice entre 12° et 18°, ces fraises a fileter fonctionnent
NMO4016D5 0.45150 A9 045 M2.2 (2XD) 4 16> 4 > 0 . parfaitement sans vibrations. Les goujures supplémentaires contribuent également & réduire les temps de cycle et rendent vos
NMO04016D7 0.451S0 A9 045 M2,2 (3XD) 4 1,65 4 7.1 50 . srations de fi lus effi
NMO04019D5 0.451S0 A9 045 M2,5 (2XD) 4 19 4 55 50 . operations de filetage plus efficaces.
NM04019D8 0.451S0 A9 045 M2,5 (3XD) 4 19 4 8 50 .
NMO04023E6 0.51S0 A9 05 M3 (2XD) 4 23 5 65 50 .
NMO04023E9 0.51S0 A9 05 M3 (3XD) 4 23 5 9.5 50 .
NMO4026E7 0.61S0 A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 5 7.6 50 .
NMO4026E11 0.61S0 A9 06 M3,5 (3XD) 4 26 5 11,1 50 .
NMO403E9 0.71S0 A9 07 M4 (2XD) 4 5 9 50 . s
NMO403E130.71SO A9 07 M4 (3XD) 4 5 13 50 . '@- AVANTAGES
NMO4034E10 0.751S0 A9 075 M4.5 (2XD) 4 3.4 5 10 50 .
NMPTHIZZAIE i M4, (3xD) i 2 2 G2 =0 * »  Gainde temps : I'ébavurage est intégré au fraisage de filets, évitant une opération séparée. Meilleure qualité des filets : le
NMO4038E11 0.81S0 A9 08 M5 (2XD) 4 38 5 11 50 . b ol at ts de haut lita ; llent tat d . ; | durée de vie. S ibrati
rbur revétemen i rent un excellen r ne lon r vie. Sans vibrations :
NMO4038E16 0.81SO A9 o e . s . 1% © . = carbure et les revétements de haute qualité assurent un excellent état de surface et une longue durée de vie. Sans vibrations
NMOG6045E13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) 6 45 5 13 63 . la plupart des fraises a fileter WhizThrill existent en version sans vibrations, améliorant la qualité des piéces, la durée de vie et
NMO6045E19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) 6 45 5 19 76 . » letemps d'usinage. Flexibilité : de M1-M42, pas de 0,4-4 mm et vaste choix de filetages NPT, NPTF et Whitworth. Arrosage :
NMO606E17 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) 6 5 17.3 63 . alimentation droite ou radiale disponible.
NMO606E25 1.251S0 A9 1,25 M8 (3XD) 6 5 253 76 . .
® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible .
WHIZCUT fraises a fileter multidents | HB microtec WHIZCUT fraisage de filetages et ébavurage | HB microtec .
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TABLEAU DES FRAISES A FILETER TABLEAU DES FRAISES A FILETER

e 1]

v

i
W)
a

L
FRAISES A FILETER-EBAVURER METRIQUES | NB-1SO

L
FRAISES A FILETER-EBAVURER METRIQUES | NB-ISO

Sans Sans

Fraise a fileter M gros M fin S e D Fluide dmm D mm Dents Fraise a fileter Pas M gros M fin e e Fluide dmm D mm Dents I mm Lmm Stock
NB04015C3 0.41SO A9 04 M2 (1,5XD) 4 15 3 34 50 . NB06045E10 1.01SO A9 1 Mé (1,5XD) >M8 . 6 45 5 10,5 63 .
NB04015C4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 3 46 50 . NBK06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 THROUGH 6 45 3 13,5 63 .
NB04016C30.451SO A9 045 M2,2 (1,5XD) 4 1,65 3 382 50 . NB06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) >M8 6 45 3 13,5 63 .
NB04016C5 0.451S0 A9 045 M2,2 (2XD) . 4 1,65 3 517 50 . NB06045D13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 . 6 45 4 135 63 .
NB04019C4 0.451SO A9 045 M2,5 (1,5XD) 4 1,9 3 427 50 . NBK06045C16 1.01SO A9 1 Mé (2,5XD) >M8 . THROUGH 6 45 3 16,5 63 .
NB04019C5 0.451SO A9 045 M2,5 (2XD) 4 1,9 3 5,62 50 . NB06045C16 1.01SO A9 1 Mé (2,5XD) >M8 . 6 45 3 16,5 63 .
NB04023C5 0.51SO A9 05 M3(15XD)  =M35 4 23 3 525 50 . NB06045C19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) >M8 . 6 45 3 19,5 63 .
NBO04023E5 0.51SO A9 0,5 M3 (1,5XD) >M3,5 . 4 2,3 5 5,25 50 . NB0606C10 1.0ISO A9 1 >M8 6 6 3 10,5 63 .
NB06023C5 0.51SO A9 05 M3(15XD)  >M35 6 23 3 525 63 . NB0606C13 1.01SO A9 1 >M8 6 6 3 13,5 63 .
NB04023C6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M3,5 4 23 3 6,75 50 . NBO606E14 1.01SO A9 1 >M8 . 6 6 5 14,5 63 .
NB04023D6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M35 . 4 23 4 6,75 50 . NBK0606C14 1.25ISO A9 1,25 M8 (1,5XD) >M10 THROUGH 6 6 3 14,37 63 .
NB06023C6 0.51SO A9 0,5 M3 (2XD) >M3,5 6 2,3 8 6,75 63 . NB0606C14 1.251SO A9 1,25 M8 (1,5XD) >M10 6 6 3 14,37 63 .
NB04023C8 0.51SO A9 05 M3(25XD)  =M35 . 4 23 3 8,25 50 . NBO606E14 1.251SO A9 1,25 M8 (1,5XD) >M10 . 6 6 5 14,37 63 .
NB06023C8 0.51SO A9 0,5 M3 (2,5XD) >M3,5 . 6 2,3 8 825 63 . NBK0606C18 1.251SO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 THROUGH 6 6 3 18,12 63 )
NB04038C100.51SO A9 05 >M5 4 38 3 10,75 50 . NBT0606C18 1.251S0 A9 1,25 M8 (2XD >M10 6 6 3 18,12 76 .
NB06038C100.51SO A9 05 >M5 6 38 3 10,75 63 . NB0606C18 1.251SO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 6 6 3 18,12 63 .
NB04026C6 0.61SO A9 06 M3,5 (1,5XD) 4 26 3 63 50 . NB0606D18 1.251SO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 . 6 6 4 18,12 63 .
NB04026C8 0.6I1SO A9 0,6 M3,5 (2XD) 4 2,6 3 8,1 50 . NBK0606C21 1.251SO A9 1,25 M8 (2,5XD) >M10 . THROUGH 6 6 3 21,87 63 )
NB0403C70.7ISO A9 07 M4 (1,5XD) 4 3 3 7,35 50 . NB0606C21 1.251SO A9 1,25 M8 (2,5XD) >M10 . 6 6 3 21,87 63 .
NBO403E7 0.7I1SO A9 0,7 M4 (1,5XD) O 4 3 5 7,35 50 . NB0606C25 1.251SO A9 1,25 M8 (3XD) >M10 . ) 6 3 25,62 76 .
NB0603C7 0.7ISO A9 07 M4 (1,5XD) 6 3 3 7,35 63 .

NB0403C8 0.71SO A9 07 M4 (2XD) 4 3 3 875 50 . ® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible

NB0403D8 0.71SO A9 07 M4 (2XD) . 4 3 4 8,75 50 .

NB0603C80.7ISO A9 0,7 M4 (2XD) 6 3 3 875 63 .

NB0403C100.71SO A9 07 M4 (2,5XD) . 4 3 3 10,85 50 .

NB0603C100.71SO A9 0,7 M4 (2,5XD) . 6 3 8 10,85 63 .

NB04034C7 0.75I1S0 A9 075 M4,5(1,5XD)  >M5 4 34 3 787 50 .

NB04034C100.75ISO A9 075 M4,5 (2XD) >M5 4 34 3 10,12 50 .

NB06045C100.75ISO A9 075 > M6 6 45 3 10,87 63 .

NB06045C16 0.75ISO A9 075 > M6 . 6 45 3 16,87 63 .

NBO6048E100.75I1S0 A9 075 > M6 . 6 48 5 10,87 63 .

NBK04038C8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) THROUGH 4 38 3 8,4 50 .

NB04038C8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) 4 38 3 84 50 .

NBO4038E8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) . 4 38 5 8,4 50 .

NB06038C8 0.8ISO A9 08 M5 (1,5XD) 6 38 3 84 63 .

NBK04038C10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) THROUGH 4 38 3 10,8 50 .

NB04038C100.8ISO A9 08 M5 (2XD) 4 38 3 10,8 50 .

NB04038D10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) . 4 38 4 10,8 50 .

NB06038C100.81SO A9 0.8 M5 (2XD) 6 338 3 10,8 63 .

NBK04038C13 0.81SO A9 08 M5 (2,5XD) . THROUGH 4 38 3 132 50 .

NB04038C130.8I1SO A9 0.8 M5 (2,5XD) . 4 38 3 13,2 50 .

NB06038C130.8ISO A9 038 M5 (2,5XD) 6 38 3 132 63 .

NBK06045C10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) >M8 THROUGH 6 45 3 10,5 63 .

NB06045C10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) >M8 6 45 3 105 63 .

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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TABLEAU DES FRAISES A FILETER TABLEAU DES FRAISES A FILETER

L L

Sans

Sans . .
vibrations

vibrations

Fraise a fileter Fraise a fileter

4,5 108 63 .

NBO4017C364UNA9 64 UNF NO.2 (1,5XD) 4 17 3 377 50 . NBO6045C1020UNA9 20 UNC 1/4(1,5XD) 6 3

NBO4017C564UNA9 64 UNF NO.2 (2XD) 4 17 3 496 50 o NBO6045C1420UNA9 20 UNC 1/4(2XD) . 6 45 3 14,6 63 .
NB04016C3 56UN A9 56 UNC NO.2 (1,5XD) 4 16 3 3,86 50 ° NB06045C17 20UN A9 20 UNC 1/4 (2,5XD) . 6 45 3 17,15 63 °
NBO4016C556UNA9 56 UNC NO.2 (2XD) o 4 16 3 522 50 . NBO8OSC1820UNA9 20 UNF 7/16 (1,5XD) 8 8 3 1841 63 o
NB04019C456UNA9 56 UNF NO.3 (1,5XD) 4 1.9 3 431 50 . NBOBOBC23 20UN A9 20 UNF7/16 (2XD) 8 8 3 235 76 o
NB04019C5 56UN A9 56 UNF NO.3 (2XD) 4 1,9 3 567 50 o NB1010D21 20UN A9 20 UNF 1/2 (1,5XD) 10 10 4 20,96 76 .
NB04019C4 48UN A9 48 UNC NO.3 (1,5XD) 4 19 3 45 50 . NB1010D27 20UN A9 20 UNF 1/2 (2XD) . 10 10 4 27,31 76 .
NB04019C5 48UN A9 48 UNC NO.3 (2XD) 4 19 3 556 50 o NB1212E28 20UN A9 20 . 12 12 5 28,57 83 .
NB04021C548UNA9 48 UNF NO.4 (1,5XD) 4 21 3 503 50 . NBOGOS8CI3 18UNA9 18 UNC 5/16 (1,5XD) 6 58 3 1341 63 .
NB04021C648UNA9 48 UNF NO4 (2XD) 4 21 3 661 50 . NBO6058C1718UNA? 18 UNC 5/16 (2XD) 6 58 3 17,64 63 o
NB04024C5 44UN A9 44 UNF NO.5 (1,5XD) 4 24 3 548 50 N NB06058C21 18UN A9 18 UNC 5/16 (2,5XD) . 6 58 3 21,87 63 °
NBO04024C7 44UNA9 44 UNE NO.S (2XD) P 24 3 72 5 . NB1010D2318UNA9 18 UNF 9/16 (1,5XD) 10 10 4 2328 76 .
NB04021C540UNA9 40 UNC NO4 (1,5XD) 2 o1 3 54 50 . NB1010D3018UNA9 18 UNF 9/16 (2XD) o 10 10 4 30,34 100 o
NB04021C640UNA9 40 UNC NO.4 (2XD) 4 21 3 667 50 . NB1212D2618UNA? 18 UNF 5/8 (1,5XD) 12 12 4 2611 83 .
NBO4023C540UNA9 40 UNC NO.5 (1,5XD) 4 23 3 54 50 . NB1212D3318UNA9 18 UNF 5/8 (2XD) . 12 12 4 3316 100 o
NBO4023C740UNA9 40 UNC NO.5 (2XD) 4 23 3 7.3 50 . NBO606C16 16UN A9 16 UNC 3/8 (1,5XD) 6 6 3 16,67 63 o
NB04023C8 40UN A9 40 UNC NO.5 (2,5XD) ° 4 23 3 8,57 50 . NB0606C21 16UN A9 16 UNC 3/8 (2XD) . 6 6 3 2143 63 .
NB04026C640UNA9 40 UNF NO.6 (1,5XD) 4 26 3 603 50 . NBO0807C26 16UN A9 16 UNC 3/8 (2,5XD) o 8 7 3 26,19 76 o
NBO4026C8 40UNA9 40 UNF NO.6 (2XD) 4 26 3 7,94 50 . NB1212D31 16UNA? 16 UNF 3/4(1,5XD) . 12 12 4 30,96 100 o
NB04031C736UNA9 36 UNF NO.8 (1,5XD) 4 31 3 7,41 50 o NB1212D40 16UNA9 16 UNF 3/4 (2XD) o 12 12 4 40,48 100 o
NBO4031C9 36UNA9 36 UNF NO.8 (2XD) 4 31 3 9,53 50 . NB1616E35 16UN A9 16 . 16 16 5 3572 100 o
NB04025C6 32UN A9 32 UNC NO.6 (1,5XD) 4 25 3 6,75 50 o NBO808C19 14UN A9 14 UNC 7/16 (1,5XD) 8 8 3 19,05 63 °
NB04025C8 32UNA9 32 UNC NO.6 (2XD) . 4 25 3 833 50 . NB0808C24 14UN A9 14 UNC 7/16 (2XD) 8 8 3 24,49 76 .
NBO4025C1032UNA9 32 UNC NO.6 (2,5XD) . 4 25 3 992 50 . NBOBOBC30 14UN A9 14 UNC7/16 (2,5XD) o 8 8 3 29,94 76 o
NB0403C7 32UN A9 32 UNC NO.8 (1,5XD) 4 3 3 7.54 50 . NB1616E35 14UN A9 14 UNF 7/8 (1,5XD) ° 16 16 5 35,38 100 .
NBO0403C9 32UN A9 2 UNC NO8 (2XD) 7 3 3 913 0 . NB1616E46 14UN A9 14 UNF 7/8 (2XD) . 16 16 5 4626 120 o
NBO403C1132UNA9 32 UNC NO.8 (2,5XD) . 4 3 3 11,51 50 . NB0808C22 13UN A9 13 UNC 1/2 (1,5XD) 8 8 3 2247 76 .
NB04036C8 32UNA9 32 UNF NO.10 (1,5XD) 4 36 3 833 50 . NBOBOBC28 13UN A9 13 UNC 1/2 (2XD) . 8 8 3 2833 76 o
NB04036C1032UNA9 32 UNF NO.10 (2XD) 4 36 3 10,72 50 . NB10093C34 13UNA9 13 UNC 1/2 (2,5XD) . 10 93 3 34,19 100 o
NB0O606D1332UNA9 32 6 6 4 13,1 63 . NB1010C24 12UN A9 12 UNC 9/16 (1,5XD) 10 10 3 2434 76 .
NBO0404C9 28UN A9 28 UNF NO.12 (1,5XD) 4 4 3 9,52 50 . NB1010C30 12UNA? 12 UNC 9/16 (2XD) 10 10 3 30,69 100 o
NB0404C1228UNA9 28 UNF NO.12 (2XD) 4 4 3 12,25 50 . NB1616E43 12UN A9 12 . 16 16 5 43,39 100 .
NBO605C1028UNA9 28 UNF 1/4(1,5XD) 6 5 3 1043 63 . NB1010C26 11UNA? 11 UNC 5/8 (1,5XD) 10 10 3 26,55 76 o
NB0605C1428UNA9 28 UNF 1/4 (2XD) 6 5 3 14,06 63 . NB1010C35 11UNA 11 UNC 5/8 (2XD) . 10 10 3 3579 100 o
NB0O808D17 28UN A9 28 8 8 4 17,69 63 . NB12117C42 11UN A9 11 UNC 5/8 (2,5XD) ° 12 11,7 3 4272 100 °
NB04036C9 24UNA9 24 UNC NO.10 (1,5XD) 4 36 3 9 50 . NB1212C31 10UN A9 10 UNC 3/4 (1,5XD) 12 12 3 31,75 100 .
NB04036C1124UNA9 24 UNC NO.10 (2XD) 4 36 3 11,11 50 . NB1212C41 10UN A9 10 UNC 3/4 (2XD) . 12 12 3 4191 100 .
NBO4036C1324UNA9 24 UNC NO.10 (2,5XD) . 4 36 3 1323 50 . NB1616C38 SUN A9 ? UNC7/8 (1,5XD) 16 16 3 381 100 .
NBO404C1024UNA9 24 UNC NO.12 (1,5XD) 4 4 3 1005 50 . NB1616C49 9UN A9 ? UNC 7/8 (2XD) 16 16 3 49,39 120 o
NBO404C1224UNA9 24 UNC NO.12 (2XD) 4 4 3 12,17 50 . NB1616C428UN A9 8 UNC 1 (1,5XD) 16 16 3 4286 100 .
NBO404C1524UNA9 24 UNC NO.12 (2,5XD) . 4 4 3 1535 50 . NB1616C558UN A9 8 UNC 1 (2XD) o 16 16 3 5556 120 .
NBO606C1324UNA9 24 UNF 5/16 (1,5XD) 6 6 3 1323 63 . NB2020D49 8UN A9 8 . 20 20 4 4921 120 .
NB0606C17 24UN A9 24 UNF 5/16 (2XD) 6 6 3 17.46 63 . NB2020C52 7UN A9 7 UNC 11/8-11/4(1,5XD) 20 20 3 52,61 120 .
NBOB076C1524UNA9 24 UNF 3/8 (1,5XD) 8 76 3 15,35 63 . NB2525C616UN A9 6 UNC13/8-11/2(15XD) 25 25 3 6138 130 o
NBO8076C20 24UNA9 24 UNF 3/8 (2XD) 8 7.6 3 2064 76 .

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible ® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible

WHIZCUT fraisage de filetages et ébavurage | HB microtec WHIZCUT fraisage de filetages et ébavurage | HB microtec .




WhizCurt B licrotec

TABLEAU DES FRAISES A FILETER i me Sans vibrations d

I XB1010F22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 . 10 10 6 2206 76 .
‘ ‘ XBT1010D22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 10 10 4 2206 100 . .
— XB1212D20 14W A9 W 14 G1/2-7/8 12 12 4 20,86 83 .
D d XB1212G20 14W A9 w 14 G1/2-7/8 . 12 12 7 20,86 83 .
A ] XB1212D28 14W A9 W 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 83 .
l XBT1212D28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 100 o .
L ! XB1616E28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 16 16 5 28,12 89 .
XB1616G28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 . 16 16 7 28,12 89 .
\ 1947 XB1212C26 11W A9 W 11 ©i-112 12 12 3 26,55 83 .
- . XB1212E26 11W A9 w 11 G1-11/2 . 12 12 5 26,55 83 .
d XB1616D40 11W A9 W 11 ©1-3' . 16 16 4 4041 100 .
D__ XBT1616D40 11W A9 W 11 G1-3" . 16 16 4 4041 100 . .
XB2020E49 11W A9 W 11 G=1 . 20 20 5 49,65 120 .
L ® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
FRAISES A FILETER-EBAVURER GAZ | XB TABLEAU D ES FRAISES A F| LETER
Fraise a fileter Standard Norme Sans vibrations d "
XB0606C10 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 6 6 3 1043 63 . \1°47
XB0808D14 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 8 3 4 14,06 63 o
XB0O808C15 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 8 3 3 1537 63 o DE _I d
XB1010D22 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 10 10 4 2206 76 o A
XB1212D20 14BSPT A9 BSPT 14 RC1/2-7/8 12 12 4 2086 83 o l [
XB1616D31 11BSPT A9 BSPT 11 RC1-2" 16 16 4 31,17 89 o L
XB0606C10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 6 3 10,82 63 . FRAISES DE FORME NPT | NPT
XBO606F10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 o 6 6 6 10,82 63 o
XBO808C16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 8 3 3 16,23 63 . N
e p—— NETT - e . . z 7 1675 p . Fraise a fileter Standard D o] Dents 11 12 L Stock
XB1010D16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 10 10 4 1623 76 o NPT0605D16 F9 NPT/NPTF 6 5 4 16 1 64 .
XB1212D22 14NPT A9 NPT 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o NPT10085D24 F9 NPT/NPTF 10 85 4 24 15 76 o
XB1212F22 14NPT A9 NPT 14 1/2 - 3/4 o 12 12 6 22,68 83 . NPT1614D32 F9 NPT/NPTF 16 14 4 32 2 100 o
XB1616E22 14NPT A9 NPT 14 3/4 16 16 5 22,68 89 o NPT2017D48 F9 NPT/NPTF 20 17 4 48 3 120 .
XB1616D29 115NPTA9 NPT 115 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616F29 11.5NPT A9 NPT 115 1-2" o 16 16 6 29,82 89 o
XB2020D42 8NPT A9 NPT 8 >21/2 20 20 4 4286 100 .
XB0606C1027NPTFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 10,82 63 o r
XB0606C1227NPSFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 127 63 . |
XB0808C16 18NPTFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 3 3 1623 63 o =
XB0808C16 18NPSFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 8 3 1623 63 o
XB1212D22 14NPTFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o
XB1212D22 14NPSFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o
XB1616D29 11.5NPTFA9  NPTF 115 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616D29115NPSFA9 - NPTF 115 T 16 16 4 2982 87 * WhizCut met gratuitement a |a disposition de tous ses clients un programme d'aide a la programmation des
XB2020D42 8NPTF A9 NPTF 8 221/2 20 20 4 42,86 100 o o , i , , B ) , N
XBOBO8C21 20PG A9 bC - e 5 p p 20,96 o3 . opérations de fraisage de filetages sur la machine CNC. L'assistant logiciel WhizThrill est un programme trés
XB1010C27 18PG A9 PG 18 PG9-16 10 10 3 27,52 76 . convivial qui propose la programmation pour la machine CNC.
XB1212D31 16PG A9 PG 16 PG 21-48 o 12 12 4 30,96 83 o
XB0606C10 28W A9 w 28 G1/16-1/8 6 6 3 1043 63 o L S . N . .
XBOKOGF10 28W A9 w 0 c1e . . ‘ . 1043 o3 . Le programme est mis a jour régulierement ; veillez donc a utiliser la derniére version.
XBT0606C10 28W A9 w 28 G1/8 6 6 3 1043 76 o o
XB0808D14 28W A9 w 28 G1/8 8 8 4 14,06 63 o
XB0808G14 28W A9 w 28 G1/8 o 8 8 7 14,06 63 o
XBO808C15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 8 3 3 1537 63 .
XBOSOSF15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 o 8 3 6 1537 63 o
XB1010D22 19W A9 W 19 G1/4-3/8 10 10 4 22,06 76 o

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible

E WHIZCUT fraisage de filetages et ébavurage | HB microtec WHIZCUT fraisage de filetages et ébavurage | HB microtec .



https://whizcut.com/cutting-tools/thread-milling/software-aid/?utm_source=pdf_catalog&utm_medium=pdf&utm_campaign=whizcut2026

Pourquoi HB microtec ? |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

*Monter et ACTION !*
Nous aimons les défis !

Car c'est précisément ce que permettent les outils de coupe

sans souci de la gamme ACTIONDRILL® ! Ou les outils de la < s . . _ .
Mettez-nous a I'épreuve et envoyez-nous dés aujourd'hui vos exigences !

gamme TARGETDRILL®, qui atteignent leur cible avec ] . . ) -
précision ! Chez HB microtec, nous aimons les défis, et plus ils sont spécifiques,
plus il est évident que nous pouvons vous offrir les atouts uniques

Haute performance jusqu‘au dernier ym ! que vous recherchez.

Ainsi, le rapport co(it-bénéfice est parfaitement Appelez le +49 7461 1657280 ou

adapté & vos besoins. Des outils exigeants et innovants écrivez-nous a kontakt@hb-microtec.de
comme nos forets haute performance de pointe exigent une
continuité non seulement en fabrication, mais de toute notre

équipe HB microtec !
Preécision répétable !

Cela englobe toute la chaine de processus, du développement
de la géométrie et de la conception au prétraitement des

arétes de coupe, au revétement et a la finition des

surfaces, jusqu'au contréle qualité de nos outils
ACTIONDRILL® et TARGETDRILL®, ainsi que ACTIONMILL®
et TARGETMILL®,

Voici ce que vous offre toute
I'équipe HB microtec :

Spécialistes innovants de I'usinage "micro"

Moyens de production et instruments de mesure
ultramodernes permettant une production de I'ordre du pm

Motivation et passion pour les défis
Précision répétable de I'ordre du pm

Service orienté pratique : I'équipe HB microtec vous

accompagne et vous soutient a chaque étape et pendant
toute la durée de vie de votre produit

Top-Innovator
2025

Outils hautement performants et service compétent

Des idées de solutions sur mesure, p. ex. des outils

combinés qui remplacent souvent plusieurs outils
individuels et réduisent le temps d'usinage

Exigences maximales de qualité des produits TOOLS ® TA Dr ET TOOLS ®
l __J
Sécurisation de vos outils de série et LSy v J | '

8 (cortificat by HB microt by HB microt
tracabilité (certification ISO 9001) y b microtec y HB microtec

Pourquoi HB microtec ? | HB microtec .




ACTZSwTOOLS TARPEETTOOLS

by HB microtec by HB microtec

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Allemagne

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de

You
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