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ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Herramienta combinada de centrado a 145° + chaflanado (60° 0 90°)

El centrado esta adaptado al diametro de la broca
Se protegen las esquinas de la broca
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas y deja

\CTZSwDRILL

. 14
wHemeetee Noyble-Center cooled

un centrado limpio para la broca siguiente
Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso

Ancho chaflan

Taladrado directo en superficies inclinadas

Para superficies con un angulo de inclinacion de hasta 61°
Herramienta combinada: taladrado + chaflanado

Maxima precision de posicionamiento

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

ACTIOwDRILL

INOX-170Pilot 20

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado
Maxima precision de posicionamiento

Taladrado 2xD + chaflanado

Broca piloto (tolerancia @k6) para agujeros profundos

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

LTZomDRILL

by HB microtec INOX-Pilot ’

Herramienta combinada de centrado + taladrado + chaflanado
Alto rendimiento & precision de posicionamiento

Broca escalonada "micro" con refrigeracion integrada

Broca piloto 3xD para sus agujeros profundos

Las virutas en espiral se evactan eficazmente

LTZ0wDRILL

by HB micratec X -
: INOX-3xD-Pilot cooled

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado
Maxima precision de posicionamiento

TAPEETDRILL

by HB microtec INOX-Pilot 130° B

Taladrado 2xD + chaflanado
Broca piloto (tolerancia @m5) para agujeros profundos

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

! Resumen de productos | HB microtec Resumen de productos | HB microtec . H
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TAD"-'E"DRILL@) —_-‘\“ , 3‘\’#:‘ % 38

byHB microtec T ead-Core 3,5x0-Pilot cooled

75 ] Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado
L Broca de alto rendimiento con 4 fajas guia

Broca 3,5xD de agujero previo para todas las roscas hasta M8
Broca piloto (tolerancia @m6) para agujeros profundos

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

Autocentrante

Alineacion perfecta: 6xD con 4 fajas guia

Son posibles velocidades de corte y avance elevadas
Alto rendimiento & precision de posicionamiento

Un plus de seguridad del proceso y de calidad

TAPCETDRILL: r—m 42

wrsmieoec— INOX-6x0 cooled ——

Alta precision de posicionamiento

Excelente relacion calidad-precio

Utilizable como broca corta o broca piloto

Taladrar en superficies inclinadas, redondas o abombadas
El refrentado ya No es necesario

® 0 .
TABEETDRILL ____% "
orismice [INOX-Flatdrill 180° S
-

De @ 0,1a@ 2,65 en incrementos de 0,01 mm, disponible en stock
Broca micro-INOX 3xD

TARPEETDRILL
wiemeses  micro~INOX 3x0 50 Mango reforzado
Disponible con o sin recubrimiento
Excelente relacion calidad-precio
De @ 0,1a@ 3,0 en pasos de 0,01 mm, disponible en stock
Broca micro-INOX 5xD
TARPEETDRILL
wemasee  icro-INOX 5x0 52 Mango reforzado

Disponible con o sin recubrimiento
Excelente relacion calidad-precio

Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo

Maxima productividad

Reduccion de tiempos muertos

Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma herramienta

TAPEETDRILL — *
wHamese— Thread-Drill-Mill w\

Disponible de serie desde M2

Resumen de productos | HB microtec Resumen de productos | HB microtec . ﬂ
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‘ O 2 34 Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo
g ey Maxima productividad

.

-

TAPCETDRILL " N
yHemicoee— Thread-DOrill-Mill —

62 Reduccion de tiempos muertos
Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma herramienta

Disponible de serie desde M2 con refrigeracion interna

Desde M1, cinco filos
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
Permite avances muy elevados

ee

. -~ . b
__-‘U"MILL v ® 66
by HBmicrotec o ierg whirl-thread cooled 4 °

Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso
Vida atil muy larga

Diseno innovador del mango: ofrece mayor estabilidad.
Calidad de carburo recubierta de alta gama (B9)
Opciones versatiles de fresado de roscas

Whiz€Cur »— 70

Angulo de salida optimizado
Soluciones personalizadas disponibles

Reduce la presion de la herramienta

Garantiza la produccion de roscas de alta calidad
Amplia gama de fresas de roscar de dos filos con certificacion ISO
Resuelven sin esfuerzo incluso las tareas mas dificiles

74

WhinCur e )

Tiempos de proceso cortos
Garantiza la produccion de roscas de alta calidad
Ofrece un mecanizado sin vibraciones

LD Dl——— ”

Opciones versatiles de fresado de roscas

Disponible con suministro de refrigerante recto o radial

n Resumen de productos | HB microtec Resumen de productos | HB microtec .




Broca para agujero
previo de rosca

ICTIONMILL

HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

ara Broca escalonada Broca escalonada Broca escalonada Broca 6xD 140°
Agujero para machos de par cooled broca de centrar g : 4 ; i : roca bx Broca escalonada 2xD | 140° y chaflande 60° 0 | Brocaagujero previo6x0] TARGETDRILL INOX- Broca TARGETDRILL Broca TARGETDRILL
° machos . 2xD 140° y chaflan 2xD 170° y chaflan 3xD 140° y chaflan ACTIONDRILL . K X i ) X i )
previo roscal] roscary fresas de 145° con doble angulo 130° y chaflan de 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD sin recubrir & micro-5xD sin recubrir &
de de 90° ACTIONDRILL] de 90° ACTIONDRILL | de 90° ACTIONDRILL § INOX-6xD cooled i i . X
@ [mm] roscar ... [parachaflanes de 60° i ) k TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot § INOX-6xD cooled con IK Broca plana recubierta recubierta
laminacion Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled con ITK con ITK
090° con ITK cooled con IK
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.S0.100.140.IK AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.S0.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.1K.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.S0.130.170 AD.S0.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.IK.XX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.1K AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UNI\’;I-’INBr'):CjI\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.I1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.IK.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.S0.175.140.1K AD.175.140.I1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.IK.XX TD.175.IK.6D TD.I180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.S0.190.170 AD.90.190.140.I1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 l\/I2’ 3);% 35; = AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.1K.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.S50.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.S0.205.140 AD.50.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
MJ2,5x0,45/
2,100 #3 lJ;B/LTIfI)F 5Nr3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.S0.210.140.IK AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
M2,
2,150 M2 5x0 3;/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.90.215.140 AD.950.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.IK.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.50.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.S50.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.IK AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.S0.233.170 AD.90.233.140.IK AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D = 5 TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.IK AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.1K AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.1K.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.S0.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.S0.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.89500 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MJ3x0 5r = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.IK AD.265.140.IK.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.S0.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.S50.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.90.280.140 AD.50.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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RIL 1] D, o DRILL DRILL

L
nter cooled 3,5xD-Pilot cooled INOX-6xD cooled

. para ACTIONDRILL Double-Center Broca escalonada Broca escalonada Broca escalonada Broca 6xD 140° Broca escalo?ada S0 . .
AgUJ.ero para machos de machos cooled broca de Ce'“tfa" 24D 140° y chaflan | 2xD 170° y chafian | 3xD 140° y chafian e Broca escalor\ada 2xD | 140° ychaflan de 60° o | Broca agujero previo 6xD TARGE.TDRILL INOX- .Broca TAR.GETDRIL-L .Broca TAR.GETDRIL-L
previo roscal roscar y fresas de de 145° con doble angulo de 90° ACTIONDRILLY de 90° acTionbriLL | de9o° actionpritt | INOX=6xD cooled 130° y chaflan de. 90° 90° TARGETDRILL. 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD 5|.n recubrir & micro-5xD 5|.n recubrir &
@ [mm] roscar laminacién para chaflanes de 60° pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled con ITK con ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot § INOX-6xD cooled con IK Broca plana recubierta recubierta
090° con ITK cooled con IK

2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.S0.285.140.1K AD.285.140.IK.6xD TD.IP.285.570.90 TD.TC.285.IK.XX TD.285.IK.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.S0.290.140.1K AD.290.140.IK.6xD TD.IP.290.580.90 TD.TC.290.IK.XX TD.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP.315.630.90 TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D - - -
3,250 = M3,5 AD.DC.325.450.IK.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 = = TD.IP.325.650.90 TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D = = =
3,300 M4 M3,5x0,5 AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.90.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr.8 = AD.DC.340.460.IK.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 = = TD.IP.340.680.90 TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 = =
3,500 UNF-Nr.8/M4x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TD.TC.350.IK.XX TD.350.IK.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 = AD.DC.365.490.1K.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 = = TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX TD.365.IK.6D = = =
3,700 Ma4,5 M4 AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.90.370.170 - N TD.IP.370.740.90 TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D TD.1180.370.13000 - -
3,800 UNC-Nr.10 = AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.90.380.170 = = TD.IP.380.760.90 TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 = =
4,100 UNF-Nr.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D TD.1180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 M4,5 AD.DC.420.540.IK.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 = = TD.IP.420.840.90 TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D TD.1180.420.14700 = =
4,500 UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.450.140 AD.90.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TD.TC.450.IK.XX TD.450.1K.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 = AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 = = TD.IP.460.920.90 TD.TC.460.IK.XX TD.460.1K.6D TD.1180.460.16100 = =
4,650 - M5 AD.DC.465.590.IK.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TD.TC.465.1K.XX TD.465.1K.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 = AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 = = TD.IP.470.940.90 TD.TC.470.1K.XX TD.470.IK.6D TD.1180.470.16500 = =
5,000 M6 #12-24 AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 = AD.DC.520.640.IK.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 = = TD.IP.520.1040.90 TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 = =
5,500 M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TD.TC.550.IK.XX TD.550.1K.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJ6x0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.90.560.170 = = TD.IP.560.1120.90 TD.TC.560.IK.XX TD.560.IK.6D TD.1180.560.19600 = =
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IK.XX AD.90.600.140 AD.S0.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TD.TC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 = AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 = = TD.IP.620.12400.90 TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D = = =
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IK.XX AD.90.660.140 AD.90.660.170 - N TD.IP.660.1320.90 TD.TC.660.IK.XX TD.660.IK.6D - - -
6,700 1/16" = AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 = = TD.IP.670.1340.90 TD.TC.670.IK.XX TD.670.IK.6D = = =
6,800 M8/G1/16 M7x0,5 AD.DC.680.800.IK.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - -
6,900 UNF-5/16" = AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 = = TD.IP.690.1380.90 TD.TC.690.IK.XX TD.690.IK.6D = = =
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" = AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 = = TD.IP.720.1400.90 TD.TC.720.IK.XX TD.720.IK.6D = = =

Z
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ACTIONDRILL

by HB microtec Double-Center cooled

Broca de centrar con refrigeracion interna (ITK) y doble angulo

Angule de centrado de broca de Angulo de chaflan de 60° 0 90°

145°+4° y broca de centrar de

doble angulo
El recubrimiento a-INOX de alto
de @03 rendimiento garantiza una larga
a@7.2 vida (til y evita la adhesion de

material a los filos

L

Adecuada para brocas
conun angulo de
punta de hasta 142°

El mango reforzado de calidad
h5 vy la longitud atil optimizada
hacen la herramienta robusta
y resistente a las vibraciones

El carburo de grano ultrafino y
alta tenacidad a la rotura
permite altos avances y
velocidades de corte

@ del orificio

Ancho chaflan

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

—
~

Gl st
@
L -
Iy I F
sl 8 ° | §
[ ] Pedido N.° de pedido: [ ] Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: o . .
! (] Recubierto™: (] No (] si
Dy: Lq: B:
Sentido de corte:
Ds: D Sin recubrimiento

(] Dcha. (] Izqda.

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

|-
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, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Broca de centrar con ITK

Ndmero de articulo D1 [inch]
& d 0 b / e d ney / 0 AD.DC.030.150.IK.XX ?0,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
g ﬁ AD.DC.035.160.IK.XX @0,35 - 31,60 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - @1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
) AD.DC.050.170.IK.XX @0,50 - @1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ACTIONDRILL /w lanado o AD.DC.055.180.KXX (0,55 _ 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX @0,60 - ?1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
@ D2 =@ chaflan AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . @01 = taladro AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ®0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX @0,95 - ©2,20 7,00 4,00 40 60°/90°
+ AD.DC.100.220.IK.XX ®1,00 - ©2,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.110.230.IK.XX ®1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX ®1,15 - 32,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - @2,40 7,00 4,00 40 60°/90°
Recubierto con a-INOX

AD.DC.125.250.IK.XX @1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ®1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX ?1,35 - ©2,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX @1,40 - ©2,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Herramienta combinada de centrado a 145° + chaflanado (60° 0 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX ®1,55 - ?2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
El centrado esta adaptado al diametro de la broca AD.DC.1587.2800KXX  #1,587 y— Goes 5156 e85 50 F—
AD.DC.160.280IK.XX ®1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Tienda online Se protegen las esquinas de la broca AD.DC.165.290./KXX 1,65 - 2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas y deja AD.DCA75.3001KXX 21,75 i 73,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. o AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

un centrado limpio para la broca siguiente
AD.DC.190.310.IK.XX ®1,90 - ?3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ®1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso AD.DC.200.320.IK.XX 32,00 } $3.20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ©2,03 - @3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

H ACTIONMILL broca de centrar con ITK & doble angulo | HB microtec ACTIONMILL broca de centrar con ITK & doble angulo | HB microtec .
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Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Ndmero de articulo D1 [inch] . Namero de articulo D1 [inch]
AD.DC.205.330.1K.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX ?4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX ?2,15 = ?3,40 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - @5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 - ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 - ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 - (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?2,40 - ?3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX ?4,80 = (6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1K.XX ?2,45 = ?3,70 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX ?4,90 - ?@6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 - ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 - ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 - (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 - 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX (32,80 - ?4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.I1K.XX (35,556 7/32" (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (2,85 = ?4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX ?5,60 - (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 - ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 - ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 - (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 - ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.1IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.1IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX 6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?@3,25 = ?4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX 6,70 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 - (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 - (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 - (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX (33,80 - ?5,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX @3,90 _ @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Ejemplo para broca de @2,05 y chaflan de 90°:AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX ?3,986 5/32" ?5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 - (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°

n ACTIONMILL broca de centrar con ITK & doble angulo | HB microtec ACTIONMILL broca de centrar con ITK & doble angulo | HB microtec .
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INOX-Pilot

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-170Pilot

Geometria de punta a-INOX
de alto rendimiento de 170°:

INOX-Pilot

Geometria de punta de alto

taladrado 2x mas rapido en
superficies inclinadas que con
brocas planas de 180°.

autocentrante.

Recubrimiento a-INOX: larga vida
atil;
evita la adhesién de
material a los filos.

rendimiento 140°+4° a-INOX,

de 30,3 k6 | de @ 0,75 k6 oL
ap7,.2ke6 | ap7,2ke &
Profundidad de taladrado 2xD L1 /‘W‘
con filo de avellanado de 90° < - ixﬁ'l
para achaflanar. AT T~ 2{ [
" e h“'ﬁ;«.,‘_]__ S V)
he ~1 ()(
\\1'1
i . N 10%xd5°2uD3 | |
8 8 8
(] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: ¢Con canales de refrigeracion?
Dq: GL: o . .
! (] Recubierto™: (] No (] s
Dy: Lq: B:
El mango reforzado con _ o Sentido de corte:
tolerancia h6, combinado con Ds: La: Vi (] Sin recubrimiento
una longitud Gtil optimizada, (] Dcha (] Izqda.
hace que la herramienta sea Z:
robusta y trabaje sin Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
vibraciones.
| Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
El carburo de grano ultrafino y
alta tenacidad a la rotura
permite altos avancesy
velocidades de corte.
i * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oamesee  INOX-170Pilot

Ndmero de articulo

INOX-170Pilot

A AD.90.030.170 ? 0,30 - @ 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ?0,35 - ?0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

L5 AD.90.040.170 @ 0,40 = @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00

AD.90.045.170 @ 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 ? 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

. AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 170 | AD.90.065.170 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
! AD.90.070.170 ?0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00

Chaflan de 90° D1: 3 0,3 mm l AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL > AD.90.095.170 ? 0,95 - ® 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

| AD.90.105.170 @ 1,05 - ? 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

| AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 ?1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 @ 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - ® 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 & ® 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - ?2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 ?1,75 - ? 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Taladrado directo en superficies inclinadas AD.90.180.170 31,80 ) @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

AD.90.185.170 ? 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Para superficies con un angulo de inclinacion de hasta 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

' _ AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
Tienda online Herramienta combinada: taladrado + chaflanado AD.90.205.170 ? 2,05 - ? 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @215 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Maxima precision de posicionamiento AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso AD.0.233.170 9233 ; 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

AD.90.235.170 @ 2,35 - ?3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 2 @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 z @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Ndmero de articulo | I(Jr:\:l? | (inch) Ndmero de articulo | ?r:]:s | (ir?gh)

AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00

ﬁg:ggggj;g g;}g } gzgg 3288 :gg 1;;’8 Z:gg Taladrado piloto / taladrado preciso pese a "pezon” o superficie irregular
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00

AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / |

AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —

AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [

AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.170 @380 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 Asi se garantiza que el agujero ya no se desvie
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00

AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 , , T
AD.90.420.170 8420 i 3520 3600 840 2100 65.00 Agujero piloto/pretaladrado en plano inclinado
AD.90.430.170 @ 4,30 _ 35,30 36,00 8,60 2160 65,00 sin tener que "refrentar" con una fresa

AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00

AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //

AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o

AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\

AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p

AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %

AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00

AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.170 @ 5,70 - @ 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Calculo del "ancho corto del nervio™:

AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Férmula: L1 =2 x D - D x tan(a)

AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00 ) )

AD.90.600.170 ? 6,00 : @ 7,00 ? 8,00 12,00 29,10 70,00 Hemplo de ol 51,8511 21,85 mm -
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,60 @ 8,00 12,70 30,00 70,00 ' ' - '

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—PIIOt

Namero de articulo

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 140° AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

Chaflan de 90° D1: @ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

: AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N mT AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Recubierto con a-INOX AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

. . ) AD.90.220.140 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado CILIECID 8225 i 3305 0 %50 560 D

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

o o . ) AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Maxima precision de posicionamiento AD.90.235.140 @ 2,35 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

Tienda online Taladrado 2xD + chaflanado AD.90.245.140 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

1 AD.90.250.140 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Broca piloto (tolerancia @k6) para agujeros profundos AD.90.260.140 0260 - @340 @ 4,00 520 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso DDA @275 . 3,55 4,00 220 1220 U0

AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec INUX—PIIDt

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo

AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @ 3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 04,20 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Mecanizado convencional con 3 herramientas

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,10 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,20 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 |
AD.90.530.140 @ 5,30 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrado ‘
AD.90.540.140 @ 5,40 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 > Taladrado !
AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 i

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" @ 6,60 38,00 11,12 28,60 70,00 3. Chaflan

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 «Centrado, taladrado + chaflanado!

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,60 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - @8,00 (8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 ? 6,80 - @ 8,00 (8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 ? 8,00 14,00 30,00 70,00 _ _
AD.90.720.140 7,20 - 8,00 ? 8,00 14,40 30,00 70,00 Agujero piloto (k6)

Taladro corto 2xD + chaflan 2xD + chaflan

; . P Para sus agujeros profundos
Disponible en almaceén.
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ACTIONDRILL H3 licrotec

by HB micratec INUX_3XD_PIIDt cooled

Geomitria de punta a-INOX de
alto rendimiento de 140°,
autocentrante

de @ 0,3 k6
a@29k6

Los canales de refrigeracion integrados

protegen la herramienta del
sobrecalentamiento y evacuan las virutas

Taladrado 3xD con avellanador
de 90° para achaflanar

El recubrimiento a-INOX de alto -
rendimiento garantiza una larga
vida atil y evita la adhesion de L2
- - Ay
Ialos fil
material a los filos i ., /\r | \
o Al "“"‘-“:\._\_\_L \\ \>
x e SR e )

\\
\ 10%x45°zu D3 | |

- o~ o
8 8 i
El mango reforzado con calidad h5 y
longitud Gtil optimizada hace que la
herramienta sea robusta y reduzca las [ Solicitud
vibraciones . .
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+ GL: a:
! (] Recubierto™: (] No (] s
Dy: Lq: B:
Sentido de corte:
Da: L: v: (] sin recubrimiento
| El carburo de grano ultrafino y alta D Dcha. D Izqda.
i tenacidad a la rotura permite altos Z
i i . . .
i avances y velocidades de corte Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
.' Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
N Q
3
8)c
E LE
- * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
)<
£
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-3xD0-Pilot cooled

Ndmero de articulo

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.1K @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

) AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 140° AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Refr 60 integrad AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

N glrigeracion integrada AD.90.075.140.K 30,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

Chaflan de 90° D1: @ 0,3 mm i AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.IK @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

] AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
Recubierto con a-INOX AD.90.165.140/K (@ 1,650 - @ 2,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

. . AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

Herramienta combinada de centrado + taladrado + chaflanado AD.90.203.1401K @ 2030 ) 330 3600 6,09 12.60 50.00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Alto rendimiento & precision de posicionamiento AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

] ) AD.90.233.140.IK @ 2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00
Tienda online Broca escalonada "micro" refrigerada AD.90.235.140/K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
-k AD.90.2381.140.1K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00
AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. . AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

Broca piloto 3xD para sus agujeros profundos AD.90.255.140.1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Las virutas en espiral se evactan eficazmente AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Disponible en almacén.
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

riemeosINOX-Pilot 130°

INOX-PIIOt 130 ° Ndmero de articulo 2RNuE D_1 m>
(mm) (inch)
A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX_Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<—Chaflan de 90° TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 Toomm 7 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ® 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
P TD.IP.1588.317590 (1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
Y — o ——— TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
— = TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - ® 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
a a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
= S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
Recubierto con a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 = ® 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ® 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - ? 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - @ 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Méxima precisién de posicionamiento TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
oo online TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
. Taladrado 2xD + chaflanado TDIP25551090  ©2,550 - 3,60 @ 4,00 510 18,65 56,00
) TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Broca piloto (tolerancia @m5) para agujeros profundos TD.IP270.54090 (2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00
TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
. . B — TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 ? 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 ? 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

eemeoss INOX-Pjlot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo | 20 i | DmS

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 Geometria de punta a-INOX de
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 alto rendimiento de 130°,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 autocentrante
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 |
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 El recubrimiento a-INOXcronos
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 de alto rendimiento garantiza
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 '8 una larga vida dtil y evita la
TD.IP.365.730.90 Qj 3,650 - (Zj 5,50 Q) 6,00 7,30 26,65 65,00 900 : adhesion de material a los filos.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 Profundidad de taladrado
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 %D con filo de avellanado
TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 de 90° para achafianar
TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 de @ 1,0m5

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 a@7,2m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 : :
TD.IP.510.1020.90 (5,100 : @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Carburo integral de grano fino
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 (permite velocidades de corte y
TD.IP.530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 avance elevadas)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00

TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Mango segtn DIN6535
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 HA con tolerancia h6 para
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 el @ del mango.
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Disponible en almacén.
H TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCETDRILL HBlicrotec

oy HB microtec Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Broca para agujero previo 3,5x0
Broca escalonada - broca piloto N
\

El recubrimiento a-INOXcronos
, de alto rendimiento garantiza
una larga vida Gtil y evita la ’

e

Geometria de punta de
alto rendimiento de
140°+4°, autocentrante

“.“.“““
®

s e

’ adhesién de material a los filos

P 3,5xD desde @ 0,75mm con

filo de avellanado de 90° o is
60° 3 ‘
—_—
/\ u {& T
r\‘v‘,&] : — —f , i \
\
§ a ‘Kuhkaua;lsmu;
o

El mango reforzado con calidad h5 'y (] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
longitud Gtil optimizada hace que la
herramienta sea robusta y reduzca las Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
vibraciones

Dy GL: a

! (] Recubierto™: (] No (] si
Dz: L1:
Sentido de corte:
Da: L: (] sin recubrimiento
(] Dcha. (] Izqda.

Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
El carburo de grano ultrafino y alta
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte

Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:

*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
agirroaiio]

E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec

@ 0,75mma @
7,2mm
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TARCLTDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

Para machos de Para machos de
roscar conformar

Ndmero de articulo

Broca para agujero previo 3,5x

Broca escalonada - broca p//O tO A TDTC.O75.IKXX ©0,750 - M1x0,25 - 1,950 3 2,625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

TDTCO85.KXX @0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.O90.KXX @0,900 - - M1 200 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
b < XXe 0 60 6 90° P TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A '- ¢ TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1mé Refrigeracion interna E ¥ TDTC.1200KXX ©@1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

f TDTC.125KXX @#1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

j'f' TDTC.130KXX ©@1,300 - UNF-Nr.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

)ﬂ TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . ! ' TDTC.140IKXX @1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
a / ' TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

P L2 N { J;_af};,. TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ;;‘ R TDTC.155.KXX @1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 1120 60°/90° 60

< % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

Recubierto con a-INOXcronos TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX ©@2030 - - M2,2 3230 4 7,05 13,220 60°/90° 60

TDTC.205.KXX ©@2050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Broca de alto rendimiento con & fajas gufa TDTC.230.KXX ©@2300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC.233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

. ) . . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70
rrenda o e Broca 3,5xD de agujero previo para todas las roscas hasta M8 TDTC.240KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70
TDTC.245IKXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

_ _ , TDTC.250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Broca piloto (tolerancia @m6) para agujeros profundos TDTC2550KXX 2550 - ) #4-40 3750 6 8925 1610 60°/90° 70

TDTC260.KXX ©2,600 -  UNF/UNC-Nr5/M)3x0,5 - 3800 6 9100 16,220 60°/90° 70

TDTC.265.IKXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70

Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso TDIC270/KXX @2700 - #5-L1 - 3900 6 9450 1730 60°/90° 70

TDTC275/KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9,800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX @2850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.KXX ©@2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4100 6 10,150 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX 32,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec .




TARCLTDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
4 Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled

2 5 Para machos de Para machos de c e - - . - -
Ndmero de articulo roscar conformar La terminacion del namero de articulo se sustituye por el angulo de chaflan deseado:

.90 para 90° o0 .60 para 60° de angulo del escalon

TDTC.310KXX @#3,100 - - - 4300 6 10,850 1890 60°/90° 70
TDTC.3150KXX @#3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 19,220 60°/90° 70
TDTC3175.IKXX @#3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 19,220 60°/90° 70
TDTC.320KXX 3,200 - - - 4,400 6 11,200 19,20 60°/90° 70
VIE 72O S o750 ] - M3,5 S IO RN IO N Ejemplo de pedido: para el Ejemplo de pedido: para la fresa
e e e P I e e e e B rmacho d aminacion W1 & deroscar 188
TC. UK. , - -Nr. - . , A z o i z o
TDTCI50IKXX #3500 - UNF-NEB/MExX0.5 ) L7006 12250 1980 60°/90° 70 Broca escalonada para rosca, chaflan 90 Angulo de chaflan 60
TDTC.360.KXX @#3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365.KXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 20,30 60°/90° 70
TDTC.370KXX @3,700 - M4,5 M4 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380.IKXX @3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13,300 20,50 60°/90° 70
TDTC.390.KXX @#3,900 - g 5 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC.3968.KXX ©3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC.400JKXX @ 4,000 - - - 5200 6 14,000 21,00 60°/90° 70
TDTC.410JKXX @ 4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14,350 22,80 60°/90° 70
TDTC.L20IKXX @4,2200 - M5/M5x0,75 M4,5 5400 6 14,700 22,50 60°/90° 70
TDTC.430IKXX @4,300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC.44OIKXX (4400 - z 2 5600 8 15400 23,220 60°/90° 85
TDTC.450KXX (@ 4,500 - UNC-NF.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC.460.IKXX (4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16,100 28,60 60°/90° 85
TDTC.465IKXX @ 4,650 - - M5 5850 8 16,2275 28,80 60°/90° 85
TDTC.470JKXX @ 4,700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC.4762IKXX @4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC.LBOIKXX (4,800 - - - 6000 8 16,800 2890 60°/90° 85
TDTC.L90.IKXX @4,900 - - - 600 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC.500.KXX @5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC.510KXX #5100 - 1/4" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC.520KXX #5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85
TDTC.530KXX #5300 - - - 6500 8 18,550 30,50 60°/90° 85
TDTC.540.KXX @#5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC.550KXX #5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85
TDTC.5556.KXX @5,556 7/32" - - 6,756 8 19,446 31,80 60°/90° 85
TDTC560.IKXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC.570KXX (#5700 - - - 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85
TDTC.580.IKXX 5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC.590.KXX (#5900 - - - 7100 8 20650 33,70 60°/90° 85
TDTC.600.IKXX #6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.620.KXX (6,200 M7x0,75 g 7,400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC.635.IKXX @6,350 1/4" - - 7,550 10 22,225 36,00 60°/90° 90
TDTC.660.IKXX #6600 - 5/16"-18 M7 7,800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC.670KXX #6700 - 1/16" - 7,900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC.680.KXX (#6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC.690.IKXX @#6,900 - UNF-5/16" - 8,100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700.IKXX @ 7,000 - M8x1 2 8200 10 24,500 39,50 60°/90° 90
TDTC.720KXX @7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 40,50 60°/90° 90

ACTIONMILL broca para agujero previo 3,5xD | HB microtec ACTIONMILL broca para agujero previo 3,5xD | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—éXD COUIEd

Para

INOX_ 6XD co Oled Nimero de articulo Para machos de machos de L1 [4 fajas] L2 [ran. hel.]
roscar (mm) (mm)
conformar
TD.075.IK.6D ? 0,750 - M1x0,25 - @ 3,00 3,30 6,75 50,00
TD.080.IK.6D @ 0,800 - - - @ 3,00 3,52 7,20 50,00
TD.085.IK.6D @ 0,850 - M1,1x0,25 - @ 3,00 3,74 7,65 50,00
TD.090.IK.6D @ 0,900 - - M1 @ 3,00 3,96 8,10 50,00
TD.095.IK.6D ? 0,950 - M1,2x0,25 - @ 3,00 4,18 8,55 50,00
TD.100.IK.6D @ 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 @ 3,00 4,40 9,30 50,00
TARGETDRILL Refrigeracion interna TD.105.IK.6D @ 1,050 - - - @ 3,00 4,65 9,80 50,00
T\ TD.110.IK.6D @ 1,100 - M1,4 M1,2 @ 3,00 4,85 10,25 50,00
< Profundidad 6xD TD.115.IK.6D ? 1,150 - - - @ 3,00 5,10 10,70 50,00
m’ TD.120.IK.6D @ 1,200 - M1,4x0,2 - @ 3,00 5,30 11,20 50,00
Rl TD.125.IK.6D @ 1,250 - M1,6/#0-80 - @ 3,00 5,50 11,65 50,00
UNF-Nr.O /
TD.130.IK.6D @ 1,300 - M1 6x0.35 - @ 3,00 5,75 12,10 52,00
TD.135.IK.6D @ 1,350 - M1,7 - @ 3,00 5,95 12,60 52,00
} \ TD.140.IK.6D @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 @ 3,00 6,20 13,05 52,00
< GL . TD.145.IK.6D @ 1,450 - M1,8 - @ 3,00 6,40 13,50 52,00
TD.150.IK.6D @ 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 @ 3,00 6,60 13,95 52,00
TD.155.IK.6D @ 1,550 - #1-64 - @ 3,00 6,85 14,45 55,00
TD.1588.IK.6D 1588  1/16" - - @ 3,00 7,00 14,30 55,00
UNF-Nr.1/M2/
TD.160.IK.6D @ 1,600 - M1 8x0,2 - @ 3,00 7,05 14,90 55,00
TD.165.IK.6D @ 1,650 - - - @ 3,00 7,30 15,35 55,00
#1-64/
T e m———— TD.170.IK.6D @ 1,700 - - e @ 3,00 7,50 15,85 55,00
TD.175.1K.6D @ 1,750 - M2,2/M2x0,25 - @ 3,00 7,70 16,30 55,00
a a TD.180.IK.6D @ 1,800 - UNC-NF.2 - @ 3,00 7,95 16,75 57,00
S S TD.185.IK.6D @ 1,850 - #2-56/#2-64 M2 @ 3,00 8,15 17,25 57,00
Recubierto con a-INOXcronos TD.190.IK.6D @ 1,900 - UNI\AFZIg;cz)/ZI\/l;3 - @ 3,00 8,40 17,70 57,00
TD.195.IK.6D @ 1,950 - M2.3x0.35 - @ 3,00 8,60 18,15 57,00
TD.200.IK.6D @ 2,000 - - #2-56 @ 4,00 8,80 18,60 57,00
TD.203.IK.6D ? 2,030 - - M2,2 @ 4,00 9,05 19,10 60,00
TD.205.IK.6D @ 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - @ 4,00 9,05 19,10 60,00
MJ2,5x0,45/#3-48/
TD.210.IK.6D @ 2,100 - - @ 4,00 9,25 19,55 60,00
UNF-Nr.3

Autocentrante TD.215.IK.6D @ 2,150 - M2,6/ 1';"3%'55(;‘0'35/ M2,3 @ 4,00 9,50 20,00 60,00
TD.220.IK.6D @ 2,200 - - - @ 4,00 9,70 20,50 60,00
TD.225.IK.6D @ 2,250 - M2,6x0,35 - @ 4,00 9,90 20,95 60,00
Alineacion perfecta; 6xD con 4 fajas gu[a TD.230.IK.6D @ 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 @ 4,00 10,15 21,40 62,00
TD.233.IK.6D ? 2,330 - - M2,5 @ 4,00 10,35 21,90 62,00
TD.235.IK.6D @ 2,350 - #4-40 - @ 4,00 10,35 21,90 62,00
. . TD.2381.IK.6D @2381 3/32" - - @ 4,00 10,5 21,40 62,00
Tienda online Son posibles velocidades de corte y avance elevadas TD.240.1K 6D & 2,400 _ UNF-Nr 4 /#4-48 ) @ 4,00 10,60 2235 62,00
TD.245.1K.6D @ 2,450 - - - @ 4,00 10,80 22,80 62,00
TD.250.IK.6D @ 2,500 - M3 - @ 4,00 11,00 23,25 62,00
Alto rendimiento & precision de posicionamiento TD.255.IK.6D 82,550 - - #4-60 (4,00 11,25 23,75 65,00
TD.260.IK.6D @ 2,600 - UNF&LJJ;\'X%'E”E’/ - @ 4,00 11,45 24,20 65,00
TD.265.IK.6D @ 2,650 - M3x0,35/4#5-40 - @ 4,00 11,70 24,65 65,00
Un plus de seguridad del proceso vy de calidad TD.270.IK.6D @ 2,700 - #5-44 - @ 4,00 11,90 25,15 65,00
TD.275.IK.6D @ 2,750 - M3x0,25 - @ 4,00 12,10 25,60 65,00
TD.280.IK.6D @ 2,800 - UNC-Nr.6 M3 @ 4,00 12,35 26,05 67,00
TD.285.IK.6D @ 2,850 - #6-32 - @ 4,00 12,55 26,55 67,00
TD.290.IK.6D @ 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 @ 4,00 12,80 27,00 67,00
TD.295.IK.6D @ 2,950 - - - @ 4,00 13,00 27,45 67,00
TD.300.IK.6D @ 3,000 - - - ? 6,00 13,20 27,90 70,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




TAR

by HB microtec

=r

-’

1DRILL

INOX-6xD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Namero de articulo

TD.305.IK.6D
TD.310.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.3175.IK.6D
TD.320.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.335.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.345.1K.6D
TD.350.1K.6D
TD.355.IK.6D
TD.360.IK.6D
TD.365.1K.6D
TD.370.IK.6D
TD.375.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.385.IK.6D
TD.390.IK.6D
TD.395.IK.6D
TD.3969.IK.6D
TD.400.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.430.IK.6D
TD.440.1K.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.IK.6D
TD.470.IK.6D
TD.4763.IK.6D
TD.480.IK.6D
TD.490.IK.6D
TD.500.1K.6D
TD.510.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.530.IK.6D
TD.540.1K.6D
TD.550.IK.6D
TD.5556.IK.6D

TD.560.IK.6D

TD.570.IK.6D
TD.580.IK.6D
TD.590.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.6350.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.1K.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

@ 3,050
@ 3,100
@ 3,150
@ 3,175
@ 3,200
@ 3,250
@ 3,300
@ 3,350
@ 3,400
@ 3,450
@ 3,500
@ 3,550
@ 3,600
@ 3,650
@ 3,700
@ 3,750
@ 3,800
@ 3,850
@ 3,900
@ 3,950
?3,969
@ 4,000
@ 4,100
@ 4,200
@ 4,300
@ 4,400
@ 4,500
@ 4,600
@ 4,650
@ 4,700
@ 4,763
@ 4,800
@ 4,900
@ 5,000
? 5,100
@ 5,200
@ 5,300
@ 5,400
@ 5,500
@ 5,556

@ 5,600

@ 5,700
@ 5,800
@ 5,900
@ 6,000
@ 6,200
6,350
6,600
6,700
$6,800
6,900
7,000
7,200

Para machos de
roscar

M3,5x0,35

M4

UNC-Nr.8

UNF-Nr.8/M4x0,5

M4x0,35
Ma4,5

UNC-Nr.10

UNF-Nr.10
M5/M5x0,75

UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12

M6
1/4"
M6x0,75

M6x0,5/UNF-1/4"

UNEF-1/4"/
MJ6x0,5

M7
M7x0,75
5/16"-18

1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"

M8x1

UNEF-5/16"

Para
machos de
conformar

M3,5
M3,5x0,5

M7x0,5

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
?6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00

? 6,00

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

L1 [4 fajas]
(mm)

13,45
13,65
13,90
14,00
14,10
14,30
14,55
14,75
15,00
15,20
15,40
15,65
15,85
16,10
16,30
16,50
16,75
16,95
17,20
17,40
17,50
17,60
18,05
18,50
18,95
19,40
19,80
20,25
20,46
20,70
21,00
21,15
21,60
22,00
22,45
22,90
23,35
23,80
24,20
24,50

24,65

25,10
25,55
26,00
26,40
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00

L2 [ran. hel.]
(mm)

28,40
28,85
29,30
28,60
29,80
30,25
30,70
31,20
31,65
32,10
32,55
33,05
33,50
33,95
34,45
34,90
35,35
35,85
36,30
36,75
35,70
37,20
38,15
39,10
40,00
40,95
41,85
42,80
41,85
43,75
42,90
44,65
45,60
46,50
47,45
48,40
49,30
50,25
51,15
50,00

52,10

53,05
53,95
54,90
55,80
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20

70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
72,00
72,00
72,00
72,00
72,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
77,00
77,00
77,00
77,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
95,00

95,00

95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Geometria de punta INOX de alto
rendimiento de 130°, diametro
de broca con tolerancia k5 y
refrigeracion interna (IK).

4 fajas guia garantizan el
guiado preciso de la
broca helicoidal.

El recubrimiento a-INOXcronos
garantiza una larga vida Gtil y evita
la adhesion de material a los filos.

Carburo integral de grano fino
(permite velocidades de corte y
avance elevadas)

Mango segln DIN6535
HA con tolerancia h6 para
el @ del mango.

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec
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TARCLTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eriemioes [NOX-Flatdrill 180°

Ndmero de articulo

Broca plana INOX 180 ° ‘

3 5XD A TD.1180.080.2800 ?0,80 81,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
’ “ . " : ‘ . TD.1180.085.3000 00,85 81,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00
(o | | (L 780" TD.1180.090.3200 30,90 ?1,80 @ 4,00 3,20 630 40,00
TD.1180.095.3300 $0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00
TD.1180.100.3500 ?1,00 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00
TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ?1,05 @210 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 ?1,10 02,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00
y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00
D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ?1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 ?1,25 02,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00
& TD.1180.130.4600 ?1,30 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00
oL ) TD.1180.135.4700 01,35 02,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00
< > A TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00
< L2 o] ocortante TD.1180.145.5100 @ 1,45 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00
g TD.1180.150.5300 ?1,50 33,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00
/4\25" TD.1180.155.5400 @ 1,55 33,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00
v TD.1180.160.5600 31,60 ?3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
TD.1180.165.5800 ?1,65 33,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00
A — TD.1180.170.6000 81,70 33,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
= N m TD.1180.175.6100 81,75 ?3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
S S S TD.1180.180.6300 21,80 $3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
_ TD.1180.185.6500 01,85 03,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
Recubierto con a-INOXcronos
TD.1180.190.6700 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00
TD.1180.195.6800 01,95 @ 3,45 @ 4,00 6.80 12,10 40,00
TD.1180.200.7000 2,00 @ 3,50 @ 6,00 7,00 12,30 50,00
TD.1180.205.7200 2,05 @ 3,55 @ 6,00 7,20 12,40 50,00
TD.1180.210.7400 92,10 03,60 6,00 7,40 12,60 50,00
o . . TD.1180.215.7500 02,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00
Alta precision de posicionamiento TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00
TD.1180.225.7900 0225 03,75 % 6,00 7,90 13,10 50,00
5 . . TD.1180.230.8100 ?230 03,80 % 6,00 8,10 13,30 50,00
Excelente relacion calidad-precio
TD.1180.235.8200 ?235 03,85 36,00 8,20 13,50 50,00
TD.1180.240.8400 @ 2,40 ?3,90 36,00 8,40 13,70 50,00
Tienda online Utilizable como broca corta o broca piloto TD.1180.245.8600 02,45 @3.95 06,00 8.50 13.80 >0.00
e TD.1180.250.8800 32,50 @ 4,00 36,00 8,80 14,00 50,00
TD.1180.255.8900 32,55 @ 4,05 36,00 8,90 14,20 50,00
Taladrar en superficies inclinadas, redondas o abombadas TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 9,10 14,40 50,00
TD.1180.265.9300 02,65 04,15 % 6,00 9,30 14,50 50,00
TD.1180.270.9400 02,70 @ 4,20 06,00 9,40 14,70 50,00
El refrentado ya no es necesario TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 6,00 9,60 14,90 50,00
TD.1180.280.9800 02,80 @ 4,30 % 6,00 9,80 15,10 50,00
TD.1180.285.10000 02,85 @ 4,35 % 6,00 10,00 15,20 50,00
TD.1180.290.10100 2,90 @ 4,40 ?6,00 10,10 15,40 50,00
TD.1180.295.10300 02,95 @ 4,45 ?6,00 10,30 15,60 50,00

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCLTDRILL FHBVlicrotec

v INOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo |

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 ? 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 ? 6,00 ? 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 =

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 L1 ” i X

TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 i : )g g' I
TD.1180.470.16500 @ 4,70 ? 6,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 S g e }:_\ R )) """""""" 1 §
TD.1180.480.16800 @ 4,80 @ 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 T .
TD.1180.490.17200 @ 4,90 @ 6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 5 g 10% x 45° zu D3

TD.1180.500.17500 @ 5,00 76,00 ? 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @5,10 ? 8,00 ? 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 @ 5,20 ? 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 (] solicitud

TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00

TD.1180.540.18900 @ 5,40 $8,00 8,00 18,90 - 70,00 [ ] Pedido N.¢ de pedido: Otros:

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00

TD.1180.560.19600 @ 5,60 38,00 8,00 19.60 ) 70,00 Dimensiones: Recubrimiento: ¢Con canales de refrigeracion?
TD.1180.570.20000 @ 5,70 @ 8,00 @ 8,00 20,00 - 70,00 Ds: GL: o (] Recubierto® s ) No
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00

TD.1180.590.20700 © 5,90 8,00 ? 8,00 20,70 - 70,00 D b P: _
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00 Ds: L . () Sin recubrimiento Sentido de corte:

[ ] Izqda. [ ] Dcha

Disponible en almacén. Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrO—INUX 3XD

Namero de articulo

VHM micro-INOX 3xD

TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.110.3D 01 ? 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

TARGETDRILL icro-INOX TD.MI.120.3D 01 ? 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

N ¥ TD.MI.125.3D 01 ?1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

) < Recubrimiento a-INOX TDML130.3D .01 ?1,30 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00

TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00

TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00

TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00

a-INOX recubierto con terminacion .01 o sin recubrimiento TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 - 3,00 6,30 - 38,00

D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto TD.MI.210.3D .01 @210 = 3,00 6,30 = 38,00

TD.MI.215.3D 01 ? 2,15 - 3,00 6,60 - 38,00

TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00

Nimero de articulo TD.MI.225.3D .01 @ 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00

TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00

TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00

TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00

TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00

TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00

TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00

TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00

TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00

TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00

TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00

TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00

TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00

TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.300.3D 01 0200 : 300 9,00 : 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 . ; _
Disponible en almacén.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .
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D1

Namero de articulo | a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00
TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
TD.MI.013.5D 01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
~<—Recubrimiento a-INOX TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D 01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D 01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX recubierto con terminacion .01 o sin recubrimiento TD.MI.039.5D 01 ?0,39 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
. . . TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto TD.MIL.041.5D 01 3041 310 @ 3,00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
De @ 0,1 a @ 3,0 en pasos de 0,01 mm, disponible en stock TD.MI.047.5D 01 B 0,47 31,0 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.049.5D 01 ? 0,49 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
. TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
Broca micro-INOX 5xD TD.MI.051.5D 01 30,51 615 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
I TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
fenda online TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Mango reforzado TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
Disponib|e con o sin recubrimiento TD.MI.058.5D .01 0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.060.5D .01 ? 0,60 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 ? 3,00 3,50 10,00 38,00
Excelente relacion calidad-precio TD.MI.062.5D 01 00,62 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.064.5D 01 ? 0,64 1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec . H
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TD.MI.069.5D 01 ? 0,69 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 ? 0,70 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D 01 1,29 @ 2,0 ? 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D 01 ? 0,71 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D 01 ?1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 0,73 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D 01 0,77 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ?1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D 01 ? 0,78 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D 01 ?1,37 @20 ? 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D 01 ? 0,79 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 @ 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 @ 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 P 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D 01 ? 0,86 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D 01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D 01 ? 0,87 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 ? 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D 01 ? 0,88 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D 01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D 01 ? 0,93 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D 01 ?1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D 01 ? 0,95 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.096.5D 01 ? 0,96 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D 01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D 01 ? 0,97 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D 01 @ 1,56 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.098.5D 01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 ?1,61 - ? 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D 01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D 01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 ? 1,64 - @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.106.5D 01 ? 1,06 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D 01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 = @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.112.5D 01 ?1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @ 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 = @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D 01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D 01 ?1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D 01 @ 1,15 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 P 1,74 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 ?1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.120.5D 01 ? 1,20 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D 01 ?1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D 01 @ 1,21 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D 01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D 01 ?1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D 01 @ 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D 01 ?1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D .01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 ? 1,25 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ®2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 @127 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 @ 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00

E TARGETMILL VHM micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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TD.MI.187.5D .01 ?1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ?1,92 - ? 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D .01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ® 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ? 1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ? 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @ 2,57 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 ? 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D .01 @ 2,00 = @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 ©® 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MIL.201.5D .01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MIL.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MIL.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MIL.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 ? 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 ? 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 ? 2,67 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 ® 2,70 - @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ?2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.213.5D .01 ?213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 D214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 = @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.277.5D .01 @277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D .01 @ 2,78 = @ 3,00 14,00 = 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MIL.279.5D .01 @ 2,79 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ?2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ?2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @281 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 ?2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @282 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 ©? 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.287.5D .01 ¢ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 ® 2,88 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @233 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 ? 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 = @ 3,00 12,50 = 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00

E TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL FHBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread—Dr[Il—MI”

*

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Broca Z2 de 140°

Fresa de roscar 2xD /

~ N

Chaflan de avellanado de 45°

~ .

El recubrimiento de alto
rendimiento a-INOX
garantiza una larga vida Gtil
y evita la adhesion de
material al filo.

/os canales de X
protegen la herramienta

) ) del sobrecalentamiento
Carburo integral, grano ultrafino

al mecanizar aleaciones

/ \ de titanio y aceros [ ) solicitud
inoxidables. D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Rosca: *
B Recubierto: D Si D No

Profundidad de taladrado:
_ ) o Sentido de corte:
Angulo de chaflan: (] sin recubrimiento
Longitud total: D lzqda. D Dcha.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

E § Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:

g g

o =

[} T

S 2

IS S

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB micratec
by HB microtec

E TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec Formulario TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL
Fresa de taladrar vy roscar

TARGETMILL Diam. nom. rosca Ndmero de articulo | Diametro nominal | Tipo de rosca Paso P | Pretaladro] D2 D3h6| D& L1 L2 L3 L4 GL
R o nnom-ros
de rosca (mm) (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

A
T F TR m YT S5 P57 TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @400 $320 040 400 500 105 39,00
TMTD.M2.025 M2 M2x0.25;2xD 0,25 @175 ©1,70 @400 $320 030 400 490 105 39,00
< E L4 > TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 ?1,75 ©1,68 @400 @320 045 450 560 105 39,00
NE TR ; TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ i b ! TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 @178 @400 @320 045 450 560 105 39,00
W / TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 ?1,90 @183 @400 @320 040 480 590 105 39,00
[m] <) e
<
Q| — 0
¥ ) P TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 2,05 @197 @400 @320 045 500 610 11,5 41,00
co0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 @207 @400 $320 035 490 590 11,5 41,00
45° TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @207 @400 @320 045 540 660 12,00 41,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 $320 035 530 630 12,00 41,00
- TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P6,00 @450 050 600 7,30 1500 53,00
< | 1
- ” TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 $2,65 @255 P6,00 @450 035 600 7,70 1500 53,00
N
C TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
-
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 0600 @450 035 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M&x0.7; 2xD 0,70 @330 (3,16 @600 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
1SS
TM.TD.M4.050 Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 @336 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
Recubierto con a-INOX
TM.TD.M4.5.075 Ma,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 @360 @600 @500 075 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ma,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @400 @385 @600 @500 050 9,710 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P6,00 @600 080 1040 1260 - 60,00
Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5;2xD 050 @450 @434 @600 $600 050 10,90 11,80 - 60,00
TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 P800 @660 1,00 12,10 1460 26,00 64,00
Maxima productividad
P TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
B . TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 @800 @660 050 12,10 14,00 26,00 64,00
Reduccion de tiempos muertos
TMTD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 @600 @577 @800 @800 100 14710 1680 - 70,00
Tienda online
. .y : o . TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75;2xD 0,75 @625 @602 @800 P800 0,75 1430 1670 - 70,00
Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma
TMTD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @675 6,50 $10,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
herramienta TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @700 @6,75 $10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 7500
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 10,00 $9,00 0,75 1580 1840 33,00 7500
Disponible de serie desde M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $10,00 @9,00 050 16,10 1840 33,00 75,00

Plazo: 3 - 4 sem.

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec .




TAREL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Thread-DOrill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled

Fresa de taladrar v roscar =
/ N

TARGETMILL Diam. nom. rosca Niamero de articulo |piametro nominal
\ ) : [P de rosca (mm)
<— Refrigeracion integrada
— . TM.TD.M2.040.1TK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?1,60 @155 @600 (320 040 400 500 10,50 50,00
Thread-Drill-Mill Paso P: 40
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 @1,75 1,70 6,00 $320 030 400 490 10,50 50,00
L4 ' 9 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 1,68 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
[ TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 (1,88 ©6,00 $320 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1,85 (1,78 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 190 @183 @600 @320 040 480 590 10,50 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @2,05 0197 @600 ©320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M25x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 600 ©320 035 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 320 045 540 6,60 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 ©6,00 ©320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @2,65 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 8,00 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 (3,03 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M4x0.7; 2xD 0,70 ?330 (3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK M M4x0.5; 2xD 0,50 @350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
Recubierto con a-INOX
TM.TD.M4.5.075.ITK M4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 (3,60 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @4,00 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo TM.TD.M5.050.ITK M5 M5x0.5; 2xD 050 @450 @434 P800 P580 05 10,10 11,80 22 68,00
. o TM.TD.M6.120.1TK M6 M6x1; 2xD 1,00 @500 @480 $10,00 @660 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maxima productividad TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (5,05 $10,00 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
B . TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 $10,00 660 05 12,10 14,00 26,00 84,00
Reduccion de tiempos muertos
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
Tienda online
. . : o . TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 6,50 $12,00 P9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
herramienta TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 @7,00 (6,75 $12,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK V] M8x0.75; 2xD 0,75 @7,25 ©7,00 $12,00 $9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Disponible de serie desde M2 con refrigeracion interna TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @750 ©7,25 $12,00 #9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Plazo: 3-4 sem.

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec oo ierg whirl-thread cooled

Fresa de torbellinado de roscas de 60°

de M1a .
M2,5

Z5 desde M1 \

A

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga vida

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

) ~ Gtil y evita la adhesion de material a
Los canales de refrigeracion los fi
os filos.
integrados protegen la
herramienta del ; 4
J H GL; £
sobrecalentamiento y
evacuan las virutas. L2
U A 10% %45° von D3
R X T
A P i
= I
) T~
- '\{luf o Lt ]
.. 8 8 o
D Solicitud S (&)
D Pedido N.° de pedido: Otros:
/ El mango reforzado con tolerancia h5 y Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
la longitud Gtil optimizada hacen que la Dq: GL: a .
herramienta sea robusta y trabaje sin [} Recubierto™: [ s L] No
vibraciones. Dy: Lq: B.
) o Sentido de corte:
Ds: Lo R.. [ sin recubrimiento
7 [ ] Izqda. [ ] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
o
g
Q
L
o 1 . .
I El carburo de grano ultrafino y alta tenacidad a Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
E la rotura permite altos avances y velocidades de
; corte.
S
g
&

H ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec Formulario ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

Fresa de torbellinado de roscas de 60 °

(mm)

Fresa de
Ndmero de articulo roscar interior . D1 D2 25 z Rango de pasos
60> (mm) | (mm)

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
At F100.025 K < Refrigeracion integrada AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45
0,4-0,45-0,50

AM.WT.250.045.IK ~ M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 6,00 0,06 40,00

Rosca: M1 Paso: 0,25
< GL . ’
L1
<€ > I’
Disponible en almacén.
i x = Recubierto con a-INOX
A =
A

2
a a 8
1S 1S st (S
E
A
Y -
'S
5 ventajas del ACTIONMILL:
= Desde M1, cinco filos
= Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
Tienda online » Permite avances muy elevados
= Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso
= Vida atil muy larga

E ACTIONMILL fresa de torbellinado 60° | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec . E




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Whiz€Cur

. . TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR
Fresas de roscar monoperfil y microfresas |

Herramientas de alta calidad para el fresado de roscas en piezas pequenas —

Las fresas de roscar monoperfil y las microfresas de roscar WhizThrill son las

mejores herramientas de precision para producir roscas finas en componentes

pequenos. Gracias a su geometria de corte precisa y a una presion de corte

minima, estas fresas de roscar garantizan una precision y una regularidad

MICROFRESAS DE ROSCAR, PERFIL PARCIAL | NS

L

excepcionales en cada mecanizado Fresa para filetear M grueso M fino S&UNM UNCUNF d Dientes
NS03003C1.3 P60 M0,5 Mo0,5 05  #0000-160 13 0,36 3 3 39 - .
NS03004C1.5 P60 Mo,6 M0,6 06 15 043 3 3 39 - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 14 057 3 3 39 - .
w Y
NS03005C2.0 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 - .
NS03005C2.7 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2,7 057 3 3 39 - .
. Disefio innovador del mango: ofrece mayor estabilidad. Calidad de carburo recubierta de alta gama (B9): garantiza filos de corte NS03005C3.5 P60 Mo,8 Mo,8 038 #000-120 35 057 3 3 39 S o
»  extraafilados. Opciones versatiles de fresado de roscas: permite roscar hasta M1 (perfil completo) y MO,5 (perfil parcial) con NS030071.1 P60 M1,0 M1.0 | 110N 3 3 3 § .
- . - . ) NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 - .
» fuerzas de corte minimas, lo que se traduce en una excelente calidad superficial y una mayor vida Gtil de la herramienta.
_ ) o B ) . - ’ ) NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 - .
Angulo de salida optimizado: el angulo de salida de 15° hasta el diametro completo permite a menudo elegir fresas de roscar ——— s i . P £ £ - ) .
. mas cortas, algo especialmente (til al roscar implantes dentales. Soluciones personalizadas disponibles: bajo consulta se NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 _ R
suministran ejecuciones especiales, microfresas de roscar con desbarbado simple o doble y ranuras de evacuacion adicionales. NS03009C2.0 P60 M1,.2 M1,.2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 - .
. NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 1.2 #00-95< 39 091 3 3 39 - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 2,2 1,05 3 3 39 - .
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 1,05 3 3 39 - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 A 1,05 3 3 39 - .
W H I Z G U I D E NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 2,5 1,18 3 4 39 - .
EL”A LA MICROFRESA DE ROSCAR IDEAL NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 3,6 1,18 3 4 39 - .
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 - .
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 42 1,39 3 4 39 = .
CUANDO UTILIZAR UNA FRESA DE ROSCAR DE NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 4 39 - °
UN FILO PERFIL PARCIAL VS PERFIL COMPLETO NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3,2 1,54 3 4 39 - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 1,54 3 A 39 - .
Ideal para fresar microrroscas o roscas extralargas, ya que minimiza Perfil parcial: el mas adecuado para roscas largas, materiales mas NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 1,54 3 4 39 = .
las fuerzas de corte y garantiza asi una excelente calidad y rectitud duros y condiciones de mecanizado inestables. Esta herramienta NS03015D5.4 P60 M2,0 M1.8 #2 54 154 3 4 39 - b
de la rosca. Perfecta para fresar materiales duros, ya que reduce puede utilizarse para varios tamanos de rosca. Perfil completo: NETEVIEREZ PE R20 Wil 2 &2 bt 2 4 =B - b
. . . . . - . . NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 1,93 3 A 39 - .
notablemente las vibraciones. Adecuada para distintos perfiles de imprescindible cuando se requieren tolerancias estrechas en el
. . . . . . y . . . NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 62 1,93 3 4 39 - .
rosca, lo que permite mecanizar diferentes tipos de rosca. diametro exterior y el didmetro de nticleo. Mejora la calidad de la
. ) ) NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 49 2,12 3 A 39 - .
forma de la rosca en comparacién con el perfil parcial.
NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 - .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 A 39 - .
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 A 39 - .
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 - .
NS0303D7.1 P60 Mz M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 - .
CALIDADES VS. MATERIAL DETERMINAR LONGITUDES NS0303D10.2 P60 Mé M3,5-M4 #8 102 3 3 4 39 - .
Calidad sin recubrimiento WhizThrill 9M: carburo submicrométrico Elija siempre la herramienta mas corta posible, ya que las N5S04036D8.3 P60 M4,5 M4.,5 #10 83 3,65 4 4 51 - .
ISO K20-K30 con un rendimiento excepcional en materiales microfresas de roscar pierden mucha rigidez a medida que N504036D12.0 P60 M4,5 Mé4,5 #10 12 365 4 4 51 - .
i L . . . . . NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 -
blandos. Recubrimiento B9: recubrimiento de AICrN que aporta un aumenta su longitud. WhizThrill presenta un dngulo de salida de ®
) S L . . . ) . NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 145 4 4 4 51 = .
filo de corte aiin mas afilado. La vida util de la herramienta se 15° desde la dimension del nicleo (D) hasta el mango (d). Si es
ltioli 425 » ; d . b | | chafl del fresado d el NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 45 6 4 63 . -
multiplica por 4 a 5 en comparacion con una fresa de roscar sin i i 4
plicap p posible, realice el chaflan antes del fresado de roscas para calcular e —— e v e —— s a 4 - . )
recubrimiento al mecanizar titanio o acero inoxidable. i i
con exactitud la longitud de rosca desde el extremo. NSOGO6E17 P60 A9 M8 (2XD) V8 716-172 173 6 6 5 63 . B
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 . -

e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible
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Fresas de roscar monopetrfil y microfresas
TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR

‘_T | I
. . > ;—u

: .

MICROFRESAS DE ROSCAR, PERFIL COMPLETO ISO | NT-ISO M

[}
Y

Y

L

MICROFRESAS DE ROSCAR, PERFIL COMPLETO S/UNM | NT-ISO S

Fresa para filetear M grueso Paso d D Dientes | L M B9

Fresa para filetear ISO S-1501 UNM Paso d D Dientes | L 9M B9
NT03007C1.7-0.25ISO M1,0 025 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.251S0 M10 025 3 072 3 25 39 o . NT03007C2.5-51.0UNM 510 1,00 UNM 0,25 3 0,73 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25150 M10 025 3 072 3 35 39 ° * NT03009C2.9-51.2UNM 51,2 1,20 UNM 025 3 093 3 29 39 o s
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 092 3 2 39 o .

NT03010C3.3-51.4UNM S1.4 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o o
NT03009C2.9-0.25ISO M1,2 025 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.251SO M12 025 3 092 3 39 39 ® . e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible
NT03010C2.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .

MICROFRESAS DE ROSCAR, PERFIL COMPLETO UN | NT-UN

NT03011D2.5-0.35ISO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.35ISO M6 035 3 12 4 36 39 o . Fresa para filetear UNC UNF # TPI d D Dientes | L M B9
NTO03011D5.1-0.351SO ML6 035 3 12 4 51 39 5 . NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 116 3 33 39 o .
NT03013D2.8-0.35ISO M18 035 3 14 4 28 39 o . NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 145 4 44 39 o .
MIREDIEDE2- 0T MiLE e g G & a2 P © 0 NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 141 4 44 39 o .
NT03013D5.6-0.351SO M1,8 0,35 3 14 4 56 39 o .

NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 32 39 o .

NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 155 4 62 39 - . e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible

® Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible

WHIZCUT fresas de roscar monoperfil y microfresas | HB microtec WHIZCUT fresas de roscar monoperfil y microfresas | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Fresas de roscar multifilo

5 DATOS
% TECNICOS

Reduzca la presion de la herramienta con WHIZTHRILL

Al fresar roscas profundas o mecanizar materiales duros, la flexion de la herramienta puede suponer un reto considerable. El uso

de una fresa de roscar de dos filos no solo reduce la presion de la herramienta, sino que garantiza ademas la produccion de
roscas de alta calidad. WhizCut ofrece una amplia gama de fresas de roscar de dos filos con certificacion 1SO que resuelven sin
esfuerzo incluso las tareas mas dificiles.

TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR
I

D :—F_‘ d

Fresado de roscas y desbarbado

& DATOS
¥ TECNICOS

Reduzca la presion de la herramienta con WHIZTHRILL

Al fresar roscas profundas o mecanizar materiales duros, la flexion de la herramienta

puede suponer un reto considerable. El uso de una fresa de roscar de dos filos no solo
reduce la presion de la herramienta, sino que garantiza ademas la produccion de roscas
de alta calidad. WhizCut ofrece una amplia gama de fresas de roscar de dos filos con
certificacion I1SO que resuelven sin esfuerzo incluso las tareas mas dificiles.

FRESAS DE ROSCAR A MEDIDA

Si necesita una fresa de roscar con dimensiones fuera de la
gama estandar de WhizCut, estamos a su disposicion. Por un

pequenio recargo podemos adaptar una fresa de roscar
estandar a la longitud que usted indique o rectificar una
forma Gnica, p. ej. una fresa de roscar conica para placas de ——| p |ﬁ
osteosintesis

FRESAS DE ROSCAR SIN VIBRACIONES

L
FRESAS DE ROSCAR DE DOS FILOS ISO | NM
Las fresas de roscar sin vibraciones WhizThrill estan disefadas para mantener una presion constante de la herramienta durante
Fresa para filetear Paso M grueso M fino d D Dientes | L Stock . - o .
todo el proceso de roscado, lo que garantiza un rendimiento y una precision superiores.
NM04015D4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 4 44 50 .
NMO04015D6 0.41SO A9 04 M2 (3XD) 4 15 4 64 50 . Gracias a la integracion de ranuras de evacuacion y a la variacion del angulo de hélice entre 12° y 18°, estas fresas de roscar
NMO4016D5 045150 A9 04> M2.2 (2XD) 4 165 4 ° 0 . logran un funcionamiento perfectamente libre de vibraciones. Las ranuras de evacuacion adicionales también contribuyen a
NM04016D7 0.45ISO A9 045 M2,2 (3XD) 4 1,65 4 71 50 . ) ) ] L )
NMO4019D5 0.45150 AS 045 M2.5 (2XD) 4 19 4 s % . reducir los tiempos de ciclo, lo que hace mas eficientes sus operaciones de roscado.
NM04019D8 0.45ISO A9 045 M2,5 (3XD) 4 1.9 4 8 50 .
NMO04023E6 0.5150 A9 0,5 M3 (2XD) 4 23 5 65 50 .
NMO4023E9 0.5IS0 A9 0,5 M3 (3XD) 4 23 5 9.5 50 .
NMO4026E7 0.6150 A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 5 7.6 50 .
NMO4026E11 0.61SO A9 06 M3,5 (3XD) 4 26 5 11,1 50 .
NMO403E9 0.71S0 A9 07 M4 (2XD) 4 5 9 50 . 33
NMO403E13 0.7ISO A9 07 M4 (3XD) 4 5 13 50 . '@- VENTAJAS
NMO4034E100.75ISO A9 075 M4,5 (2XD) 4 34 5 10 50 .
NMPTHIZZAIE i M4, (3xD) i 2 2 G2 =0 * »  Ahorro de tiempo: el desbarbado esta integrado en el fresado de roscas y evita una operacién adicional. Mayor calidad de
NMO4038E11 0.81S0 A9 08 M5 (2XD) 4 38 5 11 50 . ) . - e
NMO4038E16 08150 A9 e e 4 = . 1% o . »  rosca: el carburo de alta calidad y los recubrimientos ofrecen una excelente superficie y una larga vida atil. Sin vibraciones: la
NMOG6045E13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) 6 45 5 13 63 . mavoria de las fresas de roscar WhizThrill se ofrecen sin vibraciones, lo que mejora la calidad de la pieza, la vida dtil y el
NMO6045E19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) 6 45 5 19 76 . »  tiempo de mecanizado. Flexibilidad: desde M1-M42, paso de 0,4-4 mm y una amplia seleccion de roscas NPT, NPTF y
NMO606E17 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) 6 5 17.3 63 . Whitworth. Refrigeracion: disponible con suministro recto o radial.
NMOG606E25 1.25IS0 A9 1,25 M8 (3XD) 6 5 253 76 . .
® Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible .
WHIZCUT fresas de roscar multifilo | HB microtec WHIZCUT fresado de roscas y desbarbado | HB microtec .
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TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR

e 1]

v

i
W)
a

L
FRESAS DE ROSCAR Y DESBARBAR METRICAS | NB-I1SO

L

Sin
vibraciones

Sin
vibraciones

Fresa para filetear Paso M grueso M fino

Refrig. dmm Dmm  Dientes

Fresa para filetear M grueso

Refrig. dmm Dmm  Dientes Lmm

NB04015C3 0.41SO A9 04 M2 (1,5XD) 4 15 3 34 50 . NBO06045E10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) > M8 o 6 45 5 10,5 63 o
NB04015C4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 3 46 50 . NBK06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 THROUGH 6 45 3 135 63 o
NB04016C3 0.45ISO A9 045  M2.2(1,5XD) 4 165 3 382 50 . NB06045C13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 6 45 3 135 63 o
NB04016C5 0.45ISO A9 045 M2,2 (2XD) . 4 1,65 3 517 50 . NB06045D13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) > M8 . 6 45 4 135 63 .
NB04019C4 0.45ISO A9 045  M25(1,5XD) 4 19 3 427 50 . NBK06045C16 1.01SO A9 1 M6 (2,5XD) > M8 o THROUGH 6 45 3 16,5 63 o
NB04019C5 0.451S0O A9 045 M2,5 (2XD) 4 19 3 562 50 . NB06045C16 1.01SO A9 1 M6 (2,5XD) > M8 o 6 45 3 16,5 63 o
NB04023C5 0.51S0 A9 05 M3(15XD)  >M35 4 23 3 525 50 . NB06045C19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) > M8 o 6 45 3 195 63 o
NBO04023E5 0.5ISO A9 05 M3(1,5XD)  =M35 . 4 23 5 5,25 50 . NB0606C10 1.01SO A9 1 > M8 6 6 3 10,5 63 o
NB06023C5 0.51S0 A9 05 M3(15XD)  >M35 6 23 3 5,25 63 . NB0606C13 1.01SO A9 1 > M8 6 6 3 135 63 o
NB04023C6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M35 4 23 3 6,75 50 . NBO606E14 1.01SO A9 1 > M8 o 6 6 5 14,5 63 o
NB04023D6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) >M35 . 4 23 4 675 50 . NBK0606C14 1.251SO A9 125 M8(15XD)  =M10 THROUGH 6 6 3 1437 63 o
NB06023C6 0.51SO A9 0,5 M3 (2XD) >M35 6 23 3 6,75 63 . NB0606C14 1.251SO A9 1,25 M8(15XD)  >M10 6 6 3 14,37 63 o
NB04023C8 0.5S0 A9 05 M3(25XD)  >M35 . 4 23 3 825 50 . NBO606E14 1.251SO A9 125 M8(15XD)  =M10 o 6 6 5 14,37 63 o
NB06023C8 0.5ISO A9 05 M3(25XD)  =M35 . 6 23 3 8,25 63 . NBK0606C18 1.25ISO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 THROUGH 6 6 3 18,12 63 .
NB04038C10 0.51SO A9 05 >M5 4 38 3 1075 50 . NBT0606C18 1.25ISO A9 125 M8 (2XD >M10 6 6 3 1812 76 o
NB06038C10 0.51SO A9 05 >M5 6 38 3 10,75 63 . NB0606C18 1.251SO A9 1,25 M8 (2XD) >M10 6 6 3 18,12 63 .
NB04026C6 0.61SO A9 0.6 M35 (1,5XD) 4 26 3 6.3 50 . NB0606D18 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) >M10 o 6 6 4 1812 63 o
NB04026C8 0.61SO A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 3 81 50 . NBK0606C21 1.251SO A9 125 M8(25XD)  >M10 o THROUGH 6 6 3 21,87 63 .
NB0403C70.71SO A9 07 M4 (1,5XD) 4 3 3 7.35 50 . NB0606C21 1.25ISO A9 125 M8(25XD)  =M10 o 6 6 3 2187 63 o
NBO403E7 0.71SO A9 07 M4 (1,5XD) . 4 3 5 7,35 50 . NB0606C25 1.251SO A9 125 M8 (3XD) > M10 . 6 6 3 25,62 76 o
NB0603C7 0.71SO A9 07 M4 (1,5XD) 6 3 3 7.35 63 .

NB0403C8 0.71SO A9 07 M4 (2XD) 4 3 3 875 50 . ® Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible

NB0403D8 0.7ISO A9 07 M4 (2XD) . 4 3 4 875 50 .

NBO0603C80.7I1SO A9 07 M4 (2XD) 6 3 3 875 63 .

NB0403C100.7ISO A9 07 M4 (2,5XD) . 4 3 3 10.85 50 .

NB0603C100.7ISO A9 07 M4 (2,5XD) . 6 3 3 10,85 63 .

NB04034C7 0.75ISO A9 075  M45(1,5XD)  =M5 4 34 3 787 50 .

NB04034C10 0.75ISO A9 0,75 M4,5 (2XD) >M5 4 34 3 10,12 50 .

NB06045C10 0.75ISO A9 075 > Méb 6 45 3 10.87 63 .

NB06045C16 0.751SO A9 075 >Mé . 6 45 3 16,87 63 .

NBO6048E100.75ISO A9 075 >Méb . 6 48 5 1087 63 .

NBK04038C8 0.8ISO A9 08 M5 (1,5XD) THROUGH 4 38 3 84 50 .

NB04038C8 0.8ISO A9 08 M5 (1,5XD) 4 38 3 84 50 .

NBO4038E8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) . 4 38 5 84 50 .

NB06038C8 0.81SO A9 08 M5 (1,5XD) 6 38 3 84 63 .

NBK04038C10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) THROUGH 4 38 3 108 50 .

NB04038C100.81SO A9 08 M5 (2XD) 4 38 3 108 50 .

NB04038D10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) . 4 38 4 108 50 .

NB06038C10 0.81SO A9 08 M5 (2XD) 6 38 3 108 63 .

NBK04038C13 0.81SO A9 08 M5 (2,5XD) . THROUGH 4 38 3 132 50 .

NB04038C130.81SO A9 08 M5 (2,5XD) . 4 38 3 132 50 .

NB06038C13 0.81SO A9 08 M5 (2,5XD) 6 38 3 132 63 .

NBK06045C10 1.01SO A9 1 Mé (1,5XD) > M8 THROUGH 6 45 3 10,5 63 .

NB06045C10 1.01SO A9 1 M6 (1,5XD) > M8 6 45 3 10,5 63 .

® Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible

WHIZCUT fresado de roscas y desbarbado | HB microtec WHIZCUT fresado de roscas y desbarbado | HB microtec .
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TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR TABLA DE FRESAS PARA FILETEAR
I

L L

FRESAS DE ROSCAR Y DESBARBAR UNIFIED | NB-UN FRESAS DE ROSCAR Y DESBARBAR UNIFIED | NB-UN

Sin Sin
vibraciones

vibraciones

Fresa para filetear  TPI UNF

Dientes

Fresa para filetear ~ TPI UNF

4,5 108 63 .

NBO4017C364UNA9 64 UNF NO.2 (1,5XD) 4 17 3 377 50 . NBO6045C1020UNA9 20 UNC 1/4(1,5XD) 6 3

NBO4017C564UNA9 64 UNF NO.2 (2XD) 4 17 3 496 50 o NBO6045C1420UNA9 20 UNC 1/4(2XD) . 6 45 3 14,6 63 .
NB04016C3 56UN A9 56 UNC NO.2 (1,5XD) 4 16 3 3,86 50 ° NB06045C17 20UN A9 20 UNC 1/4 (2,5XD) . 6 45 3 17,15 63 °
NBO4016C556UNA9 56 UNC NO.2 (2XD) o 4 16 3 522 50 . NBO8OSC1820UNA9 20 UNF 7/16 (1,5XD) 8 8 3 1841 63 o
NB04019C456UNA9 56 UNF NO.3 (1,5XD) 4 1.9 3 431 50 . NBOBOBC23 20UN A9 20 UNF7/16 (2XD) 8 8 3 235 76 o
NB04019C5 56UN A9 56 UNF NO.3 (2XD) 4 1,9 3 567 50 o NB1010D21 20UN A9 20 UNF 1/2 (1,5XD) 10 10 4 20,96 76 .
NB04019C4 48UN A9 48 UNC NO.3 (1,5XD) 4 19 3 45 50 . NB1010D27 20UN A9 20 UNF 1/2 (2XD) . 10 10 4 27,31 76 .
NB04019C5 48UN A9 48 UNC NO.3 (2XD) 4 19 3 556 50 o NB1212E28 20UN A9 20 . 12 12 5 28,57 83 .
NB04021C548UNA9 48 UNF NO.4 (1,5XD) 4 21 3 503 50 . NBOGOS8CI3 18UNA9 18 UNC 5/16 (1,5XD) 6 58 3 1341 63 .
NB04021C648UNA9 48 UNF NO4 (2XD) 4 21 3 661 50 . NBO6058C1718UNA? 18 UNC 5/16 (2XD) 6 58 3 17,64 63 o
NB04024C5 44UN A9 44 UNF NO.5 (1,5XD) 4 24 3 548 50 N NB06058C21 18UN A9 18 UNC 5/16 (2,5XD) . 6 58 3 21,87 63 °
NBO04024C7 44UNA9 44 UNE NO.S (2XD) P 24 3 72 5 . NB1010D2318UNA9 18 UNF 9/16 (1,5XD) 10 10 4 2328 76 .
NBO4021C540UNA9 40 UNC NO4 (1,5XD) 2 o1 3 54 50 . NB1010D3018UNA9 18 UNF 9/16 (2XD) o 10 10 4 3034 100 .
NB04021C640UNA9 40 UNC NO.4 (2XD) 4 21 3 667 50 . NB1212D2618UNA? 18 UNF 5/8 (1,5XD) 12 12 4 2611 83 .
NBO4023C540UNA9 40 UNC NO.5 (1,5XD) 4 23 3 54 50 . NB1212D3318UNA9 18 UNF 5/8 (2XD) . 12 12 4 3316 100 o
NBO4023C740UNA9 40 UNC NO.5 (2XD) 4 23 3 7.3 50 . NBO606C16 16UN A9 16 UNC 3/8 (1,5XD) 6 6 3 16,67 63 o
NB04023C8 40UN A9 40 UNC NO.5 (2,5XD) ° 4 23 3 8,57 50 . NB0606C21 16UN A9 16 UNC 3/8 (2XD) . 6 6 3 2143 63 .
NB04026C640UNA9 40 UNF NO.6 (1,5XD) 4 26 3 603 50 . NBO0807C26 16UN A9 16 UNC 3/8 (2,5XD) o 8 7 3 26,19 76 o
NBO4026C8 40UNA9 40 UNF NO.6 (2XD) 4 26 3 7,94 50 . NB1212D31 16UNA? 16 UNF 3/4(1,5XD) . 12 12 4 30,96 100 o
NB04031C736UNA9 36 UNF NO.8 (1,5XD) 4 31 3 7,41 50 o NB1212D40 16UNA9 16 UNF 3/4 (2XD) o 12 12 4 40,48 100 o
NBO4031C9 36UNA9 36 UNF NO.8 (2XD) 4 31 3 9,53 50 . NB1616E35 16UN A9 16 . 16 16 5 3572 100 o
NB04025C6 32UN A9 32 UNC NO.6 (1,5XD) 4 25 3 6,75 50 o NBO808C19 14UN A9 14 UNC 7/16 (1,5XD) 8 8 3 19,05 63 °
NB04025C8 32UNA9 32 UNC NO.6 (2XD) . 4 25 3 833 50 . NB0808C24 14UN A9 14 UNC 7/16 (2XD) 8 8 3 24,49 76 .
NBO4025C1032UNA9 32 UNC NO.6 (2,5XD) . 4 25 3 992 50 . NBOBOBC30 14UN A9 14 UNC7/16 (2,5XD) o 8 8 3 29,94 76 o
NB0403C7 32UN A9 32 UNC NO.8 (1,5XD) 4 3 3 7.54 50 . NB1616E35 14UN A9 14 UNF 7/8 (1,5XD) ° 16 16 5 35,38 100 .
NBO0403C9 32UN A9 2 UNC NO8 (2XD) 7 3 3 913 0 . NB1616E46 14UN A9 14 UNF 7/8 (2XD) . 16 16 5 4626 120 o
NB0O403C1132UNA9 32 UNC NO.8 (2,5XD) . 4 3 3 11,51 50 . NB0808C22 13UN A9 13 UNC 1/2 (1,5XD) 8 8 3 2247 76 .
NB04036C8 32UNA9 32 UNF NO.10 (1,5XD) 4 36 3 833 50 . NBOBOBC28 13UN A9 13 UNC 1/2 (2XD) . 8 8 3 2833 76 o
NB04036C1032UNA9 32 UNF NO.10 (2XD) 4 36 3 10,72 50 . NB10093C34 13UNA9 13 UNC 1/2 (2,5XD) . 10 93 3 34,19 100 o
NB0O606D1332UNA9 32 6 6 4 13,1 63 . NB1010C24 12UN A9 12 UNC 9/16 (1,5XD) 10 10 3 2434 76 .
NBO0404C9 28UN A9 28 UNF NO.12 (1,5XD) 4 4 3 9,52 50 . NB1010C30 12UNA? 12 UNC 9/16 (2XD) 10 10 3 30,69 100 o
NB0404C1228UNA9 28 UNF NO.12 (2XD) 4 4 3 12,25 50 . NB1616E43 12UN A9 12 . 16 16 5 43,39 100 .
NBO605C1028UNA9 28 UNF 1/4(1,5XD) 6 5 3 1043 63 . NB1010C26 11UNA? 11 UNC 5/8 (1,5XD) 10 10 3 26,55 76 o
NB0605C1428UNA9 28 UNF 1/4 (2XD) 6 5 3 14,06 63 . NB1010C35 11UNA 11 UNC 5/8 (2XD) . 10 10 3 3579 100 o
NB0O808D17 28UN A9 28 8 8 4 17,69 63 . NB12117C42 11UN A9 11 UNC 5/8 (2,5XD) ° 12 11,7 3 4272 100 °
NB04036C9 24UNA9 24 UNC NO.10 (1,5XD) 4 36 3 9 50 . NB1212C31 10UN A9 10 UNC 3/4 (1,5XD) 12 12 3 31,75 100 .
NB04036C1124UNA9 24 UNC NO.10 (2XD) 4 36 3 11,11 50 . NB1212C41 10UN A9 10 UNC 3/4 (2XD) . 12 12 3 4191 100 .
NBO4036C1324UNA9 24 UNC NO.10 (2,5XD) . 4 36 3 1323 50 . NB1616C38 SUN A9 ? UNC7/8 (1,5XD) 16 16 3 381 100 .
NBO404C1024UNA9 24 UNC NO.12 (1,5XD) 4 4 3 1005 50 . NB1616C49 9UN A9 ? UNC 7/8 (2XD) 16 16 3 49,39 120 o
NBO404C1224UNA9 24 UNC NO.12 (2XD) 4 4 3 12,17 50 . NB1616C428UN A9 8 UNC 1 (1,5XD) 16 16 3 4286 100 .
NBO404C1524UNA9 24 UNC NO.12 (2,5XD) . 4 4 3 1535 50 . NB1616C558UN A9 8 UNC 1 (2XD) o 16 16 3 5556 120 .
NBO606C1324UNA9 24 UNF 5/16 (1,5XD) 6 6 3 1323 63 . NB2020D49 8UN A9 8 . 20 20 4 4921 120 .
NB0606C17 24UN A9 24 UNF 5/16 (2XD) 6 6 3 17.46 63 . NB2020C52 7UN A9 7 UNC 11/8-11/4(1,5XD) 20 20 3 52,61 120 .
NBOB076C1524UNA9 24 UNF 3/8 (1,5XD) 8 76 3 15,35 63 . NB2525C616UN A9 6 UNC13/8-11/2(15XD) 25 25 3 6138 130 o
NBOS076C20 24UNA9 24 UNF 3/8 (2XD) 8 7.6 3 2064 76 .

e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible
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WhizCurt B licrotec

TABLA DE FRESAS pARA FILETEAR Fresa para filetear Norma Sin vibraciones d Ry

radial
I XB1010F22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 . 10 10 6 2206 76 .
‘ ‘ XBT1010D22 19W A9 w 19 G1/4-3/8 10 10 4 2206 100 . .
— XB1212D20 14W A9 W 14 G1/2-7/8 12 12 4 20,86 83 .
D d XB1212G20 14W A9 w 14 G1/2-7/8 . 12 12 7 20,86 83 .
A J XB1212D28 14W A9 W 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 83 .
l XBT1212D28 14W A9 W 14 G1/2-7/8 12 12 4 28,12 100 o .
L ! XB1616E28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 16 16 5 28,12 89 .
XB1616G28 14W A9 w 14 G1/2-7/8 . 16 16 7 28,12 89 .
\ 1947 XB1212C26 11W A9 W 11 ©i-112 12 12 3 26,55 83 .
- . XB1212E26 11W A9 w 11 G1-11/2 . 12 12 5 26,55 83 .
d XB1616D40 11W A9 W 11 ©1-3' . 16 16 4 4041 100 .
D__ XBT1616D40 11W A9 W 11 G1-3" . 16 16 4 4041 100 . .
XB2020E49 11W A9 W 11 G=1 . 20 20 5 49,65 120 .
L e Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible
FRESAS DE ROSCAR Y DESBARBAR GAS | XB TABLA DE FRESAS PARA F| LETEAR
Fresa para filetear  Standard Norma Sin vibraciones Dientes "
XB0606C10 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 6 6 3 1043 63 . \1°47
XB0808D14 28BSPT A9 BSPT 28 RC 1/8 8 3 4 14,06 63 o
XB0O808C15 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 8 3 3 1537 63 o DE _I d
XB1010D22 19BSPT A9 BSPT 19 RC 1/4-3/8 10 10 4 2206 76 o A
XB1212D20 14BSPT A9 BSPT 14 RC1/2-7/8 12 12 4 2086 83 o l [
XB1616D31 11BSPT A9 BSPT 11 RC1-2" 16 16 4 31,17 89 o L
XB0606C10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 6 3 10,82 63 . FRESAS DE FORMA NPT | NPT
XBO606F10 27NPT A9 NPT 27 1/16-1/8 o 6 6 6 10,82 63 o
XBO808C16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 8 3 3 16,23 63 . . .
e p—— NETT - e . . z 7 1675 p . Fresa para filetear Standard D o] Dientes 11 12 L Stock
XB1010D16 18NPT A9 NPT 18 1/4-3/8 10 10 4 1623 76 o NPT0605D16 F9 NPT/NPTF 6 5 4 16 1 64 .
XB1212D22 14NPT A9 NPT 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o NPT10085D24 F9 NPT/NPTF 10 85 4 24 15 76 o
XB1212F22 14NPT A9 NPT 14 1/2 - 3/4 o 12 12 6 22,68 83 . NPT1614D32 F9 NPT/NPTF 16 14 4 32 2 100 o
XB1616E22 14NPT A9 NPT 14 3/4 16 16 5 22,68 89 o NPT2017D48 F9 NPT/NPTF 20 17 4 48 3 120 .
XB1616D29 115NPTA9 NPT 115 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616F29 11.5NPT A9 NPT 115 1-2" o 16 16 6 29,82 89 o
XB2020D42 8NPT A9 NPT 8 >21/2 20 20 4 4286 100 .
XB0606C1027NPTFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 10,82 63 o r
XB0606C1227NPSFA9  NPTF 27 1/16-1/8 6 6 3 127 63 . |
XB0808C16 18NPTFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 3 3 1623 63 o =
XB0808C16 18NPSFA9  NPTF 18 1/4-3/8 8 8 3 1623 63 o
XB1212D22 14NPTFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o
XB1212D22 14NPSFA9  NPTF 14 1/2-3/4 12 12 4 22,68 83 o
XB1616D29 11.5NPTFA9  NPTF 115 1-2" 16 16 4 29,82 89 o
XB1616D29115NPSFA9 - NPTF 115 T 16 16 4 2982 87 * WhizCut ofrece gratuitamente a todos sus clientes un programa que ayuda a programar los procesos de
XB2020D42 8NPTF A9 NPTF 8 221/2 20 20 4 42,86 100 o o ) i , o
XBOBO8C21 20PG A9 bC - e 5 p p 20,96 o3 . fresado de roscas en la maquina CNC. El asistente de software WhizThrill es un programa muy facil de usar
XB1010C27 18PG A9 PG 18 PG9-16 10 10 3 27,52 76 . que propone la programacion para la maquina CNC.
XB1212D31 16PG A9 PG 16 PG 21-48 o 12 12 4 30,96 83 o
XB0606C10 28W A9 w 28 G1/16-1/8 6 6 3 1043 63 o ) . p . - P .
XBOKOGF10 28W A9 w 0 c1e . . ‘ . 1043 o3 . El programa se actualiza periédicamente; aseglrese por tanto de utilizar la versién mas reciente.
XBT0606C10 28W A9 w 28 G1/8 6 6 3 1043 76 o o
XB0808D14 28W A9 w 28 G1/8 8 8 4 14,06 63 o
XB0808G14 28W A9 w 28 G1/8 o 8 8 7 14,06 63 o
XBO808C15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 8 3 3 1537 63 .
XBOSOSF15 19W A9 w 19 G1/4-3/8 o 8 3 6 1537 63 o
XB1010D22 19W A9 W 19 G1/4-3/8 10 10 4 22,06 76 o

® Disponible en stock o Entrega bajo consulta, - No disponible

E WHIZCUT fresado de roscas y desbarbado | HB microtec WHIZCUT fresado de roscas y desbarbado | HB microtec .



https://whizcut.com/cutting-tools/thread-milling/software-aid/?utm_source=pdf_catalog&utm_medium=pdf&utm_campaign=whizcut2026

:Por qué HB microtec? |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

‘{Montar y ACTION!
iNos encantan los retos!
jPorque precisamente eso es lo que permiten las
herramientas de corte sin preocupaciones de la gama
ACTIONDRILL®! {0 las herramientas de la gama
TARGETDRILL®, que dan justo en el blanco!

ijPonganos a prueba y envienos hoy mismo sus requisitos!
En HB microtec nos encantan los retos vy, cuanto mas especiales son,
mas claro queda que podemos ofrecerle las caracteristicas exclusivas

jAlto rendimiento hasta el dltimo ym! que usted desea.

Asi, la relacion coste-beneficio queda perfectamente Llame al +49 7461 1657280 0

adaptada a usted. jLas sofisticadas e innovadoras escribanos a kontakt@hb-microtec.de
brocas de alto rendimiento de maxima calidad requieren
continuidad no solo en la fabricacion, sino por parte de todo el

equipo de HB microtec!
jPrecision repetible!

Esto abarca toda la cadena de procesos, desde el desarrollo
de la geometria y el disefio, pasando por el pretratamiento

de los filos de corte, el recubrimiento y el acabado de las

superficies, hasta el control de calidad de nuestras herramientas
ACTIONDRILL® y TARGETDRILL®, asi como ACTIONMILL®
y TARGETMILL®,

Esto es lo que le ofrece todo el
equipo de HB microtec:

Especialistas innovadores en mecanizado "micro”

Medios de produccion e instrumentos de medicion de
Gltima generacion que permiten fabricar en el rango de pm

Motivacion y pasion por los retos
Precision repetible en el rango de ym

Servicio orientado a la practica: el equipo de HB microtec

le acompana y le apoya en todas las fases y durante toda
la vida (til de su producto

Top-Innovator
2025

Herramientas de alto rendimiento y servicio competente

Ideas para soluciones personalizadas, p. €j. herramientas

combinadas que a menudo sustituyen a varias herramientas
individuales y reducen el tiempo de mecanizado

Maxima exigencia en la calidad del producto TOOLS® TA Dr ET TOOLS®
l
Aseguramiento de sus herramientas de s IV

. . - .2 by HB micrati by HB micrati
serie y trazabilidad (certificacion ISO 9001) y e mierotee y e mierotee

¢Por qué HB microtec? | HB microtec .




ACTZSwTOOLS TARPEETTOOLS

by HB microtec by HB microtec

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Alemania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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