FRASAR HPC - HSC - TSC HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

LlaowMILL ACTISNMILL

by HB microtec  High Performance Cutting (HPC] by HB micratec High Speed Cutting (HSC]

LI2owMILL ACTICMILL

by HB microtec Trochoidal Speed Cutting [TSC] by HB microtec - Multifunctional Performance Cutting [MFPC]

e “'"‘m"’% ; Har hittar du den
digitala katalogen

i

_ RS
" TR
e frﬂt‘o Nu tillgdnglig!




Varfor HB microtec?

ACTIONMILL

by HB microtec

*"Montera och ACTION!"

For det ar precis vad de bekymmersfria skarverktygen i
ACTIONMILL®-programmet gor majligt! Eller verktyg ur
TARGETMILL®-serien som traffar mdlet exakt!

Hogprestanda dnda ner till sista ym!

Darmed ar kostnads- och nyttofaktorn perfekt
anpassad for dig. Kravande och innovativa hogprestandafrasar
av hogsta kvalitet kraver kontinuitet inte bara i

tillverkningen, utan fran hela HB microtec-teamet!
Repeterbar precision!

Det omfattar hela processkedjan, fran geometriut-

veckling och konstruktion via férbehandling av skar-

eggarna, belaggning och finish av ytorna anda fram

till kvalitetssakringen av vara ACTIONMILL®- och TARGETMILL®-

verktyg.

Top-Innovator
2025

Det hdr fdr du av hela HB
microtec-teamet:

2

m Innovativa specialister pa "micro"-bearbetning

® Modernaste produktionsutrustning och matinstrument
som mojliggor tillverkning i pm-omradet

® Motivation och passion for utmaningar
m Upprepad precision pa pm-niva

m Praktiskt inriktad service: HB microtec-teamet foljer och
stottar dig i alla faser och under hela produktens
livslangd

m Hog verktygsprestanda och hog servicekompetens

m |déer for kundspecifika Iosningar, t.ex.
kombinationsverktyg som ofta ersatter en rad enskilda
verktyg och forkortar bearbetningstiden

m Hogsta mojliga krav pa produktkvaliteten

m Sakring av dina serieverktyg och
sparbarhet (ISO 9001-certifierad)

Varfor HB microtec? | HB microtec

Standardsortiment

Som specialister pa skarande bearbetning presenterar vi standigt
banbrytande tillverkningsprocesser och verktyg for medicinteknik,
flyg- och rymdindustri, verktygs- och formtillverkning samt hydraulik
och fordonsindustrin. Alltid nar komponenter ska tillverkas av harda,
varmhallfasta och abrasiva material som kobolt-krom-, nickel- och

titanlegeringar.

Betydligt mer ekonomiskt och tillférlitligt an tidigare gar

det med vara nya standardverktyg. Kunderna kan alltid lita pa var
enastaende kompetens. VVara valutbildade och mycket motiverade
specialister fokuserar sitt kunnande och sina kvalifikationer pa att
utveckla innovativa och framtidsinriktade Idsningar inom skarande
bearbetning och forverkliga dem till nytta for vara kunder.
Tillsammans med vara kunder tar vi fram framtidsinriktade
verktygsteknologier. \/i anpassar substrat, geometrier och
belaggningar noggrant efter respektive krav. Vi fokuserar pa

rotationssymmetriska verktyg med 0,1 till 16 mm diameter.

Hogsta bearbetningsnoggrannhet och processakerhet star i fokus.

Varfor HB microtec? | HB microtec

| vart standardprogram erbjuder vi verktyg for frasning, borrning och
gradning. Var ambition ar att skapa ett matbart mervdrde for vara
kunder med vara verktyg. Vi vidareutvecklar kontinuerligt dessa
verktyg och kompletterar produktserierna med ytterligare varianter

och nyheter.

Top-Innovator
2025




Ar- vy )

by HB microtec

TMMRAX

MILL

HPC - HSC - TSC

ACTIONMILL

by HB microtec

Produktbild Produktbeteckning Sida
Gt 7,75;?5%'5!;%@ m INOX-Cord cooled 16
ACTISRMILL | i INOX-Cord 20
ALIICHMILL | s— ey INOX-HPC cooled 2
ALTICHMILL | —g oy INOX-HPC 28
AcizoamItl | R — GRIZZLY Groover 34
ACTISNMILL | — 2xD INOX-Finish cooled 40
ALTICuMILL 3xD INOX-Finish cooled 42
lims “;{[ﬁﬂﬂ;‘; 2xD Alu-Finish cooled A
—‘15‘1”117!; 3xD Alu-Finish cooled 46
Lo ‘;;;ﬂﬂﬂf; 2xD Steel-Finish cooled 48
bt ‘;'EE',';M‘ZH; 3xD Steel-Finish cooled 50
ALTICWMILL 2D INOX-Finish 54
ACTIGWMILL 3xD INOX-Finish 56
ACTICNMILL 2xD Alu-Finish 58
E,“E——c--v"ﬂ{ﬂ-,!; 3xD Alu-Finish 60
ALTICWMILL 2xD Steel-Finish 62
i -‘-""!t'g,{%!; 3xD Steel-Finish 64
ACTICHMILL 4xD INOX-Finish XL 70
LI20mMILL 5xD INOX-Finish XXL 72
ACTISwMILL 4xD Alu-FinishXL 74
ALIISwMILL 5xD Alu-FinishXXL 76
ALTICWMILL 4xD Steel-FinishXL 78
ALIiowMILL 5xD Steel-FinishXXL 80
Lo m;;;ﬂiﬂ; 2xD INOX-Trochoid cooled 86
fedat ;;;;';M{H; 3xD INOX-Trochoid cooled 88
ACTISWMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torisk 90
= m;;;;ﬂﬂ-,!; 3xD INOX-Trochoid cooled torisk 92
fratd ;L’;'MIIJ; 2xD Alu-Trochoid cooled 94
Gt ';L‘u';'mﬂ',l; 3xD Alu-Trochoid cooled 96
Lozt ;L’;;’M{Hy 2xD Alu-Trochoid cooled torisk 98
ot ;L’;'ﬂ'ﬂ{&l; 3xD Alu-Trochoid cooled torisk 100

ACTIONMILL HPC - HSC - TSC | HB microtec

Produktbild Produktbeteckning Sida

—-;'-/';'MIL,'; 2xD Steel-Trochoid cooled 102
b= -;;;g[ﬂ’,{ﬁ!; 3xD Steel-Trochoid cooled 104
—;‘,’;:M{fjl; 2xD Steel-Trochoid cooled torisk 106
—-;-1;'{"{1'7'; 3xD Steel-Trochoid cooled torisk 108
ALTISHMILL 2xD INOX-Trochoid 112
ALTiowMILL 3xD INOX-Trochoid 114
ACTISHMILL 2xD INOX-Trochoid torisk 116
n»ﬁg'—""'lxﬁiﬁ,l; 3xD INOX-Trochoid torisk 118
ACTIGWMILL 2xD Alu-Trochoid 120
hy,‘r‘—--"'gﬂﬁé,’; 3xD Alu-Trochoid 122
o “’"}ﬂ'ﬁ,’; 2xD Alu-Trochoid torisk 124
ALTiowMILL 3xD Alu-Trochoid torisk 126
foms ‘"';le-l; 2xD Steel-Trochoid 128
St ‘"';’wﬂié,l; 3xD Steel-Trochoid 130
lizs -"';MH;’; 2xD Steel-Trochoid torisk 132
b ‘"';le'l; 3xD Steel-Trochoid torisk 134
ACTISWMILL 4xD INOX-Trochoid XL 140
ALTICuMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 142
ACTICWMILL 4xD INOX-Trochoid XL torisk 144
ALIZowMILL 5xD INOX-Trochoid XXL torisk 146
ALTICWMILL 4xD Alu-TrochoidXL 148
ALTICuMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 150
Fat X “;’Jﬂﬂ;’; 4xD Alu-TrochoidXL torisk 152
ALIZSwMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torisk 154
ALCTICWMILL 4xD Steel-TrochoidXL 156
ALIZCwMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 158
fems “;'HMH'XIL' 4xD Steel-TrochoidXL torisk 160
G2t ‘;g:,'ﬁﬂﬂ;xl; 5xD Steel-TrochoidXXL torisk 162
= """_'f"'ru Triple Function Z4 168

- -auwMILL Triple Function 26 170
Fels6kning frdsning 173

Formelsamling 184

ACTIONMILL HPC - HSC - TSC | HB microtec
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Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0 -@ 12,0 Y-IK (2xD)

Kort beskrivning:

Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12
Y-formad integrerad kylning

Grovbearbetning av kravande material som
titan eller INOX

Korta span okar livslangden

Korta processtider och hog
processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 16

ACTIONMILL INOX HPC cooled
@ 4,0-@ 12,0 Y-IK (2xD)

Kort beskrivning:

Hogpresterande HPC-frds fran @4 till 312

Y-formad integrerad kylning

Grov- och finbearbetning av krdvande material
som titan eller INOX

Universellt anvandbar
Lang livslangd och hog processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 24

@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Kort beskrivning:
m Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12

m Grovbearbetning av kravande material som
titan eller INOX

m Korta span okar livslangden

m Korta processtider och hog
processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 20

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HPC-fras fran @4 till @12

m Grov- och finbearbetning av kravande material
som titan eller INOX

m Universellt anvandbar
m Lang livslangd och hog processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 28

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL GRIZZLY Groover ACTIONMILL INOX Finish cooled

@4,0-016,0

Kort beskrivning:

Hogpresterande HPC-frés fran @4 till 312

Grov- & finbearbetning av kravande
material som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog
processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande

ACTIONMILL Alu Finish cooled ACTIONMILL Steel Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:

Hogpresterande HSC-fras fran @4 till @16
Y-formad integrerad kylning

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
Lamplig for TSC-frasning

Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Finbearbetning av kravande material som rent
titan och aluminiumlegeringar

Sida 44

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till @16

S

m Y-formad integrerad kylning

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

m Grovbearbetning av kravande material som
titan eller INOX

Sida 40

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till 16

m Y-formad integrerad kylning
m Skyddat och skarpt utfort skarhorn
m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

m Kromfri belaggning forhindrar
J korskontaminering av medicintekniska detaljer

m Finbearbetning av kravande material som

hoglegerade Cr-stal

Sida 48

] ]
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Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Finish
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

W

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till @16

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn
m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

m Grovbearbetning av kravande material som
titan eller INOX

Sida 54

ACTIONMILL Steel Finish
@ 4,0-0 16,0 (2xD & 3xD)

|

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till 16

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn
m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

Kromfri beldaggning férhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Finbearbetning av kravande material som
hoglegerade Cr-stal

Sida 62

ACTIONMILL Alu Finish
@ 4,0-0 16,0 (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:
[ |
[ |
[ |
[ |
|
|

Hogpresterande HSC-fras fran @4 till @16
Skyddat och skarpt utfort skdarhorn
Lamplig for TSC-frasning

Lang livslangd och hog processdkerhet vid
finbearbetning

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Finbearbetning av kravande material som rent
titan och aluminiumlegeringar

Sida 58

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Kort beskrivning:

S

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfrés fran @4 till 316 med
76

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

Finbearbetning av kravande material som rent
titan och aluminiumlegeringar

Finbearbetning av kravande material som
CoCr eller INOX

Sida 70

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Kort beskrivning:

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

B Hogpresterande finfrds fran @4 till 316 med Z6

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hég processakerhet

Finbearbetning av kravande material som rent

titan och aluminiumlegeringar

Sida 74

ACTIONMILL INOX Trochoid cooled
@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:

1 |

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till @16

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Invdndig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 86

Standardiserade frasverktyg | HB microtec
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ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Kort beskrivning:

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
Hogpresterande finfras fran @4 till 316 med 26

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

Finbearbetning av kravande material som
hoglegerade Cr-stal

Sida 78
ACTIONMILL Alu Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till @16

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 94
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Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL Steel Trochoid cooled ACTIONMILL INOX Trochoid

@410_

|

@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HTC-frds fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

® Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

m Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 102

ACTIONMILL Alu Trochoid
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

|

0]

| I

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 120

TIONWMILL

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:

L)
|

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 112

ACTIONMILL Steel Trochoid
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

Kort beskrivning:

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 128

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

]

Kort beskrivning:

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till @16

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 140

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Kort beskrivning:

Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 156

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

ACTIONMILL
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@410_

@ 16,0 (&xD & 5xD)

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsddampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

m Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 148

ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION
@ L4,0-

? 16,0

Kort beskrivning:
m Trippelfunktion fran @3 till @16, anpassad
for respektive anvandning

m Kortare processtider
m Hogre processakerhet
m Okad maskinkapacitet
m Kvalitetsforbattring

m Perfekt pris/prestanda-forhdllande

Sida 168

|-
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ACTIONMILL | HB microtec

Beskrivning

HB microtec® ACTIONMILL®-frasarna
INOX-CORD/-HPC/-Finish/-Trochoid ar perfekt anpassade for sina
respektive uppgifter. Tack vare sina geometrier med invandig kylning
lampar sig alla fyra frastyperna for alla titanlegeringar och rostfria
stallegeringar. Frdasarna utmarker sig genom en livslangd langt dver

genomsnittet.

Genomtankta, specialutvecklade geometrier i kombination med
mycket slata ytor, en hdgprestandabeldggning och solid hardmetall i
ultrafinkorn med invandiga kylkanaler gor ACTIONMILL® till en Best
Performance-frds. Tack vare vagprofilen ger den fyrskariga
ACTIONMILL® INOX-CORD cooled lagre skartryck och utsatter

darmed komponenten for mindre belastning.

En stor fordel ar de sarskilt korta spanen, som ar betydligt lattare att
evakuera, vilket 6kar processakerheten. Uppskattad ar frasarnas
universella anvdndbarhet, oavsett om det gdller titan G5 (Ti6AI4V)
eller X20Cr13 (1.4021), aven kant som AISI 420. Alla tre frasarna ger
basta prestanda for alla INOX- och TITAN-legeringar och besparar
anvandaren lagerhallning av olika grov-, HPC- och finfrasar med olika
skdrgeometrier for bearbetning av dessa materialgrupper. Eftersom
verktygsbyten och arbetsmoment bortfaller kan huvud- och bitiderna

kortas och produktiviteten okas.

Frasarna i ACTIONMILL®-serien finns i olika diametrar och radier och
erbjuder darmed det optimala verktyget for varje

bearbetningsuppgift.

Frasarnas respektive verktygsegenskaper ar resultatet av geometrin,
belaggningen, hardmetallsubstratet, eggprepareringen och den
invandiga kylningen. Alla dessa egenskaper paverkar livslangden och
prestandan. For att annu bdttre uppfylla kraven vid trokoidal
bearbetning har pinnfrasarna i hardmetall ACTIONMILL® Finish
cooled och Finish XL frdn HB microtec vidareoptimerats och forsetts

med spandelargeometri.

Sa kunde de nya ACTIONMILL® INOX-Trochoid cooled och
ACTIONMILL® INOX-Trochoid XL tas fram. Dessa trokoidfrasar ar

forsedda med vibrationsddampande egenskaper som ojamn

delning, olika spiralvinklar, en ny skareggsgeometri och nyutvecklad
eggavrundning i mikrometeromradet, dven for spandelarna. De
nyutvecklade spandelarna minskar verktygets axiella utdragskraft
och minimerar risken for spanstockning i fickor. De korta spanen kan
latt avlagsnas med tryckluft, olja eller emulsion, vilket forhindrar att
spanen dras igenom upprepade ganger (mals sonder). HB microtec

utvecklar garna skraddarsydda frasar for dig, alltid utifran

bearbetningsuppgiften.

Skaregg och yta i detalj

Beskrivning | HB microtec
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by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Fran @ 4 till @ 12

Hérnradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skar.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.
|= =
Hogprestandabelaggningen |- 12
a-INOX garanterar lang e L L1 I
Kylkanaler med Y-format livslangd och férhindrar att = o =P P ————
5| o e, £
utlopp skyddar mot material fastnar pa skaret. I - ’\3*-’ w) || ' g
overhettning. | M ™ | ]
§ 3" f0%W03 = 45" i
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Ytbehandlad
vagprofilgeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
(eggpreparering).
D1: GL: ER:
D Belagd™: D Ja D Nej
Da: La: Z:
Solid hardmetall - Skarriktning:
vdarmechockbestandig, Ds: Ly: D Obelagd
ultrafinkornig och med hog D Vinst, D Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
o
9
s}
S Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
2
g
S
=<

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

by HB microtec

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec
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INOX-CORD cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-CORD cooled

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
N P L _
<—|nvandig kylning
-/
Produktnamn D1:4,0mm

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12
= Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande

H ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.CORD.03968.10.06.IK #3968  5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00
AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00
AM.CORD.04762.14.06.IK @u762  3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00
AM.CORD.05.14.06.IK @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00
AM.CORD.05556.14.06.1K #5556  7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00
AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00
AM.CORD.0635.14.08.IK @ 6,350 /4" ? 6,00 @ 8,00 14,00
AM.CORD.7144.18.08.IK @744  9/32" ? 6,90 @ 8,00 18,00
AM.CORD.7938.18.08.IK $7938  5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00
AM.CORD.08.18.08.IK 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 18,00
AM.CORD.9525.22.10.IK ? 9,525 3/8" $920 ©1000 22,00
AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00

AM.CORD.111125.26.12.IK @ 11,1125  7/16" #1080 @ 12,00 26,00

AM.CORD.12.26.12.1K @ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 26,00

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00

36,00

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

0,50

58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Fran@ 4 till @ 12
med 4 skar.

Hornradie ER 0,3 vid @ 4
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.
|= L
Hogprestandabelaggningen |- 12
a-INOX garanterar lang e L L1
livslangd och férhindrar att T e == |
] "1 s . E
material fastnar pa skdret. g| -~ T e : B
| My _ H
; '
§ 3‘" f0%W03 = 45" I}
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Ytbehandlad
vagprofilgeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
(eggpreparering). Dy L ER: )
D Belagd : D Ja D Nej
Dy: Lq: Z:
Solid hardmetall — D elasd Skarriktning:
viarmechockbestindig, Ds: L2: Obelag
ultrafinkornig och med hog (] vanst, (] Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

n ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec INUX—CDRD

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-CORD O

2
P

=<\
N )

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
X N K
- A X
Produktnamn D1: 4,0 mm

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12

Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec

Artikelnummer

AM.CORD.03968.10.06 @ 3,968 5/32" ? 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00
AM.CORD.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00
AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.CORD.05556.14.06 @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00
AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00
AM.CORD.7144.18.08 @ 7,164 9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.7938.18.08 (7,938 5/16" @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.08.18.08 % 8,000 - 780 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.9525.22.10 (9,525 3/8" (9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.CORD.111125.26.12 ?11,1125  7/16" #1080 @ 12,00 26,00 36,00
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.HB

0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 84,00 .HB
0,50 84,00 .HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Fran @ 4 till @ 12
Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skar.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.

Kylkanaler med Y-format

/ ,j/

- Gy ¥
utlopp skyddar mot L2
dverhettning. F Hogprestandabelaggningen T
i ° - -
i a-INOX garanterar lang o
livslangd och forhindrar att T S, | 5
material fastnar pa skdret. T :
o o rRD3nds ||
B & '
D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D1: GL: ER:
[ ] Belagd™: (] 1a (] Nej
Dy: L Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: (] obelagd
Solid hardmetall — D Vanst. D Hoger
varmechockbestandig,
ultrafinkornig och med hog
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
brottseghet.
o
=
Q
g
'5'_ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
k-
S
=

by HB micratec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-HPC cooled

INOX-HPC cooled O

&

ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm
N h) L _
<—|nvandig kylning
./
Produktnamn D1:4,0mm

GL

A
Y

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

= Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

oM

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

AM.HPC.03968.10.06.IK @ 3,968 5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04762.14.06.IK @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05556.14.06.1K @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - @ 5,70 ? 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.0635.14.08.1K ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00
AM.HPC.7144.18.08.IK B 7,144 9/32" ? 6,90 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.7938.18.08.I1K (7,938 5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.08.18.08.IK % 8,000 - ? 780 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.9525.22.10.1K (9,525 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.HPC.111125.26.12.IK @ 11,1125  7/16" $#10,80 ©@12,00 26,00 36,00
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - ?#11,70  @12,00 26,00 36,00

m For en fras med HB-skaft Iagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

icrotec”

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00

HB-skaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Levereras fran lager.

= Lang livslangd och hog processakerhet
= Universellt anvandbar
= Perfekt pris/prestanda-forhallande
ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Fran@ 4 till @ 12

Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skdr.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.

- Gy ¥
L2
Hogprestandabelaggningen T
a-INOX garanterar lang o
livslangd och forhindrar att 5
material fastnar pa skdret. T :
u o 10D x 45"
B & o
D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: ER:
(] Belagd™: B (] ne
Da: L Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: (] obelagd
Solid hardmetall - (] vanst. (] Hoger
varmechockbestandig,
ultrafinkornig och med hog Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
brottseghet.
o
=
Q
g
E Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
N
S
=

by HB micratec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Artikelnummer HB-skaft

7 AM.HPC.03968.10.06 @398  5/32° @380 $600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
o AM.HPC.0%4.10.06 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 030 58,00 HB
AM.HPC.04762.14.06 @us762  3/16" @450 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

% AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32° @520 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
3 by 4 AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 - @570  ©$600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
mﬂ \m AM.HPC.0635.14.08 @635 /4" @600 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.7938.18.08 7938 5/16" @780  $800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 @9525  3/8" 920 @1000 2200 3200 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - 970 @1000 2200 3200 0,50 73,00 HB

AMHPC.111125.26.12  @11,1125 7/16"  ©1080 $1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©@1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.HB

m o-INOX-belagd Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

= Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL INOX-CORD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CITZomMILL

by HB microtec

Materialgrupp Materialgrupp

INOX-CORD / INOX-CORD cooled
INOX-HPC /INOX-HPC cooled

AISI/ASTM/UNS

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 4,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 6,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 10 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 12 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52,53) +3l titan, CrC - 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
0S5 stal, titan, LrLo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
H Skardata ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Skardata ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
l..

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Skyddad hornradie tack vare
genomtankt skareggsskydd

Hogeffektiv skareggspreparering
enligt HB microtec-standard

o
= 1 -
. . Cylindrisk karnform f6r 6kad r = . T
Optimerad belaggning for N e T pr s e Gatf |
. o stabilitet och ; I — -
universell anvandning. ) T ol L
vibrationsddmpande effekt l )
b 2
1 ] |
e =
2,5xD skarlangd
D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Extra fri langd pa 10mm for
bearbetning vid storande konturer Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D1: GL: ER: .
[ Belagd" [ () nej
D2 L1 z:
Skarriktning:
Ds: Ly: (] obelagd
D Vanst. D Hoger
HB-skaft for forbattrad
kraftoverforing. .
Finns aven som IK-variant Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Formular ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Artikelnummer

% AM.GL.04.10.01 @4,00 3,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00
Lol AM.GL.05.13.01 35,00 B,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00
AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 310,00 29,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.04.10.01 AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 312,00 30,00 40,00 0,15 84,00
Produktnamn D1:4,0 mm . AM.GL.14.35.01 314,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00
'_/ AM.GL.16.40.01 $16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Levereras fran lager.

1B D1

® o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL GRIZZLY Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

\CTZowmMILL

Hgmeretee  GRIZZLY-Groover

ap=1xD I ae=1/2xD
fran @ 12 mm - @ 16 mm

ap=1xD I ae=1/2xD

fran @ 10 mm

ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS frdn @ 4,0 mm frdn @ 6,0 mm frdn @ 8,0 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-150 0,06 - 0,075 100-160 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-150 0,06 - 0,065 100-160 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-130 0,055 - 0,065 80-130 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-160 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) e ; 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
0S5 . ! 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
H Skdrdata - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Skardata - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




ACTTONMILL HBlicrotec

by HB microtec Finish rnnler

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare Skyddad och skarpt

ojamn delning. utford hornfas.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Kylkanaler med Y-format Kylkanaler med Y-format

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ultrafinkornig och med hog
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E ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

Artikelnummer

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - ?®380 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.01 @u762 @3/16" @450  P6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.01 (@ 5,000 - @480 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.IK.01 5556 @7/32" ($520 06,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b < Belaggning AM.FINISH.0635.14.08.1K.01 $6350 @1/4" @600  @8,00 14,00 22,00 0,03

Produktnarmn / D1, A’Oﬂ m Invandig kylning AM.FINISH.7144.18.08.1K.01 @744  $9/32" 0690 800 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 7938 @5/16" @780 (800 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,05

: L R AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 (@3/8" @920 (1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12K.01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.1K.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 (@ 14,2875 (9/16" @13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10

S N m AM.FINISH.15875.32.16/K.01 (15875 @5/8" @1550 (1600 35,00 43,00 0,10

S| S S\ AM.FINISH.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m o-INOX-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

Artikelnummer HB-skaft

AM.FINISH.03968.13.06.1K01 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b < Belaggning AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produktnamn / DT, A,Oﬂ m Invandig kylning AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: L5 X AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

g AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.34.12.IK01 @ 11,1125 @7/16" 10,80 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK01 (12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 N m AM.FINISH.15875.48.16/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

1S s s AM.FINISH.16.48.16.1K.01 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
® a-INOX-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD Alu-Finish cooled

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D1:4,0 mm Invandig kylning

<—Belaggning

GL

A

[

@ D1

B-TITAN-belagd

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.FINISH.03968.10.06.IK.02 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00
AM.FINISH.06.14.06.IK.02 @ 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00
AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00
AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00
AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00
AM.FINISH.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00
AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 ¢9525 P3/8" $#920 P1000 22,00 32,00
AM.FINISH.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00
AM.FINISH.111125.26.12.1K.02 ©@11,1125 @7/16" $#1080 ©12,00 26,00 36,00
AM.FINISH.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00
AM.FINISH.12700.26.14.1K02 ~ @12,700 ©1/2" ©$1240 @1400 28,00 36,00
AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00

AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 32,00 40,00
AM.FINISH.15875.32.16.I1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00
AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00

For en frds med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.02.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

B -




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

3XD AIU'FiniSh COOIEd Artikelnummer

o AM.FINISH.03968.13.06.1K.02  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.02  @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.02  @#5556 @7/32" 520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

. p9Y 4 < Belaggning AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produkinarmn 7 7. 4’0/4 T invandig kyining AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

- AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
/i 15° AM.FINISH.111125.34.12/1K02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

7 AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

| AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.1K.02 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.I1K.02.HB

Levereras fran lager.

B-TITAN-belagd

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

Artikelnummer

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - ?®380 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u762 @3/16" @450  P6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.03 (@ 5,000 - @480 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.IK.03 5556 @7/32" ($520 06,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b < Belaggning AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 $6350 @1/4" @600  @8,00 14,00 22,00 0,03

Produktnamn / DT, a,o/ m Invandig kylning AM.FINISH.7144.18.08.1IK.03 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 7938 @5/16" @780 (800 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,05

: L5 R AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

& e L1 >/ 15 AM.FINISH.111125.26.12/K.03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.03 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 (@ 14,2875 (9/16" @13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10

S N AM.FINISH.15875.32.16/K.03 (15875 @5/8" @1550 (1600 35,00 43,00 0,10

S| S AM.FINISH.16.32.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m y-Steel-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.1K.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

Artikelnummer HB-skaft

AM.FINISH.03968.13.06.1K.03  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 ~ @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.03 ~ @#5556 @7/32" (@520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Belaggning AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produkinarmn / 7. A,Oﬂ T invandig kylning AM.FINISH.7144.22.08.1K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.141K.03 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.I1K.03 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 4300 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

Levereras fran lager.

m y-Steel-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ﬂ ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

INOX-Finish Alu-Finish

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare Skyddad och skarpt
ojamn delning.

Skyddad och skarpt

utford hornfas. utford hornfas.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Ytbehandlad Ytbehandlad
skdrgeometri. skargeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: EF:
D Belagd™ D Ja D Nej
Da: La: Z:
Skarriktning:
Solid hardmetall - Ds: Ly: ] obelagd
viarmechockbestindig, (] vanst. (] Hoger
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
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by HB microtec

by HB microtec

ACTIONMILL Finish | HB microtec ACTIONMILL Finish | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD INOX-Finish P

N AM.FINISH.03968.10.06.01 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03

! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 oL <—Belaggning AM.FINISH.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03

Produktnamn / D1 4,01 mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03

B GL - AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05

: > R - AM.FINISH.9525.22.10.01 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05

' AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.01 ®11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

i AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10

P AM.FINISH.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" ($1550 @16,00 3500 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10
m o-INOX-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD INOX-Finish A —

— AM.FINISH.03968.13.06.01 ®3968 @5/32" (¥380 06,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - ®380  ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @u762 @3/16" @450 06,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.01 5556 @7/32" ($520 06,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Belaggning AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" (@600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produktnarmn / D1, 4,01 m AM.FINISH.7144.22.08.01 @764  $9/32" ($690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.01 $7938 @5/16" ($7,80 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.24.08.01 ? 8,000 - ®780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: L5 R - AM.FINISH.9525.30.10.01 9,525 @3/8" ($920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.1201  $11,1125 @7/16" (10,80 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.01 ®12,700 @1/2" @1240 (1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

i AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - $13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.01 (14,2875 @9/16" (1390 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.15875.48.16.01 15875 @5/8" @1550 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

s AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m o-INOX-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

E ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Artikelnummer

2xD Alu-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.02 3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 @7/32" $520 @600 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 < Belaggning AM.FINISH.0635.14.08.02 6350 @1/4" 600 @800 14,00 22,00 0,03

Produkinarmn / 7. 4,0)4 T AM.FINISH.7144.18.08.02 @744 ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03

/ AM.FINISH.7938.18.08.02 7938 @5/16" (780 @800 18,00 26,00 0,03

- GL - AM.FINISH.08.18.08.02 ? 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,05

- - AM.FINISH.9525.22.10.02 9,525 (3/8" ($920 (@1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

AMFINISH.111125.26.12.02  @11,1125 @7/16" $10,80 (12,00 26,00 36,00 0,05

: AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.02 12,700 @1/2" @$1240 @1400 28,00 36,00 0,10

AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 $9/16" (13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10

5 AM.FINISH.15875.32.16.02 ®15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m B-TITAN-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Alu-Finish

Artikelnummer HB-skaft

A AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b b < Beliggning AM.FINISH.0635.20.08.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produkinarmn / 7. A,Oﬂ T AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

/ AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

- - AM.FINISH.9525.30.10.02 95525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©$1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

: AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m B-TITAN-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet

ﬂ ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Artikelnummer

2xD Steel-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.03 3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.03 @5556 @7/32" $520 @600 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

\AM.FINISH.OA.?0.0(Q{OS < Beliggning AM.FINISH.0635.14.08.03 6350 @1/4" 600 @800 14,00 22,00 0,03

Produkinarmn / 7. 4,0)4 T AM.FINISH.7144.18.08.03 @744 ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.03 7938 @5/16" (780 @800 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.08.18.08.03 ? 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,05

AM.FINISH.9525.22.10.03 9,525 (3/8" ($920 (@1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

AMFINISH.111125.26.12.03  @11,1125 @7/16" $10,80 (12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - 11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @$1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 $9/16" (13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10

5 AM.FINISH.15875.32.16.03 ®15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m y-Steel-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Steel-Finish

Artikelnummer HB-skaft

AM.FINISH.03968.13.06.03 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.03 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.03 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b pa e < Beliggning AM.FINISH.0635.20.08.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produkinarmn / 7. 4,0)4 T AM.FINISH.7144.22.08.03 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.03 7938 @5/16" (780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 9525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.03  @11,1125 @7/16" ©$1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.03 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m y-Steel-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec . E




Skardata - ACTIONMILL Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CTZomMILL

byrgmicretec INOX-Finish cooled / INOX-Finish
ALU-Finish cooled / ALU-Finish
Steel-Finish cooled / Steel-Finish

ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

fran @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

fran @ 4,0 mm fran @ 6,0 mm fran @ 8,0 mm frain@ 12 mm - @ 16 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestdndiga 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
(51,52,53) +3l titan, CrC ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 stal, titan, LrLo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

Skardata - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

- A




ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

|
|
Fran @ 4 till @ 12 med 6 skar,
Skyddad och skarpt V|bratlonsfr.lnbearbetr.nng tack vare Skyddad och skarpt
utford hornfas. ojamn delnlng' utford hornfas.
\ " H-F =
Hogprestandabelaggningar I L2 -
garanterar lang livslangd och groaz | ! f X
forhindrar att material fastnar pa N =ty i - P ';'-; T
skaren. Bl T’h T 4 - H g
1 ., oy '
J_ - " 1 : I'.' { 1
[ s Ciommean ||
»\ 8l &
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Ytbehandlad Ytbehandlad
3 i skargeometri.
skargeometri. & Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: EF:
D Belagd™: D Ja D Nej
Da: Li: Z:
Skarriktning:
/ Solid hardmetall - Ds: Ly: | obelagd
varmechockbestandig, ultrafinkornig . .
v . H
och med hog brottseghet. D anst D oger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
% f Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
:ﬁ 5
o -
3

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

L s awsIV

by HB microtec
by HB microtec

E ACTIONMILL FinishXL | HB microtec Formular ACTIONMILL Finish XL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL Artikelnummer -

skaft

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b oo Beliggning AM.FINISH.06.24.06.XL.01 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB
Produktnamn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AM FINISH.0635.25.08 XL.01 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.01 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

| AM.FINISH.7938.34.08 XL.01 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

' AM.FINISH.08.24.08. XL.01 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

] AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.01 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL01  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 12000 .HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XLOT @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB
= a-INOX-belagd AMFINISH.15875.64.16XL01  ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB
5x PLUS med ACTIONMILL:

Levereras fran lager.

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL e

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.01 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2506XXL0T ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobxore Beliggning AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Produktnarmn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AM FINISH.0635.32.08 XXL.01 6350 @1/4" @600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

| AM.FINISH.7938.40.08 XXL.01 @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB

' AM FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 6000 6400 005 11000  .HB
AMFINISH.12700.54.14XXL0T ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 120,00  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @1370 @1400 7000 7400 010 12000  HB
AMFINISH.142875.72.16XXL.OT @ 142875 @9/16" @$1390 @1600 7200 7600 010 13000  .HB
= a-INOX-belagd AMFINISH.15875.80.16XXL0T  @15875 @5/8" @1550 @1600 8000 8400 010 13000  HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.20.06.XL.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Finish XL

l ] . HB_

D Alu-FinishXL Artkel
4X u Inls rtikelnummer <kaft
AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
3 Mooz Beliggning AM.FINISH.06.24.06.XL.02 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Produktnamn 4 D1, 4,0/ m Lang XL-variant AM .FINISH.0635.25.08.XL.02 $6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.02 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

< GL > AM.FINISH.7938.34.08 XL.02 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

Y AM.FINISH.10.30.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @$1000 4000 44,00 005 10000 .HB
AMFINISH.111125.45.12XL02  @11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 005 10100 .HB

i AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL02 ~ $12,700 @1/2" @1240 1400 5100 5500 010 12000 .HB

2 AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XL02 @ 14,2875 ©9/16" @1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB

B-TITAN-belagd AMFINISH.15875.64.16XL.02 ~ ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

For en frds med HB-skaft Iagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5xD Alu-FinishXXL Artikelnummer

HSC

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - $380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @#4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" (@#520 @6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
3 pN 4 < Beliggning AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
Produktnamn / D1: 4,0/ mm Lang XL-variant AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

y AM.FINISH.7144.36.08. XXL.02 @744 @9/32" ($690 (P800 36,00 40,00 0,03 83,00 HB

< GL > AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 ®7938 @5/16" @780 (@800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

i AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL02  @12,700 @1/2" @1240 1400 5400 58,00 010 12000  .HB

2 ! AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB

B-TITAN-belagd AM.FINISH.15875.80.16.XXL02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

aluminiumlegeringar
Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

. [ ] HB-

D Steel-FinishXL Artkel
4X tee InIS rtikelnummer ckaft
(@A) AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

i

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b ooz Beliggning AM.FINISH.06.24.06.XL.03 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB
Produktnamn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.03 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 4800 52,00 0,05 101,00  HB
AM.FINISH.12700.51.14XL.03 ~ @12,700 @1/2" @120 @1400 5100 5500 0,10 120,00  HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.142875.58.16XL.03 @ 14,2875 ©@9/16" 1390 @1600 5800 62,00 0,10 120,00  HB
= y-Steel-belagd AM.FINISH.15875.64.16XL.0O3 ~ @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = 1570 $1600 6400 6800 0,10 120,00  HB

m For en fras med HB-skaft Iagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB
5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som hoglegerade

Cr-stal
» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'FInIShXXL

Artikelnummer

5xD Steel-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

(@AY
AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.04762.2506XXL03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
@ AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobx oz Beldggning AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Produktnamn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AM.FINISH.0635.32.08XXL03 ~ ©6350 @1/4" @600 $800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.7144.36.08XXL.03 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.793840.08XXL.03 ~ @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB
AM FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL03 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 5400 58,00 010 12000  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB
= y-Steel-belagd AM.FINISH.15875.80.16.XXL03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.20.06.XL.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som hoglegerade

Cr-stal
» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet

E ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL FinishXL/XXL

CTZomMILL

INOX-FinishXL / XXL

by HB microtec

ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Materialgrupp Materialgrupp

S275]R

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

(S1,52,53)

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Giutjém 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1
fran @ 4 mm frdn @ 6 mm frdn @ 8 mm fran @ 10 mm fran @ 16 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
80-170 0,02-0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 -0,04 40-70 0,03 -0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03-0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

B -



ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Trochoid CDD/Ed

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare Skyddad och skarpt

ojamn delning. utford hornfas.

Hornradie eller hornfas

i skyddat
och skarpt utforande.

/

Spandelare for Spandelare for

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

3 rocessaker f
processaier i i Hogprestandabeldggningar provbearbetnin av fickor EFadg [ = 5
gr(:]vli)ea:betnlng av fickor garanterar lang livslangd och ich Konturer & . _.,i_.,_..._,_ _ '3 i
och Konturer. forhindrar att material fastnar pa oI Y l | ||
¥ 171 o
skaren. b . o ] ksl
§ & Mbdeedt ||
/ \ L At Gpanbisber - 33% vin O
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Ytbehandlad Ytbehandlad
3 i skargeometri.
skdrgeometri. g Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: EF:
[ Belagd": (o () Ne
Da: Lq: z:
b Skarriktning:
Solid hardmetall - D3: Ly: ] obelagd
armechock andi
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ultrafinkornig och med hog
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Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
3 <
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ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

2xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03 5800  .HB

AMTROCHO.04762.14.06/K01  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 5800  .HB

AM.TROCH0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.05556.14.06/1K01  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 5800  .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

N Rl < Belaggning AM.TROCH0.0635.14.08.IK.01 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Produktramn / D360 mmﬂ invandig kylning AM.TROCHO.7144.18.08.1K.01 @744 $9/32" @69 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AM.TROCHO.7938.18.08.IK.01 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.TROCHO0.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

- : AM.TROCHO.9525.22.10.IK.01 9525 @3/8" @$920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AM.TROCHO.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 970 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

Y AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.1K01  $12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

1 AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 (14,2875 @9/16" @$13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

= AMTROCHO.15875.32.16IK01  @#15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.TROCHO0.16.32.16.IK.01 @ 16,000 = 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
W 0-INOX-belagd ® For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

H ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

- ) HB-

3XD INOX TfOChOId COOIEd O Artikelnummer <kaft
A AMTROCHO0.03968.13.06/K01 (3,968 @#5/32" @380 (600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - @380 ®600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06/K.01  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCH0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCH0.05556.18.06.1K.01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRES < Belaggning AM.TROCH0.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Produktramn A D360 mmﬂ invandig kylning AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.IK.01 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 .HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.01 9525 @3/8" $920 1000 3000 3600 005 7300 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.K01  @11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

Y AMTROCHO0.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14/K01  ©@12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.161K.01 @ 14,2875 $9/16" @$13,90 1600 43,00 48,00 010 8300 .HB
= AMTROCHO.15875.48.16.IK01  ©$15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
S AM.TROCHO.16.48.16.IK.01 @ 16,000 = 1570 $1600 4800 52,00 010 8300 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.IK.01.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . E




ACTICNMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

D INOX-Trochoid led - HB-
2X rochoid coole Artikelnummer He-
7‘ ; k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.I1K.01 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
oris - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Belaggning AM.TROCHO.06.14.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Invandig kyIning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.I1K.01 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

> AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.01 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.I1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9525 @3/8" ©$920 10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.01 $9525 @3/8" ©920 10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.01 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-belagd AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 3600 0508 002 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 36,00 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.K.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

) _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 3600 1,270 005 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.01  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdimpning AM.TROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 $16,00 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AMTROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 005 83,00 .HB

Invindig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp AM.TROCHO0.142875.29.16.R1524.1K.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R0762.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1270 005 83,00 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AMTROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 = @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,250 = 83,00 .HB

AMTROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 1570 @16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.IK.01.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec




ACTICNMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-Trochoid cooled
Torisk

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D3:6,0 mm

L1: 13,0 mm

<—Belaggning

Invandig kylning

GL

»
>

A

\

@ D1

a-INOX-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01 ? 3,968 @380 @6,00 1300 1800 0,254
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.01 @ 4,000 = $#380 @600 13,00 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01 #5556 7/32" (@520 (@600 1800 22,00 0,254
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - #570 @600 1800 22,00 0,200
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = $#570 @600 1800 22,00 0,300
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01 ? 6,000 @570 @600 1800 22,00 0,500

AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254

AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.01 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01 @744 9/32" $690 (3800 2200 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01 @744  9/32" (3650 (@800 22,00 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01 @744  9/32" (0690 (@800 22,00 26,00 0,762
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01 #7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,254

AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01 $#7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,508

AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.1K.01 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.01 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.I1K.01 ? 9,525 3/8" (39,20 $10,00 30,00 36,00 0,508
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.01 ? 9,525 3/8" (39,20 @10,00 30,00 3600 0,762
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.01 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.01 ( 10,000 = $#9,70 10,00 30,00 36,00 0,500
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01 (@ 10,000 - $#9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01 ( 10,000 = $#9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.01 @ 10,000 #9,70 10,00 30,00 36,00 1,250

AMTROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 34,00 3800 0,508

AM.TROCHO0.111125.34.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,500
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01 @ 12,000 = @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,75
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = ? 11,70 P 12,00 36,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01 @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,508
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01 $12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,762
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01 $#12,700 1/2" (12,40 P 14,00 38,00 42,00 1,016
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01 @#12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,762
AMTROCHO0.142875.43.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016
AMTROCHO.142875.43.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 9/16" 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270
AMTROCHO.142875.43.16.R1524.IK.01 @ 14,2875 9/16" 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,524
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,762
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270

AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01 $ 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01 @ 16,000 = @ 15,70 P 16,00 48,00 52,00 1,250
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01 @ 16,000 - ¢ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200./K.01.HB

HB-

skaft
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.02 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03

AMTROCHO.04762.14.06/K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03

AMTROCH0.05556.14.06/K.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03
X Y < Beliggning AM.TROCH0.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03
produktnamn/ D3:6.0 mmﬂ invandig kylning AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.TROCH0.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

- GL - AM.TROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05
) - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9,525 @3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05
AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 2200 32,00 0,05

AMTROCHO.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO0.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10

AMTROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10

AM.TROCHO0.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
AM.TROCHO.15875.32.16.1K.02 @#15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

@ D1

B-TITAN-belagd For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

- ) HB-
3xD Alu-Trochoid cooled RT— i
AMTROCHO.03968.13.06.K.02  ©3968 @5/32" 380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.K.02  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.02  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

X Y LS < Beliggning AM.TROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 HB

produktnamn/ D360 mmﬂ invandig kylning AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @714, $9/32" $690 @800 2200 2600 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCHO.9525.30.10.IK.02 9525 @3/8" 920 1000 30,00 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.1K.02 @ 10,000 - 970 $1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12/K02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @12,00 3400 3800 005 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.142875.43.16IK.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.02  $15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.IK.02.HB

Levereras fran lager.

B-TITAN-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

H ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

D Alu-Trochoid cooled |
2xD Alu-Trochoid coole Artikelnummer He-
7‘ : k AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.1K.02 #3968 @5/32" ($#3,80 @600 10,00 18,00 0,254 ] L HB
oris AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB

N N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Belaggning AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.02 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 @9/32" 690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.02 $7938 @5/16" $7,80 $¢800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.02 $7938 @5/16" ¢#7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.02 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 #9525 @3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 0508 002 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.IK.02 #9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762 0,03 73,00 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R1016.IK.02 #9525 ¢3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.IK.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.02 @ 10,000 $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.1IK.02 @ 11,1125 @7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.1K.02 ©11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02 @ 12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270/K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1270 005 8300 .HB
Invandig tillférsel av skirvitska, Y-utlopp AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.02  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.02  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.02  @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200./K.02.HB

Levereras fran lager.

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

3xD Alu-Trochoid cooled - HB-
X u roc OI COO e Artikelnummer skaft
7’ . k AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.02 (@ 3,968 #380 (#6,00 13,00 1800 0254 001 5800 .HB
oris AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.IK.02 (@ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB

AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.02  @#5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Belaggning AMTROCHO0.06.18.06.R0500.I1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 #6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.02 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.02 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB

cL AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.02 @764 9/32" $690 (800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

- > AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.1K.02 @764 9/32" (690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.02 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.IK.02 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

; AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 HB

. | AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.1K.02 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 1,000 - 64,00 HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.02 @9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.02 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.1K.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - ©$11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - $11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.IK.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02  @12,700 1/2" @12.40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0762.IK.02  @12,700 1/2" @12.40 @ 1400 38,00 42,00 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.1K.02  @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o _ _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.IK.02  @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 38,00 42,00 1,270 005 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.1K.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB

. y P . . AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.02 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB
AMTROCHO0.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1270 005 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.48.16.R0762.IK.02 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 0,762 003 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.48.16.R1016.IK.02 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.48.16.R1270.IK.02 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 1,270 005 83,00 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 83,00 HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AMTROCHO0.16.48.16.R1500.1K.02 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

100 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.02.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

B



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid cooled

AMTROCHO0.03968.10.06.1K.03  ©#3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,03 58
AM.TROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - 38 @600 1000 18,00 0,03 58 HB
AMTROCHO.04762.14.06.K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58 HB
AM.TROCHO.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58 HB
AMTROCHO.05556.14.06.K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58 HB
N Rl < Belaggning AM.TROCHO.0635.14.08.IK.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64 HB
Produktramn / D360 mmﬂ invandig kylning AM.TROCHO.7144.18.08.IK.03 @744 $9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64 HB
AM.TROCHO.7938.18.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64 HB
- GL AM.TROCHO.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64 HB
- AM.TROCHO.9525.22.10.IK.03 9525 @3/8"° $920 @1000 2200 32,00 0,05 73 HB
AM.TROCHO.10.22.10.1K.03 @ 10,000 - 970 $1000 2200 32,00 0,05 73 HB
AMTROCHO.111125.26.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 2600 36,00 0,05 84 HB
Y AM.TROCHO.12.26.12.1K.03 @ 12,000 - 11,70 (1200 2600 36,00 0,05 84 HB
AMTROCHO.12700.26.14IK.03 ~ 12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84 HB
AM.TROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84 HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.1K.03 @ 14,2875 ©$9/16" 13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83 HB
S AMTROCHO.15875.32.16.K.03 (15875 @5/8" ©1550 1600 3500 43,00 0,10 83 HB
s AM.TROCHO.16.32.16.1K.03 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83 HB
" a-INOX-belagd B Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.1K.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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HB-
skaft

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - @380 ®600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06/K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCH0.05556.18.06/1K.03  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRL < Belaggning AM.TROCH0.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Produktramn A D360 mmﬂ invandig kylning AMTROCHO.7144.22.08.K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 .HB

AM.TROCH0.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 (@800 2400 28,00 003 6400 .HB

- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AM.TROCH0.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.03  @11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 .HB

Y AMTROCH0.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14/K03  ©@12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16K.03 @ 14,2875 $9/16" @$13,90 1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

= AMTROCHO.15875.48.16IK03  ©$15875 @#5/8" @1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

S AM.TROCHO.16.48.16.IK.03 @ 16,000 = 1570 $1600 4800 52,00 010 8300 .HB
® a-INOX-belagd ® For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.IK.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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D Steel-Trochoid cooled |
2xD Steel-Trochoid coole Artikelnummer ckaft
7‘ : k AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.1K.03 #3968 @5/32" ($#3,80 @600 10,00 18,00 0,254 ] L HB
oris - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB

N N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Belaggning AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @744 @9/32" 690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 $7938 @5/16" @#7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.03 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.03 $7938 @5/16" ¢#7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.03 #9525 @3/8" @920 ¢10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.IK.03 $9,525 (3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

7y AMTROCH0.9525.22.10.R1016.IK.03 #9525 ¢3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.1K.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.1K.03 @ 10,000 $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.1IK.03 @ 11,1125 @7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-belagd AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.03 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.IK.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Invandig tillférsel av skirvitska, Y-utlopp AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.03  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.03 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.03  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200./K.03.HB

Levereras fran lager.
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3xD Steel-Trochoid cooled -
X tee roc OI COO e Artikelnummer skaft
7’ . k AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.03 @ 3,968 $380 @600 1300 1800 0,254 0,01 5800 .HB
O/’ /5 = AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $380 ¢600 1300 1800 0,200 - 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,300 - 58,00 HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.03 @u4762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0,254 001 5800 HB
AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.I1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 58,00 HB
AM.TROCH0.05.15.06.R0300.I1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.03  @5,556 7/32" @520 @600 1800 22,00 0,254 0,01 5800 HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - $570 (6,00 1800 22,00 0,200 - 58,00 HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = $570 (6,00 1800 22,00 0,300 - 58,00 HB
<—Belaggning AM.TROCH0.06.18.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 HB
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 $6,350 1/4" $6,00 @800 2000 2400 0,254 0,01 64,00 HB
Produktnamn  D3:6,0 mm Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" $690 @800 2200 2600 0254 0,01 64,00 HB
cL AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0508 0,02 64,00 HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 $7.938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0254 0,01 64,00 HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.03 $7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0508 0,02 6400 HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.1K.03 $7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.03 8,000 - $7.80 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB
Y AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.I1K.03 @ 8,000 - $780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - $780 @800 2400 2800 1,000 - 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.03 ¢9,525 3/8" (9,20 10,00 30,00 3600 0,508 0,02 73,00 HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 $9,525 3/8" (¥9,20 $10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 HB
A AM.TROCH0.9525.30.10.R1016.1K.03 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 HB
AM.TROCH0.10.30.10.R0500.IK.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 HB
5 AM.TROCH0.10.30.10.R0750.IK.03 ? 10,000 - $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 HB
s AM.TROCH0.10.30.10.R1000.IK.03 ? 10,000 = $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.IK.03 @ 10,000 - ?¢9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,508 0,02 84,00 HB
a-INOX-belagd AM.TROCHO0.111125.34.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,762 0,03 84,00 HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 38,00 1,016 004 84,00 HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 HB
AM.TROCH0.12.36.12.R0750.I1K.03 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 HB
AM.TROCH0.12.36.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.IK.03 @ 12,000 - @11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.IK.03 @ 12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 84,00 HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0762.IK.03 12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,762 0,03 84,00 HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R1016.[K.03 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 84,00 HB
o _ ) ) AMTROCHO0.12700.38.14.R1270.IK.03 12,700 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1270 0,05 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.03  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.I1K.03 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 HB
. y C . . AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 HB
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" (13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 83,00 HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - (1570 16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 ? 16,000 - (1570 P16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 HB
) _ - . _ AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - (1570 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 HB
Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200./K.03.HB
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INOX-Trochoid

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning.

Hornradie eller hornfas
i skyddat
och skarpt utforande.

Spandelare for

processaker

Hogprestandabelaggningar
grovbearbetning av fickor

garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skdren.

och konturer.

Ytbehandlad
skargeometri.

Solid hardmetall -
vdarmechockbestdndig,
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.

INOX-Trachoid

by HB microtec

Alu-Trochoid

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Ytbehandlad
skargeometri.

ALU-Trochoid

ITONMILL
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Skarriktning:
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D Vanst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ZXD INOX-TrOChOid O Artikelnummer
N AM.TROCHO0.03968.10.06.01 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.01 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05556.14.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y 11 <—Belaggning AM.TROCHO.0635.14.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Broduktramn a 0360 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.01 @746 @9/32" @690 @800 1800 2600 003 6400  HB
AM.TROCHO.7938.18.08.01 7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
_ GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.01 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
A : AM.TROCHO0.9525.22.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.01 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO.12.26.12.01 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
1 AM.TROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
w o-INOX-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

112 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

3XD INOX-TfOChOId O Artikelnummer
N AM.TROCHO0.03968.13.06.01 ®3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.15.06.01 @4762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.05556.18.06.01 @555 @7/32" @520 $600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.01 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
N hYRES < Belaggning AMTROCHO.0635.20.08.01 ®6350 @1/4" @600 (800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn A D3:6.0 mmﬂ AMTROCHO.7144.22.08.01 @744  @9/32" @$690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
vk AMTROCHO0.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780 ($800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
- GL - AMTROCHO0.08.24.08.01 8,000 - $780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
) - AMTROCHO.9525.30.10.01 9,525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.1201  @11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
Y AMTROCHO.12.36.12.01 @ 12,000 - @11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 (1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.43.16.01 @ 14,2875 ©9/16" @13,90 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
S AMTROCHO.15875.48.16.01 @15875 @5/8" @1550 (16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AMTROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 - ®1570 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB
w o-INOX-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

114 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec TrUChOid

2xD INOX-Trochoid
Torisk

B

N/

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D3:6,0 mm

L1: 10,0 mm

<—Belaggning

@ D1

a-INOX-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

116 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.01 $#3968 (@5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - $#380 @600 10,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 = $#380 @600 1000 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.01 P4762 (33/16" @450 @600 1400 20,00 0,254
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 2000 0,200
AM.TROCHO.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300
AM.TROCHO.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" ($520 @600 1400 22,00 0,254
AM.TROCHO0.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300
AM.TROCHO.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500
AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.01 ?#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.01 #6350 @1/4" @$600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @744 @B9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.01 @744 $9/32" 36950 @800 1800 2600 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.01 @744 @$9/32" $650 @800 1800 2600 0,762
AM.TROCHO.7938.18.08.R0254.01 $#7938 @5/16" @780 (@800 1800 2600 0,254
AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.01 $#7938 @5/16" @780 (@800 1800 2600 0,508
AM.TROCHO.7938.18.08.R0762.01 $#7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.01 ? 8,000 = $#780 @800 1800 2600 0,500
AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.01 ? 8,000 - $#780 @800 1800 2600 0,750
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.01 % 8,000 @780 @800 1800 26,00 1,000

AM.TROCHO.9525.22.10.R0508.01 #9525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.01 $9,525 @3/8" (920 @10,00 2200 32,00 0,762
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.01 #9525 @3/8" (920 @P10,00 22,00 32,00 1,016
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500
AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750
AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000

AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.01

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.01
AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.01
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.01

@ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250
?11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508
$11,1125 @7/16" @10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762
$11,1125 @7/16" @10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @#11,70 §12,00 26,00 36,00 0,500
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 §12,00 26,00 36,00 1,000
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 = ?# 11,70 P12,00 26,00 36,00 1,250
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.01 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 P 16,00 32,00 40,00 0,762
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.01 @ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524

AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.01 ? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.01.HB

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

0,01 58,00
- 58,00
= 58,00
0,01 58,00
= 58,00
- 58,00
0,01 58,00
- 58,00
= 58,00
- 58,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
= 64,00
- 64,00
= 64,00
0,02 73,00
0,03 73,00
0,04 73,00
= 73,00
- 73,00
= 73,00
- 73,00
0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
- 84,00
= 84,00
- 84,00
= 84,00
0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
0,05 84,00
0,06 84,00
= 84,00
- 84,00
= 84,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
- 83,00
= 83,00
- 83,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Trochoid

3xD INOX-Trochoid
Torisk

B

N/

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D3:6,0 mm

L1: 10,0 mm

<—Belaggning

@ D1

a-INOX-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

118 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.01 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 = $#380 @600 13,00 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.01 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.01 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 #5556 7/32" (@520 (@600 1800 22,00 0,254
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - #570 @600 1800 22,00 0,200
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = $#570 @600 1800 22,00 0,300
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.01 ? 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.01 @744 9/32" $690 (3800 2200 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.01 @744  9/32" (3650 (@800 22,00 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.01 @744  9/32" (0690 (@800 22,00 26,00 0,762
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,254
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.01 $#7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,508
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.01 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.01 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.01 ? 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.01 ? 9,525 3/8" (39,20 $10,00 30,00 36,00 0,508
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 @ 9,525 3/8" (39,20 @10,00 30,00 3600 0,762
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 ( 10,000 = $#9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,500
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.01 (@ 10,000 - $#9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 ( 10,000 = $#9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 #9,70 10,00 30,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.01 @11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 3800 0,762
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.01 ? 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,500
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 = @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,75
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 = ? 11,70 P 12,00 36,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,508
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.01 $12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,762
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.01 $#12,700 1/2" (12,40 P 14,00 38,00 42,00 1,016
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.01 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.01 @#12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000

AM.TROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" P 13,90 P 16,00 43,00 48,00 0,762
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,016
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,270
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.01 @ 14,2875 9/16" (13,90 P 16,00 43,00 4800 1,524

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,762
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.01 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 $ 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 P 16,00 48,00 52,00 1,250
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ¢ 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01.HB

HB-

skaft
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ®3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.02 @4762 @3/16" @450 $600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05556.14.06.02 @5556 @7/32" @520 $600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @$600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
N hYRL < Belaggning AMTROCHO.0635.14.08.02 ®6350 @1/4" @600 (P800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnarmn A D3.6.0 mmﬂ AM.TROCHO.7144.18.08.02 @744 ($9/32" @690 ($800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.02 ¢7938 @5/16" @780 ($800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
B GL R AMTROCHO.08.18.08.02 @ 8,000 - $780 ($800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
- - AM.TROCH0.9525.22.10.02 ¢9,525 @3/8" ©920 (1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.26.1202  @11,1125 @7/16" ©1080 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO.12700.26.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,1 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,1 84,00 HB
AMTROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 ©$9/16" (13,90 @16,00 32,00 40,00 0,1 83,00 HB
AMTROCHO.15875.32.16.02 @15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,1 83,00 HB
AMTROCHO.16.32.16.02 @ 16,000 - ®1570 @16,00 3500 43,00 0,1 83,00 HB

m B-TITAN-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

120 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid

AM.TROCH0.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.02 @ 4,000 - @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.05556.18.06.02 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL — D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
N hRLe < Belaggning AM.TROCHO0.0635.20.08.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03 64,00 HB
Produkinarn / D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03 64,00 HB
- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05 64,00 HB
- - AM.TROCH0.9525.30.10.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - 970 ©1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.12.02  $11,1125 @7/16" @1080 @12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 0,05 8400  .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,1 8400  .HB
AMTROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 0,1 8400  .HB
AMTROCHO.142875.43.16.02 (14,2875 ©$9/16" ©$13,90 @1600 43,00 48,00 0,1 8300  .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,1 8300  .HB
AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 = 1570 @1600 4800 52,00 0,1 8300  .HB

W B-TITAN-belagd m Foren frds med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

122 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Trochoid

D Alu-Trochoid - HB-
ZX u roc OI Artikelnummer skaft
7— ; k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.02 3968 @5/32" $380 @600 10,00 18,00 0,254 0,01 58,00 .HB
Of/S AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - ©»3.80 @600 10,00 18,00 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 = #380 @600 10,00 18,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.02 @4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,254 0,01 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254 0,01 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.02 ? 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - ?#570 @600 14,00 22,00 0,300 - 58,00 .HB
<—Belaggning AM.TROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254 0,01 64,00 .HB

Produktnamn D3:6,0mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @714 (P9/32" (#3690 @800 1800 2600 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.02 @7144 $9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.02 @7144 B9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.02 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.02 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.02 ©®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - »780 @800 18,00 26,00 0,500 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.02 9525 @3/8" (3920 (10,00 22,00 32,00 0,508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.02 @ 9,525 @3/8" ©920 @10,00 22,00 32,00 0,762 0,03 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.02 @9,525 @3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 1,016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB

5 AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.02 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO0.111125.26.12R0762.02  $11,1125 @7/16" 10,80 $12,00 2600 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.02 ®11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - ©®11,70 12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - ©®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - ®11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - ® 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.02 @®12,700 @1/2" @12,40 @14,00 2800 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.02 ®12,700 @1/2" @1240 @ 1400 28,00 36,00 0,762 0,03 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.02 ®12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB

. ) AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 ® 12,700 @1/2" @1240 @ 1400 28,00 36,00 1,270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.02 ®12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1524 006 8400 .HB

AM.TROCHO0.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Speciell skéreggsutformning for vibrationsdémpning AM.TROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @ 9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlingd AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

124 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Trochoid

3xD Alu-Trochoid
Torisk

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D3:6,0 mm

L1: 13,0 mm

<—Belaggning

=y

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

A
\/

@ D1

B-TITAN-belagd

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

126 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 = $#380 @600 13,00 1800 0,300
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.02 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.02 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.02 #5556 7/32" (@520 (@600 1800 22,00 0,254
AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - #570 @600 1800 22,00 0,200
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 = $#570 @600 1800 22,00 0,300
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 ? 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.02 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" $690 (3800 2200 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744  9/32" (3650 (@800 22,00 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744  9/32" (0690 (@800 22,00 26,00 0,762
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.02 #7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,254
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.02 $#7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,508
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.02 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.02 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.02 ? 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.02 ? 9,525 3/8" (39,20 $10,00 30,00 36,00 0,508
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.02 @ 9,525 3/8" (39,20 @10,00 30,00 3600 0,762
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.02 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.02 ( 10,000 = $#9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,500
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.02 (@ 10,000 - $#9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.02 ( 10,000 = $#9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.02 @ 10,000 #9,70 10,00 30,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.02 @11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 3800 0,762
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.02 ? 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.02 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,500
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.02 @ 12,000 = @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,75
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.02 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.02 @ 12,000 = ? 11,70 P 12,00 36,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,508
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.02 $12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,762
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.02 $#12,700 1/2" (12,40 P 14,00 38,00 42,00 1,016
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.02 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.02 @#12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.02 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000

AM.TROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" P 13,90 P 16,00 43,00 48,00 0,762
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,016
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,270
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.02 @ 14,2875 9/16" (13,90 P 16,00 43,00 4800 1,524

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,762
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.02 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 $ 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 P 16,00 48,00 52,00 1,250
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ¢ 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.02.HB

HB-

skaft
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO.03968.10.06.03 3968 @5/32" @38 @600 1000 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.03 @u762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.05.14.06.03 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.05556.14.06.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
N hYRL < Belaggning AM.TROCHO.0635.14.08.03 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktramn A D360 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.03 @744 $9/32" @69 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
2 s AM.TROCHO.7938.18.08.03 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.18.08.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.03 9525 @3/8" @$920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - 970 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.26.1203  @11,1125 @7/16" @1080 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
Y AM.TROCHO.12.26.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
3 AM.TROCHO.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
S AM.TROCHO.15875.32.16.03 @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
s AM.TROCHO.16.32.16.03 @ 16,000 - 1570 G1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
w o-INOX-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO.03968.13.06.03 3968 @5/32" @38 @600 1300 1800 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - 38 @600 1300 1800 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.03 @u762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.05.15.06.03 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.05556.18.06.03 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 5800  .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
N hYRL < Belaggning AM.TROCHO.0635.20.08.03 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03 64,00 HB
Produktramn A D360 mmﬂ AMTROCHO.7144.22.08.03 @744 B9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
2 s AM.TROCHO.7938.24.08.03 7938 @5/16" @780 $800 2400 2800 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.30.10.03 9525 @3/8" ©$920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.1203  @11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB
Y AM.TROCHO.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
3 AM.TROCHO.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 ©$9/16" 13,90 (1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
S AM.TROCHO.15875.48.16.03 $15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
s AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - 1570 G1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
w o-INOX-belagd m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Trochoid

D Steel-Trochoid - HE-
ZX tee roc OI Artikelnummer skaft
7— ; k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.03 3968 @5/32" $380 @600 10,00 18,00 0,254 0,01 58,00 .HB
Of/S - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - #3380 @600 10,00 18,00 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 = #380 @600 10,00 18,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.03 @4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,254 0,01 58,00 .HB
7 AM.TROCHO.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,200 - 58,00 .HB
4 AM.TROCHO.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254 0,01 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 ? 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - ?#570 @600 14,00 22,00 0,300 - 58,00 .HB
<—Belaggning AM.TROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.03 6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254 0,01 64,00 .HB
Produktnamn D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508 0,02 64,00 .HB
F AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @714 (P9/32" (#3690 @800 1800 2600 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.03 @7144 $9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.03 @7144 B9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.03 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.03 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.03 ©®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 - »780 @800 18,00 26,00 0,500 - 64,00 .HB
y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.03 ©9,525 @#3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.03 9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762 0,03 73,00 .HB
A AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.03 @9,525 @3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 1,016 0,04 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.03 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB
a-INOX-belagd AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 2600 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.03 ® 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ©®11,70 12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ©®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - ®11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - ® 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 @®12,700 @1/2" @12,40 @14,00 2800 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03 ®12,700 @1/2" @1240 @ 1400 28,00 36,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 ®12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB
o _ _ _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.03 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.03 ®12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1524 006 8400 .HB
AM.TROCHO0.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
Speciell sk'aireggsutformning for vibrationsdéimpning AM.TROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @ 9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skirlingd AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.03 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB
Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03.HB
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Trochoid

3xD Steel-Trochoid
Torisk

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A

Produktnamn  D3:6,0 mm

L1: 10,0 mm

<—Belaggning

\

@ D1

a-INOX-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

134 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 = $#380 @600 13,00 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.03 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.03 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.03 #5556 7/32" (@520 (@600 1800 22,00 0,254
AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - #570 @600 1800 22,00 0,200
AM.TROCHO0.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 = $#570 @600 1800 22,00 0,300
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.03 ? 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.03 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.03 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" $690 (3800 2200 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744  9/32" (3650 (@800 22,00 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744  9/32" (0690 (@800 22,00 26,00 0,762
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.03 #7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,254
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.03 $#7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,508
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.03 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.03 ? 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.03 ? 9,525 3/8" (39,20 $10,00 30,00 36,00 0,508
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.03 ? 9,525 3/8" (39,20 @10,00 30,00 3600 0,762
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.03 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.03 ( 10,000 = $#9,70 10,00 30,00 36,00 0,500
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.03 (@ 10,000 - $#9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.03 ( 10,000 = $#9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.03 @ 10,000 #9,70 10,00 30,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.03 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.03 @11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 3800 0,762
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.03 ? 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.03 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,500
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.03 @ 12,000 = @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,75
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.03 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.03 @ 12,000 = ? 11,70 P 12,00 36,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.03 @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,508
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.03 $12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,762
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.03 $#12,700 1/2" (12,40 P 14,00 38,00 42,00 1,016
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.03 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.03 @#12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000

AM.TROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" P 13,90 P 16,00 43,00 48,00 0,762
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,016
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,270
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.03 @ 14,2875 9/16" (13,90 P 16,00 43,00 4800 1,524

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,762
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 $ 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 P 16,00 48,00 52,00 1,250
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ¢ 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.03.HB

HB-

skaft
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.
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Skardata - ACTIONMILL Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CTZomMILL

by B micratec N OX-Trochoid cooled / INOX-Trochoid
ALU-Trochoid cooled/ ALU-Trochoid
Steel-Trochoid cooled / Steel-Trochoid

ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

fran @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

fran @ 4 mm fran @ 6 mm fran @ 8 mm fran @ 16 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) e ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 . ! 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
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ACTIONMILL

by HB micratec

TrochoidXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning.

Hornradie eller hornfas
i skyddat
och skarpt utforande.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

och konturer.

Ytbehandlad Ytbehandlad
skargeometri. skargeometri.
Solid hardmetall -
vdarmechockbestdndig,
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.
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10%00 0 41"

D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: EF:
[ Belagd": (o () Ne

Da: La: z:

Skarriktning:
Ds: Ly: (] obelagd

D Vanst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

Artikelnummer

4xD INOX-TrochoidXL

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL01  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Beliggning AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Produkinarn A D3:6.0 mmﬂ Ling XL-variant AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCH0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

vos AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCH0.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO0.16.64.16.XL.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
" a-INOX-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

140 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

Artikelnummer

5xD INOX-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.01 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N 3L < Belaggning AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Produktramn A D360 mmﬂ \Léng XX Lvariant AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.50.10.XXL.01 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCH0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 11000 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01T  ©$12,700 @1/2" @12,40 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

" a-INOX-belagd B Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCH0.04.20.06. XXL.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

142 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXL

D INOX-TrochoidXL -
4X roc OI Artikelnummer skaft
7- . k AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 ¢ 3968 @#5/32" #380 @600 16,00 2000 0,254 001 8300 .HB
Of /5 AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4,000 - ?380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01 @ 4,000 - ®380 @600 16,00 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 8300 .HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05556.22.06.XL.R0254.01 @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB

\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Belaggning AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 24,00 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.R0254.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XL-variant AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 0,02 8000 .HB
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01 @ 7144 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0254 0,01 8000 .HB

GL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01 @ 7144 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

AM.TROCHO.7144.30.08 XL.R0O762.01 @7,144 @9/32" 3690 @800 30,00 3400 0,762 0,03 8000 .HB

AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0254.01 ®7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0254 0,01 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08 XL.R0508.01 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0762.01 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0500 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0750.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0750 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 1000 - 80,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 $9525 B3/8" $920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 $9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.01 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.01 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

a-INOX-belagd AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.51.14XL.R152401 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01 @14000 - (13,70 $1400 5600 60,00 1,000 - 12000 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01 @14000 - (13,70 §1400 5600 60,00 1250 - 12000 .HB

. . e AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01 @14000 - (13,70 $1400 5600 60,00 1500 - 120,00 .HB
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.01 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Levereras fran lager.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXXL

5xD INOX-TrochoidXXL | il
X roc OI Artikelnummer skaft
7' : k AM.TROCH0.03968.20.06.XXL.R0254.01 ?3968 @5/32" 380 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00 .HB
oris AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - $3,80 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.01 @4762 $3/16" @450 @600 2500 2900 0254 0,01 83,00 .HB

AMTROCH0.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 8300 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300 .HB

< Belaggning AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.01 #6350 @1/4" @600 $800 3200 3600 0254 001 8300 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XXL-variant AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO0.7144.36.08 XXL.R0254.01 @744 @9/32" @690 (800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB

aL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.01 @744 $9/32" @690 (800 3600 40,00 0508 0,02 83,00 .HB

AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 @9/32" @690 (800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO0.7938.40.08 XXL.R0254.01 #7938 @5/16" @780 $#800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB

AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.01 #7938 @5/16" @780 (800 40,00 4400 0508 0,02 83,00 .HB

& AMTROCHO0.7938.40.08 XXL.R0762.01 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

Y AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - ¢7,80 @800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.01 $9,525 @3/8" ©920 @10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.01 #9525 @3/8" ©920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.01 $9,525 @#3/8" ©920 $10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 = 9,70 ¢10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

b AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - @9,70 ¢ 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 = 9,70 ¢ 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.01 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

a-INOX-belagd AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.01 @ 11,1125 @7/16" ¢ 10,80 P 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.01 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 P 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 - ©@11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.01 12,700 @1/2" @12.40 @ 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.54.14XXL.R1016.01 12,700 ©@1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o _ _ _ _ o AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.01 12,700 @1/2" @120 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.01 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 - 13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 12000 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @14,00 70,00 7400 1250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.02 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL.02  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.02  @5556 @7/32" @520 (600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Beliggning AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Produkinarn A D3:6.0 mmﬂ Ling XL-variant AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

- GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

) AM.TROCH0.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

v o1 AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02 12,700 @1/2" $1240 @1400 51,00 5500 010 12000  HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

S AMTROCHO.15875.64.16XL.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 68,00 0,10 12000  .HB
S AMTROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 0,10 120,00  .HB
B-TITAN-belagd For en fris med HB-skaft Iagger du till *.HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

Artikelnummer

5xD Alu-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02  ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Beliggning AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Produktramn 7 D360 mmﬂ \Léng XX Lvariant AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 800 40,00 44,00 050 8300  .HB

- GL AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

) AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.02 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 970 $1000 5000 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

v o1 AM.TROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 7400 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.02 (@ 14,2875 (¢ 9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

B-TITAN-belagd For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec A LU- Trachaid XL

D Alu-TrochoidXL -
4X u roc OI Artikelnummer skaft
7’ ’ k AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.02 ¢ 3968 @#5/32" #380 @600 16,00 2000 0,254 001 8300 .HB
O/’ /5 — AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02 @ 4,000 - ?380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AMTROCHO0.04.16.06.XL.R0300.02 @ 4,000 - ®380 @600 16,00 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

é AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02 @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB

\ N ¥ AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Belaggning AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 24,00 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.R0254.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XL-variant AMTROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 0,02 8000 .HB
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02 @ 7144 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0254 0,01 8000 .HB

GL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02 @ 7144 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

A
Y

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02 @ 7,144 @9/32" #6590 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02 #7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.02 @ 8,000 = $#780 @800 3200 3600 0,500 = 80,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02 @ 8,000 - $#780 @800 3200 3600 0,750 - 80,00 HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02 ? 8,000 = @780 @800 3200 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.02 @#9525 @3/8" (920 @10,00 40,00 4400 0508 0,02 10000 .HB
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02 ?#9,525 @3/8" (920 P10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02 ?#9525 @3/8" (3920 P10,00 40,00 4400 1,016 0,04 10000 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.XL.R0500.02 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO.10.30.10.XL.R0750.02 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.02 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.02 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCH0.111125.45.12.XL.R0762.02 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.02 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.02 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.51.14XL.R152402 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02 @14000 - (13,70 $1400 5600 60,00 1,000 - 12000 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02 @14000 - (13,70 §1400 5600 60,00 1250 - 12000 .HB

. . e AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02 @14000 - (13,70 $1400 5600 60,00 1500 - 120,00 .HB
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.02 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TI’OChUid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL - HE-
X u roc OI Artikelnummer ckaft
7’ : k AM.TROCH0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3968 @5/32" 380 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00 .HB
oris = AMTROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - $3,80 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - @380 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.04762.25.06. XXL.R0O254.02 @4762 $3/16" @450 @600 2500 2900 0254 0,01 83,00 .HB

7 AMTROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB

é AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 8300 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300 .HB

< Belaggning AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.02 #6350 @1/4" @600 $800 3200 3600 0254 001 8300 .HB

Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XXL-variant AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.02 @744 @9/32" @690 (800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB

aL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 $9/32" @690 (800 3600 40,00 0508 0,02 83,00 .HB

« > AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 @9/32" @690 (800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 #7938 @5/16" @780 $#800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB

AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 #7938 @5/16" @780 (800 40,00 4400 0508 0,02 83,00 .HB

& AMTROCHO0.7938.40.08 XXL.R0762.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = $7,80 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

Y AMTROCH0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - ¢7,80 @800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" ©920 @10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.02 #9525 @3/8" ©920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.02 $9,525 @#3/8" ©920 $10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = 9,70 ¢10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

b AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 ¢ 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 = 9,70 ¢ 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" ¢ 10,80 P 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.02 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 P 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - ©@11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.02 12,700 @1/2" @12.40 @ 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCH0.12700.54.14XXL.R1016.02 12,700 ©@1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o _ _ _ _ o AMTROCHO0.12700.54.14XXL.R1270.02 12,700 @1/2" @120 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - 13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 12000 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 @14,00 70,00 7400 1250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Levereras fran lager.

154 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisk | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid XL

Artikelnummer

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - 380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05556.22.06.XL.03  @#5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
N RNl < Belaggning AM.TROCHO.0635.25.08.XL.03 6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Produktramn A D360 mmﬂ Lang XL-variant AMTROCHO.7144.30.08.XL.03 @744 $9/32" $690 @800 3000 3400 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO.7938.32.08.XL.03 7938 @5/16" @780 @800 3200 3600 0,50 80,00 HB

AM.TROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO.9525.40.10.XL.03 9525 (@3/8" (920 (1000 40,00 44,00 050 10000  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - 970 ©$1000 40,00 44,00 005 10100  HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 050 10100  HB

vos AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL03  $12,700 @1/2" $1240 @1400 5100 5500 010 12000  HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 ©1400 5600 6000 010 12000  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.03 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO0.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
" a-INOX-belagd m Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

156 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

Artikelnummer

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.03 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.03 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Beliggning AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.03 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Produktramn 7 D360 mmﬂ \Léng XX Lvariant AMTROCHO.7144.36.08.XXL.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.03 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.03  ©$12,700 @1/2" G1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

" a-INOX-belagd B Foren fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

158 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec

Steel-Trochoid XL

D Steel-TrochoidXL | 2
4X tee roc OI Artikelnummer skaft
7' ; k AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03 ? 3,968 @5/32" 380 @600 16,00 20,00 0,254 0,01 83,00 .HB
Of/S - AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - 380 @600 16,00 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 - 380 @600 16,00 20,00 0,300 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03 P 4,762 @3/16" @450 @6,00 2000 2500 0,254 0,01 83,00 .HB
7 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 = @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB
4 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03 @5,556 @7/32" $520 @600 2300 2500 0,254 0,01 83,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.03 @6000 - (570 P600 2400 2800 0200 - 8300 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 - @570 (@600 2400 28,00 0,300 - 83,00 .HB
<—Belaggning AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - ®»570 (6,00 24,00 28,00 0,500 - 83,00 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.03 6,350 @1/4" @600 (@800 2600 2800 0,254 0,01 80,00 .HB
Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XL-variant AMTROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 @ 7144 @9/32" @690 @800 30,00 3400 0,254 0,01 80,00 .HB
GL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03 @7144 @9/32" $6,90 @800 30,00 3400 0,508 0,02 80,00 .HB
< > AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @7144 B9/32" ©690 (@800 30,00 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03 ©7938 @#5/16" $7,80 @800 32,00 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03 ©®7938 @5/16" 7,80 (@800 32,00 3600 0,508 0,02 80,00 .HB
<<);> AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0762.03 ©?7938 @5/16" @780 (@800 32,00 3600 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03 @ 8,000 - ®780 (@800 3200 3600 0,500 - 80,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.03 @ 8,000 - ®780 (3800 32,00 36,00 0,750 - 80,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.03 @ 8,000 = ®7.80 (@800 32,00 36,00 1,000 - 80,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 ?9,525 @3/8" ©9,20 @10,00 40,00 44,00 0,508 0,02 100,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.03 ©9,525 @3/8" ©920 10,00 40,00 44OO 0,762 0,03 100,00 .HB
A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 ©9,525 @3/8" $920 @10,00 40,00 44,00 1,016 0,04 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.03 @ 10,000 - @9,70 @ 10,00 40,00 44,00 0,500 - 100,00 .HB
a AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.03 @ 10,000 - ®»9,70 ®10,00 40,00 44,00 0,750 - 100,00 .HB
a AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1000.03 @ 10,000 - ®»9,70 ®10,00 40,00 44,00 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.03 @ 10,000 - ©»9,70 ®10,00 40,00 44,00 1,250 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" @ 10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB
a-INOX-belagd AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03 - (7/16" 10,80 P12,00 4500 50,00 0,762 0,03 10100 .HB
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03 - @ 7/16" 310,80 @ 12,00 4500 5000 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.03 @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 48,00 52,00 0,500 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 @ 12,000 - ® 11,70 12,00 4800 52,00 0,750 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 @ 12,000 - ® 11,70 12,00 48,00 52,00 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 @ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 48,00 52,00 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03 © 12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03 ® 12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1016.03 ©12,700 @1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,016 0,04 120,00 .HB
o _ _ _ _ o AMTROCH0.12700.51.14XL.R1270.03 @ 12,700 @1/2" $#12,40 @ 14,00 5100 5500 1,270 0,05 12000 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCH0.12700.51.14XLR1524.03 (12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 1,524 006 12000 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @ 14,000 - © 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB
. " . Lo . " . AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" #1390 P 1600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03 = @9/16" @ 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 1,016 0,04 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03 - @9/16" @ 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 1,270 0,05 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 1,016 0,04 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 1,270 0,05 120,00 .HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.03 @ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,250 - 120,00 .HB
. ) . . ) AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB
Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB
160 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL Torisk | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL Torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TI’OChUid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL - HE-
X tee rOC OI Artikelnummer skaft
7' . k AM.TROCH0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3968 @5/32" 3380 0600 2000 2400 0254 001 8300 .HB
oris - AMTROCHO.0%.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - (@380 @600 20,00 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04.20.06 XXL.R0300.03 @ 4,000 - (@380 @600 20,00 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06. XXL.R0254.03 @4,762 @3/16" @450 @600 2500 2900 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

é AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.03 ®5556 @7/32" $520 @600 3000 3400 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB

< Beliggning AM.TROCHO0.06.30.06. XXL.R0500.03 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.03 06350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 001 8300 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XXL-variant AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,508 0,02 8300 .HB
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.03 @744 ©9/32" 3690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB

cL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB

< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.03 @744 ©9/32" 690 (800 3600 4000 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.03 ©7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.03 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

& AMTROCHO.7938.40.08.XXL.R0762.03 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.03 ? 8,000 - (780 $800 4000 4400 0500 - 8300 .HB

y AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.03 @ 8,000 - (@780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.03 9,525 (@3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.03 9,525 (3/8" (9,20 @10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

) AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.03 09,525 (@3/8" $920 10,00 48,00 52,00 1,016 004 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

S AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - (9,70 @10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
e AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - @970 $10,00 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

a-INOX-belagd AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - @11,70 12,00 6000 6400 0750 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 ©12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.03 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB

o _ _ _ _ o AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.03 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Levereras fran lager.

162 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL Torisk | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL Torisk | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL

CTZomMILL

INOX-TrochoidXL / XXL

by HB microtec

ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Materialgrupp Materialgrupp

S275]R

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1
fran @ 4,0 mm fran @ 6,0 mm fran @ 8,0 mm fran @ 10 mm frain@ 12 mm - @ 16 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085

50-80 0,02-0,03 50-80 0,03-0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07

40-70 0,02-0,03 40-70 0,03-0,04 40-70 0,03-0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 -0,07

25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07

inga uppgifter angivna

. ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
N 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51.52,53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2
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inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL | HB microtec

-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4 TRIPLE-FUNCTION Zé6 MultiFunktionellt
MultiFunktionellt frasverktyg frasverktyg med spdnbrytare
Standardiserade HBM-tekniker Standardiserade HBM-tekniker

Med ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION férenar vi vdra tre Med ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION férenar vi vdra tre
standardgeometrier i ett verktyg: standardgeometrier i ett verktyg:

CTICNMILL

mmmal FASNING _ et vhedl wMILL med Front-Chamfer-teknik VoM INOX-Front-Chamfer
; med Front-Chamfer-teknik INOX-Front-Chamfer
y ; WY £//\/FRASNING .
S/ FRASNING CMILL - _ ACTISMILL
.. S A med Finish-teknik e Finish
med HSC-skar INOX-HPC
; M ;R0V/FRASNIN. .
R, ;20V/FRASNIN NMILL diadle] ALTISMILL
- . . . g med Trochoid-teknik Trochoid
med vagprofilgeometri INOX-CORD
Trippelfunktion frdn @3 till @16, anpassad fér Trippelfunktion frdn @3 till @16, anpassad for
respektive anvandning respektive anvéndning

5x PLUS med ACTIONMILL:

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Trefaldig frasfunktion

= Kortare processtider

Hogprestandageometrier

Hogre processakerhet

Perfekt pris/prestanda-forhallande Kostnadsbesparing

~ z » Okad maskinkapacitet - = Universellt anvandbar

] = =~

s S

T % » Kvalitetsforbattring 3 » Hogkvalitativa och exakta ytor
- = -

Q) (3]

& k:

S

<

AC

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionellt frasverktyg

=
Front-Chamfer
/ fas L1
HSC
finbearbetning
L2
GL
L, L2 La
. 1% won 05« 45°_ |
A
i i .
g % TR g
Finns aven med IK \ Vagprofil
grovbearbetning D Bestdllning Bestallningsnr: D Forfragan
L3 Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: o
' D Belagd*: D Ja D Nej
Dy: Lq: EF:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd
Vanst. Ho
/ HB-skaft mojligt L3 [ vans [ Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Fran @ 3till @ 16
= Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
5
2
2
W
g
=

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTICNMILL

by HB microtec

168 ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z4 | HB microtec ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z4 | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionellt frasverktyg

Front-Chamfer
fas L1

Finish L2

\ / Finfrasning

e Gl -
5 L2 - S
Y., 0% von D9 x 45° 4|
1 = > .
i | = - g
Trochoid L3 med R R e g
\ Spénbrytare B - - =
Finns aven med IK Grovfrésning
D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: (o
(] Belagd™: (] (] Nej
Da: Ls: EF:
Skarriktning:
Ds: Ly: ] obelagd
/ HB-skaft mOJ||gt Ly D Vanst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Fran @ 3till @ 16
S Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
g
2
=
a
IS

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTICNMILL

by HB microtec
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Specialverktyg

Felsokning frasning

Problem

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Mojliga atgdrder

Specialverktyg

Utover standardprodukter tar vi tillsammans med vara kunder fram
speciella verktygslosningar for kravande processer och

bearbetningsuppgifter.

Vara kunder drar nytta av var mangariga erfarenhet av skarande
bearbetning och ett medelstort foretags smidiga strukturer. /i ar
mycket flexibla och kan tillverka och leverera aven individuellt
utvecklade verktyg pa mycket kort tid. Sjdlvklart optimerar vi dven

specialverktyg som redan anvands efter kundens behov.

Vara kunder drar nytta av kortare bearbetnings- och
genomloppstider, hogre flexibilitet och lagre kostnader.
Specialverktyg gor det méjligt att tillverka komplexa geometrier i ett
enda bearbetningssteg och samtidigt optimera noggrannheten pa
detaljen. Med sadana verktygskoncept bidrar vi avgdrande till att
vara kunder producerar mer ekonomiskt och konkurrenskraftigt. Det
ar namligen inte kostnaden for ett verktyg utan kostnaden per detalj

som avgor totalkostnaden.

172

=y
i

Var formaga att utveckla banbrytande innovationer bygger pa vara
kompetenta och motiverade medarbetare. Var och en utvecklar
sjalvstandigt en produkt och en bearbetningsprocess som leder till
framgdng. Vara experter ar mycket val fértrogna med alla tankbara
processer inom skdrande bearbetning. | samarbete med forsknings-
och kompetenscentrum som t.ex. Kompetenscentret for skarande
tillverkning (KSF) i Tuttlingen vidareutvecklar vi vart kunnande

kontinuerligt.

| samarbete med ledande verktygsmaskintillverkare tar vdra
specialister fram l6sningar for den dagliga produktionen. Dessutom
investerar vi lopande i den modernaste produktionstekniken for att

tillverka framtidsinriktade verktyg av hogsta kvalitet.

Tillverkningsforetag i manga branscher drar nytta av vdra

hogprestandaverktyg, till exempel:

Fordonsindustri, ur- och smyckesindustri, flyg- och rymdindustri,
medicin- och dentalteknik, maskin- och apparatbyggnad, verktygs-
och formbyggnad, transport- och transportorteknik, el och
elektronik, skrivdon, livsmedelsindustri, petrokemi, armaturer,

hydraulik och pneumatik, hushallsapparater.

Specialverktyg | HB microtec

Vibrationer i frasen

Vibrationer i
arbetsstycket

Skdrbrott

Urflisning pa
skareggen

Frast spar for litet

Frdst spar for stort

Verktygsbrott

For kort livslangd

Dalig ytfinhet

Vibrationsmarken pa
ytan

Extrem fasforslitning

For hog
verktygsforslitning

Langsgdende marken
paytan

For lag skarhastighet

For lag matning

Instabil verktygsinspanning
For langt verktyg

For vekt verktyg

For lang skarlangd

For instabil inspanning

Verktygsforslitning

Fel skardata

Vibration

Motfrasning
Verktygsstabilitet
Arbetsstyckesstabilitet

Verktygsstabilitet
Arbetsstyckesstabilitet
Vibration

For hég matning
Motfrasning

For sprott skarmaterial

Fel verktyg

For hog verktygsforslitning
Kast i verktyget

For stort spantvarsnitt

For hog matning

For lang verktygslangd

For hog friktion
Fel verktygsval
Felaktig spanvinkel

Felslipad slappningsvinkel

Fel verktygsval

Felaktig tillforsel av skarvatska

For hog matning

For lagt varvtal
Loseggsbildning

Ej optimal spanevakuering
For stora span

Verktygsforslitning

Kast i verktyget
Instabilt verktyg

Vek verktygsinspanning

For hog skartemperatur

Fel val av skarmaterial

Fel skardata
Fel spiralvinkel
Motfrasning

Fel verktyg

For hogt skartryck

For hog skartemperatur

Felsokning frasning | HB microtec

Oka skarhastigheten

(Oka matningen

Kontrollera spanndon och byt vid behov
Valj om mojligt ett kortare utforande
Anvand kraftigare skaft

Valj om mojligt ett kortare utférande
Kontrollera verktygsinspanning, optimera vid behov

Byt eller slipa om verktyget i tid
Anpassa skardata till bearbetningen
Minska varvtalet

Anvand medfrasning

Valj om mojligt ett kortare utforande

Kontrollera spanndon, optimera vid behov

Valj om mojligt ett kortare utforande
Kontrollera spanndon, optimera vid behov
Minska varvtalet

Minska matningen

Anvand medfrasning

Anvand verktyg i skarmaterial av hogre kvalitet

Valj verktyg efter bearbetningen

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minimera kastet

Minska eller anpassa matning per skar
Minska matningen

Valj om mojligt ett kortare utforande

Anvand belagt verktyg
Anpassa verktyget till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spanvinkel

Slipa eller omslipa verktyget korrekt

Anpassa verktyget till bearbetningen
Sakerstall korrekt tillférsel av skarvatska
Minska matningen

Oka varvtalet

Anvand verktyg med stérre spiralvinkel
Optimera tillforseln av skarvatska
Minska spantvarsnittet

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minska kastet
Anvand verktyg med storre skaft

Kontrollera spanndon, byt vid behov

Minska skarhastigheten

Valj verktyg av lampligt skarmaterial

Anpassa skardata till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spiralvinkel
Anvand verktyget i medfrasning

Anpassa verktyget till bearbetningen

Minska matningen

Minska skarhastigheten

B
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ACTIONMILL HBVlicrotec

oy HE microtec INOX-Groover

Gl ]
=L
L2 j; S a
: - - il a
of
[ i [ E‘“'?.:'_‘-"Jr &I- 3 --\-
SUEF ' - T
x| B = 5
N - T i 5 g o
| e e e B I
| a
al -.1.— =
2l
| 1
2 g s || 10%03 x 45°
[=]
L]
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan D Bestillning Bestallningsnr: D Forfragan
Métt: Beldggning: Kylkanaler: Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dy GL: er: () Dy GL: ER:
* . 1s . . %
(] Belagd™: ") a ) e [ ] Belagd™ () [ nej
Da: L Er: [ D2: Li: EF:
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: L 2 () opelagd Ds: Ly 2 () opelagd
(] vanst. [ ] Hoger (] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan ndrmare uppgifter anvinds den mest lampliga belaggningen.

INOX-Groover
cooled

INOX-Groover

174 Formular ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Formular ACTIONMILL Torus | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

e N
A o &

=L P [ i r
L2 L ?
L2
| L " i rre,
?'_I-iFI & e il i
N - : | e T o ¥
| j e
Bl T 4 I
8 = S :
I i K m— |
& g wenma s || 5 =
a2 a ] wwndeas ||
Bestallning Bestallningsnr: D Forfradgan D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler: Matt: Beldggning: Kylkanaler:
GL: EF: Dq: GL: EF:
G Belagd™: D Ja D Nej D Belagd™: D Ja D Nej
La: ER: Da: La: ER:
Skarriktning: Skarriktning:
La: Z: G Obelagd Ds: Lo Z: D Obelagd
(] vanst. (] Hoger (] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastdmpel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastédmpel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

INOX-micra INOX-micro
cooled
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec

INOX-Ball

(] vanst.

(] Hoger

Arbetsmaterial:

Skaftform:

Antal:

GL 1
L2 GL#1
L1
-~
! L2 /\
, e - ; o
= L ’a
=t —— - - = = - | .
| g 2 5o
1 1 \ a
| = K Q
gl 10%x48* e
D Forfragan B al 8
g o © 0,50x45°
D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D: GL: R1:
D Belagd*: D Ja D Nej D1: GL: R1:
* .
Da: La: 7. D Belagd : D Ja D Nej
Skarriktning: D2: La: Z:
Ds: L2: [ ) obelagd Skarriktning:
D3 Ly D Obelagd

D Vanst. D Hoger

Datum, underskrift och firmastampel:

Kontaktperson:

Arbetsmaterial:

Skaftform:

Antal:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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INOX-Ball

cooled

Formular ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

Datum, underskrift och firmastampel:

Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL micro INOX-Ball | HB microtec
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by HB microtec

Special-Tool

Formfras

Formfras, kombinationsverktyg for frasning + fasning

Cirkelsegmentfras

|- Glo -
H GL W
( und D2 {nicht schneidend)
Sy 3
. a a
‘I__.XE \ o
‘: i ' ‘
a4 ) ;
al F =
- ER/EF —
=1 10% x45° 20 03" || B
< B 10% x 45° zu D3
L2
D Forfragan D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt: D Bestallning Bestallningsnr:
Matt: Beldggning: Kylkanaler: Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Rq: GL: /: . D1 GL: o .
D Belagd : D Ja D Nej D Belagd : E] Ja D Nej
Ry: Lq: Dy: Lq: B:
Skarriktning: Skarriktning:
Rs: (] obelagd D: Ly z (] obelagd
Vanst. Hoger Vanst. Hoger
Dy ) [ Heg ERJEF: [ [ Hog
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Formular cirkelsegmentfras | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular formfras | HB microtec
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Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Konvex halvcirkelfras

Konkav halvcirkelfras

b Glo

P |2

GL
L3
L ‘ LQ*T <
—H T !
o 8 a8
8 s S
0 Ny
=< o
E/ g 10%x45° av D3
D Forfragan
(] Bestalining Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: R1!
D Belagd™: D Ja D Nej
Do: Lq: Z:
Skarriktning:
Ds: L,: D Obelagd
D Vanst. D Hoger

L35
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

= (o]
o 8 P o . .
g g & g 10% x45" 2uD3" ||
D Forfragan
(] Bestalining Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1: GL: R1! %
D Belagd : D Ja D Nej
Dy: Lq: Z!
Skarriktning:
D3: Ly D Obelagd
D Vanst. D Hoger
|_3: _
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Formelsamling

Formel

Forklaring

Hardhetsjamforelsetabell

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Varvtal

Skarhastighet

Matning per skar

Matning per varv

Matningshastighet

Avverkningshastighet

Medelspantjocklek
(plan- & hornfrasning)

wenn 1)

Driveffekt

Medelspantjocklek
(wenn 1)

Bearbetningstid

Omrakning mellan system

184

_ Ve *1000
T D*n

f=f,*n

Ve=f,*z*n

Q=

1000

ap* Ag* Vi

[1/min]

[m/min]

[mm/U]

[mm/U]

[mm/min]

cm3]

min

hm=fz\/g:i=mm

Pa = 7‘1’”%*‘/}(*]{6: KW
60 * 108 *Nmt

hyp =

T.= —=

1 [mm]=.0394 [inch]

Sinky * 180 x e * f _
in(2e
T % D¢ * u‘rcsm(Dc)

=mm

min

1 [m/min]= 3.28 [SFM]

D =frasdiameter

Dc=skdrdiameter

ae=radiell skarbredd

ap=axiellt skardjup

fz=matning per skar

z =antal skar

n =varv per min.

De=effektiv skardiameter

Vc=skarhastighet

Q=avverkningshastighet

|=arbetslangd

Vf=matningshastighet

hm=medelspantjocklek

kr=stallvinkel

Pa=skarhastighet

kc= specifik skarkraft

nmt= verkningsgrad

Tc= bearbetningstid

1 [bar]= 14.5[psi]

Formelsamling hastighet & matning | HB microtec

240
255
270
285
305
320
335
350
370
385
400
415
430
450
465
480
495
510
530
545
560
575
595
610
625
640
660
675
690
705
720
740
755
770
785
800
820
835
860
870
900

75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
205
210
215
220
225
230
235
240
245
250
255
260
268
272
280

71
76
81
86
90
95
100
105
109
14
119
124
128
133
138
143
147
152
157
162
166
171
176
181
185
190
195
199
204
209
214
219
223
228
233
238
242
247
255
258
266
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22
23
24
25
26
27

920
940
970
995
1020
1050
1080
1110
1140
1170
1200
1230
1260
1300
1330
1360
1400
1440
1480
1530
1570
1620
1680
1730
1790
1845
1910
1980
2050
2140

287
293
302
310
317
327
336
345
355
364
373
382
392
403
413
423
434
446
458
473
484
497
514
527
544
560
578
596
615
639
655
675
698
720
745
773
800
829
864
900
940

273 28
278 29
287 30
295 31
301 32
311 33
319 34
328 35
337 36
346 37
354 38
363 39
372 40
383 41
393 42
402 43
413 4Ly
424 45
435 46
449 47
460 48
472 49
488 50
501 51
517 52
532 53
549 54
567 55
584 56
607 57
622 58

- 59

= 60

- 61

= 62

- 63

= 64

- 65

= 66

- 67

= 68
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Special-Tool-forfragan

Symboler

Bendamning Nummer lkon Benamning

Material: stal Hérnradie (kvartscirkel)
1 | 15 &
Material: Steel ER Corner radius (Quarter circle)
Material: titan Hadrnfas o i
2 o 16 Z Vi dlskar utmaningar!
Material: Titanium ZEF Corner chamfer
Material: rostfria och syrafasta stél Bearbetningsriktning xy Satt oss pa prov och skicka dina krav till oss redan i dag!
3 16
M O XY Machining direction xy Vi p& HB microtec &lskar utmaningar, och ju mer speciella de &r,
desto tydligare blir det att vi kan leverera de unika egenskaper
Material: gjutjarn Bearbetningsriktning xyz
4 ' . 17 som du onskar.
Material: Cast iron \y Machining direction xyz
Material: plast Trimning, periferifrésning Rlng +49 7461 1657280 eller
5 18
Material: Plastic Circumferential milling skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de
Icke-jarnmetaller Sparfrasning
6 19
Non-ferrous metal \/ Slot milling
Utférande enligt fabriksnorm HB microtec Helixfrasning
7 20 | .
Works standard HB microtec Helic milling
Skaftform HA Rampfrasning
8 21
:HA Shank design HA Ramp milling
/Q\ Med invandig Y-kyIning TN Antal skar 4
9 v 21 .?FV
Y_l With Y-innercooling 14 Cutting teeth number 4
Utan invandig kylning Antal skdr 6
10 22
\% Without internal cooling Cutting teeth number 6
Hogprestandabearbetning
11 HPC
High Performance Cutting |
Hoghastighetsbearbetning
12 HSC
High Speed Cutting
Dynamisk frasning; virvel-/trokoidfrasning -
13 TSC
Trochoidal Speed Cutting
Spiralvinkel gamma ~35-38°
14 5
A~35/38 Helix angle gamma ~35-38°
186 Ikonforklaring | HB microtec Forfragan specialverktyg | HB microtec .




lawwMILL

c  High Performance Cutting (HPC]

laowMILL

c Trochoidal Speed Cutting (TSC]

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-post kontakt@hb-microtec.de
Webb  www.HB-microtec.de

ACTIGw

by HB microtec

ACTIGw

by HB microtec  Multifunctional Performan:

High Speed Cut
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