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Perche HB microtec?
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by HB microtec

*Montare e ACTION!"

Perché é proprio questo che rendono possibile gli utensili da taglio

senza pensieri della gamma ACTIONMILL®! Oppure gli utensili della

gamma TARGETMILL®, che centrano esattamente ['obiettivo!

Massime prestazioni fino all'ultimo ym!

In questo modo il rapporto costi-benefici & perfettamente
su misura. Le frese ad alte prestazioni sofisticate e innovative
di altissima qualita richiedono continuita non solo nella

produzione, ma da parte dell'intero team HB microtec!

Precisione ripetibile!

Ci6 comprende l'intera catena di processo, dallo sviluppo della
geometria e dalla progettazione al pretrattamento dei taglienti,
al rivestimento e alla finitura delle superfici, fino al controllo
qualita di ACTIONMILL® e TARGETMILL®, i nostri

utensili.

Top-Innovator

2025

Ecco cosa vi offre tutto il team
HB microtec:

Specialisti innovativi della lavorazione "micro"

Mezzi di produzione e strumenti di misura all'avanguardia

che consentono una produzione nell'ordine dei pm
Motivazione e passione per le sfide
Precisione ripetibile nell'ordine del pm

Assistenza orientata alla pratica: il team HB microtec vi
accompagna e vi supporta in tutte le fasi e per l'intero
ciclo di vita del vostro prodotto

Utensili ad alte prestazioni e assistenza competente

Idee per soluzioni personalizzate, ad es. utensili
combinati che spesso sostituiscono una serie di utensili
singoli e riducono i tempi di lavorazione

Massimi standard di qualita del prodotto

Disponibilita garantita dei vostri utensili di
serie e tracciabilita (certificazione ISO
9001)

Perché HB microtec? | HB microtec

Gamma standard

Come specialisti dell'asportazione di truciolo, presentiamo
costantemente processi produttivi e utensili all'avanguardia per la
tecnologia medicale, I'industria aerospaziale, la costruzione di utensili
e stampi, I'oleodinamica e il settore automotive. Ogni volta che
occorre realizzare componenti in materiali duri, resistenti al calore e

abrasivi come le leghe di cobalto-cromo, nichel e titanio.

Cio si ottiene in modo molto pili economico e affidabile di prima
con i nostri nuovi utensili standard. | clienti possono contare sulla
nostra eccezionale competenza. | nostri specialisti, altamente
qualificati e motivati, concentrano il proprio know-how e le proprie
competenze nello sviluppo di soluzioni innovative e all'avanguardia
per |'asportazione di truciolo, realizzandole a vantaggio dei nostri
clienti. Insieme ai nostri clienti sviluppiamo tecnologie di utensili
orientate al futuro, adattando con cura substrati, geometrie e
rivestimenti alle specifiche esigenze. Ci concentriamo su utensili

rotanti con diametroda 0,1a 16 mm.

Massima precisione di lavorazione e affidabilita del processo sono le

nostre priorita.

Perché HB microtec? | HB microtec

Il nostro programma standard comprende utensili per fresatura,
foratura e sbavatura. Il nostro obiettivo € creare con i nostri utensili
un valore aggiunto misurabile per i nostri clienti. Sviluppiamo
costantemente questi utensili e ampliamo le gamme con nuove

varianti e novita.

Top-Innovator
2025
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Utensili di fresatura standard

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0 -@ 12,0 Y-IK (2xD)

Breve descrizione:

Fresa Cord ad alte prestazioni da @4 a @12
Refrigerazione internaaY

Sgrossatura di materiali impegnativi come
titanio o INOX

| trucioli corti aumentano la durata

Tempi di lavorazione brevi ed
elevata affidabilita del processo

Il rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Pagina 16

ACTIONMILL INOX HPC cooled
@ 4,0-@ 12,0 Y-IK (2xD)

Breve descrizione:

Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a @12

Refrigerazione internaaY

Sgrossatura e finitura di materiali impegnativi
come titanio o INOX

Impiego universale
Lunga durata e affidabilita del processo

Il rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Pagina 24

@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Breve descrizione:

m Fresa Cord ad alte prestazioni da @4 a @312

m Sgrossatura di materiali impegnativi come
titanio o INOX

m | trucioli cortiaumentano la durata

m Tempi dilavorazione brevi ed
elevata affidabilita del processo

m |l rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Pagina 20

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Breve descrizione:
® Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a 312

W Sgrossatura e finitura di materiali impegnativi
come titanio o INOX

m Impiego universale
®m Lunga durata e affidabilita del processo

m |l rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Pagina 28

Utensili di fresatura standard | HB microtec

Utensili di fresatura standard

ACTIONMILL GRIZZLY Groover ACTIONMILL INOX Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

@4,0-016,0

Breve descrizione:

Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a @12

Sgrossatura & finitura di materiali
impegnativi come CoCr o INOX

Lunga durata utile ed elevata
affidabilita del processo

Impiego universale

Rapporto qualita-prezzo perfetto

Pagina 34

ACTIONMILL Alu Finish cooled
@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Breve descrizione:

Fresa HSC ad alte prestazioni da @4 a 316
Refrigerazione internaaY

Tagliente della fresa protetto e affilato
Adatta alla fresatura TSC

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del
processo in finitura

Il rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Finitura di materiali impegnativi come titanio
puro e leghe di alluminio

Pagina 44

Utensili di fresatura standard | HB microtec

Breve descrizione:

S

Fresa HSC ad alte prestazioni da @4 a 916
Refrigerazione internaaY

Tagliente della fresa protetto e affilato
Adatta alla fresatura TSC

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del
processo in finitura

Il rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Sgrossatura di materiali impegnativi come
titanio o INOX

Pagina 40

ACTIONMILL Steel Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Breve descrizione:

Fresa HSC ad alte prestazioni da @4 a 316
Refrigerazione internaaY

Tagliente della fresa protetto e affilato
Adatta alla fresatura TSC

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del
processo in finitura

Il rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali

Finitura di materiali impegnativi come acciai al
Cr altamente legati

Pagina 48
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Utensili di fresatura standard

ACTIONMILL INOX Finish ACTIONMILL Alu Finish

@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Breve descrizione: Breve descrizione:

m Fresa HSC ad alte prestazioni da @34 a @16 m Fresa HSC ad alte prestazioni da @4 a 316

m Tagliente della fresa protetto e affilato m Tagliente della fresa protetto e affilato

m Adatta alla fresatura TSC m Adatta alla fresatura TSC

g = Lunga durata utile ed elevata affidabilita del ® Lunga durata utile ed elevata affidabilita del
: processo in finitura processo in finitura

m |l rivestimento senza cromo evita la m |l rivestimento senza cromo evita la
contaminazione crociata dei pezzi medicali contaminazione crociata dei pezzi medicali

m Sgrossatura di materiali impegnativi come m Finitura di materiali impegnativi come titanio
titanio o INOX puro e leghe di alluminio

Pagina 54 Pagina 58

ACTIONMILL Steel Finish ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL

@ 4,0- 0 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Breve descrizione: Breve descrizione:

m Fresa HSC ad alte prestazioni da @34 a @16 m Tagliente della fresa protetto e affilato

m Tagliente della fresa protetto e affilato m Fresadifinitura ad alte prestazioni da @4 a

m Adatta alla fresatura TSC } P16, 26

B Lunga durata utile ed elevata affidabilita del = Superfici di alta qualita e precisione
processo in finitura "1

= |l rivestimento senza cromo evita la l ® Lunga durata e affidabilita del processo
contaminazione crociata dei pezzi medicali ® Finitura di materiali impegnativi come titanio

m Finitura di materiali impegnativi come acciai al puro e leghe di alluminio
Cr altamente legati m Finitura di materiali impegnativi come CoCr o

INOX

Pagina 62 Pagina 70
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Utensili di fresatura standard

ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL

@ 4,0-@ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0- @ 16,0 (4xD & 5xD)

Breve descrizione: Breve descrizione:

m Tagliente della fresa protetto e affilato

B Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

m Superfici di alta qualita e precisione

B Lunga durata e affidabilita del processo

m Finitura di materiali impegnativi come titanio
puro e leghe di alluminio

Pagina 74 Pagina 78

m Tagliente della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a 316, Z6

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata e affidabilita del processo

Finitura di materiali impegnativi come acciai al
Cr altamente legati

ACTIONMILL INOX Trochoid cooled ACTIONMILL Alu Trochoid cooled

@ 4,0-0 16,0 Y-IK (2xD & 3xD) @ 4,0-0 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)
Breve descrizione: Breve descrizione:
Y B Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @16 B Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @16
m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo
irregolare irregolare
m Speciale geometria del tagliente per m Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni smorzare le vibrazioni
B Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y B Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y
m Geometria rompitruciolo per la sgrossatura m Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni affidabile di tasche e contorni
m Spigolo della fresa protetto e affilato m Spigolo della fresa protetto e affilato

Pagina 86 Pagina 94

Utensili di fresatura standard | HB microtec . . n
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Utensili di fresatura standard

ACTIONMILL Steel Trochoid cooled
@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Breve descrizione:

1?

Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @316

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo
irregolare

Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

Adduzione interna del refrigerante, uscitaa Y

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 208

ACTIONMILL Alu Trochoid
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

Breve descrizione:

!

Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @16

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo
irregolare

Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 120
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ACTIONMILL INOX Trochoid

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Breve descrizione:
¥ = Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @16

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo
irregolare

m Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

m Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

m Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 112

ACTIONMILL Steel Trochoid
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

Breve descrizione:
m Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a @16

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo
irregolare

m Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

m Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

m Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 298
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Utensili di fresatura standard
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ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Breve descrizione:

]

Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a 316

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e
all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

Utensile ad alte prestazioni per la
lavorazione trocoidale

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 348

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Breve descrizione:

Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a 316

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e
all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

Utensile ad alte prestazioni per la
lavorazione trocoidale

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 156

Utensili di fresatura standard | HB microtec

@ 4,0 - @ 16,0 (LxD & 5xD)

Breve descrizione:

Fresa HTC ad alte prestazioni da @4 a 316

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e
all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per
smorzare le vibrazioni

Utensile ad alte prestazioni per la
lavorazione trocoidale

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura
affidabile di tasche e contorni

Tagliente della fresa protetto e affilato

Pagina 148

ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

P 4,0-@16,0

Breve descrizione:

Tripla funzione da @3 a @16, personalizzata

per ogni applicazione

Tempi di processo ridotti

Processo pit affidabile
Maggiore capacita della macchina
Miglioramento della qualita

Rapporto qualita-prezzo perfetto

Pagina 168
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Descrizione

Le frese HB microtec® ACTIONMILL®
INOX-CORD/-HPC/-Finish/-Trochoid sono perfettamente adattate ai
rispettivi compiti. Grazie alle loro geometrie con refrigerazione
interna, tutti e quattro i tipi di fresa sono adatti a tutte le leghe di
titanio e di acciaio inossidabile. Si distinguono per una durata

nettamente superiore alla media.

Geometrie sofisticate e appositamente sviluppate, abbinate a
superfici molto lisce, a un rivestimento ad alte prestazioni e a un
metallo duro integrale a grana ultrafine con canali di refrigerazione
interni, fanno di ACTIONMILL® una fresa Best Performance. Grazie al
profilo zigrinato, le frese ACTIONMILL® INOX-CORD cooled a quattro
taglienti generano una minore pressione di taglio e sollecitano meno

il pezzo.

Un grande vantaggio sono i trucioli particolarmente corti, molto pit
facili da evacuare, che aumentano I'affidabilita del processo. Viene
apprezzata la versatilita d'impiego delle frese, sia su titanio G5
(Ti6AI4V) sia su X20Cr13 (1.4021), noto anche come AISI 420. Tutte e
tre le frese offrono le migliori prestazioni su tutte le leghe INOX e di
TITANIO ed evitano all'utilizzatore di tenere a magazzino diverse
frese per sgrossatura, HPC e finitura con geometrie di taglio
differenti per la lavorazione di questi gruppi di materiali. Eliminando
cambi utensile e fasi di lavoro si riducono i tempi attivi e passivi e si

aumenta la produttivita.

Le frese della serie ACTIONMILL® sono disponibili in diversi diametri

e raggi e offrono cosi I'utensile ottimale per ogni lavorazione.

Le caratteristiche di ciascuna fresa derivano da geometria,
rivestimento, substrato in metallo duro, preparazione dei taglienti e
refrigerazione interna. Tutti questi fattori influiscono sulla durata e
sulle prestazioni. Per soddisfare ancora meglio i requisiti della
lavorazione trocoidale, le frese a candela in metallo duro HB microtec
ACTIONMILL® Finish cooled e Finish XL sono state ulteriormente

ottimizzate e dotate di geometria rompitruciolo.

Sono nate cosi le nuove frese ACTIONMILL® INOX-Trochoid cooled e
ACTIONMILL® INOX-Trochoid XL. Queste frese trocoidali sono dotate

di caratteristiche antivibranti come passo

irregolare, angolo d'elica irregolare, una nuova geometria del
tagliente e un nuovo arrotondamento dei taglienti nell'ordine dei
micrometri, anche per i rompitruciolo. | nuovi rompitruciolo riducono
la forza di estrazione assiale dell'utensile e minimizzano il rischio di
intasamento dei trucioli nelle tasche. | trucioli corti si rimuovono
facilmente con aria compressa, olio o emulsione, evitando che
vengano ripassati (macinati) pit volte. HB microtec sviluppa volentieri

per voi frese su misura, sempre orientate al compito di lavorazione.

Descrizione | HB microtec
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INOX-CORD cooled

Da@Lua@12conk
taglienti.

Il raggio d'angolo ER 0,3
per@4edERO,5da@6
protegge lo spigolo

tagliente.
|= =
Il rivestimento ad alte |- 12
prestazioni a-INOX e L L1 .
| canali di garantisce una lunga I "T"—'r | = T —
= --1 iy, T
raffreddamento con durata e impedisce g o LN - &
uscitaa Y proteggono dal I'adesione del materiale al T ; 3
surriscaldamento. tagliente. g & R
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta
Geometria CORD con
trattamento superficiale Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
(preparazione del
: D1: GL: ER:
tagliente). D Rivestito™: D Si D No
Dy: L1: Z:

Metallo duro integrale a Direzione di taglio:

grana ultrafine, resistente Ds: L2 [ ] Nonrivestito

agli shock termici e con D Sy D Dx

elevata tenacita alla

frattura.

Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

INOX-CORD cooled

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

by HB microtec

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec
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INOX-CORD cooled

INOX-CORD cooled O

Numero articolo

A . 7 / , AM.CORD.03968.10.06/K ~ @3968 5/32" 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

- e Z AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06K  @4762  3/16" @450 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

@ % AM.CORD.05.14.06.1K @ 5,000 - @u80 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06K ~ @5556  7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
b b < Refrigerazione interna AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
Wﬂ D1 4.0 mm AM.CORD.0635.14.08.1K @6350  1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7144.18.08.1K @744  9/32" @690 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.7938.18.08.IK 7938 5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.08.18.08.IK ? 8,000 - @780  $800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.9525.22.10.IK @9525  3/8" 920 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - 9,70 ©1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.111125.26.12IK  $11,1125 7/16"  $1080 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.CORD.12.26.12.IK @ 12,000 - 11,70 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Fresa Cord ad alte prestazioni da @4 a $12

Sgrossatura di materiali impegnativi come CoCr o INOX

= | trucioli corti prolungano la durata dell'utensile

Elevate prestazioni

Rapporto qualita-prezzo perfetto

H ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Da@sa@12cons
taglienti.

Il raggio d'angolo ER 0,3
per@4edERO,5da@6
protegge lo spigolo
tagliente.

|= L
Il rivestimento ad alte |- 12
prestazioni a-INOX L B
. fic e
garantisce una lunga I S ' | ——
durata e impedisce é]l_ b R R T : B
. . st e i !
|'adesione del materiale al = =8 : {4
. / f0%W03 = 45"
tagliente. g & T
/ D Ordine N. d'ordine: D Richiesta
Geometria CORD con
trattamento superficiale Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
(prePara2|one del D L ER. )
tagliente). D Rivestito™: D Si D No
Dy: Lq: Z:
Metallo duro integrale a D Direzione di taglio:
. . . . N i i
grana ultrafine, resistente Ds: L2: on rivestito
agli shock termici e con [ ] sx [ ] Dx
elevata tenacita alla
frattura. Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

n ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec INUX—CDRD

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-CORD O

2
P

§
WV

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
X N ¥
- A X
Prodotto D1: 4,0 mm

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Fresa Cord ad alte prestazioni da @4 a @12

Sgrossatura di materiali impegnativi come CoCr o INOX

= | trucioli corti prolungano la durata dell'utensile

Elevate prestazioni

Rapporto qualita-prezzo perfetto

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec

Numero articolo

AM.CORD.03968.10.06 @ 3,968 5/32" ? 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00
AM.CORD.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00
AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.CORD.05556.14.06 @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00
AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00
AM.CORD.7144.18.08 @ 7,164 9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.7938.18.08 (7,938 5/16" @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.08.18.08 % 8,000 - 780 ? 8,00 18,00 26,00
AM.CORD.9525.22.10 (9,525 3/8" (9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.CORD.111125.26.12 ?11,1125  7/16" #1080 @ 12,00 26,00 36,00
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.CORD.04.10.06.HB

0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 84,00 .HB
0,50 84,00 .HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Da@Lua@12conk
taglienti.

Il raggio d'angolo ER 0,3
per@4edERO5da@6
protegge lo spigolo

tagliente.
| canali di , - _Ghr )
raffreddamento con L2
usuFa alY proteggono dal Il rivestimento ad alte s
surriscaldamento prestazioni a-INOX ]
garantisce una lunga &
durata e impedisce | y
ol 9 10R0aeast ||
I'adesione del materiale al B
tagliente.
D Ordine N. d'ordine: G Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D1: GL: ER:
(] Rivestito™ (s (] No
Dy: L Z:
Direzione di taglio:
Ds: Ly: D Non rivestito
Metallo duro integrale a D Sx D Dx
grana ultrafine, resistente
agli shock termici e con ) s
. Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
elevata tenacita alla
frattura.
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

INOX-HPC cooled

by HB micratec

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-HPC cooled

INOX-HPC cooled O

&

ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm
N X o
<—Refrigerazione interna
A
Prodotto D1: 4,0 mm

GL

A
Y

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

» Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a @12

oM

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Numero articolo

AM.HPC.03968.10.06.IK @ 3,968 5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04762.14.06.IK @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05556.14.06.1K @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - @ 5,70 ? 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.0635.14.08.1K ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00
AM.HPC.7144.18.08.IK B 7,144 9/32" ? 6,90 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.7938.18.08.I1K (7,938 5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.08.18.08.IK % 8,000 - ? 780 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.9525.22.10.1K (9,525 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.HPC.111125.26.12.IK @ 11,1125  7/16" $#10,80 ©@12,00 26,00 36,00
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - ?#11,70  @12,00 26,00 36,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

icrotec”

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00

Gambo HB

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponibile a magazzino.

m Sgrossatura & finitura di materiali impegnativi
come CoCr o INOX
» Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo
= Impiego universale
= Rapporto qualita-prezzo perfetto
ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Da@sa@12cons

Il raggio d'angolo ER 0,3 taglienti.
per@4edERO5da@6

protegge lo spigolo ’
tagliente. '

- i < ¥
L2
Il rivestimento ad alte T
prestazioni a-INOX o
garantisce una lunga &
durata e impedisce | y
ol 9 10R0aeast ||
I'adesione del materiale al B
tagliente.
D Ordine N. d'ordine: G Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D1: GL: ER:
(] Rivestito™: (s (] No
D2 L z:
Direzione di taglio:
Ds: Ly: D Non rivestito
Metallo duro integrale a [ ] sx [ ] Dx
grana ultrafine, resistente
agli shock termici e con Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
elevata tenacita alla
frattura.
o
L
=]
g
E Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
N
S
=

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

by HB micratec

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec INOX_HPC

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-HPC

'S\
S

ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm
X N ¥
- A X
Prodotto D1: 4,0 mm

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

» Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a @12

Sgrossatura & finitura di materiali impegnativi

come CoCr o INOX

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

Impiego universale

Rapporto qualita-prezzo perfetto

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec

Numero articolo

AM.HPC.03968.10.06 @ 3,968 5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05556.14.06 @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 ? 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.0635.14.08 ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00
AM.HPC.7144.18.08 A 9/32" ? 6,90 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.7938.18.08 (7,938 5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.08.18.08 % 8,000 - 7,80 ? 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.9525.22.10 (9,525 3/8" (9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - @ 9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.HPC.111125.26.12 ?11,1125  7/16" ?#10,80 @12,00 26,00 36,00
AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - @11,70  @12,00 26,00 36,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.HPC.04.10.06.HB

Gambo HB

0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 HB
0,30 58,00 .HB
0,30 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 58,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 64,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 73,00 .HB
0,50 84,00 .HB
0,50 84,00 .HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec




Dati di taglio - ACTIONMILL INOX-CORD cooled

CITZomMILL

by HB microtec

INOX-CORD / INOX-CORD cooled
INOX-HPC /INOX-HPC cooled

Raccomandazione d'uso ®

Molto adatto

OAdatto con limitazioni

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Non consigliato

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

da @ 4,0 mm da @ 6,0 mm da @ 8,0 mm da® 10 mm da® 12 mm

Gruppo di materiali Gruppo di materiali AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai finoa RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 | 002-003 | 80-110 |0035-0045| 80-110 |0,045-0,055| 80-110 [0,055-0,065| 80-110 [0,065- 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 -80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03 -0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, ; 50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 -0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 -0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito

Dati di taglio ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

Dati di taglio ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

B




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
l..

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Raggio d'angolo protetto grazie
alla speciale geometria del

tagliente

\

Preparazione altamente efficiente
del tagliente secondo lo standard

HB microtec
o
/ 5 L¥ I
— — Nucleo cilindrico per una r . i 1 w00 a8
Rivestimento ottimizzato per ) o o LR et e |
- . maggiore stabilita e un migliore - g b — -
impiego universale. i = — -
smorzamento delle vibrazioni zl |
N &
/ ! t !
Lunghezza tagliente 2,5xD 2
D Ordine N. d'ordine: G Richiesta
Scarico aggiuntivo di 10mm per
lavorare contorni con ostacoli Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D1: GL: ER:
B Rivestito™: D Si D No
Dy: L Z:
Direzione di taglio:
Ds: Ly: D Non rivestito
] ] o
Gambo HB per una migliore
trasmissione della forza. . s
\ Disponibile anche con refrigerazione interna (IK) Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Modulo ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Numero articolo

% AM.GL.04.10.01 @4,00 3,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00
Lol AM.GL.05.13.01 35,00 B,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00
AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 310,00 29,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.04.10.01 AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 312,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Prodotto D1:4,0 mm AM.GL.14.35.01 314,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00
'_/ AM.GL.16.40.01 $16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Disponibile a magazzino.

1B D1

m Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

» Fresa HPC ad alte prestazioni da @4 a @12

Sgrossatura & finitura di materiali impegnativi

come CoCr o INOX

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

Impiego universale

Rapporto qualita-prezzo perfetto

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




Dati di taglio - ACTIONMILL GRIZZLY Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Raccomandazione d'uso ® Molto adatto | QAdatto con limitazioni

¥ Non consigliato

\CTZowmMILL

Hgmeretee  GRIZZLY-Groover

Gruppo di materiali

Gruppo di materiali

AISI/ASTM/UNS

Dati di taglio - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec

ap=1xD I ae=1/2xD

da @ 4,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

da @ 6,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

da @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD
da@ 10 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

da@12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-150 0,06 - 0,075 100-160 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai finoa RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-150 0,06 - 0,065 100-160 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 | 002-003 | 80-110 |0035-0045| 80-110 |0,045-0,055| 80-130 [0,055-0,065| 80-130 [0,065- 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-160 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-100 0,02-0,03 50-120 0,03-0,04 50-120 0,03 -0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, ; 50-100 0,02-0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 -0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-100 0,02-0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 -0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito

Dati di taglio - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec

B




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Finish rnnler

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

Da®@ 4a @ 16 con 6 taglienti;
lavorazione senza vibrazioni grazie al
passo irregolare.

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

| canali di | canali di
raffreddamento con
uscitaaY proteggono dal

surriscaldamento.

raffreddamento con | -
uscitaa Y proteggono dal f L -
surriscaldamento.

| rivestimenti ad alte prestazioni
durano a lungo e impediscono

e

I'adesione ai taglienti.

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

——— -
E—— 3 T
i .
o ) 1C%03 «a5" |
/ \ g _g, 10703 wab” ||
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta
Geometria dei taglienti Geometria dei taglienti
con trattamento con tra%t’.camento Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
superficiale. superficiale.
D1: GL: EF:
D Rivestito™: D Si D No
Da: La: Z:
Direzione di taglio:
Metallo duro integrale a grana Ds: Ly D Non rivestito
ultrafine, resistente agli shock D Sx D Dx
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
@
3 ~f
= ;l Lg' Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
v
§ S5
c c
5 I
5 33
2 Q=<
by
G

by HB microtec

E ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

EF (mm)
affilato

Numero articolo

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 b ¢ < Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Prodotto / D1 4,0)4 mm Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.18.08.1K.01 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 $7938 @5/16" @780  @8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: > R AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

" AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12.1K.01  ©@11,1125 @7/16" (#1080 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14/K01  $#12,700 @ 1/2" #1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

P N AM.FINISH.15875.32.16.IK.01  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

IS} S| AM.FINISH.16.32.16.IK.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

= Finitura di materiali impegnativi come titanio e INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

EF (mm
Numero articolo ( ) Gambo HB
affilato

AM.FINISH.03968.13.06.1K01 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Rivestimento AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Prodotio / DT, A,Oﬂ m Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: L5 X AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

g AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.34.12.IK01 @ 11,1125 @7/16" 10,80 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK01 (12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 N AM.FINISH.15875.48.16/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

1S s AM.FINISH.16.48.16.1K.01 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06./IK.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

= Finitura di materiali impegnativi come titanio e INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

ZXD AIU'FiniSh COOIEd Numero articolo =l )

affilato

N AM.FINISH.03968.10.06.1K.02 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 @L762 (@3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.1K.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 #5556 @7/32" (5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ L1: 10,0 mm D3:6,0mm AM.FINISH.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
. Y 4 <—Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.I1K.02 #6350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Prodotto 7 D1: A,O/mm Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744  @9/32" 06,90 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.IK.02 $#7938 @5/16" @780 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
‘ GL _ AM.FINISH.08.18.08.1K.02 ? 8,000 - ?7.80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
: L2 - - AM.FINISH.9525.22.10.1K.02 #9525 @P3/8" $920 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
& h - AM.FINISH.10.22.10.1K.02 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
/x 15° AM.FINISH.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
% . AM.FINISH.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
. AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
x AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - @13,70 (@ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (@ 14,2875 $9/16" (@13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.FINISH.15875.32.16.IK.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
= AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.I1K.02.HB

Disponibile a magazzino.

Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
Superfici di alta qualita e precisione
Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

affilato

3XD AIU'FiniSh COOIEd Numero articolo EF (mm)

o AM.FINISH.03968.13.06.1K.02  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.02  @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.02  @#5556 @7/32" 520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

. p9Y 4 < Rivestimento AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Prodotto 7 7. 4’0/4 T Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

- AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
/i 15° AM.FINISH.111125.34.12/1K02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

7 AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

| AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.1K.02 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.13.06.I1K.02.HB

Disponibile a magazzino.

Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

EF (mm)
affilato

Numero articolo

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.1K.03 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 b ¢ < Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Prodotto / D1 4,0)4 mm Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.18.08.1K.03 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 $7938 @5/16" @780  @8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: > R AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

" AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12.1K.03 ©@11,1125 @7/16" $#1080 ©1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14/K.03 ~ $#12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 (14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

P N AM.FINISH.15875.32.16.IK.03  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

IS} S| AM.FINISH.16.32.16.IK.03 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m Rivestito y-Steel m Per unafresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.1K.03.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai al Cr altamente legati

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

EF (mm
Numero articolo ( ) Gambo HB
affilato

i AM.FINISH.03968.13.06.1K.03  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 ~ @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.03 ~ @#5556 @7/32" (@520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Rivestimento AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Prodotto / 7. A,Oﬂ T Refrigerazione interna AM.FINISH.7144.22.08.1K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.141K.03 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.I1K.03 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 4300 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.13.06./K.03.HB

Disponibile a magazzino.

m Rivestito y-Steel

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai al Cr altamente legati

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ﬂ ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

INOX-Finish Alu-Finish

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

Da®@ 4a@ 16 con 6 taglienti; {“
lavorazione senza vibrazioni grazie al .
Smusso d'angolo _ | & Smusso d'angolo
. asso irregolare. :
protetto e affilato. P & protetto e affilato.
G 5
| rivestimenti ad alte prestazioni = -
durano a lungo e impediscono g o L = :
I'adesione ai taglienti. DR — — ' r -+
1 = . -
g g 1003 can ||
\ g &
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta
Geometria dei taglienti Geometria dei taglienti
con trattamento con tra%t’.camento Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
superficiale. superficiale.
D1: GL: EF:
D Rivestito™: D Si D No
Da: Lq: Z:
Direzione di taglio:
Metallo duro integrale a grana Ds: Ly D Non rivestito
ultrafine, resistente agli shock D Sx D Dx
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
®ﬂ & aﬂ =
~J é ~d § Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
=k E
Q —
=2 =3
=2 =2
Kn Kn
Q Q
Iy Ry
hl hl
: s

by HB microtec
by HB microtec

ACTIONMILL Finish | HB microtec ACTIONMILL Finish | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

ZXD INOX'FInISh Numero articolo £ G

affilato

N AM.FINISH.03968.10.06.01 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Prodotto / D1 A,O/ mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: > R - AM.FINISH.9525.22.10.01 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.26.12.01 ®11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.01 $12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

i AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

P AM.FINISH.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" ($1550 @16,00 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.32.16.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

= Finitura di materiali impegnativi come titanio e INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . H




ACTIONMILL

by HB microtec Finis h

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-Finish

B
-

ACTIONMILL L1: 13,0 mm D3:6,0 mm
X N ¥ o
<—Rivestimento
A A
Prodotto D1: 4,0 mm
- GL S
L2

A
Y

@ D1

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato
= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6
= Finitura di materiali impegnativi come titanio e INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

E ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

Numero articolo

AM.FINISH.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" (@380 ©6,00 13,00 18,00
AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - #380 ©6,00 13,00 18,00
AM.FINISH.04762.15.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 15,00 20,00
AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 15,00 20,00
AM.FINISH.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 ©6,00 18,00 22,00
AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - $570  ©6,00 18,00 22,00
AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" (@600  ©800 20,00 24,00
AM.FINISH.7144.22.08.01 @744  ©$9/32" (©690  ©800 22,00 26,00
AM.FINISH.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©800 24,00 28,00
AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - ®780  ©800 24,00 28,00
AM.FINISH.9525.30.10.01 @9525 P3/8" $#920 ©1000 30,00 36,00
AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00
AM.FINISH.111125.34.12.01  @# 11,1125 @#7/16" ©10,80 ©@12,00 34,00 38,00
AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - $11,70 ©$1200 36,00 40,00
AM.FINISH.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" 1240 @$1400 38,00 42,00
AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 43,00 48,00
AM.FINISH.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" (#1390 @16,00 43,00 48,00
AM.FINISH.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00
AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - #1570 @16,00 48,00 52,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

EF .(mm) Gambo HB
affilato

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

B -




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD Alu-Finish Numero articolo afito.
AM.FINISH.03968.10.06.02 @#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05556.14.06.02 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0mm AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
b <—Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Prodotto a 7. A,Oﬂ T AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  @9/32" (650 @800 1800 2600 0,03 6400  HB
L/ AM.FINISH.7938.18.08.02 ?#7938 @5/16" @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
B GL _ AM.FINISH.08.18.08.02 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
- - AM.FINISH.9525.22.10.02 (39,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - ?@9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
. AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 (@9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.FINISH.15875.32.16.02 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
m Rivestito B-TITAN m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
= Superfici di alta qualita e precisione

» Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Alu-Finish

EF (mm
Numero articolo ( ) Gambo HB
affilato

A AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b oL < Rivestimento AM.FINISH.0635.20.08.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Prodotto / 7. 4,01 T AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

/ AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

- - AM.FINISH.9525.30.10.02 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.1202  ©11,1125 @7/16" (1080 1200 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

: AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m Rivestito B-TITAN m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
= Superfici di alta qualita e precisione

» Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ﬂ ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

EF (mm)
affilato

Numero articolo

2xD Steel-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.03 @#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05556.14.06.03 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ L1: 10,0 mm D3:6,0mm AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
\AM.FINISH.OA.?0.0é{OS <—Rivestimento AM.FINISH.0635.14.08.03 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Prodotto a 7. A,Oﬂ T AM.FINISH.7144.18.08.03 @744  @9/32" (650 @800 1800 2600 0,03 6400  HB
AM.FINISH.7938.18.08.03 ?#7938 @5/16" @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.03 (39,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - ?@9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.03 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.03 @12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
i AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 (@9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.FINISH.15875.32.16.03 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
m Rivestito y-Steel m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai al Cr altamente legati

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Steel-Finish

EF (mm
Numero articolo ( ) Gambo HB
affilato

AM.FINISH.03968.13.06.03 ?#3968 @5/32" @ 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05556.18.06.03 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b b Y ¢ <—Rivestimento AM.FINISH.0635.20.08.03 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Prodotio d DT, A,Oﬂ m AM.FINISH.7144.22.08.03 @744  @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.03 #7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 @ 9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - ?@9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.03 $11,1125 @7/16" @1080 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

i AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

p= AM.FINISH.15875.48.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

S AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
» Rivestito y-Steel m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai al Cr altamente legati

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec . E




Dati di taglio - ACTIONMILL Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Raccomandazione d'uso ® Molto adatto | QAdatto con limitazioni | i Non consigliato

CTZomMILL

byrgmicretec INOX-Finish cooled / INOX-Finish
ALU-Finish cooled / ALU-Finish
Steel-Finish cooled / Steel-Finish

ap=L1 I ae=0,06xD1
da@12mm-@ 16 mm

ap=L1 Iae=0,06xD1
da @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

da @ 4,0 mm da @ 6,0 mm da @ 8,0 mm

Gruppo di materiali Gruppo di materiali AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

Dati di taglio - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai finoa RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 | 002-003 | 80-110 |[0035-0045| 80-110 |0,045-0,055| 80-110 [0,055-0,065| 80-110 [0,065- 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, ; 40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 -0,04 40-70 0,03 -0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito

Dati di taglio - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

- A




ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

|
|
Da®@ 4a@ 12 con 6 taglienti;
lavorazione senza vibrazioni grazie al .
Smusso d'angolo _ | & Smusso d'angolo
. asso irregolare. :
protetto e affilato. P & protetto e affilato.
X R-T £
I rivestimenti ad alte prestazioni I L2 -
durano a lungo e impediscono groaz | ! f X
I'adesione ai taglienti. T F ; T
o I i e e B L B ;7
T T T —
| Clomoncast ||
\ E: &
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4XD INOX'FiniShXL Numero articolo EF (mm) Gambo

affilato HB

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b oo Rivestimento AM.FINISH.06.24.06.XL.01 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Prodotto a D1, A,Oﬂmm Versione extralunga XL AM FINISH.0635.25.08 XL.01 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.01 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

| AM.FINISH.7938.34.08 XL.01 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

' AM.FINISH.08.24.08. XL.01 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

] AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.01 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL01  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 12000 .HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XLOT @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB
= Rivestito a-INOX AMFINISH.15875.64.16XL01  ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

: . m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB
5 vantaggi di ACTIONMILL:

Disponibile a magazzino.

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come CoCr o INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec

INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

Numero articolo

EF (mm)
affilato

AMFINISH.03968.2006XXL0T ~ @3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 0,03 83,00
AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.04762.2506XXL0T ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06XXL01  @5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobxore Rivestimento AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Prodotto a D1, A,O/mm Versione extralunga XL AMFINISH.0635.32.08XXL01 6350 @1/4" @600 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AMFINISH.7144.36.08XXL01 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.793840.08XXL01 ~ ©7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
AMFINISH.9525.48.10XXL.01 ~ @9525 @3/8" ©$920 ®1000 4800 52,00 005 101,00  HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 54,00 005 101,00  .HB
AMFINISH.111125.56.12XXL01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @1200 5600 6000 005 11000  .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AMFINISH.12700.54.14XXL0OT ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 010 12000  HB
é E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @1370 @1400 7000 74,00 010 12000  HB
AMFINISH.142875.72.16XXL.OT @ 142875 @9/16" @1390 @1600 7200 76,00 010 13000  HB
= Rivestito a-INOX AMFINISH.15875.80.16XXL01  @15875 @5/8" ©1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 - 1570 @1600 80,00 84,00 010 13000  HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato
= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6
» Finitura di materiali impegnativi come CoCr o INOX

Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.20.06.XL.01.HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Finish XL

EF (mm) Gambo
affilato HB

Numero articolo

4xD Alu-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
3 Mooz Rivestimento AM.FINISH.06.24.06.XL.02 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Prodotto 4 D1, 4,0/ mm  Versione extralunga XL AM .FINISH.0635.25.08.XL.02 $6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.02 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

< GL > AM.FINISH.7938.34.08 XL.02 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

Y AM.FINISH.10.30.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @$1000 4000 44,00 005 10000 .HB
AMFINISH.111125.45.12XL02  @11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 005 10100 .HB

i AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL02 ~ $12,700 @1/2" @1240 1400 5100 5500 010 12000 .HB

2 AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XL02 @ 14,2875 ©9/16" @1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB

Rivestito B-TITAN AMFINISH.15875.64.16XL.02 ~ ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Disponibile a magazzino.

Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

EF (mm)
affilato

Numero articolo

5xD Alu-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

B

AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - $380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @#4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" (@#520 @6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
3 pN 4 < Rivestimento AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

Prodotto / D1: 4,0/ mm Versione extralunga XL AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08. XXL.02 @744 @9/32" ($690 (P800 36,00 40,00 0,03 83,00 HB

< GL > AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 ®7938 @5/16" @780 (@800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

i AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL02  @12,700 @1/2" @1240 1400 5400 58,00 010 12000  .HB

2 AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB

Rivestito B-TITAN AM.FINISH.15875.80.16.XXL02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Disponibile a magazzino.

Spigolo della fresa protetto e affilato

Fresa di finitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

Finitura di materiali impegnativi come titanio puro e

leghe di alluminio
Superfici di alta qualita e precisione

Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

4XD StEEI-FiniShXL Numero articolo 27 (i) eIl
affilato HB
(@A) AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

i

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b ooz Rivestimento AM.FINISH.06.24.06.XL.03 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Prodotto a D1, A,Oﬂmm Versione extralunga XL AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.03 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 4800 52,00 0,05 101,00  HB
AM.FINISH.12700.51.14XL.03 ~ @12,700 @1/2" @120 @1400 5100 5500 0,10 120,00  HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.142875.58.16XL.03 @ 14,2875 ©@9/16" 1390 @1600 5800 62,00 0,10 120,00  HB
= Rivestito y-Steel AM.FINISH.15875.64.16XL.0O3 ~ @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = 1570 $1600 6400 6800 0,10 120,00  HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB
5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai altolegati

al Cr
= Superfici di alta qualita e precisione

» Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'FInIShXXL

EF (mm)
affilato

Numero articolo

5xD Steel-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

(@AY
AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.04762.2506XXL03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
@ AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobx oz Rivestimento AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Prodotto a D1, A,Oﬂmm Versione extralunga XL AM.FINISH.0635.32.08XXL03 ~ ©6350 @1/4" @600 $800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.7144.36.08XXL.03 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.793840.08XXL.03 ~ @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB
AM FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL03 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 5400 58,00 010 12000  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB
= Rivestito y-Steel AM.FINISH.15875.80.16.XXL03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.FINISH.04.20.06.XL.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:
EE

= Spigolo della fresa protetto e affilato

= Fresa difinitura ad alte prestazioni da @4 a @16, Z6

» Finitura di materiali impegnativi come acciai altolegati

al Cr
= Superfici di alta qualita e precisione

» Lunga durata utile ed elevata affidabilita del processo

E ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec .




Dati di taglio - ACTIONMILL FinishXL/XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Raccomandazione d'uso ® Molto adatto | QAdatto con limitazioni | i Non consigliato

CTZomMILL

oy HE micratec INOX-FinishXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL/ XXL

ap=L1 I ae=0,05xD1
da® 16 mm

ap=L1 Iae=0,05xD1
da @ 10 mm

ELETR| Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1

ap=L1 Iae=0,05xD1

da @4 mm da@6 mm da@8mm

Gruppo di materiali Gruppo di materiali AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

Dati di taglio - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai finoa RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 | 002-003 | 80-110 |[0035-0045| 80-110 |0,045-0,055| 80-110 [0,055-0,065| 80-110 [0,065- 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, ; 40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 -0,04 40-70 0,03 -0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito

Dati di taglio - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

B -




ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Trochoid CDD/Ed

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

Da®@ 4a@ 16 con 6 taglienti;
lavorazione senza vibrazioni grazie al Smusso d'angolo

passo irregolare. protetto e affilato.

Raggio d'angolo o

smusso d'angolo
protetto e affilato.

Rompitruciolo per la Rompitruciolo per la

sgrossatura sicura di

sgrossatura sicura di | rivestimenti ad alte prestazioni tasche e contorni i = -
tasche e contorni. durano a lungo e impediscono ' Is - 9 o)
i . . . . ! e e T u ' 4 |
I'adesione ai taglienti. 5 I il .
B 3 } 1% o
S o | ] L5
§ & Mbdeedt ||

\ oL Adedand Bpand st - 33 von O
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta

Geometria dei taglienti
con trattamento

Geometria dei taglienti

con trattamento . — . . . .
o - Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
superficiale. superficiale.
D1: GL: EF:
[ Rivestito™: (s L) no
D2: L Z:

Direzione di taglio:

D Non rivestito

Metallo duro integrale a grana D3: Lo:
ultrafine, resistente agli shock
: ghem [ sx () ox
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTIONMILL

wHamees |NOX- Trochoid cooled
orHemeretec Al J-Trachoid cooled

ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

EF (mm)
affilato

Numero articolo

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

2xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO0.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.1K.01 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.1K.01 @5556 @7/32" 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 5800  .HB

X Y11 <—Rivestimento AM.TROCHO.0635.14.08.1K.01 @ 6,350 @ 1/4" ? 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Srodotto a 0360 mmﬂ Refrigerazione interna AMTROCHO.7144.1808IK01T @744 $9/32" @690 @800 1800 2600 003 6400  HB

AM.TROCHO.7938.18.08.1K.01 7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB

B GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

- - AM.TROCHO0.9525.22.10.1K.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.1K.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

Y AM.TROCHO0.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.1K.01 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

1 AMTROCHO0.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 (#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB

p= AM.TROCHO0.15875.32.16.IK.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

S AM.TROCHO0.16.32.16.IK.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
W Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.10.06.1K.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

®m Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

H ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

EF (mm)
affilato

Numero articolo

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

3xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06K.01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.01  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRES < Rivestimento AM.TROCHO.0635.20.08.1K.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Prodotio A D360 mmﬂ Refrigerazione interna AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.IK.01 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.01 9525 @3/8" $920 1000 3000 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12/K01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

Y AM.TROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.K.01 12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 ©9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB
S AMTROCHO.15875.48.16K.01  @$15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.1K.01.HB

Disponibile a magazzino.

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

®m Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

Numero articolo

2xD INOX-Trochoid cooled
Torico

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.01 $#3968 (@5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254

R_DO

AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200

é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300
<—Rivestimento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.1K.01 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @744 $9/32" ©690 @800 1800 26,00 0,254

el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.I1K.01 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0,508

> AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.01 $#7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,508

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.I1K.01 $7938 @5/16" ©7,80 @800 1800 26,00 0,762

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9525 @3/8" 920 10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.01 #9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 1,016

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.01 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500

AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750

AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000

AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508

Rivestito g-INOX AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AMTROCH0.12700.26.14.R15241K.01  @#12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 2800 36,00 1,524
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.01 @ 14,000 - (13,70 @14,00 31,00 40,00 1,000
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 1,250
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.01 @ 14,000 13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016JK.01 (@ 14,2875 @9/16" 13,90 @16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.01 @ 14,2875 @9/16" $13,90 B16,00 32,00 40,00 1,270
Adduzione interna del refrigerante, uscitaa Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @16,00 32,00 40,00 1,524
AMTROCHO.15875.32.16.R0762/1K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 1,016
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @16,00 3500 43,00 1,270

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCH0.04.10.06.IK.01.HB

Disponibile a magazzino.

ﬂ ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torica | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

3XD INOX'TfOChOId COOIEd O Numero articolo
7’ . AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.01 ? 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254
O/’ /CO = AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.I1K.01 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.01 @4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 0,01 5800
AM.TROCH0.05.15.06.R0200.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 58,00
AM.TROCH0.05.15.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.1K.01 @5556 7/32" @520 (600 1800 22,00 0,254 0,01 58,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - $570 (6,00 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = $570 (6,00 1800 22,00 0,300 - 58,00
< Rivestimento AMTROCHO0.06.18.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01 $6,350 1/4" $6,00 @800 2000 2400 0,254 0,01 64,00
Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.01 $6,350 1/4" $600 @800 2000 2400 0508 0,02 64,00
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.01 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0254 0,01 6400
cL AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.01 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0508 0,02 64,00
< > AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.01 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.01 $7.938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0254 0,01 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.01 $7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0508 0,02 6400
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.1K.01 $7938 5/16" $7,80 @#800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.01 8,000 - $7.80 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB
Y AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - $780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.I1K.01 @ 8,000 - $780 @800 2400 2800 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.IK.01 ¢9,525 3/8" (9,20 10,00 30,00 3600 0,508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.1K.01 ¢9,525 3/8" (»920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.30.10.R1016.1K.01 $9,525 3/8" (»920 $10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
5 AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.1K.01 ? 10,000 - $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01 ? 10,000 = $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.I1K.01 @ 10,000 - @9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.01 11,1125 7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 3800 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.1K.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.1K.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.1K.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.1K.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01 @#12,700 1/2" @12,40 314,00 3800 42,00 1524 0,06 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.01 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.01 @ 15875 5/8" (1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.I1K.01.HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torica | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

EF (mm)
affilato

Numero articolo

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.02 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.1K.02 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.1K.02 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05556.14.06.1K.02 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

X Sl <—Rjvestimento AM.TROCHO.0635.14.08.1K.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Prodotto / D360 mmﬁ \Refrigerazione interna AMTROCHO.7144.1808IK02 @744 $9/32" @690 @800 1800 2600 003 6400  HB

AM.TROCHO.7938.18.08.1K.02 7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB

B GL R AM.TROCHO.08.18.08.1K.02 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

) - AM.TROCHO0.9525.22.10.1K.02 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.1K.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AMTROCHO0.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.1K.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

AMTROCHO0.142875.29.16.IK.02 (@ 14,2875 (#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

S AM.TROCHO.16.32.16.1K.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06./K.02.HB

Disponibile a magazzino.

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni
Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

EF (mm)
affilato

Numero articolo

3xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 p#3968 (@5/32" ? 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.K.02  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.02  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

X Y LS < Rivestimento AM.TROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Prodotio 7 D360 mmﬁ \Refrigerazione interna AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCHO.9525.30.10.IK.02 9525 @3/8" 920 1000 30,00 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.1K.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.02 @ 11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14IK02  ©$12,700 @1/2" @$1240 1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.142875.43.16IK.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.02  $15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.IK.02.HB

Disponibile a magazzino.

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni
Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

H ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

2xD Alu-Trochoid cooled O @O D —
; ‘ AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.02 @3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,254
TOf/CO Ql %M AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - »380 @600 10,00 1800 0,200

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 = $#380 @600 1000 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.1K.02 P4762 (33/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.02 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300
<—Rivestimento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254

Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 $9/32" ©690 @800 1800 26,00 0,254

cL AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0,508

- > AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.I1K.02 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.I1K.02 @7938 @5/16" ©7,80 @800 1800 26,00 0,254

AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.1K.02 $#7938 @5/16" @780 (@800 1800 2600 0,508

AM.TROCHO.7938.18.08.R0762.1K.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 2600 0,762

- AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,500

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.IK.02 @ 8,000 - $780 @800 1800 2600 0,750

. . AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.02 8,000 - (@780 @800 1800 2600 1,000

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 9525 @3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,508

AMTROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.02 9525 @3/8" 920 (1000 2200 32,00 0,762

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.1K.02 9525 @3/8" (920 1000 2200 3200 1016

AM.TROCHO.10.22.10.R0500.IK.02 10000 -  ©970 B10,00 22,00 3200 0,500

S AMTROCHO.10.22.10.R0750.IK.02 10000 -  ©970 B10,00 22,00 32,00 0,750
e AM.TROCHO.10.22.10.R1000.IK.02 10000 -  $970 ©1000 22,00 32,00 1,000
AMTROCHO.10.22.10.R1250.IK.02 10000 - @970 ®1000 22,00 32,00 1,250

AMTROCHO.111125.26.12.R0508/K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 3600 0,508

Rivestito B-TITAN AMTROCHO.111125.26.12.R0762.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.IK.02 12000 - @1170 12,00 2600 3600 0,500

AMTROCHO.12.26.12.R0750.IK.02 12000 -  @1170 12,00 2600 3600 0,750

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.IK.02 12000 - @1170 12,00 2600 3600 1,000

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.IK.02 12000 - @1170 1200 2600 3600 1,250

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AMTROCH0.12700.26.14.R15241K.02  @# 12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 2800 36,00 1,524
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - (13,70 @14,00 31,00 40,00 1,000
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 1,250
AMTROCHO.14.28.24.R1500.1K.02 @ 14,000 13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016JK.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.02 @ 14,2875 @9/16" $13,90 $16,00 32,00 40,00 1,270
Adduzione interna del refrigerante, uscitaa Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.02 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524
AMTROCHO.15875.32.16.R0762/K02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @1600 3500 4300 1016
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @16,00 3500 43,00 1,270

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02.HB

Disponibile a magazzino.

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torica | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torica | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

Numero articolo

3xD Alu-Trochoid cooled
Torico

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.02 ? 3,968 @380 @6,00 1300 1800 0,254

AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1IK.02 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.1K.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.02  @#5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Rivestimento AMTROCH0.06.18.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 #6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB

Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.02 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB

cL AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.02 @764 9/32" $690 (800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

- > _ AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.1K.02 @764 9/32" (690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.02 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.IK.02 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

, AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.IK.02 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.IK.02 @9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 ¢9,525 3/8" (»920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.02 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.IK.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

Rivestito B-TITAN AMTROCHO0.111125.34.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 7/16" © 10,80 (12,00 34,00 38,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 7/16" $ 10,80 @ 12,00 34,00 3800 1,016 0,04 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - ©$11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - $11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.IK.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02 @#12,700 1/2" @12,40 314,00 3800 42,00 1524 0,06 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.1K.02 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.02 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" (1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.02.HB

Disponibile a magazzino
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

2xD Steel-Trochoid cooled P
AM.TROCHO0.03968.10.06.1K.03 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58
AM.TROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.1K.03 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.1K.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.05556.14.06.1K.03 ?5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 58 HB
3 Y 11 <—Rjvestimento AM.TROCHO.0635.14.08.1K.03 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64 .HB
Brodotio a 5360 mmﬂ Refrigerazione interna AMTROCHO.71441808IK03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 2600 003 64 HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.1K.03 #7938 @5/16" @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64 .HB
B GL AM.TROCHO0.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64 .HB
- AM.TROCH0.9525.22.10.1K.03 ? 9,525 @ 3/8" ? 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.IK03 @ 11,1125 @ 7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB
Y AM.TROCHO0.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.1K.03 ?12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84 .HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 (@ 14,2875 (@ 9/16" © 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.IK.03 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB
S AM.TROCHO.16.32.16.1K.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB
" Rivestito a-INOX ® Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.1K.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

®m Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

EF (mm)
affilato

Numero articolo

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.15.06.1K.03 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.1K.03 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.1K.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

3 Y 11 <—Rjvestimento AM.TROCHO.0635.20.08.1K.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Prodotto a D360 mmﬂ Refrigerazione interna AMTROCHO.7144.22.08.K.03 @714 @9/32" ©690 @800 2200 2600 003 6400 HB

AM.TROCHO.7938.24.08.1K.03 #7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

_ GL _ AM.TROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

- : AM.TROCHO0.9525.30.10.1K.03 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AMTROCHO0.111125.34.12.IK.03 @ 11,1125 @7/16" @ 1080 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

Y AM.TROCHO.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.1K.03 ?12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

1 AMTROCHO0.142875.43.16.IK.03 @ 14,2875 (@ 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

S AM.TROCHO.16.48.16.1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
= Rivestito a-INOX = Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

®m Adduzione interna del refrigerante, uscitaa 'Y

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

Numero articolo

2xD Steel-Trochoid cooled
Torico

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.03 $#3968 (@5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254 .
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - #3800 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCH0.05.14.06.R0200.I1K.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Rivestimento AM.TROCH0.06.14.06.R0500.I1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.IK.03 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.I1K.03 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.I1K.03 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.03 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.03 $9525 @3/8" ©$920 10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @9,525 @3/8" @920 (1000 2200 3200 0,762 003 7300 .HB

x AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.03 $9525 @3/8" @920 10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.03 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.03 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.03 @ 10,000 @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.03 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.03 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.03 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AMTROCH0.12700.26.14.R15241K.03  @# 12,700 @1/2" ¢12,40 @ 1400 2800 36,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - (13,70 @14,00 31,00 40,00 1,000 - 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 1,250 - 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - (13,70 @1400 31,00 40,00 1,500 - 84,00 HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @1600 32,00 4000 1270 005 8300 HB
Adduzione interna del refrigerante, uscitaa Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762/K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Disponibile a magazzino
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

Numero articolo

3xD Steel-Trochoid cooled
Torico

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 @6,00 1300 1800 0,254

— AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00

AMTROCHO0.04.13.06.R0300.I1K.03 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 58,00

AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.IK.03 @ 4,762 3/16" (450 ($600 1500 20,00 0,254 0,01 58,00

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 58,00

AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.03 (@ 5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00

< Rivestimento AMTROCH0.06.18.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 $6,350 1/4" $6,00 @800 2000 2400 0,254 0,01 64,00

Prodotto D3:6,0mm Refrigerazione interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.03 $6,350 1/4" $600 @800 2000 2400 0508 0,02 64,00

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @7144 9/32" (3690 P800 22,00 2600 0,254 001 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @7144  9/32" (690 (3800 22,00 2600 0508 0,02 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 ®10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,508 002 8400 .HB

Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.03 @#12,700 1/2" @12,40 314,00 3800 42,00 1524 0,06 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.1K.03 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Disponibile a magazzino.
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INOX-Trochoid Alu-Trochoid

Da@ 4a@ 16 con 6 taglienti;
lavorazione senza vibrazioni grazie al
passo irregolare.

Raggio d'angolo o

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

smusso d'angolo
protetto e affilato.

Rompitruciolo per la

Rompitruciolo per la
sgrossatura sicura di - 4

sgrossatura sicura di
tasche e contorni.

| rivestimenti ad alte prestazioni

) ] tasche e contorni. EFads [ .
durano a lungo e impediscono

, . . N TR b i, Mg S e | B
I'adesione ai taglienti. N b Y] [ .
& i i B g
T gy | i |I | e |
S § & ot Y
1 \ J L b Spank et - 338 v O
I - - — D Ordine N. d'ordine: B Richiesta
Geometria dei taglienti Geometria dei taglienti
con trattamento con trattamento
o - Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
superficiale. superficiale.
D1: GL: EF:
D Rivestito™: D Si D No
D2: Lq: Z:
. Direzione di taglio:
Metallo duro integrale a grana D3: Lo D Non rivestito
ultrafine, resistente agli shock
° g ) s ) ox
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
@
'E :.. ':E: Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
g H g
£ £
3 S5
- ~
< g2
-
Q
l|:-|
-

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.
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2xD INOX-Trochoid O Numero articolo st
N AM.TROCHO0.03968.10.06.01 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.01 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05556.14.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Rjvestimento AM.TROCHO0.0635.14.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Brodotio a 5360 mmﬂ AM.TROCHO.7144,18.08.01 @7144 $9/32" @690 P8O0 1800 2600 003 6400  .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.01 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
_ GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.01 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
A - AM.TROCHO0.9525.22.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.01 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
0 AM.TROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
= Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.10.06.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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3XD INOX—TrOCh Old O Numero articolo Eal‘:fﬁ(lr;g)
N AM.TROCHO0.03968.13.06.01 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.01 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05556.18.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Rjvestimento AM.TROCHO0.0635.20.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Brodotio a D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.01 @746 $9/32" @690 P8O0 2200 2600 003 6400  .HB
y AM.TROCHO.7938.24.08.01 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
B GL _ AM.TROCHO.08.24.08.01 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
A - AM.TROCHO0.9525.30.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.01 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
0 AM.TROCHO.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.48.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
= Rivestito a-INOX m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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Numero articolo

2xD INOX-Trochoid

7‘ . AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.01 ?3968 @5/32" ©¥380 @600 1000 18,00 0,254
O/’ /CO - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200
AMTROCHO0.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.01 PL762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200

é AMTROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300

AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AMTROCHO0.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300

< Rjvestimento AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254

Prodotto D3:6,0 mm AMTROCHO0.0635.14.08.R0508.01 $#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @714 ($9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,508

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,254

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,508

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762

AMTROCHO0.08.18.08.R0500.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750

AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.01 @9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.01 $9,525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 1,016

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500

5 AM.TROCH0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750
. AMTROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - $9,70 $¢10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 ?11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508

Rivestito a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01 P 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 @ 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - »11,70 ©12,00 26,00 36,00 1,000

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.01 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,508

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.01 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,762

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.01 $12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016

_ _ o _ _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.01 ®12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,270
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.01 ?12,700 @1/2" 12,40 P1400 2800 3600 1,524

AMTROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 - $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000

AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.01 @ 14,2875 ($9/16" #1390 @16,00 32,00 40,00 1,524
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Disponibile a magazzino.
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3xD INOX-Trochoid

Numero articolo
7‘ ; AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 380 @600 13,00 1800 0,254
Of/CO - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - @380 @6,00 13,00 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - 3,80 @6,00 13,00 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @ 4,762 3/16" @450 @6,00 1500 20,00 0,254 0,01 58,00
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 = @480 (6,00 1500 20,00 0,200 - 58,00
4 AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 22,00 0,254 0,01 58,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - ®570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00
M N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 - ©»570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00
< Rivestimento AM.TROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 (6,00 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @ 6,350 1/4" (@600 @800 20,00 2400 0,254 0,01 64,00
Prodotto D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 ? 6,350 1/4" @600 @800 20,00 2400 0,508 0,02 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.01 @ 7144 9/32" (@690 @800 22,00 2600 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.01 @7144 9/32" @690 @800 22,00 2600 0,508 0,02 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.01 @7144 9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 @ 7,938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 ©®7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,508 0,02 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 ©®7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,500 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - @780 (@800 2400 2800 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.01 (39,525 3/8" $9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.01 @ 9,525 3/8" ©9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 ? 9,525 3/8" ©9,20 ®10,00 30,00 36,00 1,016 0,04 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ?9,70 @10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,508 0,02 84,00 .HB
Rivestito a-INOX AM.TROCHO0.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 3800 1,016 0,04 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - © 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,75 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - ©11,70 @ 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @ 12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @ 12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 @12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 0,04 84,00 .HB
_ o _ _ AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 $12,700 1/2" ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo 'rregOIare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.01 @ 12,700 1/2"  ©12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - ? 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - ? 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01.HB

Disponibile a magazzino.
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2xD Alu-Trochoid Numeroarticol P

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 03968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.02 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.02 @5556 @7/32" 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
X b, <—Rivestimento AM.TROCHO.0635.14.08.02 ? 6,350 @ 1/4" ? 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Prodotio a D3:6.0 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.02 @744 $9/32" @69 @800 1800 2600 003 6400  .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.02 7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
_ GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.02 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
- - AM.TROCHO0.9525.22.10.02 ? 9,525 @ 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.02 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,1 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,1 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,1 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,1 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,1 83,00 .HB

= Rivestito B-TITAN m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.10.06.02.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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3XD AIU-TI’OChOid Numero articolo EF .(mm)
affilato

AM.TROCHO0.03968.13.06.02 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.02 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.02 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.02 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Rijvestimento AM.TROCHO0.0635.20.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Brodotio a 0360 mmﬂ AMTROCHO.7144.22.08.02 @746 @9/32" @690 @800 2200 2600 003 6400  HB
AM.TROCHO.7938.24.08.02 7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
B GL R AM.TROCHO0.08.24.08.02 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
- - AM.TROCH0.9525.30.10.02 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.02 @®11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,1 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,1 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 ©9/16" (13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,1 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,1 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,1 83,00 .HB

= Rivestito B-TITAN m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.02.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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Numero articolo

2xD Alu-Trochoid O

7‘ . AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.02 ?3968 @5/32" ©¥380 @600 1000 18,00 0,254
O/’ /CO - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200
- AMTROCHO0.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.02 PL762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

7 AMTROCHO0.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200

é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300

AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.02 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300

< Rjvestimento AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.02 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.02 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254

Prodotto D3:6,0 mm AMTROCHO0.0635.14.08.R0508.02 $#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @714 ($9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,508

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762

L2 | AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.02 $7938 @5/16" $780 @800 18,00 26,00 0,254

> AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.02 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.02 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.02 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.02 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750

AMTROCHO0.08.18.08.R1000.02 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.02 @9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 $9,525 @3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 $9,525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 1,016

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500

5 AM.TROCH0.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750
. AMTROCHO0.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - $9,70 $¢10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.02 ?11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508

Rivestito B-TITAN AM.TROCHO0.111125.26.12.R0762.02 P 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.02 @ 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - »11,70 ©12,00 26,00 36,00 1,000

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.02 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,508

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.02 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,762

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.02 $12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016

_ _ o _ _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.02 ®12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,270
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.02 ?12,700 @1/2" 12,40 P1400 2800 3600 1,524
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000

AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.02 @ 14,2875 (9/16" 1390 16,00 32,00 40,00 1,524
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Disponibile a magazzino.
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Numero articolo

3xD Alu-Trochoid O

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254

TO/’ /1CO i . AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @400 - @380 @600 1300 1800 0200 - 5800
- AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @4000 - @380 @600 1300 1800 0300 - 5800
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.02 @4,762 3/16" @450 $600 1500 2000 0254 001 5800
7 AM.TROCHO.05.15.06.R0200.02 5000 - @480 @600 1500 2000 0200 - 5800
Z AMTROCHO.05.15.06.R0300.02 5000 - @480 @600 1500 2000 0300 - 5800
AMTROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.R0200.02 6000 - @570 @600 1800 2200 0200 - 5800
\ N ¥ AMTROCHO.06.18.06.R0300.02 @6000 - @570 @600 1800 2200 0300 - 5800
< Rivestimento AMTROCHO.06.18.06.R0500.02 6000 - @570 @600 1800 2200 0500 - 5800
A A AMTROCHO.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 64,00
Prodotto D3:6,0mm AM.TROCHO.0635.20.08.R0508.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 64,00
AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0254 001 64,00
aL AMTROCHO.7144,22,08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0508 002 64,00
< > AMTROCHO.7144,22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0762 003 64,00
AMTROCHO.7938.24,08.R0254.02 7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0254 001 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0508 002 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0762 003 6400 .
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.02 @8000 - @780 @800 2400 2800 0500 - 6400 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.02 8000 - @780 @800 2400 2800 0750 - 6400 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.02 8000 - @780 @800 2400 2800 1000 - 6400 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.02 @9525 3/8"° 920 $1000 3000 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.02 @9525 3/8" @920 $1000 3000 3600 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO.9525.30.10.R1016.02 @9525 3/8" @920 $1000 3000 3600 1016 004 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0500.02 10000 - @970 #1000 3000 3600 0500 - 7300 .HB
P AMTROCHO.10.30.10.R0750.02 10000 - @970 $1000 3000 3600 0750 - 7300 .HB
oy AMTROCHO.10.30.10.R1000.02 10000 - @970 $1000 3000 3600 1000 - 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.02 10000 - @970 @1000 3000 3600 1250 - 7300 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050802  @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
Rivestito B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02  @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02  @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12,R0500.02 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 0500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.02 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.02 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 1000 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.02 12000 - @11,70 312,00 3600 40,00 1250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0508 002 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0762 003 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1016 004 8400 .HB
_ o _ AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 1270 005 8400 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.02 12,700 1/2" @12,40 @1400 3800 42,00 1524 006 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24,R1000.02 14000 - @13,70 1400 4300 4800 1000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 14000 - @13,70 1400 4300 4800 1250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD AMTROCHO.142875.43.16.R1524.02 (14,2875 9/16" (13,90 #16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.02 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.02.HB

Disponibile a magazzino.
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2xD Steel-Trochoid

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm
X N

A A
Prodotto D3:6,0 mm

< Rivestimento

@ D1

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

128 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec

Numero articolo
AM.TROCHO0.03968.10.06.03 03968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.TROCHO0.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.TROCHO0.04762.14.06.03 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00
AM.TROCHO0.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.TROCHO0.05556.14.06.03 @5556 @7/32" 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - @5,70 @ 6,00 14,00 22,00
AM.TROCHO0.0635.14.08.03 ? 6,350 @ 1/4" ? 6,00 @ 8,00 14,00 22,00
AM.TROCHO.7144.18.08.03 @764  @o/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00
AM.TROCHO.7938.18.08.03 #7938 @5/16" (7,80 @ 8,00 18,00 26,00
AM.TROCHO0.08.18.08.03 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00
AM.TROCHO.9525.22.10.03 ? 9,525 @ 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.TROCHO.10.22.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00
AM.TROCHO.111125.26.12.03 ?11,1125 @7/16" 31080 @ 12,00 26,00 36,00
AM.TROCHO.12.26.12.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00
AM.TROCHO0.12700.26.14.03 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00
AM.TROCHO0.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @ 16,00 32,00 40,00
AM.TROCHO0.15875.32.16.03 @15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00
AM.TROCHO0.16.32.16.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

EF (mm)
affilato

0,03 58,00

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB

0,03 58,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Disponibile a magazzino.
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3xD Steel-Trochoid

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm
X N

A A
Prodotto D3:6,0 mm

< Rivestimento

@ D1

® Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

130 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec

Numero articolo
AM.TROCHO0.03968.13.06.03 $3968 @5/32" (#3800 @600 13,00 18,00
AM.TROCHO0.04.13.06.03 @ 4,000 - #380 6,00 13,00 18,00
AM.TROCHO0.04762.15.06.03 @4762 @3/16" @450  @6,00 15,00 20,00
AM.TROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @480  ©6,00 15,00 20,00
AM.TROCHO0.05556.18.06.03 @5556 ©7/32" (@520 ©6,00 18,00 22,00
AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - $570 06,00 18,00 22,00
AM.TROCHO0.0635.20.08.03 #6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00
AMTROCHO.7144.22.08.03 @744 ©9/32"  ©$690 @800 22,00 26,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.03 $7938 @5/16" @780 (@800 24,00 28,00
AM.TROCHO.08.24.08.03 @ 8,000 - $780 @800 24,00 28,00
AM.TROCH0.9525.30.10.03 #9525 (@3/8" @920 P1000 30,00 36,00
AM.TROCH0.10.30.10.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00
AMTROCHO0.111125.34.12.03  ©11,1125 @7/16" @#1080 @12,00 34,00 38,00
AM.TROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - $11,70 ©1200 36,00 40,00
AM.TROCHO0.12700.38.14.03 $12,700 ©1/2" @120 @1400 38,00 42,00
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - $13,70 ©1400 43,00 48,00
AMTROCHO.142875.43.16.03 (14,2875 ©9/16" ©1390 @16,00 43,00 48,00
AMTROCHO0.15875.48.16.03 $15875 @5/8" ©1550 @16,00 48,00 52,00
AM.TROCHO0.16.48.16.03 @ 16,000 - #1570 ©16,00 48,00 52,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

EF (mm)
affilato
0,03 58,00
0,03 58,00 .HB

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB

0,03 58,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec
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by HB microtec TrUChOid

Numero articolo

2xD Steel-Trochoid

7‘ . AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.03 ?3968 @5/32" ©¥380 @600 1000 18,00 0,254
O/’ /CO - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200
- AMTROCHO0.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.03 PL762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200

4 AMTROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300

AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AMTROCHO0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300

< Rjvestimento AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.03 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.03 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254

Prodotto D3:6,0 mm AMTROCHO0.0635.14.08.R0508.03 $#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508

Z AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @714 ($9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,508

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,254

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.03 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,508

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.03 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762

AMTROCHO0.08.18.08.R0500.03 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500

y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.03 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.03 @9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.03 $9,525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762

y AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 $9,525 @3/8" (920 10,00 22,00 32,00 1,016
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500

5 AMTROCH0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750
. AMTROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - $9,70 $¢10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.03 ?11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508

Rivestito a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.03 P 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.03 @ 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - »11,70 ©12,00 26,00 36,00 1,000

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,508

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.03 ®12,700 @1/2" @$12,40 P 1400 2800 3600 0,762

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 $12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016

_ _ o _ _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.03 ®12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,270

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.03 ?12,700 @1/2" 12,40 P1400 2800 3600 1,524

AMTROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 - $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000

AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.03 @ 14,2875 ($9/16" #1390 @16,00 32,00 40,00 1,524
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB

Disponibile a magazzino.

132 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid torica | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid torica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TrUChOid

Numero articolo

3xD Steel-Trochoid

7’ ; AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 @ 3,968 $380 @600 1300 1800 0,254
Oorico — . AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03 @400 - @380 @600 1300 1800 0200 - 5800
L] AM.TROCHO.04.13.06.R0300.03 @4000 - @380 @600 1300 1800 0300 - 5800
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.03 @4,762 3/16" @450 $600 1500 2000 0254 001 5800
7 AM.TROCHO.05.15.06.R0200.03 5000 - @480 @600 1500 2000 0200 - 5800
Z AMTROCHO.05.15.06.R0300.03 5000 - @480 @600 1500 2000 0300 - 5800
AMTROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.18.06.R0200.03 6000 - @570 @600 1800 2200 0200 - 5800
\ N ¥ AMTROCHO.06.18.06.R0300.03 @6000 - @570 @600 1800 2200 0300 - 5800
< Rivestimento AMTROCHO.06.18.06.R0500.03 6000 - @570 @600 1800 2200 0500 - 5800
A A AMTROCHO.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 64,00
Prodotto D3:6,0mm AM.TROCHO.0635.20.08.R0508.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 64,00
: AMTROCHO.7144,22.08.R0254.03 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0254 001 64,00
AMTROCHO.7144,22,08.R0508.03 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0508 002 64,00
AMTROCHO.7144,22.08.R0762.03 @744 9/32" (690 @800 2200 2600 0762 003 64,00
AMTROCHO.7938.24,08.R0254.03 7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0254 001 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" 7,80 @800 2400 2800 0508 002 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0762 003 6400 .
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.03 @8000 - @780 @800 2400 2800 0500 - 6400 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.03 8000 - @780 @800 2400 2800 0750 - 6400 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.03 8000 - @780 @800 2400 2800 1000 - 6400 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R0508.03 @9525 3/8"° 920 $1000 3000 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.03 @9525 3/8° @920 $1000 3000 3600 0762 003 7300 .HB
) AMTROCHO.9525.30.10.R1016.03 @9525 3/8" @920 $1000 3000 3600 1016 004 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0500.03 10000 - @970 #1000 3000 3600 0500 - 7300 .HB
P AMTROCHO.10.30.10.R0750.03 10000 - @970 $1000 3000 3600 0750 - 7300 .HB
oy AMTROCHO.10.30.10.R1000.03 10000 - @970 $1000 3000 3600 1000 - 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.03 10000 - @970 @1000 3000 3600 1250 - 7300 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050803  @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03  @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.03 ~ @11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12,R0500.03 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 0500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.03 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.03 12000 - @11,70 12,00 3600 4000 1000 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.03 12000 - @11,70 312,00 3600 40,00 1250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0508 002 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0762 003 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R1016.03 @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1016 004 8400 .HB
_ o _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 1270 005 8400 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.03 12,700 1/2" @12,40 @1400 3800 42,00 1524 006 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24,R1000.03 14000 - @13,70 1400 4300 4800 1000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 14000 - @13,70 1400 4300 4800 1250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 @13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.03.HB

Disponibile a magazzino.
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Dati di taglio - ACTIONMILL Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Raccomandazione d'uso ® Molto adatto | QAdatto con limitazioni | i Non consigliato

CTZomMILL

by B micratec N OX-Trochoid cooled / INOX-Trochoid
ALU-Trochoid cooled/ ALU-Trochoid
Steel-Trochoid cooled / Steel-Trochoid

ap=L1 I ae=0,06xD1
da® 16 mm

ap=L1 Iae=0,06xD1
da @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

da @4 mm da@6 mm da@8mm

Gruppo di materiali Gruppo di materiali AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai fino a RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 | 002-003 | 80-110 |[0035-0045| 80-110 |0,045-0,055| 80-110 [0,055-0,065| 80-110 [0,065- 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-170 0,02-0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAIM0ONi5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,02-0,03 50-80 0,03-0,04 50-80 0,03-0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, - 40-70 0,02-0,03 40-70 0,03-0,04 40-70 0,03-0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 -0,07
OS50 CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03-0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
az55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito
136 Dati di taglio - ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec Dati di taglio - ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec TrDChDidXL

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Raggio d'angolo o Da@ 4a@ 16 con 6 taglienti;
lavorazione senza vibrazioni grazie al
passo irregolare.

smusso d'angolo
protetto e affilato.

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

4
A
Rompitruciolo per la \ / f ' Rompitruciolo per la
i i sgrossatura sicura di . s
sgrossatura sicura di | rivestimenti ad alte prestazioni & ) i i3 Vi
tasche e contorni. tasche e contorni. EFaar n

durano a lungo e impediscono

I

I'adesione ai taglienti. ‘ : |
™y |
- J. L |

.
= 1 1F

g 2 10500 41"

\ Il _Absiand Spanbrechar - 1% won D
D Ordine N. d'ordine: B Richiesta

Geometria dei taglienti

Geometria dei taglienti

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

con trattamento con trattamento
o - Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
superficiale. superficiale.
D1: GL: EF:
D Rivestito™: D Si D No
D2: Lq: Z:
. Direzione di taglio:
Metallo duro integrale a grana D3: Lo D Non rivestito
ultrafine, resistente agli shock D o D Ox
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
@
< -l ) . : .
i) -] T Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
2 N S
g =
x -
S =2
3 Q)
Iy
=
Q

by HB microtec
by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

EF (mm)
affilato

Numero articolo

4xD INOX-TrochoidXL

AMTROCH0.03968.16.06XL01  ©3968 @#5/32" @380 @600 1600 20,00 0,03 83,00
AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06XL01  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCH0.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Rivestimento AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Prodotto A D3:6.0 mmﬂ Versione extralunga XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB
vos AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCH0.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

@ D1

" Rivestito a-INOX B Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d’elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

140 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

EF (mm)
affilato

Numero articolo

5xD INOX-TrochoidXXL

AMTROCHO0.03968.20.06.XXL.01T  ©3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 003 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB
AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AMTROCHO.05556.30.06.XXL.01 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N 3L < Rivestimento AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB
Prodotio A D360 mmﬂ \Versione lunga XXL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.50.10.XXL.01 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCH0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 11000 .HB
vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01T  ©$12,700 @1/2" @12,40 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

" Rivestito a-INOX ® Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d’elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 5xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

142 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXL

Numero articolo

4xD INOX-TrochoidXL
Torico

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 ?3968 @5/32" @380 @600 1600 2000 0254 001 83,00
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 16,00 20,00 0,200 - 83,00

AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.01 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00
AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 83,00
AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00
AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00
<—Rivestimento AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01 ?6,350 @1/4" @600 P800 2600 2800 0,254 0,01 80,00
Prodotto D3:6,0mm Versione extralunga XL AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB
el AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01 @764 @9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 0,02 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0762.01 @764 @9/32" 3690 @800 30,00 3400 0,762 003 8000 .HB
AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01 #7938 @5/16" 3780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08 XL.R0508.01 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0762.01 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0500 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0750.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0750 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 1000 - 80,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 $9525 B3/8" $920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 $9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.01 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.01 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari AMTROCHO.12700.51.14XLR152401  ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.01 14000 - (13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24XL.R1250.01 @14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. : . L AMTROCHO.14.56.24XL.R1500.01 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01 - (@9/16" ®13,90 P 1600 5800 62,00 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - (9/16" ¥13,90 P 16,00 5800 62,00 1270 005 120,00 .HB

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.01 - @9/16" #1390 P 16,00 5800 62,00 1,524 006 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.01 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa
Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Disponibile a magazzino.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXXL

Numero articolo

5xD INOX-TrochoidXXL
Torico

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.01 $3968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 2000 2400 0,200 - 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0300 - 83,00
AM.TROCHO.04762.25.06. XXL.R0254.01 @4,762 ©3/16" @450 B600 2500 2900 0254 0,01 83,00
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - (@480 (600 2500 29,00 0200 - 83,00
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 83,00
AMTROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.01 ®5556 @7/32" ®520 $600 3000 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0200 - 83,00
N N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0300 - 83,00
<—Rivestimento AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - (570 @600 3000 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.01 6350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Prodotto D3:6,0mm Versione lunga XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01 $6,350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.01 @764 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0508.01 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.01 @744 ©9/32" 690 (800 3600 4000 0,762 0,03 8300 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.01 ©7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.01 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
& AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0762.01 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 ? 8,000 - (780 $800 4000 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - (780 @800 4000 4400 0750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - (780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0508.01 9,525 (3/8" (9,220 P10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0762.01 9,525 (@3/8" ©$920 $10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
) AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.01 09,525 (@3/8" $920 10,00 48,00 52,00 1,016 004 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - (9,70 @10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
e AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0O508.01 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 6000 6400 0750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01 ©12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
_ S o _ AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01 ©12,700 @1/2" @ 12,40 @ 1400 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari AMTROCHO.12700.54.14XXL.R1524.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1000.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1500.01 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa
Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Disponibile a magazzino.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4XD AIU'TfOChOidXL Numero articolo EF .(mm)
affilato
AMTROCH0.03968.16.06.XL.02  @3,968 @#5/32" @380 @600 1600 20,00 0,03 83,00
AMTROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06 XL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCH0.05556.22.06.XL..02  @5556 @#7/32° @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Rivestimento AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Prodotto A D3:6.0 mmﬂ Versione extralunga XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB
- GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB
) AM.TROCH0.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 4000 44,00 0,05 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.02 @ 11,1125 @#7/16" @10,80 $12,00 4500 50,00 050 101,00  HB
v o1 AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 11000  .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 120,00  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.02 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB

Disponibile a magazzino.

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni
Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL Numero artiolo i
AMTROCHO.03968.20.06.XXL.02 ~ ©3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 003 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB
AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02  ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Rivestimento AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" @600 @800 3200 3600 003 8300 HB
Prodotto 7 D360 mmﬂ \\,ersione lunga XXL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 800 40,00 44,00 050 8300  .HB
- GL AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB
) AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.02 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 970 $1000 5000 54,00 005 101,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12XXL02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 5600 60,00 050 110,00 .HB
v o1 AM.TROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 010 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 7400 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.02 (@ 14,2875 (¢ 9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

Rivestito B-TITAN Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02.HB

Disponibile a magazzino.

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 5xD
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec A LU- Trachaid XL

Numero articolo

4xD Alu-TrochoidXL

7’ . AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.02  @3,968 @5/32" $#3,80 @600 1600 20,00 0,254 0,01 83,00
O/’ / C O — AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.02 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.04762.20.06 XL.R0254.02 @ 4,762 #3/16" @450 @600 2000 2500 0,254 0,01 83,00
7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.02 @ 5,000 = @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00
é AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00
<—Rivestimento AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00
A A X AM.TROCH0.0635.25.08. XL.R0254.02 ?6,350 @1/4" @600 P800 2600 2800 0,254 0,01 80,00
Prodotto D3:6,0mm Versione extralunga XL AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB
el AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02 @764 @9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 0,02 8000 .HB

A
Y

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02 @ 7,144 @9/32" #6590 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02 #7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.02 @ 8,000 = $#780 @800 3200 3600 0,500 = 80,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02 @ 8,000 - $#780 @800 3200 3600 0,750 - 80,00 HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02 ? 8,000 = @780 @800 3200 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.02 @#9525 @3/8" (920 @10,00 40,00 4400 0508 0,02 10000 .HB
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02 ?#9,525 @3/8" (920 P10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02 ?#9525 @3/8" (3920 P10,00 40,00 4400 1,016 0,04 10000 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.XL.R0500.02 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO.10.30.10.XL.R0750.02 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.02 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.02 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

Rivestito B-TITAN AMTROCH0.111125.45.12.XL.R0762.02 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.02 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.02 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari AMTROCHO.12700.51.14XLR1524.02  @12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24 XL.R1000.02 14000 - (13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.02 @14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. : . L AMTROCHO.14.56.24 XL.R1500.02 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02 - (@9/16" ®13,90 P 1600 5800 62,00 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02 - (9/16" ¥13,90 P 16,00 5800 62,00 1270 005 120,00 .HB

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02 - @9/16" #1390 P 16,00 5800 62,00 1,524 006 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.02 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa
Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Disponibile a magazzino.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TI’OChUid XXL

Numero articolo

5xD Alu-TrochoidXXL

7’ : AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 03968 @5/32" 380 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00
orico = AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0200 - 83,00
AMTROCHO.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0300 - 83,00
AM.TROCHO.04762.25.06. XXL.R0254.02 @4,762 ©3/16" @450 B600 2500 2900 0254 0,01 83,00
7 AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - (@480 (600 2500 29,00 0200 - 83,00
4 AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 83,00
AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.02 ®5556 @7/32" ®520 $600 3000 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0200 - 83,00
N N ¥ AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0300 - 83,00
<—Rivestimento AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - (570 @600 3000 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.02 6350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Prodotto D3:6,0 mm Versione lunga XXL AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.RO254.02 @764 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB
cL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0508.02 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB
< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.02 @744 ©9/32" 690 (800 3600 4000 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.02 ©7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.02 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
& AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0762.02 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.02 ? 8,000 - (780 $800 4000 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - (780 @800 4000 4400 0750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - (780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0508.02 9,525 (3/8" (9,220 P10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0762.02 9,525 (@3/8" ©$920 $10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
) AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.02 09,525 (@3/8" $920 10,00 48,00 52,00 1,016 004 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - (9,70 @10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
e AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.02 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
Rivestito B-TITAN AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 6000 6400 0750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.02 ©12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.02 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.02 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
_ S o _ AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.02 ©12,700 @1/2" @ 12,40 @ 1400 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.02 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa
Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Disponibile a magazzino.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid XL

4xD Steel-TrochoidXL Numero aricao s
AMTROCHO.03968.16.06.XL.03 #3968 @5/32" @380 G600 1600 20,00 0,03 83,00
AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - 380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO.05556.22.06.XL.03  @#5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
N RNl < Rivestimento AM.TROCHO.0635.25.08.XL.03 6350 @1/4" @600 @800 2500 2800 0,03 83,00 HB
Prodotio A D360 mmﬂ Versione extralunga XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.03 @744 $9/32" $690 @800 3000 3400 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO.7938.32.08.XL.03 7938 @5/16" @780 @800 3200 3600 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.03 9525 (@3/8" (920 (1000 40,00 44,00 050 10000  .HB
K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - 970 ©$1000 40,00 44,00 005 10100  HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 050 10100  HB
vos AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL03  $12,700 @1/2" $1240 @1400 5100 5500 010 12000  HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 ©1400 5600 6000 010 12000  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

@ D1

" Rivestito a-INOX B Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

Disponibile a magazzino.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d’elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

156 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

EF (mm)
affilato

Numero articolo

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.03 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.03 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Rivestimento AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.03 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Prodotio 7 D360 mmﬂ \Versione lunga XXL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.03 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.03  ©$12,700 @1/2" G1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

" Rivestito a-INOX ® Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d’elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 5xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

158 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTICNMILL

by HB microtec Steel- Trachaid XL

4xD Steel-TrochoidXL
Torico

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 16,0 mm
N N ¥ -
<—Rjvestimento
A A X
Prodotto D3:6,0 mm Versione extralunga XL

GL

»
>

A

@ D1

Rivestito a-INOX

Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 4xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa

160 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL torica | HB microtec

Numero articolo

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.03
AM.TROCHO.0635.25.08 XL.R0254.03
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.03
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.03
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.03
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1000.03
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 =
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
? 6,000 -
@ 6,000 -
#6350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
$7,938 @5/16"
$7,938 @5/16"
$7,938 @P5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
$9,525 @ 3/8"
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @ 7/16"
- @7/16"
- @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
@ 12,000 -
@ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

@3,80 @6,00
»3,80 ©6,00
?3,80 @6,00
@450 @6,00
@480 (6,00
@ 4,80 @6,00
?520 @6,00
#5,70 ©6,00
#5,70 ©6,00
?#5,70 (@6,00
@ 6,00 (8,00
@ 6,00 @8,00
?#6,90 @8,00
?#6,90 ©@8,00
?6,90 @8,00
@7,80 8,00
@7,80 @8,00
?7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@780 @8,00
$9,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00

80,00

80,00

80,00

80,00

80,00

80,00

80,00

80,00

100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL torica | HB microtec

-



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TI’OChUid XXL

Numero articolo

5xD Steel-TrochoidXXL

. AM.TROCH0.03968.20.06.XXL.R0254.03 03968 @5/32" 380 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00
TOf /1CO - AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0200 - 83,00
AMTROCHO.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0300 - 83,00
AM.TROCHO.04762.25.06. XXL.R0254.03 @4,762 ©3/16" @450 B600 2500 2900 0254 0,01 83,00
7 AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - (@480 (600 2500 29,00 0200 - 83,00
é AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 83,00
AMTROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.03 ®5556 @7/32" ®520 $600 3000 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D: 4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0200 - 83,00
N N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0300 - 83,00
<—Rivestimento AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - (570 @600 3000 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.03 6350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Prodotto D3:6,0mm Versione lunga XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.03 @764 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB
cL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB
< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.03 @744 ©9/32" 690 (800 3600 4000 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.03 ©7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.03 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
& AMTROCHO.7938.40.08.XXL.R0762.03 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.03 ? 8,000 - (780 $800 4000 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - (780 @800 4000 4400 0750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.03 @ 8,000 - (780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0508.03 9,525 (3/8" (9,220 P10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R0762.03 9,525 (@3/8" ©$920 $10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
) AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.03 09,525 (@3/8" $920 10,00 48,00 52,00 1,016 004 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - (9,70 @10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
e AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - (9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
Rivestito a-INOX AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - @11,70 12,00 6000 6400 0750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 ©12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.03 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
_ S o _ AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.03 ©12,700 @1/2" @ 12,40 @ 1400 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo e all'angolo d'elica irregolari AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

| raggi d'angolo aumentano la stabilita della fresa
Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB> al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Disponibile a magazzino.
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Dati di taglio - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL

CTZomMILL

by HB microtec

Gruppo di materiali

(S1,52,53)

164

INOX-TrochoidXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Gruppo di materiali

S275]R

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Af%g&?;ﬁg < 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Ghise 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 37165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
al calore, titanio, :
CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Raccomandazione d'uso

Molto adatto

OAdatto con limitazioni

ICr>tec

I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Non consigliato

ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1 ap=L1 I ae=0,05xD1
da @ 4,0 mm da @ 6,0 mm da @ 8,0 mm da® 10 mm da@12mm-@ 16 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03-0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
40-70 0,02-0,03 40-70 0,03-0,04 40-70 0,03-0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 -0,07
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07

Nessun dato inserito

Dati di taglio - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL | HB microtec

Nessun dato inserito
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ACTIONMILL

by HB micratec TRIPLE FUNCTION

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4 utensile
di fresatura multifunzione

Tecnologie HBM standardizzate

Con le ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION riuniamo le nostre tre
geometrie standard in un unico utensile:

BN ///1/SSO CTICMILL

con tecnologia Front-Chamfer """ INOX-Front-Chamfer

(N [/ TURA \CTIoNMILL

con taglienti HSC e INOX-HPC
®

SGROSSATURA Iy TONMILL

con geometria zigrinata e INOX-CORD

Tripla funzione da @3 a @16, personalizzata per ogni
applicazione

5 vantaggi di ACTIONMILL:

= Tempi di processo ridotti

Processo piu affidabile

Maggiore capacita della macchina

Miglioramento della qualita

TRIPLE FUNCTION

Rapporto qualita-prezzo perfetto

ACTIONMILL

by HB microtec

166 ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z4| HB microtec

TRIPLE-FUNCTION Z6 utensile di fresatura
multifunzione con rompitruciolo

Tecnologie HBM standardizzate

Con le ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION riuniamo le nostre tre
geometrie standard in un unico utensile:

m— [ //\//TURA
con tecnologia Finish

SGROSSATURA

con tecnologia trocoidale

applicazione

» Tripla funzione di fresatura

Geometrie ad alte prestazioni

Impiego universale

MILL

Superfici di alta qualita e precisione

1o

Risparmio sui costi

AC

ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z6 | HB microtec

CTICwMILL

con tecnologia Front-Chamfer *"°""** INOX-Front-Chamfer

LTISwMILL

by HB microtec FII'IISh

LTISwMILL

by HB microtec TrDChDid

Tripla funzione da @3 a @16, personalizzata per ogni

5 vantaggi di ACTIONMILL:

|-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4 utensile
di fresatura multifunzione

=
Smusso
/ Front-Chamfer
Finitura HSC L1
L2 \
GL
L1 L2 La
. 1% won 05« 45°_ |
A
i i .
/ 8 % % 8
Anche con refrig. interna (IK) \ Sgrossatura
zigrinata L3 D Ordine N. d'ordine: D Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dq: GL: o
' D Rivestito™: D Si D No
Dy: Lq: EF:
Direzione di taglio:
Ds: Ly: D Non rivestito
. S D
/ Gambo HB opzionale Ly L] = [ o
/ Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Da@3a@ 16
= Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
g
2
2
W
a
=

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTICNMILL

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6 utensile
di fresatura multifunzione

Smusso

Front-Chamfer \
L1

Finish L2

\ / Finitura

B = -
5 L2 - S
Y., 0% von D9 x 45° 4|
Trochoid L3 con BB e S =
\ rompitruciolo TN e e -
Anche con refrig. interna (IK) Sgrossatura
D Ordine N. d'ordine: G Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dq: GL: a:
1 (] Rivestito™ (s (] No
Da: Li: EF:
Direzione di taglio:
Ds: Ly: D Non rivestito
/ Gambo HB opzionale L ] sx ] ox
/ Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Da@3a@ 16
S Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
S
2
W
g
=

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

ACTICNMILL

by HB microtec

170 ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z6 | HB microtec ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z6 | HB microtec




Utensili speciali

Risoluzione dei problemi: fresatural—BVTICI"‘tec®

Problem Causa

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Possibili soluzioni

Utensili speciali

Oltre ai prodotti standard, realizziamo insieme ai nostri clienti

soluzioni di utensili speciali per processi e lavorazioni impegnativi.

| nostri clienti beneficiano della nostra lunga esperienza nelle
lavorazioni meccaniche e delle strutture snelle di un‘azienda di medie
dimensioni. Siamo estremamente flessibili e possiamo produrre e
consegnare in tempi brevissimi anche utensili sviluppati su misura.
Naturalmente ottimizziamo su specifica del cliente anche utensili

speciali gia in uso.

| nostri clienti beneficiano di tempi di lavorazione e di
attraversamento pit brevi, maggiore flessibilita e costi ridotti. Gli
utensili speciali consentono di realizzare geometrie complesse in
un'unica operazione, ottimizzando al contempo la precisione del
pezzo. Con questi concetti di utensili contribuiamo in modo decisivo a
rendere la produzione dei nostri clienti pit economica e competitiva.
Perché non é il costo di un utensile, ma il costo per pezzo a

determinare in larga misura i costi complessivi.

172

=y
i

La nostra capacita di sviluppare innovazioni all'avanguardia si basa su
personale competente e motivato. Ognuno sviluppa in piena
autonomia un prodotto e un processo di lavorazione che portano al
successo. | nostri esperti conoscono a fondo tutti i processi
immaginabili della tecnologia di asportazione del truciolo. In
collaborazione con centri di ricerca e di competenza, come il Centro di
competenza per la produzione ad asportazione di truciolo (KSF) di

Tuttlingen, ampliamo costantemente il nostro know-how.

In collaborazione con i principali produttori di macchine utensili, i
nostri specialisti ne ricavano soluzioni per la pratica produttiva
quotidiana. Inoltre investiamo costantemente nelle pit moderne
tecnologie di produzione per realizzare utensili innovativi della

massima qualita.

Dei nostri utensili ad alte prestazioni beneficiano aziende

manifatturiere di numerosi settori, come:

Automotive, industria orologiera e orafa, aerospaziale, tecnologia
medicale e dentale, costruzione di macchine e apparecchiature,
utensili e stampi, trasporti e movimentazione, elettrotecnica ed
elettronica, strumenti di scrittura, industria alimentare,
petrolchimica, rubinetteria, oleodinamica e pneumatica,

elettrodomestici.

Utensili speciali | HB microtec

Velocita di taglio troppo bassa
Avanzamento troppo basso
. o Serraggio utensile instabile
Vibrazioni sulla fresa
Utensile troppo lungo
Utensile poco rigido
Gole troppo lunghe

Vibrazioni sul

Serraggio poco stabile
pezzo gslop

Usura dell'utensile
Dati di taglio errati
. Vibration
Rottura tagliente
Fresatura discorde
Stabilita utensile

Stabilita del pezzo

Stabilita utensile

Stabilita del pezzo

Vibration
facgl?egngg?tura dei Avanzamento eccessivo
Fresatura discorde
Materiale da taglio fragile
Utensile errato
Scanalatura piccola Usura eccessiva dell'utensile
Scanalatura troppo grande Errore di concentricita dell'utensile
Sezione di truciolo eccessiva
Rottura utensile Avanzamento eccessivo

Lunghezza dell’'utensile eccessiva

Attrito eccessivo

Scelta utensile errata
Durata troppo breve

Angolo di spoglia sup. errato

Utensile con spoglia errata

Scelta utensile errata
Adduzione del refrigerante errata
Avanzamento eccessivo

Scarsa qualita Giri troppo bassi

superficiale Formazione di tagliente di riporto
Trucioli mal evacuati
Trucioli troppo grandi

Usura dell'utensile

Errore di concentricita dell'utensile
Segni di vibrazione

i Utensile non stabile
sulla superficie

Serraggio utensile instabile
Usura estrema sul Temperatura di taglio eccessiva
fianco Materiale da taglio inadatto
Dati di taglio errati

Usura eccessiva Angolo d'elica errato

dell'utensile Fresatura discorde
Utensile errato

Segni longitudinali Troppa pressione di taglio

sulla superficie
Temperatura di taglio eccessiva

Fresatura: risoluzione problemi | HB microtec

Aumentare la velocita di taglio

Aumentare I'avanzamento

Verificare serraggio, sostituire se occorre

Se possibile, scegliere una versione pitl corta
Usare un gambo pitl robusto

Se possibile, scegliere una versione pitl corta

Verificare serraggio utensile, ottimizzare se occorre

Sostituire o riaffilare ['utensile per tempo
Adattare i dati di taglio alla lavorazione
Ridurre i giri

Fresatura concorde

Se possibile, scegliere una versione pil corta

Verificare serraggio, ottimizzare se occorre

Se possibile, scegliere una versione pitl corta
Verificare serraggio, ottimizzare se occorre
Ridurre i giri

Ridurre I'avanzamento

Fresatura concorde

Usare utensile in materiale da taglio superiore

Scegliere I'utensile in base alla lavorazione

Sostituire o riaffilare I'utensile per tempo

Minimizzare I'eccentricita

Ridurre o adattare |'avanzamento al dente
Ridurre I'avanzamento

Se possibile, scegliere una versione pil corta

Usare un utensile rivestito
Adattare I'utensile alla lavorazione
Scegliere I'angolo di spoglia sup. corretto

Rettificare o riaffilare correttamente I'utensile

Adattare I'utensile alla lavorazione

Garantire una corretta adduzione del refrigerante
Ridurre I'avanzamento

Aumentare i giri

Usare utensile con angolo d'elica maggiore
Ottimizzare I'adduzione del refrigerante

Ridurre la sezione di truciolo

Sostituire o riaffilare I'utensile per tempo

Ridurre I'eccentricita
Usare utensile con gambo maggiore

Verificare serraggio, sostituire se occorre
Ridurre la velocita di taglio
Scegliere utensile in materiale da taglio adatto

Adattare i dati di taglio alla lavorazione
Scegliere utensile con angolo d'elica corretto
Usare l'utensile in concordanza

Adattare I'utensile alla lavorazione

Ridurre I'avanzamento

Ridurre la velocita di taglio
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INOX-Groover

by HB microtec

e | T,
‘I'.\' ] i
- ¢| I
'=|
al
&l
I
1
- § 1rsma s [ |
[=]
=}
D Ordine N. d'ordine: D Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dr: GL: e [
D Rivestito™: D Si D No
Dy: Ly: Er: [
Direzione di taglio:
Ds: Lo 7 D Non rivestito

AL

GL:

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ERu, o
= B

B3 sam

DSX DDX

@03 =

L2 10%03 x 45
(] ordine N. d'ordine: (] Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D1 GL: ER:
D Rivestito™ D Si D No
D2: Ly EF:
Direzione di taglio:
Ds: La: Z: D Non rivestito

Materiale da lavorare:

Gambo:

Quantita:

DSX

Data, firma e timbro aziendale:

Persona di contatto:

Materiale da lavorare:

Gambo:

Quantita:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

174

INOX-Groover

rlp

INOX-Groover
cooled

Modulo ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

Data, firma e timbro aziendale:

Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

Modulo ACTIONMILL Torus | HB microtec
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

e N
A o &

5L P [ i r
Lz i} ?
125
[ i1 4 ; £,
*'.hfl i e il T
k. - K EI ; : o = J k| i
3 =EET :
. - | =
| ! - !
- g wenma s || 5 =
a2 a ] wwndeas ||
Ordine N. d'ordine: [ Richiesta (] ordine N. d'ordine: (] Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.: Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
GL: EF: D GL: EF:
(] Rivestito™: (s (] No (] Rivestito™: (] si (] No
L ER: Da: Lq: ER:

Direzione di taglio: Direzione di taglio:

Lo Z: G Non rivestito Ds: Ly: Z: D Non rivestito

DSX DDX DSX DDX

Materiale da lavorare: Gambo: Quantita: Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto: Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pil adatto. * In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

INOX-micra INOX-micro
cooled

176 Modulo ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Modulo ACTIONMILL INOX-micro TORX | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

GL#1
L2 GL#1
L1
Pt
-~ F’J‘ L2
, e : %
= L1 i
=5 e - = > | I .
8 gy~ jﬁ o
1 1 \ 8
| = K Q
%: 155" M
D Richiesta B al 8
- o © 0,50x45°
D Richiesta
D Ordine N. d'ordine: Altro:
D Ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D: GL: R1: .
D Rivestito : D Si D No . . .
o o " (] Awestito 0 0
Dy: L: 2. Rivestito : Si No
Direzione di taglio: Da: La: Z:
Ds: La: D Non rivestito D Direzione di taglio:
Ds: : Non rivestito
) [ ox : =
s ) ox
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.
* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

INUX'Ba” CDDIE'd

178 Modulo ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec Modulo ACTIONMILL micro INOX-Ball | HB microtec
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by HB microtec SPECial_ TDDI

Fresa a segmento circolare Fresa di forma

Fresa di forma, utensile combinato fresare + smussare

- GLy -
H GL W
( und D2 {nicht schneidend)
<F O\ :
T, T -
T 2 =
1 | i
| _ ey, }
O + == s
a [F £
1 =Sy
| ER/EF
al 10% x45° 20 03 _| | I
< B 10% x 45° zu D3
L2
D Richiesta D Richiesta
D Ordine N. d'ordine: Altro: D Ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.: Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
Rq: GL: /: . D1 GL: o .
D Rivestito D Si D No D Rivestito E] Si D No
Ry: Lq: Dy: Lq: B:

Direzione di taglio: Direzione di taglio:

R3: D Non rivestito Ds: Ly: 7 D Non rivestito

D Sx D Dx ER/EE: D Sx D Dx

Da:
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita: Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto: Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto. * In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pil adatto.
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Special-Tool

Fresa a semicerchio convessa Fresa a semicerchio concava

= Gla 4
L L3 o3
GL .
L3 B 15°
L1 L2 *T _ BT
—_— 9y o — _'!I_
0 T ! I = : '
D N S @ \
9 g S [ A
i Ny + | )
/ 4
< . . i N
= [a) 10%x45° di D3 = o A . i .
¥oe 8 8 v g 10% xd5° 203" ||

D Richiesta D Richiesta

(] ordine N. d'ordine: Altro: (] ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.: Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D1: GL: R1: D1: GL: R1:
D Rivestito™: D Si D No D Rivestito™: D Si D No

D>: Ly 7 Dy: Lq: a

Direzione di taglio: Direzione di taglio:
Ds: L,: D Non rivestito D3: L,: D Non rivestito

s ] ox (s ] o

L35 |_3:
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita: Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto: Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:
* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto. *In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento piu adatto.
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Elenco delle formule

Denominazione Formula

Legenda

Tabella comparativa durezze

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

% o
N. di giri = VCTNOO [1/min] D = Diametro della fresa 240 75 7 B 920 287 273 28
n
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = Diametro di taglio 270 85 81 = 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
o D *n*n
Velocita di taglio Vc= 000~ [m/min] ae=Prof. di passata radiale 305 95 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
, , 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=Prof. di passata assiale
350 110 105 - 1110 345 328 35
f Vv
Avanzamento al dente f=o= ﬁ [mm/U] 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz=iienz aldente 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z = N. taglienti 415 130 124 - 1230 382 363 39
Avanzamento al giro f=f,*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
n = Giri al min. 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 = 1330 413 393 42
) o , 480 150 143 - 1360 423 402 43
De = Diametro di taglio effettivo
Velocita di avanzamento Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 = 1400 434 413 L4
510 160 152 - 1440 446 424 45
testieaizleliEge 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
3 q .

Volume di asportazione del truciolo Q= %g;vf %] Q=Vol. di asportazione 560 175 166 = 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
I=Lungh. di lavoro 595 185 176 = 1680 514 488 50
Spessore truciolo 610 190 181 - 1730 527 501 51
(frontale/spallamento) By = f; |%=mm 625 195 185 - 1790 544 517 52

wenn ) m = fz D, Vf = Velocita di avanzamento
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm=Spessore medio truciolo 675 510 199 ~ 1980 596 567 55
Potenza motrice Pa = e Vitke oy 690 215 204 = 2050 615 584 56

60 * 106 *Mmt
kr=Angolo di registro 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
. . Pa=Velocita di taglio 740 230 219 - - 675 - 59
Spessore medio del truciolo sin ky * 180 * ag * f;
hn = ————@5 =mm 755 235 223 = = 698 = 60
(wenn 1) TL’*Dc»«urcsm(D—c)
. . e 770 240 228 - - 720 - 61
kc= Forza di taglio specifica
785 245 233 = = 745 = 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt= Rendimento 820 255 242 23 - 800 = 64
Tempo di lavorazione T, = Vf =min 835 260 247 2 _ 829 _ 65
Tc= Tempo di lavorazione 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 — 940 = 68
Conversioni tra sistemi 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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Legenda delle icone

Richiesta Special-Tool

Numero Denominazione Numero Icon Denominazione

Materiale: acciaio Raggio d'angolo (quadrante)
1 | 15 &
Material: Steel ER Corner radius (Quarter circle)
Materiale: titanio Smusso d'angolo . .
2 16 Z Amiamo le sfide!
Material: Titanium ZEF Corner chamfer
Materiale: acciai inox e resistenti agli acidi Direzione di lavorazione xy Metteteci alla prova e inviateci gia oggi le vostre esigenze!
3 16
M O XY Machining direction xy Noi di HB microtec amiamo le sfide e, quanto pili sono particolari,
tanto pit € evidente che possiamo offrirvi le caratteristiche distintive
Materiale: ghisa Direzione di lavorazione xyz
4 ' . 17 che desiderate.
Material: Cast iron \y Machining direction xyz
Materiale: plastica Rifilatura, fres. laterale Chiamate il +49 7461 1657280 o
5 18
Material: Plastic Circumferential milling scriveteci a kontakt@hb-microtec.de
Metalli non ferrosi Scanalatura
6 19
Non-ferrous metal \/ Slot milling
Esecuzione a norma interna HB microtec Fresatura elicoidale
7 20 | .
Works standard HB microtec Helic milling
Gambo forma HA Fresatura a rampa
8 21
:HA Shank design HA Ramp milling
/Q\ Refrig. internaa Y TN Numero di taglienti 4
R\
9 e 21 ‘FV
Y_l With Y-innercooling 14 Cutting teeth number 4
Senza refrig. interna Numero di taglienti 6
10 22
\% Without internal cooling Cutting teeth number 6
Taglio ad alte prestazioni
11 HPC -
High Performance Cutting |
Taglio ad alta velocita
12 HSC
High Speed Cutting
Fresatura dinamica; trocoidale/oscillante -
13 TSC
Trochoidal Speed Cutting
Angolo d'elica gamma ~35-38°
14 5
A~35/38 Helix angle gamma ~35-38°
186 Legenda delle icone | HB microtec Richiesta Special-Tool | HB microtec .




lawwMILL

c  High Performance Cutting (HPC]

laowMILL

c Trochoidal Speed Cutting (TSC]

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

CEIMEIED

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail
Web

kontakt@hb-microtec.de
www.HB-microtec.de
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