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Asenna ja ACTION!

Juuri taman mahdollistavat ACTIONMILL®-sarjan huolettomat
lastuavat tyokalut — tai TARGETMILL®-sarjan tyokalut, jotka osuvat

tasmalleen tavoitteeseen!

Huippusuorituskykyda viimeiseen pym:iin asti!

Nain kustannusten ja hyodyn suhde on sinulle
optimaalinen. Vaativat ja innovatiiviset tehojyrsimet
korkeimmalla laatutasolla vaativat jatkuvuutta paitsi

valmistuksessa, vaan koko HB microtecin tiimilta!

Toistotarkka!

Tama kattaa koko prosessiketjun geometrian kehit-
tamisestd ja suunnittelusta leikkuusarmien esi-
kasittelyyn, pinnoitukseen ja pintojen viimeistelyyn seka
laadunvarmistukseen ACTIONMILL®- ja TARGETMILL®-

tyokaluille.

Top-Innovator
2025

Tatd voit odottaa koko HB
microtecin tiimilta:

m Mikrolastuamisen innovatiiviset asiantuntijat

m Nykyaikaiset tuotantolaitteet ja mittausvalineet
mahdollistavat valmistuksen pm-tarkkuudella

m Motivaatiota ja intohimoa haasteisiin
m Toistettavaa tarkkuutta pm-alueella

m Kaytannonlaheinen palvelu: HB microtecin tiimi tukee
sinua kaikissa vaiheissa ja tuotteen koko elinkaaren ajan

m Tehokkaat tyokalut ja vahva palveluosaaminen

m Asiakaskohtaiset ratkaisuideat, esimerkiksi
vhdistelmatyokalut, joilla voidaan korvata useita
yksittdisia tydkaluja ja lyhentda tyostoaikaa

m Korkeimmat vaatimukset tuotelaadulle

[ Sarjat\/'dkalujesi laadun varmistusja

Miksi HB microtec? | HB microtec

Vakiovalikoima

Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti suuntaa
nadyttavia valmistusprosesseja ja tyokaluja laakintatekniikkaan,
ilmailu- ja avaruusteollisuuteen, tydkalu- ja muottivalmistukseen,
hydrauliikkaan ja autoteollisuuteen. Aina kun valmistetaan osia
kovista, kuumalujista ja kuluttavista materiaaleista, kuten

koboltti-kromi-, nikkeli- ja titaaniseoksista.

Huomattavasti taloudellisempi ja luotettavampi valmistus onnistuu
uusilla vakiotyokaluillamme. Asiakkaamme voivat luottaa
erinomaiseen osaamiseemme. Hyvin koulutetut ja motivoituneet
asiantuntijamme keskittavat osaamisensa innovatiivisten ja
tulevaisuuteen suuntautuvien lastuamisratkaisujen kehittamiseen ja
toteuttamiseen asiakkaidemme hyodyksi. Kehitamme
asiakkaidemme kanssa tulevaisuuden tyokaluteknologioita.
Sovitamme perusmateriaalit, geometriat ja pinnoitteet huolellisesti
kayttokohteen vaatimuksiin. Keskitymme pyorahdyssymmetrisiin

tyokaluihin, joiden halkaisija on 0,1-16 mm.

Tarkeinta ovat paras tyostotarkkuus ja prosessivarmuus.

Miksi HB microtec? | HB microtec

Vakiovalikoimamme sisaltaa tyokaluja jyrsintaan, poraukseen ja
purseenpoistoon. Haluamme tuottaa asiakkaillemme mitattavaa
lisdarvoa. Kehitamme tyokaluja jatkuvasti ja tdydennamme sarjoja

uusilla versioilla ja tuotteilla.

Top-Innovator
2025
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Vakiojyrsintyokalut

ACTIONMILL INOX Cord cooled
@ 4,0 -@ 12,0 Y-IK (2xD)

Lyhyt kuvaus:

Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4—-@12
Y-muotoinen sisainen jaahdytys

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Lyhyet tydstdajat ja luotettava
prosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

ACTIONMILL INOX HPC cooled
@ 4,0-@ 12,0 Y-IK (2xD)

Lyhyt kuvaus:

Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

Y-muotoinen sisdinen jaahdytys

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Yleiskayttoinen
Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 24

ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Lyhyt kuvaus:

Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Lyhyet tyostoajat ja luotettava
prosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 20

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Lyhyt kuvaus:

Tehokas HPC-jyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Yleiskayttdinen
Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

Vakiojyrsintyokalut

ACTIONMILL GRIZZLY Groover ACTIONMILL INOX Finish cooled

@4,0-016,0

Lyhyt kuvaus:

m Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja

INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

Lyhyt kuvaus:

Tehokas HSC-jyrsin @4—-@16
Y-muotoinen sisdinen jaahdytys
Jyrsimen suojattu, terava nurkka
Soveltuu TSC-jyrsintaan

Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan
osien ristikontaminaation

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
ja alumiiniseosten, viimeistely

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Lyhyt kuvaus:

S

Tehokas HSC-jyrsin @4-@16
Y-muotoinen sisainen jaahdytys
Jyrsimen suojattu, terava nurkka
Soveltuu TSC-jyrsintaan

Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan
osien ristikontaminaation

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta

ACTIONMILL Alu Finish cooled ACTIONMILL Steel Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Lyhyt kuvaus:

Tehokas HSC-jyrsin @4—-016
Y-muotoinen sisdinen jaahdytys
Jyrsimen suojattu, terava nurkka
Soveltuu TSC-jyrsintaan

Pitka kestoika ja luotettava
viimeistelyprosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Vaativien materiaalien, kuten
runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Sivu 48
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Vakiojyrsintyokalut

ACTIONMILL INOX Finish ACTIONMILL Alu Finish

@ 4,0- @ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0- @ 16,0 (2xD & 3xD)

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

m Tehokas HSC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HSC-jyrsin @4—@16

m Jyrsimen suojattu, terava nurkka m Jyrsimen suojattu, terava nurkka

m Soveltuu TSC-jyrsintaan m Soveltuu TSC-jyrsintaan

 w Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi m Pitka kestoikad ja luotettava viimeistelyprosessi

® Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan ®m Kromiton pinnoite estdad ladkintatekniikan
osien ristikontaminaation osien ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
INOX-materiaalien, rouhinta ja alumiiniseosten, viimeistely

Sivu 54 Sivu 58

ACTIONMILL Steel Finish ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

m Tehokas HSC-jyrsin @4—@16 m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka

® Jyrsimen suojattu, terdva nurkka = Tehokas viimeistelyjyrsin @4-@16, Z6

m Soveltuu TSC-jyrsintaan }

= Pitkd kestoikd ja luotettava ¥ Laadukkaatja tarkat pinnat
viimeistelyprosessi "1

m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan ! W Pitka kestoika ja prosessivarmuus
osien ristikontaminaation m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin

m Vaativien materiaalien, kuten ja alumiiniseosten, viimeistely
runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja

INOX-materiaalien, viimeistely

Sivu 62 Sivu 70
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Vakiojyrsintyokalut

ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL

@ 4,0-@ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0- @ 16,0 (4xD & 5xD)

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

m Jyrsimen suojattu, terava nurkka m Jyrsimen suojattu, terava nurkka
B Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, 26
B Laadukkaat ja tarkat pinnat
m Pitka kestoika ja prosessivarmuus
m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
ja alumiiniseosten, viimeistely

B Tehokas viimeistelyjyrsin @4—@16, Z6

m Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Vaativien materiaalien, kuten
runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

ACTIONMILL INOX Trochoid cooled ACTIONMILL Alu Trochoid cooled

@ 4,0-0 16,0 Y-IK (2xD & 3xD) @ 4,0-0 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
y m Tehokas HTC-jyrsin @4-@316 m Tehokas HTC-jyrsin @4-@16
m Epatasainen jako takaa varinattdoman tyoston m Epatasainen jako takaa varinattdman tyoston
m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
varinaa varinda
m Sisdinen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo m Sisdinen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
W Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen B Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan luotettavaan rouhintaan
B Jyrsimen suojattu, terava nurkka B Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Sivu 86

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec . . n
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Vakiojyrsintyokalut Vakiojyrsintyokalut

ACTIONMILL Steel Trochoid cooled ACTIONMILL INOX Trochoid ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
: m Tehokas HTC-jyrsin @4-(16 y m Tehokas HTC-jyrsin @4-@16 = Tehokas HTC-jyrsin @4-@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4-@16
m Epdtasainen jako takaa varinattdman ty6stén m Epitasainen jako takaa varinattoman m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat m Epitasainen jako ja erilaiset nousukulmat
tyBston takaavat varinattoman tyoston takaavat varinattoman tyoston
- m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa ® Erityinen sdrmamuotoilu vaimentaa = Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa ® Erityinen sdrmamuotoilu vaimentaa

varinad varinaa varinda varinaa

m Sisdinen lastuamisnesteen sy6tté, Y-ulostulo ® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen = Tehotyokalu trokoidijyrsintaan m Tehotyokalu trokoidijyrsintén

m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
luotettavaan rouhintaan ® Jyrsimen suojattu, terdva nurkka ® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen ® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen

m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka luotettavaan rouhintaan luotettavaan rouhintaan

= Jyrsimen suojattu, terdva nurkka ® Jyrsimen suojattu, terdva nurkka

Sivu 148

Sivu 102 Sivu 140
ACTIONMILL Alu Trochoid ACTIONMILL Steel Trochoid ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL
)

ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0-@16,0(2xD & 3xD @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @40-016,0
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4—-@16 = Kolme toimintoa @#3-@16, yksildllisesti
e P, e e e kayttokohteeseen sovitettuna
B Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston m Epatasainen jako takaa varindttoman tydston m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat
takaavat varinattoman tyoston . = Lyhyemmat tyostoajat
m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa = Parempi prosessivarmuus
1 virinaa virinaa Varinaa m Lisad konekapasiteettia
® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen m Tehotyokalu trokoidijyrsintdan = Laadun parantaminen
luotettavaan rouhintaan luotettavaan rouhintaan ®m Erinomainen hinta-laatusuhde
m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka m Jyrsimen suojattu, terava nurkka B Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan
m Jyrsimen suojattu, terdva nurkka

Sivu 120 Sivu 128 Sivu 156 Sivu 168
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Kuvaus

HB microtecin® ACTIONMILL® INOX-CORD/-HPC/-Finish/-Trochoid
-jyrsimet on sovitettu taydellisesti omiin tehtaviinsa. Kaikki nelja
sisdisesti jadhdytettya jyrsintyyppia sopivat geometrioidensa
ansiosta kaikille titaani- ja ruostumattomille terasseoksille. Ne

tarjoavat keskimaadraista huomattavasti pidemman kestoian.

Huolellisesti kehitetyt erikoisgeometriat, erittdin siledt pinnat,
tehokas pinnoite seka sisaisilla jaahdytyskanavilla varustettu erittain
hienorakeinen tayskovametalli tekevat ACTIONMILL-tyokaluista
huippuluokan jyrsimia. Aaltoprofiilin ansiosta nelisarmaiset
ACTIONMILL® INOX-CORD cooled -jyrsimet pienentavat

lastuamisvoimia ja kuormittavat tyokappaletta vahemman.

Erityisen Iyhyet lastut ovat suuri etu: ne on helpompi poistaa, mika
parantaa prosessivarmuutta. Jyrsinten monipuolinen kaytto on
arvostettua niin titaani G5:ssa (Ti6AI4V) kuin terdksessd X20Cr13
(1.4021), joka tunnetaan myas nimelld AlSI 420. Kaikki kolme jyrsinta
tarjoavat parhaan suorituskyvyn kaikille INOX- ja TITAANI-seoksille.
Kayttdjan ei tarvitse varastoida eri rouhinta-, HPC- ja
viimeistelyjyrsimia eri leikkuugeometrioilla naita materiaaliryhmia
varten. Tyokalunvaihtojen ja tydvaiheiden vaheneminen lyhentaa

paad- ja sivuaikoja seka parantaa tuottavuutta.

ACTIONMILL®-sarjan jyrsimia on saatavana eri halkaisijoilla ja
sateilld, joten ne tarjoavat optimaalisen tyokalun jokaiseen

lastuamistehtavaan.

Jyrsinten ominaisuudet maddraytyvat geometriasta, pinnoitteesta,
kovametallisubstraatista, sarmien esikasittelysta ja sisaisesta
jadhdytyksesta. Kaikki nama vaikuttavat kestoikaan ja
suorituskykyyn. Trokoidijyrsinndn vaatimuksiin vastaamiseksi HB
microtecin ACTIONMILL® Finish cooled- ja Finish XL
-kovametallivarsijyrsimia on optimoitu edelleen ja varustettu

lastunjakajageometrialla.

Nain syntyivat uudet ACTIONMILL® INOX-Trochoid cooled- ja
ACTIONMILL® INOX-Trochoid XL -jyrsimet. Naissa trokoidijyrsimissa

on vdrinaa vaimentavat ominaisuudet, kuten epatasainen

jaon, erilaisten nousukulmien, uuden sarmageometrian ja uuden
mikrometriluokan sarmapyoristyksen, joka ulottuu myos
lastunjakajiin. Uudet lastunjakajat pienentavat tydkalua ulos vetavaa
aksiaalivoimaa ja minimoivat lastujen pakkautumisen taskuihin.
Lyhyet lastut poistuvat helposti paineilmalla, dljylla tai emulsiolla,
mikd estaa lastujen uudelleenlastuamisen. HB microtec kehittaa

mielelldaan juuri lastuamistehtavaasi sovitettuja yksildllisia jyrsimia.

JALKEEN

Kuvaus | HB microtec
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INOX-CORD cooled
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* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-CORD cooled
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ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3: 6,0 mm
X X I
<—Sjsdinen jaahdytys
|
Tuotenimi D1: 4,0 mm

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde

H ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

Tuotenumero

AM.CORD.03968.10.06.IK
AM.CORD.04.10.06.1K
AM.CORD.04762.14.06.1K
AM.CORD.05.14.06.1K
AM.CORD.05556.14.06.I1K
AM.CORD.06.14.06.1K
AM.CORD.0635.14.08.IK
AM.CORD.7144.18.08.IK
AM.CORD.7938.18.08.IK
AM.CORD.08.18.08.1K
AM.CORD.9525.22.10.IK
AM.CORD.10.22.10.I1K

AM.CORD.111125.26.12.IK @ 11,1125

AM.CORD.12.26.12.1K

? 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,350
@ 7,144
? 7,938
@ 8,000
? 9,525
@ 10,000

@ 12,000

7/32"
1/4"
9/32"
5/16"

3/8"

7/16"

? 6,00
76,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
@ 12,00

10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
26,00

26,00

W Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06./IK.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00

36,00

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

0,50

58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

OL—-012,4
leikkuusarmaa.

Nurkkasade ER 0,3
halkaisijalla @ 4 jaER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

|= L
Tehokas a-INOX-pinnoite |- 12
takaa pitkan kestoian ja e L L1
estad materiaalin I e = | ———
. . - MR | ot ] . &
ta.rttumlﬁenw E]l_ o Ty, i _ &
leikkuusarmaan. = = : {
/ f0%W03 = 45" i
g o foupgyas: ||
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty aallotettu
geometria (sarmien Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
esikasittely). Dy L ER: )
D Pinnoitettu : D Kylla D Ei
Dy: Lq: Z:
Lamposhokkeja kestava, D Leikkuusuunta:
erittain hienorakeinen ja Ds: La: innoittamaton
murtositked D Vasen D Oikea
tayskovamedtalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkild:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

n ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Tuotenumero
AM.CORD.03968.10.06 @ 3,968 5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
3 h 4 AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
TuoteT/ \m AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB
- AM.CORD.7144.18.08 @ 7,144 9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.7938.18.08 ? 7,938 5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.08.18.08 (8,000 - 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.9525.22.10 ? 9,525 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.111125.26.12 @11,1125  7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

m Lisdaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.HB

m a-INOX-pinnoitettu
Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Erinomainen suorituskyky

Erinomainen hinta-laatusuhde

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Pu-012,4

Nurkkasade ER 0,3 leikkuusdarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5

alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Y-muotoisesti avautuvat - - d
jaahdytyskanavat L2
es.tavat ) Tehokas a-INOX-pinnoite T
vlikuumenemisen takaa pitkan kestoian ja o
estad materiaalin 5
tarttumisen . | +
o o 10R0aeast ||
leikkuusarmaan. B &
D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: ER:
(] Pinnoitettu™: [ ] kyna (] Ei
Dy: L Z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton
Lampodshokkeja kestava, D \Vasen D Oikea
erittain hienorakeinen ja
murtositkea . o L .
" . Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
tayskovametalli.
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil6:

INOX-HPC cooled

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB micratec

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

Tuotenumero HB-varsi

INOX-HPC cooled O

N AM.HPC.03968.10.06.IK ? 3,968 5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04762.14.06.IK @ 4,762 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
@ AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06.IK @ 5,556 7/32" ? 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
3 by 4 <—Sisdinen jadhdytys AM.HPC.06.14.06.IK 6,000 - ?5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
mﬂ D1: 4,0 mm AM.HPC.0635.14.08.1K @ 6,350 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.7144.18.08.IK P 7,144 9/32" ? 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
< GL > AM.HPC.7938.18.08.IK (7,938 5/16" (7,80 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.08.18.08.IK 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.9525.22.10.IK 9,525 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.HPC.111125.26.12.lK @ 11,1125  7/16" ?10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
AM.HPC.12.26.12.IK ? 12,000 - $11,70 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.1K.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

PLu-012,4

Nurkkasade ER 0,3 leikkuusdarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5

alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

L G i
L2
Tehokas a-INOX-pinnoite T
takaa pitkan kestoian ja o
estad materiaalin &
tarttumisen ] .
ol 9 10R0aeast ||
leikkuusarmaan. B &
D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: ER:
(] Pinnoitettu™: (] kya (] E
D2 L z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton
Lampdshokkeja kestava, (] vasen (] Oikea
erittain hienorakeinen ja
murtositkea Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
tayskovametalli.
b~
&
5]
8
IE'. Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil6:
N
S
=

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB micratec

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Tuotenumero HB-varsi

AM.HPC.03968.10.06 @398  5/32° @380 $600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.0%4.10.06 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 030 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @us762  3/16" @450 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32° @520 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
3 by 4 AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 - @570  ©$600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
mﬂ \m AM.HPC.0635.14.08 @635 /4" @600 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.7938.18.08 7938 5/16" @780  $800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 @9525  3/8" 920 @1000 2200 3200 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - 970 @1000 2200 3200 0,50 73,00 HB

AMHPC.111125.26.12  @11,1125 7/16"  ©1080 $1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©@1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

m Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.HB

= a-INOX-pinnoitettu Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL INOX-CORD cooled

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

CITZomMILL

Kayttosuositus ®

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

oy B mierotee INOX-CORD / INOX-CORD cooled
INOX-HPC /INOX-HPC cooled

ap=1xD I ae=1/2xD

AISI/ASTM/UNS alkaen @ 4,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 6,0 mm

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 8,0 mm

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 10 mm

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 12 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
H Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Lastuamisarvot ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
l..

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Nurkkasadetta suojaava
huolellisesti suunniteltu

sarmasuojaus

Erittdin tehokas sarmien
esikasittely HB microtecin
standardin mukaan

o
s & o
A Lieriomdinen ydin parantaa r . - ,. P i
Optimoitu pinnoite o R K - R iy |
e tukevuutta ja vaimentaa varinaa ; : e — -
yleiskayttoon. - i
:
1 1] ]
Leikkuupituus 2,5xD E
D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Lisavapaapituus 10mm rajoittavien
muotojen ohittamiseen Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D1: GL: ER:
(] Pinnoitettu®: [ kyna (] Ei
Dy: L Z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton
D Vasen D Oikea
HB-varsi parantaa
voimansiirtoa. . - - -
Saatavana my®és sisdiselld jaahdytykselld (IK) Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Tuotenumero

% AM.GL.04.10.01 @4,00 3,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00
Lol AM.GL.05.13.01 35,00 B,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00
AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 310,00 29,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.04.10.01 AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 312,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Tuotenimi D1:4,0 mm . AM.GL.14.35.01 314,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00
'_/ AM.GL.16.40.01 $16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Toimitus varastosta.

1B D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

= Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL GRIZZLY Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

Kayttosuositus ® Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva

\CTZowmMILL

Hgmeretee  GRIZZLY-Groover

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 4,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 6,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

alkaen @ 10 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD
@12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-150 0,06 - 0,075 100-160 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-150 0,06 - 0,065 100-160 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-130 0,055 - 0,065 80-130 0,065 -0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlSI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-160 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terdkset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
H Lastuamisarvot — ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Lastuamisarvot — ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec Finish rnnler

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

@ 4 — @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varindttoman
tyoston.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Y-muotoisesti avautuvat

A jaahdytyskanavat

/f y estdvat

ylikuumenemisen.

Y-muotoisesti avautuvat
jaahdytyskanavat
estavat

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
ik ) pitkan kestoian ja estavat
ylikuumenemisen. materiaalin tarttumisen

leikkuusarmiin.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.
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Lamposhokkeja kestava, erittain \
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INOX-Finish cooled

x
by
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by HB microtec

ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

_GLI

=

i-

_@p3=

g4 3 TonOdeas ||
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: EF:
(] Pinnoitettu™: (] kya (] &
Da: La: Z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton

(] vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali: Varren muoto:

Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

Tuotenumero

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b ¢ < Pinnoite AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Sisinen jadhdytys AM.FINISH.7144.18.08.1K.01 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 $7938 @5/16" @780  @8,00 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - ®7.80 @800 18,00 26,00 0,05

: > R AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12.1K.01  ©@11,1125 @7/16" (#1080 @1200 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10

P N m AM.FINISH.15875.32.16.IK.01  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10

IS} S| S AM.FINISH.16.32.16.IK.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10
= a-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

EF (mm
Tuotenumero (,, ,,) HB-varsi
terava

AM.FINISH.03968.13.06.1K01 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Sisdinen jaahdytys AM.FINISH.7144.22.08.1K.01 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: L5 X AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

g AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AMFINISH.111125.34.12/K01 ©11,1125 @7/16" (1080 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK01 (12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 N m AM.FINISH.15875.48.16/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

1S s s AM.FINISH.16.48.16.1K.01 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
= a-INOX-pinnoitettu m Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec

ALU-Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD Alu-Finish cooled

ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥ o
<—Pinnoite
A A
Tuotenimi D1: 4,0 mm Sisdinen jaahdytys
GL

A
Y

|

@ D1

B-TITAN-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

Tuotenumero

AM.FINISH.03968.10.06.IK.02 #3968 (@5/32"

AM.FINISH.04.10.06.IK.02 @ 4,000 -
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 4762 (@3/16"
AM.FINISH.05.14.06.IK.02 @ 5,000 -
AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 #5556 @7/32"
AM.FINISH.06.14.06.IK.02 @ 6,000 -
AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 #6350 @ 1/4"
AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @764  B9/32"
AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 ®7938 @5/16"
AM.FINISH.08.18.08.IK.02 @ 8,000 -
AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 ¢9525 P3/8"

AM.FINISH.10.22.10.I1K.02 10,000 -
AM.FINISH.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16"

AM.FINISH.12.26.12.1K.02 @ 12,000 -
AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @12,700 @1/2"
AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 -

AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 (9/16"
AM.FINISH.15875.32.16.I1K.02 @ 15875 @5/8"
AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 =

@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@9,70
@ 10,80
@ 11,70
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
26,00
26,00
28,00
31,00
32,00
35,00
35,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.02.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
43,00
43,00

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

B -




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

terava

3xD Alu-Finish cooled EF (mm)

o AM.FINISH.03968.13.06.1K.02  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.02  @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.02  @#5556 @7/32" 520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

. p9Y 4 < Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: 4,0/4 mm Sisainen jaahdytys AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

: B . - AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& D " AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
/i 15° AM.FINISH.111125.34.12/1K02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

7 AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

| AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.1K.02 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.1K.02.HB

Toimitus varastosta.

B-TITAN-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

Tuotenumero

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.1K.03 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b ¢ < Pinnoite AM.FINISH.0635.14.08.IK.03 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Sisainen jadhdytys AM.FINISH.7144.18.08.1K.03 @744  $9/32" $690  @8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 $7938 @5/16" @780  @8,00 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - ®7.80 @800 18,00 26,00 0,05

: L R AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05

& e L1 >/ 150 AM.FINISH.111125.26.12.1K.03 ©@11,1125 @7/16" $#1080 ©1200 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.03 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 (14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10

S N AM.FINISH.15875.32.16.IK.03  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10

IS} S| AM.FINISH.16.32.16.IK.03 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10
m y-Steel-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

EF (mm
Tuotenumero (,, ,,) HB-varsi
terava

AM.FINISH.03968.13.06.1K.03  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 ~ @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.03 ~ @#5556 @7/32" (@520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Sisdinen jaahdytys AM.FINISH.7144.22.08.IK.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.141K.03 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.I1K.03 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 4300 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.1K.03.HB

Toimitus varastosta.

m y-Steel-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ﬂ ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

INOX-Finish Alu-Finish

@ 4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

s /

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

G
Tehokkaat pinnoitteet takaavat | = -
pitkan kestoian ja estdvat i
materiaalin tarttumisen I e -
leikkuusarmiin. 2 ’/ - 355 lg
[+
. |
\ g 3 1003 nan” ||
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty Pintakasitelty
leikkuugeometria. leikkuugeometria. Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: EF:
(] Pinnoitettu™: (] kya (] &
D2 Lq: z
Leikkuusuunta:
Lampdshokkeja kestava, erittain Ds: Ly ] Pinnoittamaton
hienorakeinen ja murtositke& (] vasen (] Oikea
tayskovametalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
A < aﬂ <
:l. § ~J ‘§ Paiviys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
N & B
Q —
=g =3
BN =3
Kn Kn
(3] Q
Iy Ry
[N [
5 5

by HB microtec
by HB microtec

ACTIONMILL Finish | HB microtec ACTIONMILL Finish | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD INOX-Finish T

N AM.FINISH.03968.10.06.01 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03

! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 oL <—Pinnoite AM.FINISH.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03

B GL - AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05

: > R - AM.FINISH.9525.22.10.01 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05

' AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.01 ®11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

i AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10

P AM.FINISH.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" ($1550 @16,00 3500 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10
= a-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

terava

3XD INOX-FiniSh Tuotenumero EF (mm)

N AM.FINISH.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" (@380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - #380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" (@600  ©800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: A,O/mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @744  $9/32" (690 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.24.08.01 ? 8,000 - ®780  ©800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: > R - AM.FINISH.9525.30.10.01 $9525 ©@3/8" (@920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.01  ©11,1125 @7/16" (#1080 ©12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - $11,70 ©$1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" 1240 @$1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

i AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" (#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

P AM.FINISH.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - #1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
= a-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

E ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD Alu-Finish

Tuotenumero
AM.FINISH.03968.10.06.02 @#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04762.14.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05556.14.06.02 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03
b <—Pinnoite AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03
Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm AM.FINISH.7144.18.08.02 @7744  ©9/32" (690 @800 1800 2600 0,03
L/ AM.FINISH.7938.18.08.02 #7938 @5/16" @ 7,80 8,00 18,00 26,00 0,03
B GL _ AM.FINISH.08.18.08.02 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05
- - AM.FINISH.9525.22.10.02 (39,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - ?@9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.111125.26.12.02 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
. AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.FINISH.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 (@9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
p= AM.FINISH.15875.32.16.02 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
S AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
= B-TITAN-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Alu-Finish

EF (mm
Tuotenumero (,, _,) HB-varsi
terava

A AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b oL < Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

/ AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

- - AM.FINISH.9525.30.10.02 95525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©$1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

: AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
= B-TITAN-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ﬂ ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Finis h

2xD Steel-Finish

Tuotenumero
AM.FINISH.03968.10.06.03 @#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04762.14.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05556.14.06.03 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03
\AM.FINISH.OA.?0.0(§OS <—Pinnoite AM.FINISH.0635.14.08.03 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03
Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm AM.FINISH.7144.18.08.03 @7744  ©9/32" (690 @800 1800 2600 0,03
AM.FINISH.7938.18.08.03 ?#7938 @5/16" @ 7,80 8,00 18,00 26,00 0,03
AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05
AM.FINISH.9525.22.10.03 (39,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - ?@9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.111125.26.12.03 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.FINISH.12700.26.14.03 @12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10
i AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10
AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 (@9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
p= AM.FINISH.15875.32.16.03 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
S AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
m y-Steel-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Steel-Finish

EF (mm
Tuotenumero (,, ,,) HB-varsi
terava

AM.FINISH.03968.13.06.03 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.03 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.03 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b pa e < Pinnoite AM.FINISH.0635.20.08.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm AM.FINISH.7144.22.08.03 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.03 7938 @5/16" (780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 9525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.03  @11,1125 @7/16" ©$1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.03 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
® y-Steel-pinnoitettu m Lisdaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec . E




Lastuamisarvot — ACTIONMILL Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

Kayttosuositus ®

CTZomMILL

byrgmicretec INOX-Finish cooled / INOX-Finish
ALU-Finish cooled / ALU-Finish
Steel-Finish cooled / Steel-Finish

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

alkaen @ 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

alkaen @ 6,0 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

alkaen @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1

alkaen @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
P12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

- A

H Lastuamisarvot — ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL
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by HB micratec

FinishXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-FinishXL

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

L s awsIV
INOX-FinishXL

by HB micratec

@4 —@ 12,6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

Lampdshokkeja kestava, erittain
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

Alu-FinishXL

L

ALU-Finish XL

ACTION

by HB microtec

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

ACTIONMILL FinishXL | HB microtec

——

L2

LN ] 1
o e s ||

| al

g &
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: EF

(] Pinnoitettu™: (] kya [ E
Da: L1 z
Leikkuusuunta:

Ds: Ly: D Pinnoittamaton

(] vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Madra:

Padivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Finish XL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL ST EF (mm) HB-

terava varsi

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @48 @600 2000 2500 0,03 8300  .HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  .HB
3 o < Pinnoite AM.FINISH.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  .HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Pitka XL-versio AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08. XL.01 @744 $9/32" 690 @800 30,00 3400 0,03 80,00  .HB

| AM.FINISH.7938.34.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

: AM.FINISH.08.24.08XL.01 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 80,00  .HB

] AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" 920 1000 40,00 44,00 005 10000 HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.01 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL01  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 12000 .HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XLOT @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB
= a-INOX-pinnoitettu AMFINISH.15875.64.16XL01  ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL S EF (mm)

terava

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.01 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06 XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.01  @4762 @3/16" @450 ($600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL01 ~ @5556 @7/32" @520 @600 3000 34,00 0,03 83,00 HB
3 Bk < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06 XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Pitka XL-versio AM.FINISH.0635.32.08 XXL.01 6350 @1/4" @600 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.01 @744 @$9/32" $690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

A AM.FINISH.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

: AM.FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12700.54.14.XXL.01 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

AM.FINISH.142875.72.16 XXL.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB

= a-INOX-pinnoitettu AMFINISH.15875.80.16XXL0T  @15875 @5/8" @1550 @1600 8000 8400 010 13000  HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.20.06.XL.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tykaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec ALU-Finish XL

4xD Alu-FinishXL

ACTIONMILL L1: 16,0 mm D3:6,0 mm
X P4 o
< Pinnoite
A A
Tuotenimi D1: 4,0 mm Pitka XL-versio

GL

A
Y

@ D1

B-TITAN-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec

Tuotenumero

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00
AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 16,00
AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00
AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00

AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 23,00

AM.FINISH.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 24,00
AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 ? 6,350 @1/6" ? 6,00 ? 8,00 26,00
AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 B7,1644  @9/32" ? 6,90 ? 8,00 30,00
AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 ?#7938 (@5/16" @ 7,80 ? 8,00 32,00
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 (% 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 32,00
AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 (9,525 @ 3/8" ?9,20 ? 10,00 40,00

AM.FINISH.10.30.10.XL.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 40,00
AM.FINISH.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 ©12,00 45,00
AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - $11,70 $12,00 48,00
AM.FINISH.12700.51.14.XL.02 ®12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00
AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00
AM.FINISH.142875.58.16.XL.02 (@ 14,2875 @#9/16" ©1390 @16,00 58,00
AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 @5/8" P1550 1600 64,00

AM.FINISH.16.64.16.XL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 64,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
34,00
36,00
36,00
44,00
44,00
50,00
52,00
55,00
60,00
62,00
68,00
68,00

oM

EF (mm)
terava

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-
varsi

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD Alu-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

B

AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @4762 @3/16" @450 ($600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL02 ~ @#5556 @7/32" @520 @600 3000 34,00 0,03 83,00 HB
3 Bk < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Pitka XL-versio AM.FINISH.0635.32.08. XXL.02 6350 @1/4" @600 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @744 @$9/32" $690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

< GL > AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

i AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL02  @12,700 @1/2" @1240 1400 5400 58,00 010 12000  .HB

g AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.FINISH.15875.80.16.XXL02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Toimitus varastosta.

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Alumiiniseokset
Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec Steel- Finish XL

4xD Steel-FinishXL

B

i

ACTIONMILL L1: 16,0 mm D3:6,0 mm
X P4 o
< Pinnoite
A A
Tuotenimi D1: 4,0 mm Pitka XL-versio

@ D1
@ D2
@ D3

m y-Steel-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka
= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

m Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten

Cr-terakset
» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec

Tuotenumero

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00
AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00
AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00

AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 #5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 23,00

AM.FINISH.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 24,00
AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 ? 6,350 @1/6" ? 6,00 ? 8,00 26,00
AM.FINISH.7144.30.08.XL.03 B7,1644  @9/32" ? 6,90 ? 8,00 30,00
AM.FINISH.7938.34.08.XL.03 ?#7938 (@5/16" @ 7,80 ? 8,00 32,00
AM.FINISH.08.24.08.XL.03 (% 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 32,00
AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 (9,525 @ 3/8" ?9,20 ? 10,00 40,00

AM.FINISH.10.30.10.XL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 40,00
AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00
AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 48,00
AM.FINISH.12700.51.14.XL.03 @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00
AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - ?#13,70 (@ 14,00 56,00
AM.FINISH.142875.58.16.XL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (31390 @ 16,00 58,00
AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 @ 15875 (@5/8" #1550 @ 16,00 64,00

AM.FINISH.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 64,00

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
34,00
36,00
36,00
44,00
44,00
50,00
52,00
55,00
60,00
62,00
68,00
68,00

oM

EF (mm)
terava

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-
varsi

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'FInIShXXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD Steel-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

(@B
AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.03 ~ @4762 @3/16" @450 ($600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
@ AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL03 ~ @#5556 @7/32" @520 @600 3000 34,00 0,03 83,00 HB
3 Mok < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Tuotenimi g D1: A,Oﬂmm Pitka XL-versio AM.FINISH.0635.32.08 XXL.03 6350 @1/4" @600 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.03 @744 @$9/32" $690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL03 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 5400 58,00 010 12000  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB
® y-Steel-pinnoitettu AM.FINISH.15875.80.16.XXL03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.20.06.XL.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:
"

= Jyrsimen suojattu, terava nurkka

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

m Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten

Cr-terakset
» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

E ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONMILL FinishXL/XXL

ICr>tec

I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING

CTZomMILL

INOX-FinishXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

by HB microtec

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Kayttosuositus ®

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

ap=L1 Iae=0,05xD1

alkaen @ 4 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

alkaen @ 6 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

alkaen @ 8 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1

alkaen @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1

alkaen @ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec
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Lastuamisarvot — ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec Trochoid CDD/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid cooled

Alu-Trochoid cooled

Nurkkaside tai @ 4 — @ 16, 6 leikkuusarmaa.

suojattu ja teravaksi

toteutettu nurkkaviiste. tyoston.

Lastunjakajat taskujen ja

\

Epatasainen jako takaa varinattoman

Suojattu, terava

nurkkaviiste.

muotojen luotettavaan
rouhintaan.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan
rouhintaan.

hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

/ Lampdshokkeja kestava, erittain

oyHamestes |NOX: Trochoid cooled

ACTIONMILL

eyHemieotee A J-Trochoid cooled

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec

Lz -
EFadf* | i ) 6
=
¥ T e 1 m ¥ - 1
n' _»._ mf | ||| | n1
§ & Mbdeedt ||
L bt Bpaniecher - 338 vin 01
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1: GL: EF:
(] Pinnoitettu™: (] Kyl () E
Da: Lq: z:
Leikkuusuunta:
D3: Lo: D Pinnoittamaton

(] vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali: Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

EF (mm)
terava

Tuotenumero

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

2xD INOX-Trochoid cooled O

AMTROCHO.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.05556.14.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

N hRL < Pinnoite AMTROCHO0.0635.14.08.1K.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AMTROCHO.7144.18.08.1K.01 @744  @9/32" @$690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO0.7938.18.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

- GL - AMTROCHO0.08.18.08.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

) - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.01 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO0.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12/K.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 2600 36,00 0,05 84,00 HB

Y AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.IK01  ©12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

1 AMTROCHO.142875.29.16.1K.01 @ 14,2875 ©$9/16" (13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

5 AMTROCHO.15875.32.16.IK01  @15875 @5/8" $1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.TROCHO.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
m a-INOX-pinnoitettu m Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

H ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

EF (mm) HB-
terava varsi

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

3xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - @380 ®600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AM.TROCH0.04762.15.06.IK.01 @4762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCH0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO0.05556.18.06.IK.01 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRES < Pinnoite AM.TROCH0.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AM.TROCHO.7144.22.08.1K.01 @744  @9/32" ? 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" @780 (@800 2400 28,00 003 6400 .HB

- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.01 9,525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.K01  @11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 .HB

Y AMTROCHO0.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14/K01  ©@12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.161K.01 @ 14,2875 $9/16" @$13,90 1600 43,00 48,00 010 8300 .HB
= AMTROCHO.15875.48.16.IK01  ©$15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
S AM.TROCHO.16.48.16.IK.01 @ 16,000 = 1570 $1600 4800 52,00 010 8300 .HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

2xD INOX-Trochoid cooled O -
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.I1K.01 $3968 @5/32" $3,80 @600 10,00 1800 0,254 001 5800 .HB
O/’ US - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Sisainen jaahdytys AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.1K.01 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.I1K.01 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

> AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.01 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.I1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9525 @3/8" ©$920 10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.01 $9525 @3/8" ©920 10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.01 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO.12700.26.14.R15241K01  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016/K.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @1600 32,00 40,00 1270 005 8300 HB
Sisainen lastuamisnesteen sy6ttd, Y-ulostulo AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.K01 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @1600 32,00 40,00 1524 006 8300 HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.1K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

Toimitus varastosta.

ﬂ ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec .




ACTICNMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

3xD INOX-Trochoid cooled

Torus

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm
b N ¥ o
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3:6,0 mm Sisdinen jaahdytys

GL

A

»
>

\

@ D1

a-INOX-pinnoitettu

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.I1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.I1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.01
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.1K.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.I1K.01
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01.HB

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
B 7,144
@ 7,144
? 7,938
? 7,938

? 7,938

@ 8,000

@ 8,000

@ 8,000

@ 9,525

@ 9,525

? 9,525

? 10,000
? 10,000
? 10,000
@ 10,000
? 11,1125
? 11,1125
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
@ 16,000
? 16,000
@ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

?3,80 ©6,00
@380 ©6,00
?3,80 (6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
P 480 @6,00
#5220 @6,00
$5,70 ©6,00
$5,70 @6,00
$570 ©6,00
@ 6,00 @800
@ 6,00 (8,00
#6950 (8,00
?6,90 ©8,00
?6,90 @8,00
?7,80 ©8,00
?7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
? 7,80 (8,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
?@ 10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
11,70 @ 12,00
11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
?® 11,70 @ 12,00
? 12,40 @ 14,00
? 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

oM

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

EF (mm)

Tuotenumero e
terava

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.02 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03

AMTROCHO.04762.14.06/K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03

AMTROCH0.05556.14.06/K.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03
X Y < Pinnoite AM.TROCH0.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.TROCH0.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

- GL - AM.TROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05
) - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9,525 @3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05
AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 2200 32,00 0,05

AMTROCHO.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO0.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10

AMTROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10

AM.TROCHO0.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
AM.TROCHO.15875.32.16.1K.02 @#15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

@ D1

B-TITAN-pinnoitettu Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

3xD Alu-Trochoid cooled —— =T (g
terava varsi

AMTROCHO.03968.13.06.K.02  ©3968 @5/32" 380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.K.02  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.02  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

X Y LS < Pinnoite AM.TROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @714, $9/32" $690 @800 2200 2600 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCHO.9525.30.10.IK.02 9525 @3/8" 920 1000 30,00 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.1K.02 @ 10,000 - 970 $1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.02 @ 11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.142875.43.16IK.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.02  $15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.1K.02.HB

Toimitus varastosta.

B-TITAN-pinnoitettu

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

H ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

ZXD AIU'TI’OChOId COOIEd Tuotenumero HB'_
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 O, ] ! HB
O/’ US AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.02 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.02 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Sisdinen jaahdytys AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

cL AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

- > AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.I1K.02 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.I1K.02 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.02 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.02 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.02 #9525 @3/8" @920 (1000 2200 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.02 $9525 @3/8" ©920 10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.02 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.02 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.02 @ 10,000 @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.02 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO.12700.26.14.R15241K02  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016/K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Sisainen lastuamisnesteen sy6ttd, Y-ulostulo AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762./1K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02.HB

Toimitus varastosta.

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

Tuotenumero E

3xD Alu-Trochoid cooled O

7’ AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.02 (@ 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254 0,01 5800 .HB
O/’ US — . AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,200 - 5800 .HB
- AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.I1K.02 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1IK.02 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.1K.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB

é AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.02  @#5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AMTROCH0.06.18.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 #6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Sisainen jaahdytys AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.02 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB

cL AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.02 @764 9/32" $690 (800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

A
\/

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.02 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.02 @ 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.02 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 $10,00 3000 3600 0,500 - 7300 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 $10,00 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.02 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 .HB

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.K.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @ 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.JK.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.02 12,000 - (11,70 312,00 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12,000 - 11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 -  $11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.38.14.R1524.1K.02 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.1K.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.1K.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.02.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

2xD Steel-Trochoid cooled Tuotenumero EF (mm)
terava
AMTROCH0.03968.10.06./K03  @3968 @5/32" @380 @600 1000 18,00 0,03 58
AMTROCHO.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03 58 HB
AMTROCHO.04762.14.06/K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58 HB
AMTROCHO0.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58 HB
AMTROCH0.05556.14.06/K.03  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58 HB
N Rl < Pinnoite AM.TROCH0.0635.14.08.IK.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AM.TROCHO.7144.18.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64 HB
AM.TROCH0.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64 HB
- GL AM.TROCH0.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64 HB
- AM.TROCH0.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 1000 22,00 32,00 0,05 73 HB
AMTROCH0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73 HB
AMTROCHO.111125.26.12.IK03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @1200 26,00 36,00 0,05 84 HB
Y AMTROCH0.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84 HB
AMTROCHO.12700.26.14IK.03 ~ 12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84 HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 ©9/16" ©13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83 HB
= AMTROCH0.15875.32.16/K03  @#15875 @5/8" $1550 @1600 3500 43,00 0,10 83 HB
S AMTROCHO0.16.32.16.IK.03 @ 16,000 = 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83 HB
®m o-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.10.06.I1K.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

3xD Steel-Trochoid cooled —— =T (g

terava varsi

AMTROCHO0.03968.13.06/K03 (3,968 @#5/32" @380 (@600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - @380 ®600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06/K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCH0.05556.18.06/1K.03  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRL < Pinnoite AM.TROCH0.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Siséinen jaahdytys AMTROCHO.7144.22.08.K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB

AM.TROCHO.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 (@800 2400 28,00 003 6400 .HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.03  @11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 .HB

Y AMTROCH0.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14/K03  ©@12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16K.03 @ 14,2875 $9/16" @$13,90 1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

= AMTROCHO.15875.48.16IK03  ©$15875 @#5/8" @1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

S AM.TROCHO.16.48.16.IK.03 @ 16,000 = 1570 $1600 4800 52,00 010 8300 .HB
m a-INOX-pinnoitettu m Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.IK.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

ZXD StEEI'TI’OChOId COOIEd Tuotenumero HB'_
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.IK.03 $3968 @5/32" $3,80 @600 10,00 18,00 ! HB
O/’ US - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO0.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - $380 @600 1000 1800 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 Pu762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCH0.05.14.06.R0200.I1K.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.I1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.1£4.06.R0254.1K.03 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,300 - 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO.06.14.06.R0500.I1K.03 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 $6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Sisdinen jaahdytys AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254 001 64,00 .HB

cL AM.TROCHO0.7144.18.08.R0508.1K.03 @744 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

< > AM.TROCHO0.7144.18.08.R0762.1K.03 @744 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.03 $7.938 @5/16" ©7,80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 0,500 - 64,00 .HB

y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 ? 8,000 - $780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.03 $9,525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 $9525 (@3/8" 920 10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

X AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.IK.03 $9525 @3/8" @920 10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.IK.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AM.TROCH0.10.22.10.R0750.I1K.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.03 @ 10,000 $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,250 73,00 .HB

AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.03 @ 11,1125 (237/16" $10,80 @ 12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.03 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.03 @ 12,000 = ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.I1K.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.12700.26.14.R0508.IK.03  ©12,700 @ 1/2" @12,40 P1400 28,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.03  @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 0,762 003 8400 .HB

AMTROCHO0.12700.26.14.R1016.IK.03  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

) o S AMTROCHO.12700.26.14.R1270.IK.03  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.26.14.R1524.1K.03  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 36,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.03 @ 14,000 = ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1250.I1K.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Erityinen sirmamuotoilu vaimentaa vérinda AM.TROCHO.14.28.24.R1500.1K.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 @#9/16" © 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 004 8300 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 16,00 32,00 40,00 1,270 005 8300 .HB

Sisainen lastuamisnesteen sy6ttd, Y-ulostulo AM.TROCHO0.142875.29.16.R1524.IK.03 (@ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.IK.03 @ 15,875 @5/8" ©1550 @ 16,00 3500 4300 0,762 003 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.03 P 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 4300 1,016 004 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 3500 4300 1,270 005 83,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.32.16.R1000.IK.03 ? 16,000 - @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.32.16.R1250.IK.03 ? 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCH0.16.32.16.R1500.IK.03 ? 16,000 - ? 15,70 @16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

106 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

3xD Steel-Trochoid cooled

Tuotenumero E

7’ AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.03 (@ 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254 0,01 5800 .HB
O/’ US AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.IK03 @ 4,762 3/16" (@450 @#600 1500 20,00 0,254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.03  @#5,556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AMTROCH0.06.18.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 #6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Sisainen jaahdytys AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.03 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @7144 9/32" (3690 P800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @7144  9/32" (690 (3800 22,00 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

»
>

A

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 ®10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,508 002 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.38.14.R1524.1K.03 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.1K.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.48.16.R1524.1IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Toimitus varastosta.

108 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’OChDid

INOX-Trochoid Alu-Trochoid

@4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Nurkkasade tai

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

suojattu ja teravaksi
toteutettu nurkkaviiste.

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan - a 3

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

. Tehokkaat pinnoitteet takaavat rouhintaan et L2 !
rouhintaan. pitkan kestoidn ja estavat ' I - 1 W
L . e B - -
materiaalin tarttumisen I . | ] .
X X 11 o
leikkuusarmiin, e R Yl ksl
f § & Mbdeedt ||
| \ L bt Bpaniecher - 338 vin 01
I - — D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty Pintakasitelty
i i leikkuugeometria.
leikkuugeometria. 8 Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D1: GL: EF:
(] Pinnoitettu™: (] Kyl () E
D2 Lq: z:
. . i Leikkuusuunta:
Lampdshokkeja kestava, erittain D3: Ly: D Pinnoittamaton
hienorakeinen ja murtositkea D Vasen D Oikea
tayskovametalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
@
E :.. ':E: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
8 =
S =
5 =5
= =5 3
2 3
2
|

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB microtec

Al

110 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

2xD INOX-Trochoid O Tuotenumera EF (mm)
terava
A AM.TROCH0.03968.10.06.01 3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - 38 @600 1000 1800 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 5800  .HB
AM.TROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
N h < Pinnoite AM.TROCH0.0635.14.08.01 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AM.TROCHO.7144.18.08.01 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.18.08.01 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
- GL - AM.TROCH0.08.18.08.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
) - AM.TROCH0.9525.22.10.01 9,525 @3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO.10.22.10.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.26.1201  @11,1125 @7/16" 1080 1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
Y AM.TROCHO.12.26.12.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO.12700.26.14.01 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.01 (14,2875 @¢9/16" 13,90 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= AM.TROCHO.15875.32.16.01 @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
S} AM.TROCHO.16.32.16.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
® a-INOX-pinnoitettu m Lisdd HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.10.06.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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3XD INOX-TrOChOid O Tuotenumero EF (mm)
terava
A AM.TROCH0.03968.13.06.01 3968 @5/32" @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.01 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
N h < Pinnoaite AM.TROCH0.0635.20.08.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.01 @744  ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03 64,00 HB
vk AM.TROCHO0.7938.24.08.01 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03 64,00 HB
- GL - AM.TROCH0.08.24.08.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05 64,00 HB
) - AM.TROCH0.9525.30.10.01 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - 9,70 ©@1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.12.01  @11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
Y AMTROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 4300 48,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.43.16.01 (142875 @9/16" $1390 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= AM.TROCHO.15875.48.16.01 @15875 @5/8" ©1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.TROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 = 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
® a-INOX-pinnoitettu m Lisdd HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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' HB-

ZXD ”VOX-TI’OChOId Tuotenumero .
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.01 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
orus - AMTROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AMTROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.01 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.01 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.01 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7144.18.08.R0508.01 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.01 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.01 #9525 @3/8" @920 ¢10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.01 $9,525 (3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.01 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 # 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AM.TROCHO0.111125.26.12.R0762.01 ® 11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 ? 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.01 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.01 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.01 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.01 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Toimitus varastosta.

116 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid torus | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid torus | HB microtec .
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3xD INOX-Trochoid

Tuotenumero E
7' AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 1800 0254 001 5800 .HB
orus - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 = 5800 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200 = 58,00 .HB
4 AMTROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 #6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" 690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.01 @764 9/32" $690 (800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @764 9/32" (690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.01 @9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R1016.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 P 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ©$11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB
o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.01 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCH0.04.13.06.R0200.01.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

2xD Alu-Trochoid =
terava

AMTROCH0.03968.10.06.02 ¢3968 @5/32" @38 @600 1000 1800 0,03

AMTROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,03

AMTROCHO.04762.14.06.02 @4762 $3/16" @450 @600 1400 2000 0,03

AMTROCHO.05.14.06.02 @ 5,000 - @48 @600 1400 2000 003

AM.TROCHO.05556.14.06.02 ¢5556 @7/32" @520 @600 1400 2200 0,03

ACTIONMILL D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 2200 003
A b <Pinnoite AMTROCH0.0635.14.08.02 ¢6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0,03

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 2600 003
AMTROCH0.7938.18.08.02 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,03

- GL - AMTROCHO0.08.18.08.02 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 005
) i AMTROCH0.9525.22.10.02 @9525 @3/8" @920 @1000 2200 3200 005
AMTROCHO0.10.22.10.02 @ 10,000 - 970 ©@1000 2200 3200 005
AMTROCHO0.111125.26.1202  $11,1125 @7/16" (1080 @1200 2600 3600 0,05
AMTROCHO.12.26.12.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 2600 36,00 0,05

AMTROCH0.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" ©1240 @1400 2800 36,00 0,1

AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - 1370 @1400 3100 40,00 0,1

AMTROCHO.142875.29.16.02 (14,2875 $9/16" ©1390 @1600 3200 40,00 0,1

AM.TROCHO.15875.32.16.02 @15875 @5/8° $1550 @1600 3500 43,00 0,1

AM.TROCHO.16.32.16.02 @ 16,000 - @1570 @1600 3500 43,00 0,1

W B-TITAN-pinnoitettu = Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCH0.04.10.06.02.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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3XD Alu-Tro Ch Oid Tuotenumero EF (mm)
terava
AM.TROCH0.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 1300 18,00 0,03
AM.TROCHO0.04.13.06.02 @ 4,000 - @380 @600 1300 18,00 0,03
AM.TROCH0.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03
AM.TROCH0.05556.18.06.02 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03
ACTIONMILL — D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
N h < Pinnoite AM.TROCHO0.0635.20.08.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03
AM.TROCHO0.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03
- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05
- - AM.TROCH0.9525.30.10.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05
AMTROCHO.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 3400 38,00 0,05
AMTROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 0,05
AM.TROCHO.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,1
AMTROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 0,1
AMTROCHO.142875.43.16.02 (14,2875 ©$9/16" ©$13,90 @1600 43,00 48,00 0,1
AM.TROCHO.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,1
AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 = 1570 @1600 4800 52,00 0,1
= B-TITAN-pinnoitettu m Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.02.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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Tuotenumero

2xD Alu-Trochoid O

7‘ AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
orus - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.02 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.02 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 @9/32" 690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

L2 | AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.02 $7938 @5/16" $7,80 $¢800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB

> AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.02 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.02 $7938 @5/16" ¢#7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.02 #9525 @3/8" @920 ¢10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.02 #9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762 0,03 73,00 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R1016.02 #9525 ¢3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
oy AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02 P 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.02 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.02 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.02 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.02 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.02 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 = ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ?#13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.02 (14,2875 @9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.
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3xD Alu-Trochoid

Tuotenumero E

7’ AM.TROCH0.03968.13.06.R0254.02 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 1800 0254 001 5800 .HB
orus — . AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
L 4 AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 = 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.02 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200 = 58,00 .HB

4 AMTROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.02 @¢5556 7/32" (@520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.02 #6350 1/4" (@600 @800 2000 2400 07254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744  9/32" 690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.02 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0508.02 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.02 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.02 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.02 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.02 $9,525 3/8" ($920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.30.10.R0500.02 @ 10,000 = 9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.30.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AMTROCHO0.10.30.10.R1000.02 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0750.02 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1250.02 @ 12,000 - ©11,70 #12,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.02 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @12,40 P1400 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.02 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCH0.04.13.06.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.
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2xD Steel-Trochoid e 23
terava
AM.TROCH0.03968.10.06.03 3968 @5/32" @380 @600 1000 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.14.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.05556.14.06.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
N h < Pinnoaite AM.TROCHO0.0635.14.08.03 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AM.TROCHO.7144,18.08.03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
Z - AM.TROCHO0.7938.18.08.03 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.03 9,525 @3/8" @920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.111125.26.12.03  @11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
Y AMTROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB
" AM.TROCHO0.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.03 (14,2875 @9/16" $1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= AM.TROCHO.15875.32.16.03 @15875 @5/8" ©1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
S AM.TROCHO0.16.32.16.03 @ 16,000 = 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
® a-INOX-pinnoitettu m Lisdd HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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3xD Steel-Trochoid S— =F ()
terava
AM.TROCH0.03968.13.06.03 3968 @5/32" @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.03 @ 4,000 - @380 @600 1300 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.05556.18.06.03 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
N h < Pinnoite AM.TROCH0.0635.20.08.03 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.03 @744  ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03 64,00 HB
Z - AM.TROCHO0.7938.24.08.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.30.10.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.12.03  @11,1125 @7/16" ©1080 @1200 3400 38,00 0,05 84,00 HB
Y AMTROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
3 AM.TROCHO.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @120 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 4300 48,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.43.16.03 (14,2875 @9/16" $1390 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= AM.TROCHO.15875.48.16.03 @15875 @5/8" ©1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 = 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
® a-INOX-pinnoitettu m Lisdd HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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Tuotenumero

2xD Steel-Trochoid

7‘ AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.03 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
orus - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.03 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB

2 AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.03 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 @744 @9/32" 690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.03 $7938 @5/16" @#7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.03 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.03 $7938 @5/16" ¢#7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.03 #9525 @3/8" @920 ¢10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.03 $9,525 (3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

7y AMTROCH0.9525.22.10.R1016.03 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.03 P 11,1125 @7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.03 @ 11,1125 @ 7/16" 10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.03 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.03 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.03 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 = ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ?#13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.03 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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3xD Steel-Trochoid

Tuotenumero E

7’ AM.TROCH0.03968.13.06.R0254.03 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 1800 0254 001 5800 .HB
orus — . AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 = 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.03 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200 = 58,00 .HB

4 AMTROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.03 @¢5556 7/32" (@520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.03 #6350 1/4" (@600 @800 2000 2400 07254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.03 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

2 AMTROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744  9/32" 690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.03 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0508.03 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.03 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB

Y AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.03 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.03 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.03 $9,525 3/8" ($920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0500.03 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.30.10.R0750.03 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AMTROCHO0.10.30.10.R1000.03 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.03 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 P 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.03 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.03 @ 12,000 - 11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0750.03 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1000.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1250.03 @ 12,000 - ©11,70 #12,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.03 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.03 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.03 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCH0.04.13.06.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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Lastuamisarvot — ACTIONMILL Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

Kayttosuositus ®

CTZomMILL

by B micratec N OX-Trochoid cooled / INOX-Trochoid
ALU-Trochoid cooled/ ALU-Trochoid
Steel-Trochoid cooled / Steel-Trochoid

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

alkaen @ 4 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,06xD1

alkaen @ 6 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1

alkaen @ 8 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1

alkaen @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1

alkaen @ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 -0,04 40-70 0,03 -0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terdkset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’DChUidXL

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Nurkkasade tai @ 4 — @ 16, 6 leikkuusarmaa.
suojattu ja teravaksi Epdtasainen Jako"talfaa varinattoman Suojattu, terava
tyoston.

toteutettu nurkkaviiste. nurkkaviiste.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

4
A
Lastunjakajat taskujen ja \ / f ' Lastunjakajat taskujen ja
i muotojen luotettavaan - @l
muotojen luotettavaan Tehokkaat pinnoitteet takaavat rouhithaan —_\ L2 y
. i EF st | , i
rouhintaan. pitkdn kestoidn ja estavat e 4 |
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\ i _Absiard Sparbrechar - 3% wen O
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

Tuotenumero

4xD INOX-TrochoidXL

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL01  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Pinnoite AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XL-versio AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

vos AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCH0.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
= AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = $ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
®m o-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD INOX-TrochoidXXL

AMTROCHO0.03968.20.06.XXL.01T  ©3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 003 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB
AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB
AMTROCHO.05556.30.06.XXL.01 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N 3L < Pinnoite AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB
Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XXL-versio AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.50.10.XXL.01 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCH0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 11000 .HB
vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01T  ©$12,700 @1/2" @12,40 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

®m o-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.01.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL

4XD ”VOX'TI’OChOIdXL Tuotenumero HB'_
varsi

7- AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 73,968 P5/32" $#3,80 @600 1600 2000 0254 001 8300 .HB
orus AMTROCHO.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4000 @ - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01 @4000 - @380 @600 1600 20,00 0,300 = 83,00 HB

AMTROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4762 @3/16" @450 (600 2000 2500 0254 001 8300 .HB

AMTROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 #5000 - @480 @600 2000 2500 0,200 = 83,00 .HB

AMTROCHO.05.20.06.XL.R0300.01 #5000 @ - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01 @#5,556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.01 #6000 @ - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0300.01 #6000 @ - @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Pinnoite AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm Pitka XL-versio AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0254.01 @744 @$9/32" @690 (3800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

aL AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

AMTROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0762 003 8000 .HB

AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08 XL.R0508.01 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0762.01 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0500 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0750.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0750 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 1000 - 80,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 $9525 B3/8" $920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 $9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.01 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.01 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @ 12,000 = @ 11,70 12,00 48,00 52,00 1,250 = 101,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattdman tyéston AMTROCHO.12700.51.14XL.R152401 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24 XL.R1000.01 @14000 - $1370 1400 56,00 60,00 1,000 - 12000 .HB

AMTROCHO.14.56.24 XL.R1250.01 @14000 - @13,70 1400 56,00 60,00 1250 - 12000 .HB

L - L N AMTROCHO.14.56.24 XL.R1500.01 @14000 - @1370 1400 5600 60,00 1500 - 120,00 .HB
Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01 - @9/16" 313,90 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1270 005 12000 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.01 @ 15875 @5/8" #1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 12000 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @ 16,000 - ? 15,70 P 16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01 ? 16,000 = ? 15,70 P 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 6400 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Toimitus varastosta.
ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL torus | HB microtec .
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ACTICNMILL

by HB microtec INDX_TrochD[dXXL

5xD INOX-TrochoidXXL
Torus

ACTIONMILL D1:4,0 mm [1: 20,0 mm
X N ¥ -
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3: 6,0 mm Pitka XXL-versio

GL

@ D1

a-INOX-pinnoitettu

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

146 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.01 (#3968 @5/32" 3,80 @6,00 20,00 2400
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400
AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.01 PL762 ©3/16" @450 @600 2500 29,00
AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00
AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.01 $5556 @7/32" @520 @600 3000 3400
AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - $570 @600 30,00 3400
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - $570 @600 3000 34,00
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - $570 @600 3000 34,00
AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0254.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00
AMTROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.01 $6,350 @1/4" @600 P800 32,00 36,00
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.01 @744 $9/32" §6,90 @800 3600 40,00
AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.01 @7,144 ©9/32" §690 (@800 3600 40,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.01 $7938 @5/16" P7,80 @800 40,00 44,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 40,00 44,00
AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0762.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 40,00 44,00
AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.01 $9,525 @3/8" ©9,20 10,00 4800 52,00
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.01 $9,525 @3/8" $9,20 @10,00 48,00 52,00
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.01 $9,525 (@3/8" $9,20 10,00 48,00 52,00
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.01 ? 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.01 ? 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.01 ? 10,000 $9,70 10,00 50,00 54,00

?11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00
?11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00
@ 11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 ? 11,70 @ 12,00 60,00 64,00

@ 12,700 ©1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00
@ 12,700 ©@1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00
®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 58,00
®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 58,00
$ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 = ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1524.01
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.01

@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 P 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 @9/16" # 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00
@ 15,875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 84,00
@ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00

AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - (15,70 @ 16,00 80,00 84,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Y1

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

0,01 83,00
- 83,00
= 83,00
0,01 83,00
= 83,00
- 83,00
0,01 83,00
- 83,00
= 83,00
- 83,00
0,01 83,00
0,02 83,00
0,01 83,00
0,02 83,00
0,03 83,00
0,01 83,00
0,02 83,00
0,03 83,00
= 83,00
- 83,00
= 83,00
0,02 101,00
0,03 101,00
0,04 101,00
= 101,00
- 101,00
= 101,00
- 101,00
0,02 110,00
0,03 110,00
0,04 110,00
- 110,00
= 110,00
- 110,00
= 110,00
0,02 120,00
0,03 120,00
0,04 120,00
0,05 120,00
0,06 120,00
= 120,00
- 120,00
= 120,00
0,03 130,00
0,04 130,00
0,05 130,00
0,06 130,00
0,03 130,00
0,04 130,00
0,05 130,00
0,06 130,00
- 130,00
= 130,00
- 130,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL torus | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.02 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL.02  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.02  @5556 @7/32" @520 (600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Pinnoite AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitké XL-versio AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

- GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

) AM.TROCH0.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

v o1 AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02 12,700 @1/2" $1240 @1400 51,00 5500 010 12000  HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.02 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
B-TITAN-pinnoitettu Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD Alu-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02  ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Pinnoite AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XXL-versio AMTROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 800 40,00 44,00 050 8300  .HB

- GL AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

) AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.02 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 970 $1000 5000 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

v o1 AM.TROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 7400 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.02 (@ 14,2875 (¢ 9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

B-TITAN-pinnoitettu Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ALU-Trochoid XL

4XD AIU'TfOChOIdXL Tuotenumero HB-.
varsi

7’ AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.02  @3,968 @5/32" $#3,80 @600 1600 2000 0,254 001 8300 .HB
orus — AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.02 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,254 0,01 8300 .HB

7 AMTROCH0.05.20.06.XL.R0200.02 @ 5,000 = @480 @600 2000 2500 0,200 = 83,00 .HB

é AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Pinnoite AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Pitka XL-versio AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0254.02 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

el AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02 @764 @9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 0,02 8000 .HB

- > AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02 @764 @9/32" 3690 @800 30,00 3400 0,762 003 8000 .HB
AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02 #7938 @5/16" 3780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.02 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0508 002 8000 .HB

$ AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0762.02 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0,762 003 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02 @8000 - $7,80 @800 32,00 3600 0,500 = 80,00 .HB

y AMTROCHO0.08.24.08.XL.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 32,00 3600 0,750 - 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.02 @ 8,000 - @780 (800 32,00 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.02 @¢9,525 @3/8" $920 @10,00 40,00 4400 0,508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.02 @$9,525 @3/8" @920 @10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AMTROCH0.9525.40.10.XL.R1016.02 $9,525 @3/8" $920 @10,00 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.02 @ 10,000 - $#9,70 @10,00 40,00 44,00 0,500 - 100,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.30.10.XL.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 40,00 44,00 0,750 - 100,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1000.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.XL.R1250.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 40,00 4400 1,250 - 100,00 .HB

AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02 = @7/16" @10,80 @ 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R0762.02 - @7/16" ¢ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.02 - @7/16" @ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0500.02 $12000 - @11,70 312,00 4800 52,00 0,500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02 @#12000 - (@11,70 312,00 4800 52,00 0,750 - 101,00 HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.02 @12000 - (#1170 @12,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02 @12000 - (#1170 @12,00 4800 52,00 1,250 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12700.51.14XL.R0508.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.51.14XL.R0762.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 P 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 12000 .HB

AMTROCHO.12700.51.14XLR1016.02 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,016 004 120,00 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.51.14XL.R1270.02  @12,700 @ 1/2" @ 12,40 § 14,00 51,00 5500 1,270 005 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCHO.12700.51.14XLR1524.02  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.02 @ 14000 - (13,70 #1400 56,00 60,00 1,000 - 12000 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.02 @ 14000 - @13,70 #1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02 @14000 - (@13,70 #1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinda AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02 - @9/16" @ 13,90 @ 16,00 5800 62,00 1,016 0,04 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.R1270.02 - @9/16" 313,90 @ 16,00 5800 62,00 1,270 0,05 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R0762.02 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.02 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02 $16,000 - @1570 @16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02 $16,000 - (@1570 #1600 6400 6800 1,250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1500.02 $16,000 - @1570 316,00 6400 6800 1,500 - 12000 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

152 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL torus | HB microtec

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL torus | HB microtec

B -



ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ALU-Trochoid XXL

5XD AIU'TfOChOIdXXL Tuotenumero HB-.
varsi

7’ AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?#3968 @5/32" $380 @600 2000 2400 0254 0,01 8300 .HB
orus = AMTROCH0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 @4762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB

7 AMTROCH0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

é AMTROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" 520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20.0 mm AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB

<—Pinnoite AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.02 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 001 8300 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Pitkd XXL-versio AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.02 @6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.02 @744 ©9/32" @690 @800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB

el AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @764 @9/32" 3690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB

- > AM.TROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.02 @764 @9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0254 0,01 83,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

$ AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = ¢7,80 (800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

Y AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AMTROCHO.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AMTROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" ©920 @10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.02 #9525 @3/8" ©920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.02 @9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 = $9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - #9,70 ®10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" §10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.02 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCH0.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - (¢11,70 $12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - (@¢11,70 $12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - (¢11,70 12,00 60,00 6400 1000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - (11,70 @ 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.RO508.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14 XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 $ 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 $14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

. . . . AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - $13,70 § 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinda AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1016.02 @ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB

AMTROCHO0.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.02 $15875 @5/8" $1550 @16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 #15875 @5/8" $1550 @16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - (1570 ¢ 16,00 80,00 8400 1000 - 130,00 .HB

AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 - (1570 @ 16,00 80,00 8400 1250 - 130,00 .HB

AMTROCH0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - (1570 ¢ 16,00 80,00 8400 1500 - 130,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

154 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torus | HB microtec

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torus | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid XL

Tuotenumero

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - 380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05556.22.06.XL.03  @#5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
N RNl < Pinnoite AM.TROCHO.0635.25.08.XL.03 6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XL-versio AM.TROCHO.7144.30.08.XL.03 @744 $9/32" $690 @800 3000 3400 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO.7938.32.08.XL.03 7938 @5/16" @780 @800 3200 3600 0,50 80,00 HB

GL AM.TROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO.9525.40.10.XL.03 9525 (@3/8" (920 (1000 40,00 44,00 050 10000  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - 970 ©$1000 40,00 44,00 005 10100  HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 050 10100  HB

vos AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL03  $12,700 @1/2" $1240 @1400 5100 5500 010 12000  HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 ©1400 5600 6000 010 12000  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
= AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = $ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
®m o-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

156 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.03 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.03 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Pinnoite AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.03 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Tuotenimi g D3:6,0 mmﬂ \Pitk'a XXL-versio AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.03 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.03  ©$12,700 @1/2" G1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

®m o-INOX-pinnoitettu m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

158 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Trochoid XL

4XD StEEI'TI’OChOIdXL Tuotenumero —
TSC varsi

7' AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03 (3,968 @5/32" @#3,80 @600 1600 2000 0,254 001 8300 .HB
orus AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.03 @ 4,762 @#3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 8300 .HB

AMTROCH0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 = @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Pinnoite AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Pitka XL-versio AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB

] AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0254.03 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

el AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0508.03 @764 @9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 0,02 8000 .HB

- > AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @764 @9/32" 3690 @800 30,00 3400 0,762 003 8000 .HB
AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03 #7938 @5/16" 3780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0508 002 8000 .HB

$ AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0762.03 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0,762 003 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.03 @8000 - $7,80 @800 32,00 3600 0,500 = 80,00 .HB

y ’ AMTROCHO0.08.24.08.XL.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 32,00 3600 0,750 - 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.03 @ 8,000 - @780 (800 32,00 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 #9525 @3/8" ©920 P10,00 40,00 4400 0,508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.03 @$9,525 @3/8" @920 @10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 $9,525 @3/8" $920 @10,00 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.03 @ 10,000 - $#9,70 @10,00 40,00 44,00 0,500 - 100,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.30.10.XL.R0750.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 40,00 44,00 0,750 - 100,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1000.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.XL.R1250.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 40,00 4400 1,250 - 100,00 .HB

AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03 = @7/16" 310,80 @ 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R0762.03 - @7/16" ¢ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.03 = @7/16" @ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0500.03 $12000 - @11,70 312,00 4800 52,00 0,500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 @#12000 - (@11,70 312,00 4800 52,00 0,750 - 101,00 HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 @12000 - (#1170 @12,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 @12000 - (#1170 @12,00 4800 52,00 1,250 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12700.51.14XL.R0508.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.51.14XL.R0762.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 P 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 12000 .HB

AMTROCHO.12700.51.14XL.R1016.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,016 004 120,00 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.51.14XL.R1270.03  @12,700 @ 1/2" @12,40 § 14,00 51,00 5500 1,270 005 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCH0.12700.51.14XLR1524.03  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @ 14000 - (13,70 #1400 56,00 60,00 1,000 - 12000 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @ 14000 - @13,70 #1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @14000 - (@13,70 #1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinda AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03 - @9/16" @ 13,90 @ 16,00 5800 62,00 1,016 0,04 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.R1270.03 - @9/16" 313,90 @ 16,00 5800 62,00 1,270 0,05 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R0762.03 (@ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 0,04 120,00 .HB

AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 $16,000 - @1570 @16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1250.03 $16,000 - (@1570 #1600 6400 6800 1,250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 $16,000 - @1570 316,00 6400 6800 1,500 - 12000 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
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Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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by HB microtec Stee/-TI’OChUid XXL

5XD StEEI'TI’OChOIdXXL Tuotenumero il
TSC varsi

7' AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.R0254.03 3968 (@5/32" 3,80 @600 2000 2400 0254 001 8300 .HB
orus AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - ©380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - ©$380 $600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.03 @4762 @3/16" $450 @600 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 (@600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.05556.30.06 XXL.R0254.03 @¢5556 @7/32" $520 @600 3000 3400 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - (@570 @600 30,00 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - (@570 @600 30,00 3400 0300 - 8300 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 001 8300 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm Pitka XXL-versio AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.03 @6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB

y ' AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB

oL AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.RO508.03 @7.146 $9/32" 3690 @800 3600 40,00 0508 002 8300 .HB

- - AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0O762.03 @744 $9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 003 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08. XXL.R0254.03 ®7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,254 001 83,00 .HB

AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0O508.03 ®7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0508 002 83,00 .HB

& AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 ®7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 003 83,00 .HB
AMTROCHO.08.40.08. XXL.R0500.03 @ 8,000 - (@780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

y ’ AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08 XXL.R1000.03 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.03 #9525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,762 003 101,00 .HB

A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 9,525 ©3/8" ©920 $1000 4800 52,00 1,016 004 101,00 .HB
AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 - (970 @10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - (970 ©10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
oy AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - @970 @10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

a-INOX-pinnoitettu AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - ©11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 11000 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.03 @12,700 @1/2" $12,40 14,00 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB

S S AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.03 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24 XXL.R1000.03 @ 14,000 - ©13,70 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.03 @ 14,000 - ©13,70 14,00 70,00 7400 1250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.03 ®15875 @5/8" @15,550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1270.03 @ 15875 @5/8" #1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - (15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

Kayttosuositus ®

CTZomMILL

by HB microtec

Materiaaliryhma

INOX-TrochoidXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,05xD1

alkaen @ 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

alkaen @ 6,0 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

alkaen @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1

alkaen @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1
P12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4 TRIPLE-FUNCTION Z6 -maonitoimijyrsin
-manitoimijyrsin lastunkatkaisijalla

VVakioidut HBM-teknologiat Vakioidut HBM-teknologiat
ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION yhdistaa kolme ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION yhdistaa kolme
vakiogeometriaamme yhteen tyokaluun: vakiogeometriaamme yhteen tyokaluun:

CTICNMILL

mummn el //ISTEITYS| ©
) el vyt M I L L Front-Chamfer-teknologialla ~ *"°""* INOX-Front-Chamfer
; Front-Chamfer-teknologialla INOX-Front-Chamfer
y WY |////\]E/STELY .
¥ — EG MMILL 4 _ ALCTZSMILL
: S el Finish-teknologialla ' Finish
HSC-leikkuusarmilla INOX-HPC
R ROUHINTA ©
el ROUHINTA MNMILL _ _ ALTISMILL
: . . b = Trochoidal-teknologialla Trochoid
aaltoprofiiligeometrialla INOX-CORD
Kolme toimintoa @3—-@16, yksildllisesti Kolme toimintoa @3—-@16, yksiléllisesti
kayttokohteeseen sovitettuna kayttokohteeseen sovitettuna

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Kolme jyrsintatoimintoa

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Lyhyemmat tyostoajat

Tehokkaat geometriat

Parempi prosessivarmuus

m Erinomainen hinta-laatusuhde Kustannussaastot

~ z » Lisad konekapasiteettia - = Yleiskayttoinen

~l & ~

5 S

T g » Laadun parantaminen =y » Laadukkaat ja tarkat pinnat
By & Cn

Q) (3]

k. k:

S

<

AC
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

-manitoimijyrsin
=
Front-Chamfer-viiste
/ L1
HSC-viimeistely
L2
GL
Li L2 La
. 10% von O3 x 45|
A
- =] .
g % s g
Myos IK \ Aaltoprofiilirouhinta
L3 D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o
' D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
Dy: Lq: EF:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton
. . V Oik
/ HB-varsi mahdollinen L3 [ Vasen [ Ofeea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
@3-016
~ z Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
=
E 2
o
., a
s
Q
=y
o

AC
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
-manitoimijyrsin

Front-Chamfer-viiste

L1
. Finish L2
\ / Viimeistely
e Gl -
5 L2 - S
%a, 0% von D9 x 45° 4|
i N — .
. 3 O =
Trochoid L3 B 2 i 3
\ lastunkatkaisijalla T e ) -5
Myos IK Rouhinta
D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o
1 (] Pinnoitettu™: (] kyna (] Ei
Da: Ls: EF:
Leikkuusuunta:
Ds: Lo: D Pinnoittamaton
/ HB-varsi mahdollinen ) (] vasen (] Oikea
3!
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
@3-016
S Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil:
g
2
=
Q
IS

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Erikoistyokalut

Jyrsinnan vianmaaritys

Ongelma

Syy
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Erikoistyokalut

Vakiotuotteiden lisaksi toteutamme asiakkaidemme kanssa erityisia

tyokaluratkaisuja vaativiin prosesseihin ja tyostotehtaviin.

Asiakkaamme hyotyvat pitkasta lastuamiskokemuksestamme ja
keskisuuren yrityksen kevyesta rakenteesta. Olemme erittain
joustavia ja voimme valmistaa ja toimittaa myos vksilollisesti
kehitettyja tyokaluja lyhyessa ajassa. Optimoimme luonnollisesti

myos jo kaytossa olevia erikoistyokaluja asiakaskohtaisesti.

Asiakkaamme hyotyvat lyhyemmista tyosto- ja Idpimenoajoista,
suuremmasta joustavuudesta ja pienemmista kustannuksista.
Erikoistyokalut mahdollistavat monimutkaisten geometrioiden
valmistuksen yhdella tyovaiheella ja parantavat samalla
tyokappaleen tarkkuutta. Tallaisilla tyokalukonsepteilla autamme
asiakkaitamme valmistamaan taloudellisemmin ja
kilpailukykyisemmin. Kokonaiskustannukset ratkaisee ennen kaikkea

tyokappaleen hinta, ei yksittdisen tyokalun hinta.

172

= f
; |
i}
fr Jyrsin varahtelee

]
§
t

Tydkappale

III. varahtelee

Sarman murtuma

Leikkuusarmien
lohkeilu

Jyrsitty ura on liian pieni
Jyrsitty ura on liian suuri
Suunnannayttdvina innovoijina vahvuutemme perustuu osaaviin ja
motivoituneisiin ammattilaisiimme. He kehittavat itsenaisesti TV )
yokalun katkeaminen

tuotteen ja lastuamisprosessin, jotka johtavat onnistumiseen.
Asiantuntijamme tuntevat kattavasti lastuamisteknologian prosessit.
Kehitamme osaamistamme jatkuvasti tutkimus- ja
osaamiskeskusten, kuten Tuttlingenin lastuavan valmistuksen Liian lyhyt kestoikad

osaamiskeskuksen KSF:n, kanssa.

Asiantuntijamme kehittavat yhdessa johtavien

tyostokonevalmistajien kanssa ratkaisuja paivittdiseen tuotantoon. e e

Investoimme jatkuvasti uusimpaan tuotantoteknologiaan

valmistaaksemme tulevaisuuden huippulaadukkaita tyokaluja.

Tehokkaista tyokaluistamme hyotyvat valmistajat monilla aloilla: Varingjaljet pinnassa

Autoteollisuus, kello- ja koruteollisuus, ilmailu ja avaruustekniikka,
Erittdin voimakas

ladkintd- ja hammastekniikka, kone- ja laitevalmistus, tyokalu- ja paastokuluminen

muottivalmistus, kuljetin- ja siirtotekniikka, sahkotekniikka ja
elektroniikka, kirjoitusvalineet, elintarviketeollisuus, petrokemia,

Liiallinen tyokalun

venttiilit, hydrauliikka ja pneumatiikka, kodinkoneet. kuluminen

Pitkittdisjaljet
pinnassa

Erikoistyokalut | HB microtec

Liian pieni lastuamisnopeus
Liian pieni syotto

Tyokalun kiinnitys on epavakaa
Tyokalu on liian pitka

Tyokalu on liian taipuisa

Urapituus on liian suuri

Kiinnitys ei ole riittavan tukeva

Tyokalun kuluminen
Vaarat lastuamisarvot
Vibration
Vastajyrsinta
Tyokalun tukevuus

Tyokappaleen tukevuus

Tyokalun tukevuus
Tyokappaleen tukevuus
Vibration

Liian suuri syotto
Vastajyrsintd

Teramateriaali on liian hauras

Vaara tyokalu

Tyokalu kuluu likaa

Tydkalun heittovirhe

Liian suuri lastun poikkipinta-ala
Liian suuri syotto

Tyokalu on liian pitka

Liian suuri kitka
Vaara tyokaluvalinta
Vaara rintakulma

Tyokalun paastohionta on vaara

Vaara tyokaluvalinta

Virheellinen lastuamisnesteen syottd
Liian suuri syotto

Liian pieni kierrosluku

Irtosarman muodostuminen
Lastunpoisto ei ole optimaalinen
Liian suuri lastu

Tyokalun kuluminen

Tyokalun heittovirhe
Tyokalu on epavakaa

Tyokalun kiinnitys on joustava

Liian korkea lastuamislampétila

Vaara teramateriaali

Vaarat lastuamisarvot
Vaara nousukulma
Vastajyrsinta

Vaara tyokalu

Liian suuri lastuamisvoima

Liian korkea lastuamislampétila

Jyrsinnan vianmaaritys | HB microtec

Suurenna lastuamisnopeutta

Suurenna syottoa

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio
Kayta vahvempaa vartta

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta tyokalun kiinnitys ja optimoi tarvittaessa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Sovita lastuamisarvot tyostoon

Pienenna kierroslukua

Jyrsi myotdjyrsintana

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Pienenna kierroslukua

Pienenna syottoa

lyrsi myétajyrsintana

Kayta laadukkaammasta teramateriaalista valmistettua tyckalua

Valitse tydstdon sopiva tydkalu

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Minimoi heittovirhe

Pienenna tai sovita hammassyottoa
Pienenna syottoa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Kayta pinnoitettua tyokalua
Sovita tyokalu tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea rintakulma

Hio tai teroita tyokalu oikein

Sovita tyokalu tyostoon

Varmista oikea lastuamisnesteen syotto
Pienenna syottoa

Suurenna kierroslukua

Kayta tyokalua, jossa on suurempi nousukulma
Optimoi lastuamisnesteen sy6tto

Pienenna lastun poikkipinta-alaa

Vaihda tai teroita tydkalu ajoissa

Pienennd heittovirhetta
Kayta suurempivartista tyokalua

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Pienenna lastuamisnopeutta

Valitse sopivasta terdmateriaalista valmistettu tyokalu

Sovita lastuamisarvot tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea nousukulma
Kayta myotajyrsintaa

Sovita tyckalu ty6stoon

Pienenna syottoa

Pienenna lastuamisnopeutta

173




A

CTION

by HB microtec

MILL

INOX-Groover

e | T,
‘I'.\' ] i
- ¢| I
'=|
al
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I
1
- § 1rsma s [ |
[=]
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D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dr: GL: e [
D Pinnoitettu”: D Kylla D Ei
Dy: Ly: Er: [
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: Z: D Pinnoittamaton

HBVlicrotec
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D \/asen D Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Gl -
‘I S o
- od =
£R.. o o 2
B | § § B
— a
Fety Ea e A= —-—s—-y-o0
[=]
=
L2 10%03 x 45
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1 GL: ER:
D Pinnoitettu™ D Kylla D Ei
D2: Ly EF:
Leikkuusuunta:
Ds: Lo: 7: D Pinnoittamaton

D VVasen D Oikea

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-Groover
cooled

INOX-Groover

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Torus | HB microtec
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INOX-micro cooled
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e N
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' \_| e % .
=5
E E 10903 w 45
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D1 GL: EF:
D Pinnoitettu™ D Kylla D Ei
D2 La: ER:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: Z: D Pinnoittamaton

D VVasen D Oikea

=L
Lz
I L i
RIEF | T
\ i 7
- o |
al
]| 2l
I
1
- 1rsma s [ |
[=]
=)
Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
GL: EF:
G Pinnoitettu”: D Kylla D Ei
Lq: ER:
Leikkuusuunta:
Lo Z: G Pinnoittamaton
D Vasen D Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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INOX-micro
cooled

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

INOX-micro

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX-micro TORX | HB microtec
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by HB micratec INOX-Ball

GL 1
L2 GL#I
L1
-~
-~ F’J‘ L2 /\
, e e ; o
= L ’a
=t —— - - = = - | .
| d A5 B s
1 1 \ a
| = K Q
%: 155" M
Pyynts 8 5 8
D vy . Sl © 0,50x45°
D Pyynto
[j Tilaus Tilausnumero: Muuta:
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D: GL: R1: .
D Pinnoitettu: D Kylla D Ei . . .
o o " [ pimotettu® )yt al
Dy: L: 7. Pinnoitettu : Kylla Ei
Leikkuusuunta: Da: La: Z:
Ds: L2 ] Pinnoittamaton Leikkuusuunta:
. Ds: : Pinnoittamaton
(] Vasen (] Oikea 3 L2: U
D Vasen D Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Tyostettava materiaali: V/arren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

INUX'Ba” CDDIE'd

178 Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL micro INOX-Ball | HB microtec
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by HB microtec SPECial_ TDDI

Kaareva segmenttijyrsin Muotojyrsimet
Yhdistelmamuaotaojyrsin jyrsintaan ja viisteitykseen

- Gl 1
T GL -
B und D2 {nicht schneidend)
T, T -
; Jral —
1 | |
| _ — T }
O + - == s
a [F £
| ER/EF
al 10% x45° 20 03 _| | -
< B 10% x 45° zu D3
L2
] pyynts ] pyynts
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Rq: GL: /: . D1 GL: o
D Pinnoitettu : D Kylla D Ei D Pinnoitettu”: D Kylla D Ei
Ry: Lq: Dy: Lq: B:
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
R3: D Pinnoittamaton Ds: Ly: 7 D Pinnoittamaton
Vasen Oikea Vasen Oikea

Dy ) O ERJEF: [ O
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kdytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

180 Tilauslomake kaareva segmenttijyrsin | HB microtec Tilauslomake muotojyrsin | HB microtec
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Special-Tool

Kupera puoliympyrajyrsin Kovera puoliympyrajyrsin

= Glo &
| L3
GL [~ N
L2 .
9wy L3 L
L1 ; - " J k1 )
L 5y 1 \
= T ! i = : '
o N = [se) W
S & s | y
i Ny + | )
S
= 0 o . . o A%
E/ fa) 10%x45° suhteessa D3:een o & _«:p; E. 10% ¥d5® zu D3*
S} = = a b L N

D Pyynto D Pyynto

D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D1: GL: R1: D1: GL: R1:
D Pinnoitettu”: D Kylla D Ei D Pinnoitettu”: D Kylla D Ei

D>: Ly 7 Dy: Lq: a

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: L,: D Pinnoittamaton D3: L,: D Pinnoittamaton

D Vasen D Oikea D Vasen D Oikea

L35 |_3:

Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kdytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

182 Tilauslomake kupera puoliympyrdjyrsin | HB microtec Tilauslomake kovera puoliympyrajyrsin | HB microtec




Kovuuksien vertailutaulukko  |HBYlIcrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Nimike Kaava Selitykset

_ Vc *1000

Kierrosluku — il D = jyrsimen halkaisija 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=leikkuuhalkaisija 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
] D *n*n ]
Lastuamisnopeus Ve= 1000 [m/min] ae=radiaalinen lastuamisleveys 305 95 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 31 33
- _ 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=aksiaalinen lastuamissyvyys 350 110 105 1110 245 38 35
f V
Syotto sarmaa kohti f=o= ﬁ [mm/U] 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz=hammassyotto 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z = sarmien maara 415 130 124 - 1230 382 363 39
Syéttd kierrosta kohti f=f,*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
n = kierrosta/min 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
; ) o 480 150 143 - 1360 423 402 43
De=tehollinen leikkuuhalkaisija
Syétténopeus Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 Ll
510 160 152 - 1440 446 424 45
L 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
3
Lastuvirta Q=" ﬁ] Q=lastuvirta 560 175 166 - 1570 484 460 48
1000 min
575 180 171 - 1620 497 472 49
I=tyBpituus 595 185 176 - 1680 514 488 50
Keskim. lastunpaksuus 610 190 181 - 1730 527 501 51
{taso-/olakejyrs) Ao = £, \/E= mm " 625 195 185 5 1790 544 517 52
wenn 1) Dc Vf=syotténopeus
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 = 1910 578 549 54
hm=keskimddrainen lastunpaksuus 675 510 199 ~ 1980 596 567 55
Kayttéteho Pa = % = KW 690 215 204 = 2050 615 584 56
kr=asetuskulma 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
e Pa=lastuamisnopeus 740 230 219 - - 675 - 59
Keskimaardinen lastunpaksuus sin ky * 180 * ag * f,
hp = ————x=mm 755 235 223 - - 698 = 60
(wenn 1) TL’*Dc»«urcsm(D—c)
. . 770 240 228 - - 720 - 61
kc= ominaislastuamisvoima
785 245 REE - - 745 - 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l fimt= hyotysuhde 820 255 242 23 - 800 - 64
Tydstoaika T = v, min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc= tyGstoaika 860 268 255 25 - 864 - 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68
Jarjestelmien valiset muunnokset 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]

184 Nopeuden ja syoton kaavat | HB microtec Kovuuksien vertailutaulukko | HB microtec .




Erikoistyokalun tarjouspyynto |—B""|ICI""EEC®
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Symbolien selitykset

Numero | Symboli Nimike Numero | Symboli Nimike

Materiaali: terds Nurkkasade (neljannesympyra)

N

Material: Steel Corner radius (Quarter circle)

Materiaali: titaani Nurkkaviiste

16

Rakastamme haasteita!

N\

Material: Titanium Corner chamfer

i

Materiaali; ruostumattomat ja haponkestévat terdkset TydstGsuunta xy Haasta meidat ja laheta vaatimuksesi jo tanaan!

16

Material: INOX Machining direction xy Me HB microtecilla rakastamme haasteita. Mita erityisempi haaste,

sita selvemmin voimme tarjota ainutlaatuiset ominaisuudet,

00

Materiaali: valurauta Tyostosuunta xyz
4 ' ) 17 joita toivot.

Material: Castiron Machining direction xyz

Materiaali: muovi Reuna- ja kehdjyrsinta Soita numeroon +49 7461 1657280 tai
5 18

Material: Plastic Circumferential milling Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

Ei-rautametallit Urajyrsinta

Non-ferrous metal

HB microtecin tehdasstandardin mukainen

Works standard HB microtec

Varren muoto HA

Shank design HA

20

21

Slot milling

Kierreinterpolaatiojyrsinta

Helic milling

Ramppijyrsinta

Ramp milling

EE DD

OBEE

Y-muotoisella sisdiselld jadhdytyksella TN Sarmien maara 4
? 21 X
With Y-innercooling 14 Cutting teeth number 4
liman sisdista jaahdytysta Sdrmien maara 6
10 22
Without internal cooling Cutting teeth number 6
Teholastuaminen
11 HPC
High Performance Cutting -
Suurnopeuslastuaminen
12 HSC
High Speed Cutting
Dynaaminen jyrsintd; pyorre-/heilurijyrsinta -
13 TSC
Trokoidijyrsinta
Nousukulma Gamma ~35-38°
14 5
A~35/38 Nousukulma gamma ~35-38°
186 Symbolien selitykset | HB microtec Erikoistyokalun tarjouspyynto | HB microtec .
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c  High Performance Cutting (HPC]

laonwMILL

c Trokoidijyrsinta (TSC]

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

Sahkoposti
kontakt@ivipwnhi8 afecriddiedeko
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by HB microtec  Multifunctional Performan:

High Speed Cut
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