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Proc¢ HB microtec?

ACTIONMILL

by HB microtec

.Nasadit a ACTION"

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z programu
ACTIONMILL®! Nebo nastroje z fady TARGETMILL®, které presné

zasahnou cil!

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomér nakladd a uzitku je tak dokonale prizplsoben
vasim potrebam. Narocné a inovativni vysoce vykonné frézy
nejvyssi kvality vyzaduji kontinuitu nejen ve

vyrobg, ale v celém tymu HB microtec!
Opakovatelné presné!

Zahrnuje to cely procesni fetézec, od vyvoje geo-

metrie a konstrukce pres predipravu fez-

nych hran, povlakovani a dokoncovani povrcht az

po zajisténi kvality nasich ACTIONMILL® a TARGETMILL®

nastroju.

Top-Innovator
2025

Co muzete ocekavat od celého
tymu HB microtec:

m Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni

umoznuji vyrobu s presnosti v fadu pm
m Motivace a nadseni pro vyzvy
m Opakovana presnost v fadu pm

m Sluzby zamérené na praxi: tym HB microtec vas
doprovazi a podporuje ve vsech fazich a po celou dobu
Zivotnosti vaseho produktu

m Vysoky vykon nastrojl a vysoka odbornost v servisu

m Napady pro zakaznicka rfeseni, napr. kombinované
nastroje, které ¢asto nahradi fadu jednotlivych nastrojt a
zkrati cas obrabéni

= NejvysSi mozné naroky na kvalitu produktd

B Zajisténi vasich sériovych nastrojd a
sledovatelnost (certifikace ISO 9001)

Pro¢ HB microtec? | HB microtec

Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme prikopnické
vyrobni procesy a nastroje pro zdravotnickou techniku, letecky a
kosmicky pramysl, vyrobu nastrojt a forem, hydrauliku a
automobilovy pramysl — vzdy, kdyz je tfeba vyrabét dily z tvrdych,
Zarupevnych a abrazivnich materiald, jako jsou kobalt-chromové,

niklové a titanové slitiny.

\/yrazné hospodarnéji a spolehlivéji nez dosud se to dafi
s naSimi novymi standardnimi nastroji. Zakaznici se pritom mohou

spolehnout na nasi vynikajici odbornost. Nasi vyborné vyskoleni a

vysoce motivovani specialisté soustfeduji své know-how a kvalifikaci

na vyvoj inovativnich a perspektivnich feSeni v oblasti obrabéni a na

jejich realizaci ku prospéchu nasich zakaznikl. Spole¢né s nasimi
zakazniky vyvijime nastrojové technologie budoucnosti. Substraty,
geometrie a povlaky pfitom peclivé pfizplisobujeme pfislusnym
pozadavkim. Zaméfujeme se na rotacné symetrické nastroje o

prdméru 0,1 az 16 mm.

Nejvyssi presnost obrabéni a procesni spolehlivost jsou na prvnim

misté.

Pro¢ HB microtec? | HB microtec

e

]

L OaMnL

o "

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje pro frézovani,
vrtani a odjehlovani. Nasim cilem je vytvaret nasimi nastroji
meéfitelnou pfidanou hodnotu pro nase zakazniky. Tyto nastroje
neustale dale vyvijime a doplfiujeme produktové rady o dalsi varianty

a novinky.

Top-Innovator
2025
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Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana
Gt 7,75;?5%'5!;%@ m INOX-Cord cooled 16
ACTISRMILL | i INOX-Cord 20
ALIICHMILL | s— ey INOX-HPC cooled 2
ALTICHMILL | —g oy INOX-HPC 28
AcizoamItl | R — GRIZZLY Groover 34
ACTISNMILL | — 2xD INOX-Finish cooled 40
ALTICuMILL 3xD INOX-Finish cooled 42
S “;{[ﬁﬂﬂ;‘; 2xD Alu-Finish cooled 44
—‘15‘1”117!; 3xD Alu-Finish cooled 46
Faztd ‘;;;ﬂﬂﬂf; 2xD Steel-Finish cooled 48
e ‘;'EE',';M‘ZH; 3xD Steel-Finish cooled 50
ALTICWMILL 2D INOX-Finish 54
ACTIGWMILL 3xD INOX-Finish 56
ACTICNMILL 2xD Alu-Finish 58
ALIZowMILL 3xD Alu-Finish 60
ALTICWMILL 2xD Steel-Finish 62
e -‘-""!t'g,{%!; 3xD Steel-Finish 64
ACTICHMILL 4xD INOX-Finish XL 70
LI20mMILL 5xD INOX-Finish XXL 72
ACTISwMILL 4xD Alu-FinishXL 74
ALIISwMILL 5xD Alu-FinishXXL 76
ALTICWMILL 4xD Steel-FinishXL 78
ALIiowMILL 5xD Steel-FinishXXL 80
fons m;;;ﬂiﬂ; 2xD INOX-Trochoid cooled 86
fedat ;;;;';M{H; 3xD INOX-Trochoid cooled 88
Fretd ;;;:'MIL,I; 2xD INOX-Trochoid cooled toroidni 90
el m;;;;ﬂﬂ-,!; 3xD INOX-Trochoid cooled toroidni 92
fratd ;L’;'MIIJ; 2xD Alu-Trochoid cooled 94
Gt ';L‘u';'mﬂ',l; 3xD Alu-Trochoid cooled 96
= ;L’;;’M{Hy 2xD Alu-Trochoid cooled toroidni 98
ot ;L’;'ﬂ'ﬂ{&l; 3xD Alu-Trochoid cooled toroidni 100

ACTIONMILL HPC - HSC - TSC | HB microtec

Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana
—-;'-/';'MIL,'; 2xD Steel-Trochoid cooled 102
b= -;;;g[ﬂ’,{ﬁ!; 3xD Steel-Trochoid cooled 104
—;‘,’;:M{fjl; 2xD Steel-Trochoid cooled toroidni 106
i ;-1;'{"{1'7'; 3xD Steel-Trochoid cooled toroidni 108
ALTICWMILL 2xD INOX-Trochoid 112
ALTiowMILL 3xD INOX-Trochoid 114
ACTISHMILL 2xD INOX-Trochoid toroidni 116
n»ﬁg'—""'lxﬁiﬁ,l; 3xD INOX-Trochoid toroidni 118
ALTICMMILL 2xD Alu-Trochoid 120
hy,‘:—--v'gw"’!,ﬂ-m'; 3xD Alu-Trochoid 122
Pt “’"}ﬂ'ﬁ,’; 2xD Alu-Trochoid toroidni 124
ALTiowMILL 3D Alu-Trochoid toroidnt 126
foms ‘"';le-l; 2xD Steel-Trochoid 128
mr"‘";t'eﬂiﬁ,'; 3xD Steel-Trochoid 130
St -"';M{,l;’; 2xD Steel-Trochoid toroidni 132
—""';le'l; 3xD Steel-Trochoid toroidni 134
ACTISWMILL 4xD INOX-Trochoid XL 140
ALTICuMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 142
ACTICWMILL 4xD INOX-Trochoid XL toroidni 144
ALIZowMILL 5xD INOX-Trochoid XXL toroidni 146
ALTICWMILL 4xD Alu-TrochoidXL 148
ALTICuMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 150
s “;’Jﬂﬂ;’; 4xD Alu-TrochoidXL toroidni 152
b2l ‘j'u'ﬁﬂ;,l;l;xl; 5xD Alu-TrochoidXXL toroidni 154
ALCTICWMILL 4xD Steel-TrochoidXL 156
ALIZCwMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 158
fems “;'HMH'XIL' 4xD Steel-TrochoidXL toroidni 160
G2t ‘;g:,'ﬁﬂﬂ;xl; 5xD Steel-TrochoidXXL toroidni 162
= """_'f"'ru Triple Function Z4 168
- -auwMILL Triple Function 26 170
Reseni problémd pfi frézovéni 173
Prehled vzorci 184

ACTIONMILL HPC - HSC - TSC | HB microtec
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Standardizavané frézovaci nastraje

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0 -@ 12,0 Y-IK (2xD)

Hrubovani naro¢nych materiald, jako je titan
nebo INOX

Kratké trisky zvysuji Zivotnost

Kratké procesni ¢asy a vysoka
procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 16

ACTIONMILL INOX HPC cooled

@ 4,0-@ 12,0 Y-IK (2xD)

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

Integrované chlazeni ve tvaru 'Y

Hrubovani a obrabéni nacisto naroénych
materiald, jako je titan nebo INOX

Univerzalni pouziti
Dlouha zZivotnost a procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 24

@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Strucny popis:

Strucny popis:
m Vysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12 [ ]
® Integrované chlazenive tvaru Y [

\lysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12

Hrubovani naro¢nych materiald, jako je titan
nebo INOX

Kratké trisky zvysuji zivotnost

Kratké procesni ¢asy a vysoka
procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 20

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

Hrubovani a obrabéni nacisto naroénych
materiald, jako je titan nebo INOX

Univerzalni pouZiti
Dlouha zZivotnost a procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 28

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL GRIZZLY Groover ACTIONMILL INOX Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

@40-016,0

Strucny popis:

m Vysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

®m Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych
materiald, jako je CoCr nebo INOX

m Vysoka trvanlivost (Zivotnost) a
procesni spolehlivost

® Univerzalni pouziti

m Perfektni pomér ceny a vykonu

Strana 34

ACTIONMILL Alu Finish cooled
@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316
Integrované chlazeni ve tvaru Y

Chranény a ostre provedeny roh frézy
VVhodné pro TSC frézovani

Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nacisto

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako
jsou Cisty titan a hlinikové slitiny

Strana 44

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Strucny popis:

S

Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do @16
Integrované chlazeni ve tvaru Y

Chranény a ostfe provedeny roh frézy
Vhodné pro TSC frézovani

Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nacisto

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Hrubovani narocnych materiald, jako je titan
nebo INOX

Strana 40

ACTIONMILL Steel Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do 916
Integrované chlazeni ve tvaru Y

Chranény a ostfe provedeny roh frézy
VVhodné pro TSC frézovani

Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nactisto

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako
jsou vysokolegované Cr oceli

Strana 48
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Standardizavané frézovaci nastraje Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

ACTIONMILL INOX Finish
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Alu Finish
@ 4,0-0 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Strucny popis: Strucny popis:

m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostfe provedeny roh frézy

m Vysoce vijkonna dokonéovaci fréza od @4 do @16 se 26 m Vysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy m \lysoce kvalitni a pfesné povrchy

m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost

m Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako
jsou €isty titan a hlinikové slitiny

Dlouha zZivotnost a procesni spolehlivost

m Obrabéni nacisto naroc¢nych materiald, jako
jsou vysokolegované Cr oceli

nebo INOX

Strucny popis: Strucny popis:
m \lysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316 m Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do @16
m Chranény a ostre provedeny roh frézy m Chranény a ostre provedeny roh frézy
m Vhodné pro TSC frézovani ®m Vhodné pro TSC frézovani
. m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
: obrabéni nacisto obrabéni nacisto
m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové m Bezchromovwy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild kontaminaci zdravotnickych dild
® Hrubovani naro¢nych materiald, jako je titan m Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako
jsou €isty titan a hlinikové slitiny

Strana 78

Strana 54 Strana 58

Strana 74

ACTIONMILL INOX Trochoid cooled
@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Steel Finish
@ 4,0-0 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

ACTIONMILL Alu Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD)

Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:

= \lysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316 m Chranény a ostfe provedeny roh frézy Y m \Vlysoce wkonna HTC fréza od @4 do 316 m Vysoce vykonna HTC fréza od @4 do 316

m Chranény a ostte provedeny roh frézy = \lysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné

® Vhodné pro TSC frézovani } P16 se Z6 rozteci roztedi

= Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi m Vysoce kvalitni a presné povrchy m Specialni provedeni fezné hrany pro m Specialni provedeni fezné hrany pro
obrabéni natisto '-1 tlumeni vibraci tlumeni vibraci

m Bezchromovy povlak zabrafiuje kifzové l m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost m Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y ® Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y
kontaminaci zdravotnickych dild m Obrabéni natisto narocnych materiald, jako m Geometrie s délicem tfisek pro procesné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné

m Obrabéni natisto naroénych materiald, jako jsou Cisty titan a hlinikové slitiny spolehlivé hrubovani kapes a kontur spolehlivé hrubovani kapes a kontur
jsou vysokolegované Cr oceli m QObrabéni nacisto narocnych materiald, jako je m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostre provedeny roh frézy

CoCr nebo INOX

Strana 62 Strana 70 Strana 86

Strana 94

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec
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Standardizavané frézovaci nastraje Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL Steel Trochoid cooled ACTIONMILL INOX Trochoid

@ 4,0-@ 16,0 Y-IK (2xD & 3xD) @ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0-@ 16,0 (4xD & 5xD)

|

Strucny popis:
m \lysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci

B Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

® Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

m Geometrie s délicem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 102

Strucny popis:

|

Vysoce vykonna HTC fréza od @4 do 316

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

Geometrie s délicem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 112

m \/ysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
roztedi a riznym Ghldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni

m Geometrie s délicem trisek pro procesné

Strucny popis:

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 140

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné
rozteci a riznym Ghl&m Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni
Geometrie s délicem tfisek pro procesné

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Strana 148

ACTIONMILL Alu Trochoid ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

ACTIONMILL Steel Trochoid

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL

@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @4,0-016,0
Strucny popis: Stru¢ny popis: Struény popis: Strucny popis:
L/ . v. o -
® Vysoce vykonna HTC fréza od @4 do 816 m \Vlysoce vykonna HTC fréza od @4 do 316 m Troji funkce od @3 do @16, pfizplisobena

|

prislusnému pouziti

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteti rozteti . m Kratsi procesni ¢asy

m Specialni provedeni fezné hrany pro m Specialni provedeni fezné hrany pro = VysSiprocesnispolehlivost
tlumenti vibraci tlument vibraci m Vyssikapacita strojd

m Geometrie s déli¢em t¥isek pro procesné m Geometrie s déli¢em tFisek pro procesné m Zlepseni kvality
spolehlivé hrubovani kapes a kontur spolehlivé hrubovani kapes a kontur m Perfektni pomér ceny a vykonu

m Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Chranény a ostre provedeny roh frézy

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostte provedeny roh frézy

m V/ysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci a riznym Ghl&m Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni

m Geometrie s délicem tfisek pro procesné

Strana 120

Strana 156 Strana 168

Strana 128
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Popis

Frézy HB microtec® ACTIONMILL®
INOX-CORD/-HPC/-Finish/-Trochoid jsou dokonale pfizplsobeny
pfislusnym Gloham. V8echny ctyri typy fréz jsou diky svym
geometriim s vnitfnim chlazenim vhodné pro v3echny slitiny titanu a

nerezoveé oceli. Frézy se vyznacuji nadprdimérné vysokou trvanlivosti.

Promyslené a specialné pro tento Gcel vyvinuté geometrie v
kombinaci s velmi hladkymi povrchy, vysoce vjkonnym povlakem a
ultrajemnozrnnym monolitnim slinutym karbidem s vnitfnimi
chladicimi kanalky délaji z ACTIONMILL® frézu tfidy Best

Performance. Diky vinitému profilu vytvareji ctyrbrité frézy

mensimu zatizeni.

Velkou vyhodou jsou mimoradné kratké trisky, které se daji vyrazné
snadnéji odvadét, ¢imz se zvySuje procesni spolehlivost. Cenéna je
univerzalni pouZitelnost fréz, at' uz jde o titan G5 (Ti6AI4V), nebo ocel
X20Cr13 (1.4021), znamou také jako AlSI 420. ISechny tfi frézy
nabizeji nejlepsi vikon pro vdechny slitiny INOX a TITAN a uZivatel tak
nemusi mit na skladé r@izné hrubovaci, HPC a dokonc¢ovaci frézy s
rliznymi geometriemi britd pro obrabéni téchto skupin materiald.
ProtoZe odpadaji vymény nastrojd a pracovni kroky, Ize zkratit hlavni

i vedlejsi casy a zvysit produktivitu.

Frézy fady ACTIONMILL® jsou k dispozici v rdiznych prémérech a

radiusech, a nabizeji tak optimalni nastroj pro kazdou obrabéci Glohu.

PFislusné vlastnosti fréz vyplyvaji z geometrie, povlaku, substratu ze
slinutého karbidu, preparace hran a vnitfniho chlazeni. VSechny tyto
vlastnosti ovliviuji trvanlivost a vykonnost. Aby frézy jesté lépe
splfovaly pozadavky trochoidniho obrabéni, byly stopkové frézy HB
microtec ze slinutého karbidu ACTIONMILL® Finish cooled a Finish XL

dale optimalizovany a opatfeny geometrii s délicem tfisek.

Tak mohly vzniknout nové frézy ACTIONMILL® INOX-Trochoid cooled
a ACTIONMILL® INOX-Trochoid XL. Tyto trochoidni frézy jsou

opatfeny prvky tlumicimi vibrace, jako jsou nerovnomérna

roztec, rGizné Ghly Sroubovice, nova geometrie Feznych hran a nové
vyvinuté zaobleni hran v mikrometrické oblasti, a to i u délicd tFisek.
Noveé vyvinuté délice trisek snizuji axialni vytahovaci silu nastroje a
minimalizuji riziko zahlceni kapes triskami. Kratkeé tfisky Ize snadno
odstranit stlatenym vzduchem, olejem nebo emulzi, ¢imz se zabrani
opakovanému protahovani (rozemilani) tfisek. Spole¢nost HB
microtec pro vas rada vyvine frézy na miru, které vzdy vychazeji z

konkrétni obrabéci Glohy.

Popis | HB microtec

|-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Od@PsLdo@12ses

- zuby.
Radius rohu ERO,3u @ 4 a v
ER 0,5 od @ 6 chrani roh
bFitu.
|= =
\/ysoce vykonny povlak |- i3
o-INOX zarucuje vysokou e L L1 I
Chladici kanalky s trvanlivost a zabraruje T T S = | ——
- | ! o E
vystupem ve tvaru Y nalepovani materialu na B o N Y P ' B
chrani pfed pfehfatim. bfit. I s | L
§ 3" f0%W03 = 45" i
D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upraveny
vinity profil (Uprava Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
feznych hran).
D1: GL: ER:
D Povlakovany: D Ano D Ne
Da: La: Z
Monolitni SK — Smér Fezu:
ultrajemnozrnny, odolny Ds: Ly: D Nepovlakovany
proti tepelnému Soku, (] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
o
L
Qo
8 Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
2
g
S
=<

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB microtec

ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Cislo artiklu
AM.CORD.03968.10.06.1K @ 3,968 5/32" ® 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - @ 3,80 ©? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04762.14.06.1K @D 4,762 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.1K @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
3 p < Vnit#ni chlazent AM.CORD.06.14.06.1K @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
,\mﬁj D160 mm AM.CORD.0635.1408/K (6350  1/4  $600 @800 1400 2200 050 6400  HB
AM.CORD.7144.18.08.I1K @ 7,144 9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
< GL > AM.CORD.7938.18.08.1K ? 7,938 5/16" ©® 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.08.18.08.1K @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.9525.22.10.IK ? 9,525 3/8" @ 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
| AM.CORD.111125.26.12.IK @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
| AM.CORD.12.26.12.IK @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

m S povlakem a-INOX
Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna fréza s vInitym profilem od @4 do @12

= Hrubovani naro¢nych materiald, jako je CoCr nebo INOX

Kratké trisky zvysuji trvanlivost (zivotnost)

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu

H ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Od@Ldo@12ses
zuby.

Radius rohuERO,3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bFitu.

|= L
\/ysoce vykonny povlak |- L=
a-INOX zarucuje vysokou e L L i
trvanlivost a zabranuje T SR S T
nalepovani materialu na g| o : ’Ci’t? : 2z : B
bit. Pl s Ml L |
§ &I' f0%W03 = 45" I}
D Objednavka Objednaci cislo: D Poptavka
Povrchové upraveny
vInity profil (Gprava Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
feznych hran). D oL ER.
D Povlakovany: D Ano D Ne
Dy: Lq: Z:
Monolitni SK — Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany

ultrajemnozrnny, odolny
proti tepelnému Soku, [ ] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

n ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

Cislo artiklu

INOX-CORD O

— . %'/‘ AM.CORD.03968.10.06 $3968 5/32" @38 @600 1000 1800 0,30 5800  .HB

- e AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,30 5800  .HB

AM.CORD.04762.14.06 @u762  3/16" @450  B600 1400 20,00 0,30 5800  .HB

@ % AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @48  ©600 1400 20,00 0,30 5800  .HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @5556  7/32" @520 @600 1400 22,00 0,50 5800  HB
3 b 4 AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,50 5800  HB
I\m{: \m AM.CORD.0635.14.08 @6350  1/4" @600 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7144.18.08 @744  9/32" @690 (800 1800 26,00 0,50 6400  HB

< GL > AM.CORD.7938.18.08 $7938 5/16" @780 @800 1800 26,00 0,50 6400  HB
AM.CORD.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,50 6400  HB

AM.CORD.9525.22.10 $9525  3/8" @920 (B1000 2200 32,00 0,50 7300  HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - $970 ©1000 2200 32,00 0,50 7300  HB

AM.CORD.111125.26.12  $11,1125 7/16" @1080 @1200 2600 36,00 0,50 8400  .HB

| AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 3600 0,50 8400  .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.CORD.04.10.06.HB

m S povlakem a-INOX
Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Vysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12

Hrubovani naro¢nych material(, jako je CoCr nebo INOX

Kratké trisky zvysuji trvanlivost (zivotnost)

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Od@PsLdo@12ses

Radius rohu ER0,3u @ &4 a zuby.
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bfitu.

Chladici kanalky s e G 0
vystupem ve tvaru Y L2
chrani pred prehratim. Vysoce vykonny povlak %
- = -
a-INOX zarucuje vysokou o
trvanlivost a zabranuje 5
nalepovani materialu na f ’
o o 10R0aeast ||
brit. B &
D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: ER:
D Povlakovany: D Ano D Ne
Dy: L Z:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
Monolitni SK — (] Lewy ] Pravy
ultrajemnozrnny, odolny
proti tepelnému Soku, L B L
. B Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
vysoce houzevnaty.
o
=
Q
g
§ Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
S
=

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB micratec

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-HPC cooled

INOX-HPC cooled O

&

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥ o )
< \/nitrni chlazeni
- A
Nazev produktu D1: 4,0 mm
GL

A
Y

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX
= \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
= Univerzalni pouziti
= Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

oM

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu
AM.HPC.03968.10.06.1K @ 3,968 5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04.10.06.1K @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00
AM.HPC.04762.14.06.1K @ 4,762 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00
AM.HPC.05556.14.06.1K @ 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00
AM.HPC.0635.14.08.1K @ 6,350 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00
AM.HPC.7144.18.08.IK D 7,144 9/32" ? 6,90 @ 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.7938.18.08.IK @ 7,938 5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.08.18.08.IK @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00
AM.HPC.9525.22.10.IK ? 9,525 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 22,00 32,00

AM.HPC.111125.26.12.IK @ 11,1125  7/16" $#10,80 ©@12,00 26,00 36,00
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - ?#11,70  @12,00 26,00 36,00

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.HPC.04.10.06./IK.HB

0,30

0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

icrotec”

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00

Stopka HB

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Od@4do@12ses

Radius rohu ER0,3u @ &4 a zuby.
ER 0,5 od @ 6 chraniroh

bfitu.

— i < ¥
L2
\/ysoce vykonny povlak T
v ] o
a-INOX zarucuje vysokou o I
trvanlivost a zabranuje é
nalepovani materialu na T :
i b WrRDIndss ||
brit. B &
D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: ER:
(] Povlakovany™: (] Ano [ ] ne
Da: L Z:
Smér fezu:
Ds: Lo: D Nepovlakovany
Monolitni SK — [ ] Lewy (] Pravy
ultrajemnozrnny, odolny
proti tepelnému soku, Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
vysoce houzevnaty.
o
3
Q
g
E Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
N
S
=

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB micratec

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Cislo artiklu Stopka HB

AM.HPC.03968.10.06 @3968 5/32" @380 @600 1000 18,00 030 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @u762  3/16" @450 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL 11:100mm  D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32"  $520 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
3 by 4 AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
I\Wprodukt/: \m AM.HPC.0635.14.08 $6350  1/4" @600 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7144.18.08 @7144  9/32" @690 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.7938.18.08 @793 5/16" @78 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AMHPC.9525.22.10 $9525  3/8" @920 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - $970 @$1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.11112526.12  @11,1125 7/16"  $1080 (1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 1170 @1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.HPC.04.10.06.HB

m S povlakem a-INOX Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX
= \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
= Univerzalni pouziti

= Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-CORD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporuéené pouziti | @ ¥ Nedoporuceno

CITZomMILL

by HB microtec

Skupina materialt

INOX-CORD / INOX-CORD cooled
INOX-HPC /INOX-HPC cooled

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=1xD I ae=1/2xD

od @ 4,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

od @ 6,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD I ae=1/2xD

od @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=1xD Iae=1/2xD
od @ 10 mm

vc [m/min]

ap=1xD Iae=1/2xD
od @ 12 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
552,53 oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné ddaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
H Rezné podminky ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Rezné podminky ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

/

promyslené ochrané rezné hrany

\lysoce Gc¢inna preparace reznych
hran podle normy HB microtec

. B Valcovy priibéh jadra pro vyssi
Optimalizovany povlak pro

. L virs stabilitu a tlumeni vibraci
univerzalni pouziti.

Délka bfitu 2,5xD

Volna délka navic 10mm pro
obrabéni u koliznich kontur

Stopka HB pro lepsi prenos sily.

K dispozici také ve varianté IK

N

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
l..

HBVlicrotec

_:-_.-r:- B4 EIE P 0% wpa GO AF"
.
T 7 b e T
8 g-
! ! !
E:
D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: ER:
D Povlakovany: D Ano D Ne
D2 L1 z:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
D Levy D Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Cislo artiklu

% AM.GL.04.10.01 @4,00 3,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00
Lol AM.GL.05.13.01 35,00 B,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00
AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 310,00 29,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.04.10.01 AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 312,00 30,00 40,00 0,15 84,00
Nazevproduktu  D1: 4,0 mm AM.GL.14.35.01 314,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00
'_/ AM.GL.16.40.01 $16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Dodavame ze skladu.

1B D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX
= \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
= Univerzalni pouziti

= Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL GRIZZLY Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporuéené pouziti | @ ¥ Nedoporuceno

\CTZowmMILL

Hgmeretee  GRIZZLY-Groover

ap=1xD I ae=1/2xD
od@12mm-@ 16 mm

ap=1xD Iae=1/2xD
od @ 10 mm

ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

Skupina materiald Skupina materialéi AISI/ASTM/UNS od @ 4,0 mm od @ 6,0mm od @ 8,0mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-150 0,06 - 0,075 100-160 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-150 0,06 - 0,065 100-160 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-130 0,055 - 0,065 80-130 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-160 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 -0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-100 0,02-0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné ddaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
H Rezné podminky - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Finish rnnler

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné roztei.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chladici kanalky s

4 vystupem ve tvaru 'Y | -h)

/f _ chrani pred prehfatim. | L ~

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru Y
chrani pred prehratim.

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji

=

nalepovani materialu na bfity.

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

| i 7 I
3 8 e — F
I T
/ \ d 3 TonOdeas ||
/ D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchové upravena
geometrie bfitu. geometrie bFitu. Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: EF:
D Povlakovany: D Ano D Ne
Da: Lq: z
Smér fezu:
Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Ds: Ly D Nepovlakovany
odolny proti tepelnému 3oku, (] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
@
3 ~f
S ;‘ Lg' Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
v
£ c
o I
S 33
= E) <
|
§
\

by HB microtec

3
g
g
E
£
&

E ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

2xD INOX-Finish cooled

x_ . Stopka
| ki

AM.FINISH.03968.10.06.1K.01 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 b ¢ <—Povlak AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produk{: D1- A’Oﬂ mm Unitnt chiazent AM.FINISH.7144.18.08.1K.01 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: Lo R AM.FINISH.9525.22.10.1K.01 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

" AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12.IK01  @# 11,1125 @#7/16" @$10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.IKO1  @12,700 ©1/2" ©$1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

P N AM.FINISH.15875.32.16.IK.01  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

IS} S| AM.FINISH.16.32.16.IK.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pripojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.10.06.I1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AM.FINISH.03968.13.06.1K01 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b b ¢ < Povlak AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produkti 7. a,oﬂ T UnitinT chiazent AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" (780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

: L5 X AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

g AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.34.12.IK01 @ 11,1125 @7/16" ©$1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK01 (12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 N AM.FINISH.15875.48.16/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

1S s AM.FINISH.16.48.16.1K.01 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho Cisla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD Alu-Finish cooled

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3: 6,0 mm
R N ¥
<—Povlak
A A
Nazev produktu D1: 4,0 mm \/nitfni chlazeni
GL

A

[

@ D1

S povlakem B-TITAN

Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto narocnych material(, jako jsou Cisty titan a
hlinikové slitiny

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.10.06.IK.02 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00
AM.FINISH.06.14.06.IK.02 @ 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00
AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00
AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00
AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00
AM.FINISH.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00
AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 ¢9525 P3/8" $#920 P1000 22,00 32,00
AM.FINISH.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00
AM.FINISH.111125.26.12.1K.02 ©@11,1125 @7/16" $#1080 ©12,00 26,00 36,00
AM.FINISH.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00
AM.FINISH.12700.26.14.1K02 ~ @12,700 ©1/2" ©$1240 @1400 28,00 36,00
AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00

AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 32,00 40,00
AM.FINISH.15875.32.16.I1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00
AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.I1K.02.HB

Stopka
HB

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec

B -




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

3xD Alu-Finish cooled e

o AM.FINISH.03968.13.06.1K.02  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.02  @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.02  @#5556 @7/32" 520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

. p9Y 4 < Povlak AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktﬁ 7. 4’0/4 T UnitnT chiazent AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

- AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
/i 15° AM.FINISH.111125.34.12/1K02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

7 AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

| AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.1K.02 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.13.06.1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

S povlakem B-TITAN

Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto narocnych material(, jako jsou Cisty titan a
hlinikové slitiny

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

2xD Steel-Finish cooled

x_ . Stopka
| ki

AM.FINISH.03968.10.06.1K.03 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u762 @3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.1K.03 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 b ¢ <—Povlak AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produkti D1- A’Oﬂ mm Unitnt chiazent AM.FINISH.7144.18.08.1K.03 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: Lo R AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

" AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.12.IK03 @ 11,1125 @#7/16" ©$10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.1K03 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 (14,2875 @9/16" ©1390 (1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

P N AM.FINISH.15875.32.16.IK.03  @15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

IS} S| AM.FINISH.16.32.16.IK.03 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem y-Steel m U frézy se stopkou HB pripojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.10.06.I1K.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AM.FINISH.03968.13.06.1K.03  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 ~ @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.03 ~ @#5556 @7/32" (@520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Povlak AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produkti 7. A,Oﬂ T UnitinT chiazent AM.FINISH.7144.22.08.1K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.141K.03 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.I1K.03 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 4300 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem y-Steel

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ﬂ ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec Finis h

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Finish Alu-Finish

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chranéné a ostfe
provedené srazeni rohu.

-
Vlysoce vykonné povlaky zaruguji | - "
dlouhou trvanlivost a zabranuji graaz, | L1 = ;
nalepovani materialu na bFity. i— +
1 T
i .
o ) 1C%03 «a5" |
\ g _g, 10703 wab” ||
D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchové upravena
geometrie bfitu. geometrie bFitu. Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: EF:
D Povlakovany: D Ano D Ne
Dy: Lq: z
Smér fezu:
Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Ds: Ly D Nepovlakovany

/ \

odolny proti tepelnému Soku,
vysoce houzevnaty.

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

INOX-Finish
ALU-Finish

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

ACTIONMILL

by HB microtec

-~
~
=
=
2
W
'

by HB microtec

ACTIONMILL Finish | HB microtec ACTIONMILL Finish | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

ZXD INOX'FiniSh Cislo artiklu

N AM.FINISH.03968.10.06.01 #3968 (@5/32" @380 @6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - #380  ¥6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.01 @4762 (3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.01 #5556 @7/32" @520 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Povlak AM.FINISH.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" (@600  ©800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produkti D1- A’Oﬂ mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  ©$9/32" $690 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

: L2 R - AM.FINISH.9525.22.10.01 $9525 @3/8" (@920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - $970 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.26.12.01 $11,1125 @7/16" ©$1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - #1170 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.01 $12,700 @1/2" @120 (1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

il AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - #1370 @$1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.01 ¢ 14,2875 $9/16" ©$1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

b AM.FINISH.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" (#1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.32.16.01 @ 16,000 - #1570 (16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napfr. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3XD INOX'FiniSh Cislo artiklu

N AM.FINISH.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" (@380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - #380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Povlak AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" (@600  ©800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produk{: D1 A’Oﬂ mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @764 $9/32" @690 (800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - ®780  ©800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: > R - AM.FINISH.9525.30.10.01 $9525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.01  @# 11,1125 @#7/16" ©10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - $11,70 ©$1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" 1240 @$1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

i AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" (#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

P AM.FINISH.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - #1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napfr. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

E ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD Alu-Finish

x_ . Stopka
| ki

AM.FINISH.03968.10.06.02 #3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.14.06.02 @ 4,762 @ 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

3 <—Povlak AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produk{: DT, A,Oﬂ m AM FINISH.7144.18.08.02 @744  @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 6400  .HB

L/ AM.FINISH.7938.18.08.02 ?#7938 @5/16" @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB

B GL _ AM.FINISH.08.18.08.02 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

- - AM.FINISH.9525.22.10.02 (39,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.26.12.02 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

: AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - $11,70 @$1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.02 $#12,700 @1/2" @1240 P1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 @$9/16" (#1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

b AM.FINISH.15875.32.16.02 $15875 @5/8" ©1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
m S povlakem B-TITAN m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napfr. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou Cisty titan a
hlinikové slitiny

= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Alu-Finish

Cislo artiklu Stopka HB

A AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b b <Povlak AM.FINISH.0635.20.08.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produk{: 7. 4,0)4 T AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

/ AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

- - AM.FINISH.9525.30.10.02 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©$1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

: AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem B-TITAN m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napfr. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou Cisty titan a
hlinikové slitiny

= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ﬂ ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD Steel-Finish

x_ . Stopka
| ki

AM.FINISH.03968.10.06.03 3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.14.06.03 @5556 @7/32" $520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

\AM.FINISH.OA.?0.0é{OS <Povlak AM.FINISH.0635.14.08.03 6350 @1/4" 600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produkti DT, a,oﬂ m AM.FINISH.7144.18.08.03 @744 ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.18.08.03 7938 @5/16" (780 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.18.08.03 ? 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.22.10.03 9,525 (3/8" ($920 (@1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.26.12.03  ©11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - 11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 $9/16" (13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.32.16.03 ®15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
m S povlakem y-Steel m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napfr. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

Finish

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD Steel-Finish

ACTIONMILL ~ L1:13,0mm

X ¥
A A

Nazev produktu D1: 4,0 mm

D3:6,0 mm

< Povlak

@ D1

m S povlakem y-Steel

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.13.06.03 #3968 (@5/32"
AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 -
AM.FINISH.04762.15.06.03 @u762 @3/16"
AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 -
AM.FINISH.05556.18.06.03 #5556 @7/32"
AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 -
AM.FINISH.0635.20.08.03 #6350 @ 1/4"
AM.FINISH.7144.22.08.03 @744  B9/32"
AM.FINISH.7938.24.08.03 #7938 @5/16"
AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 -
AM.FINISH.9525.30.10.03 @9525 P3/8"
AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 -
AM.FINISH.111125.34.12.03 @ 11,1125 @ 7/16"
AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 -
AM.FINISH.12700.38.14.03 ?$12,700 @ 1/2"
AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 -

AM.FINISH.142875.43.16.03
AM.FINISH.15875.48.16.03
AM.FINISH.16.48.16.03

@ 14,2875 @9/16"
@ 15875 (@5/8"
@ 16,000 =

@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@ 9,70
? 10,80
? 11,70
@ 12,40
? 13,70
? 13,90
? 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

13,00
13,00
15,00
15,00
18,00
18,00
20,00
22,00
24,00
24,00
30,00
30,00
34,00
36,00
38,00
43,00
43,00
48,00
48,00

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
24,00
26,00
28,00
28,00
36,00
36,00
38,00
40,00
42,00
48,00
48,00
52,00
52,00

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", naptr. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

Stopka HB

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec




Rezné podminky - ACTIONMILL Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti ®

CTZomMILL

byrgmicretec INOX-Finish cooled / INOX-Finish
ALU-Finish cooled / ALU-Finish
Steel-Finish cooled / Steel-Finish

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

od @ 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| I ae=0,06xD1
od @ 6,0 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1
od @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
od @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
od@12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
; ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezové oceli feriticke, |™= 7 = 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-80 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
.. - 40-70 0,02-0,03 40-70 0,03 -0,04 40-70 0,03 -0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

Rezné podminky - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

- A




ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

|
|
0d @ 4 do @ 12 se 6 zuby, obrabéni
Chranéné a ostre bez vibraci diky nerovnomérné rozteci. Chranéné a ostie
provedené srazeni rohu. provedené srazeni rohu.
- H-F £
\/ysoce vykonné povlaky zarucuji I L2 =
dlouhou trvanlivost a zabranuji gradr | v1 i iy
nalepovani materialu na bFity. ' T F 0 T
o L el 4
; .1'/. a
T r T —
[ af Closimas ||
\ g &
D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchové upravena
ie bii eometrie bfitu.
geometrie britu. & Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: EF:
D Povlakovany: D Ano D Ne
Da: La: Z:
Smér fezu:
Monolitni SK — ultrajemnozrnny, D3: Ly D Nepovlakovany
odolny proti tepelnému 3oku, (] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
I~ I . - . -
= ~d = Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
Iﬁ :gl
5 §
S 3

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

L s awsIV

by HB micratec

ACTION

by HB microtec

E ACTIONMILL FinishXL | HB microtec Formular ACTIONMILL Finish XL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4XD INOX'FiniShXL Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b oo Povlak AM.FINISH.06.24.06.XL.01 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Nazev produkf: D1, A,Oﬂmm Dlouha varianta XL AM FINISH.0635.25.08 XL.01 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.01 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

| AM.FINISH.7938.34.08 XL.01 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

' AM.FINISH.08.24.08. XL.01 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

] AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.01 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.12700.51.14.XL.01 @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - ?#13,70 (@ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.58.16.XL.01 (@ 14,2875 (#9/16" (31390 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

= S povlakem a-INOX AMFINISH.15875.64.16XL01  @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

AM.FINISH.16.64.16.XL.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB
5x PLUS pro ACTIONMILL:

Dodavame ze skladu.

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL Eisto artiky

A AMFINISH.03968.2006XXL0T ~ @3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

! AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2506XXL0T ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobxore Povlak AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

Nazev produkti D1, A,Oﬂmm Dlouha varianta XL AM FINISH.0635.32.08 XXL.01 6350 @1/4" @600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

| AM.FINISH.7938.40.08 XXL.01 @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB

' AM FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12700.54.14.XXL.01 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

AM.FINISH.142875.72.16 XXL.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB

= S povlakem a-INOX AMFINISH.15875.80.16XXL0T  @15875 @5/8" @1550 @1600 8000 8400 010 13000  HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m U frézy se stopkou HB pripojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.20.06.XL.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Finish XL

4XD AIU'FiniShXL Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
3 Mooz Povlak AM.FINISH.06.24.06.XL.02 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Nazev produktﬁ D1, 4,0/ m Dlouha varianta XL AM .FINISH.0635.25.08.XL.02 $6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.02 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

< GL > AM.FINISH.7938.34.08 XL.02 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

Y AM.FINISH.10.30.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @$1000 4000 44,00 005 10000 .HB
AMFINISH.111125.45.12XL02  @11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 005 10100 .HB

i AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL02 ~ $12,700 @1/2" @1240 1400 5100 5500 010 12000 .HB

2 AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XL02 @ 14,2875 ©9/16" @1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB

S povlakem B-TITAN AMFINISH.15875.64.16XL.02 ~ ©15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a
hlinikové slitiny
\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5xD Alu-FinishXXL

Cislo artiklu
N AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02  ©3,968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - $380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06. XXL.02 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" (@#520 @6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
3 pN 4 < Povlak AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - $570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
Nazev produktﬁ D1: a,o/ mm Dlouha varianta XL AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08 XXL.02 @744 @9/32" (690 @800 36,00 40,00 0,03 83,00 HB
< GL > AM.FINISH.7938.40.08 XXL.02 $7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

i AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL02  @12,700 @1/2" @1240 1400 5400 58,00 010 12000  .HB

2 AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB

S povlakem B-TITAN AM.FINISH.15875.80.16.XXL02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Chranény a ostre provedeny roh frézy

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

hlinikové slitiny
\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

4xD Steel-FinishXL

x_ . Stopka
| ki
Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

B

AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 PL4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

i

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b ooz Povlak AM.FINISH.06.24.06.XL.03 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB

Nazev produkf: D1, A,Oﬂmm Dlouha varianta XL AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - 780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.03 @ 10,000 - 970 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 4800 52,00 0,05 101,00  HB
AM.FINISH.12700.51.14XL.03 ~ @12,700 @1/2" @120 @1400 5100 5500 0,10 120,00  HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.142875.58.16XL.03 @ 14,2875 ©@9/16" 1390 @1600 5800 62,00 0,10 120,00  HB
= S povlakem y-Steel AM.FINISH.15875.64.16XL.0O3 ~ @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = 1570 $1600 6400 6800 0,10 120,00  HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB
5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované

Cr oceli
= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'FInIShXXL

5xD Steel-FinishXXL

x_ . Stopka
| kl

A AMFINISH.03968.2006XXL03  @3968 @5/32" @380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2506XXL03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

@ AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobx oz Povlak AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

Nazev produkti D1, A,Oﬂmm Dlouha varianta XL AM.FINISH.0635.32.08XXL03 ~ ©6350 @1/4" @600 $800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.7144.36.08XXL.03 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.793840.08XXL.03 ~ @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB

AM FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL03 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 5400 58,00 010 12000  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB
= S povlakem y-Steel AM.FINISH.15875.80.16.XXL03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.20.06.XL.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:
P

= Chranény a ostre provedeny roh frézy

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované

Cr oceli
= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

E ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL FinishXL/XXL

ICr>tec

I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING

CTZomMILL

INOX-FinishXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

by HB microtec

Skupina materialt

(S1,52,53)

Skupina materialt

S275]R

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Doporucené pouziti ®

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

ap=L1 Iae=0,05xD1

od @ 4 mm

vc [m/min]

100-200 0,02 - 0,035

ELETR| I ae=0,05xD1
od @ 6 mm

vc [m/min]

100-200 0,03 - 0,045

ELETN| Iae=0,05xD1
od @ 8 mm

vc [m/min]

100-200 0,05 - 0,065

ap=L1 Iae=0,05xD1
od @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

100-200 0,06 - 0,075

ap=L1 I ae=0,05xD1
od @ 16 mm

vc [m/min]

100-200 0,07 - 0,085

100-200 0,02 -0,03

100-200 0,03 -0,04

100-200 0,05 - 0,055

100-200 0,06 - 0,065

100-200 0,07 - 0,075

80-110 0,02-0,03

80-110 0,035 -0,045

80-110 0,045 - 0,055

80-110 0,055 - 0,065

80-110 0,065 -0,075

70-100 0,015-0,025

70-100 0,035-0,045

70-100 0,045 - 0,055

70-100 0,055 - 0,065

70-100 0,065-0,075

80-170 0,02 - 0,04

80-170 0,04 - 0,055

80-170 0,05 - 0,065

80-170 0,06 - 0,065

80-170 0,065 - 0,085

80-160 0,02 -0,04

80-160 0,035-0,06

80-160 0,055 -0,06

80-160 0,055 - 0,06

80-160 0,065 -0,075

100-200 0,02 - 0,045

100-200 0,035 -0,06

100-200 0,055 - 0,06

100-200 0,055 - 0,06

100-200 0,065 - 0,08

80-120 0,02 - 0,045

80-120 0,035-0,06

80-120 0,055 - 0,06

80-120 0,055 - 0,06

80-120 0,065 - 0,085

50 - 80 0,02 -0,03

50 -80 0,03 -0,04

50 -80 0,03 -0,05

50 -80 0,04 - 0,06

50 -80 0,05 -0,07

40-70 0,02-0,03

40-70 0,03 - 0,04

40-70 0,03 - 0,05

40-70 0,04 - 0,06

40-70 0,05 -0,07

25-40 0,02-0,03

25-40 0,03 -0,04

25-40 0,03 -0,05

25-40 0,04 - 0,06

25-40 0,05 -0,07

_ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
?;ggf\lc}i':ﬂn; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
m':ftr:rf;‘t’iec ,fgle‘!uff{;ﬂi‘tk@;, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Litina 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Zaruvzdorne 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

nejsou zadany zadné Gdaje

Rezné podminky - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec
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ACTIONMILL

by HB microtec Trochoid CDD/Ed

Q)
FHBYlicrotec
ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

Radius rohu nebo

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

chranéné a ostfe
provedené srazeni rohu.

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

\

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.

D Objednavka

Povrchové upravena Povrchové upravena

. BD¥E

b Spaniusbar - 331% von O

Objednaci ¢islo:

ot Y

B Poptavka

geometrie bfitu.

geometrie britu. Rozméry: Povlak:
D1: GL: EF: .
D Povlakovany :
Da: La: z:
Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Da: Lo D Nepovlakovany

odolny proti tepelnému Soku,
vysoce houzevnaty.

/

Chladici kanalky:

D Ano D Ne

Smér fezu:

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

ACTIONMILL

wHamees |NOX- Trochoid cooled
orHemeretec Al J-Trachoid cooled

ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

x_ . Stopka
| kl
Cislo artiklu

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

2xD INOX-Trochoid cooled O

AMTROCHO.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.05556.14.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

N hRL <Povlak AMTROCHO0.0635.14.08.1K.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktﬁ D360 mmﬂ UnitnT chiazent AMTROCHO.7144.18.08.1K.01 @744  @9/32" @$690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO0.7938.18.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

- GL - AMTROCHO0.08.18.08.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

- - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.01 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO0.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12/K.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 2600 36,00 0,05 84,00 HB

Y AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.IK01  ©12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

1 AMTROCHO.142875.29.16.1K.01 @ 14,2875 ©$9/16" (13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

5 AMTROCHO.15875.32.16.IK01  @15875 @5/8" $1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.TROCHO.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
= 5 povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

H ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

X . Stopka
| ki
Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

3xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06K.01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.01  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRES < Povlak AM.TROCHO.0635.20.08.1K.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Nazey produktﬁ D360 mmﬂ Unithn chiazeni AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.IK.01 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.01 9525 @3/8" $920 1000 3000 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12/K01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

Y AM.TROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.K.01 12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 ©9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB
S AMTROCHO.15875.48.16K.01  @$15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06./IK.01.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.01 $#3968 (@5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254

2xD INOX-Trochoid cooled O
Toroidni

AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 #5556 @7/32" $#520 @600 1400 22,00 0,254

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
N N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300
<—Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
Nazev produktu D3:6,0 mm Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @7,144  ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01 @744 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,508

> AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @744 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 $7938 @5/16" @#7,80 @800 1800 26,00 0,254

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.01 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.01 $7938 @5/16" 7,80 @800 1800 26,00 0,762

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9,525 @3/8" ©920 (10,00 22,00 32,00 0,508

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.01 #9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762

AMTROCH0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 (¢3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 1,016

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.1K.01 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500

AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750

AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000

AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508

S povlakem a-INOX AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.26.14.R1524IK.01  ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 36,00 1,524
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,000
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,250
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.01 @ 14,000 ©13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.01 @ 14,2875 #9/16" @13,90 @1600 32,00 40,00 1,016
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.01 (14,2875 $9/16" $13,90 @16,00 32,00 40,00 1,270
Vnitfni piivod procesni kapaliny, vystup Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.1K.01 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 32,00 40,00 1,524
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.01  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 43,00 0,762
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.01  @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 1,016
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.01  #15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 1,270

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCH0.04.10.06.I1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

ﬂ ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

3xD INOX-Trochoid cooled

Cislo artiklu
7’ d - AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.01 @ 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254
0Orol ni — AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 001 58,00
AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 58,00
AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.1K.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 58,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCH0.06.18.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00
<—Povlak AMTROCHO0.06.18.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400
Nazev produktu D3:6,0 mm Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.01 ?6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01 @764 9/32" @690 800 2200 2600 0,254 0,01 64,00
el AM.TROCHO0.7144.22.08.R0508.I1K.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0508 0,02 64,00
- > AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.1K.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.01 #7938 5/16" $7,80 $800 2400 2800 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.01 $#7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.I1K.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.1K.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 1,000 = 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.01 @9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.01 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
A AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 P 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - ©$11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0750.IK.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - $11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.IK.01 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.R0508.1K.01  @12,700 1/2" @12.40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0762.IK.01  @12,700 1/2" @12.40 @ 1400 38,00 42,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.1K.01  @12,700 1/2" @12,40 P 14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o o o . AMTROCHO.12700.38.14.R1270.IK.01  @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 38,00 42,00 1,270 005 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AMTROCHO.12700.38.14.R1524K01  $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.1K.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
i o S AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.01 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB
Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB
AMTROCHO0.142875.43.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AMTROCHO.142875.43.16.R1270.IK.01 (@ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1270 005 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.48.16.R0762.IK01 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 0,762 003 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.48.16.R1016.IK.01 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 1,016 004 83,00 .HB
AMTROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01 @ 15,875 5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 1,270 005 83,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1K.01 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - 1570 §16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.01.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

Cislo artiklu

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.02 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03

AMTROCHO.04762.14.06/K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03

AMTROCH0.05556.14.06/K.02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03
X Y <Povlak AM.TROCH0.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03

Nazev produkf: D3:6.0 mmﬂ UnitinT chiazent AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.TROCH0.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

- GL - AM.TROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05
) - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9,525 @3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05
AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 2200 32,00 0,05

AMTROCHO.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO0.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10

AMTROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10

AM.TROCHO0.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
AM.TROCHO.15875.32.16.1K.02 @#15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

@ D1

S povlakem B-TITAN U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06./K.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

3xD Alu-Trochoid cooled

X . Stopka
| ki
Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 p#3968 (@5/32" ? 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.K.02  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.02  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

X Y LS < Povlak AM.TROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

Nazey produkf: D360 mmﬁ Unithn chiazeni AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCHO.9525.30.10.IK.02 9525 @3/8" 920 1000 30,00 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.1K.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.02 @ 11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14IK02  ©$12,700 @1/2" @$1240 1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.142875.43.16IK.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.02  $15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.I1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

S povlakem B-TITAN

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

H ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

2xD Alu-Trochoid cooled
Toroidni

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm
R N ¥
<—Povlak
A A
Nazev produktu D3:6,0 mm V/nitfni chlazeni
GL

A
\/

@ D1

S povlakem B-TITAN

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/nitfni privod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.02
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.02
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.1K.02
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.1K.02
AM.TROCHO.05.14.06.R0300.1K.02
AM.TROCHO.05556.14.06.R0254.1K.02
AM.TROCHO.06.14.06.R0200.1K.02
AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.02
AM.TROCHO.06.14.06.R0500.1K.02
AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02
AM.TROCHO.7938.18.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7938.18.08.R0762.1K.02
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.02
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.1K.02
AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.02
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.1K.02
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.02
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.IK.02
AM.TROCHO.10.22.10.R0500.IK.02
AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.02
AM.TROCHO.10.22.10.R1000.IK.02
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.IK.02

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
? 5,556
? 6,000
@ 6,000
? 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
D 7,144
P 7,144
@ 7,938
? 7,938
? 7,938
? 8,000
@ 8,000
@ 8,000
? 9,525
@ 9,525
9,525
@ 10,000
@ 10,000
@ 10,000
@ 10,000

@ 5/32"

@3/16"

@7/32"

@ 1/4"
@ 1/4"
@9/32"
@ 9/32"
@9/32"
@ 5/16"
@ 5/16"
@ 5/16"

@ 3/8"
@ 3/8"
@ 3/8"

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 [257/16"
AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16"
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16"

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.IK.02
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.IK.02
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.IK.02
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.02
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.1K.02
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.IK.02
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.1K.02
AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.1K.02
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.IK.02
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.1K.02
AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.1K.02
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.02
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.02
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.02
AM.TROCHO.16.32.16.R1000.IK.02
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.IK.02
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.I1K.02.HB

@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
? 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 16,000
? 16,000
@ 16,000

@ 9/16"
?9/16"
@9/16"
@ 9/16"
@ 5/8"
@5/8"
@5/8"
@ 5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 5,70
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,90
@ 6,90
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@ 9,20
@ 9,20
?9,70
?9,70
?9,70
?9,70
? 10,80
® 10,80
® 10,80
11,70
? 11,70
11,70
® 11,70
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
? 13,70
? 13,70
? 13,70
? 13,90
? 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,70
@ 15,70
@ 15,70

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00
? 16,00
@ 16,00
? 16,00
@ 16,00
? 16,00
? 16,00
@ 16,00

10,00
10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
31,00
31,00
31,00
32,00
32,00
32,00
32,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

= 58,00
0,01 58,00
= 58,00
58,00

0,01 58,00
- 58,00

= 58,00

- 58,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
= 64,00

- 64,00

= 64,00
0,02 73,00
0,03 73,00
0,04 73,00
= 73,00

- 73,00

= 73,00
73,00

0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
- 84,00

= 84,00

- 84,00

= 84,00
0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
0,05 84,00
0,06 84,00
= 84,00

- 84,00

= 84,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
- 83,00

= 83,00

- 83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec
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by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

Cislo artiklu

3xD Alu-Trochoid cooled
Toroidni

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.02 ? 3,968 @380 @6,00 1300 1800 0,254

AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00

AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.1K.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.1K.02 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 0,01 5800

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 58,00

AMTROCHO0.05.15.06.R0300.I1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1K.02  @5556 7/32" (520 @600 1800 2200 0254 0,01 58,00

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.I1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00
<—Povlak AMTROCHO0.06.18.06.R0500.I1K.02 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00

A A AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400

Nazev produktu D3:6,0 mm Vnitfni chlazeni AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.02 ?6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 0,02 6400
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.02 @764 9/32" @690 800 2200 2600 0,254 0,01 64,00

aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400

AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00

A
\/

; AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
: s AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.02 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.02 @ 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.02 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 $10,00 3000 3600 0,500 - 7300 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 $10,00 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.02 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 .HB

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.K.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

S povlakem B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @ 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.JK.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.02 12,000 - (11,70 312,00 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12,000 - 11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 -  $11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.02 @ 14000 - 13,70 $ 14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.02 ®14000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ©13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1K.02 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.I1K.02.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

2xD Steel-Trochoid cooled

x_ . Stopka
| kl
Cislo artiklu

AM.TROCHO0.03968.10.06.1K.03 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.1K.03 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.1K.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB

AM.TROCHO.05556.14.06.1K.03 ?5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58 .HB

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 58 HB

3 Y 11 <—Povlak AM.TROCHO.0635.14.08.1K.03 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64 .HB

e produktﬁ 5360 mmﬂ Vet chiazen AMTROCHO.7144.1808I1K03  @7,144 @9/32" (690 @800 1800 2600 0,03 64 HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.1K.03 #7938 @5/16" @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64 .HB

B GL AM.TROCHO0.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64 .HB

- AM.TROCH0.9525.22.10.1K.03 ? 9,525 @ 3/8" ? 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.IK03 @ 11,1125 @ 7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB

Y AM.TROCHO0.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.1K.03 ?12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84 .HB

1 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 (@ 14,2875 (@ 9/16" © 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83 .HB

p= AM.TROCHO0.15875.32.16.IK.03 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB

S AM.TROCHO.16.32.16.1K.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB
W S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChoid CDD/Ed

3xD Steel-Trochoid cooled

X . Stopka
| ki
Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.15.06.1K.03 D 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.1K.03 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.1K.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

3 Y 11 <—Povlak AM.TROCHO.0635.20.08.1K.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Nazey produktﬁ D360 mmﬂ Unitn chiazeni AM.TROCHO.7144.22.08.1K.03 @744 $9/32" ($690  $800 2200 2600 003 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.I1K.03 7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

_ GL _ AM.TROCHO0.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

- : AM.TROCHO0.9525.30.10.IK.03 @ 9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AMTROCHO0.111125.34.12.IK03  © 11,1125 @#7/16" @10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

Y AM.TROCHO0.12.36.12.IK.03 ? 12,000 - ®11,70 @$12,00 36,00 40,00 005 8400 .HB

AMTROCH0.12700.38.14.1K.03 ~ @#12,700 @1/2" @120 @1400 38,00 42,00 0,10 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16.IK.03 (@ 14,2875 (9/16" (#1390 ©16,00 43,00 48,00 0,70 8300 .HB

P AMTROCH0.15875.48.16.IK.03  (# 15875 @5/8" (#1550 @16,00 48,00 52,00 0,70 8300 .HB

S AM.TROCHO.16.48.16.1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
= S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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2xD Steel-Trochoid cooled

Cislo artiklu

7‘ d - AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.03 #3968 @5/32" ©3,80 @600 1000 1800 0,254 ! )
oroilan| - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Povlak AM.TROCHO.06.14.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB
el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.IK.03 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.I1K.03 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.I1K.03 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.03 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.03 $9525 @3/8" ©$920 10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.IK.03 @9,525 @3/8" @920 (1000 2200 3200 0,762 003 7300 .HB
x AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.03 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.03 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB
b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.03 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.03 @ 10,000 @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.03 @ 11,1125 (257/16" ?10,80 @ 12,00 26,00 3600 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.03 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.03 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.03 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.1K.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.03 @ 12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 28,00 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.K.03 @ 12,700 @1/2" ©12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
o o o . AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.IK.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 3600 1,270 005 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.26.14.R15241K03  ©12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.03 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
Specialni provedent fezné hrany pro tlumen vibracf AM.TROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 004 83,00 .HB
AMTROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 16,00 32,00 40,00 1,270 005 83,00 .HB
Vnitini piivod procesni kapaliny, vjstup Y AM.TROCHO0.142875.29.16.R1524.1K.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R0762.IK.03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1,016 004 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1270 005 83,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AMTROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 1570 @16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
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U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.
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Cislo artiklu

3xD Steel-Trochoid cooled
Toroidni

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 @6,00 1300 1800 0,254

— AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00

AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.1K.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.1K.03  ($4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0,254 0,01 5800

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 58,00

AMTROCHO0.05.15.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1K.03  @5556 7/32" (520 @600 1800 2200 0254 0,01 58,00

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00
<—Povlak AMTROCHO0.06.18.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00

A A AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400

Nazev produktu D3:6,0 mm Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 ?6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 0,02 6400

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @7144 9/32" (3690 P800 22,00 2600 0,254 001 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @7144  9/32" (690 (3800 22,00 2600 0508 0,02 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 ®10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,508 002 8400 .HB

S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.03  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14000 - 13,70 $ 14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 ®14000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @ 14,000 ©13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1K.03 @ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec

Trochoid

INOX-Trochoid

Radius rohu nebo 0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni

chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Déli¢ tfisek pro procesné

bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

spolehlivé hrubovani

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
kapes a kontur.

dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.

Povrchové upravena
geometrie bfitu.

odolny proti tepelnému Soku,
vysoce houzevnaty.

/ Monolitni SK — ultrajemnozrnny,

INOX-Trachoid

by HB microtec

Alu-Trochoid

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

Povrchové upravena
geometrie bfitu.

ALU-Trochoid

TICNMILL

Al

110 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

Déli¢ trisek pro procesné

D Objednavka

Objednaci ¢islo:

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

. BD¥E

b Spaniusbar - 331% von O

ot Y

B Poptavka

Povlak:

D Povlakovan\f:

Rozméry:

D1: GL: EF:
D2: Lq: Z:
Ds: La:

D Nepovlakovany

Chladici kanalky:

D Ano

DNe

Smér fezu:

D Levy

D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec
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by HB microtec TI’C)ChDid

ZXD ”VOX-TI’OChOid O Cislo artiklu

N AM.TROCHO0.03968.10.06.01 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04762.14.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05.14.06.01 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05556.14.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03
3 Y, <—Povlak AM.TROCHO0.0635.14.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03
e~ produktﬁ 5360 mmﬂ AM.TROCHO.7144,18.08.01 @746 $9/32" @690 (800 1800 2600 003
AM.TROCHO0.7938.18.08.01 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03
B GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.01 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05
A - AM.TROCHO0.9525.22.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO0.10.22.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO.111125.26.12.01 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 26,00 36,00 0,05
Y AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.TROCHO.12700.26.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10
0 AM.TROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
S AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

= S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napt, AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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3XD INOX'TfOChOId O Cislo artiklu
N AM.TROCHO0.03968.13.06.01 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04762.15.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05.15.06.01 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05556.18.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
3 Y, <—Povlak AM.TROCHO0.0635.20.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03
e~ produktﬁ D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.01 @746 $9/32" @690 (800 2200 2600 003
y AM.TROCHO.7938.24.08.01 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03
B GL _ AM.TROCHO.08.24.08.01 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05
A - AM.TROCHO0.9525.30.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05
AM.TROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05
AM.TROCHO.111125.34.12.01 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 34,00 38,00 0,05
Y AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05
AM.TROCHO0.12700.38.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10
AM.TROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10
0 AM.TROCHO.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10
p= AM.TROCHO0.15875.48.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
S AM.TROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
= S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napt, AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

114 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

Trochoid

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD INOX-Trochoid

Cislo artiklu
7‘ ' d - AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.01 ?3968 @5/32" ©¥380 @600 1000 18,00 0,254
Of O/ n/ - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200
AMTROCHO0.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.01 PL762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200
4 AMTROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300
AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AMTROCHO0.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300
< Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO0.0635.14.08.R0508.01 $#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @714 ($9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,254
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500
AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.01 @9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.01 $9,525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 1,016
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500
5 AM.TROCH0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750
. AMTROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - $9,70 $¢10,00 22,00 32,00 1,250
AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 ?11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508
S povlakem a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01 P 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 @ 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - »11,70 ©12,00 26,00 36,00 1,000
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.01

$#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
$12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
#12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
$#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci @ 14,2875 $9/16" 1390 @ 1600 32,00 4000 0,762

@ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270
@ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524
@ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
@ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
@ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.01
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.01
AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.01
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.01

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

AM.TROCHO.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCH0.04.10.06.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TrUChOid

3xD INOX-Trochoid

Cislo artiklu
d - AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 ®380 @600 13,00 1800 0,254
TO/’ oldni - AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - 3,80 @600 1300 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - 3,80 @600 13,00 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.01 Q4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 58,00
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @$600 1800 22,00 0254 001 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - (570 @$600 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 - (@570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00
< Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A AMTROCHO.0635.20.08.R0254.01 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 64,00
Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO.0635.20.08.R0508.01 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.01 @744 9/32" @690 800 2200 2600 0254 001 64,00
AMTROCHO.7144.22.08.R0508.01 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0508 002 64,00
AMTROCHO.7144.22.08.R0762.01 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.01 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 07254 001 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.01 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.01 7938 5/16" 07,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .
AMTROCHO.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,500 - 6400 HB
AMTROCHO.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - 7,80 ©$800 2400 2800 1,000 - 6400 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.01 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.01 9,525 3/8" (920 ©10,00 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO.9525.30.10.R1016.01 9,525 3/8" 920 ®10,00 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.01 10,000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB
S AMTROCHO.10.30.10.R0750.01 10,000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.30.10.R1000.01 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ©9,70 ®10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050801 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0500.01 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.01 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.01 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.01 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.01 ©12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.01 @12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o o o 5 AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.01 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1270 0,05 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.01 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.01 ®14,000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14000 - 13,70 $14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 @ 13,70 B 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 3xD AM.TROCHO.142875.43.16R1524.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 # 16,00 43,00 4800 1524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCH0.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

2xD Alu-Trochoid

Cislo artiklu

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04762.14.06.02 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.TROCHO.05.14.06.02 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05556.14.06.02 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03
3 Y, <—Povlak AM.TROCHO0.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03

YEm— produktﬁ D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.18.08.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 2600 003
AM.TROCHO0.7938.18.08.02 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03
B GL R AM.TROCHO0.08.18.08.02 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05
- - AM.TROCH0.9525.22.10.02 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO0.10.22.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO.111125.26.12.02 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.TROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05

AM.TROCHO.12700.26.14.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,1

AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,1

AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,1

AM.TROCHO0.15875.32.16.02 @ 15875 @5/8" ® 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,1

AM.TROCHO.16.32.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,1

= S povlakem B-TITAN m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB*, napt. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

3xD Alu-Trochoid

Cislo artiklu

AM.TROCH0.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 1300 18,00 0,03

AM.TROCHO0.04.13.06.02 @ 4,000 - @380 @600 1300 18,00 0,03

AM.TROCH0.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03

AM.TROCH0.05556.18.06.02 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03
ACTIONMILL — D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
N h < Povlak AM.TROCHO0.0635.20.08.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03

Nazev produk{: D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03
AM.TROCHO0.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03
- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05
- - AM.TROCH0.9525.30.10.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05
AMTROCHO.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 3400 38,00 0,05
AMTROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 0,05

AM.TROCHO.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,1

AMTROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 0,1

AMTROCHO.142875.43.16.02 (14,2875 ©$9/16" ©$13,90 @1600 43,00 48,00 0,1

AM.TROCHO.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,1

AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 = 1570 @1600 4800 52,00 0,1

= S povlakem B-TITAN m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Trochoid

ZXD AIU'TI’OChOId Cislo artiklu
7‘ d - AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.02 ?3968 (5/32" ©380 @600 10,00 1800 0,254
oroilan| - . AMTROCHO.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200
- AMTROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300
AMTROCHO.04762.14.06.R0254.02 Q4762 (3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254
7 AMTROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,200
é AMTROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300
< Povlak AMTROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500
A A AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 6350 @1/4° @600 @800 1400 22,00 0,254
Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO.0635.14.08.R0508.02 $6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 $9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 $9/32" ©690 @800 1800 26,00 0,508
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 (9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762
L2 | AMTROCHO.7938.18.08.R0254.02 ©7938 @5/16" ©$7.80 @800 1800 26,00 0,254
> AMTROCHO.7938.18.08.R0508.02 7938 @5/16" ©7,80 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.02 7938 @5/16" ©7.80 @800 1800 26,00 0,762
AMTROCHO.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 0,500
AMTROCHO.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 0,750
AMTROCHO.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.02 $9,525 @3/8" (3920 ©10,00 22,00 32,00 0,508
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 $9525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,762
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 1,016
AMTROCHO.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 36,00 0,508
S povlakem B-TITAN AMTROCHO.111125.26.12.R0762.02  $ 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.02  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 36,00 1,016
AMTROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 2600 3600 0,500
AMTROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 2600 36,00 0,750
AMTROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 2600 36,00 1,000
AMTROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 26,00 36,00 1,250
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 ©12,700 ©@1/2" ©$12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 ©12,700 ©@1/2" ©$1240 @1400 2800 36,00 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.02 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,016
o o o _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,270
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.02 12,700 ©@1/2" ©12,40 @1400 2800 3600 1,524
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000
AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250
AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270

Vlysoce V\7konn\7 nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bFitu 2xD AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" © 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCH0.04.10.06.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Trochoid

Cislo artiklu

3xD Alu-Trochoid O

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254

'] -
TO/’ O/dn/ — . AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - 3,80 @600 1300 1800 0,200 - 58,00
L] AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - 3,80 @600 13,00 1800 0,300 - 58,00
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.02 Q4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800
7 AM.TROCH0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 58,00
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" @520 @$600 1800 22,00 0254 001 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - (570 @$600 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 - (@570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00
< Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A AMTROCHO.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 64,00
Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO.0635.20.08.R0508.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 64,00
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" @690 800 2200 2600 0254 001 64,00
aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0508 002 64,00
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.02 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 07254 001 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" 07,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .
AMTROCHO.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,500 - 6400 HB
AMTROCHO.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - 7,80 ©$800 2400 2800 1,000 - 6400 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.02 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.02 9,525 3/8" (920 ©10,00 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.02 9,525 3/8" 920 ®10,00 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.02 10,000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB
S AMTROCHO.10.30.10.R0750.02 10,000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.30.10.R1000.02 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.02 @ 10,000 - ©9,70 ©10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakern B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.02 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0500.02 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.02 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.02 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.02 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 ©12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o o o 5 AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.02 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1270 0,05 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.02 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 ®14,000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14000 - 13,70 $14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 B 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 3xD AMTROCHO.142875.43.16.R1524.02 (14,2875 9/16" @13,90 # 16,00 43,00 4800 1524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.
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2xD Steel-Trochoid

Cislo artiklu
AM.TROCHO0.03968.10.06.03 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04762.14.06.03 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05.14.06.03 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05556.14.06.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03
3 Y, <—Povlak AM.TROCHO0.0635.14.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03
e~ produktﬁ EN mmﬂ AM.TROCHO.7144.18.08.03 @746 $9/32" @690 (800 1800 2600 003
i Y r AM.TROCHO0.7938.18.08.03 @#7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03
AM.TROCHO0.08.18.08.03 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05
AM.TROCHO0.9525.22.10.03 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO.111125.26.12.03 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 26,00 36,00 0,05
Y AM.TROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
1 AM.TROCHO.12700.26.14.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10
0 AM.TROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
S AM.TROCHO.16.32.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
= S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napt. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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3xD Steel-Trochoid

Cislo artiklu
AM.TROCHO0.03968.13.06.03 ?#3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04762.15.06.03 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05.15.06.03 (5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05556.18.06.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
3 Y, <—Povlak AM.TROCHO0.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03
e~ produktﬁ 5360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.03 @746 $9/32" @690 (800 2200 2600 003
Z Y 3 AM.TROCHO.7938.24.08.03 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03
AM.TROCHO0.08.24.08.03 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05
AM.TROCH0.9525.30.10.03 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05
AM.TROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05
AM.TROCHO.111125.34.12.03 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 34,00 38,00 0,05
Y AM.TROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - ?®11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05
1 AM.TROCHO.12700.38.14.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10
0 AM.TROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10
p= AM.TROCHO0.15875.48.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
S AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
= S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napt. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD Steel-Trochoid

Cislo artiklu
7‘ ' d - AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.03 ?3968 @5/32" ©¥380 @600 1000 18,00 0,254
Of O/ n / - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200
- AMTROCHO0.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.03 PL762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200
4 AMTROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300
AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200
\ N ¥ AMTROCHO0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300
< Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.03 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.03 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
Nazev produktu D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 @6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
Z AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @714 ($9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 P7,144 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,254
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.03 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,508
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.03 $7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.03 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500
y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.03 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.03 @9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.03 $9,525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762
y AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 $9,525 @3/8" (920 10,00 22,00 32,00 1,016
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500
5 AMTROCH0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750
. AMTROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - $9,70 $¢10,00 22,00 32,00 1,250
AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.03 ?11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508
S povlakem a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.03 P 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.03 @ 11,1125 P7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - »11,70 ©12,00 26,00 36,00 1,000
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.03
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.03
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.03
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.03

$#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
$12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
#12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
$#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci @ 14,2875 $9/16" 1390 @ 1600 32,00 4000 0,762

@ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270
@ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524
@ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
@ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
@ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.03
AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.03
AM.TROCHO.15875.32.16.R1016.03
AM.TROCHO.15875.32.16.R1270.03
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.03

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCH0.04.10.06.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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Cislo artiklu

3xD Steel-Trochoid
Toroidni

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 ? 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254

— . AMTROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - 3,80 @600 1300 1800 0,200 - 58,00
L] AMTROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - 3,80 @600 13,00 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.03 Q4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800
7 AM.TROCH0.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 58,00
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" @520 @$600 1800 22,00 0254 001 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - (570 @$600 1800 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 - (@570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00
< Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 58,00
A A AMTROCHO.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 64,00
Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO.0635.20.08.R0508.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 64,00
P AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" @690 800 2200 2600 0254 001 64,00
AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0508 002 64,00
AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.03 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 07254 001 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 64,00
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" 07,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .
AMTROCHO.08.24.08.R0500.03 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,500 - 6400 HB
Y AMTROCHO.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AM.TROCH0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - 7,80 ©$800 2400 2800 1,000 - 6400 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.03 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.03 9,525 3/8" (920 ©10,00 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB
) AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.03 9,525 3/8" 920 ®10,00 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0500.03 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 0,500 - 73,00 .HB
S AMTROCHO.10.30.10.R0750.03 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 0,750 - 73,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.30.10.R1000.03 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.03 @ 10,000 - ©9,70 ®10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO0.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0500.03 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.03 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.03 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.03 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.03 ©12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.03 @12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o o o 5 AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1270 0,05 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.03 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 ®14,000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14000 - 13,70 $14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 @ 13,70 B 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 3xD AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.03 (14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.

134 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid Toroidni | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti ®

CTZomMILL

by B micratec N OX-Trochoid cooled / INOX-Trochoid
ALU-Trochoid cooled/ ALU-Trochoid
Steel-Trochoid cooled / Steel-Trochoid

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

ap=L1 Iae=0,06xD1

od @ 4 mm

vc [m/min]

ELETR| I ae=0,06xD1
od @ 6 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,06xD1
od @ 8 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,06xD1
od @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,06xD1
od @ 16 mm

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec TrDChDidXL

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Radius rohu nebo 0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

chranéné a ostre Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu. provedené srazeni rohu.

4
A
Déli¢ tfisek pro procesné \ / f ' Délic tfisek pro procesné
e 5ot spolehlivé hrubovani - aE
spolehlivé hrubovani Vlysoce vykonné povlaky zaruguji kz e 2 kontur o 2 b
. EFgal® | , x
kapes a kontur. dlouhou trvanlivost a zabranuji P 5'__ _,__I._ iy et :
nalepovani materialu na bfity. 5 [ J ) : _'_l i .
=) * | =
1 e T, T, T ey W J._I .l oS |
g 2 aoeast |
\ Il _Absiand Spanbrechar - 1% won D
/ D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka

Povrchové upravena Povrchové upravena

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ie bfi eometrie britu.
geometrie britu. 8 Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: EF:
) Povlakovany: (] Ano (] Ne
D2 Lq: z:
Smér fezu:
Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Da: Lo D Nepovlakovany
odolny proti tepelnému Soku, D Levy D Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
L - o :
E ) T Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
£ by S
ﬁ s
'T L)
S Ei .
by
[
W

by HB microtec
by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

Cislo artiklu

4xD INOX-TrochoidXL

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL01  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl <Povlak AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Nazev produktﬁ D3:6.0 mmﬂ Diouha varianta XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCH0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

vos AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCH0.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
W S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

140 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL

x_ . Stopka
| ki

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.01 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N 3L < Povlak AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Nazey produk{: D360 mmﬂ \Dlouhé ey AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.50.10.XXL.01 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCH0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 11000 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01T  ©$12,700 @1/2" @12,40 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

W S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXL

Cislo artiklu

4xD INOX-TrochoidXL
Toroidni

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 ?3968 @5/32" @380 @600 1600 2000 0254 001 83,00
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 16,00 20,00 0,200 - 83,00

AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.01 @4000 - @380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 83,00
AMTROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 @5000 - @480 @600 2000 2500 0,200 = 83,00
AMTROCHO.05.20.06.XL.R0300.01 #5000 @ - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01 @ 5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.01 #6000 @ - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00
N N ¥ AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0300.01 #6000 @ - @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00
< Povlak AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00
A A X AMTROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01 @6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 0,01 80,00
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 @6,350 @1/4" @600 @F800 2600 2800 0508 002 8000 .
AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0254.01 @744 @$9/32" @690 (3800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB
aL AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0762 003 8000 .HB
AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08 XL.R0508.01 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0762.01 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0500 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0750.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0750 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 1000 - 80,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 $9525 B3/8" $920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 $9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.01 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.01 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné roztedi a riiznym ahltim Sroubovice AMTROCHO.12700.51.14XLR1524.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 14,00 51,00 5500 1,524 006 12000 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01 @14000 - (13,70 31400 56,00 60,00 1000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01 @14000 - 13,70 31400 56,00 60,00 1250 - 120,00 .HB

o Y o AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01 @14000 - 13,70 31400 56,00 60,00 1,500 - 12000 .HB
Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16 XL.R1016.01 - $9/16" ®13,90 @ 16,00 5800 62,00 1016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1270 005 12000 .HB

\lysoce vijkonny nastroj pro trochoidnf obrabéni s délkou bFitu 4xD AMTROCHO.142875.58.16 XL.R1524.01 - @9/16" $13,90 #1600 5800 62,00 1524 0,06 12000 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXXL

Cislo artiklu

5xD INOX-TrochoidXXL
Toroidni

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.01 $3968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 0254 0,01 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 2000 2400 0,200 - 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0300 - 8300
AMTROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.01 @4762 @3/16" P450 @600 2500 29,00 0254 0,01 83,00
AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0200 - 8300
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0300 - 8300
AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.01 @5556 @7/32" $520 @600 30,00 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300
< Povlak AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO.0635.32.08 XXL.R0254.01 6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01 @6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB
aL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0508.01 @744 ©$9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 ©9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.01 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 44,00 0254 0,01 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.01 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 44,00 0,508 0,02 83,00 .HB
& AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0762.01 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO0.08.40.08 XXL.R0750.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08 XXL.R1000.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.01 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.01 #9525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,762 003 101,00 .HB
A AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.01 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
S povlakem a-INOX AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01 @12,700 @1/2" $12,40 14,00 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
o o o L _ AM.TROCHO.12700.54.14 XXL.R1270.01 @12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 005 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 ®13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 5xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 #1600 72,00 76,00 1,524 006 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL

< . Stopka
Cislo artiklu
AMTROCH0.03968.16.06.XL.02  @3,968 @#5/32" @380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06 XL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCH0.05556.22.06.XL..02  @5556 @#7/32° @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl < Povlak AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Nazev produk{: D3:6.0 mmﬂ Diouha varianta XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB
- GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB
) AM.TROCH0.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 4000 44,00 0,05 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB
v o1 AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 11000  .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 120,00  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.02 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S povlakem B-TITAN U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL

x_ . Stopka
| ki

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02  ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R <Povlak AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Nazey produk{: D360 mmﬂ \Dlouhé pr————y AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 800 40,00 44,00 050 8300  .HB

- GL AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

) AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.02 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 970 $1000 5000 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

v o1 AM.TROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 7400 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.02 (@ 14,2875 (¢ 9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

S povlakem B-TITAN U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

150 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec

ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL

Cislo artiklu
7’ d - AMTROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02 (3,968 @5/32" 3,80 ©600 1600 20,00 0,254 001 83,00
oroldni — AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02 @4000 - ©380 @600 1600 2000 0200 - 83,00
AMTROCHO.04.16.06.XL.R0300.02 @4000 - @380 @600 1600 2000 0300 - 8300
AMTROCHO.04762.20.06 XLR0254.02 (4,762 @3/16" @450 (600 2000 2500 0254 001 83,00
7 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.02 @5000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00
4 AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0300.02 ®5000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00
AMTROCHO.05556.22.06 XL.R025402 (5,556 @ 7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.R0200.02 $6000 - @570 @600 2400 2800 0200 - 83,00
\ N ¥ AMTROCHO.06.24.06.XL.R0300.02 $6000 - @570 @600 2400 2800 0300 - 8300
<Povlak AMTROCHO.06.24.06.XL.R0500.02 @6000 - @570 @600 2400 2800 0500 - 83,00
A A X AMTROCHO.0635.25.08.XL.R0254.02 6350 @1/4" @600 (800 2600 2800 0254 001 80,00
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .
AM.TROCHO.7144.30.08 XL.RO254.02 @744 $9/32" 690 @800 3000 3400 0254 001 8000 .HB
aL AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02 @744 ©9/32" 690 (800 3000 3400 0508 002 8000 .HB
< > AMTROCHO.7144.30.08 XL.R0762.02 @ 7,144 ©9/32" 690 (800 3000 3400 0,762 003 8000 .HB
AMTROCHO.7938.34.08 XL.R0254.02 ©7938 @5/16" 7,80 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0508.02 ©7.938 @5/16" 7,80 @$800 32,00 3600 0508 002 8000 .HB
& AMTROCHO.7938.34.08 XL.R0762.02 ®7.938 @5/16" 7,80 @800 32,00 3600 0,762 003 8000 .HB
AMTROCHO.08.24.08.XL.R0500.02 @8000 - @780 (800 3200 3600 0500 - 8000 .HB
y AMTROCHO.08.24.08.XL.R0750.02 @8000 - @780 (800 3200 3600 0750 - 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02 @8000 - @780 (800 3200 3600 1,000 - 8000 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.02 9,525 @3/8" (9,20 @10,00 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.02 09,525 (@3/8" ©920 @1000 40,00 4400 0,762 003 100,00 .HB
A AMTROCHO.9525.40.10.XL.R1016.02 9,525 @3/8" ©920 @1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.XL.R0500.02 10,000 - @970 10,00 40,00 44,00 0,500 - 100,00 .HB
S AMTROCHO.10.30.10.XL.R0750.02 10,000 -  ©9,70 10,00 40,00 44,00 0,750 - 100,00 .HB
.y AMTROCHO.10.30.10.XL.R1000.02 10,000 - ©9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.XL.R1250.02 10,000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12. XL.R0508.02 - @7/16" $10,80 P 12,00 4500 50,00 0508 002 101,00 .HB
S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.02 12,000 - ©11,70 $12,00 48,00 52,00 0500 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.02 12,000 - ©11,70 $12,00 48,00 52,00 0,750 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.02 12,000 - ©11,70 12,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R1250.02 12,000 - ©11,70 12,00 4800 52,00 1250 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12700.51.14.XL.LRO508.02 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 1400 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XLRO762.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XLR1016.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 51,00 5500 1,016 004 120,00 .HB
o o o L _ AMTROCHO.12700.51.14XLR1270.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,270 0,05 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.51.14XLR1524.02  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.02 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.02 @ 14000 - ©13,70 #1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB
o Y S AMTROCHO.14.56.24.XL.R1500.02 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1500 - 120,00 .HB
Specialni provedeni Fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16 XL.R1016.02 - @9/16" ®13,90 $ 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02 - @9/16" 13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 12000 .HB
\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD AM.TROCHO.142875.58.16 XL.R1524.02 - @9/16" 13,90 P 16,00 5800 62,00 1,524 0,06 12000 .HB
AMTROCHO.15875.64.16 XL.LR0O762.02 @ 15875 @#5/8" @ 1550 @ 1600 6400 6800 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.15875.64.16 XL.R1016.02 @ 15875 @#5/8" #1550 @ 1600 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AMTROCHO.15875.64.16.XLR1270.02 @ 15875 @#5/8" #1550 @ 1600 6400 6800 1270 005 120,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.16.64.16.XL.R1000.02 ®16,000 - 1570 16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.16.64.16.XL.R1250.02 16,000 - ©1570 16,00 6400 6800 1250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02 @®16,000 - ©1570 16,00 6400 6800 1,500 - 120,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

152 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Toroidni | HB microtec

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Toroidni | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TI’OChUid XXL

5XD A/U-TI’OChOidXXI_ Cislo artiklu

7’ d - AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3,968 (@5/32" 3,80 @600 2000 2400 0254 001 83,00
oroldni = AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0200 - 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0300 - 8300
AM.TROCHO.04762.25.06 XXL.R0254.02 @4762 @3/16" P450 @600 2500 29,00 0254 0,01 83,00
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0200 - 8300
4 AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0300 - 8300
AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.02 @5556 @7/32" $520 @600 30,00 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300
< Povlak AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.R0254.02 6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Nazev produktu D3: 6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB
aL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.RO508.02 @744 ©$9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB
< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.02 @744 ©9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.02 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 44,00 0254 0,01 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.02 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 44,00 0,508 0,02 83,00 .HB
& AMTROCHO.7938.40.08.XXL.R0762.02 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO.08.40.08 XXL.RO750.02 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08 XXL.R1000.02 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.02 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.02 #9525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,762 003 101,00 .HB
A AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.02 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.02 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.02 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.02 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.02 @12,700 @1/2" $12,40 14,00 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
o o o L _ AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.02 @12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 005 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 5xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXLR15246.02 @ 14,2875 (9/16" $ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.

154 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid XL

Cislo artiklu

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 $#3968 @5/32" (33,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - 380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05556.22.06.XL.03  @#5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
N RNl < Povlak AM.TROCHO.0635.25.08.XL.03 6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Nazey produk{: D360 mmﬂ DIoun varianta XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.03 @744 $9/32" $690 @800 3000 3400 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO.7938.32.08.XL.03 7938 @5/16" @780 @800 3200 3600 0,50 80,00 HB

AM.TROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO.9525.40.10.XL.03 9525 (@3/8" (920 (1000 40,00 44,00 050 10000  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - 970 ©$1000 40,00 44,00 005 10100  HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 050 10100  HB

vos AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.51.14XL03  $12,700 @1/2" $1240 @1400 5100 5500 010 12000  HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 ©1400 5600 6000 010 12000  .HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.03 ? 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
W S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

156 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL

x_ . Stopka
| ki

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.03 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.03 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Povlak AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.03 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB

Nazey produk{: D360 mmﬂ \Dlouhé Ry AMTROCHO.7144.36.08.XXL.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.03 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.03  ©$12,700 @1/2" G1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

W S povlakem a-INOX m U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

158 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel- Trachaid XL

Cislo artiklu

4xD Steel-TrochoidXL

: d - AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03  (@3,968 @5/32" $3,80 @600 1600 20,00 0,254 0,01 83,00
TOf O/ nl - AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.03 @ 4,762 (#3/16" @450 @600 2000 2500 0,254 0,01 83,00
7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00
é AMTROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00
AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00
<—Povlak AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08 XL.R0254.03 ?6,350 @1/4" @600 P800 2600 2800 0,254 0,01 80,00
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB
el AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0508.03 @764 @9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 0,02 8000 .HB

»
>

A

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @ 7,144 @9/32" #6590 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0254.03 #7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.03 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03 @ 8,000 = $#780 @800 3200 3600 0,500 = 80,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.03 @ 8,000 - $#780 @800 3200 3600 0,750 - 80,00 HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.03 ? 8,000 = @780 @800 3200 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 $9,525 @3/8" (920 #1000 4000 4400 0508 0,02 100,00 .HB
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.03 ?#9,525 @3/8" (920 P10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 ?#9525 @3/8" (3920 P10,00 40,00 4400 1,016 0,04 10000 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.03 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.03 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1000.03 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1250.03 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

S povlakem a-INOX AMTROCH0.111125.45.12.XL.R0762.03 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.03 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné roztedi a riiznym ahltim Sroubovice AMTROCHO.12700.51.14XLR1524.03 (12,700 @ 1/2" @ 12,40 14,00 51,00 5500 1,524 006 12000 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @14000 - (13,70 31400 56,00 60,00 1000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24XL.R1250.03 @14000 - 13,70 31400 56,00 60,00 1250 - 120,00 .HB

o Y o AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @14000 - 13,70 31400 56,00 60,00 1,500 - 12000 .HB
Specialni provedeni Fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16 XL.R1016.03 - $9/16" ®13,90 @ 16,00 5800 62,00 1016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1270 005 12000 .HB

\lysoce vijkonny nastroj pro trochoidnf obrabéni s délkou bFitu 4xD AMTROCHO.142875.58.16 XL.R1524.03 - @9/16" $13,90 #1600 5800 62,00 1524 0,06 12000 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 6800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec Stee/-TI’OChUid XXL

Cislo artiklu

5xD Steel-TrochoidXXL

d - AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3,968 (@5/32" 3,80 @600 2000 2400 0254 001 83,00
TO/’ oldni - AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0200 - 83,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0300 - 8300
AMTROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.03 @4762 @3/16" P450 @600 2500 29,00 0254 0,01 83,00
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0200 - 8300
é AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0300 - 8300
AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.03 @5556 @7/32" $520 @600 30,00 3400 0254 0,01 83,00
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 83,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300
< Povlak AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 83,00
A A X AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.R0254.03 6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 0,01 83,00
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.03 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB
aL AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 ©$9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB
< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.03 @744 ©9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.03 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 44,00 0254 0,01 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08.XXL.R0508.03 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 44,00 0,508 0,02 83,00 .HB
& AMTROCHO.7938.40.08.XXL.R0762.03 7938 @5/16" $7,.80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO0.08.40.08 XXL.R0O750.03 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08 XXL.R1000.03 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.03 #9525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,762 003 101,00 .HB
A AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.03 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB
S AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
S povlakem a-INOX AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 ®11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.03 @12,700 @1/2" $12,40 14,00 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB
o o o L _ AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.03 @12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 005 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 ®13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou biitu 5xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXLR15246.03 @ 14,2875 @9/16" $ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec

Skupina materialt

INOX-TrochoidXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

Doporucené pouziti ®

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

ap=L1 Iae=0,05xD1

od @ 4,0 mm

vc [m/min]

ELETR| Iae=0,05xD1

od @ 6,0 mm

vc [m/min]

ELETN| Iae=0,05xD1

od @ 8,0 mm

vc [m/min]

ap=L1 Iae=0,05xD1
od @ 10 mm

vc [m/min] | vc [m/min]

ap=L1 I ae=0,05xD1

od@12mm-@ 16 mm

vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
552,53 oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02-0,03 25-40 0,03 -0,04 25-40 0,03 -0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné Gdaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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by HB micratec TRIPLE FUNCTION
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunkcni Frézovaci nastroj

Standardizované technologie HBM

S frézami ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION spojujeme nase tri
standardni geometrie v jednom nastroji:

SRAZENI CTIONMILL

s technologii Front-Chamfer ~ ”"""* INOX-Front-Chamfer

N /)« ONCOVAN, \CTIoNMILL
5 HSC bfity by HB microtec / N D X_ H pC

HRUBOVANI Iy TONMILL
s vinitym profilem e INOX-CORD

Troji funkce od @3 do @16, prizplisobenad prislusnému
pouziti

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Kratsi procesni casy

\/ySSi procesni spolehlivost

VySSi kapacita strojl

Zlepseni kvality

TRIPLE FUNCTION
|

Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL

by HB microtec
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TRIPLE-FUNCTION Z6 Multifunkcni Frézovaci
nastroj s lamacem tfisek

Standardizované technologie HBM

S frézami ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION spojujeme nase tri

standardni geometrie v jednom nastroji:

W /)0 ONCOVAN.

s technologii Finish

HRUBOVANI

s trochoidni technologii

pouziti

= Troji frézovaci funkce

V/ysoce vykonné geometrie

Univerzalni pouziti

MILL

\/ysoce kvalitni a presné povrchy

TION
]

Uspora nakladt

AC

ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z6 | HB microtec

CTICwMILL

s technologii Front-Chamfer """ INOX-Front-Chamfer

LTISwMILL

by HB microtec FII'IISh

LTISwMILL

by HB microtec TrDChDid

Troji funkce od @3 do @16, prizptisobenad prislusnému

5x PLUS pro ACTIONMILL:

|-
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunkcni Frézovaci nastroj

=
Front-Chamfer
/ — srazeni L1
HSC -
obrabéni
nacisto L2
GL
Li - L2 La el
A ER—
i =] .
8 % 1 5
Moznéis IK \ VInity profil —
hrubovénl' L3 D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o
' D Povlakovany: D Ano D Ne
Dy: Lq: EF:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
v - Levi Pravi
/ Stopka HB mozna L [ tewd [ pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Od@3do®@ 16
= Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
g
2
2
W
&
=

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION 26
Multifunkcni Frézovaci nastroj

Front-Chamfer

— srazeni L1
- Finish L2
\ / Obrabéni nacisto
o Gl -
5 L2 (&
Y., 0% von D9 x 45° 4|
V .
. =4 2
Trochoid L3 s Al 2
\ lamacem t¥isek a= ) =
Moznéis IK Hrubovani
D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: a:
1 D Povlakovany: D Ano D Ne
Da: Ls: EF:
Smér fezu:
Ds: Ly D Nepovlakovany
/ Stopka HB mozna ) (] Lewy (] Pravy
3
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Od@3do@ 16
S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
S
2
w
g
IS

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Reseni problém(i p¥i frézovani |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialni nastroje

Problém

Pricina

Mozna reseni

Specialni ndstroje

Kromé standardnich produkt( realizujeme spole¢né s nasimi
zakazniky specialni nastrojova reSeni pro narocné procesy a obrabéci
Glohy.

Nasi zakaznici pfitom tézi z nasich dlouholetych zkusenosti v oblasti
obrabéni a ze Stihlych struktur stfedné velké firmy. Jsme mimoradné
flexibilni a dokazeme v nejkratSim mozném Case vyrobit a dodat i
individualné vyvinuté nastroje. Samozrejmé také optimalizujeme jiz

pouzivané specialni nastroje podle pozadavk( zakaznika.

Nasi zakaznici tézi z kratsich ¢ast obrabéni a priibéznych dob, vyssi
flexibility a nizSich nakladd. Specialni nastroje tak pomahaji vyrabét
slozité geometrie v jediném pracovnim kroku a pfitom optimalizovat
presnost soucasti. Takovymi nastrojovymi koncepty rozhodujicim
zplsobem prispivame k tomu, aby nasi zakaznici vyrabéli
hospodarnéji a konkurenceschopnéji. Celkové naklady totiz zasadné

neurcuji naklady na nastroj, ale naklady na jeden dil.

172

Nase schopnost vyvijet prikopnické inovace stoji na nasich
kompetentnich a motivovanych odbornicich. Kazdy z nich
samostatné vyviji produkt a obrabéci proces, ktery vede k Gspéchu.
Nasi experti jsou vyborné obeznameni se vSemi myslitelnymi procesy
obrabéci technologie. Ve spolupraci s vyzkumnymi a kompetencnimi
centry, jako je napf. Kompetencni centrum pro tfiskové obrabéni

(KSF) v Tuttlingenu, své know-how neustale rozvijime.

Ve spolupraci s prednimi vyrobci obrabécich strojl z toho nasi
specialisté vytvareji freSeni pro kaZzdodenni vyrobni praxi. Kromé toho
priibézné investujeme do nejmodernéjsich vyrobnich technologii,

abychom vyrabéli perspektivni nastroje nejvyssi kvality.

Z nasich vysoce vykonnych nastrojd tézi vyrobni podniky v mnoha
odvétvich, jako jsou:

Automobilovy primysl, hodinarsky a Sperkarsky priimysl, letectvi a
kosmonautika, zdravotnicka a dentalni technika, strojirenstvi a
vyroba pfistrojl, vyroba nastrojl a forem, dopravni a manipulacni
technika, elektrotechnika a elektronika, psaci potfeby, potravinarsky
primysl, petrochemie, armatury, hydraulika a pneumatika, domaci

spotrebice.

Specialni nastroje | HB microtec

Vibrace na fréze

Vibrace na
obrobku

Lom bfitu

\lylomeni feznych
hran

Drazka prilis mala

Drazka prilis velka

Lom nastroje

Nizka trvanlivost

Spatna kvalita
povrchu

Stopy po chvénina
povrchu

Extrémni opotrebeni
hrbetu

Nadmérné
opotfebeni nastroje

Podélné stopy na
povrchu

PFilis nizka fezna rychlost
PFilis maly posuv
Nestabilni upnuti nastroje
Nastroj prilis dlouhy

Malo tuhy nastroj

Prilis dlouhé drazky
Nedostatecné stabilni upnuti

Opotrebeni nastroje
Nespravné rezné podminky
Vibration

Nesousledné frézovani
Stabilita nastroje

Stabilita obrobku

Stabilita nastroje

Stabilita obrobku

Vibration

PFilis vysoky posuv
Nesousledné frézovani
Rezny material prilis kiehky

Nespravny nastroj

Nadmérné opotrebeni nastroje

Chyba hazivosti nastroje

Prilis velky prarez trisky
PFilis vysoky posuv

Nadmérna délka nastroje

Prilis velké treni
Nespravna volba nastroje
Nespravny dhel cela

Nespravné podbrouseni nastroje

Nespravna volba nastroje
Nespravny pfivod procesni kapaliny
PFiliS vysoky posuv

PFilis nizké otacky

Tvorba nardstku

Neoptimalni odvod tisek

Prilis velkeé tisky

Opotrebeni nastroje

Chyba hazivosti nastroje
Nestabilni nastroj

Malo tuhé upnuti nastroje

Teplota obrabéni prilis vysoka
Nespravna volba fezného materialu
Nespravné fezné podminky
Nespravny dhel Sroubovice
Nesousledné frézovani

Nespravny nastroj

PFilis vysoky fezny tlak

Prilis vysoka teplota obrabéni

Reseni problémii pfi frézovani | HB microtec

Zvysit feznou rychlost

Zvysit posuv

Zkontrolovat upinace a pfip. vymeénit
Pokud mozno zvolit kratsi provedeni
Pouzit silnéjsi stopku

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Zkontrolovat upnuti nastroje, prip. optimalizovat

Nastroj véas vyménit, resp. preostfit
Prizplsobit rezné podminky obrabéni
Snizit otacky

Frézovat sousledné

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Zkontrolovat upinace, pfip. optimalizovat

Pokud mozno zvolit kratsi provedent
Zkontrolovat upinace, pfip. optimalizovat

Snizit otacky

Snizit posuv

Frézovat sousledné

Pouzit nastroj z kvalitnéjsiho fezného materialu

Zvolit nastroj podle druhu obrabéni

Nastroj véas vyménit, resp. preostfit
Minimalizovat chybu hazivosti

Snizit, resp. upravit posuv na zub
Snizit posuv

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Pouzit povlakovany nastroj
PFizplsobit nastroj obrabéni
Zvolit nastroj se spravnym dhlem cela

Spravné nabrousit, resp. preostfit nastroj

Prizplsobit nastroj obrabéni

Zajistit spravny pfivod procesni kapaliny
Snizit posuv

Zvysit otacky

Pouzit nastroj s vétsim Ghlem Sroubovice
Optimalizovat pfivod procesni kapaliny
Zmensit prifez trisky

Nastroj vcas vymeénit, resp. prebrousit

Snizit chybu hazivosti

PouZzit nastroj s vétsi stopkou

Zkontrolovat upinace, pfip. vyménit

Snizit feznou rychlost

Zvolit nastroj z vhodného fezného materialu
Prizplsobit fezné podminky obrabéni

Zvolit nastroj se spravnym dhlem Sroubovice
Pouzivat sousledné frézovani

Prizptisobit nastroj obrabéni

Snizit posuv

Snizit feznou rychlost
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ACTIONMILL

INOX-Groover

by HB microtec

a3 =

D Objednavka Objednaci ¢islo:

D Poptavka

1 x 45

Rozméry: Povlak:

Da: GL: e [ .
D Povlakovany

D2: Ly: ErR: [

D3 Ly Z: D Nepovlakovany

Chladici kanalky:

D Ano D Ne

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Smér fezu:

D Levy D Pravy

Gl ol
‘I S a®
- od -
£, o o
e | 9 8 >
| ]
= T i SRR --1- & I
| 8
10%03 x 45°
D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1 GL: ER:
D Povlakovany™: D Ano D Ne
D2: Ly: EF:
Smér fezu:
D3 Lo Z: D Nepovlakovany

Obrabény material: Tvar stopky:

MnozZstvi:

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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INOX-Groover

cooled

Formular ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

INOX-Groover

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnég;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL Torus | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

e N
A o &

5L e Gl
L iria
| L1 i,
oo | i 3 e
*'.hfl i e il T
| ¥ i ] [}
[
= I ' - L
Bl T 4
8 I~ = ESS 3
I i |
& wenma s || 5 =
g 5] El 10903 ¥ 45"
Objedndvka  Objednaci &islo: (] Ppoptavka | | objednavka  Objednaci éislo: (] Ppoptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
GL: EF: D1 GL: EF:
(] Povlakovany™: (] Ano (] Ne (] Poviakovany™: (] Ano () Ne
La: ER: D2: La: ER:
Smér fezu: Smér fezu:
Lo Z: G Nepovlakovany Ds: Lo: Z: D Nepovlakovany

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

D Levy D Pravy

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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INOX-micra INOX-micro

cooled

Formular ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnég;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-micro TORX | HB microtec




ACTIONMILL
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INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o kK]

GL 1
L2
L1
-~
- F}'
, e e ;
.5 |
i g ot
D Poptavka 8
[j Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D: GL: R1: .
D Povlakovany : D Ano D Ne
Do: Lq: Z:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnég;jsi povlak.
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INUX'Ba” CDDIE'd

Formulaf ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

D Poptavka

(] oObjednavka

&

GL#I
A
(&)
153
L i ;
/ .
+ * (@ i} At
\\ 8
M N | Q
— N
[a] [a)
9 € 0,50x45°
Objednaci ¢islo: Ostatni:

Rozméry:

D1 GL: R1:
Do: Lq: Z:
Ds: Ly

Povlak:

D Povlakovany:

D Nepovlakovany

Chladici kanalky:

D Ano D Ne

Smér fezu:

D Levy D Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnég;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL micro INOX-Ball | HB microtec
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by HB microtec SPECial_ TDDI

Fréza s kruhovym segmentem Tvarova fréza
Tvarova fréza — kombinace Frézovani + srazeni hran

- GLy -
H GL W
( und D2 {nicht schneidend)
/8 =
‘ o s
‘I__.XE \ o
T — i
| _ — T }
O + == s
al [f ~
1 =Sy
| ER/EF
al 10% x45° 20 03 _| | T
< B 10% x 45° zu D3
L2
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Rq: GL: /: . D1 GL: o .
D Povlakovany : D Ano D Ne D Povlakovany : D Ano D Ne
Ry: Lq: Dy: Lq: B:
Smér fezu: Smér fezu:
R3: D Nepovlakovany Ds: Ly: Z: D Nepovlakovany
Levy Pravy Levy Pravy
Dy [ Levy [ Pravy ERJEF: L] tevy [ Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dal$iho upFesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

180 FormulaF - fréza s kruhovym segmentem | HB microtec Formular - tvarova fréza | HB microtec
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HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Konvexni pulkruhova fréza Konkavni pualkruhova fréza

b Glo &
L L3 i
GL |
L3 R 13
L1 V. _ Y
- ay | ¥
= T ! f ~ | I I
a 8 M 2 i |
S S . y
i Ny + | )
/ \
< - [} *
~ 3 10%x45° 2 D3 by B P @ . .
&, Q (3] = S gl 10%_:.'@5 2u I;l% e
D Poptavka D Poptavka
(] Objednavka Objednaci &islo: Ostatni: (] Objednavka Objednaci islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1: GL: R1: . D1: GL: R1: .
D Povlakovany: D Ano D Ne D Povlakovany: D Ano D Ne
D>: Ly 7 Dy: Lq: a
Smér fezu: Smér fezu:
Ds: L,: D Nepovlakovany Ds: Ly D Nepovlakovany
D Levy D Pravy D Levy D Pravy
L35 |_3:
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

182 Formular - palkruhova fréza konvexni | HB microtec FormulaF - pilkruhova fréza konkavni | HB microtec




Prehled vzorcu

Oznaceni

Otacky

Rezna rychlost

Posuv na zub

Posuv na otacku

Rychlost posuvu

Objemovy Gbér materialu

Stf. tloustka tfisky
(¢elni fréz. & osazeni)

wenn 1)

\/ykon pohonu

Stredni tloustka tfisky
(wenn 1)

Cas obrabéni

Prepocty mezi systémy

184

Vzorec

= w [1/min]
D* n
Vc—E%%%%E [m/min]
E=£=£%; [mm/U]
f=f,*n [mm/U]
Ve=f,*z*n [mm/min]
0= [

hm=fz\/g:i=mm

Pa = 7‘1’”%*‘/}(*]{6: KW
60 * 108 *Nmt

sin ky * 180 * a, *
T e fZ=mm

hyp =

in(2e
T % D¢ * urcsm(Dc)

T, = —=min

1 [mm]=.0394 [inch]

1 [m/min]= 3.28 [SFM]

Legenda

D =primeér frézy

Dc=fezny primér

ae=radialni Sitka zabéru

ap=axialni hloubka rezu

fz=posuv na zub

z =pocet zubl

n =otacky za min.

De=efektivni fezny prmér

V/c=fezna rychlost

Q=o0bjemovy Ubér materialu

|=pracovni délka

Vf=rychlost posuvu

hm=stredni tloustka tfisky

kr=ahel nastaveni

Pa=fezna rychlost

kc= mérna fezna sila

nmt= Géinnost

Tc= ¢as obrabéni

1 [bar]= 14.5[psi]

Prehled vzorct pro rychlost & posuv | HB microtec

Srovnavaci tabulka tvrdosti

240
255
270
285
305
320
335
350
370
385
400
415
430
450
465
480
495
510
530
545
560
575
595
610
625
640
660
675
690
705
720
740
755
770
785
800
820
835
860
870
900

75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
205
210
215
220
225
230
235
240
245
250
255
260
268
272
280

71
76
81
86
90
95
100
105
109
14
119
124
128
133
138
143
147
152
157
162
166
171
176
181
185
190
195
199
204
209
214
219
223
228
233
238
242
247
255
258
266

Srovnavaci tabulka tvrdosti | HB microtec

22
23
24
25
26
27

920
940
970
995
1020
1050
1080
1110
1140
1170
1200
1230
1260
1300
1330
1360
1400
1440
1480
1530
1570
1620
1680
1730
1790
1845
1910
1980
2050
2140

HBVlicrotec

287
293
302
310
317
327
336
345
355
364
373
382
392
403
413
423
434
446
458
473
484
497
514
527
544
560
578
596
615
639
655
675
698
720
745
773
800
829
864
900
940

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

273 28
278 29
287 30
295 31
301 32
311 33
319 34
328 35
337 36
346 37
354 38
363 39
372 40
383 41
393 42
402 43
413 4Ly
424 45
435 46
449 47
460 48
472 49
488 50
501 51
517 52
532 53
549 54
567 55
584 56
607 57
622 58

- 59

= 60

- 61

= 62

- 63

= 64

- 65

= 66

- 67

= 68
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Legenda ikon Poptavka specialniho nastroje |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Oznaceni Oznaceni

Material: ocel Radius rohu (Ctvrtkruh)

Y
-
vl

m

;U\

Material: Steel Corner radius (Quarter circle)

Material: titan Srazeni rohu

16 Milujeme vyzvy!

N\

Material: Titanium

Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli
3 16
Material: INOX

Corner chamfer

i

Smér obrabéni xy \/yzkousejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes!

Machining direction xy My v HB microtec milujeme vyzvy a ¢im jsou specialnéjsi,

Material: litina Smér obrabéni xyz

17

které si prejete.

Material: Castiron Machining direction xyz

x

Ofezavani, obvodové frézovani Volejte +49 7461 1657280 nebo

Material: plast
Material: Plastic Circumferential milling napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

NeZzelezné kovy Frézovani drazek

Non-ferrous metal Slot milling

Provedeni podle podnikové normy HB microtec Sroubovicové frézovani

20

Works standard HB microtec Helic milling

Tvar stopky HA Rampovani

21

Shank design HA Ramp milling

EE DD

OBEE

S vnitfnim chlazenim Y N Pocet britt 4
=8
9 21 N2
With Y-innercooling 14 Cutting teeth number 4
Bez vnitfniho chlazeni Pocet bfitl 6
10 22
Without internal cooling Cutting teeth number 6
Vlysoce vykonné obrabéni
11 HPC =
High Performance Cutting |
Vlysokorychlostni obrabéni
12 HSC
High Speed Cutting
Dynamickeé frézovani; vifivé/trochoidni frézovani -
13 TSC
Trochoidal Speed Cutting
Uhel roubovice gama ~35-38°
14

A~35/38° Helix angle gamma ~35-38°

186 Legenda ikon | HB microtec Poptavka specialniho nastroje | HB microtec .




lawwMILL

c  High Performance Cutting (HPC]

laowMILL

c Trochoidal Speed Cutting (TSC]

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-mail kontakt@hb-microtec.de
Web  www.HB-microtec.de

ACTIGw

by HB microtec

ACTIGw

by HB microtec  Multifunctional Performan:

High Speed Cut

B licr _tec
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