























ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CDRD cooled

Artikelnummer

INOX-CORD cooled O

N AM.CORD.03968.10.06/K ~ @#3968  5/32° (380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.0%.10.06.IK @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06/K  @4762  3/16" @450 (36,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

@ AM.CORD.05.14.06.IK @ 5,000 - @480 3600 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.CORD.05556.14.061K #5556  7/32 @520 (6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
3 p <—Innenkiihlung AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
Fm/ D1 4.0 mm AM.CORD.0635.14.08.IK 6350  1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
' AM.CORD.7144.18.08.IK @744  9/32" (@690 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

< GL > 7 AM.CORD.7938.18.08.IK @7938 5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
' AM.CORD.08.18.08.IK ? 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

150 ’ AM.CORD.9525.22.10.IK 9525  3/8" 920 ©10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

Y : AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - 970 ©1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.111125.26.12 K @11,1125 7/16"  ©$1080 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

A AM.CORD.12.26.12.IK @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

o-INOX beschichtet
Ab Lager lieferbar.

Hochleistungs-Kordelfrdser ab @4 bis @312

Schruppen anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX
Kurze Spane erhohen die Standzeit (Lebensdauer)

Hohe Leistungsfahigkeit

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

H ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Ab @ 4 bis @ 12 mit
4 Zahne.

Eckenradius ER 0,3 bei @ 4
und ER 0,5 ab @ 6 schiitzt

die Schneidecke.
|= L
Die Hochleistungsbe- |- 12
schichtung a-INOX ga- e L L1
rantiert hohe Standzeiten T S = T —————
. S F
und verhindert das I Yy e : S
Verkleben der Schneide. . 1 ="
/ f0%W03 = 45" i
g o foupgyas: ||
D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage
Oberflachenbehandelte
Kordelgeometrie Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
(Kantenprdparation). Dy L ER: )
D Beschichtet: D Ja D Nein
Dy: Lq: Z:
VVHM — Warmeschockre- D . Schneidrichtung:
sistent in Ultrafeinkorn mit Ds: L2: Unbeschichtet
hoher Bruchzihigkeit. (] Links [ ] Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

n ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

Artikelnummer

INOX-CORD

AM.CORD.03968.10.06 @ 3,968 5/32" ? 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB

ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3: 6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 ? 5,556 7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
3 p 4 AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
Fm/ \m AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.7144.18.08 @ 7,164 9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.7938.18.08 (7,938 5/16" 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB

AM.CORD.08.18.08 % 8,000 - 780 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.9525.22.10 (9,525 3/8" (9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB

AM.CORD.111125.26.12 ?11,1125  7/16" #1080 @ 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.CORD.04.10.06.HB

m o-INOX beschichtet
Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

= Hochleistungs-Kordelfrdser ab @4 bis @312

Schruppen anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX

Kurze Spane erhohen die Standzeit (Lebensdauer)

Hohe Leistungsfahigkeit

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Ab @ 4 bis @ 12 mit
Eckenradius ER0,3 bei @ 4 4 Zahne.
und ER 0,5 ab @ 6 schiitzt
die Schneidecke.

/ ,j/

Y-Foérmig austretende e i =5 h
Kihlkandle schiitzen vor L2
Uberhitzung. F Die Hochleistungsbe- b
A . - .
i schichtung a-INOX ga- }:'
rantiert hohe Standzeiten &
und verhindert das T :
o o 10R0aeast ||
Verkleben der Schneide. B
D Bestellung Bestellnummer: G Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: ER: .
D Beschichtet : D Ja D Nein
Dy: L Z:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet
VHM — Warmeschockre- D Links D Rechts
sistent in Ultrafeinkorn mit
hoher Bruchzahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
O
3
IS
g
H Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
=
S
=

by HB micratec

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Artikelnummer HB-Schaft

AM.HPC.03968.10.06.1K @ 3,968 5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.HPC.04762.14.06.1K @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06.IK ? 5,556 7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
3 3 <—|nnenkiihlung AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - @ 5,70 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
mﬂ D1: 4,0 mm AM.HPC.0635.14.08.1K ? 6,350 1/4" ? 6,00 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.7144.18.08.IK B 7,144 9/32" ? 6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.7938.18.08.1K (7,938 5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.08.18.08.IK % 8,000 - ? 780 @ 8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
AM.HPC.9525.22.10.1K (9,525 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.HPC.10.22.10.I1K @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.HPC.111125.26.12.IK @ 11,1125  7/16" $#10,80 ©@12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - ?#11,70  @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB
m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

Ab Lager lieferbar.

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

= Hochleistungs-HPC-Frdser ab @4 bis @312

Schruppen & Schlichten anspruchsvoller Materialien

wie CoCr oder INOX

» Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

Universell einsetzbar

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Ab @ 4 bis @ 12 mit

Eckenradius ER0,3 bei @ 4 4 Zahnen.
und ER 0,5 ab @ 6 schiitzt

die Schneidecke.

- Gy ¥
L2
Die Hochleistungsbe- e
i 3 .
schichtung a-INOX ga- o
rantiert hohe Standzeiten ﬁ
und verhindert das T :
o © 10R0aeast ||
Verkleben der Schneide. B
D Bestellung Bestellnummer: G Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: ER:
(] Beschichtet™: B (] Nein
Da: L Z:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet
VHM — Warmeschockre- (] Links (] Rechts
sistent in Ultrafeinkorn mit
hoher Bruchzahigkeit. Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
b~
&
5]
g
E Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
N
S
=

by HB micratec

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Artikelnummer HB-Schaft

AM.HPC.03968.10.06 @3968  5/32° (@380 @600 1000 1800 030 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 030 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @s4762  3/16" @450 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32"  $520 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
3 by 4 AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
mﬂ \m AM.HPC.0635.14.08 $6350  1/4" @600 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32"  $690 800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.7938.18.08 7938 5/16" @780 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 @9525  3/8" 920 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - @970 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AMHPC.11112526.12  $11,1125 7/16"  ©1080 @1200 2600 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 $1200 2600 3600 0,50 84,00 HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.HPC.04.10.06.HB

m a-INOX beschichtet Ab Lager lieferbar

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

= Hochleistungs-HPC-Frdser ab @4 bis @312

Schruppen & Schlichten anspruchsvoller Materialien

wie CoCr oder INOX

» Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

Universell einsetzbar

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




Schnittdaten - ACTIONMILL INOX-CORD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

CITZomMILL

oy B mierotee INOX-CORD / INOX-CORD cooled
INOX-HPC /INOX-HPC cooled

ap=1xD Iae=1/2xD
ab@ 12 mm

ap=1xD I ae=1/2xD
ab@ 10 mm

ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS ab @ 4,0 mm ab @ 6,0 mm ab @8,0mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Schnittdaten ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 keine Angaben eingetragen

Schnittdaten ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

B




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
l..

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Geschitzter Eckenradius durch
ausgekliigelten Schneidkanten-

schutz

Hocheffiziente
Schneidkantenpraparation nach
HB microtec Norm

o
= 1 -
- . - Zylindrischer Kernverlauf fir r . - i P w0 D
Optimierte Beschichtung fir - ) LR et e |
. . mehr Stabilitat und Schwin- ; e — -
universellen Einsatz. ) [ -
gungsdamfende Wirkung - i
N 2
1 1] ]
2,5xD Schneidenlange 2
D Bestellung Bestellnummer: G Anfrage
Extra Freilange von 10mm zur
Bearbeitung von Storkonturen Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
D1: GL: ER:
[ ] Beschichtet™: (] 1a ] Nein
D2 L1 z:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet
D Links D Rechts
HB-Schaft fir eine
verbesserte Kraftiibertragung.
\ Auch als IK-Variante verfiigbar Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL HBVlicrotec

RS GRIZZLY-Groover

GRIZZLY Groover

Artikelnummer

% AM.GL.04.10.01 @4,00 3,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00
Lol AM.GL.05.13.01 35,00 B,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00
AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 310,00 29,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.04.10.01 AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 312,00 30,00 40,00 0,15 84,00
Produktname D1:4,0 mm . AM.GL.14.35.01 314,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00
'_/ AM.GL.16.40.01 $16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Ab Lager lieferbar.

1B D1

m a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

Hochleistungs-HPC-Frdser ab @4 bis @312

Schruppen & Schlichten anspruchsvoller Materialien

wie CoCr oder INOX

» Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

Universell einsetzbar

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec .




Schnittdaten - ACTIONMILL GRIZZLY Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

\CTZowmMILL

Hgmeretee  GRIZZLY-Groover

ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD
ab@ 10 mm

ap=1xD I ae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS ab @ 4,0 mm ab @ 6,0 mm ab @8,0mm ab@12mm - @16 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020

100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-150 0,06 - 0,075 100-160 0,07 - 0,085

Schnittdaten - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec

ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-150 0,06 - 0,065 100-160 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-130 0,055 - 0,065 80-130 0,065 - 0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-140 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-160 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 -0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-100 0,02 -0,03 50-120 0,03 - 0,04 50-120 0,03 - 0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 keine Angaben eingetragen

Schnittdaten - ACTIONMILL GRIZZLY Groover | HB microtec

B




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Finish rnnler

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Zdhne vibrati-
onsfreie Bearbeitung durch ungleiche
Teilung.

Geschutzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

Geschitzte und scharf
ausgefiihrte Eckenfase.

Y-Formig austretende Y-Formig austretende

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

i 3 ( ’ Kihlkanale schiitzen vor L
El;hll:nale schitzen vor Hochleistungsbeschichtungen /f Uberhitzun | = -
erhitzung. garantieren lange Standzeiten und : 1 & L i
verhindern das verkleben der - ' r ©
Schneiden. - ’/ e Lt e 8 A S S R T | =
[+
. | i
/ y \ 8 3 lonOd ey ||
D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Oberflachenbehandelte Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie. Schneidengeometrie. Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: EF:
D Beschichtet™: D Ja D Nein
Da: La: Z:
Schneidrichtung:
VHM — Warmeschockresistent in Ds: Ly D Unbeschichtet
Ultrafeinkorn mit hoher Bruch- D Links D Rechts
zahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
@
3 ~f
2 ;‘ Lg' Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
v
£ c
5 I
S 33
2 Q=<
by
o
W

by HB microtec

3
g
g
=
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E ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

Artikelnummer

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - ?®380 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.01 @u762 @3/16" @450  P6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.01 (@ 5,000 - @480 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.IK.01 5556 @7/32" 520 06,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b ¢ < Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.1K.01 $6350 @1/4" @600  @8,00 14,00 22,00 0,03

pmduktnameﬂ D1, a,o/mm Innenkihlung AM.FINISH.7144.18.08.1K.01 @744  $9/32" 0690 800 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 7938 @5/16" @780 800 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,05

: L R AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 (@3/8" @920 (1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

& e L1 > 150 AM.FINISH.111125.26.121K.01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 (@ 14,2875 (9/16" @13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10

S N AM.FINISH.15875.32.16/K.01 (15875 @5/8" @1550 (1600 35,00 43,00 0,10

S| S AM.FINISH.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m a-INOX beschichtet m Fir einen Frdser mit HB-Schaft ergédnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Titan und INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled

Artikelnummer HB-Schaft

AM.FINISH.03968.13.06.1K01 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

pmduktnameﬂ DT, A,Oﬂmm Innenkihlung AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: L5 X AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

g AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

& e L1 > 15 AMFINISH.111125.34.12/K01 ©11,1125 @7/16" (1080 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

y AM.FINISH.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK01 (12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

1 AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 N AM.FINISH.15875.48.16/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

1S s AM.FINISH.16.48.16.1K.01 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m a-INOX beschichtet m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.1K.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Titan und INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

2xD Alu-Finish cooled P

AM.FINISH.03968.10.06.IK.02 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

(@BA)
AM.FINISH.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - #380  ¥6,00 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 @4762 ($3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05.14.06.I1K.02 @ 5,000 - @48  ©6,00 14,00 20,00 0,03
AM.FINISH.05556.14.06.IK.02 #5556 @7/32" @520 ©6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03
. Y 4 <—Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 #6350 @1/4" @600 (@800 14,00 22,00 0,03
produktnameﬁ D1 h’(;mm Innenkihlung AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744  $9/32" ($690 8,00 18,00 26,00 0,03
AM.FINISH.7938.18.08.IK.02 $7938 @5/16" @780 (@800 18,00 26,00 0,03
B GL AM.FINISH.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05
- AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 ¢9525 P3/8" $#920 P1000 22,00 32,00 0,05
™~ AM.FINISH.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05
/i 15° AM.FINISH.111125.26.12.IK02 @ 11,1125 @#7/16" ©$10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05
7 AM.FINISH.12.26.12.1K.02 @ 12,000 - #1170 $1200 26,00 36,00 0,05
AM.FINISH.12700.26.14.1IK02 ~ @12,700 ©@1/2" ©$1240 @1400 28,00 36,00 0,10
! AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10
AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (@ 14,2875 @#9/16" (#1390 @16,00 32,00 40,00 0,10
b AM.FINISH.15875.32.16.IK.02 @ 15875 @5/8" (#1550 @16,00 35,00 43,00 0,10
S AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 - 1570 (16,00 35,00 43,00 0,10
B-TITAN beschichtet Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen
Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU'FlnISh CDD/Ed

3XD AIU'FiniSh COOIEd Artikelnummer

o AM.FINISH.03968.13.06.1K.02  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.1K.02  @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.02  @#5556 @7/32" 520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

. p9Y 4 < Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

produktnameﬁ 7. h’(;mm innenkihiung AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 @9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

- GL AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

- AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

& AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB
/i 15° AM.FINISH.111125.34.12/1K02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

7 AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

| AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.1K.02 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.13.06.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

B-TITAN beschichtet

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen
Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .
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by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

Artikelnummer

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - ®380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.03 (@ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.IK.03 @5556 @7/32" (@520 @600 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 b ¢ < Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03

pmduktnameﬂ DT, A,O/mm Innenkihlung AM.FINISH.7144.18.08.1K.03 @744  $9/32" $690 @800 1800 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,03

- GL AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05

: L5 R AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" ($920 1000 22,00 32,00 0,05

g AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 1000 22,00 32,00 0,05

& e L1 > 15 AM.FINISH.111125.26.12/K.03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05

y AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.03 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

1 AM.FINISH.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 ($9/16" @13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10

S N AM.FINISH.15875.32.16/K.03 (15875 @5/8" @1550 (1600 35,00 43,00 0,10

S| S AM.FINISH.16.32.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10
m y-Steel beschichtet m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06./K.03.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec .
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by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

Artikelnummer HB-Schaft

i AM.FINISH.03968.13.06.1K.03  @#3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 ~ @4,762 @3/16" @450 ©$600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.1K.03 ~ @#5556 @7/32" (@520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 b9 ¢ < Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 6350 @1/4" ($600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

pmduktnameﬂ 7. A,Oﬂmm innenkihiung AM.FINISH.7144.22.08.1K.03 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 @3/8" @920 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12/1K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 3400 3800 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.141K.03 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 4800 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.I1K.03 @ 14,2875 ©9/16" $1390 @1600 4300 4800 0,10 83,00 HB

= AM.FINISH.15875.48.16K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 . 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

Ab Lager lieferbar.

m y-Steel beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ﬂ ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

INOX-Finish Alu-Finish

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

2xD INOX-Finish P

N AM.FINISH.03968.10.06.01 ®3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03

! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - #380  ©6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 @3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03

3 oL <—Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" (@600 800 14,00 22,00 0,03

pmduktnameﬂ D1 4,01 mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  $9/32" ($690 8,00 18,00 26,00 0,03

AM.FINISH.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03

B GL - AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - $780  ©800 18,00 26,00 0,05

: > R - AM.FINISH.9525.22.10.01 $9525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05

' AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - $#970 ©1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.01 ®11,1125 @¢7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.01 @12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10

i AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - $13,70 @$1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10

P AM.FINISH.15875.32.16.01 ¢15875 (@5/8" ($1550 @16,00 3500 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.01 ? 16,000 - $1570 (@16,00 35,00 43,00 0,10
m a-INOX beschichtet m Fir einen Frdser mit HB-Schaft ergédnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Titan und INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Finis h

3xD INOX-Finish

Artikelnummer

HB-Schaft

N AM.FINISH.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" (@380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - #380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @u762 @3/16" @450 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL <—Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" (@600  ©800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

pmduktnameﬂ D1 A,Oﬂ mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @744  $9/32" (690 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780  ©800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

B GL - AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - ®780  ©800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

: > R - AM.FINISH.9525.30.10.01 $9525 ©@3/8" (@920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

' AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.01  ©11,1125 @7/16" (#1080 ©12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - $11,70 ©$1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" 1240 @$1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

i AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" (#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

P AM.FINISH.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
S AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - #1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Titan und INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

E ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

m Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergdanzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Artikelnummer

2xD Alu-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.02 #3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.02 @ 4,762 @ 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03

b <—Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03

produktnameﬂ o A,Oﬂ o AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  ©9/32" @690 P800 1800 2600 0,03

L/ AM.FINISH.7938.18.08.02 ?#7938 @5/16" @ 7,80 8,00 18,00 26,00 0,03

B GL _ AM.FINISH.08.18.08.02 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05

- - AM.FINISH.9525.22.10.02 (@ 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.02 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05

. AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.02 ?12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10

AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 (@9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10

p= AM.FINISH.15875.32.16.02 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
m B-TITAN beschichtet m Fir einen Frdser mit HB-Schaft ergédnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Alu-Finish

Artikelnummer HB-Schaft

A AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

b b <Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

produktnameﬂ 7. 4,0)4 T AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

/ AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

- - AM.FINISH.9525.30.10.02 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.12.02  @11,1125 @7/16" ©$1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

: AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 43,00 4800 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m B-TITAN beschichtet m Fir einen Frdser mit HB-Schaft ergédnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ﬂ ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Artikelnummer

2xD Steel-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.03 #3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.03 @ 4,762 @ 3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05556.14.06.03 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03

\AM.FINISH.OA.?0.0(§OS <—Beschichtung AM.FINISH.0635.14.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03

produktnameﬂ 7. A,Oﬂ T AM.FINISH.7144.18.08.03 @744 $9/32" @69 @800 1800 2600 003

AM.FINISH.7938.18.08.03 ?#7938 @5/16" @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,03

B GL _ AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05

A - AM.FINISH.9525.22.10.03 (@ 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.03 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - #1170 $1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.03 $12,700 @1/2" ©1240 @1400 28,00 36,00 0,10

i AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.03 ¢ 14,2875 $9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 0,10

b AM.FINISH.15875.32.16.03 ¢15875 @5/8" (1550 @16,00 35,00 43,00 0,10

S AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
m y-Steel beschichtet m Fir einen Frdser mit HB-Schaft ergédnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD Steel-Finish

Artikelnummer HB-Schaft

AM.FINISH.03968.13.06.03 3968 @5/32" (380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05556.18.06.03 @5556 @7/32" (520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

3 oL < Beschichtung AM.FINISH.0635.20.08.03 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

produktnameﬂ 7. a,oﬂ T AM.FINISH.7144.22.08.03 @744 @9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.03 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

- GL - AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

) - AM.FINISH.9525.30.10.03 9525 (@3/8" @920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 (10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.1203  @11,1125 @7/16" (1080 1200 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

] AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @1600 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

5 AM.FINISH.15875.48.16.03 @15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
m y-Steel beschichtet m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec . E




Schnittdaten - ACTIONMILL Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

CTZomMILL

byrgmicretec INOX-Finish cooled / INOX-Finish
ALU-Finish cooled / ALU-Finish
Steel-Finish cooled / Steel-Finish

ap=L1 I ae=0,06xD1
ab@12mm -@ 16 mm

ap=L1 Iae=0,06xD1
ab @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

ab @ 4,0 mm ab @ 6,0 mm ab @ 8,0 mm

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

Schnittdaten - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 keine Angaben eingetragen

Schnittdaten - ACTIONMILL Finish cooled | HB microtec

- A




ACTTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

|
|
Ab @ 4 bis @ 12 mit 6 Zdhne vibrati-
Geschiitzte und scharf onsfreie Bearbmt.ung durch ungleiche Geschiitzte und scharf
ausgefiihrte Eckenfase. Teilung. ausgefihrte Eckenfase.
- - % &
Hochleistungsbeschichtungen I L2 -
garantieren lange Standzeiten und Eraar ! { X
verhindern das verkleben der i i e T - i.'.: ;. T
. | . o L T T P _1_" : Lt
Schneiden. &J T’h - % > 5 : ¥ H =
- = T T ‘_'
| Sl e dd | L
»\ 8l &
D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Oberflachenbehandelte Oberflachenbehandelte
i i Schneidengeometrie.
Schneidengeometrie. & Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: EF:
D Beschichtet™: D Ja D Nein
D2 La: Z
Schneidrichtung:
VHM — Warmeschockresistent in D3: L ] Unbeschichtet
UItrafelnkor.r.\hmt hoher Bruch- D Links D Rechts
zahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
% f Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
:ﬁ 5
i &
* 3
2 3

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

L s awsIV

by HB microtec
by HB microtec

E ACTIONMILL FinishXL | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL Finish XL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL Artikelnummer -

Schaft

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 #3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 P4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b oo Beschichtung AM.FINISH.06.24.06.XL.01 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB
pmduktnameﬂ D1, A,Oﬂmm XL lange Variante AM.FINISH.0635.25.08XL.01 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.01 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

| AM.FINISH.7938.34.08 XL.01 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

' AM.FINISH.08.24.08 XL.0 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

] AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.01 @ 10,000 - 970 @1000 40,00 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.12700.51.14XL01 ~ $12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 12000 .HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XLOT @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB
= a-INOX beschichtet AMFINISH.15875.64.16XL01 ~ @15875 @5/8" @1550 1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL e

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.01 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2506XXL0T ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobxore Beschichtung AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
pmduktnameﬂ D1, A,Oﬂmm XL lange Variante AM FINISH.0635.32.08 XXL.01 6350 @1/4" @600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

| AM.FINISH.7938.40.08 XXL.01 @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB

' AM FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 6000 6400 005 11000  .HB
AMFINISH.12700.54.14XXL0T ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 120,00  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @1370 @1400 7000 7400 010 12000  HB
AMFINISH.142875.72.16XXL.OT @ 142875 @9/16" @$1390 @1600 7200 7600 010 13000  .HB
= a-INOX beschichtet AMFINISH.15875.80.16XXL0T  @15875 @5/8" @1550 @1600 8000 8400 010 13000  HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.20.06.XL.01.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Finish XL

l ] . HB_
D Alu-FinishXL Artikel
4X u Inls rtikelnummer Schaft
AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 P4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 8300  HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.02 ~ @5556 @7/32" @520 (@600 2300 2500 0,03 8300  HB
3 Mooz Beschichtung AM.FINISH.06.24.06.XL.02 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB
produktnameﬁ D1, 4,0/ mm  XLlange Variante AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 $6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.02 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

< GL > AM.FINISH.7938.34.08 XL.02 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

Y AM.FINISH.10.30.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @$1000 4000 44,00 005 10000 .HB
AMFINISH.111125.45.12XL02  @11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 005 101,00 .HB

i AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 4800 52,00 005 10100 .HB
AMFINISH.1270051.14XL02 ~ ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 12000 .HB

2 AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 1370 @1400 5600 60,00 010 12000 .HB
AMFINISH.142875.58.16XL02 @ 14,2875 ©9/16" ©1390 @1600 5800 62,00 010 12000 .HB

B-TITAN beschichtet AMFINISH.15875.64.16XL.02 ~ @15875 @5/8" ©1550 @1600 6400 68,00 010 12000 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - @1570 @1600 6400 6800 010 12000 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen
Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5xD Alu-FinishXXL Artikelnummer

HSC

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - $380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @#4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" (@#520 @6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
3 pN 4 < Beschichtung AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
produktnameﬁ D1: 4,0/ mm XL lange Variante AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

y AM.FINISH.7144.36.08. XXL.02 @744 @9/32" ($690 (P800 36,00 40,00 0,03 83,00 HB

< GL > AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 ®7938 @5/16" @780 (@800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

i AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL02  @12,700 @1/2" @1240 1400 5400 58,00 010 12000  .HB

2 ! AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB

B-TITAN beschichtet AM.FINISH.15875.80.16.XXL02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Flr einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Aluminiumlegierungen
Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

. [ ] HB-
D Steel-FinishXL Artkel
4X tee InIS rtikelnummer Schaft
(@A) AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 P4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

i

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0,03 8300  HB
b ooz Beschichtung AM.FINISH.06.24.06.XL.03 © 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,03 8300  HB
pmduktnameﬂ D1, A,Oﬂmm XL lange Variante AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" (@600 @800 2600 2800 0,03 80,00  .HB
AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 @9/32" @690  $800 3000 34,00 0,03 8000  HB

AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 7938 @5/16" @780 $800 3200 36,00 0,03 80,00  .HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 80,00  .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 @9525 @3/8" ©$920 @1000 4000 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.10.30.10.XL.03 @ 10,000 - 970 @1000 40,00 44,00 005 10000 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 101,00  HB
AM.FINISH.12700.51.14XL.03 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 0,10 120,00  HB
2 E E AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.142875.58.16XL.03 @ 14,2875 ©@9/16" @$1390 @1600 5800 62,00 0,10 120,00  HB
® y-Steel beschichtet AM.FINISH.15875.64.16XL.0O3 ~ @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 0,10 120,00  HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = 1570 (1600 6400 6800 0,10 120,00  HB

m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte

Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'FInIShXXL

Artikelnummer

5xD Steel-FinishXXL

AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03 #3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.04762.2506XXL03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mobx oz Beschichtung AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
pmduktnameﬂ D1, A,Oﬂmm XL lange Variante AM.FINISH.0635.32.08XXL03 ~ ©6350 @1/4" @600 $800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
) AMFINISH.7144.36.08XXL.03 @744 ©$9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
| l' AMFINISH.793840.08XXL.03 ~ @7938 @5/16" @780 @800 4000 44,00 0,03 83,00 HB
' 5' AM FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - 780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
|

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 6000 64,00 005 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL03 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 5400 58,00 010 12000  .HB
2 E E AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @1600 7200 76,00 010 130,00  .HB
® y-Steel beschichtet AM.FINISH.15875.80.16.XXL03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 80,00 84,00 010 13000  .HB

AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.20.06.XL.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte

Cr-Stahle

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

E ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec .




Schnittdaten - ACTIONMILL FinishXL/XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

CTZomMILL

oy HE micratec INOX-FinishXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL/ XXL

ap=L1 I ae=0,05xD1
ab @ 16 mm

ap=L1 Iae=0,05xD1
ab @ 10 mm

ELETR| Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1

ap=L1 Iae=0,05xD1

ab@ 4 mm ab@ 6 mm ab@8 mm

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

Schnittdaten - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

S275]R AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 keine Angaben eingetragen

Schnittdaten - ACTIONMILL FinishXL/XXL | HB microtec

B -




ACTIONMILL

by HB microtec Trochoid CDD/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Zdhne vibrati-
onsfreie Bearbeitung durch ungleiche

Eckenradius oder

Geschiitzte und scharf

geschutzte und scharf .
Teilung. ausgefiihrte Eckenfase.

ausgefihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

Hochleistungsbeschichtungen
garantieren lange Standzeiten und
verhindern das verkleben der
Schneiden.

Taschen und Konturen.

/

Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

\VHM - Warmeschockresistent in
Ultrafeinkorn mit hoher Bruch-

zahigkeit.

ACTIONMILL

eyHemieotee A J-Trochoid cooled

oyHamestes |NOX: Trochoid cooled

ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von

. BD¥E

b Spaniusbar - 331% von O

ot Y

D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: EF:
(] Beschichtet™: (] (] Nein
Da: La: Z:
Schneidrichtung:
Ds: Lo D Unbeschichtet

(] Links [ ] Rechts

Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform:

Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

Formvorlage ACTIONMILL Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

2xD INOX-Trochoid cooled O

AMTROCHO.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.04762.14.06IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.05556.14.06.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

N Rl < Beschichtung AMTROCHO0.0635.14.08.1K.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

produktnameﬂ D360 mmﬂ \Innenk[jh,ung AM.TROCHO.7144.18.08.1K.01 @744  @9/32" @$690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO0.7938.18.08.1K.01 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

- GL - AMTROCHO0.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

) : AM.TROCH0.9525.22.10.IK.01 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AM.TROCH0.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12/K.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 2600 36,00 0,05 84,00 HB

Y AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14/K01  $12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

1 AMTROCHO.142875.29.16.1K.01 @ 14,2875 ©9/16" $13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

5 AMTROCHO.15875.32.16IK01  @15875 @5/8" $1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

S AM.TROCHO.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
W a-INOX beschichtet m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

H ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

HB-
Schaft

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 p#3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

3xD INOX-Trochoid cooled O

AM.TROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06K.01  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.01  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRES < Beschichtung AM.TROCHO.0635.20.08.1K.01 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 .HB

produktnameﬂ D360 mmﬂ \Innenki_'lhlung AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 $9/32" @690 @800 2200 26,00 003 6400 HB
AM.TROCHO.7938.24.08.IK.01 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

- - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.01 9525 @3/8" $920 1000 3000 3600 005 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12/K01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

Y AM.TROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.K.01 12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16IK.01 @ 14,2875 ©9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB
S AMTROCHO.15875.48.16K.01  @$15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB
s AM.TROCHO.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO0.04.13.06.1K.01.HB

Ab Lager lieferbar.

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . E




ACTICNMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

D INOX-Trochoid led - HB-
2X rochoid coole Artikelnummer e
7‘ d h AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.I1K.01 $3968 @5/32" $3,80 @600 10,00 1800 0,254 001 5800 .HB
orisc - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 @555 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO.06.14.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 $6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

el AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.I1K.01 @764 @$9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

> AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.01 @7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.I1K.01 #7938 @5/16" @7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9525 @3/8" ©$920 10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.01 $9525 @3/8" ©920 10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" @920 ¢1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.01 @ 10,000 = @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - @9,70 ©$10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - #11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 - @11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 3600 0508 002 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 36,00 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.K.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.IK.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 3600 1,270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.01  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AM.TROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 $16,00 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AMTROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 005 83,00 .HB

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt AM.TROCHO0.142875.29.16.R1524.1K.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R0762.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1,016 004 83,00 .HB

AMTROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 1270 005 83,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AMTROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 = @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,250 = 83,00 .HB

AMTROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 1570 @16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06./IK.01.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

B -




ACTICNMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CDD/Ed
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icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-Trochoid cooled

Torisch

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm
N N ¥ _
<—Beschichtung
A A X
Produktname  D3:6,0 mm Innenkuhlung

GL

A

»
>

\

@ D1

a-INOX beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01 ? 3,968

AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01 @ 4,000
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.01 @ 4,000
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01 @ 4,762
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01 5,000
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.IK.01 @ 5,000
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01 @ 5,556
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01 @ 6,000
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01 @ 6,000
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01 ? 6,000
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01 ? 6,350
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.01 ? 6,350
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.I1K.01 @B 7,144
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01 @ 7,144
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01 B 7,144
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01 (7,938
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01 (7,938
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01 (7,938
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.1K.01 ( 8,000
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01 @ 8,000
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.01 ? 8,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.I1K.01 ? 9,525
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.01 ? 9,525
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.01 ? 9,525
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.01 ( 10,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01 (@ 10,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01 ( 10,000
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.01 @ 10,000

AM.TROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.01 @ 11,1125
AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.01 @ 11,1125
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.01 @ 11,1125

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01 @ 12,000
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01 @ 12,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01 @ 12,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.01 @ 12,000
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01 @ 12,700
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01 @ 12,700
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01 ? 12,700
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01 ? 12,700
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01 @ 12,700
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01 @ 14,000
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01 @ 14,000
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01 @ 14,000

AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.IK.01 @ 14,2875
AMTROCHO0.142875.43.16.R1016.IK.01 @ 14,2875
AMTROCHO.142875.43.16.R1270.IK.01 @ 14,2875
AMTROCHO.142875.43.16.R1524.IK.01 @ 14,2875

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01 @ 15,875
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01 @ 15,875
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01 @ 15,875
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01 @ 15,875
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01 @ 16,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01 @ 16,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01 @ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

?3,80 ©6,00
@380 ©6,00
?3,80 (6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
P 480 @6,00
#5220 @6,00
$5,70 ©6,00
$5,70 @6,00
$570 ©6,00
@ 6,00 @800
@ 6,00 (8,00
#6950 (8,00
?6,90 ©8,00
?6,90 @8,00
?7,80 ©8,00
?7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
? 7,80 (8,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
?@ 10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
11,70 @ 12,00
11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
?® 11,70 @ 12,00
? 12,40 @ 14,00
? 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,70 @ 14,00
@ 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

HB-
Schaft

58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
58,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
64,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
73,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
84,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200./1K.01.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.02 $#3968 @P5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.TROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 1000 18,00 0,03

AMTROCHO.04762.14.06/K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03

AMTROCH0.05556.14.061K.02  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,03
X Y <Beschichtung AM.TROCH0.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03
produktname/ D3:6.0 mmﬂ \Innenkﬂhlung AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.TROCH0.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

- GL - AM.TROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05
) - AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 1000 2200 32,00 0,05
AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @10,00 2200 32,00 0,05

AMTROCHO.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10

AMTROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 ©@1400 3100 40,00 0,10

AM.TROCHO0.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @#15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.TROCHO.16.32.16.1K.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

@ D1

B-TITAN beschichtet Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AMTROCHO.04.10.06.IK.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung
Innere Kuihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TFOChOid CDD/Ed

- ) HB-
3xD Alu-Trochoid cooled Artikelnummer S

AMTROCHO.03968.13.06.K.02  ©3968 @5/32" 380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.K.02  @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.02  ©5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:13,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

X Y LS < Beschichtung AM.TROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 HB

produktname/ D360 mmﬂ \Innenki_'lhlung AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @714, $9/32" $690 @800 2200 2600 003 6400 HB

AM.TROCHO.7938.24.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCHO.9525.30.10.IK.02 9525 @3/8" 920 1000 30,00 3600 005 7300 HB

AM.TROCHO.10.30.10.1K.02 @ 10,000 - 970 $1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.K.02 @ 11,1125 @7/16" @$10,80 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.02  $12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.142875.43.16IK.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.02  $15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

s AM.TROCHO.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

B-TITAN beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung
Innere Kuihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

H ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

2xD Alu-Trochoid cooled O @
Jorisch | )
i

s

Y/

ACTIONMILL  D1:4,0 mm

N N ¥ .
<—Beschichtung
A A X

Produktname D3:6,0 mm

L1: 10,0 mm

Innenkuhlung

GL

A
\/

@ D1

B-TITAN beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kuihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

ﬂ ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.02 $#3968 (@5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254 0,01
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - $#380 @600 10,00 1800 0,200 -
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 = $#380 @600 1000 1800 0,300 =
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.1K.02 P4762 (33/16" @450 @600 1400 20,00 0,254 0,01
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 = @480 @600 1400 2000 0,200 =
AM.TROCHO.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 -
AM.TROCHO.05556.14.06.R0254.1K.02 @5556 @7/32" ($520 @600 1400 22,00 0,254 0,01
AM.TROCHO.06.14.06.R0200.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 -
AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.02 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 =
AM.TROCHO.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 -
AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.02 ?#6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254 0,01
AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.1K.02 #6350 @1/4" @$600 @800 1400 22,00 0,508 0,02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 @B9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254 0,01
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.1K.02 @744 $9/32" 36950 @800 1800 2600 0,508 0,02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 @$9/32" $650 @800 1800 2600 0,762 0,03
AM.TROCHO.7938.18.08.R0254.1K.02 $#7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254 0,01

AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.1K.02 $#7938 @5/16" @780 (@800 1800 2600 0,508 0,02
AM.TROCHO.7938.18.08.R0762.1K.02 $#7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.02 ? 8,000 = $#780 @800 1800 2600 0,500 =
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.1K.02 ? 8,000 - $#780 @800 1800 2600 0,750 -
AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.02 % 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 =
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.1K.02 $9525 @3/8" @920 $10,00 22,00 32,00 0,508 0,02
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.02 $9,525 @3/8" (920 @10,00 2200 32,00 0,762 0,03
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.IK.02 #9525 @3/8" (920 @P10,00 22,00 32,00 1,016 0,04
AM.TROCHO.10.22.10.R0500.IK.02 @ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 =
AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.02 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 -
AM.TROCHO.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 =

AM.TROCHO.10.22.10.R1250.IK.02 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 -

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02
AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @#11,70 §12,00 26,00 36,00 0,500 -
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 =
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 §12,00 26,00 36,00 1,000 -
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = ?# 11,70 P12,00 26,00 36,00 1,250 =

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524 0,06
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.02 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 =

AM.TROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250 -

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 =

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 (3 14,2875 $#9/16" @ 13,90 P 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03
AMTROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 P9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 @ 9/16" 1390 (16,00 32,00 40,00 1,270 0,05
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.IK.02 @ 14,2875 @#9/16" 1390 (16,00 32,00 40,00 1,524 0,06
AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.1K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762 0,03
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.02 ? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06

AM.TROCHO.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000 -
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250 =
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500 -

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200./1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisch | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’OChOid CUD/Ed

3xD Alu-Trochoid cooled -
X u roc OI COO e Artikelnummer Schaft
7’ ’ h AMTROCH0.03968.13.06.R0254.IK.02 (@ 3,968 @380 @600 13,00 1800 0,254 ] 58,00 .HB
orisc AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,300 = 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.IK.02 (4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.05.15.06.R0300.I1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1IK.02 35556 7/32" (520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.I1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Beschichtung AMTROCHO0.06.18.06.R0500.I1K.02 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 #6350 1/4" (@600 @800 2000 2400 07254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.02 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.02 @744  9/32" 690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB

< > _ AMTROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.02 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.1K.02 #7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

, AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.1K.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.IK.02 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 @¢9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02 $9,525 3/8" ($920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.30.10.R0500.I1K.02 @ 10,000 = 9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.30.10.R0750.1K.02 @ 10,000 - 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AMTROCHO0.10.30.10.R1000.I1K.02 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1250.IK.02 @ 12,000 - ©11,70 #12,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K02  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.02 @14000 - (13,70 314,00 43,00 4800 1,000 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.02 @14000 - 13,70 314,00 43,00 4800 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.02 @14000 - ©13,70 314,00 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" (1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.
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Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO0.03968.10.06.1K.03 ?3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58
AM.TROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.1K.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.1K.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58 .HB
AM.TROCHO.05556.14.06.1K.03 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58 HB
3 Y 11 <—Beschichtung AM.TROCHO.0635.14.08.1K.03 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64 .HB
produktnameﬂ 5360 mmﬂ \Innenki_'lhlung AMTROCHO.71441808/K03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 2600 003 64 HB
AM.TROCHO.7938.18.08.1K.03 #7938 @5/16" @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64 .HB
B GL AM.TROCHO.08.18.08.I1K.03 (8,000 - @ 7,80 (8,00 18,00 26,00 0,05 64 .HB
- AM.TROCH0.9525.22.10.1K.03 ? 9,525 @ 3/8" ? 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.IK03 @ 11,1125 @ 7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB
Y AM.TROCHO0.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.1K.03 @ 12,700 @ 1/2" ? 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84 .HB
1 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 (@ 14,2875 (@ 9/16" © 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.IK.03 @ 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB
S AM.TROCHO.16.32.16.1K.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.IK.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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- ) HB-
3xD Steel-Trochoid cooled Artikelnummer i

AMTROCHO.03968.13.06K.03  ©3968 @5/32" @©380 @600 1300 1800 003 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 003 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06K.03 ~ @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.I1K.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 003 5800 HB

AMTROCHO.05556.18.06.K.03 ~ @5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 003 5800 .HB

N hYRL < Beschichtung AM.TROCHO.0635.20.08.1K.03 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 003 6400 HB

Produktnameﬂ D360 mmﬂ \Innenki_'lhlung AMTROCHO.7144.22.08.K.03 @714, $9/32" $690 @800 2200 2600 003 6400 HB

AM.TROCHO.7938.24.08.IK.03 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 003 6400 HB

- GL - AM.TROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 005 6400 .HB

) - AM.TROCH0.9525.30.10.IK.03 9525 @3/8" $920 1000 3000 3600 005 7300 HB

AM.TROCHO.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 970 $1000 3000 36,00 005 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12/K03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 3400 38,00 005 8400 HB

Y AM.TROCHO.12.36.12.1K.03 @ 12,000 - 11,70 ©1200 3600 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.03  @#12,700 @1/2" $1240 @1400 3800 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 4300 48,00 010 8400 .HB

1 AMTROCHO.142875.43.16IK.03 @ 14,2875 ©9/16" $13,90 @1600 43,00 48,00 010 8300 .HB

S AMTROCHO.15875.48.16.K.03  @$15875 @5/8" $1550 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

s AM.TROCHO.16.48.16.1K.03 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 010 8300 .HB

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO0.04.13.06.IK.03.HB

Ab Lager lieferbar.

m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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D Steel-Trochoid cooled |
2xD Steel-Trochoid coole Artikelnummer Schaft
7‘ : h AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.1K.03 #3968 @5/32" ($#3,80 @600 10,00 18,00 0,254 ] L HB
orisc - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 0,01 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 = @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = $570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<Beschichtung AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - ¢570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB
Produktname  D3:6,0 mm Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @7,144 @9/32" $#690 @800 1800 26,00 0,254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @744 @9/32" 690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 $7938 @5/16" @#7,80 @800 1800 26,00 0,254 0,01 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.03 #7938 @5/16" ¢7,80 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.03 $7938 @5/16" ¢#7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - $7,80 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.03 #9525 @3/8" @920 ¢10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.IK.03 $9,525 (3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762 003 73,00 .HB
7y AMTROCH0.9525.22.10.R1016.IK.03 #9525 ¢3/8" $#920 @10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.1K.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB
P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.1K.03 @ 10,000 $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.1IK.03 @ 11,1125 @7/16" © 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.03 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.IK.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.03 @ 12,000 = 11,70 $12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.03  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.03 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.03  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200./1K.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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3xD Steel-Trochoid cooled -
X tee roc OI COO e Artikelnummer Schaft
7’ ’ h AMTROCH0.03968.13.06.R0254.IK.03 (@ 3,968 #380 (#6,00 13,00 1800 0254 001 5800 .HB
orisc = AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.1K.03 @ 4,000 - ?380 (600 13,00 1800 0,300 = 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.IK.03 (4,762 3/16" (450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.05.15.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1IK.03 5556 7/32" (520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.1K.03 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Beschichtung AMTROCHO0.06.18.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - 570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 #6350 1/4" (@600 @800 2000 2400 07254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 #6350 1/4" @600 $800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @7144 9/32" (3690 P800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @7144  9/32" (690 (3800 22,00 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 (#3800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 (#800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 $#7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (9,20 ©10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 ? 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 ®10000 -  ©970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,508 002 8400 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 -  ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - ©11,70 $12,00 3600 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" @12,40 § 14,00 3800 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 § 14,00 3800 42,00 1,016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (12,40 P 14,00 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.IK03  @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @14000 - (13,70 314,00 43,00 4800 1,000 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 @14000 - 13,70 314,00 43,00 4800 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ® 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 ® 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ® 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.03 @ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200./1K.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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Trochoid

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid Alu-Trochoid

Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Z&hne vibrati-
onsfreie Bearbeitung durch ungleiche
Teilung.

Eckenradius oder

Geschutzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

geschitzte und scharf
ausgefiihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

Hochleistungsbeschichtungen
garantieren lange Standzeiten und
verhindern das verkleben der
Schneiden.

Taschen und Konturen.

Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

\VHM - Warmeschockresistent in
Ultrafeinkorn mit hoher Bruch-

zahigkeit.

INOX-Trachoid
ALU-Trochoid

TICNMILL

by HB microtec

Al
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Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von

. BD¥E

b Spaniusbar - 331% von O

ot Y

D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: EF:
(] Beschichtet™: (] (] Nein
Da: La: Z:
Schneidrichtung:
Ds: Lo D Unbeschichtet

(] Links [ ] Rechts

Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform:

Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

ZXD INOX-TrOChOid O Artikelnummer
N AM.TROCHO0.03968.10.06.01 ?3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05556.14.06.01 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.01 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Beschichtung AM.TROCHO.0635.14.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
produktnameﬂ 0360 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.01 @746 @9/32" @690 @800 1800 2600 003 6400  HB
AM.TROCHO.7938.18.08.01 ?7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
_ GL _ AM.TROCHO0.08.18.08.01 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
A : AM.TROCHO0.9525.22.10.01 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.01 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
1 AM.TROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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3XD INOX-TfOChOId O Artikelnummer
N AM.TROCHO0.03968.13.06.01 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.01 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.01 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.01 ®5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
h Y, <—Beschichtung AM.TROCHO0.0635.20.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
produktnameﬂ D360 mmﬂ AMTROCHO.7144.22.08.01 @714 ©9/32" @690 @800 2200 2600 003 6400  HB
y AM.TROCHO.7938.24.08.01 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
B GL _ AM.TROCHO0.08.24.08.01 (8,000 - @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
A - AM.TROCHO0.9525.30.10.01 @ 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.01 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
Y AMTROCHO.12.36.12.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCH0.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
1 AMTROCHO.142875.43.16.01 @ 142875 ©$9/16" (13,90 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
S AMTROCHO.15875.48.16.01 @15875 @5/8" @1550 (16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB
1SS AM.TROCHO.16.48.16.01 ©? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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Trochoid

2xD INOX-Trochoid
Torisch

B

N/

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A

Produktname D3:6,0 mm

L1: 10,0 mm

<—Beschichtung

@ D1

a-INOX beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.01 ?3968 @5/32" $380 ©600 1000 1800 0,254 0,01
AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,200 -
AMTROCHO0.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - @380 @600 1000 1800 0,300 -
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.01 PL762 @3/16" @450 G600 1400 20,00 0,254 0,01
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 -
AMTROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 -
AMTROCHO0.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0254 0,01
AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200 -
AMTROCHO0.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 -
AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.01 ? 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500 -
AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.01 ?6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 0,01
AMTROCHO0.0635.14.08.R0508.01 $6,350 @1/4" @#600 @800 1400 22,00 0508 0,02
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @7144 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0,254 0,01
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @714 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 P7,144 @9/32" ($690 @800 1800 26,00 0,762 0,03
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0254 0,01
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0,762 0,03
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,500 -
AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.01 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 -
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 -
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.01 $9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0,508 0,02
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.01 $9,525 @3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0,762 0,03
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 1016 0,04
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,500 -
AM.TROCH0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 0,750 -
AMTROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 22,00 32,00 1,000 -

AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.01

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.01
AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.01
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.01

@ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 -

?11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02
$11,1125 @7/16" @10,80 P12,00 26,00 36,00 0,762 0,03
$11,1125 @7/16" @10,80 P 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @#11,70 §12,00 26,00 36,00 0,500 -
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 =
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 §12,00 26,00 36,00 1,000 -
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 = ?# 11,70 P12,00 26,00 36,00 1,250 =
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.01 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524 0,06
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 =
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250 -

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 =

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 P 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.01 @ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524 0,06

AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762 0,03
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.01 ? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06
AM.TROCHO.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000 -
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250 =
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500 -

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.
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Trochoid

3xD INOX-Trochoid - HB-
X roc OI Artikelnummer Schaft

7' . h AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 380 @600 13,00 1800 0,254 0,01 58,00 .HB

OrISC - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - 380 (@600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - 380 (@600 13,00 1800 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @ 4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0,254 0,01 58,00 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 = @480 (6,00 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 22,00 0,254 0,01 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.01 @6000 - @570 @600 1800 2200 0200 - 5800 .HB

N N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00 .HB

<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @ 6,350 1/4" @600 @800 2000 24,00 0,254 0,01 64,00 .HB

Produktname  D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 @ 6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" (@690 @800 22,00 2600 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.01 @ 7144 9/32" (@690 @800 22,00 2600 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.01 @ 7,144 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 @ 7,938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 @7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 ©®7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 - ®780 (@800 24,00 2800 0,500 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - 780 (3800 24,00 2800 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - 780 (@800 24,00 2800 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.01 (39,525 3/8" ©9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 ? 9,525 3/8" ©#9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,762 0,03 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 ? 9,525 3/8" ©9,20 ®10,00 30,00 36,00 1,016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 - ©9,70 10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB

a AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - ©9,70 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB

a AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 - ©?9,70 ® 10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ®»9,70 #10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.01 ® 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,508 0,02 84,00 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01  ©11,1125 7/16" $10,80 P 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.01 ® 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 1,016 0,04 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - © 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,75 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - ©11,70 @ 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 36,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @ 12,700 1/2"  @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 @ 12,700 1/2"  @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 0,04 84,00 .HB

o _ _ _ _ AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.01 ¢ 12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCH0.12700.38.14.R1524.01 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB

. . . . " AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 - 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.43.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" (13,90 16,00 43,00 4800 0,762 003 8300 .HB

AM.TROCHO0.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" © 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" © 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.01 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB
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Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisch | HB microtec

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisch | HB microtec

-



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ?3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03
AM.TROCHO.04762.14.06.02 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05556.14.06.02 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1:10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03
3 b, <—Beschichtung AM.TROCHO.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03
produktnameﬂ D360 mmﬂ AMTROCHO.7144.18.08.02 @744  $9/32" ($690 (P800 1800 2600 0,03
AM.TROCHO.7938.18.08.02 ?7938 @5/16" ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03
B GL R AM.TROCHO0.08.18.08.02 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05
- - AM.TROCHO0.9525.22.10.02 ? 9,525 @ 3/8" 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO.10.22.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05
AM.TROCHO.111125.26.12.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05
AM.TROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 - @®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.TROCHO.12700.26.14.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,1

AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,1

AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,1

AM.TROCHO0.15875.32.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,1

AM.TROCHO.16.32.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,1

m [B-TITAN beschichtet m Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AMTROCHO.04.10.06.02.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

120 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid

AM.TROCHO.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 1300 1800 0,03
AM.TROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - 380 @600 1300 1800 0,03
AM.TROCHO.04762.15.06.02 @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03
AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03
AM.TROCHO.05556.18.06.02 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03
ACTIONMILL — D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
N h < Beschichtung AM.TROCHO0.0635.20.08.02 6350 @1/4" @600 @800 2000 24,00 0,03
produktnameﬂ D360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744 ©9/32" @690 @800 2200 2600 0,03
AM.TROCHO0.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 2400 2800 0,03
- GL - AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 28,00 0,05
- - AM.TROCH0.9525.30.10.02 9,525 @3/8" @920 $1000 3000 36,00 0,05
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - 970 ©1000 3000 36,00 0,05
AMTROCHO.111125.34.1202  @11,1125 @7/16" 1080 @1200 3400 3800 0,05
AM.TROCHO.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 3600 40,00 0,05

AM.TROCHO.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @12,40 @1400 3800 42,00 0,1

AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,1

AMTROCHO.142875.43.16.02 (14,2875 @$9/16" (1390 (1600 4300 4800 0,1

AM.TROCHO.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 4800 52,00 0,1

AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,1

= B-TITAN beschichtet = Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AMTROCHO.04.13.06.02.HB

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

122 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Trochoid

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid

7‘ ’ h AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.02 ©$3968 @5/32" 380 @600 10,00 1800 0254 001 5800 .HB
orisc AMTROCHO.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
AMTROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.14.06.R0254.02 Q4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB

AMTROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB

AMTROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB

< Beschichtung AM.TROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 @6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Produktname ~ D3:6,0 mm AMTROCHO.0635.14.08.R0508.02 $6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 $9/32" ©690 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 $9/32" @690 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 (9/32" ©690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AMTROCHO.7938.18.08.R0254.02 @7938 @5/16" ©$7.80 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7938.18.08.R0508.02 7938 @5/16" ©7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO.7938.18.08.R0762.02 7938 @5/16" ©7,80 @800 1800 26,00 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 0,500 - 64,00 .HB

AMTROCHO.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 0,750 - 64,00 .HB

AMTROCHO.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.02 9,525 @3/8" (920 ©1000 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 $9525 @3/8" (920 ©1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB

5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02 @ 11,1125 @#7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 3600 0,508 002 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.26.12.R0762.02 ¥ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.02  $ 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 2600 3600 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 2600 36,00 0,750 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 2600 36,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - ©11,70 12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.02 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCH0.12700.26.14.R1524.02 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlinge AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.

124 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec .
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by HB microtec Trochoid

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid

7’ . h AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 380 0600 1300 1800 0,254 001 5800 .HB
orisc AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 ©600 1300 1800 0,200 - 5800 HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.02 @u762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 5800 HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" $520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB

< Beschichtung AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" (600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Produktname ~ D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 6350 1/4" (600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

- AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.02 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

' AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0,762 0,03 6400 .HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 0,500 - 6400 HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 0,750 - 6400 HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.02 9525 3/8" (9,20 1000 30,00 3600 0508 0,02 7300 .HB

[ AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.02 9,525 3/8" 920 @10,00 30,00 3600 0762 0,03 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.02 9525 3/8" (920 $1000 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.02 10,000 - @970 @10,00 3000 3600 0,500 ~ 7300 .HB

5 AM.TROCHO.10.30.10.R0750.02 10000 -  ©970 @10,00 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
e AM.TROCHO.10.30.10.R1000.02 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.02 10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R050802 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02  $11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02  #11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.02 12,000 - @11,70 312,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0750.02 12,000 - $11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.02 12,000 - $11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.02 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0762.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R1016.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o _ _ _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.02 ©12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.02 ©12,700 1/2" @120 P 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @14000 - (13,70 314,00 43,00 4800 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @14000 - 13,70 314,00 43,00 4800 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.
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Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.10.06.03 ?3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.03 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.03 @ 6,000 - @570 ©600 1400 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Beschichtung AM.TROCHO0.0635.14.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
produktnameﬂ EN mmﬂ AM.TROCHO.7144.18.08.03 @744 ©9/32 @690 @800 1800 2600 003 6400  .HB
Z Y 3 AM.TROCHO0.7938.18.08.03 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.03 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.03 @ 9,525 @ 3/8" ? 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.03 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
1 AM.TROCHO.12700.26.14.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
0 AM.TROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO0.15875.32.16.03 @ 15875 @5/8" ® 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO.16.32.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.13.06.03 ?3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.03 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.03 @5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.03 @ 6,000 - @570 ©600 1800 22,00 0,03 5800  .HB
3 Y, <—Beschichtung AM.TROCHO0.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
produktnameﬂ 5360 mmﬂ AM.TROCHO.7144.22.08.03 @744 ©9/32 @690 @800 2200 2600 003 6400  .HB
Z Y 3 AM.TROCHO.7938.24.08.03 @®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.03 (8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.03 @ 9,525 @ 3/8" ? 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.03 ? 11,1125 @7/16" ©10,80 (@ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
Y AM.TROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
1 AM.TROCHO.12700.38.14.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
0 AM.TROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
p= AM.TROCHO.15875.48.16.03 @ 15875 @5/8" ® 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
S AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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Trochoid

D Steel-Trochoid - HB-
ZX tee roc OI Artikelnummer Schaft

7— ; h AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.03 3968 @5/32" $380 @600 10,00 18,00 0,254 0,01 58,00 .HB

OrISC - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - #3380 @600 10,00 18,00 0,200 - 58,00 .HB

- AM.TROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 = #380 @600 10,00 18,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.03 @4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,254 0,01 58,00 .HB

7 AM.TROCHO.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,200 - 58,00 .HB

4 AM.TROCHO.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,254 0,01 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 ? 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 HB

N N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - ?#570 @600 14,00 22,00 0,300 - 58,00 .HB

<—Beschichtung AM.TROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.03 6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254 0,01 64,00 .HB

Produktname  D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508 0,02 64,00 .HB

F AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @714 (P9/32" (#3690 @800 1800 2600 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.03 @7144 $9/32" $690 @800 1800 2600 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.03 @7144 B9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.03 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254 0,01 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.03 @7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 64,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.03 ©®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 - »780 @800 18,00 26,00 0,500 - 64,00 .HB

Y AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.03 9525 @3/8" (3920 (10,00 22,00 32,00 0,508 0,02 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.03 9525 @3/8" @920 (10,00 22,00 32,00 0,762 0,03 73,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.22.10.R1016.03 @9,525 @3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 1,016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB

5 AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB

s AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - ®»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - ©»9,70 ©®10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.03 ?11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO0.111125.26.12R0762.03 11,1125 @7/16" #1080 $12,00 2600 3600 0762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.03 ®11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ©®11,70 12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ©®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - ®11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - ® 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 @®12,700 @1/2" @12,40 @14,00 2800 36,00 0,508 0,02 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03 ®12,700 @1/2" @1240 @ 1400 28,00 36,00 0,762 0,03 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 ®12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 36,00 1,016 0,04 84,00 .HB

o _ _ _ _ AMTROCHO.12700.26.14.R1270.03 12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.03 ®12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1524 006 8400 .HB

AM.TROCHO0.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfl’jhrung Jur Schwingungsdémpfung AM.TROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 - ©13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @ 9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlinge AMTROCHO.142875.29.16.R1524.03 (14,2875 @9/16" $1390 P 1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

132 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid Torisch | HB microtec

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid

7’ . h AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 ? 3,968 380 0600 1300 1800 0,254 001 5800 .HB
orisc — . AMTROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - (@380 ©600 13,00 1800 0,200 - 5800 HB
L AM.TROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - 380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 HB

AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.03 @u762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 5800 HB

4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" $520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1:10.0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" (600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Produktname ~ D3:6,0 mm AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.03 6350 1/4" (600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

p AMTROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.03 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0,762 0,03 6400 .HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0500.03 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 0,500 - 6400 HB

y AMTROCHO0.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.03 9525 3/8" (9,20 1000 30,00 3600 0508 0,02 7300 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.03 9,525 3/8" 920 @10,00 30,00 3600 0762 0,03 7300 .HB

X AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.03 9525 3/8" (920 $1000 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.03 10,000 - @970 @10,00 30,00 3600 0,500 ~ 7300 .HB

5 AM.TROCHO.10.30.10.R0750.03 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 0,750 - 7300 .HB
e AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.03 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.03 10,000 -  ©9,70 $10,00 30,00 36,00 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R050803 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03  $ 11,1125 7/16" $ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.03  #11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.03 12,000 - @11,70 312,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.03 12,000 - $11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.03 12,000 - $11,70 312,00 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.03 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0508.03 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0762.03 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R1016.03 12,700 1/2" @12,40 $ 14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o _ _ _ _ AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.03 ©12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.03 ©12,700 1/2" @120 P 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 @14000 - (13,70 314,00 43,00 4800 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 @14000 - 13,70 314,00 43,00 4800 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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Schnittdaten - ACTIONMILL Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

CTZomMILL

by B micratec N OX-Trochoid cooled / INOX-Trochoid
ALU-Trochoid cooled/ ALU-Trochoid
Steel-Trochoid cooled / Steel-Trochoid

ap=L1 I ae=0,06xD1
ab @ 16 mm

ap=L1 Iae=0,06xD1
ab @ 10 mm

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

ab@ 4 mm ab@ 6 mm ab@8 mm

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2 keine Angaben eingetragen
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB micratec TrDChDidXL ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Eckenradius oder Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Z&hne vibrati-
onsfreie Bearbeitung durch ungleiche
Teilung.

Geschutzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

geschitzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

\ /

Spanteiler zum prozess- Spanteiler zum prozess-

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

i sicheren Schruppen von - wl
sicheren Schruppen von Hochleistungsbeschichtungen Taschen und Kg:turen —_\ L2 y
. EFgal® | , x
Taschen und Konturen. garantieren lange Standzeiten und 5-__ _,__I._ v 5o _
verhindern das verkleben der 5 [ : . i |
5 '
Schneiden. I s N W s N it ,! | 3
g 3 aoeast |
\ Il _Absiand Spanbrechar - 1% won D
/ D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Oberflachenbehandelte Oberflachenbehandelte
i i Schneidengeometrie.
Schneidengeometrie. 8 Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: EF:
(] Beschichtet™: (] (] Nein
Da: Lq: z:
- ) ) Schneidrichtung:
/ VVHM — Warmeschockresistent in \ Da: Lo D Unbeschichtet
UItrafelnkor.r.\ r.nlt hoher Bruch- D Links D Rechts
zahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
@
2 -] . .
E -] T Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
2 N S
: s
S =2
] Q"
y
[
W

by HB microtec
by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

Artikelnummer

4xD INOX-TrochoidXL

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 #3968 @5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL01  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl <Beschichtung AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
produktnameﬂ D3:6.0 mmﬂ \XL lange Variante AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCH0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB

K‘ AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00  .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

vos AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCH0.12700.51.14XL01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 5500 010 120,00  .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

p= AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 @ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
S AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 @ 16,000 - @15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

Artikelnummer

5xD INOX-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.01 ~ ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N 3L < Beschichtung AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.01 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB
Produktnameﬂ D360 mmﬂ \XXL lange Variante AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 8300  .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.50.10.XXL.01 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB

K‘ AM.TROCH0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - 970 @1000 5000 5400 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 11000 .HB

vos AM.TROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01T  ©$12,700 @1/2" @12,40 @1400 5400 58,00 0,10 120,00  .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 12000 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16. XXL.01 (@ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.01 ? 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

—
[m]
IS

= a-INOX beschichtet m Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXL

D INOX-TrochoidXL -
4X roc OI Artikelnummer Schaft

7- d h AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 ¢ 3,968 @5/32" @380 ©P600 1600 20,00 0,254 0,01 83,00 .HB

OI’ /5 C AM.TROCH0.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 HB

AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.01 @ 4,000 = $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 HB

AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4,762 @3/16" @450 @B600 2000 2500 0254 001 8300 .HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 @ 5,000 = @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05556.22.06.XL.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0200.01 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB

\ N ¥ AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.01 @ 6,000 = $570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB

<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08 XL.R0254.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB

AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01 7,144 @9/32" @690 (@800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

cL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,508 0,02 80,00 .HB

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.01 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0254.01 ®7.938 @5/16" @7,80 $800 32,00 3600 0,254 0,01 80,00 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08 XL.R0508.01 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08 XL.R0762.01 $#7938 @5/16" $#7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0500 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0750.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 0750 - 80,00 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.01 @8000 - (780 @800 3200 3600 1000 - 80,00 HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 $9525 B3/8" $920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 $9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 9,525 ©3/8" $920 $1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0500.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R0750.01 10000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.XL.R1000.01 10000 - 9,70 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.XL.R1250.01 10,000 -  $970 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @7/16" 310,80 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCH0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" 10,80 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.01 12,000 - (11,70 12,00 4800 5200 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01 12000 - $11,70 $12,00 4800 5200 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @ 12,000 @11,70 312,00 4800 52,00 1,250 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.51.14XL.R152401 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.01 14000 - (13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24XL.R1250.01 @14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . . AMTROCHO.14.56.24XL.R1500.01 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01 - (@9/16" ®13,90 P 1600 5800 62,00 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.01 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @ 16,000 - ? 15,70 @ 16,00 64,00 6800 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB
AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 § 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,..HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_TrochD[dXXL

HB-

Artikel
rtikelnummer (mm) | Schaft

5xD INOX-TrochoidXXL

7' . h AM.TROCH0.03968.20.06.XXL.R0254.01 ?3968 @5/32" 3380 0600 2000 2400 0254 001 8300 .HB
orisc AMTROCHO.0%.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - (@380 @600 20,00 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04.20.06 XXL.R0300.01 @ 4,000 - (@380 @600 20,00 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06. XXL.R0254.01 @4,762 (@3/16" @450 @600 2500 2900 0254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.01 @5556 @7/32" 520 @600 3000 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
N N ¥ AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB

< Beschichtung AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.01 06350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 001 8300 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.01 $6,350 @1/4" $600 P800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.01 @744 ©9/32" 3690 @800 3600 40,00 0254 0,01 8300 .HB

- AMTROCHO.7144.36.08.XXL.RO508.01 @744 ©9/32" 3690 @800 3600 4000 0508 0,02 83,00 .HB

AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 ©9/32" 3690 @800 3600 4000 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.01 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0254 0,01 83,00 .HB

AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0508 0,02 83,00 .HB

& AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0762.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08 XXL.R0500.01 @ 8,000 - @780 $800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

y AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - (@780 @800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - (@780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.01 95525 (@3/8" $920 $10,00 4800 52,00 05508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.01 9,525 (3/8" (9,20 @10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

) AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.01 9525 (@3/8" $920 @10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - @970 $10,00 5000 5400 0500 - 101,00 .HB

5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - @970 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
e AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - @970 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - @970 $10,00 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01 @ 11,1125 @7/16" 310,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01 ® 11,1125 @7/16" 310,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - 11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - 11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 12,000 - 11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB

o _ _ _ _ _ _ AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.01 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24 XXL.R1000.01 @ 14,000 - $13,70 @ 14,00 7000 7400 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24 XXL.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 @ 14,00 7000 7400 1250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24 XXL.R1500.01 @ 14,000 ® 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" Y1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.

146 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Torisch | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Torisch | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.02 #3968 @5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL.02  @4762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.TROCH0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.05556.22.06XL.02  @5556 @7/32" @520 (600 2200 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB
N RNl <Beschichtung AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
produktnameﬂ D3:6.0 mmﬂ \XL lange Variante AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690  @$800 3000 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

- GL AM.TROCH0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

) AM.TROCH0.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" @920 @1000 4000 44,00 050 100,00  .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 4500 50,00 050 101,00  HB

v o1 AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 4800 52,00 005 11000  HB
AMTROCHO.12700.51.14XL02 12,700 @1/2" $1240 @1400 51,00 5500 010 12000  HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 5600 60,00 010 12000  HB

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

S AMTROCHO.15875.64.16.XL.02 (15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 010 12000  .HB
s AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - 1570 (1600 6400 6800 010 12000  .HB
B-TITAN beschichtet Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung
Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

Artikelnummer

5xD Alu-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 2400 003 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 003 8300 .HB

AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02  ©5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 003 8300 .HB

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1:20,0 mm AMTROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
N R < Beschichtung AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" (600 @800 3200 36,00 003 8300 HB
Produktnameﬂ D360 mmﬂ \XXL lange Variante AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 050 8300  .HB
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" @780 800 40,00 44,00 050 8300  .HB

- GL AM.TROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 005 8300 .HB

) AM.TROCHO.9525.50.10.XXL.02 9525 @3/8"° $920 @1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K‘ AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 970 $1000 5000 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 5600 60,00 050 110,00 .HB

v o1 AM.TROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 6000 6400 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 010 120,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.02 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.02 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 ? 16,000 = @ 1570 © 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

B-TITAN beschichtet Fiir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AMTROCHO0.04.20.06.XXL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ALU-Trochoid XL

D Alu-TrochoidXL - He-
4X u roc OI Artikelnummer Schaft
7’ . h AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.02 ? 3968 @5/32" @380 ©600 1600 20,00 0254 0,01 8300 .HB
O/’ /SC — AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,200 - 83,00 HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.02 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,300 - 83,00 HB

AM.TROCH0.04762.20.06.XL.R0254.02 Pu762 P3/16" @450 P600 2000 2500 0254 0,01 83,00 .HB

7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.02 @ 5,000 = @480 (600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

4 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05556.22.06.XL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02 @ 6,000 = $570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
<—Beschichtung AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08. XL.R0254.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02 @764 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0254 0,01 8000 .HB

cL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,508 0,02 80,00 .HB

< > AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0254.02 ®7.938 @5/16" @7,80 $800 32,00 3600 0,254 0,01 80,00 .HB

AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0508.02 $7.938 P5/16" @7,80 $800 32,00 3600 0508 002 8000 .HB

S AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0762.02 $7.938 P5/16" $7,80 $800 3200 3600 0,762 003 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.02 @ 8,000 = $780 @800 3200 3600 0,500 = 80,00 .HB

Y AM.TROCH0.08.24.08.XL.R0750.02 @ 8,000 - $780 $¢800 3200 3600 0,750 - 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.02 @ 8,000 - $780 @800 3200 3600 1,000 - 80,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.02 $9,525 @3/8" (920 #1000 40,00 4400 0,508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.02 $9,525 (@3/8" @920 @10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R1016.02 $9,525 (@#3/8" @920 ¢10,00 40,00 4400 1,016 0,04 100,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.XL.R0500.02 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,500 = 100,00 .HB

5 AM.TROCH0.10.30.10.XL.R0750.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
s AM.TROCH0.10.30.10.XL.R1000.02 10,000 - ¢9,70 @10,00 40,00 44,00 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.XL.R1250.02 ? 10,000 - $9,70 $10,00 40,00 44,00 1,250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.02 - @7/16" @ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 0508 0,02 10100 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.45.12 XL.R0762.02 - @ 7/16" ¢ 10,80 P 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.02 - @ 7/16" ¢ 10,80 P 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02 $12,000 - @11,70 P12,00 48,00 52,00 0,500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02 $12,000 - @11,70 P12,00 48,00 52,00 0,750 = 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02 @12,000 - ©11,70 12,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02 @12,000 - @11,70 12,00 48,00 52,00 1,250 = 101,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R0508.02 @ 12,700 @ 1/2" $ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R0762.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R1016.02 ¢ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,016 0,04 120,00 .HB

o ) _ _ _ _ _ AMTROCHO0.12700.51.14XL.R1270.02 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.51.14XL.R152402 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02 @14,000 - @13,70 1400 56,00 60,00 1,000 = 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02 @14,000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . . AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02 @14,000 - @13,70 P1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.R1016.02 - @ 9/16" @ 13,90 P 16,00 58,00 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO0.142875.58.16.XL.R1270.02 - ¢ 9/16" ¢ 13,90 P 16,00 58,00 62,00 1,270 005 12000 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R0762.02 @ 15,875 @#5/8" #1550 @ 16,00 6400 68,00 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 68,00 1,016 0,04 120,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15,875 @#5/8" #1550 @ 16,00 6400 68,00 1,270 0,05 120,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.02 @ 15,875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB

AMTROCHO.16.64.16.XL.R1500.02 @16,000 - @1570 §16,00 6400 6800 1,500 - 120,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

152 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisch | HB microtec

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisch | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-TI’OChUid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL - HE-
X u roc OI Artikelnummer (mm) | schaft
7’ . h AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 $3,968 @5/32" $3,80 ©600 2000 2400 0,254 0,01 8300 .HB
O/’ /SC = AM.TROCH0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - @380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - ?380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 Pu762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

é AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - $570 ¢600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Beschichtung AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB

Produktname D3:6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 P800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.02 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB

cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB

< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 @9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08 XXL.R0508.02 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

S AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0762.02 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

y AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - ¢780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" 920 $10,00 48,00 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.02 #9525 (@3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.02 ¢9,525 (@3/8" $920 ¢10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = »9,70 ®10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB

5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - #9,70 $10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.02 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 ? 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - ©11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - ©11,70 #12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.02 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o _ _ _ _ _ _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 313,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" Y1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL

by HB micratec

Steel-Trochoid XL

4xD Steel-TrochoidXL

ACTIONMILL  D1:4,0 mm

X N ¥ .
<—Beschichtung
A A X

Produktname D3:6,0 mm

L1: 16,0 mm

XL lange Variante

@ D1

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

156 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 #3968 @5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03

AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.03 P4762 @3/16" @450 ? 6,00 20,00 25,00 0,03
AM.TROCHO.05.20.06.XL.03 ? 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 20,00 25,00 0,03
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.03 #5556 @7/32" (520 @ 6,00 22,00 25,00 0,03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - (5,70 ? 6,00 24,00 28,00 0,03

AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" ? 6,00 @ 8,00 25,00 28,00 0,03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.03 @744  P9/32" 0690 @ 8,00 30,00 34,00 0,50
AM.TROCHO.7938.32.08.XL.03 $#7938 @5/16" (@780 @ 8,00 32,00 36,00 0,50

AM.TROCHO0.08.32.08.XL.03 ? 8,000 - ?7.80 ? 8,00 32,00 36,00 0,05
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.03 #9525 (@3/8" #9220 10,00 40,00 44,00 0,50
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.03 (10,000 - $9,70  @10,00 40,00 44,00 0,05
AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,50
AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.03  @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10
AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10

AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10
AM.TROCHO0.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
83,00
100,00
101,00
101,00
110,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL

by HB micratec

Steel-Trochoid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
X N ¥

A A X

Produktname D3:6,0 mm

L1: 20,0 mm

<—Beschichtung

XXL lange Variante

@ D1

® a-INOX beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschlitzte- und scharf ausgefiihrte Fraser Ecke

158 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03
AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.03 @4762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 25,00 29,00 0,03
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 25,00 29,00 0,03
AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 30,00 34,00 0,03
AM.TROCHO.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 30,00 34,00 0,03
AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.03 #6350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 32,00 36,00 0,03
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.03 @744  P9/32" 96,90 ? 8,00 36,00 40,00 0,50
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.03 #7938 @5/16" 7,80 (8,00 40,00 44,00 0,50
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.03 ? 8,000 - ? 7,80 ? 8,00 40,00 44,00 0,05
AM.TROCHO0.9525.50.10.XXL.03 ¢9,525 (@3/8" $#9,20 (10,00 50,00 54,00 0,50
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.03 10,000 - $#9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,50
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.03 $ 12,700 @1/2" @1240 @ 14,00 54,00 58,00 0,10

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10
AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 (@ 14,2875 (#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10

m Fur einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
101,00
101,00
110,00
110,00
120,00
120,00
130,00
130,00
130,00

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Steel-Trochoid XL

D Steel-TrochoidXL - -
4X tee roc OI Artikelnummer Schaft
7' d h AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03 ? 3968 @5/32" @380 ©600 1600 20,00 0254 0,01 8300 .HB
Ol’ /SC - AMTROCHO0.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,200 - 83,00 HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,300 - 83,00 HB

AMTROCH0.04762.20.06.XL.R0254.03 Pu762 P3/16" @450 P600 2000 2500 0254 0,01 83,00 .HB

7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 - @480 (600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

é AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.05556.22.06.XL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.03 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 = $570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08 XL.R0254.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 @764 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0254 0,01 8000 .HB

cL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,508 0,02 80,00 .HB

< > AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @744 P9/32" @690 @800 30,00 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0254.03 ®7.938 @5/16" @7,80 $800 32,00 3600 0,254 0,01 80,00 .HB

AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0508.03 $7.938 P5/16" @7,80 $800 32,00 3600 0508 002 8000 .HB

S AM.TROCH0.7938.34.08.XL.R0762.03 $7.938 P5/16" $7,80 $800 3200 3600 0,762 003 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03 @ 8,000 = $780 @800 3200 3600 0,500 = 80,00 .HB

Y AM.TROCH0.08.24.08.XL.R0750.03 @ 8,000 - $780 $¢800 3200 3600 0,750 - 80,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R1000.03 @ 8,000 - $780 @800 3200 3600 1,000 - 80,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.03 ¢9,525 (3/8" ©9,20 ¢10,00 40,00 4400 0,508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.03 $9,525 (@3/8" @920 @10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

A AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R1016.03 $9,525 (@#3/8" @920 ¢10,00 40,00 4400 1,016 0,04 100,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.XL.R0500.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,500 = 100,00 .HB

5 AM.TROCH0.10.30.10.XL.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
s AM.TROCH0.10.30.10.XL.R1000.03 10,000 - ¢9,70 @10,00 40,00 44,00 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.XL.R1250.03 ? 10,000 - $9,70 $10,00 40,00 44,00 1,250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" @ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 0508 0,02 10100 .HB

a-INOX beschichtet AM.TROCHO.111125.45.12 XL.R0762.03 - @ 7/16" ¢ 10,80 P 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03 = @ 7/16" ¢ 10,80 P 12,00 4500 50,00 1,016 004 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0500.03 $12,000 - @11,70 P12,00 48,00 52,00 0,500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0750.03 $12,000 - @11,70 P12,00 48,00 52,00 0,750 = 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 @12,000 - ©11,70 12,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 @12,000 - @11,70 12,00 48,00 52,00 1,250 = 101,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R0508.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R0762.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.51.14XL.R1016.03 ¢ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,016 0,04 120,00 .HB

o ) _ _ _ _ _ AMTROCHO0.12700.51.14XL.R1270.03 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 51,00 5500 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.51.14 XL.R152403 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @14,000 - @13,70 1400 56,00 60,00 1,000 = 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @14,000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . . AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @14,000 - @13,70 P1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.R1016.03 - @ 9/16" @ 13,90 P 16,00 58,00 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO0.142875.58.16.XL.R1270.03 - ¢ 9/16" ¢ 13,90 P 16,00 58,00 62,00 1,270 005 12000 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15,875 @#5/8" #1550 @ 16,00 6400 68,00 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 6400 68,00 1,016 0,04 120,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15,875 @#5/8" #1550 @ 16,00 6400 68,00 1,270 0,05 120,00 .HB

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.64.16. XL.R1524.03 @ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,250 = 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @16,000 - @1570 §16,00 6400 6800 1,500 - 120,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
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Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,..HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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by HB microtec Stee/-TI’OChUid XXL

HB-

5xD Steel-TrochoidXXL

Artikelnummer (mm) | schaft

7' d h AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 $3,968 @5/32" $3,80 ©600 2000 2400 0,254 0,01 8300 .HB
Ol’ /SC - AM.TROCH0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - @380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - ?380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 Pu762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

é AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 20,0 mm AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - $570 ¢600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 P800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB

cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB

< > AM.TROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.03 @744 @9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08 XXL.R0508.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

S AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0762.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB

y AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R1000.03 @ 8,000 - ¢780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 $9,525 @3/8" 920 $10,00 48,00 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.03 #9525 (@3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 ¢9,525 (@3/8" $920 ¢10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 = »9,70 ®10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB

5 AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - #9,70 $10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.03 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

a-INOX beschichtet AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ? 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - ©11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - ©11,70 #12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o _ _ _ _ _ _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 ¢ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" Y1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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Schnittdaten - ACTIONMILL TrochoidXL/XXL

CTZomMILL

INOX-TrochoidXL / XXL
ALU-Trochoid XL/ XXL
Steel-Trochoid XL / XXL

by HB microtec

ICr>tec

I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

ap=L1 Iae=0,05xD1

ELETR| Iae=0,05xD1

ELETN| Iae=0,05xD1

ap=L1 Iae=0,05xD1

ap=L1 I ae=0,05xD1

ab @ 4,0 mm ab @ 6,0 mm ab @ 8,0 mm ab @ 10 mm ab@12mm - @ 16 mm

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vcIm/min] | vc[m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
Stihle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) . ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 Itan, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
i 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
=z 55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 keine Angaben eingetragen
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ACTIONMILL

by HB micratec TRIPLE FUNCTION

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionales Fraswerkzeug

Standardisierte HBM-Technologien

Mit den ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION vereinen wir unserer drei
Standard-Geometrien in einem Werkzeug:

A LTISwMILL

mit Front-Chamfer-Technologie ~*"°"** INOX-Front-Chamfer

AN 1/ (CHTEN \CTroNMILL

mit HSC-Schneiden e INOX-HPC
el is)) LTIowmMILL
mit Kordelgeometrie e INOX-CORD

Dreifache Funktion ab @3 bis @16 individualisiert fiir die
Jeweilige Anwendung

x PLUS fur den ACTIONMILL

‘

m Kirzere Prozesszeiten

m Hohere Prozesssicherheit

Zugewinn an Maschinenkapazitat

Qualitatsverbesserung

TRIPLE FUNCTION

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL

by HB microtec
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TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionales Fraswerkzeug mit Spanbrecher

Standardisierte HBM-Technologien

Mit den ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION vereinen wir unserer drei
Standard-Geometrien in einem Werkzeug:

CTICNMILL

mit Front-Chamfer-Technologie """ INOX-Front-Chamfer

R SCHLICHTEN (TIoMNMILL

mit Finish-Technologie e Finish
SO CTZomMILL
mit Trochoidal-Technologie """ Trochoid

Dreifache Funktion ab (3 bis (16 individualisiert fiir die
Jeweilige Anwendung

5x PLUS fur den ACTIONMILL

‘

m Dreifache Frasfunktion

= Hochleistungsgeometrien

m Universell einsetzbar

MILL

» Hochwertige und genaue Oberflachen

TION

= Kosteneinsparung

AC

ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z6 | HB microtec . .
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionales Fraswerkzeug
Front-Chamfer
/ Fase L1
HSC
Schlichten L2 \
L L2 La
Yo 1% von 03 5 45° |
' i i .
g B S =
Auch mit IK moglich \ Kordel
Schruppen L3 D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
o ok & D Beschichtet™: D Ja D Nein
Dy: Lq: EF:
o L D Unbeschichtet Schneidrichtung:
/ HB-Schaft moglich Ly [ tinke [ Rechts
/ Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Ab @ 3 bis @ 16

= Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

S]

S

=

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTICNMILL

by HB microtec

168 ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z4 | HB microtec ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION Z4 | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionales Fraswerkzeug

Front-Chamfer
Fase L1

Finish L2

} / Schlichten

L1 L2 L3 o
M, 0% von D x 45" |
1 T .
. . 3 - -
Trochoid L3 mit B B g
2 =1
\ Spanbrecher |
Auch mit IK mOgllCh Schruppen
D Bestellung Bestellnummer: G Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D‘\: GL: (o *
D Beschichtet : D Ja D Nein
Da: Li: EF:
Schneidrichtung:
Ds: Lo: D Unbeschichtet
/ HB-Schaft moglich ) (] Links (] Rechts
3
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Ab @ 3 bis @ 16
S Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
S
2
=
[y
=

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTICNMILL

by HB microtec
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Sonderwerkzeuge

Problemlosung Frasen

Problem

sache

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

sungsmoglichkeiten

Sonderwerkzeuge

Neben Standardprodukten verwirklichen wir gemeinsam mit
unseren Kunden spezielle Werkzeuglésungen fir anspruchsvolle

Prozesse und Bearbeitungsaufgaben.

Dabei profitieren unsere Kunden von unserer langjahrigen
Erfahrung in der Zerspanung und von schlanken Strukturen
eines mittelstandischen Unternehmens. Wir sind auBerst flexibel
und konnen selbst individuell entwickelte Werkzeuge inner-
halb kiirzester Zeit produzieren und liefern. Selbstverstand-
lich optimieren wir kundenspezifisch auch bereits eingesetzte

Sonderwerkzeuge.

Unsere Kunden profitieren von kirzeren Bearbeitungs- und
Durchlaufzeiten, hoherer Flexibilitat und verminderten Kosten.
So helfen Sonderwerkzeuge komplexe Geometrien in nur einem
Bearbeitungsschritt zu fertigen und dabei die Genauigkeit am
Bauteil zu optimieren. Mit solchen Werkzeugkonzepten tragen
wir entscheidend dazu bei, dass unsere Kunden wirtschaftlicher
und wettbewerbsfahiger produzieren. Denn nicht die Kosten
fir ein Werkzeug, sondern die Kosten pro Bauteil bestimmen

malgeblich die Gesamtkosten.

172
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Unsere Fahigkeit zur Entwicklung richtungsweisender Inno-
vationen basiert auf unseren kompetenten und motivierten
Fachkraften. Diese entwickeln jeweils eigenverantwortlich
ein Produkt und einen Zerspanungsprozess, der zum Erfolg
fihrt. Unsere Experten sind mit allen denkbaren Prozessen der
Zerspanungstechnologie bestens vertraut. In Zusammenarbeit
mit Forschungs- und Kompetenzzentren wie z.B. Das Kompetenz-
zentrum flr zerspanende Fertigung (KSF) in Tuttlingen entwickeln

wir unser Know-how fortlaufend weiter.

In Kooperation mit fiihrenden Werkzeugmaschinenherstellern
erarbeiten unsere Spezialisten daraus Losungen fiir die tagliche
Fertigungspraxis. Zudeminvestieren wir fortlaufend in modernste
Produktionstechnologien, um zukunftsorientierte Werkzeuge

hochster Qualitat herzustellen.

Von unseren Hochleistungswerkzeugen profitieren Fertigungs-

betriebe in zahlreichen Branchen wie:

Automobilbau, Uhren- und Schmuckindustrie, Luft- und Raum-
fahrt, Medizin- und Dentaltechnik, Maschinen- und Apparatebau,
Werkzeug- und Formenbau, Transport- und Fordertechnik, Elek-
trik und Elektronik, Schreibgerate, Lebensmittelindustrie, Petro-

chemie, Armaturen, Hydraulik und Pneumatik, Haushaltsgerate.

Sonderwerkzeuge | HB microtec

Vibration am Fraser

Vibration am
Werksttick

Schneidenbruch

Schneidenkanten-
ausbriiche

Gefraste Nut zu klein

Gefraste Nut zu gro

Werkzeugbruch

Zu kurze Standzeit

Schlechte
Oberflachenqualitat

Rattermarken an der
Oberfldache

Extremer Freiflachen-
verschlieB

Zu hoher Werkzeug-
verschleild

Langsmarkierung
an der
Oberflache

Schnittgeschwindigkeit zu niedrig
Vorschub zu gering
Werkzeugspannung nicht stabil
Werkzeug zu lang

Werkzeug zu labil

Nutenlange zu grol3

Spannung nicht stabil genug

Werkzeugverschlei
Falsche Schnittdaten
Vibration
Gegenlauffrasen
Werkzeugstabilitat
Werkstiickstabilitat

Werkzeugstabilitat
Werkstiickstabilitat
Vibration

Vorschub zu hoch
Gegenlauffrasen
Schneidstoff zu sprode

Falsches Werkzeug

Werkzeugverschlei zu hoch

Werkzeugrundlauffehler

Zu groBer Zerspanungsquerschnitt
Vorschub zu hoch

Werkzeuglange zu lang

Zu starke Reibung
Falsche Werkzeugwahl
Spanwinkel nicht korrekt

Werkzeug falsch hinterschliffen

Falsche Werkzeugwahl
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht korrekt
Vorschub zu hoch

Drehzahl zu gering

Bildung einer Aufbauschneide
Spanabfuhr nicht optimal

SpangroBe zu grol

Werkzeugverschlei®

Werkzeugrundlauffehler
Werkzeug nicht stabil

Werkzeugspannung labil

Zerspanungstemperatur zu hoch
Falsche Schneidstoffwahl
Falsche Schnittdaten

Falscher Drallwinkel
Gegenlauffrasen

Falsches Werkzeug

Schnittdruck zu hoch

Zu hohe Zerspanungstemperatur

Problemldsung Frasen | HB microtec

Schnittgeschwindigkeit erhohen

Vorschub erhéhen

Spannmittel iiberpriifen und ggf. austauschen
Falls méglich kiirzere Ausfiihrung wahlen
Starkeren Schaft anwenden

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Werkzeugspannung tiberpriifen, ggf. optimieren

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachscharfen
Schnittdaten an bearbeitung anpassen

Drehzahl reduzieren

Im Gleichlauf frasen

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Spannmittel iiberpriifen ggf. optimieren

Falls méglich kiirzere Ausfiihrung wahlen
Spannmittel iiberpriifen ggf. optimieren

Drehzahl reduzieren

Vorschub reduzieren

Im Gleichlauf frasen

Werkzeug aus hoherwertigem Schneidstoff einsetzen

Werkzeug entsprechend der Bearbeitung wahlen

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachscharfen

Rundlauffehler minimieren

Vorschub pro Zahn verringern bzw. anpassen
Vorschub reduzieren

Falls méglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Beschichtetes Werkzeug einsetzen
Werkzeug an Bearbeitung anpassen
Werkzeug mit richtigem Spanwinkel wahlen

Werkzeug richtig schleifen bzw. nachscharfen

Werkzeug an Bearbeitung anpassen

Fiir korrekte Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen
Vorschub reduzieren

Drehzahl erhéhen

Werkzeug mit hoherem Drallwinkel einsetzen
Kiihlschmiermittelzufuhr optimieren
Zerspanungsquerschnitt verringern

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachschleifen

Rundlauffehler reduzieren
Werkzeug mit gréBerem Schaft anwenden

Spannmittel tiberpriifen ggf. austauschen
Schnittgeschwindigkeit reduzieren
Werkzeug aus geeignetem Schneidstoff wahlen

Schnittdaten an Bearbeitung anpassen
Werkzeug mit richtigem Drallwinkel wahlen
Werkzeug im Gleichlauf einsetzten

Werkzeug an Bearbeitung anpassen

Vorschub reduzieren

Schnittgeschwindigkeit reduzieren
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ACTTINA:

by HB microtec

MILL

INOX-Groover

I
RIEF
\ i
i ¢| I
£
al
&l
I
1
- § 1rsma s [ |
[=]
=)
D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Dr: GL: e [
D Beschichtet™ D Ja D Nein
Dy: Ly: Er: [
Schneidrichtung:
Ds: Ly: Z: D Unbeschichtet

D Links D Rechts

Zu zerspanender Werkstoff:

Schaftform:

Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

GL:

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ER.,

|
Re | §

B3 sam

L2 10%03 x 45
D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1 GL:
D Beschichtet™ D Ja
D2 Lq:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet

@03 =

D Links

Zu zerspanender Werkstoff:

Schaftform:

Menge:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

174

INOX-Groover

rlp

INOX-Groover
cooled

Formvorlage ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

Formvorlage ACTIONMILL Torus | HB microtec
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by HB microtec

INOX-micro cooled

e N
A o &

GL e Gy o
L2 L ?
L iria
| L1 i,
e | m| b ; El
| b3 e i
\ r ; T P com
| . e O
g = ES é
| | | [] e
i ! - !
- g wenma s || 5 =
a2 a ] wwndeas ||
Bestellung Bestellnummer: D Anfrage D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanile: Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
GL: EF: Dq: GL: EF:
(] Beschichtet™: (] (] Nein ] Beschichtet™: (o (] Nein
L ER: Da: Lq: ER:

Schneidrichtung: Schneidrichtung:

Lo: Z: G Unbeschichtet D3: Ly: 7.

(] Links [ ] Rechts (] Links (] Rechts

D Unbeschichtet

Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge: Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson: Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet. * Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

INOX-micra INOX-micro
cooled

176 Formvorlage ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL INOX-micro TORX | HB microtec
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by HB micratec INOX-Ball

GL 1
L2 GL#1
L1
-~
- L2
, e e ; %
| L i
=t —— - - = = - | .
8 g I e
1 1 \ «
| = K Q
%: 155" M
D Anfrage B al 8
9 € 0,50x45°
D Anfrage
[j Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D: GL: R1: .
D Beschichtet : D Ja D Nein . . .
D1 GL: R1: .
. . . D Beschichtet : D Ja D Nein
Do: Lq: Z:
Schneidrichtung: Da: La: Z:
Ds: La: [ ] Unbeschichtet Schneidrichtung:
: : Unbeschichtet
(] Links [ ] Rechts D L U I
D Links D Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

INUX'Ba” CDDIE'd
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Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Bogensegmentfrdiser

Formfraser

Formfraser Kombinationswerkzeug frasen + fasen

- Gl 1
T
1
al 10% x45° 20 03 _| |
L=l
D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
R1: GL: .
D Beschichtet D Ja D Nein
Ry: Lq:
Schneidrichtung:
Rs: D Unbeschichtet
Links Rechts
Ds: D D
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

T GL -
( und D2 {nicht schneidend)
/& 2
i a
el N g
i
ol + §
& [1- x
EREF || o
5 . 10% x 45° 2u D3
L2
D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: o .
D Beschichtet : E] Ja D Nein
Dy: Lq: B:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: V4 D Unbeschichtet
Links Rechts
ER/eF. U U
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Formvorlage Bogensegmentfraser | HB microtec

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

Formvorlage Formfraser | HB microtec
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Special-Tool

Konvex Halbkreisfraser Konkav Halbkreisfraser

ks Gl |
[ L3 i
GL |
L3 2 15°
L1 _ L12—m _ Y
" % [ i &
= T ! i = : '
ol 8 A 8 g
8 s S . A
- Ny + | )
/ \
< - [} *
&= [a) 10%x45° zu D3 & Py A = . .
&, Q (3] = S gl 10%_:.'@5 2u I;l% .
D Anfrage D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges: D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale: Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
D1: GL: R1: D1: GL: R1:
D Beschichtet™ D Ja D Nein D Beschichtet™ D Ja D Nein
D>: Ly 7 Dy: Lq: a
Schneidrichtung: Schneidrichtung:
Ds: L,: D Unbeschichtet D3: Ly D Unbeschichtet
D Links D Rechts D Links D Rechts
L35 |_3:
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge: Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson: Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet. * Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Formelverzeichnis

Bezeichnung

Formel

Legende

Hartevergleichstabelle

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

% _ o
Drehzahl _ VCTNOO [1/min] D =Fréaserdurchmesser - - — 3 o P P =
n
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=Schneiddurchmesser 270 85 81 = 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
. o D *n*n )
Schnittgeschwindigkeit Vc= 000~ [m/min] ae=Radiale Schnittbreite 305 95 90 = 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 31 33
_ o 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=Axiale Schnitttiefe
350 110 105 - 1110 345 328 35
f V
Vorschub pro Zahn f=o= ﬁ [mm/U] 370 115 109 - 1140 355 337 36
S 385 120 14 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z =Zahnezahl 415 130 124 - 1230 382 363 39
Vorschub pro Umdrehung f=f,*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
R U e P s 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
‘ . 480 150 143 - 1360 423 402 43
De=Effektiver Schneiddurchmesser
Vorschubgeschwindigkeit Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 = 1400 434 413 L4
510 160 152 - 1440 446 424 45
Vc=Schnittgeschwindigkeit 530 165 157 _ 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
3
Zeitspanungsvolumen Q=22 o) Q=Zeitspanvolumen 560 175 166 - 1570 484 460 48
1000 min
575 180 171 - 1620 497 472 49
I=Arbeitslinge 595 185 176 = 1680 514 488 50
Mittlere Spandicke 610 190 181 - 1730 527 501 51
(Plan- & Eckfrasen) R = f, |2 =mm 625 195 185 - 1790 544 517 52
wenna, /D, < 0.1) m = fz D, Vf=Vorschubsgeschwindigkeit
o € = = 640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 = 1910 578 549 54
= Rl SpEeiEe 675 210 199 - 1980 596 567 55
ragx VF*k
Antriebsleistung Pa = Eierf ot kW 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr=Einstellwinkel 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
- i indi i 740 230 219 - - 675 - 59
Rt G , e 180 au e Pa=Schnittgeschwindigkeit e e s con -
= ————2~=mm - - -
(wenna, /D, = 0.1) ™ meDcarcsin(32)
770 240 228 - - 720 - 61
kc= Spezifische Schnittkraft
785 245 233 - - 745 - 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l mt=Wirkungsgrad 820 255 242 23 - 800 - 64
Bearbeitungszeit Te = ¢ =min 835 260 247 24 - 829 - 65
f
Tc= Bearbeitungszeit 860 268 255 25 - 864 - 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68

Umbauten zwischen Systemen 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]=3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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lcon-Legende Special-Tool Anfrage HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Nummer Icon Bezeichnung Nummer Icon Bezeichnung

Werkstoff: Stahl Eckenradius (Viertelkreis)

Material: Steel Corner radius (Quarter circle)

N

Werkstoff: Titan Eckenfase .
2 o 16 Z Wir lieben Herausforderungen!
Material: Titanium LEF Corner chamfer
Werkstoff: Rost- und Saurebestandige Stahle Bearbeitungsrichtung xy Stellen Sie uns auf die Probe und senden Sie uns heute schon Ihre Anforderungen zu!
16
M O Machining direction xy Wir bei der HB microtec lieben Herausforderungen und je spezieller diese sind,

um so eindeutiger wird es, dass wir die Alleinstellungsmerkmale liefern kénnen,

Werkstoff: Gusseisen Bearbeitungsrichtung xyz

17

die Sie sich wiinschen.

Material: Castiron Machining direction xyz

00

Werkstoff: Kunststoff Besaumen, Umfangsfrasen Wihlen Sie die +49 7461 1657280 oder
5 18
Material: Plastic Circumferential milling schreiben Sie uns an kontakt@hb-microtec.de
Nichteisen Metalle Nutfrésen
Non-ferrous metal Slot milling
Ausflihrung nach Werksnorm HB microtec Helix Frasen
7 20 | .
Works standard HB microtec Helic milling
Schaftform HA Rampen Frasen
8 21
Shank design HA Ramp milling

EE DD

OBEE

Mit Y-Innenkiihlung N Schneidenanzahl 4
Sl
9 21 ‘FV
With Y-innercooling 14 Cutting teeth number 4
Ohne Innenkiihlung Schneidenanzahl 6
10 22
Without internal cooling Cutting teeth number 6
Hochleistungszerspanung
11 HPC =
High Performance Cutting |
Hochgeschwindigkeitszerspanung
12 HSC
High Speed Cutting
Dynamisches Frasen; Wirbel-/Taumelfrasen -
13 TSC
Trochoidal Speed Cutting
Drallwinkel Gamma ~35-38°
14

A~35/38° Helix angle gamma ~35-38°

186 Icon-Legende | HB microtec Special-Tool Anfrage | HB microtec .




lawwMILL

c  High Performance Cutting (HPC]

laowMILL

c Trochoidal Speed Cutting (TSC]

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail
Web

kontakt@hb-microtec.de
www.HB-microtec.de

ACTIGw

High Speed Cut

by HB microtec

ACTIGw

by HB microtec  Multifunctional Performan:
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