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Program odjehlovacich frez FBYlicr tec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

S nastroji ACTIONMILL® Chamfer a TARGETMILL®
Chamfer nabizi HB microtec® kompletni program
odjehlovacich fréz. Program odjehlovacich fréz HB
microtec® se optimalné doplnuje a pro kazdou operaci
nabizi idealni odjehlovaci nastrao;j.

Napriklad pfi radkovani s nastrojem Actionmill
Lollipop® tak Ize usetfit cenny vyrobni ¢as diky
kompletnimu odjehleni pfimo na stroji.

Obrabéné materialy Odjehlovaci nastroje na miru

Slitiny titanu, slitiny CoCr, nerezové oceli (INOX), Na prani navrhuje HB microtec® také specialni

legované oceli, zirkon, PMMA, PEEK, vosk, slitiny odjehlovaci tvary brousené na miru. OdliSné préiméry,

hliniku, slitiny mosazi. délky, tvary a pocet bFitl tak Ize prizplsobit vasim
potrebam.

_ Pouzijte k tomu nas formular pro individualni navrh

vaseho odjehlovaciho nastroje z monolitniho SK.
= Velmijemné brousené drazky pro odvod tfisek

m Ostré, pozitivni geometrie
m Velmi hladké povlaky bez kapicek (droplet)

= Mikroturdost a3 7000 HV Kompletni obrabéci technika od jednoho dodavatele:

m Mikronastroje a mikrogeometrie s vysokou

i o = Rezné nastroje — vjvoj a vjroba
presnosti tvaru

. o m Prebrusovanivasich feznych nastrojd
m Jemnozrnny monolitni SK's vysokou lomovou
houzevnatosti a odolnosti proti tepelnému Soku = Sluzba dovozu a odvozu

m Podpora strategii v SolidCAM = Expresniservis 7-10 dni

m Zakazkové brouseni vasich produktd zdravotnické techniky

Odjehlovaci nastroje HB microtec® z monolitniho SK1ze = Projektovani obrabécich procest

provozovat s extrémné vysokymi rychlostmi posuvu;

diky velmi dobré kvalité povrchu ve spojeni s ostrymi

brity a prvotfidnimi geometriemi tézi uzivatelé z vysoké

trvanlivosti nastrojc. Radi vas podpofime v oblasti aplikacni techniky i pfi
tvorbé NC program pro odjehlovani v CAM systému
SolidCAM.

m CAM programovani
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Standardizované odjehlovaci ndstroje

ACTIONMILL INOX-Lollipop ACTIONMILL TITAN-Lollipop

?$08-@10,0

Strucny popis:

Vlysoce vykonna fréza Lollipop od
#0,8mmdo @ 10 mm

Odjehlovani naro¢nych a slozitych kontur
pomoci kulovych britd

3 zuby FeZou v rozsahu 305° koule

Pro INOX (nerezova ocel), titan G3 az G5; ocel a
litina

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani
jednim nastrojem

Strana 12

ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z2

R0,2-R3,0

Strucny popis:

Ctvrtkruhova fréza od R 0,2 mm do R 3,0 mm

Malé vnitini priméry pro presnou

mechaniku

PFimé frézovani radius(, radkovani jiz neni nutné
Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otfepy

2 zuby zajist'uji dostatecny prostor pro tfisky

Strana 20

?$08-@10,0
f Strucny popis:
m Vysoce vykonna fréza Lollipop od

|

@0,8mmdo@ 10 mm

Odjehlovani narocnych a slozitych kontur
pomoci kulovych bfitd

3 zuby fezou v rozsahu 305° koule

Pro TITAN G1 & G2; hlinik, plasty, mosaz

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani
jednim nastrojem

Strana 14

ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z3

R0O,2-R3,0

Strucny popis:

Ctvrtkruhova fréza od R 0,2 mm do R 3,0 mm

Malé vnitini priméry pro presnou

mechaniku

PFimé frézovani radius(, radkovani jiz neni nutné
Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otfepy

3 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 22

Standardizované odjehlovaci nastroje | HB microtec

Standardizované odjehlovaci ndstroje

ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer ACTIONMILL Back-Chamfer

@05-08,0

Strucny popis:
m 90° fréza pro srazeni hran a odjehlovani

od @ 0,5 mm do @ 8,0 mm

Odjehlovani hran, drazek, otvor( a zavitl

Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

Univerzalni pouZiti v

nejriiznéjSich materialech

4 a7 6 zubl zajist'uje vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 26

@ 0,36 - ¢0,57

Strucny popis:

Odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm

Nastroj pro zpétné odjehlovani otvord
od @ 0,5 mm

Nevznikaji zadné sekundarni otfepy
Univerzalni pouziti v
nejrliznéjSich materialech

3 az 6 zubl zajist'uje vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 30

ACTIONMILL Double-Chamfer TARGETMILL Double-Chamfer

?18-06,0

Strucny popis:

90° nastroj pro predni & zpétné odjehlovani od
@ 1,8 mm do @ 6,0 mm

Nevznikaji zadné sekundarni otfepy
Univerzalni pouziti v

nejréiznéjSich materialech

3 az 4 zuby zajistuji vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 34

Standardizované odjehlovaci nastroje | HB microtec

?18-06,0

Strucny popis:

90° nastroj pro predni & zpétné odjehlovani od
@ 1,8mm do @ 6,0 mm

Nevznikaji zadné sekundarni otrepy
Univerzalni pouziti v

nejréiznéjSich materialech

3 az 4 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 38

~
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k dispozici v réznych velikostech Popis programu

Strucny popis: Strucny popis: L
e e Specializace
Specialni odjehlovaci nastroje

Mérky se pouZzivaji k zajisténi

Kombinované nastroje opakovatelné presnych délek

S nastroji ACTIONMILL® a TARGETMILL® Chamfer nabizi HB microtec kompletni program nastrojd pro odjehlovani

PP vylozeni na CNC strojich pfi
Tvarové nastroje L . o . L L
vyméné nastroje nebo pfi a gravirovani. Standardizované nastroje se specializuji na srazeni hran,
Nastroje brousené na miru & individualné upravené SefizoVaNL. . o o o

odjehlovani a gravirovani v rozsahu primérd od 0,1 mm do 10 mm.

Materialy

Uzivatelé tak s rliznymi, vzajemné se dokonale doplfujicimi nastroji ziskavaji

idealni reSeni pro kazdou gravirovaci a odjehlovaci operaci. Odjehlovaci nastroje Ize univerzalné
Strana 42 Strana 51

pouzit, napr. v nerezové oceli, oceli, titanu, litiné nebo v barevnych kovech.

\/yroba

Frézy vdéci za své hlavni kvalitativni prednosti nejen vyrobé s velkym zapalem,
Specialni nastroje brousené na miru o o , ) )
ale také pouzitym druhm slinutého karbidu s vysokou lomovou houzevnatosti a
ultrajemnou zrnitosti. Tenké povlaky zajist'uji, Ze se na jedné strané zachova ostrost a

na druhé strané se zlepsi kluzné vlastnosti.

To podporuje velmi vysoké rychlosti posuvu a umoznuje dosahnout mimoradné dobré

kvality povrchu a trvanlivosti nastroja.

Odjehlovaci vrtaky Tvarové vystruzniky Dvojita Ctvrtkruhovd fréza pro
Vrtani + sraZeni hran + zpétné sraZeni hran ~ Stupriovité + Celni vystruZovadni + vnéjsi sraZzeni hran predni a zpétné odjehlovani
pro zaoblené hrany

n Specialni nastroje | HB microtec Specialni nastroje | HB microtec . n
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INOX-Lollipop 0d@08=0,02 mm TITAN-Lollipop \

do @ 10 = 0,02 mm

305° rozsah bfitl 305° rozsah bfitll

Barva poviaku: ra Barva povlaku:
hnéda duhova
GL
\/ysoce vykonny povlak a-INOX ; L o Vlysoce vykonny povlak i
zarutuje vysokou trvanlivost a Ostre br(?usene, E’OE'E'Vn' _ B-TITAN zarucuje vysokou o
zabranuje nalepovani materialu geomet‘rle—zabravnupu vzniku trvanlivost a zabranuje 3‘(
na bfit. sekundarnich otfepd. nalepovani materialu na ] o I
= 3 zuby. bit. @
é § g 10%x45° zu D3
D Poptavka
/ \ D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité h6 v
kombinaci s optimalizovanou Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
uzite¢nou délkou. Robustni a D+ GL: R
¥ Ne Ano
bez vibraci. (] Povlakovany™: ] )
D2 La: a:
Smér fezu:
Ds: Z: D Nepovlakovany
(] Pravy [ ] Levy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
~ Odolny proti tepelnému Soku,
5 . - "
S emnozrnny monolitni SK s . . . .
3 J v . , Datum, podpis a razitko firmy Kontaktni osoba:
vysokou lomovou houzevnatosti.

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

n ACTIONMILL Lollipop | HB microtec Formular ACTIONMILL Lollipop | HB microtec .
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Cislo artiklu Povlak

INOX-Lollipop

AMVRE.0600.080  a-INOX 3 00,800 - 0,4000 0,40 4,00 6,00 50,00
AMVRE.0600.100  a-INOX 3 (31,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00
AMVRE.0800.120  a-INOX 3 $1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00
AMVRE.0800.150  a-INOX 3 @1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 ($1587 1/16" 07935 0,79 4,00 8,00 60,00
ACTIONMILL D1: @ 0,8 mm
AMVRE.1000.180  a-INOX 3 §1800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00
AM.RE.1000.200  a-INOX 3 @2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00
Odjehlova s plnym radiusemL1: 6,00 mm AMVRE1100220  a-INOX 3 2,200 - 11000 110 400 11,00 60,00
AMVRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 11905 1,19 4,00 11,00 60,00
< GL > AMVRE.1200.250  a-INOX 3 02500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00
AMVRE.1400.280  a-INOX 3 (02800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00
< L1 > 15° AMVRE.1400.300  a-INOX 3 ©3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00
& v AMVRE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 159 4,00 16,00 60,00
i - | AM.VRE.1800.350  a-INOX 3 (3,500 - 17500 1,75 6,00 18,00 70,00
I S — AM\VRE.1800.380  a-INOX 3 (3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00
1 AMVRE.1800.3968  a-INOX 3 (@3968 5/32" 19840 1,99 6,00 18,00 70,00
- ~ " AM.VRE.1800.400  a-INOX 3 04,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00
s s s AMVRE.1800.420  a-INOX 3 04,200 - 21000 2,10 6,00 18,00 70,00
AMVRE.2400.450  a-INOX 3 04,500 - 22500 2,25 6,00 24,00 80,00
AM.RE.2400.4762  a-INOX 3 @ua762 3/16" 23810 2,38 6,00 24,00 80,00
AMVRE.2500.500  a-INOX 3 (5,000 - 2,5000 2,50 6,00 2500 80,00
AMVRE.2500.520  a-INOX 3 (5200 - 2,6000 2,60 6,00 2500 80,00
AMVRE.2600.5556  a-INOX 3  @5556 7/32" 27780 2,78 6,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.580  a-INOX 3 (5800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00
Viysoce vikonna fréza Lollipop od @ 0,8 mm do @ 10,0 mm AMVRE.2600.600  a-INOX 3 (6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.620  a-INOX 3 (6,200 - 3,000 3,10 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.635  a-INOX 3 ($6350 1/4" 31750 3,18 8,00 26,00 80,00
Frézovani narocnych a slozitych kontur AMVRE.2800.680  a-INOX 3 (6800 - 34000 3,40 8,00 2800 90,00
AMVRE.2800.700  a-INOX 3 (7,000 - 35000 3,50 8,00 2800 90,00
pomoci britll v rozsahu 305° AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 4,00 10,00 2800 90,00
AMVRE.3000.900  a-INOX 3 9000 - 45000 4,50 10,00 30,00 90,00
AM.VRE.3200.1000  a-INOX 3 $10,000 - 50000 5,00 12,00 32,00 100,00

Diky 3 zublm nevznikaji sekundarni otrepy

Dodavame ze skladu.

Strucny popis:
Bfity v rozsahu 305° =5° Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 +

Pro INOX (nerezova ocel), titan G3 az G5; ocel a litina

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani jednim nastrojem
0,5 um a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C.

ACTIONMILL INOX-Lollipop | HB microtec ACTIONMILL INOX-Lollipop | HB microtec .
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Cislo artiklu Povlak

TITAN-Lollipop

AMVRE.0600.080.1  B-Titan 3 0,800 - 0,4000 0,40 4,00 6,00 50,00
AMVRE.0600.100.1  B-Titan 3 @1000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00
AMVRE.0800.120.1  B-Titan 3 @1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150.1  B-Titan 3 $1500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 @1587 1/16" 07935 079 4,00 8,00 60,00
ACTIONMILL D1: @ 0,8 mm
AM.RE.1000.180.1  B-Titan 3 01800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00
<~ Varianta pro titan AMVRE.1000.200.1  B-Titan 3 2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00
Odjehlovac s pinym radiusemL1: 6,00 mm AMVRE1100.2201  B-Titan 3 327200 - 11000 1,10 400 11,00 60,00
Q AMVRE.1100.23811  B-Titan 3 @2381 3/32" 11905 1,19 4,00 11,00 60,00
; AM.VRE.1200.2501  B-Titan 3 2500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00
AM.VRE.1400.280.1  B-Titan 3 2800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00
AM.VRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00
AM.VRE.1600.31751  B-Titan 3 @3175 1/8" 15875 159 4,00 16,00 60,00
i AMVRE.1800.350.1  B-Titan 3 (3,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00
N AM.VRE.1800.380.1  B-Titan 3 (3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00
< AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3 @398 5/32" 19840 199 6,00 18,00 70,00
- AM.RE.1800.400.1  B-Titan 3 (4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00
s AMVRE.1800.420.1  B-Titan 3 4,200 - 21000 210 6,00 18,00 70,00
AM.VRE.2400.450.1  B-Titan 3 @4500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00
AM.VRE.2400.4762.1  B-Titan 3 @4762 3/16" 23810 238 6,00 24,00 80,00
AMVRE.2500.500.1  B-Titan 3 5000 - 2,5000 2,50 6,00 2500 80,00
AM.VRE.2500.520.1  B-Titan 3 (5200 - 2,6000 2,60 6,00 2500 80,00
AM.VRE.2600.5556.1  B-Titan 3  @5556 7/32" 27780 278 6,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.580.1  B-Titan 3 (5800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00
Viysoce vikonna fréza Lollipop od @ 0,8 mm do @ 10,0 mm AM.VRE.2600.600.1  B-Titan 3 (06,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.620.1  B-Titan 3 06,200 - 3,000 3,10 8,00 26,00 80,00
AMVRE.2600.635.1  B-Titan 3 @6350 1/4" 31750 3,18 8,00 2600 80,00
Frézovani narocnych a slozitych kontur AMVRE.2800.680.1  B-Titan 3 (6,800 - 34000 3,40 8,00 2800 90,00
AM.VRE.2800.700.1  B-Titan 3 (7,000 - 3,5000 3,50 8,00 2800 90,00
pomoci britll v rozsahu 305° AM.VRE.2800.800.1  B-Titan 3 §8000 - 4,0000 4,00 10,00 2800 90,00
AMVRE.3000.900.1  B-Titan 3 (9,000 - 45000 4,50 10,00 30,00 90,00
AM.VRE.3200.1000.1  B-Titan 3 10,000 - 50000 5,00 12,00 32,00 100,00

Diky 3 zublm nevznikaji sekundarni otrepy

Dodavame ze skladu.

Strucny popis:
Bfity v rozsahu 305° =5° Povlak B-TITAN vyrazné snizuje adhezi, ma soucinitel tfeni 0,07 vici oceli a

Pro TITAN G1 & G2; hlinik, plasty, mosaz

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani jednim nastrojem
tloustku vrstvy 1,5 = 0,5 ym a mikrotvrdost (HV) 5000 +2000, max. pracovni teplota 1000°C.

ACTIONMILL TITAN-Lollipop | HB microtec ACTIONMILL TITAN-Lollipop | HB microtec .
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Rezné podminky - ACTIONMILL Lollipop

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

\CIZomMILL

by HB microtec LOIIIpOp

?0,8mm-@2,0mm

@ 2,5mm -@ 4,0 mm @ 6,0 mm - 310,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275)R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
M Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETERlEIE _ 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - ACTIONMILL Lollipop | HB microtec

Rezné podminky - ACTIONMILL Lollipop | HB microtec
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rrsmeetee (Quarter-Chamfer

Ctvrtkruhovd fréza INOX

0odR0,2+0,01 mm
doR3,0+0,01 mm

Ostfe brousené, pozitivni
geometrie zabranujici
vzniku sekundarnich otfepd.

\lysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje
vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani

\/ysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na bfit.

materialu na bfit.

lomovou houzevnatosti.

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

» 2 zuby
= 3 zuby GL
L2
L1 a’
YT VT
s ‘Hxhﬁb:\.: |
1-=1- - - 5| ————
= ~
N \
8 E 10%x45° zu D3
| \ D Poptavka
Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s Optima“zovanou D Objedné\lka Objednacf Ef5|0: OStatnf:
uzite¢nou délkou. Robustni
a bez vibraci. Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: Z: "
D Povlakovany : D Ne D Ano
Dz: |_1: a.
i 3 Smér fezu:
; Ds: Ly D Nepovlakovany
o <
% LEE R (] Pravy (] Levy
5 S
L \ / % Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
it 13
S Odolny proti tepelnému Soku, L
D jemnozrnny monolitni SK s vysokou .-

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

n ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Formular ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rsmeeee (Quarter-Chamfer

Ctvrtkruhovd fréza INOX Z2

Cislo artiklu | Povlak | Zuby | (n[::n) | (mRm) | (n[1)§1) | (rgan) | (rrﬂn) |

AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 (1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,40 ?1,40 3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 30,80 1,00 ?2,80 (3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
A X
Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 ?5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?1,50 2,50 06,20 ?8,00 16,00 60,00
o1y
GL | _— AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
< > S
£ Dodavame ze skladu.
Ay
vy B
i Strucny popis:
‘ ~ - - - v - . . v . - v .
Ctvrtkruhova fréza INOX Z2 s vybéhem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, sniZuje
A adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
b a a 0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pri obrabéni
1S IS

nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plastd.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ctvrtkruhova fréza INOX od R0,2 mm do R 3,0 mm

Pfimeé frézovani radiusd, radkovani jiz neni nutné

Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otrepy

Malé vnitfni primeéry od @0,5 pro pfesnou mechaniku

2 zuby zajist'uji dostatecny prostor pro trisky

ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z2 | HB microtec ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z2 | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rsmeeee (Quarter-Chamfer

-4 - -
CtVftkl’UhO Va fl’eza INOX Z3 Cislo artiklu | Povlak (mRm) (n?rzn) (n[:;) (nl;:n)
AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,20 #1,00 @3,00 4,00 50,00
AMVKE.03.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,30 01,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,40 ?1,40 @3,00 5,00 50,00
AMVKE.05.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,50 ?1,60 #3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 3,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 ?0,80 1,00 (2,80 3,00 8,00 50,00
AMVKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,40 #6,00 12,00 50,00
A

Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 2,00 35,30 6,00 14,00 50,00
—r— ] AMVKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 ?6,20 ?8,00 16,00 60,00
S v AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 ?8,00 17,00 60,00

Strucny popis:
Ctvrtkruhova fréza INOX Z3 s vjb&hem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje

adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pfi obrabéni

| | Dodavame ze skladu.

@ D1

nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plasta.

5x PLUS pro ACTIONMILL: T — e ———
= Ctvrtkruhova fréza INOX od R 0,2 mm do R 3,0 mm W

= Primé frézovani radiust, fadkovanijiz neni nutné

Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich

nevznikaji sekundarni otrepy

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu

ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z3 | HB microtec ACTIONMILL Quarter-Chamfer Z3 | HB microtec .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

\CIZomMILL

vrsmeeee (uarter-Chamfer

RO,2 - R1,0 mm R1,0 -R2 mm R2,0 - R3,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 -0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETERlEIE _ 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 -0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny
Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HEmeees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Cislo artiklu Povlak
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: 0,50 mm
'y ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 9,00 80,00
A L\ AM.FC.300.90 a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer V/rcholovy Ghel 90°
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 1,50 4,00 4,00 - 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 1,50 4,00 4,00 - 80,00
11 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 6,00 6,00 - 57,00
00° 250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 2,00 6,00 6,00 - 100,00
AM.FC.800.90 a-INOX 6 2,50 8,00 8,00 - 58,00
y - " ' AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 2,50 8,00 8,00 - 101,00
A i
Dodavame ze skladu.

— ~N m

) a a

IS (S (S

GL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Celni odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,5 mm do @ 8,0 mm

@ D1

Odjehlovani a srazeni hran, drazek, otvord a zavitl

K dispozici s kratkou a dlouhou stopkou;

Zesilené provedeni pro vysokou trvanlivost

Univerzalni pouziti v nejrliznéjsich materialech

4 az 6 zubU zajiSt'uje vynikajici kvalitu povrchu

ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer oM Icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

CIZomMILL

rrsmeec INOX-Front-Chamfer

@0,5mm-@2,0mm

@ 2,0mm -@ 6,0 mm ?6,0mm - @ 8,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50 -80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETERlEIE _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v B microtee Back-Chamfer

D1
(mm)

Back-Chamfer

Cislo artiklu |

AM.BC.036.4D ?0,36 ?0,22 @3,00 0,20 2,00 50,00 3
AM.BC.036.6D ?0,36 #0,22 ?3,00 0,20 3,00 50,00 3
AM.BC.046.4D ?0,46 00,30 ?3,00 0,25 2,50 50,00 3
AM.BC.046.6D ?0,46 ?0,30 ?3,00 0,25 3,75 50,00 3
ACTIONMILL 60 AM.BC.065.4D ?0,65 ?0,40 ?3,00 0,35 3,50 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 @0,40 @3,00 0,35 5,25 50,00 4
AM.BC.090.4D ?0,90 ?0,60 @4,00 0,50 5,00 60,00 5
Back-Chamfer D1: 90,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 @4,00 0,50 7,50 60,00 5
AM.BC.140.4D @1,40 ?0,95 ?4,00 0,90 7,50 60,00 5
< Gl AM.BC.140.6D ?1,40 ?0,95 @4,00 0,90 11,25 60,00 5
B L2 R AM.BC.190.4D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 10,00 70,00 5
) . - AM.BC.190.6D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 15,00 70,00 5
7 l AM.BC.220.4D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 12,50 70,00 5
.t AM.BC.220.6D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 18,75 70,00 5
X _ AM.BC.290.4D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 15,00 80,00 5
AM.BC.290.6D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 22,65 80,00 5
é g g AM.BC.370.4D ?3,70 @2,70 @4,00 2,00 20,00 80,00 6
AM.BC.370.6D @3,70 @2,70 @4,00 2,00 30,00 80,00 6
S povlakem a-INOX AM.BC.470.4D @4, 70 ?3,30 ?6,00 2,00 25,00 90,00 6
AM.BC.470.6D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 37,50 90,00 6
AM.BC.570.4D @5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 30,00 90,00 6
AM.BC.570.6D ?5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 45,00 90,00 6
Odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm
Zpétny odjehlovaci nastroj pro otvory od @ 0,4 mm
Nevznikaji Zadné sekundarni otrepy —

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 aZ 6 zub( zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu E_—ﬂ

El B




Rezné podminky - ACTIONMILL Back-Chamfer |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

CTZowMILL

oy B microtee Back-Chamfer

@ 0,46 mm - @ 1,4 mm @2,9mm - @ 3,7 mm @3,7mm-4,7 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 -0,045 80-110 0,025 - 0,055
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 -0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,025 -0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,025 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
oo Zaruvzdorne _ 50-80 0,008-0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02-0,05
2 ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - ACTIONMILL Back-Chamfer | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL Back-Chamfer | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

RS Double-Chamfer

Double-Chamfer

Cislo artiklu

AM.DC.090.90 @ 0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 5

AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 60,00 5

AM.DC.180.90 @ 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 5

AM.DC.220.90 ? 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 60,00 5

AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 5
ACTIONMILL 90° 02, o1, s, ! ! !

AM.DC.370.90 @ 3,70 @222 @ 4,00 1,48 24,00 70,00 5

AM.DC.090.90

AM.DC.470.90 @ 4,70 ? 2,82 ©? 6,00 1,88 30,00 80,00 5
Double-Chamfer D1: 30,90 mm

AM.DC.570.90 ©? 5,70 @ 3,42 ©? 6,00 2,28 36,00 80,00 6

Dodavame ze skladu.

—_—

= Dopredné & zpétné odjehlovani otvort od @0,90 do @5,70

m Mimoradna vsestrannost a flexibilita

Univerzalni pouziti s Ghlem srazeni 90°

5 az 6 zub (bFitl) umoZznuje vysoké posuvy

\V/ysoka procesni spolehlivost bez sekundarnich otrept

ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - ACTIONMILL Double-Chamfer

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Ll2omwMILL

Ll iilS Double-Chamfer

?0,9mm - @ 3,0mm

@3,0mm-@ 4,0mm @4,0mm-@57 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Rezné podminky - ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50 -80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETERlEIE _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

yHEmicrotee—— Noyble-ChamFfer

Cislo artiklu Povlak

Double-Chamfer

TM.DC.180.140 a-INOX 3  @¢180 ©100 $600 1,30 10,00 100,00

TM.DC.200.140 a-INOX 3 $200 ©120 $600 140 10,00 100,00

TM.DC.280.200 a-INOX 4 @280 $180 @600 190 10,00 100,00

TM.DC.300.200 a-INOX 4  $300 $200 @600 2,00 10,00 100,00

ARGETMILL e 1somm TM.DC.380.300 a-INOX 4  $380 $180 B600 290 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @400 $200 @600 3,00 13,00 100,00

N TM.DC.580.400 a-INOX 4 @580 $380 ©600 3,290 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: #1,80 mm TM.DC.600.400 a-INOX 4 @600 @400 @600 400 19,00 100,00

Dodavame ze skladu.

kB

@ D1
@ D2

= Dopfedny & zpétny odjehlovaci nastrojod @ 1,8 mm do @ 6 mm (D1)

V/ysoka flexibilita a vsestranné pouziti

o v~

= Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 az 4 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu

E TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec TARGETMILL Double-Chamfer | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

TARPCEETMILL

byHmicrotec—— Noyble-Chamfer

?2,0mm-@3,0mm

@3,0mm-@ 4,0mm @4,0mm-@6,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec

S275JR AlSI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AlISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50 -80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S ZETERlEIE _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny

Rezné podminky - TARGETDRILL Double-Chamfer | HB microtec
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Specialni nastroje

®
Zakazkova vyroba pro zdravotnickou techniku I—B‘q ICro>tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialni ndstroje

Kromé standardnich produkt( realizujeme spole¢né s nasimi
zakazniky specialni nastrojova reSeni pro narocné procesy a
obrabéci Glohy.

Nasi zakaznici pfitom tézi z nasich dlouholetych zkusenosti v
oblasti obrabéni a ze stihlych struktur stfedné velké firmy.
Jsme mimoradné flexibilni a dokazeme v nejkratSim mozném
Case vyrobit a dodat i individualné vyvinuté nastroje.
Samozrejmé také optimalizujeme jiz pouzivané specialni
nastroje podle pozadavk( zakaznika.

Nasi zakaznici tézi z kratsich ¢ast obrabéni a pribéznych dob,
vysSsi flexibility a nizsich naklad(. Specialni nastroje tak
pomahaji vyrabét slozité geometrie v jediném pracovnim
kroku a zaroven optimalizovat presnost dilu. Takovymi
nastrojovymi koncepcemi rozhodujici mérou prispivame k
tomu, aby nasi zakaznici vyrabéli hospodarnéji a
konkurenceschopnéji. Celkové naklady totiz zasadné neurcuji
naklady na nastroj, ale naklady na jeden dil.

Nase schopnost vyvijet priikopnické inovace stoji na nasich
kompetentnich a motivovanych odbornicich. Kazdy z nich na
vlastni odpovédnost vyviji produkt a obrabéci proces, ktery
vede k Gspéchu. Nasi experti dokonale znaji vSechny
myslitelné procesy technologie obrabéni. Ve spolupraci s
vyzkumnymi a kompetencnimi centry, jako je napt.
Kompetenéni centrum pro tfiskovou vyrobu (KSF) v
Tuttlingenu, své know-how neustale rozvijime.

Ve spolupraci s prednimi vyrobci obrabécich strojl z toho nasi
specialisté vytvareji feSeni pro kazdodenni vyrobni praxi.
Kromé toho priibézné investujeme do nejmodernéjsich
vyrobnich technologii, abychom vyrabéli perspektivni nastroje
nejvyssi kvality.

Z nasich vysoce vykonnych nastrojd tézi vyrobni podniky v
mnoha odvétvich, jako jsou:

Automobilovy primysl, hodinafsky a Sperkarsky priimysl,
letectvi @ kosmonautika, zdravotnicka a dentalni technika,
strojirenstvi a vyroba pfistrojl, vyroba nastrojt a forem,
dopravni a manipulacni technika, elektrotechnika a
elektronika, psaci potfeby, potravinarsky praimysl,
petrochemie, armatury, hydraulika a pneumatika, domaci
spotrebice.

Specialni nastroje | HB microtec
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Zakazkova vyroba

Jako specialisté na fezné nastroje brousime v ramci
zakazkové vyroby pro zdravotnickou techniku vSechny druhy
bfitd na instrumentech podle individualnich pozadavk(. Nasi
zakaznici dodavaji kalené polotovary, my je brousime podle
vykres( a specifikaci zakaznika.

Typické ndstroje, které brousime

Sroubovité vrtaky od @ 1 mm do @ 15 mm
Vrtaky pro kr¢ni patef od @ 0,6 mm
Vrtaky a frézy pro drefiovou dutinu
Trepanacni vrtaky a trepanacni frézy

Pilové zuby napf. pro kolenni a kycelni pilové listy nebo
pilové listy pro veterinarni medicinu

Acetabularni frézy
Ozubeni raznikd

Zavitniky a zavitorezné nastroje

Zakazkova vyroba - zdravotnicka technika | HB microtec
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Oval a Round Burr Shaver (ovalna
a kulata odjehlovaci Skrabka)

\lystruzniky pro tibii a endoskopické vystruzniky
Rasple pro metakarpalni oblast

(Bi)kortikalni Srouby
Obrat'te se nejlépe pfimo na nasi brusirnu
ndstroju:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

B
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by HB microtec SpECIaI—TDOI

Radiusova fréza vpred a vzad Odjehlovaci nastroj vpred a vzad

Specialni frézy brousené na miru pro vase pouZziti Specialni frézy brousené na miru pro vase pouziti
GLs' - GLs .
- L2 N L2
L1 15° L1 15°
- \\ "
I 'l\ \ — ’Jlr
¢ E _ 1 T
| F— e e e L | ST e ORI [ O S SR SR L TS O .
| \
| ( a® !
<+ ™ ‘ﬁ.. - e
8 8 10% x45° zu D3° 8 g a 10% x45° 2u D3_||_
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: Rq: Dq: GL: a: "
! ! D Povlakovany*: D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
D>: L+ R>: D,: L+ Z:
, Smér fezu: , Smeér fezu:
Ds: Ly: Z: D Nepovlakovany Ds: L D Nepovlakovany
5 [ ] Levy [ ] Pravy (] Lewy [ ] Pravy
L
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Dopfedna a zpétna radiusova fréza | HB microtec Dopfedny a zpétny odjehlovaci nastroj | HB microtec .
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Specialni odjehlovaci vrtak

Vrtani a zahlubovani + zpetné odjehlovani jednim nastrojem

Korunkovy zahlubnik

Vrtani + srazeni prstencovych drazZek jednim nastrojem

GL

f \\
F i \
___________ | everr ). . ul

ERZFEFZ__:-- 3
\@-7 = ,,q_h}! s < é § __II-_I_'_ _______ x_l ................................. A \I_\ ........ §
| L2 I'. /j/
p= g a o - - S : I'\, \'.
al & S 8 10%x45° zu D3 SE18 \ 1\
"0%D3x45° | |
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: a: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: a: . D GL: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne ! B D Povlakovany : D Ano D Ne
D: Lq: B: Da: L Z:
, Smér fezu: , Smeér fezu:
Ds: L v: D Nepovlakovany Ds: L ER./EF+: D Nepovlakovany
1 1
(] Levy [ ] Pravy [ ] Levy [ ] Pravy
Du: Ls: z: Ls: ER,/EF3:
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
Specialni odjehlovaci vrtak | HB microtec Korunkovy zahlubnik | HB microtec .
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Hlavni kategorie

by HB microtec

Special-Tool

Front-Chamfer

V/ysokoposuvoveé odjehlovaci nebo srazZeci nastroje

Tvarova fréza

Tvarova fréza — kombinace frézovani + sraZeni hran

GL
GL B° und D2 (nicht schneidend)
-] ™ 5
a 8 8
L1 | A i
A 1 S
VY ] jﬂf“-“‘:- “\
2 = =
] L Yt Y s S T e R TRV Sl 8, | | e - é ER/EF
L1 10% x 45° zu D3

F . ’J_‘ \ 10%D3x45° L2

a a

[ = A

D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: a: . D GL: o "
! D Povlakovany : D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: L B: D,: L+ B:
Smér fezu: , Smeér fezu:
Ds: Z: D Nepovlakovany Ds: L 7: D Nepovlakovany
[ ] Lewy (] Pravy ER/EF: (] Levy (] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Front-Chamfer | HB microtec

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Tvarova fréza | HB microtec
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by HB microtec SpECIaI—TDOI

Zahlubnik s vodicim c"'epem s magnetickym drzakem a nastavitelna

Individualné navrZené zahlubniky s vodicim cepem
pro optimalni,,souosast otvaru a srazeni”

GL

L3

5 o 2 . Pouziti
Q 2 8 10%x45° zu D3
Mérky se pouZzivaji k zajisténi délek vyloZeni na
CNC strojich pFi vyméné nastroje nebo pfi sefizovani
dodrZeny s opakovatelnou presnosti. Mérku Ize pouzit jak pro
[ Poptavka frézy, tak i pro drzaky s vyménitelnymi destickami. I'
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: Pomoci magnetické patky drzi mérka na
nosici nastrojd a obsluha ma obé ruce volné, aby mohla
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: vyrovnat drzak, resp. pfevletnou matici drzaku, a l
D+ GL: o . utahnout. -
! D Povlakovany : D Ano D Ne , .
D,: L B:
—— L omae | Reme | ma
] , D Levy D Pravy HM-(mérka vyloZeni-050) 25-45 mm fialova
3. H
HM-(mérka vylozeni-070) 45-65 mm modra
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: HM-(mérka vylozeni-110) 55-95mm zelena
. HM-(mérka vyloZeni-140) 95-135 mm cervena
Material: D HM D HSS
HM-(sada mérek vylozeni) 25-135mm
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Individualni laserové znaceni

« Material: hlinik, 3.2315
* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Na prani mérky vylozeni individualné popiSeme laserem podle vasich predstav.

ﬂ Zahlubnik s vodicim ¢epem | HB microtec Mérky vyloZeni | HB microtec .




Spolecnost HB microtec

CTISwMILL TARPEETMILL

by HB microtec

by HB microtec

Spole¢nost HB microtec

Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme
prikopnické vyrobni procesy a nastroje pro automobilovy
pramysl a zdravotnickou techniku. Zakaznici se pfitom mohou
spolehnout na nasi vynikajici odbornost.

Nasi vyborné vyskoleni a vysoce motivovani specialisté
soustreduji své know-how a kvalifikaci na vyvoj inovativnich
a perspektivnich FeSeni v oblasti obrabéni a na jejich realizaci
ku prospéchu nasich zakaznikd. Spole¢né se zakazniky
vyvijime nastrojové technologie budoucnosti. Pfitom peclivé
prizplsobujeme substraty, geometrie a povlaky pfislusSnym
pozadavkim. Zaméfujeme se na rotacné symetrické nastroje
o prdméru 0,1 az 8 mm. Na prvnim misté stoji nejvyssi
presnost obrabéni a procesni spolehlivost.

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje pro
navrtavani, srazeni hran, vrtani, vystruzovani a zahlubovani.
Nasim cilem je vytvaret nasimi nastroji méfitelnou pridanou
hodnotu pro nase zakazniky. Uspédnymi priklady nasi
inovacni schopnosti jsou nastrojové fady ACTIONMILL® a
TARGETMILL®. Tyto nastroje neustale dale vyvijime a
doplnujeme produktové fady o dalSi varianty a novinky.

Spole¢nost HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

pEcrotec

|

ACTIGHMILL
ww-bm-y-w;_

HB microtec - Kdo jsme

Spole€nost HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky
vedoucim vyrobcem nastrojll pro vyrobu malych presnych
dild z obtizné obrobitelnych material. Zejména ve
zdravotnické technice, v leteckém a kosmickém pramyslu, pfi
vyrobé nastrojd a forem a v hydraulice je nutné vyrabét dily z
tvrdych, Zarupevnych a abrazivnich material(, jako jsou
kobalt-chromové, niklové a titanové slitiny. S nasimi novymi
standardnimi frézovacimi nastroji ACTIONMILL® a
TARGETMILL® se to dafi vyrazné hospodarnéji a spolehlivéji
nez dosud.




Servis prebrusovani

VVas pouzity presny ndstroj je u nas v nejlepsich rukou

Q)

HBYlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kvalitni nastroje, jako jsou frézy, zahlubniky, stfedici vrtaky a
vystruzniky, odvadéji skute¢né dokonalou praci jen tehdy, kdyz jsou
jejich brity vzdy optimalné naostrené. Tam, kde je mozné
prebrouseni, cena pri druhém a tfetim pouziti feznych nastrojt
vyrazné klesa. Neni potfeba zadny novy vychozi material, pouze se
preostfi a zuslechti brity. Se servisem prebruSovani HB microtec
zajist'ujeme, aby renovace opotfebenych britl nastrojd prinasela

Gspory ve vysoké kvalité.

Kompetence HB microtec na prvni pohled:
Dokonala renovace nastrojd
Kompetentni péce o zakazniky a poradenstvi

V/Se z jednoho zdroje: brouseni, Gprava hran a

povlakovani

Originalni pfebrouseni s originalni geometrii a

povlakem u vlastnich produkt

Nejvyssi kvalita: 99 % originalniho nastroje HB

microtec nebo partnera

Kontrolni protokoly pro specialni nastroje
Kontrola moznosti prebrouseni

Kratka dodaci Ihdta

Zaruka nejlepsi ceny - transparentni tvorba cen

\/yzvednuti a doruceni

Vyhody, ktereé vas jisté presvédcil

Prebrusovani provadime presné na nejmodernéjsich CNC bruskach.
Zivotnost nagich nastrojt zvy$ujeme specialné vyvinutou preparaci
feznych hran. VSechny nase standardni i specialni nastroje
renovujeme na stejnych strojich, stejnymi procesy a se stejnymi
povlaky. Tuto sluzbu miZeme nabidnout pro vSechny vlastnii

pfibuzné fezné nastroje (napf. od nasich partnerskych vyrobc).

Nasi zakaznici obdrZzi plastovy prepravni box pro bezpetné zasilani
nastrojt k prebrouseni, do kterého mazete sbirat opotrebené
nastroje. Pak nam nastroje pohodiné poslete k nabrouseni, nebo si je

po dohodé vyzvedneme u vas.

Chcete se dozvédet vice o nasem servisu
prebrusovani vasich nastroji?

Nasi odbornici vam radi poradi.
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

ficrotec
ot LOSUNGEMATIER P

TERGTANRGSTEDWOLOI

Prebrusovani | HB microtec

7n POUHE &8 KROKY K NOVE OSTROSTI
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Kontaktujte nas, pokud ObdrZite od nas osobni Nastroje fadné zabalte a Prebrousime vase
mate nastroje k box pro prepravu odesSlete nam je. nastroje a posleme vam
prebrouseni. nastrojC k pfebrouseni je zpét.
tam i zpét.

ACTIONMILL prebrouseni

Prebrusovani | HB microtec . H
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by HB microtec

Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Kromé vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastroj zahrnuje i
strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim feSenim i
nasemu kompletnimu servisu v oblasti obrabéni jsme vasim
idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako dodavatel
prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich proces( a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky vrtani, frézovani nebo
soustruzeni

Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkoveé brouseni a vyroba prototypt
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomd@zeme radou i skutkem. VlyuZzijte
nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu zvladame s nadSenim a
pro kazdy kol obrabéni najdeme spravné reseni!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
? 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Technické poradenstvi | HB microtec
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Servis podrobné | HB microtec

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas ziskate vic
nez jen katalog ,micro” nastrojd. Zadané je kompetentni
poradenstvi — a pravé v ném spociva sila specialistd na nastroje
z HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi v oblasti obrabéni a
fundovanou kvalifikaci pro nasazeni vasich nastrojd ,ACTION" &
ATARGET" na nejrliznéjSich typech obrabécich strojl. At'jde o
CNC obrabéci centra, jedno- nebo vicevietenové soustruznické
automaty, kratkotocné a dlouhotoné automaty ¢i transferové
stroje, spolecné s vami stanovime potfebné pozadavky,
abychom vytvorili nejlepsi podminky pro optimalni vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znamena, ze zakaznik nedostal
jen dobry nastroj, ale Ze v konecném ddsledku vse sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné tak
odborné poradenstvi pfi nakupu nastroj a podpora na misté pri
sefizovani a programovani stroje.

Nase poradenstvi zacindg otazkami, jako napk.:

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?
Jaké jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojd pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete?
(Ridici systém? CAM?)

Jaké upinaci prosttedky se pouzivaji? (Pro
nastroj a obrobek)

Jaké tolerancni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?
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Legenda ikon HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Oznaceni Oznaceni

Material: ocel 90° srazeni
1 16
\/ Material: Steel o0 90° Chamfer
/\ Material: titan Vrcholovy Ghel 30°
2 17 30°
\/ Material: Titanium Point angle 30°
I N OX Materidl: nerezové a kyselinovzdorné oceli Vrcholovy dhel 60°
3 18 o0°
Material: INOX Point angle 60°
Material: litina Vrcholovy Ghel 90°
4 19 o
Material: Castiron Point angle 90°

Pocet bfit 2

S

o 2 Cutting edges 2
/:\
GFRP Material: GFRP / CFRP "j. Potet bt 3
6 21 ERRCT
| CFRP Material: GRP / CFRP UiS Cutting teeth number 3

)

Material: grafit Pocet bfitl 3-4

B

22

Material: Graphite Cutting teeth number 3-4

VA
\/
Material: plast
Material: Plastic
/\

3~
'
NeZelezné kovy Pocet britti 3-6
8 23 -
Non-ferrous metals 3 Cutting teeth number 3-6
f
Nepovlakovany, leskly Pocet bfitl 4-6
9 NEPOVL. 24 -
\/ Uncoated, Blank g Cutting teeth number 4-6
Provedeni podle podnikové normy HB microtec Smér obrabéni xyz
Works standard HB microtec Xyz Machining direction xyz
Tvar stopky HA i@\ Smér obrabéni xy
11 26
ank design achining direction x
:HA Shank design HA XY Machining direction xy
Obvodové brity 305°
12
305° Full circumferential cutting
305°
Radius rohu (¢tvrtkruh)
13
ER Corner radius (Quarter circle)
/ Uhel spiraly 15° (Ghel Sroubovice)
14 Z
15° Helix angle 15°
90° srazeni
15
\ﬂo/ 90° Chamfer

E Legenda ikon | HB microtec . E




Pro¢ HB microtec? |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.Nasadit a ACTION"

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z
programu ACTIONMILL®! Nebo nastroje z fady Miluieme vizuy!
TARGETMILL®, které presné zasahnou cil! J yzvy:

\/yzkousSejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes!

My v HB microtec milujeme vyzvy a ¢im jsou specialngjsi,

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomeér naklad( a uzitku je tak dokonale pfizplsoben které si prejete.
vasim potfebam. Narocné a inovativni vysoce
vykonné frézy v nejvyssi kvalité vyzaduji Volejte +49 7461 1657280 nebo

kontinuitu nejen ve vyrobé, ale v ramci celého napi&te nam na kontakt@hb-microtec.de

HB microtec Team!
Opakovatelné presné!

Zahrnuje to cely procesni fetézec od vyvoje
geometrie a konstrukce pres predipravu

feznych hran, povlakovani a dokongovaci Gpravu

povrch( az po zajisténi kvality nasich nastroja

ACTIONMILL® a TARGETMILL®,

Co muzete ocekavat od celého
tymu HB microtec:

m Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni

® m Nejmodernéjsi vyrobni prostredky a mérici pfistroje, které
1 umoznuji vyrobu v Fadu pm
o « m Motivace a nadseni pro vyzvy

m Opakovana presnost v fadu pm

m Servis orientovany na praxi: tym HB microtec vas

provazi a podporuje ve vSech fazich a po celou dobu

Zivotnosti vaseho vyrobku

m Vysoky vykon nastrojl a vysoka odbornost v servisu
Top-Innovator

m Napr. napady na zakaznicka feseni, kombinované

2025

nastroje, které ¢asto usetfi fadu jednotlivych nastrojd a
zkrati dobu obrabéni

m NejvysSi mozné naroky na kvalitu produkt

W ZajiSténi dodavek vasich sériovych nastrojd a L=y ' MILL h TA p: ETMILL B

sledovatelnost (certifikace podle ISO 9001)
by HB microtec by HB microtec

ﬂ Pro¢ HB microtec?




ACTZSwTOOLS' TARPEETTOOLS

by HB microtec by HB microtec

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de - You
in
Web  www.HB-microtec.de f
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