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Standardsortiment

Som specialister pa skdrande bearbetning presenterar vi
gang pa gang banbrytande tillverkningsprocesser och verktyg
for fordonsindustrin och medicintekniken. Kunderna kan lita
pa var enastaende kompetens.

Vara valutbildade och htgmotiverade specialister fokuserar
sitt kunnande och sin kompetens pa att utveckla innovativa
och framtidsinriktade ldsningar inom skarande bearbetning
och forverkliga dem till nytta for vara kunder. Tillsammans
med kunderna tar vi fram framtidsinriktade verktygstekniker.
/i anpassar substrat, geometrier och belaggningar noggrant
efter respektive krav. Vi fokuserar pa rotationssymmetriska
verktyg med 0,1 till 8 mm diameter. Hogsta
bearbetningsnoggrannhet och processakerhet star i centrum.

| vart standardsortiment erbjuder vi verktyg for centrering,
fasning, borrning, brotschning och forsankning. Var ambition
dr att skapa ett matbart mervdrde for vdra kunder med vara
verktyg. Lyckade exempel pa var innovationsformaga ar
verktygsserierna ACTIONDRILL® och TARGET-DRILL®. Vi
vidareutvecklar dessa verktyg kontinuerligt och kompletterar
produktserierna med fler varianter och nyheter.

Teamet | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec - Vilka vi ar

HB microtec GmbH & Co. KG ar en tekniskt ledande tillverkare
av verktyg for framstallning av precisionskomponenter i
svdrbearbetade material. Sarskilt inom medicinteknik, flyg-
och rymdindustri, verktygs- och formtillverkning samt
hydraulik maste komponenter tillverkas av harda,
varmhallfasta och abrasiva material som kobolt-krom-,
nickel- och titanlegeringar. Med vdra nya
standardborrverktyg ACTIONDRILL® och TARGETDRILL® gar
det betydligt mer ekonomiskt och tillforlitligt an tidigare.

ARBEITGEBER
\ DER ZUKUNFT

digital, innovativ,
modern

HB microtec GmbH & Co.KG £
Gilltig bis 03/2025

» Innovationsinstitut
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ACTIONDRILL TARGETDRILL

by HB microtec by HB microtec

Rm . Rm .
Produkt , Sida Produkt , Sida
[N/mm?] [N/mm?]

ACTIORDRILL | — till 1570 16 TARTETORILL | —— till 1570 106
ALTIGRORIL | e—— tii1s70 | 24 ALTIGRORILL - til1s70 | 112
ALHGRORILL | eo— ety till 1570 30 ALIIGHDRILL | ACTIONDRILL specialverktyg (individanpassade) 114

L= R;;';’ﬂﬂﬂ','; e — B & till 1480 38 Utstickstolkar by HB microtec 121

ALTICnDRILL ———ase till 1480 40 Omslipningsservice 122
G —emwwDRILL | S e till 1480 A Servicetjcinster 124
e “',{V:ngﬂ'/!;m m till 1480 48 Problemlésningar for borrning, brotschning och forsdnkning 126

ALi2CmDRILL Eﬁ%&m till 1480 50 Formelsamling 128
TAPEETDRILL | cm——— X5 ) till 1260 54 Symboler 132

Tﬂer'm’/:g,ﬁﬂ-x% m till 1260 56

TAPEETDRILL — till 1260 64
TARZETDRILL e ——— 3 303 till 1260 72

DFEET, : -
Tﬁw /ngﬁ;l;’}-!- W till 1570 74

TARZETDRILL —— till 1570 82
TAREETDRILL S till 1570 86
TAPEETORILL | s S WS ST, till 1570 92
TAPEETDRILL | ———— e S A 4 X FNT, till 1570 96

TADEETDRILL | c——— e S S S F till 1570 100

Innehallsforteckning | HB microtec Innehallsforteckning | HB microtec . ﬂ




ACTIONDRILL TARGETDRILL

by HB microtec by HB microtec

Standardiserade borrverktyg Standardiserade borrverktyg
ACTIONDRILL Double-Center cooled ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled
@ 0,3 - @ 7,2 integrerad kylning P#03-072 @ 0,3 - @ 2,9 integrerad kylning @ 0,25 - @ 2,381 integrerad kylning
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
= Kombinationsverktyg centrering med 145° + m 2xD 170° stegborr L = 6xD "micro"-borr = 8xD "micro"-borr
1]
fasning (60° eller 90°) ® 45° fas ' ® 140° INOX-spetsgeometri ® 140° INOX-spetsgeometri
= Centreringen dr anpassad till ® 170°-spetsgeometrin majliggor borrning pa ® Integrerad kylning pa en delningscirkel genom m Integrerad kylning pa en delningscirkel genom
3 borrdiametern sneda, runda eller vdlvda ytor med hégsta skaftet skaftet
# Borrens skarhorn skonas positionsnoggrannhet m Langa spiralformade span spolas bort effektivt ® Langa spiralformade span spolas bort effektivt
m Integrerad kylning forhindrar spanstockning och m Med den har borren behovs ingen
lamnar en ren centrering for nasta borr "planfrasning" med ett extra verktyg
l
m Korta processtider och hog m Centrering, borrning, forsankning med
processakerhet ' ett verktyg

Sida 16 Sida 24 Sida 40 Sida 44

ACTIONDRILL INOX-Pilot ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled ACTIONDRILL INOX-12xD cooled ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

® Langa spiralformade span spolas bort effektivt

$0,75-072 @ 0,3 - @ 2,9 integrerad kylning @ 0,3 - @ 2,0 integrerad kylning @ 0,3 - @ 2,0 integrerad kylning

Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 2xD 140° stegborr m 3xD 140° stegborr m 12xD "micro"-borr = 18xD "micro"-borr
® 45° fas . ® 45° fas m 140° INOX-spetsgeometri B 140° INOX-spetsgeometri
® Kan anvindas som kortborr eller pilotborr ®m Kan anvandas som kortborr eller pilotborr _ m Integrerad kylning pa en delningscirkel genom m Integrerad kyIning pa en delningscirkel genom
m Centrering, borrning, férsankning med = Centrering, borrning, férsankning med skaftet skaftet

ett verktyg ett verktyg ® Ldnga spiralformade span spolas bort effektivt m Langa spiralformade span spolas bort effektivt

m Integrerad kylning pa en delningscirkel genom
skaftet

Sida 30 Sida 38 Sida 48 Sida 50

n Standardiserade borrverktyg | HB microtec Standardiserade borrverktyg | HB microtec . .




TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardiserade borrverktyg Standardiserade borrverktyg

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° TARGETDRILL INOX-12xD | 18D | 24xD cooled |l TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°

$01-@30 0,75 - 97,2 @ 1,0 - @ 6,35 invandig kylning ?08-06,0
% Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: : Kort beskrivning:
/ ® 3xD|5xD | 8xD micro-INOX borrar m 2xD 130° stegborr m 12xD | 18xD | 24xD - borrar ‘ m 3,5xD planborr
_E::: ® |stegom 0,0Tmm B 45° fas ® 130° - INOX-spetsgeometri m 180° INOX-spetsgeometri (plan botten)
' m Forstarkt skaft W/ = Kan anvandas som kortborr eller pilotborr ® Med invandig kylning m Pilotborr eller kortborr
m Finns belagd eller obelagd m Centrering, borrning, forsinkning med m Spiralborr med 4 styrfaser m 180°-spetsgeometrin mdjliggdr borrning pa
ett verktyg = a - INOXcronos higprestandabeldggning sneda, runda eller valvda ytor med hogsta

” positionsnoggrannhet

m Med den har borren behovs ingen
| "planfrasning" med ett extra verktyg

Sida 54 Sida 74 Sida 92 Sida 106

Madttslipade specialverktyg

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled TARGETDRILL INOX-6xD cooled
(0,75 - 17,2 invandig kylning (@ 0,75 - 7,2 invéndig kylning
Kort beskrivning: Kort beskrivning:
\ m 3,5xD karnhalsborr m 6xD - borr
\ ® Med invandig kylning m 130° - INOX-spetsgeometri
m Hogprestandaborr med 4 styrfaser ® Med invandig kylning
m a - INOXcronos hogprestandabelaggning } \ m Spiralborr med 4 styrfaser

m Pilotborr (tolerans @mé) for djuphalsborrning ® a-INOXcronos hogprestandabelaggning m Stegbrotsch + planyta med yttre fas m Kortborr + fas + bakdtférsdnkare m Stegborrbrotsch, centrera, borra, brotscha

och férsdnka
Sida 86 @

®  'micro’'-brotschar m Formborrar m Borrbrotsch

Standardiserade borrverktyg | HB microtec Mattslipade specialverktyg | HB microtec . . n

—g A,

Sida 80




Karnhalsborrar TARCETDRILL

far gangor by HB m/crotec

ACTIONDRILL

HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Sida 14-20 Sida 22-29 Sida 30-35 Sida 38-39 Sida 40-43 Sida 74-79 Sida 80-85 Sida 86-91 Sida 106-111 Sida 54-55 Sida 56-61

£TDRILL

1
INOX-6xD cooled INOX-Pilot 130° ~Flatdrill 180°

ACTIONDRILL Double-Center 3,5xD stegborr 140° och

2xD stegborr 170° 3xD stegborr 140°
Gdngans _ for cooled centrumborr 2xD stegborr 140° X el X el 6xD borr 140° 2xD stegborr 130° och fas 60° eller 90° 6xD kdrnhalsborr TARGETDRILL INOX- . .
. . for gangtappar & . och 90° fas och 90° fas K TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
karnhal AR gang- 145° med dubbel- och 90° fas , ACTIONDRILL INOX- 90° fas TARGETDRILL TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD
gangfrasar . " . ) ACTIONDRILL INOX- ACTIONDRILL Pilot ) ) borr obelagd & belagd borr obelagd & belagd
@ [mm] formare [vinkel for faser pa 60° ACTIONDRILL Pilot I 6xD cooled med ITK Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled med IK Planborr
170Pilot cooled med ITK
eller 90° med ITK cooled med IK
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.I1K.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.IK AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI1.075.3D TD.MI1.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.90.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI1.085.3D TD.MI1.085.5D
0,9 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.90.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.1K.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D

0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.I1K.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.1K.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.1K.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.90.100.140.1K AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.1K.XX AD.90.110.140 AD.90.110.170 AD.90.110.140.1K AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.M1.110.3D TD.M1.110.5D
1,200 M1,4x0,2 - AD.DC.120.240.1K.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D

UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.1K.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.IK.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 - AD.DC.130.250.1K.XX AD.90.130.140 AD.90.130.170 AD.90.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.1K.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.1K.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.1K.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IKXX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.1K.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.1K.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.A45.IKXX TD.145.1K.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.IK AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.IK AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TDTC155.IKXX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-,IN;QéI\ZAZ/ - AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TCA60.IKXX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
1,700 - 111_67['2/ AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.IK.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.90.175.140.1K AD.175.140.1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.IK.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.1K.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC180.IKXX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/4#2-64 M2 AD.DC.185.310.1K.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.1K.XX TD.185.1K.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.IK AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC185.IKXX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,950 '\'<I/|22'23X%2355/ = AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.1K.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D

XU,

2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.1K.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.90.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.1K.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D &= ~ TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.1K.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.1K.XX TD.205.1K.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3Mlj+;’/5LTlg:£;\|/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.1K.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D

= -Nr.

M2
2,150 M2 5x0 3';/#3 6 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.90.215.140 AD.90.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TDTC.215.IKXX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.90.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.K.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.90.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TDTC.225.1KXX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.1K AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.1K AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.1K.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.1K.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/4#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.1K AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TDTC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/

2,600 MI3X0,5 = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.IK AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.1K.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.IK.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.1K.XX TD.265.1K.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.IK AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.IK AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TDTC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.1K.XX AD.90.280.140 AD.90.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D

Karnhalsborrar for gangor | HB microtec

Karnhalsborrar for gangor | HB microtec
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ACTIONDRILL® Kirnhdlsborrar PEITDRILL HBVlicrotec

by HB microtec by HE micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

for gangor

Sida 14-20 Sida 22-29 Sida 30-35 Sida 38-39 Sida 40-43 Sida 74-79 Sida 80-85 Sida 86-91 Sida 106-111 Sida 54-55 Sida 56-61

CTICNDRILL TARCETDRILL | TARCETDRILL TARCCTDRILL'

Double-Center cooled INOX-3xD-Pilot cooled INOX-Pilot 130° hread-Core 3,5x0-Pilot cooled INOX-6xD cooled

ACTIONDRILL Double-Center 3,5xD stegborr 140° och
Gingans | .. . for cooled centrumborr 2xD stegborr 140° | 2XD Stegborr 170% | 3xD stegborr 1407 6xD borr 140° 2xD stegborr 130° och fas 60° eller 90° 6xD karnhalsborr TARGETDRILL INOX- _ _
kimhal | fOrEANEtaPPAr& s | 1450 med dubbel- och 90° fas och 90° fas och90°fas ) crionpRILL INOX- 90° fas TARGETDRILL TARGETDRILL 130° TARGETORILL | Flatdrill 180° 3,5xD | o DRIt micro-3xD I - TARGETDRILL micro-3xD
@ [mml gangfrasar formare Jvinkel fér faser pa 60° ACTIONDRILL pilot | ACTIONDRILL INOX- § = ACTIONDRILL Pilot § ) - 1ed med ITK Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled med IK Planborr borr obelagd & belagd borr obelagd & belagd
eller 90° med ITK 170Pilot cooled med ITK cooled med IK
2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IKXX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140.K  AD.285.140.K.6xD TD.IP.285.570.90 TDITC.285.IK.XX TD.285.1K.6D TD.180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900  UNF-Nr6/M35  #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.90.290.140.K  AD.290.140.IK.6xD TD.IP.290.580.90 TDTC.290.1KXX TD.290.1K.6D TD.180.290.10100 TD.M1.290.3D TD.M1.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP315.630.90 TDTC.315.IKXX TD315.K.6D - - -
3,250 - M3,5 AD.DC.325.450.IKXX AD.90.325.140 AD.90.325.170 - - TD.IP.325.650.90 TDTC.325.KXX TD.325.K.6D - - -
3,300 Ma M35x05  AD.DC.330.450.IKXX AD.90.330.140 AD.90.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TDTC.330.KXX TD.330.IK.6D TD.180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr8 - AD.DC.340.460.IKXX AD.90.340.140 AD.90.340.170 - - TD.IP.340.680.90 TDTC.340.KXX TD.340.IK.6D TD.180.340.11900 - -
3500  UNF-Nr8/Mux0,5 - AD.DC.350.470.IKXX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TDTC.350.IK.XX TD.350.1K.6D TD.180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 - AD.DC.365.490.IKXX AD.90.365.140 AD.90.365.170 - - TD.IP.365.730.90 TDTC.365.1K.XX TD.365.1K.6D - - -
3,700 M5 Ma AD.DC.370.490.IKXX AD.90.370.140 AD.90.370.170 - - TD.IP.370.740.90 TDTC.370.KXX TD.370.IK.6D TD.180.370.13000 - -
3,800 UNC-NF.10 - AD.DC.380.500.IKXX AD.90.380.140 AD.90.380.170 - - TD.IP:380.760.90 TDTC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 - -
4,100 UNF-NF.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TDTC410.IKXX TD.410IK.6D TD.180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 Mu,5 AD.DC.420.540.IKXX AD.90.420.140 AD.90.420.170 - - TD.IP.420.840.90 TDTC.420.KXX TD.420.IK.6D TD.180.420.14700 - -
4,500  UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.IKXX AD.90.450.140 AD.90.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TDTC.450.KXX TD.450.IK.6D TD.180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 - AD.DC.460.580.IKXX AD.90.460.140 AD.90.460.170 - - TD.IP.460.920.90 TDTC.460.KXX TD.460.IK.6D TD.180.460.16100 - -
4,650 - M5 AD.DC.465.590.IKXX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TDTC.465.IKXX TD.465.1K.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 - AD.DC.470.590.IKXX AD.90.470.140 AD.90.470.170 - - TD.IP.470.940.90 TDTC470.IKXX TD.470.1K.6D TD.180.470.16500 - -
5,000 M6 #12-24  AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TDTC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 - AD.DC.520.640.IKXX AD.90.520.140 AD.90.520.170 - - TD.IP.520.1040.90 TDTC.520.KXX TD.520.1K.6D TD.180.520.18200 - -
5500  M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IKXX AD.90.550.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TDTC.550.1K.XX TD.550.IK.6D TD.180.550.19300 - -
5,600 MJ6X0,5 Ms AD.DC.560.680.IKXX AD.90.560.140 AD.90.560.170 - - TD.IP.560.1120.90 TDTC.560.1K.XX TD.560.1K.6D TD.180.560.19600 - -
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IKXX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TDTC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 - AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 - - TD.IP.620.12400.90 TDTC.620.1KXX TD.620.IK.6D - - -
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IKXX AD.90.660.140 AD.90.660.170 - - TD.IP.660.1320.90 TDTC.660.1K.XX TD.660.1K.6D - - -
6,700 1/16" - AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 - - TD.IP670.1340.90 TDTC.670.IKXX TD.670.1K.6D - - -
6,800 M8/G1/16 M7x05  AD.DC.680.800.K.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TDTC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - -
6,900 UNF-5/16" - AD.DC.690.800.IKXX AD.90.690.140 AD.90.690.170 - - TD.IP690.1380.90 TDTC.690.IKXX TD.690.IK.6D - - -
7,000 Mex - AD.DC.700.800.IKXX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TDTC.700.IKXX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" - AD.DC.720.800.IKXX AD.90.720.140 AD.90.720.170 - - TD.IP.720.1400.90 TDTC.720IKXX TD.720.K.6D - - -
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Centrumborr med ITK och dubbelvinkel

145°%4°-centreringsvinkel for Fasvinkel 60° eller 90°
borr och centrumborr med
dubbelvinkel

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang livslangd
och forhindrar att material
fastnar pa skaren

fran @ 0,3
till@ 7,2

yo RSN

GL:t

Passar for borrar e R e P e e e PR R e DR R
i I g gy 2 .
med upp t.|II 142° 88 j Y g
spetsvinkel s pmsses e TR s s TT R ST e
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Det forstdrkta skaftet i
h5-kvalitet i kombination med D 6L * (] Belagd™: (] Nej (] Ja
en optimerad anvandbar langd
or verktyget robust och D> b P:
g. ) yg' Skarriktning:
vibrationsfritt Da: D Obelagd
(] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Hoga matnings- och
§ skarhastigheter mgjliggors av Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
g ultrafinkornig solid hardmetall
& med hog brottseghet

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

—
~
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Double-Center cooled

Centrumborr med ITK

Artikelnummer D1 [inch]
& du b b e /V I'n k e / AD.DC.030.150.IK.XX 00,30 - ?1,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ACLTIONDRLL, /Mvmke' * AD.DC.055.180.KXX (0,55 _ 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX 00,60 - 01,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
@ D2 = fas-@ AD.DC.075.200.IK.XX ®0,75 - ©2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL > 9D1=hal-0 AD.DC.080.200.IK.XX ?0,80 - @#2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX 00,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.IK.XX @1,10 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX @1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
a-INOX-belagd
AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX 01,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Kombinationsverktyg centrering med 145° + fasning (60° eller 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,55 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Centreringen ar anpassad till borrdiametern AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Borrens skarhorn skonas AD.DC.165.290.IK.XX ?1,65 - 02,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
Integrerad kylning forhindrar spanstockning och lamnar AD.DC.175 300K XX B1.75 i @3,00 =t R 20 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. .. AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
en ren centrering for nasta borr
AD.DC.190.310.IK.XX ®1,90 - ®3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Korta processtider och hog processakerhet AD.DC.200.320.1IK.XX 32,00 - $3.20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer D1 [inch] Artikelnummer D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.I1K.XX (4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX (2,15 = (3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - ?5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 = ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 = (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 = ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 = (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?@2,40 - 33,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (4,80 = ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1IK.XX (2,45 = (3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,90 - ?6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 = ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 = (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 = ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 = (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 = 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.1K.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX ?#2,80 - (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (5,556 7/32" 76,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.1IK.XX (2,85 = 4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (5,60 - ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 = ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 = (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 = ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 = (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 = ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?3,25 = (4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,70 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 = (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 = (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 = ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 = (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,80 - (35,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,90 - @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Exempel for ¢2,05 borr och 90° fas: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (33,986 5/32" (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 = (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
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Materialgrupp Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg";'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec

@0,3mm-1,0mm

@1,0mm-2,5mm

@2,5mm-4,5mm

@ 4,5mm-7,2mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-120 0,008 - 0,03 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
60-100 0,08-0,03 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
50-100 0,08-0,03 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080

50-80 0,08-0,03 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
80-140 0,010 - 0,034 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
80-160 0,012 -0,036 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
80-140 0,012 -0,036 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
80-120 0,012 -0,034 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
15 -50 0,08 - 0,03 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
15 - 50 0,08-0,03 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
15 -50 0,08-0,03 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
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INOX-Pilat

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-170Pilot

170° a-INOX
hdgprestandaspetsgeometri,
2x snabbare borrning pa
sneda ytor jamfért med

180° planborr.

Hogprestandabelaggningen

a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skaren.

2xD borrdjup med 90°
forsankningsskar for fasning.

fran @ 0,3 k6
till @ 7,2 k6

Det forstarkta skaftet i
h6-kvalitet i kombination med
en optimerad anvandbar langd

gor verktyget robust och
vibrationsfritt.

|
Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet.

INOX-Pilot

140°% a-INOX

sjalvcentrerande.

fran @ 0,75 k6
till@ 7,2 k6

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec

Hogprestandaspetsgeometri,

GL

L2

L1

. \\
Q )gk}_‘t:.:::::\ T )
e ; -
W
- o & 10%x45° zu D3
8 8 8
] Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
D+ GL: : * .
! * (] Belagd™: (] Nej (] Ja
Dy: Lq: B:
Skarriktning:
Ds: Lo: y: D Obelagd
. (] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Artikelnummer

INOX-170Pilot

B AD.90.030.170 ?0,30 - ? 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00
AD.90.035.170 ?0,35 - ®0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

AD.90.040.170 @ 0,40 - ? 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 = @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

. , AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL Y 170° spetsvinkel AD.90.065.170 00,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° fas D1:90,3mm AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 ©0,90 = @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL » AD.90.095.170 @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

i AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 @ 1,20 = @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 = @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 - @2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Direkt borrning pa sneda ytor AD.90.180.170 @ 1,80 _ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

For ytor med en lutningsvinkel pa upp till 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

Kombinationsverktyg: borrning + fasning AD.90.205.170 @ 2,05 - @285 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @2,10 - ?2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.90.220.170 @ 2,20 = @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Kortare processtider och hog processakerhet AD.90.233.170 0233 ; @315 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
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Artikelnummer . Artikelnummer

(inch)
AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 ? 3,00 - ? 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
28:28218;1;8 3212 i gz:gg g:gg :gg 1;38 2::88 Pasitionsnoggrann pilotborrning / barrning trots "tapp” eller gjamn yta
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / L
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [ |-
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 @380 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 Ddrmed sdkerstalls att halet inte langre drar snett
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 , , " . o
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00 Pilotbarrni ng/ f orborrning pa sned yta
AD.90.430.170 @ 4,30 _ 35,30 36,00 8,60 2160 65,00 utan att behdva "planfrasa” med en fras
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Berakning av "kort stegbredd":
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Formel: L1=2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Rikneexempel:
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00 Lutning 45°; borr @ 1,85L1=2x 1,85 mm - 1,85

mm x tan (45°) = 1,85 mm
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

\CTZOnDRILL

by HB microtec INUX—170Pilot

@03mm-@04mm | B04mm-@08mm | #08mm-@G1,2mm | #1.2mm-B1,8mm | B1,8mm-@2,5mm | @2,5mm-@3,0mm | @3,0mm-@7,2mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS ve

[m/min]

vc

f [mm/U] o f Imm/ul e I

f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U]

S275]R AISI 1020
80 [0,004-0006| 80 [0008-0012| 80 [0013-0015/ 80 [0,022-0028 80 [0,030-0032| 100 |0,028-0032| 100 |0,040-0,08
| T 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlS| 52100 60 [0,003-0,005| 60 [0008-0012| 60 [0012-0014| 60 [0020-0022| 70 |0,028-0030| 70 |0,028-0042| 70 |0,03-0,040
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
- . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 [0,003-0,005| 50 |0,007-0010( 50 |0013-0015 50 [0013-0,015| 60 |0010-0,020| 60 [0014-0018| 60 [0,035-0,045
Ferritiska, martensitiska, [7=, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50 |0,003-0,005| 50 |0,004-0006| 50 [0010-0,012| 50 |0010-0012| 50 [0010-0,020f 50 |0012-0014| 50 [0,035-0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80 [0,004-0008( 80 [0007-001| 80 |001-0015| 80 [001-0015| 80 [0,026-0030| 80 |003-0045| 80 |0,045-0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 | 0,008-0,01| 120 [0,010-0,018| 120 [0,015-002| 120 [0016-0,022| 140 |0032-004| 140 |0,036-0042| 140 |0,036-0,05
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80 0,008-001| 80 [0012-0018) 80 |0018-0,020 80 [0,018-0022| 80 |0032-004| 80 |0034-0044| 80 |0,036-0,05
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80 [0008-001| 80 [0010-0016| 80 |0016-002| 80 [0016-0022| 80 |0032-004| 80 |0032-0042| 80 |0,036-0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 [0,002-0,003| 40 (0,006-0,008 40 |0,007-0,01 40 |0,009-0,010| 40 [0,010-0,012| 40 [0,012-0016| 40 [0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
(5155253) Vstr;i?teasntacnr%ga 99367 e e — 40 |0,003-0005 40 |0,006-0,008 40 |0,007-0,01 40 |0,018-0,020| 40 [0,010-0,012| 40 |0012-0018| 40 [0,014-0,018
2% , ’ . i
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 [0,002-0,003| 20 (0,002-0004 20 |0,007-001 20 |0,009-0,010| 20 [0,010-0,012| 25 |[0012-0018| 25 [0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 |0,003-0,005| 20 |0,002-0,004| 20 [0,003-0004| 20 |0,003-0,005| 20 [0,003-0,007| 20 [0009-0014| 20 [0,004-0,018
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
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Artikelnummer

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL 140° spetsvinkel AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
X ¥ AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

* AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

90° fas D1: @1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

j AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL - AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g ' AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

=< AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N "’T AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

a-INOX-belagd AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning AD.90.220.140 8220 . @3,00 @ 4,00 440 13,80 60,00

AD.90.225.140 @225 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

o AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.90.235.140 32,35 - 33,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

2xD borrning + fas AD.90.245.140 @ 2,45 - @325 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.140 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Pilotborr (tolerans @k6) for djuphdlsborrning AD.90.260.140 ? 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Kortare processtider och hog processakerhet DDA @275 . 3,55 4,00 220 1220 U0

AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 ? 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 ? 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 4,20 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Konventionell bearbetning med 3 verktyg

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 @ 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 ? 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 ? 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - @ 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - ?5,90 @ 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 ? 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 /

AD.90.510.140 ?5,10 - ?6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 J

AD.90.520.140 ?5,20 = ? 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 |

AD.90.530.140 ?5,30 - @ 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrering ‘

AD.90.540.140 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2. Borrning !

AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 _

AD.90.5556.140 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Fasning

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ?6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Centrering, borrning + fasning!

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,60 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 ? 6,60 - @ 7,80 @ 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - ?#8,00 @ 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,80 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 ? 8,00 14,00 30,00 70,00 o

AD.90.720.140 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 30,00 70,00 Pilothal (k6)
2xD + fas

Kortborrning 2xD + fas

Levereras fran lager. For din djuphalsborrning

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




Skardata - ACTIONDRILL INOX-Pilot

\CTZOWDRILL

INOX-Pilot

by HB microtec

Materialgrupp Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec

@0,75mm-@ 1,2 mm

vc

P1,2mm-@1,8mm

vc

@1,8mm-@2,5mm

vc

@2,5mm-@3,0mm

vc

@3,0mm-@72mm

vc

[m/min] ] [m/min] ] [m/min] ] [m/min] ] [m/min] i A
60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122 -0,128 60-130 0,130 - 0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120 - 0,122 60-130 0,130 -0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145 -0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136-0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 -0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 -0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 0,032 - 0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085-0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,076 15-80 0,080 - 0,098
15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,048 - 0,060 15-60 0,060 -0,072 15-70 0,062 -0,078 15-80 0,080 - 0,098
15 - 50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15 - 50 0,055 - 0,072 15 - 60 0,052 -0,08 15-75 0,076 - 0,098
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 -0,014 15-40 0,009 -0,018
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec
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ACTIONDRILL

by HB microtec

INOX cooled

3xD pilotborr & 6 8xD borr
xD borr fran @ 0,25 k5

frdn @ 0,3 k6 till @ 2,9 k6 till @ 2,731 k5
12xD till 24xD borrar
fran @ 0,3 k5
till @ 2,0 k5

140° 3a-INOX
Hoégprestandaspetsgeometri,
sjalvcentrerande.

/

140° 3 a-INOX
Hogprestandaspetsgeometri

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Integrerade kylkanaler skyddar
verktyget mot dverhettning och
spolar bort alla span.

Det forstarkta skaftet i h5-kvalitet,
i kombination med en optimerad
anvandbar langd, gor verktyget
robust och vibrationsfritt.

Hoga matnings- och
skarhastigheter mojliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet.

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

GL
L2
L1 1 /“‘ \\
xS e o S I .
OET~D |
= o © \\ 10%x45° zu D3
g 8 x45° zu _
] Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
D+ GL: : * .
! * (] Belagd™: (] Nej (] Ja
Dz: |_1:
Skarriktning:
Ds: Lo: y: D Obelagd
. (] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—3XD—PI/Dt cooled

Artikelnummer

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00
AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00
AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° spetsvinkel AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrerad kylning AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
N AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
90° fas D1: @ 0,3 mm { AD.90.080.140.IK @ 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.1K @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

AD.90.160.140.1K @ 1,600 - @ 2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00

a-INOX-belagd AD.90.165.140K @ 1,650 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

Kombinationsverktyg centrering + borrning + fasning AD.90.200.140.IK @ 2,000 ) 0260 04,00 6,00 12,60 50,00
AD.90.203.140.IK @ 2,030 - @ 3,30 @ 6,00 6,09 12,60 50,00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Hog prestanda & positionsnoggrannhet AD.90.215.140.1K @ 2,150 - @ 3,30 @ 6,00 4,30 12,60 50,00
AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,30 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

] AD.90.233.140.IK @ 2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

Kyld "micro"-stegborr AD.90.235.140.K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. v e o . AD.90.250.140.1K @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD pilotborr for din djuphdlsborrning AD.90.255.140.IK @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00
AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Langa spiralformade span spolas bort effektivt AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Levereras fran lager.

E ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_6XD cooled

INOX-6xD cooled ; " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D 0,300 = @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D @ 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D (0,400 = @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D (0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.IK.6D (0,500 = @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D (0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.IK.6D (0,600 = @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.065.140.1K.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

X _ AD.070.140.K.6D (0,700 = @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<—6xD borrdjup AD.075.140.IK.6D @ 0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6,75 40,00

D1 303 mm 140° spetsvinkel AD.080.140.IK.6D (0,800 = @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D (0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D (0,900 = @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D (0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

L3 . ! AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

TN AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 = @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

S — AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

e e . - AD.140.140.K.6D @ 1,400 = @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140.K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

- - AD.150.140.K.6D @ 1,500 = @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

e S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.1K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

a-INOX-belagd AD.165.140.1K.6D @ 1,650 - @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00

AD.170.140.IK.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140.K.6D @ 1,750 = @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D (4 1,850 = @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. . . . AD.200.140.K.6D (2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD "micro"-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.203.140/K.6D 2,030 - @ 4,00 14,21 16,24 18,27 50,00

AD.205.140.K.6D (2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  #2,100 = @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

Anpassad tlll Vér |NOX_3xD_p||0t Cooled AD.215.140.1K.6D @2,150 - (ZM,OO 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D (2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.IK.6D @ 2,30 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

AD.233.140.K.6D (2,330 = @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D (2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

. .. - AD.250.140.K.6D (2,500 = @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Kortare processtider och hog processakerhet AD.255.140K.6D (2,550 ; @ 4,00 17,85 20,40 22,95 60,00

AD.260.140.K.6D (2,600 = @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D (2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D (2,800 = @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

AD.285.140.K.6D (2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

kylkanalerna AD.290.140.IK.6D (2,900 = @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Levereras fran lager.
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Skardata - ACTIONDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZOwDRILL

by HB microtec /NUX—3XD'PIIDt cooled
INOX-6xD cooled

Materialgrupp Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

?0,3mm-@ 0,4 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

$0,4 mm-@0,8mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@0,8mm-@1,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@1,2mm-@2,9mm

vc [m/min]

f [mm/U]

S275)R AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 -0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090-0,182
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080
Ferritiska, martensitiska, =7 o 2 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,050 -0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,010-0,014 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012-0,016 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO0LA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,012-0,014 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 - 0,088 80-140 0,085 -0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S W S e _ 15 - 50 0,08 - 0,01 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
(&, 2,5 stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 -50 0,08 - 0,01 15-50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15-50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stél upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
till 2 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
Skdrdata - ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Skardata - ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_BXD cooled

INOX-8xD cooled ; " »

(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.1K.8D 0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.K.8D 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D @ 0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140K.8D @ 0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.K.8D @ 0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.050.140.K.8D @ 0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
T\ _ AD.055.140.1K.8D 0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
1% <~ 8xD borrdjup AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: @ 0,3 mm 140° spetsvinkel AD.065.140.1K.8D @ 0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
: AD.075.140K.8D 0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - AD.080.140.K.8D (0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
s - AD.085.140.1K.8D (0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
TN AD.090.140/K8D 0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
< P > AD.095.140.IK.8D 0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.IK.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— o AD.110.140.K.8D 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.1K.8D @ 1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
5 m AD.120.140K.8D 1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
AD.130.140K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00

a-INOX-belagd

AD.135.140K.8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.IK.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.1K.8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
_ _ _ . AD.1587.140./K.8D @ 1,587 1/16" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
8xD "micro”-borr med integrerad kylning fran @ 0,25 AD.160.140/K8D @ 1,600 - @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140.K.8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
Anpassad till var INOX-3xD-Pilot cooled AD.170.140.IK.8D 1,700 - @ 4,00 13,60 15,30 17,00 50,00
AD.175.140K.8D @ 1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.IK.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.185.140.IK.8D 1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.IK.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.IK.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
Kortare processtider och hog processakerhet AD.200.140.IK.8D @ 2,000 - @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00
AD.2381.140./K.8D (2,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00

Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade

Levereras fran lager.

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX__ZZXD cooled

INOX' 12XD COOIEd Artikelnummer o L2 L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)
AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.1K.12D ® 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.1K.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.1K.12D @ 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.1K.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.055.140.IK.12D @ 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
—\ AD.060.140.IK.12D @ 0,600 = @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ 12xD borrdjup AD.065.140.1K.12D ? 0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: 30,3 mm 140° spetsvinkel AD.070.140.1K.12D @ 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.1K.12D ® 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
_ AD.080.140.1K.12D @ 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
- GL - / AD.085.140.IK.12D ? 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
D " " AD.090.140.IK.12D @ 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
12 AD.095.140.IK.12D ? 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
P AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
-« AD.105.140.1K.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 = @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
I S— i AD.115.140.IK.12D @ 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
| AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
P m | AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
= S | AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
a-INOX-belagd
AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.1K.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.1K.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.1K.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.IK.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ _ _ . AD.160.140.1K.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD "micro”-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.165.140/K.12D @ 1,650 - @ 4,00 19,80 21,45 23,10 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Anpassad till var pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 = @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.1K.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Kortare processtider och hog processakerhet AD.2381.140.IK.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00
Langa span transporteras utan att borren dras ut genom de integrerade

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX_-ZBXD cooled

INOX' 18XD COOIEd Artikelnummer 1 L2 L3
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ? 0,350 - 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.1K.18D @ 0,400 - 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.1K.18D @ 0,450 - 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D ? 0,500 - 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.055.140.IK.18D ? 0,550 - 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
—\ AD.060.140.IK.18D @ 0,600 = 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ 18xD borrdjup 1 AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: 30,3 mm 140° spetsvinkel 2“ AD.070.140.IK.18D @ 0,700 - 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
g AD.075.140.IK.18D ® 0,750 - 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
g AD.080.140.IK.18D ? 0,800 - 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL - ‘ AD.085.140.IK.18D ? 0,850 - 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
; L3 . " ﬁ AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
) L2 N AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
= P - AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > | AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 = 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
Q&&&&f AD.115.140.IK.18D @ 1,150 - 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
P m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
= S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
a-INOX-belagd
AD.140.140.IK.18D @ 1,400 - 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.IK.18D @ 1,450 - 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.1K.18D @ 1,550 - 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.K.18D (1,587 1/16" 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ _ _ . AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD "micro”-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.165.140./K.18D (1,650 - 4,00 29,70 31,35 33,00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,700 - 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Anpassad till var pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.18D Dot i 400 31:30 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 = 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Kortare processtider och hog processakerhet AD.2381.140.K.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00
Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




Skardata - ACTIONDRILL INOX-cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

\CTZOwDRILL

by HB microtec INUX_BXD cooled
INOX-12xD cooled
INOX-18xD cooled

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

Materialgrupp

Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

©0,25mm - @ 0,4 mm

@0,4mm -@0,8mm

?0,8mm-@ 1,2 mm

?1,2mm-@ 2,381 mm

ﬂ Skardata - ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,012- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,040-0,12
60-100 0,08-0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,040-0,12
50-100 0,08 -0,01 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080

50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,040 -0,070
80-140 0,010-0,014 80-140 0,012 -0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,08 -0,135
80-160 0,012-0,016 80-160 0,012 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,08-0,18
80-140 0,012-0,016 80-140 0,026 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,08-0,210
80-120 0,012 -0,014 80-120 0,024 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 -60 0,060 - 0,092
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,055 - 0,092
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec

- A



TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mich—INUX 3XD

Artikelnummer

VHM micro-INOX 3xD

TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

TARGETDRILL eronINOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

N ¥ ) TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

, < a-INOX-beldggning TDMI1303D .01 %130 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00

TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00

TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00

TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00

TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00

TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00

a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 _ 3,00 6,30 - 38,00

D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.210.3D .01 @210 - 3,00 6,30 - 38,00

TD.MI.215.3D 01 @215 - 3,00 6,60 - 38,00

TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00

Artikelnummer TD.MI.225.3D 01 ® 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00

TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00

TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00

TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00

TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00

TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00

TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00

TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00

TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00

TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00

TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00

TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00

TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00

TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 .
Levereras fran lager.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .




TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micro_lNUX 5XD ACTIONTOOLS & ENGINEERING

D1

Artikelnummer a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
— (‘ TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00
= TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
== TD.MI.013.5D 01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—a-INOX-beldggning TD.MI.019.5D .01 @ 0,19 ?1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.039.5D 01 ? 0,39 @1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.0%1.5D 01 @ 0,41 ?1,0 @ 3,00 2.25 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00
o . . o TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
Fran @ 0,1 till @ 3,0 i steg om 0,01 mm, levereras fran lager TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800
TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
5xD micro-INOX borr TD.MI.052.5D .01 ? 0,52 ®1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Forstarkt skaft TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
] TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
Finns belagd och obelagd TD.MI.060.5D 01 ? 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 ? 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
. Lo TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00
Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.MI.064.5D 01 @ 0,64 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
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TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 ® 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 @ 0,73 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ® 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D .01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D 01 ? 0,93 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ® 0,95 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 @ 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 ® 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D .01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D 01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ® 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 ? 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 @ 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D .01 ? 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D .01 ?1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ®1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 @ 1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.122.5D .01 ?1,22 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D 01 ? 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D 01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @D 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @248 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D 01 ? 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @ 2,52 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 @ 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 @ 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ?1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 @ 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 @ 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 @ 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @210 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 @ 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 @ 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 @213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?272 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?273 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @215 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 D274 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @216 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @275 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 @217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @276 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @218 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @219 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 D 2.21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D 01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 @222 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @ 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @223 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 D224 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 D284 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @ 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D 01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D 01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 P 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D 01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 @ 2.89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @ 2,32 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 @ 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @292 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 D234 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 D 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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Artikelnummer

VHM micro-INOX 8xD

TD.MI.010.8D .01 @ 0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00

TD.MI.011.8D .01 @ 0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

TD.MI.012.8D .01 $0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

TD.MI.013.8D .01 $0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00

v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00

D1: @ 0,70 mm a-INOX-belaggning TD.MI.018.8D .01 @ 0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D .01 @ 0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00

TD.MI.020.8D .01 @ 0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00

aL TD.MI.021.8D .01 @ 0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

< TD.MI.022.8D .01 ?0,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.MI.023.8D .01 @023 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.025.8D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

. TD.MI.026.8D .01 @ 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00

SR TD.MI.027.8D .01 0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00

: TD.MI.028.8D .01 @ 0,28 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00

5 N TD.MI.029.8D .01 @ 0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D .01 @ 0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.032.8D 01 00,32 ® 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.033.8D .01 ?0,33 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D .01 @ 0,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.035.8D .01 @ 0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.036.8D .01 ? 0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.037.8D .01 @ 0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

Fran @ 0,1 till @ 2,05 i steg om 0,01 mm, levereras fran lager TD.MI0388D o1 po38 @100 @300 22D D S0

TD.MI.039.8D .01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.040.8D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

8xD micro-INOX-borr TD.MI.041.8D .01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.042.8D .01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.043.8D .01 @043 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

Forstarkt skaft TD.MI.044.8D .01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.045.8D .01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.046.8D .01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Finns belagd och obelagd TD.MI.047.8D 01 P O,u7 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

TD.MI.048.8D .01 @ 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

TD.MI.049.8D .01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Perfekt pris/prestanda-férhallande TD.MI.050.8D 01 0,50 1,00 @ 3,00 4,00 15,00 39,00

TD.MI.051.8D .01 @ 0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.052.8D .01 @ 0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.053.8D .01 @ 0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 ?0,98 ® 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ©0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 ® 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 @ 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D 01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 ?1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D .01 @0,67 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D .01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 ?1,12 ? 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 ?1,13 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 @0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D .01 @117 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 ?#0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D 01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 @ 1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 @ 1,26 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 @1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 ? 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 ®1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @ 0,87 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 ?1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 ?0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 ® 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D 01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 ?1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D 01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00
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TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.187.8D .01 ?1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.189.8D .01 ? 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 ? 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 @ 1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 = @ 3,00 12,00 = 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 @ 1,52 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 @ 1,58 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 ?2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 ? 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.161.8D .01 ? 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ? 1,62 - @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI.163.8D .01 @ 1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.164.8D .01 @ 1,64 = @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.166.8D .01 ? 1,66 = @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI.167.8D .01 @ 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 = @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.170.8D .01 ?1,70 = @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI1.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.172.8D .01 01,72 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.174.8D .01 D1,74 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.176.8D .01 ?1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.178.8D .01 @ 1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.179.8D .01 @1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.180.8D .01 ? 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.182.8D .01 ?1,82 = @ 3,00 15,20 = 39,00

TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.184.8D .01 ? 1,84 = @ 3,00 15,20 = 39,00

TD.MI.185.8D .01 ?1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00
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TD.MI.030.12D 01 0,30 1,00 3,00 4,00 10,00 39,00
TD.MI.035.12D 01 0,35 1,00 3,00 4,60 10,00 39,00
TD.MI.040.12D 01 0,40 1,00 3,00 5,30 10,00 39,00
TD.MI.045.12D 01 0,45 1,00 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D 01 0,50 1,00 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D 01 0,55 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D 01 0,60 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D 01 0,65 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ o TD.MI.070.12D .01 0,70 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
PR <——a-INOX-belaggning TD.MI.075.12D 01 0,75 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
DLB030mm 124D TD.MI.080.12D 01 0,80 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
TD.MI.085.12D 01 0,85 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D 01 0,90 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D 01 0,95 1,50 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D 01 1,00 2,00 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL TD.MI.105.12D 01 1,05 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D 01 1,10 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D 01 1,15 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D 01 1,20 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D 01 1,25 2,00 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D 01 1,30 2,00 3,00 17,20 22,00 60,00
> TD.MI.135.12D 01 1,35 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
ne——— TD.MI.140.12D 01 1,40 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
- TD.MI.145.12D 01 1,45 2,00 3,00 19,80 22,00 60,00
_ N " TD.MI.150.12D 01 1,50 - 3,00 19,80 - 60,00
S S S TD.MI.155.12D 01 1,55 - 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D 01 1,60 - 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.165.12D 01 1,65 - 3,00 22,40 - 60,00
a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.170.12D 01 1,70 - 3,00 22,40 - 60,00
TD.MI.175.12D 01 1,75 - 3,00 23,80 - 60,00
D7 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TDMI180.12D 01 180 - 3,00 23,80 - 60,00
TD.MI.185.12D 01 1,85 - 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D 01 1,90 - 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.195.12D 01 1,95 - 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D 01 2,00 - 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.205.12D 01 2,05 - 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D 01 2,10 - 3,00 27,10 - 60,00
. . . . TD.MI.215.12D 01 2,15 - 3,00 29,00 - 60,00
Fran @ 0,3 till @ 3,00 i steg om 0,05 mm, fran lager e 5 520 i 300 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D 01 2,25 - 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D 01 2,30 - 3,00 30,50 - 60,00
12xD micro-INOX borr TD.MI.235.12D .01 2,35 - 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D 01 2,40 - 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.245.12D 01 2,45 - 3,00 33,00 - 60,00
o TD.MI.250.12D 01 2,50 - 3,00 33,00 - 60,00
Forstarkt skaft TD.MI.255.12D 01 2,55 . 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D 01 2,60 - 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.265.12D 01 2,65 - 3,00 35,00 - 60,00
. TD.MI.270.12D 01 2,70 - 3,00 35,00 - 60,00
Finns belagd och obelagd TD.MI.275.12D 01 2,75 - 3,00 37,00 - 60,00
TD.MI.280.12D 01 2,80 - 3,00 37,00 - 60,00
TD.MI.285.12D 01 2,85 - 3,00 38,00 - 60,00
Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.MI.290.12D 01 2,90 = 3,00 38,00 = 60,00
TD.MI.295.12D 01 2,95 - 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D 01 3,00 - 3,00 39,00 - 60,00

Levereras fran lager.

ﬂ TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec .




Skardata - TARGETDRILL micro-INOX

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TAPEETDRILL
by HB microtec micro-INOX 3xD
micro-INOX 5x0
micro-INOX 8xD
micro-INOX 12x0

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

E Skardata - TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

@0,1mm-@0,5mm @0,5mm-@ 1,0 mm @1,0mm-@ 1,2 mm @1,5mm - @ 3,00 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,012- 0,046 40-100 0,015- 0,066 40-100 0,020-0,07
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,018- 0,026 40-120 0,015- 0,056 40-120 0,020-0,74
30-100 0,004 - 0,01 30-100 0,009 -0,016 40-120 0,015 - 0,04 40-120 0,020 - 0,080
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,008 - 0,020 40-80 0,014 -0,038 40-80 0,020 -0,070

40-100 0,007 - 0,014 40-100 0,01 -0,042 40-120 0,016 - 0,042 40-120 0,03-0,11
30-100 0,007 - 0,016 30-100 0,012 - 0,046 40-120 0,13 - 0,066 40-120 0,035-0,12
30-110 0,007 - 0,016 30-110 0,01 -0,068 40-120 0,013 -0,088 40-120 0,035-0,130
30-120 0,007 - 0,014 30-120 0,01 -0,048 40-120 0,014 - 0,088 40-120 0,035-0,120
15 - 50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,045 15 - 50 0,015 - 0,045 15-50 0,040 - 0,092
15 - 50 0,007 - 0,01 15 -50 0,008 - 0,045 15 -50 0,015 - 0,045 15 -50 0,040-0,120
15-50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,024 15 -50 0,01-0,024 15 -50 0,035 - 0,092
15-32 0,003 - 0,009 15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
inga uppgifter angivna

Skdrdata - TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec . H




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB micratec INDX Cooled ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD & 3,5 xD pilotborr 6xD borr
fran @ 0,75 m5 fran @ 0,75 k5 .
il g 7,2m5 £l 37,2 k5 130°-INOX
hogprestandaspetsgeometri,
borr-@ i k5-tolerans med invdndig
12xD till 24xD borrar kylning (IK).
fran @ 1,0 k5
till @ 6,35 k5 4 styrfaser ger L A

spiralborren perfekt
styrning.

Beldggningen a-INOXcronos
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TAPEETDRILL

/ Finkornig VHM (hoga skar- och by HB microtec T r0ad-Core 3,5x0-Pilot cooled
matningshastigheter ar majliga) '

TARPCETDRILL

wHsmeoee — INOX—6x0 cooled

m
M

/ TAPEETDRILL

Skaft enligt DIN6535 HA wyremictee — INIOX—19%[] cooled

med h6-tolerans pa
e ——————————————

TARPCETDRILL

tyHsmicrotec INNOX~18x [0 cooled

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Y YT LAY o

JARZe s URILL

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec Formular TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

riemioe - INOX-Pilot 130°

Artikelnummer

INOX-Pilot 130°

TD.IP.075.150.90 @ 0,750 - ? 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00

TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00

TD.IP.085.170.90 @ 0,850 = @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00

TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - ? 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00

TD.IP.095.190.90 @ 0,950 = @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00

TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00

TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<-90° fas TD.IP.115.230.90 @ 1,150 - @ 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00

57 F .00mm T 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 - @2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00

TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - @2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00

TD.IP.135.270.90 @ 1,350 = @2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00

TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00

< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00

< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
TD.IP.1588.3175.90 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00

TD.IP.160.320.90 @ 1,600 - @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00

TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00

TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00

TD.IP.180.360.90 @ 1,800 = @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00

TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00

TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00

TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00

Belagd med a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - @ 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 @ 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00

TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - @ 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00

TD.IP.215.430.90 @ 2,150 = @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00

TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00

TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - ? 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - @ 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00

TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00

TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

Perfekt positionsnoggrannhet TD.IP.2381.4762.90 @ 2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00

TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00

_ TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00

2xD borrning + fas TD.IP.255.510.90 @ 2,550 - @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00

TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00

TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00

Pilotborr (tolerans @m5) for djuphalsborrning TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00

TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00

TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00

. . . TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00

Kortare processtider och hog processakerhet TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00

TD.IP.295.590.90 @ 2,950 - @ 4,00 @ 4,00 5,90 - 56,00

TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00

TD.IP.305.610.90 @ 3,050 = @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00

TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00

TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orremees— INOX-Pilot 130°

D1 m5 | D1 m5

Artikelnummer |

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 130° a-INOX
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 hégprestandaspetsgeometri,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 sjlvcentrerande
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 @ 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 ? 6,00 6,80 24,85 60,00 d
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 i ]

TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - ? 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 Hogprestandabeldggningen
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 ? 6,00 7,10 25,95 65,00 a-INOXcronos garanterar lang
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 ? 6,00 7,20 26,30 65,00 ‘ livslangd och férhindrar att
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - (Zj 5,50 Qj 6,00 7,30 26,65 65,00 900 / g material fastnar pé skaren.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 2xD borrdjup med 90°

TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27.40 70,00 férsankningsskar for !

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 fasning :

TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00

TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00

TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 @ 6,00 7,90 28,85 70,00 fran @ 1,0 m5 /

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 till @ 7,2 m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - @ 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 ? 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 @ 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" @ 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - @ 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 Finkorniz VHM (hga skdir- och
TDIP510.1020.90 @ 5,100 - 8,00 8,00 10,20 - 80,00 inornig VAV (hoga skar- oc
TDIP520.1040.90 (5,200 - ? 8,00 ? 8,00 10,40 - 80,00 matningshastigheter ar
TD.IP530.1060.90 (5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 mojliga)

TD.IP540.1080.90 (3 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00

TD.IP550.1100.90 (5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 - 80,00

TD.IP5556.1111.90 (5,556 7/32" ? 8,00 ? 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP560.1120.90 (35,600 - @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP570.1140.90 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP580.1160.90 (35,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 (5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,30 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 3 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.12400.90 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 (3 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.IP.670.132090 (6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 med h6-tolerans pa
TD.IP.680.1360.90 (46,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 skaft-0.
TD.IP.690.1360.90 (36,900 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 (7,200 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Levereras fran lager.
TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




Skardata - TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

TARPEETDRILL

INOX-Pilat 130°

by HB microtec

Materialgrupp Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

Rekommendation

@®  Mycket lamplig ‘ @]

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec

?0,75mm - @ 1,2 mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@ 2,5mm

@ 2,5mm -@ 4,0 mm

@40mm-@72mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
40-85 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
40-90 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175

80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,032-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,020-0,024| 15-50 |0,05-0060 | 15-50 |0055-007 | 15-60 |0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10
15-32 0,005 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Skardata - TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5XD kdrnhaoISborr fb.r gdngor O Artikelnummer | D1 M6 | D1m6 Fr gdngtappar géng:c?:mare

Sl'egbOI’I’ - p//O tbOI’r TDTCO75KXX 0,750 - M1x0,25 B 1950 3 2625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX 0,800 - - - 2000 3 2800 800 60°/90° 50
TDTCO85.KXX 0,850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50
TDTC.O90.KXX 0,900 - - M1 2,100 3 2,700 800 60°/90° 50
TDTC.095.KXX 0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3325 800 60°/90° 50
TDTC.100.KXX 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50
TARGETDRILL " TDTC.105KXX 1,050 - - = 2250 3 3675 830 60°/90° 50
< XXe o 60 eller 90° / TDTC.110IKXX 1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50
A ,’ TDTC.115.KXX 1,150 - = = 2350 3 4025 860 60°/90° 50
D1mé Invandig kylning £ TDTC.120.KXX 1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50
f TDTC125IKXX 1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 970 60°/90° 60
4 TDTC.130KXX 1,300 - UNF-Nr.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60
'.' TDTC.135.KXX 1,350 - M1,7 - 2550 4 4725 990 60°/90° 60
< GL . TDTC.140IKXX 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
TDTC.A45.IKXX 1,450 - M1,8 = 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60
P L2 N TDTC.150.KXX 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,70 60°/90° 60
20° TDTC155IKXX 1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 11,20 60°/90° 60
TDTC.1587.IKXX 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60
TDTC.160.KXX 1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60
TDTC.165.KXX 1,650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60
TDTC.170.KXX 1,700 - = #1-64/#1-72 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60
o TDTC.A75.KXX 1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60
TDTC.180.KXX 1,800 - UNC-NF.2 = 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60
TDTC.185.KXX 1,850 - #2-56/H#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60
TDTC.190.KXX 1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 3,100 4 6650 12,90 60°/90° 60
Belagd med a-INOXcronos
TDTC.195.KXX 1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60
TDTC.200.KXX 2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,10 60°/90° 60
TDTC.203.IKXX 2,030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,20 60°/90° 60
TDTC.205.IKXX 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 = 3250 4 7,975 13,20 60°/90° 60
TDTC.210KXX 2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr.3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60
TDTC.215.KXX 2,150 -  M2,6/M2,5%0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60
Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning TDTC.2200KXX 2,200 - B} _ 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60
TDTC.225.KXX 2,250 - M2,6x0,35 = 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70
TDTC.230.KXX 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70
Hogprestandaborr med 4 styrfaser TDTC.233.KXX 2,330 - - M2,5 3530 6 87155 1560 60°/90° 70
TDTC.235.IKXX 2,350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70
TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70
3,5xD karnhalsborr for alla géngtyper upp till M8 TDTC.240.1K.XX 2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3,600 6 8,400 15,70 60°/90° 70
TDTC.245.IKXX 2,450 - - = 3650 6 8575 1590 60°/90° 70
TDTC.250.KXX 2,500 - M3 - 3700 6 8750 16,00 60°/90° 70
Pilotborr (tolerans @mé) for djuphalsborrning TDTC.255.IKXX 2,550 - = #4-40 3750 6 8925 16,10 60°/90° 70
TDTC.260.KXX 2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/MJ3x0,5 - 3800 6 9,700 16,20 60°/90° 70
TDTC.265.KXX 2,650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Kortare processtider och hog processikerhet TDTC.270.KXX 2,700 - #5-44 - 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70
TDTC.275KXX 2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70
TDTC.280.IKXX 2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9800 17,50 60°/90° 70
TDTC.285.IKXX 2,850 - #6-32 = 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70
TDTC.290.IKXX 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4100 6 10,150 17,70 60°/90° 70
TDTC.2955.IKXX 2,950 - = = 4150 6 10,325 17,90 60°/90° 70
TDTC.300.KXX 3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

Artikelnummer | 21™6 | D1m6 T gén;:rrmare Artikelnumrets andelse ersatts med onskad fasvinkel:
TDTC310KXX 3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70 Med .90 for 90° eller .60 for 60°

TDTC315IKXX 3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 19,20 60°/90° 70

TDTC31750KXX 3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 19,20 60°/90° 70 _— .
TDTC3200KXX 3,200 - 3 ) 4400 6 11200 1920 60°/90° 70 Bestallningsexempel: Bestallningsexempel:
TDTC325.IKXX 3,250 - - M3,5 4450 6 11,375 19,40 60°/90° 70 . . .
TDTC330.KXX 3,300 - M M3,5x0,5 4500 6 11,550 19,40 60°/90° 70 For gangformare M1 & For gangfras M1,8 &
TDTC340IKXX 3,400 - UNC-Nr.8 - 4600 6 11,900 19,60 60:/90: 70 fasvinkel 90° kirnhalsstegborr el EEe
TDTC350.IKXX 3,500 - UNF-Nr.8/M4x0,5 - 4700 6 12,250 19,80 60°/90° 70

TDTC360.IKXX 3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70

TDTC365.IKXX 3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 20,30 60°/90° 70

TDTC370.KXX 3,700 - M4,5 M4 4900 6 12,950 20,30 60°/90° 70

TDTC380.KXX 3,800 - UNC-Nr.10 - 5000 6 13,300 20,50 60°/90° 70

TDTC390.KXX 3,900 - - - 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70

TDTC.3968.IKXX 3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70

TDTC.LOOIKXX 4000 - - - 5200 6 14,000 21,00 60°/90° 70

TDTC410IKXX 47100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14,350 22,80 60°/90° 70

TDTC.420JKXX 4200 - M5/M5x0,75 M4,5 5400 6 14,700 22,50 60°/90° 70

TDTC.430KXX 4300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85

TDTCLLOIKXX 4,400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85

TDTC.450.IKXX 4,500 - UNC-NF.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 28,50 60°/90° 85

TDTC.L60IKXX 4,600 - UNF-Nr.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85

TDTC.L465.IKXX 4,650 - - M5 5850 8 16,275 28,80 60°/90° 85

TDTC470IKXX 4,700 - UNEF-Nr.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85

TDTC.4762.KXX 4,762 3/16" - - 5962 8 16,667 2890 60°/90° 85

TDTC.48OIKXX 4800 - - - 6000 8 16,800 2890 60°/90° 85

TDTC.490.IKXX 4900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85

TDTC500.KXX 5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85

TDTC510IKXX 5100 - 14" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85

TDTC520KXX 5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85

TDTC530IKXX 5300 - - - 6500 8 18550 30,50 60°/90° 85

TDTC540IKXX 5400 - - - 6600 8 18900 3100 60°/90° 85

TDTC550.IKXX 5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85

TDTC5556.KXX 5,556 7/32" - - 6756 8 19,446 31,80 60°/90° 85

TDTC560.KXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85

TDTC570IKXX 5700 - . = 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85

TDTC580.IKXX 5800 - - - 7000 8 20,300 33,10 60°/90° 85

TDTC590.KXX 5900 - - - 7100 8 20,650 33,70 60°/90° 85

TDTC.600.IKXX 6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85

TDTC.620.IKXX 6,200 M7x0,75 = 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90

TDTC635.IKXX 6,350 1/4" - - 7,550 10 22,225 36,00 60°/90° 90

TDTC.660.IKXX 6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,700 37,40 60°/90° 90

TDTC670IKXX 6,700 - 1/16" - 7900 10 23,450 37,90 60°/90° 90

TDTC.680.IKXX 6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23800 3840 60°/90° 90

TDTC.690.KXX 6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90

TDTC.700.KXX 7,000 - M8x1 - 8200 10 24500 39,50 60°/90° 90

TDTC.720KXX 7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24500 40,50 60°/90° 90

Leveranstid 3-4 veckor

E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




Skardata - TARGETDRILL Thread-core Pilot cooled

TARPEETDRILL

by H8 microtee Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Materialgrupp Materialgrupp

Rekommendation

@®  Mycket lamplig ‘ @]

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

AISI/ASTM/UNS

S275IR AISI 1020
. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Varmebestindiga 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

?0,75mm - @ 1,2 mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@ 2,5mm

@2,5mm-@50mm

@50mm-@72mm

Skdrdata TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-130 0,032- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
60-120 0,032- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,015 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185

50-80 0,01-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,020 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,032 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,036 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,022-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,015 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,015 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,010-0,024| 15-50 | 0,05-0060 | 15-50 |[0055-007 | 15-60 |O0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Skardata TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

B -




TARGETDRILL

byHan:rotec lNUX—éXD CCJC]/E’d

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL Invandig kylning
N
<—6xD borrdjup
./
D1:® 1,00 mm
- GL >
< L2 >
«
o e o st
O S s
— MT
] a
S 1S

Belagd med a-INOXcronos

Sjalvcentrerande

Perfekt rakhet - 6xD med 4 styrfaser

Hoga skar- och matningshastigheter mgjliga
Hog prestanda & positionsnoggrannhet

Ett plus for din processakerhet och kvalitet

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Artikelnummer

TD.075.1K.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.IK.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.IK.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.1K.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.IK.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.1K.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,75
@ 0,80
@ 0,85
@ 0,90
@ 0,95
@ 1,00
@ 1,05
@ 1,10
@ 1,15
@ 1,20
@ 1,25

? 1,30

?1,35
@ 1,40
@ 1,45
@ 1,50
? 1,55
@ 1,588

? 1,60
@ 1,65
? 1,70

1,75
?1,80
?1,85
@ 1,90

?1,95

? 2,00
@ 2,03
@ 2,05

@ 2,10

@ 2,15

@ 2,20
@ 2,25
@ 2,30
@233
@235
? 2,381
@ 2,40
@ 2,45
@ 2,50
@ 2,55

@ 2,60

@ 2,65
@ 2,70
@ 2,75
@ 2,80
@ 2,85
@ 2,90
@ 2,95
@ 3,00

1/16"

3/32"

For gangtappar

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/4#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
M)2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#2-56
M2,2

M2,3

#3-48
M2,5

#5-40

@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00

L1 [4 styrf.]

(mm)

3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

(mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

L2 [spiralspar]

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00



TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec lNUX—éXD CCJC]/E’d

L1 [4 styrf.] L2 [spiralspar]

Artikelnummer

(mm) (mm) 130°-INOX
TD.305.K.6D @ 3,05 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.310.IK.6D @ 3,10 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.315.IK6D  ©3,15 = M3,5x0,35 - @ 6,00 13,90 29,30 70,00 kylning (IK).
TD.3175.IK6D @3,175 1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00
TD.320.K.6D @ 3,20 = = = @ 6,00 14,1 29,8 70,00
TD.325.IK6D (3,25 - - M3,5 @ 6,00 14,3 30,25 70,00 4 styrfaser ger
TD.330.IK.6D ? 3,30 - M4 M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,7 72,00 spiralborren perfekt
TD.335.K6D  @3,35 - ? 6,00 14,75 31,2 72,00 styrning. Belaggningen a-INOXcronos
TD.340.K.6D (@ 3,40 = UNC-Nr.8 = @ 6,00 15 31,65 72,00 N
TD345/K6D @345 - 3 6,00 15,2 32,1 72,00 garanterar ldng livslangd och
TD.350/K6D @350 -  UNF-Nr8/M&x0,5 . @ 6,00 15,4 32,55 72,00 férhindrar att material fastnar pa
TD.355.K.6D (3,55 - - - ? 6,00 15,65 33,05 75,00 skdren.
TD.360.IK.6D (@ 3,60 = ? 6,00 15,85 33,5 75,00
TD.365.IK.6D @ 3,65 - M4x0,35 - @ 6,00 16,1 33,95 75,00 fran @ 0,75 m5
TD.370.K.6D (3,70 - M4,5 M4 @ 6,00 16,3 34,45 75,00 till @ 7,2 m5
TD.375.IK6D  @3,75 - ? 6,00 16,5 34,9 75,00
TD.380.IK.6D (3,80 = UNC-Nr.10 = ? 6,00 16,75 35,35 77,00
TD.385.K6D (33,85 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00
TD.390.IK.6D (3,90 - - - @ 6,00 17,2 36,3 77,00
TD.395.K.6D  @3,95 - - - @ 6,00 17,4 36,75 77,00
TD.3969.IK.6D (3,969 5/32" @ 6,00 17,5 35,7 80,00
TD.400.K.6D (4,00 - @ 6,00 17,6 37,2 80,00
TD.410.K6D @ 4,10 - UNF-Nr.10 - @ 6,00 18,05 38,15 80,00
TD.420.IK.6D (@ 4,20 - M5/M5x0,75 M45 (6,00 18,5 39,1 80,00
TD.430.IK.6D (@ 4,30 = = = @ 6,00 18,95 40 80,00
TD.44OIKED (4,40 - - - @ 6,00 19,4 40,95 80,00 Finkornig VHM (hdga skar- och
TD.450.IK.6D @ 4,50 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - @ 6,00 19,8 41,85 80,00 matningshastigheter ar
TD.460.IK.ED @ 4,60 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,8 85,00 mojliga)
TD.465.K6D @ 4,65 = = M5 ? 6,00 20,46 41,85 85,00
TD.L70IK6D @ 4,70 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,7 43,75 85,00
TD.4763.K6D @ 4,763 3/16" = = ? 6,00 21 42,9 85,00
TD.480.K.6D (4,80 - - - @ 6,00 21,15 444,65 85,00
TD.490.K.6D @ 4,90 = = = ? 6,00 21,6 45,6 85,00
TD.500.IK.6D (35,00 - M6 #12-24 (16,00 22 46,5 85,00
TD.510.K6D  @5,10 = 1/4" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00
TD.520.K.6D @ 5,20 - M6x0,75 - ? 6,00 229 48,4 90,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.530.K.6D 35,30 = = = @ 6,00 23,35 49,3 90,00 med h6-tolerans p&
TD.540.1K6D (35,40 - - - @ 6,00 238 50,25 90,00 skaft-0.
TD.550.1K.6D (5,50 = M6x0,5/UNF-1/4" = ? 6,00 24,2 51,15 90,00
TD.5556.K.6D @ 5,556 7/32" - - ? 6,00 24,5 50 95,00
TD.560JK6D @560 - e =iy M6 @600 2465 52,1 95,00
; MJ6X0,5 i b 0 ;
TD.570.K6D  @5,70 - - - ? 6,00 25,1 53,05 95,00
TD.580.IK.6D (@ 5,80 = = = ? 6,00 25,55 53,95 95,00
TD.590.K.6D @ 5,90 - - - ? 6,00 26 54,9 95,00
TD.600.IK.6D (6,00 - M7 - @ 6,00 26,4 55,8 95,00
TD.620.K.6D  ©6,20 - M7x0,75 - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.6350.IK.6D (6,350  1/4" = = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.660.K.6D (36,60 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.670.K6D (36,70 - 1/16" - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.680.K.6D 16,80 - M8/G1/16 M7x0,5 (6,00 28 57,2 95,00
TD.690.IK.6D 36,90 = UNF-5/16" = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.700.K.6D  @7,00 - M8x1 - ? 6,00 28 57,2 95,00
TD.720.K.6D (37,20 = UNEF-5/16" = ? 6,00 28 57,2 95,00

Levereras fran lager.
H TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




Skardata - TARGETDRILL INOX-6xD cooled

TARPEETDRILL

INOX-6xD0 cooled

by HB microtec

Materialgrupp

S
(51,52,53)

Materialgrupp

S275JR

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Rekommendation

@®  Mycket lamplig ‘ @]

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁlzggﬁ’\lt/':q?n'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
- N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';i:t'git‘tf‘sgi:st?fg':'t‘aal 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Virmebestandiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skdrdata TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

©0,75- 1,2 mm ?1,2-1,8mm ?1,8-2,5mm @2,5-4,0mm @ 4,0-7,2mm
vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]

60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220-0,280
60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 0,032 - 0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,10
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Skardata TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHan:rotec INDX—_ZZXD CCJC]/E’d

INOX- 1 ZXD COOIEd Artikelnummer = Iilr:_::]\)lrf'] e [s(pni1r:1l)spér]
TD.100.IK.12D @ 1,00 - 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.IK.12D @ 1,05 - 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.IK.12D 31,10 - @3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.IK.12D @115 - @ 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.IK.12D 31,20 - @3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.IK.12D @125 - @ 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Invandig kylning TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
) < 12xD borrdjup @ TD.135.IK.12D @135 - @ 3,00 5,95 20,70 64,00
A TD.140.IK.12D @ 1,40 - 3,00 6,20 21,45 64,00
D1:@1,00mm : TD.145.1K.12D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 22,20 64,00
TD.150.IK.12D @ 1,50 - 03,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.IK.12D @155 - @ 3,00 6.85 23,75 68,00
) o - TD.1588.1K.12D @ 1,588 1/16" 3,00 7,00 23,80 68,00
< > bl TD.160.IK.12D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- 12 _ / TD.165.IK.12D 01,65 - 03,00 7,30 25,25 68,00
D g g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
-~ TD.175.1K.12D @175 - ?3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
i _ | TD.185.IK.12D ? 1,85 - 3,00 8,15 28,35 72,00
. TD.190.IK.12D ® 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
= o TD.195.IK.12D ? 1,95 - 3,00 8,60 29,85 72,00
s e TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.IK.12D ? 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
Belagd med a-INOXcronos TD.210.IK.12D 32,10 § B 4,00 9.25 32,15 76,00
TD.215.IK.12D ?2.15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D @220 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.IK.12D @225 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D @230 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.IK.12D 0235 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
Spiralborr for dJuphélsborrr"ng med ”-( TD.2381.IK.12D @2,381 3/32" @4,00 10,50 35,70 80,00
TD.240.IK.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.IK.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Perfekt rakhet - 12xD med & styrfaser TD.250.IK.12D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.IK.12D @255 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.IK.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Hoga skir- och matningshastigheter mojliga TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.IK.12D 32,70 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.IK.12D @275 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.280.IK.12D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 42,85 88,00
TD.285.IK.12D @285 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
TD.290.IK.12D 32,90 - @ 4,00 12,80 44,40 88,00
Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.295.K.12D ?2.95 - ? 4,00 13,00 45,15 88,00
TD.300.IK.12D 3,00 - 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - 3 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.IK.12D 33,10 - 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.1K.12D @3,175 1/8" 6,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.IK.12D ?3,15 - 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 33,20 - 3 6,00 14,10 49,00 92,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec INDX—_ZZXD CCJC]/E’d

Artikelnummer =1 [(lr:‘sr:\)/rf.] = [s(p;r::)spér] 130°-INOX
TD.325.1K.12D 33,25 - 6,00 14,30 49,75 92,00 Esrgrp;ﬁniifefnsf :er;]?:\;’éndig
TD.330.K.12D ©3,30 § 36,00 14,55 50,50 96,00 yining ().
TD.335.IK.12D 0335 - % 6,00 14,75 51,30 96,00

TD.340.IK.12D @ 3,40 § 36,00 15,00 52,05 96,00

TD.345.IK.12D @ 3,45 - % 6,00 15,20 52,80 96,00

TD.350.IK.12D @ 3,50 - © 6,00 15,40 53,55 96,00 4 styrfaser ger

TD.355.IK.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 spiralborren perfekt

TD.360.IK.12D @ 3,60 § @ 6,00 15,85 55,10 100,00 styrning.

TD.365.IK.12D 3,65 - 36,00 16,10 55,85 100,00 Belaggningen a-INOXcronos
TD.370.IK.12D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 garanterar lang livslangd och
TD.375.IK.12D @3,75 - 6,00 16,50 57,40 100,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.380.IK.12D @3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00 skiiren.

TD.385.IK.12D ?3,85 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00

TD.390.IK.12D 33,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00

TD.395.IK.12D @395 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00

TD.3969.1K.12D 3,969 5/32" 36,00 17,50 59,50 108,00

TD.400.IK.12D @ 4,00 - 6,00 17,60 61,20 108,00

TD.410.K.12D @ 4,10 . @ 6,00 18,05 62,75 108,00

TD.420.IK.12D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 64,30 108,00

TD.430.IK.12D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 65,80 108,00 Finkornig VHM (hdga skar- och

TD.440.1K.12D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 6735 108,00 matningshastigheter ar

TD.450.IK.12D @ 4,50 ; @ 6,00 19,80 68.85 108,00 mojliga)

TD.460.IK.12D @ 4,60 - 6,00 20,25 70,40 115,00

TD.470.1K.12D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 71,95 115,00

TD.4763.1K.12D @1,763 3/16" $6,00 21,00 71,40 115,00

TD.480.1K.12D @ 4,80 § @ 6,00 21,15 73,45 115,00

TD.490.IK.12D @ 4,90 - % 6,00 21,60 75,00 115,00

TD.500.IK.12D 35,00 - @ 6,00 22,00 76,50 115,00

TD.510.IK.12D 35,10 - % 6,00 22,45 78,05 122,00

TD.520.1K.12D 35,20 § @ 6,00 22,90 79,60 122,00

TD.530.IK.12D @ 5,30 - 3 6,00 23,35 81,10 122,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.540.IK.12D @ 5,40 . 36,00 23,80 82,65 122,00 med hé-tolerans pa
TD.550.IK.12D 35,50 . 36,00 24,20 84,15 122,00 skaft-0.
TD.5556.1K.12D @5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00

TD.560.IK.12D 35,60 - 36,00 24,65 85,70 130,00

TD.570.1K.12D 35,70 . 36,00 25,10 87,25 130,00

TD.580.IK.12D 3580 - 36,00 s 88,75 130,00

TD.590.IK.12D @ 5,90 . @ 6,00 26,00 90,30 130,00

TD.600.IK.12D @ 6,00 - 36,00 26,40 91,80 130,00

TD.6350.IK.12D #6,350 174" @6,00 28,00 95,30 130,00

Levereras fran lager.

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARGETDRILL

byHan:rotec INDX—_ZBXD CCJC]/E’d

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-18xD cooled

Artikelnummer

L1 [4 styrf.]

L2 [spiralspar]

(mm) (mm)
A TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
. !‘ TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
- = TD.110.IK.18D ? 1,10 - @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.1K.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.1K.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Invdndig kylning TD.130.IK.18D @ 1,30 = @ 3,00 5,75 27,70 72,00
! < 18D borrdjup Y TD.135.1K.18D @135 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 2 @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm : TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 33,30 80,00
< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
3 B . I\ TD.165.IK.18D @ 1,65 2 @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< > TD.170.1K.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
PR TD.175.IK.18D @ 1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
i Lo TD.185.IK.18D ? 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
S S OSSN S SN e ——— TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
F " TD.195.IK.18D @ 1,95 2 @ 3,00 8,60 41,55 88,00
2 2 TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
Belagd med a-INOXCronos TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.IK.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.IK.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.1K.18D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D @235 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Spiralborr for djuphalsborrning med IK TD.240.IK.18D ? 2,40 = @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.IK.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Perfekt rakhet - 18xD med 4 styrfaser TD.255.1K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53,55 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Hoga skir- och matningshastigheter méjliga TD.270.1K.18D 02,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D @ 2,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.285.IK.18D @ 2,85 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
TD.295.IK.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.300.[K.18D @300 ) 86,00 =20 o D0
TD.305.IK.18D @ 3,05 - ? 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.1K.18D @#3,175 1/8" #6,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.IK.18D ? 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec . H

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec INDX—_ZBXD CCJC]/E’d

Artikelnummer L1 [4 styrf.] L2 [spiralspar]
- k) 130°-INOX
TD.325.1K.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.335.IK.18D ? 3,35 = @ 6,00 14,75 70,35 118,00 kylning (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 styrfaser ger
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 spiralborren perfekt
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 styrning.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.1K.18D @ 3,65 = ? 6,00 16,10 76,65 122,00 Beldggningen a-INOXcronos
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 garanterar lang livslangd och
TD.375.IK.18D @ 3,75 - @ 6,00 16,50 78,75 122,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00 skaren.
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D ? 3,95 = @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.IK.18D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.IK.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.1K.18D @ 4,50 - 6,00 19,80 94,50 130,00 Finkornig VHM (hbga skar- och
TD.460.IK.18D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 96,60 142,00 matningshastigheter &r
TD.470.IK.18D @ 4,70 - 6,00 20,70 98,70 142,00 méjliga)
TD.4763.IK.18D P4, 763 3/16" ?6,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 - @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D ©?5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D ©® 5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" 06,00 24,50 116,70 165,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 med hé-tolerans pa
TD.570.IK.18D ©?5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00 skaft-@.
TD.580.IK.18D 5,80 - @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D ©? 5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.IK.18D ?6,350 1/4" ?6,00 28,00 133,40 165,00

Levereras fran lager.
H TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARGCTDRILL

by HB mn:rotec l N DX—24X D coo l e d

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-24xD cooled

Artikelnummer

L1 [4 styrf.]

L2 [spiralspar]

(mm) (mm)
A TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
. !‘ TD.105.IK.24D ?1,05 - ?3,00 4,65 28,70 64,00
- = TD.110.IK.24D ®1,10 z @3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ?3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Invdndig kylning TD.130.IK.24D ?1,30 = @3,00 5,75 35,50 72,00
! < 184D borrdjup 5 TD.135.IK.24D ?1,35 - ?3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm : TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ?3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.IK.24D ?1,60 - ?3,00 7,05 43,70 80,00
3 B . I\ TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< > TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
PEL N TD.175.IK.24D ?1,75 B ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
i Lo TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
IS S n s A BelSSS —— —— TD.190.IK.24D 31,90 - 3,00 8,40 51,90 88,00
r " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 B @4,00 9,05 56,00 94,00
TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00

Belagd med a-INOXcronos

TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D ®2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ©2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 B @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Spiralborr for djuphalsborrning med IK TD.240.IK.24D 02,40 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Perfekt rakhet - 18xD med 4 styrfaser TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D ?2,60 = @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Hoga skir- och matningshastigheter méjliga TD.270.1K.24D @2,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ?2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.285.IK.24D ?2,85 - @4,00 12,55 77,80 110,00
TD.290.IK.24D ®2,90 = @4,00 12,80 79,20 110,00
TD.295.IK.24D ®2,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.300.K.24D #3,00 ) 06,00 =20 Bl 00
TD.305.IK.24D ?3,05 - ?6,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ®6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - @6,00 14,10 87,40 125,00

TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec . E
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TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrotec l N DX—24X D coo l e d

Artikelnummer L1 [4 styrf.] L2 [spiralspar]

(mm) (mm) 130°-INOX
TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.330.IK.24D ?3,30 - ?6,00 14,55 90,10 125,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.335.IK.24D ?3,35 - 06,00 14,75 91,50 125,00 kylning (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.IK.24D 33,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 & styrfaser ger
TD.350.1K.24D 3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 spiralborren perfekt
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00 styrning.
TD.360.1K.24D @3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 Belaggningen a-INOXcronos
TD.365.IK.24D ?3,65 - ?6,00 16,10 99,70 145,00 garanterar lang livsléngd och
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.375.1K.24D ®3,75 . ?6,00 16,50 102,40 145,00 fran @1,0 m5 skaren.
TD.380.IK.24D ?3,80 - #6,00 16,75 103,80 145,00 till @ 6,35 m5
TD.385.IK.24D (3,85 - #6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?3,95 - #6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D #3,969 5/32" #6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D (?4,00 = #6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - #6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D ?4,20 = #6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00 x .

Finkornig VHM (hoga skar- och
TD.440.IK.24D @L,40 = ?6,00 19,40 120,20 165,00 . . -
matningshastigheter ar

TD.450.IK.24D @4,50 - ?@6,00 19,80 122,90 165,00 méjliga)
TD.460.IK.24D (4,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D P4,80 - 6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D ?4,90 - ?6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D (35,00 - #6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D ?5,10 - (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D (35,20 - #6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D 5,30 = ?6,00 23,35 144,70 200,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.540.IK.24D @5,40 - #6,00 23,80 147,50 200,00 med h6-tolerans pa
TD.550.IK.24D (5,50 = #6,00 24,20 150,20 200,00 skaft-@.
TD.5556.IK.24D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D (5,60 = ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D ?5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,350 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Levereras fran lager.
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Skardata - TARGETDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation ® Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

TARPEETDRILL

by HB microtec /NUX—_ZZXD COD/Ed
INOX-18xD cooled
INOX-24x0D cooled

Materialgrupp

Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

P1,0mm-@1,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

P1,2mm-@ 1,8 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

?1,8mm-@2,5mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@2,5mm-@ 4,0 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@ 4,0mm - @ 6,35 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

S275JR AISI 1020
60-130 0,05- 0,066 60-130 [0,122-0,128| 60-130 [0,130-0,182| 60-140 |[0,128-0,232| 60-160 |0,150-0,280
| ' 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-120 0,05- 0,056 60-120 [0,120-0,122| 60-130 [0,130-0,182| 60-120 [0,128-0,202| 60-150 |0,150-0,260
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
- N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 50-120 0,03-0,04 50-120 |0,043-0,055| 50-120 |0,060-0,080| 50-100 [0,074-0,098| 50-120 | 0,10-0,185
Ferritiska, martensitiska, ™=, 5, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 |0,025-0,038| 50-80 |0,040-0,068| 50-90 |0,050-0,070| 50-90 [0,072-0084| 50-100 | 0,10-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
N 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 |0,035-0,042| 80-140 | 006-0,115 | 80-160 |0,126-0,135| 80-160 |0,100-0,145| 80-180 |0,110-0,210
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 [0,042-0,066| 80-160 |0,096-0,122| 80-160 | 0,132-0,18 | 80-160 |0,136-0,172| 80-180 |0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 |0,046-0,088| 80-140 |0,098-0,122| 80-160 |0,132-0,210| 80-160 |0,134-0,164| 80-180 |0,200 - 0,252
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 |0,032-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 |0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 15-50 | 0,025-0,05 15-50 [0,049-0060| 15-60 | 0,060-0,07 15-70 | 0,062-0,08 15-80 | 0,080-0,12
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
5 ndi 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
S W S e _ 15-50 | 0,025-005| 15-50 |0048-0060| 15-60 | 0060-007 | 15-70 |0062-008| 15-80 | 0,080-0,12
(&l 52, 52 stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 | 0,020-0,04 15-50 | 0,05- 0,060 15-50 | 0,055-0,07 15-60 | 0,052-0,08 15-75 0,076-0,12
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 | 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40  |0,009 - 0,018
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 | 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 | 0,009 - 0,018
102 Skardata - TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec Skardata - TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec .




TARGCTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

Artikelnummer

INOX planborr 180 °

3 5XD A TD.1180.080.2800 @ 0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
’ “ . TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00
m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ? 1,05 ? 2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 ? 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @125 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.1180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

- f TD.1180.135.4700 ? 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< > TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 Icke skérande TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

11 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v - TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
.. TD.1180.165.5800 @ 1,65 ? 3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A TD.1180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N o TD.1180.175.6100 @ 1,75 ? 3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s s S TD.1180.180.6300 @ 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
Belagd med a-INOXcronos TD.1180.185.6500 ? 1,85 ? 3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
TD.1180.190.6700 ? 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 ? 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.I180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.I180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00

i o TD.I180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Hog positionsnoggrannhet TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.1180.230.8100 ?2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ? 235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Kan anvandas som kortborr eller pilotborr TD.1180.245.8600 245 ?395 ?6,00 8,60 1380 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

Borra p& sneda, runda eller vilvda ytor TD.1180.260.9100 @ 2,60 @ 4,10 ? 6,00 9,10 14,40 50,00

TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00

TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00

Planfrasning behovs inte langre TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 @ 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

104 TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARGCTDRILL HBVlicrotec

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 6L

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁr "

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 °’_\ - S
TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 o 1 \L\S e e | i i é
TD.1180.470.16500 @ 4,70 76,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 -

TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 - o 10% x 45° 24 D3

TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 ° h

TD.1180.500.17500 @ 5,00 @ 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @ 5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00 () Férfragan

TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00

TD.1180.530.18600 ? 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:

TD.1180.540.18900 @ 5,40 ?8,00 @ 8,00 18,90 - 70,00

TD.1180.550.19300 5,50 @ 38,00 8,00 19,30 - 70,00 Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 D1 GL: a: . _
TD.1180.570.20000 5,70 ?8,00 @800 20,00 - 70,00 | Belagd" a L Nej
TD.1180.580.20300 @ 5,80 ?8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 Da: L B:

TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00 D L . () Obelagd Skarriktning:
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00

[ ] vanst. [ ] Héger

Levereras fran lager. Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Skdrdata - TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

TARPEETDRILL

rvemiooes |NOX-Flatdrill 180°

?08 mm-01,0mm | #1,0mm-@1,5mm | @1,5mm-@2,0mm @ 2,0mm -@ 3,0 mm @ 3,0mm - @ 4,0 mm @ 4,0 mm -@ 6,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min] | f [mm/U] §vc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min]| f [mm/U]

S275]R AISI 1020
80 0,008 - 0,012 80 0,013-0,015 80 0,022-0,028 80 0,030 - 0,032 100 0,028 - 0,032 100 0,040 - 0,08
| T 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlS| 52100 60 0,008 - 0,012 60 0,012-0,014 60 0,020 - 0,022 70 0,028 - 0,030 70 0,028 - 0,042 70 0,03 - 0,040
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
- . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 0,007 - 0,010 50 0,013-0,015 50 0,013-0,015 60 0,010-0,020 60 0,014-0,018 60 0,035 - 0,045
Ferritiska, martensitiska, [7=, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50 0,004 - 0,006 50 0,010-0,012 50 0,010-0,012 50 0,010 - 0,020 50 0,012-0,014 50 0,035 - 0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80 0,007 - 0,01 80 0,01-0,015 80 0,01-0,015 80 0,026 - 0,030 80 0,03 - 0,045 80 0,045 - 0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 0,010-0,018 120 0,015-0,02 120 0,016 - 0,022 140 0,032 -0,04 140 0,036 - 0,042 140 0,036 - 0,05
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80 0,012-0,018 80 0,018 - 0,020 80 0,018 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,034 - 0,044 80 0,036 - 0,05
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80 0,010-0,016 80 0,016 - 0,02 80 0,016 -0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,032 - 0,042 80 0,036 - 0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,009 - 0,010 40 0,010-0,012 40 0,012-0,016 40 0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
51 SSZ 53} Vstrg?i?tisntacnr%'ga 99367 e e — 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,018 - 0,020 40 0,010-0,012 40 0,012-0,018 40 0,014-0,018
2% , ’ . i
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 0,002 - 0,004 20 0,007 - 0,01 20 0,009 - 0,010 20 0,010-0,012 25 0,012-0,018 25 0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 0,002 - 0,004 20 0,003 - 0,004 20 0,003 - 0,005 20 0,003 - 0,007 20 0,009 - 0,014 20 0,004 - 0,018
till = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 inga uppgifter angivna

y[0}:] Skdrdata - TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec Skardata - TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Intern Starlobe

Torx®-forborr, matt enligt 1SO = . -
10664 ‘ ‘ ‘ ' “ 7 Borr med spetsvinkel 180°

10% x D3

@03

@02

Forborr for invandig Torx® 180°, 170° eller 140° Kryssa i nskad

spetsvinkel -
L1
Artikelnummer | Torx®-typ | b1 C[Or/T;:],]OOS | (r:rzn) | D3 h6 [mm] | | 140° | 170° | 180° - /™
b , — T
AD.IT.4.090.056.XXX T4 0,90 @1,70 3,00 0,56 40,00 ] ] ] T o (e 1 | A " Borr med spetsvinkel 170°
AD.IT.5.100.072.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (] A\ °
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 (] (] (] ~ \¢ 8 R
AD.IT.6.120.088.XXX T6 ® 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (] .
AD.IT.6.120.067 XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (] oL
AD.IT.7.140.079.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (] i
AD.IT.8.160.115.XXX T8 31,60 @ 3,00 3,00 1,15 40,00 ] ] ] AN/ ,
AD.IT.8.160.081.XXX T8 1,60 @ 3,00 @ 3,00 0,81 40,00 ) ) ) 5 él_@ —— N 2 Borr med spetsvinkel 140°
AD.IT.10.190.113.XXX  T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (] \ T et s
AD.IT.15.230.142.XXX T15 @ 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (] ~ «9 8 10% x 03
AD.IT.20.270.170XXX  T20 @ 2,70 5,00 @ 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX  T25 ?3,10 ? 6,00 ? 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293.XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] (] Férborrning av Torx® med 120° fasvinkel
AD.IT.30.380.245.XXX T30 @ 3,80 ? 6,00 ? 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

Levereras inom 2-4 veckor.

01 belagd med a-INOX for rostfria stdl: ferritiska, martensitiska, austenitiska & vdrmebestdndiga

— Spetsvinkel 140°

A I

stdl, titanlegeringar, CrCo (M & S)

Spetsvinkel 180° eller 170°

|
L I\

En spetsvinkel pd 170° mojliggér upp till 4x snabbare matning dn en 180°

spetsvinkel, om geometrin tilldter det.

110 ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec .




Specialverktyg

Legotillverkning medicinteknik |—B"|ICI‘"t€C®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialverktyg

Utdver standardprodukter tar vi tillsammans med vara
kunder fram speciella verktygslosningar for krdvande
processer och bearbetningsuppgifter.

Vara kunder drar nytta av var mangdriga erfarenhet av
skarande bearbetning och ett medelstort foretags smidiga
strukturer. Vi ar mycket flexibla och kan tillverka och leverera
aven individuellt utvecklade verktyg pa mycket kort tid.
Sjalvklart optimerar vi dven specialverktyg som redan
anvdnds efter kundens behov.

Vara kunder drar nytta av kortare bearbetnings- och
genomloppstider, hogre flexibilitet och lagre kostnader.
Specialverktyg gor det mgjligt att tillverka komplexa
geometrier i ett enda bearbetningssteg och samtidigt
optimera noggrannheten pa detaljen. Med sddana
verktygskoncept bidrar vi avgorande till att vara kunder
producerar mer ekonomiskt och konkurrenskraftigt. Det dr
namligen inte kostnaden for ett verktyg utan kostnaden per
detalj som avgor totalkostnaden.

112
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Var férmaga att utveckla banbrytande innovationer bygger pa
vara kompetenta och motiverade medarbetare. Var och en
utvecklar sjalvstandigt en produkt och en
bearbetningsprocess som leder till framgang. Vara experter
ar mycket val fortrogna med alla tankbara processer inom
skdrande bearbetning. | samarbete med forsknings- och
kompetenscentrum som t.ex. Kompetenscentret for
skarande tillverkning (KSF) i Tuttlingen vidareutvecklar vi vart
kunnande kontinuerligt.

| samarbete med ledande verktygsmaskintillverkare tar vara
specialister fram ldsningar for den dagliga produktionen.
Dessutom investerar vi [opande i den modernaste
produktionstekniken for att tillverka framtidsinriktade
verktyg av hogsta kvalitet.

Tillverkningsforetag i manga branscher drar nytta av vara
hogprestandaverktyg, till exempel:

Fordonsindustri, ur- och smyckesindustri, flyg- och
rymdindustri, medicin- och dentalteknik, maskin- och
apparatbyggnad, verktygs- och formbyggnad, transport- och
transportorteknik, el och elektronik, skrivdon,
livsmedelsindustri, petrokemi, armaturer, hydraulik och
pneumatik, hushallsapparater.

Specialverktyg | HB microtec
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Legotillverkning

Som specialist pa skarverktyg slipar vi som legotillverkare for
medicintekniken alla typer av skar pa instrument enligt
individuella specifikationer. Vara kunder levererar de hardade
amnena och vi slipar enligt kundens ritningar och
specifikationer.

Typiska verktyg som vi slipar

Spiralborrar fran @ 1 mm till @ 15 mm
Borrar for halsryggen fran @ 0,6 mm
Margrumsborrar och mdrgrumsfrdsar
Trepanborrar och trepanfrdsar

Sagtdnder for t.ex. kndsagblad och héftsagblad eller
sagblad for veterindarmedicin

Acetabulumfrdsar
Stampeltandningar

Gangtappar och gangsnitt

Legotillverkning medicinteknik| HB microtec
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Oval och Round Burr Shaver
(oval och rund gradskrapa)

Brotschar for tibia och endoskopiska brotschar
Raspar for det metakarpala omradet

(Bi-)kortikala skruvar

Kontakta vdr verktygsslipning direkt:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

B




ACTICNDRILL

by HB microtec

Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialcentrumborr
Centrering med borrvinkel + fasning, t.ex.

med 142° borrvinkel + 90° fas + IK

Specialgradningsborr

Centrering + borrning + fasning + bakatforsankning

GL

L2 —>r

@D1
@D2
@D3

D Forfragan

D Bestallning Bestallningsnr:

10%x45° zu D3

Matt: Belaggning: Med kylkanaler?

b oL * (| Belagd™: (] a [ ] Nej
Ds: Lq: B:

D L ’ D Obelagd Skarriktning:

Da: Ls: 7. D \anst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

GL
L1
¢
=y A O e~ I
8
8 © 10%x45° zu D3
Q a
8
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
Dq: GL: o "
! D Belagd : D Ja D Nej
D,: L B:
Ds: v: D Obelagd Skarriktning:
.. [ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
114 ACTIONDRILL specialcentrumborr | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL specialgradningsborr | HB microtec
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ACTIONDRILL HBlicrotec

by HB microtec SPECiaI_ TDDI

Borrbrotsch Mattslipade specialbrotschar

Centrering + borrning + brotschning + forsankning med ett Individuellt utformade brotschar for perfekta ytor och
verktyg *Mojligt redan fran borrdiameter 2,0 mm! toleranser

pe—
e——— :

L3

L2

N . ™
L2 N
L1 /F" 1 | ) +

]
L o Y ﬁs_ e —1- a B - 10%x45° zu D3
i) © S S

5 a P 10%x45° zu D3

S Q 8
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Matt: Belaggning: Med kylkanaler? Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
Dq: GL: o " Dq: GL: o .

! D Belagd : D Ja D Nej ! D Belagd: D Ja D Nej
D,: L B: D»: L1 B:
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: La: v (] Obelagd Ds: L: v ] Obelagd
, [ ] vanst. (] Hoger ) . [ ] vanst. [ ] Hoger
3.

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

116 ACTIONDRILL borrbrotschar | HB microtec ACTIONDRILL mattslipade specialbrotschar | HB microtec .




ACTICNDRILL Utstickstolkar HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec SPECiaI_ TDDI

7 d thdll h justerb
Plansankare med styrtapp med magnethdllare och justerbar

Individuella plans@nkare med styrtapp for optimal
*hal-fas-uppriktning”

GL
L3
L2 . \\
L1 \ ! '
| AL Y . ﬁ\_\j ______ [ T S |- B wre 45-65mm ||
S
5 " . \\ Anvandningsfall
s 8 Q 10%x45° zu D3
[S!
Tolkarna anvands for att utstickslangderna i
CNC-maskiner vid verktygsbyte eller vid stall
ska kunna sakerstallas repeterbart. Tolken kan anvandas
bade for borrar och for hallare for vandskar.
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan Med hjdlp av magnetfoten faster tolken pa
verktygshallaren och operatdren har bada handerna fria for att
Matt: Beldaggning: Med kylkanaler? rikta in hallaren eller hallarens 6verfallsmutter och
D+ GL: a: . dra at den.
! D Belagd: D Ja D Nej
D,: Lq: B:
) . . Skarriktning: __
Ds: L2: e ) Opelagd Bendmning
L , [ ] vanst. (] Hoger €/st.
3. .
HM-(utstickstolk-050) 25-45mm violett 53,14 €
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: HM-(UtSthkStOlk'o7o) 45-65 mm bla 55,27 €
. HM-(utstickstolk-110) 55-95 mm gron 61,66 €
Material: D HM D HSS
HM-(utstickstolk-140) 95-135 mm rod 65,92 €
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: HM-(sats utstickstolkar) 25-135mm 211,94 €
Individuell lasermarkning 533€

» Material: aluminium, 3.2315
* Utan ndarmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Pa begdran lasermarks utstickstolkarna individuellt enligt dina 6nskemal.

118 ACTIONDRILL plansdnkare med styrtapp | HB microtec Utstickstolkar | HB microtec .




Omslipningsservice

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ditt anvanda precisionsverktyg ar i basta hander hos oss

Hogkvalitativa verktyg som borrar, forsankare, centrumborrar och
brotschar fungerar bara riktigt perfekt om skaren alltid ar optimalt
slipade. Dar omslipning dar majlig sjunker priset betydligt vid andra
och tredje anvandningen av skarverktygen. Inget nytt ramaterial
behovs, bara skaren slipas om och foradlas. Med HB microtecs
omslipningsservice ser vi till att Ionsamheten uppnas genom

hogkvalitativ renovering av slitna verktygsskar.

HB microtec - kompetenser i korthet:
Verktygsrenovering till perfektion
Kompetent kundsupport och radgivning

Allt fran en leverantdr: slipning, eggbehandling och

belaggning

Originalomslipning med originalgeometri och

originalbelaggning for egna produkter

Hogsta kvalitet: 99% av originalverktyget fran HB

microtec eller partner

Kontrollprotokoll for specialverktyg

Kontroll av omslipningsbarhet

Kort leveranstid

Basta prisgaranti - transparent prissattning

Upphamtning och leverans

Fordelar som sdkert overtygar dig!

120

Omslipningen utfor vi med precision i toppmoderna
CNC-slipmaskiner. Livslangden pd vara verktyg 6kar vimed en
egenutvecklad eggpreparering. Alla vdra standardiserade verktyg och
specialverktyg renoveras med samma maskiner, samma processer
och samma belaggningar. Den har servicen kan vi erbjuda for alla

egna och likartade skdrverktyg (t.ex. fran vara partnertillverkare).

Vara kunder far en transportsaker plastlada for att skicka verktygen
som ska slipas om, dar du kan samla dina slitna verktyg. Sedan
skickar du enkelt verktygen till oss for omslipning, eller sa hamtar vi

dem hos dig efter dverenskommelse.

Vill du veta mer om vdr omslipningsservice for
dina verktyg?

Vara experter hjdlper dig garna.
Ring +49 7461 1657280 eller

skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de

microtec’

NACHSCHLEIFSERVICE

Omslipning | HB microtec

| BARA 4 STEG TILL NY SKARPA

N !
& Eﬁ T Lo,

Kontakta oss nar du har Du far din personliga Packa verktygen ordentligt Vi slipar om dina verktyg
verktyg som ska slipas om. omslipningslada av oss och skicka dem till oss. och skickar tillbaka dem
for transport fram och till dig
tillbaka.

ACTIONDRILL omslipning

Omslipning | HB microtec .




ACTION TOOLS' HBlicrotec

by HB microtec

Rddgivning och service

Vi ger vdra kunder praktiskt inriktad raddgivning om hela
tillverkningsprocessen. Utover valet av lampliga borr-, svarv-,
fras- och gradningsverktyg omfattar det dven
bearbetningsstrategier och programmering.

Med vara processorienterade och helhetsinriktade [6sningar och
var kompletta service inom skarande bearbetning ar vi din
idealiska partner.

Med vdara omfattande tjanster Gvertygar vi dven som
OEM-leverantor for verktygsmaskiner.

Karnkompetenser

Heltackande engineering

Utformning av bearbetningsprocesser och
skarverktyg

Koncept, projektering, konstruktion och tillverkning av
specialverktyg

Optimering av processer och bearbetningsstrategier med
fokus pa processakerhet, kortare bearbetningstider och
precision

CNC- och CAM-programmering (Solid CAM)
Seminarier i svarvning, frasning, borrning

Grundlaggande tekniska forsok inom borrning, frasning
eller svarvning

Praktiska genomfdrbarhetsstudier och forsok

Legoslipning och prototyptillverkning av
medicintekniska verktyg

Vi stdr till din tjanst med gedigen fackkunskap och med rad och
dad. Dra nytta av var breda expertis. /i bemdstrar varje
utmaning med passion och hittar ratt I16sning for varje
bearbetningsuppgift!

122

Hier beginnt &

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Teknisk radgivning | HB microtec

e Zukunft

Service i detalj | HB microtec

Teknisk rddgivning ingdr i priset!

Med vdra ACTIONTOOLS® och TARGETTOOLS® far du mer an
bara en "micro"-verktygskatalog fran oss. Kompetent
radgivning efterfragas — och det ar precis har
verktygsspecialisterna pa HB microtec har sin styrka.

Vi har mycket bred kunskap om skarande bearbetning och
gedigen utbildning i anvandningen av dina "ACTION"- &
"TARGET"-verktyg pa de mest skilda typerna av
verktygsmaskiner. Oavsett om det galler
CNC-bearbetningscenter, en- eller flerspindliga automatsvarvar,
kort- och langsvarvar eller transfermaskiner tar vi tillsammans
med dig fram de krav som behdvs for att skapa basta
forutsattningar for ett optimalt resultat.

For oss innebdr kundngjdhet att kunden inte bara har fatt ett
bra verktyg, utan att allt stammer i slutandan.

Till det hor inte bara ett bra férhallande mellan pris och
prestanda, utan lika mycket kompetent teknisk radgivning vid
verktygskop och stod pa plats vid uppsattning och
programmering av maskinen.

Vdr rddgivning borjar med fragor som tex.:

Vilket material bearbetar du?

Vilken skarvatska anvander du?

Vilket ar det maximala varvtalet pa din maskin?
Vilka typer av verktygsmaskiner anvander du?

Hur ser de kinematiska forhallandena ut i hela
processen? (Vibrationer, strategi)

Vilket programmeringssystem anvander du?
(Styrsystem? CAM?)

Vilka spanndon anvands? (For verktyget och
arbetsstycket)

Inom vilket toleransomrade maste halet ligga?

Vilken seriestorlek ska bearbetas?

B




Felsokning borrning

jliga atgarder

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Felsokning brotschning/forsankning |—B""|ICI"‘1ZEC®

Halet ar for stort

Halet ar for litet

Grad vid hdlets utgang

Urflisade skarhorn

Spricka i karnan

Forslitning pd tvarskaret

Loseggsbildning

Dalig ytfinhet i halet

Vibrationer

Fasforslitning

Hérnforslitning

Forslitning pa styrfaserna

Brott vid spankanalens utlopp

For kort livslangd

124

For hog matning
Spanstockning
Kast hos den anvanda borren

Spetsslipningen dr felaktig

For hog skarhastighet

Fel borr med for liten diameter

For hog matning
Forslitningsbredden 6verskriden

Vibrationer, intermittent skdrning, I6seggsbildning,
hardmetallsorten inte seg nog

Fel borr
Instabil uppspanning
Forslitningsbredden éverskriden
For hég matning
For stor slappning
Slag mot tvarskaret
For kraftig spetsfortunning
For hég matning
For liten slappning
For lag skarhastighet
Otillracklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skdrvatskan
For hég matning
Otillracklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skdrvatskan
For lag skarhastighet

Obelagt verktyg

Loseggsbildning pa borren, forslitning pa styrfaserna

Kast

For hog skarhastighet
For lag matning
Instabil uppspanning

For stort kast hos borren

For hog skarhastighet
For lag matning
For liten slappningsvinkel
Skarhastighet och matning stammer inte

Fel centreringsvinkel
For hog skdrhastighet
For stort kast hos borren
For liten avsmalning pa verktyget
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skdrvatskan
Dalig spanevakuering
Borren sitter inte stabilt i chucken
Fel skardata
Instabil uppspanning
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Minska matningen
Anvand lamplig borrtyp
Minimera kastet sa langt som majligt

Kontrollera spetsslipningen

Minska skarhastigheten

Anvand lamplig borrtyp

Minska matningen
Byt eller slipa om verktygen i tid

Anvand segare hardmetallsort, 6ka stabiliteten

Anvand lamplig borrtyp

Kontrollera uppspanningen

Byt eller slipa om verktygen i tid

Minska matningen

Kontrollera omslipningskvaliteten

Undvik slag mot tvarskaret

Anvand lamplig borrtyp

Minska matningen

Kontrollera omslipningskvaliteten

Korrigera skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Minska matningen

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Oka skarhastigheten

Anvand belagt verktyg

Oka matningen

Rikta in borrverktygen

Minska skarhastigheten
Oka matningen
Sakerstall stabil uppspanning

Rikta in borrverktygen

Minska skarhastigheten
Oka matningen

Oka slappningsvinkeln, anvand lamplig borrtyp

Minska hastigheten till optimum

Valj 2°-4° storre centrumspetsvinkel

Minska skarhastigheten

Rikta in borrverktygen

Anvand lamplig borrtyp

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sdkerstall ratt sammansattning av skdrvatskan
Anvand lamplig borrtyp

Sakerstall att borren sitter ratt i chucken

Sakerstall korrekta skardata
Sdkerstall stabil uppspanning
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska

Sakerstdll ratt sammansattning av skarvatskan

Felsokning borrning | HB microtec

Majliga at.

Diametern &r for stor

Diametern ar for liten

Kraftig forslitning

Orunt eller koniskt hal

Dalig ytfinhet

Verktyget kérvar och gér av

Vibrationsmarken i halet

For hog skarhastighet
For hog matning
Otillracklig tillforsel av skdrvatska
Felaktig sammansattning av skarvatskan
Anskdrningen for kort eller mycket ojamn
Felaktig rundgang i verktyg eller maskinspindel

Materialet vidgas pa grund av lag densitet eller eftergivlig
struktur

For lag skarhastighet

For lag matning

For liten materialavverkning
For lang anskarning

For liten brotschman, forborrat hal for stort

Materialet har hog densitet eller styv struktur

For liten brotschman

For hog varmeutveckling vid brotschning, halet drar ihop sig
igen

For liten verktygsdiameter

For liten brotschman

Felaktigt sate i maskinspindeln
Uppriktningsfel mellan verktyg och hal
Asymmetrisk anskarningsvinkel
For stor slappningsvinkel
Orund anskarning

Otillracklig styrning

Slitet verktyg

For lag skarhastighet

For lag matning

Arbetsstycket kladdar latt (I6seggsbildning)
Skareggens utlopp ar skarpkantat
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Skaren ingriper ojamnt

For trang forborrning
For stor fasbredd
For kort halslangd

Slitet verktyg

For hog skarhastighet

For l[ag matning

For liten eller ojamn materialavverkning

Felaktig rundgang

Otillracklig styrning

Instabil uppspanning av verktyg eller arbetsstycke

For stor slappningsvinkel

Felsokning brotschning/férsankning | HB microtec

Minska skarhastigheten
Minska matningen
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sdkerstdll ratt sammansattning av skdrvatskan
Forlang anskarningen eller minska anskarningsvinkeln

Spdnn eller styr brotscharna centriskt. Anvand flytande
héllare

Minska brotschdiametern

Oka skarhastigheten
Oka matningen

Oka bearbetningsménen
Valj kortare anskarning

Anvand lamplig borrdiameter
Oka brotschdiametern

Férborra mindre

Anvand verktyg med invandig kylning

Anvand lamplig brotschtyp

Anvand storre forborr

Kontrollera spindeln och korrigera satet
Rikta in verktygen

Anvand lamplig anskarningsvinkel
Minska slappningsvinkeln vid omslipning
Slipa anskarningen jamnt skarp och rund

Styr noggrannare eller anvand styrbrotschar

Byt eller slipa om verktyget i tid
Oka skarhastigheten
Oka matningen

Oka slappnings- och spanvinkeln, anvénd lattflytande
smorjmedel

Runda av och jamna till skareggens utlopp
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Rikta in verktygen

Forborra storre
Anvand lamplig brotschtyp
Kontrollera verktyget, byt vid behov

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minska skarhastigheten

Oka matningen

Férborra stérre

Rikta in verktygen

Anvand styrbrotschar eller flytande hallare

Spdnn fast ordentligt, sakerstall tillracklig stabilitet

Minska slappningsvinkeln vid anskdrningen
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Formelsamling

Bendmning Formel Forklaring Bendamning Formel Forklaring
Varvtal Ve *1000 [1/min]
arvta =
D* n _Vc *1000 : D =frasdiameter
Varvtal =— [1/min]
D = skardiameter D*n
. , D *n*n i
Skarhastlghet Vc= 1000 [m/mln] f= matning per varv Dc=skardiameter
fz= matning per skar
: . f f - D *n*n ,
Matning per skar f=>= =q [mm/U] n = varvtal Skarhastighet Ve=—000" [m/min] ae=radiell skirbredd
V/c = skarhastighet
Matning per varv f=f,*n [mm/U] vf = matningshastighet ap=axiellt skardjup
z = antal skar Matning per skar f,= ; = ZZ—fn [mm/U] . )
Matningshastighet Ve=f,*z*n [mm/min] T = huvudbearbetningstid fér maximalt fz=matning per skar
haldjup [s]
Huvudtid - VL *60 [sed] L = effektivt hldjup z =antal skar
' Q = avverkningshastighet Matning per varv f=f,*n [mm/U]
2k n =varv per min.
Avverkningshastighet = u [cm?/ min] :
4*1000
De=effektiv skardiameter
Matningshastighet Ve=f,*z*n [mm/min]
Benamning Formel Forklaring
V/c=skarhastighet
ENDAST BORRNING | MASSIVT GODS Qg 3 . :
Awverkningshastighet Q== s %] Q=avverkningshastighet

Skarkraft per skar

D
Feo= 5 *f;*kc*fp

D = ytterdiameter

Fc = skarkraft

|=arbetslangd

2 Fcz= skarkraft per skar Medelspantjocklek
) (plan- & hérnfrasning) — T _
Md = vridmoment wenn 1) o fz\/i mm Vf=matningshastighet
Fe*Ve Pa = drifteffekt
Skéreffekt <= 50000 [kg*m?/ s] )
Pc = skareffekt hm=medelspdntjocklek
D ap = skdrdjup Driveffekt Pa =ttty
F *Z* v 60 * 106 *mt . .
Vridmoment M.z cz i} [N*m] b = spanbredd kr=stallvinkel
4771000 i :
d = innerdiameter
o D1max = max. ytterdiameter Medelspantjocklek o snke10cagf PRel Gl e
ENDAST UPPBORRNING OCH FORSANKNING f = matning (wenn 1) ™ mepcraresin(Ge)

Skarkraft per skar Fe,= (Déd) *f, ¥k *fp
. Forver(1+3)
Skareffekt __ ¢« ¢ D
¢ 60000
F*z*(D+
Vridmoment Md=%
126

[N]

[kg*m? / 5°]

[kg*m?®/ s%]

fz = matning per skar
fB = processfaktor borrning [1]
fSE = processfaktor férsankning [1]
h = spantjocklek
kc = specifik skarkraft [1,2]
vc = skarhastighet

z = antal skar

Formelsamling hastighet & matning | HB microtec

Bearbetningstid

Omrakning mellan system

Formelsamling | HB microtec

T, = —=min

1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM]

kc= specifik skarkraft
nmt= verkningsgrad

Tc= bearbetningstid

1 [bar]= 14.5[psil
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Anvdndningsanvisningar for djuphdlsborrning

HB microtec rekommenderar foljande borrstrategi:

240 75 71 = 920 287 273 28
Steg Skiss Beskrivning 255 80 76 - 940 293 278 29
ilotbort (2-3:0) 270 85 81 - 970 302 287 30
5 285 90 86 - 995 310 295 31
. 2-3x — - P.ilothél=2xD eller 3xD . . 305 95 90 = 1020 317 301 32
N U5 G Till exempel: ACTIONDRILL® INOX-Pilot eller INOX170-Pilot 320 100 95 _ 1050 327 311 33
335 105 100 = 1080 336 319 34
Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
350 110 105 - 1110 345 328 35
8 or | Pilothdlet maste vara fritt fran span innan djuphalsborren gar in! 370 115 109 - 1140 355 337 36
2 —,>. i '_ ’, i =" 1 f’ For in djuphalsborren i halet med max. 500 1/min och vf=1000 mm/min 385 120 114 _ 1170 364 346 37
Utan skarvatska till ca Tmm fore pilothalets botten 400 125 119 _ 1200 373 354 38
Djuphélsborr (t.ex. 18xD) 415 130 124 - 1230 382 363 39
A on 7 . Skarvatskan kan slas pa 430 135 128 - 1260 392 372 40
3 57-6x-D| T _.__ . Borra med reducerat varvtal och matningshastighet till ca 5xD 450 140 133 - 1300 403 383 41
. /'jl Zr;rl:]amdizﬁg—r och matningshastigheten till 40% av de skdrdata som HB microtec 465 145 138 _ 1330 413 393 42
— 480 150 143 - 1360 423 402 43
Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
T ) ) P . 495 155 147 = 1400 434 413 44
‘ \ Varvtal och matningshastighet kan nu hgjas till rekommenderade skardata
In einem Zug bohren ) 510 160 152 - 1440 L46 424 45
4 hat ;i Borra utan matningsavbrott ner till onskat haldjup (t.ex. 18xD) 530 165 157 - 1480 458 435 L6
/‘" Borren maste vara i ingrepp, borra utan "lyft" eller "steg"! 545 170 162 _ 1530 473 449 4L7
Ll Lot 560 175 166 - 1570 484 460 48
240 noch in der Boh \ 575 180 171 - 1620 497 472 49
XU noch in der Bonrung \ Dra tillbaka djuphdlsborren med fdljande parametrar:
5 - o ) o 595 185 176 - 1680 514 488 50
/ vf = 1000 mm/min - till ca 2xD fore halets utgang (position som i steg 2)
i 610 190 181 - 1730 527 501 51
O s JED) 625 195 185 - 1790 544 517 52
640 200 190 - 1845 560 532 53
Raustaren 8 " SanEasanatsien 660 205 195 1910 578 549 54
6 - : Minska varvtalet till max. 300 1/min -
j."‘l Kér ut djuphalsborren ur hélet 675 210 199 - 1980 596 567 55
690 215 204 = 2050 615 584 56
705 220 209 - 2140 639 607 57
Djuphalsborrar fran 12xD far utanfor halet endast rotera med ett varvtal pa max. 500 1/min. 720 225 214 - B 655 622 58
740 230 219 - - 675 - 59
Hogre varvtal kan fa djuphalsborrarna att vibrera och darmed leda till verktygsbrott. 755 235 223 - - 698 - 60
770 240 228 - - 720 - 61
tex. pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; 142 ° spetsvinkel 785 245 233 - - 745 - 62
AD.90.200.140.1K 800 250 238 22 - 773 - 63
— 820 255 242 23 - 800 - 64
860 268 255 25 = 864 = 66
tex. djuphdlsborr INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; 130 ° spetsvinkel 870 272 28 26 i 900 : 67
TD.200.4260.K 900 280 266 27 - 940 - 68

128 Djuphalsborrning | HB microtec Hardhetsjamfaorelsetabell | HB microtec .




Symboler

Nummer
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Benamning

Material: stal Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium

Material: rostfria och syrafasta stal Material: INOX

Material: gjutjarn
Material: Cast iron

Material: plast Material: Plastic

Icke-jarnmetaller

Non-ferrous metal

Utforande enligt fabriksnorm HB microtec

Works standard HB microtec

Skaftform HA
Shank design HA

Utan invandig kylning

Without innercooling

Med invandig kylning

With innercooling

Integrerad kylning
With integrated cooling

Skar 2 (antal skdr)
Cutting edges 2

Spetsvinkel 130°
Point angle 130°

Spetsvinkel 140°
Point angle 140°

Ikonforklaring | HB microtec

Nummer
15
180°
16
170°
7 il
118°
18 4{%

19 == D
20 =

21 @

22 =S

23 @

Ikonforklaring | HB microtec

Spetsvinkel 180° (planborr)
Point angle 180° (Flatdrill)

Spetsvinkel 170°
Point angle 170°

Spetsvinkel 118°
Point angle 118°

Stegvinkel 90°

Step angle 90°

Spiralvinkel 35°
Helix angle 35°

Spiralvinkel 30°
Helix angle 30°

Spiralvinkel 25°
Helix angle 25°

Spiralvinkel 20°
Helix angle 20°

Spiralvinkel 15°
Helix angle 15°

HBVlicrotec

Benamning
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*"Montera och ACTION!"

Det ar precis vad de bekymmersfria skarverktygen i
ACTIONDRILL®-programmet gor maojligt! Eller verktyg som

Vi alskar utmaningar!
traffar malet exakt i TARGETDRILL®-serien! dlskar utma a8

Satt oss pa prov och skicka dina krav till oss redan i dag!

Hogprestanda dnda ner till sista ym! Vi p& HB microtec dlskar utmaningar, och ju mer speciella de &r,
desto tydligare blir det att vi kan leverera de unika egenskaper

Darmed ar kostnads- och nyttofaktorn perfekt som du 6nskar.
anpassad for dig. Kravande och innovativa hogpres-
tandaborrar i hogsta kvalitetsklass kraver konti- Ring +49 7461 1657280 eller

nuitet inte barai tillverkningen utan fran hela skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de

HB microtec Team!

Repeterbar precision!

Det omfattar hela processkedjan, fran geometri-
utveckling och konstruktion dver forbehandling

av skdreggarna, belaggning och finbearbetning

av ytorna anda till kvalitetssakringen av vara verktyg
ACTIONDRILL® och TARGETDRILL® samt ACTIONMILL®
och TARGETMILL®.

Det hdr fdr du av hela HB
microtec-teamet:

2

Innovativa specialister pd "micro"-bearbetning

Modernaste produktionsutrustning och matinstrument

som mojliggor tillverkning i pm-omradet
Motivation och passion for utmaningar
Upprepad precision pa gm-niva

Praktiskt inriktad service: HB microtec-teamet foljer och
stottar dig i alla faser och under hela produktens
livslangd

Top-Innovator
2025

Hog verktygsprestanda och hog servicekompetens

Idéer for kundspecifika I6sningar, t.ex.

kombinationsverktyg som ofta ersatter en rad enskilda
verktyg och forkortar bearbetningstiden

Hogsta majliga krav pa produktkvaliteten
Sakring av dina serieverktyg och ® pr ET ®
LIionwDRILL TAPEETDRILL

by HB microtec by HB micratec

132 Varfor HB microtec? | HB microtec
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-post kontakt@hb-microtec.de
Webb  www.HB-microtec.de




