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Vakiovalikoima

Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti suuntaa
nayttavia valmistusprosesseja ja tyokaluja autoteollisuudelle
ja Iaakintatekniikkaan. Asiakkaamme voivat luottaa
erinomaiseen osaamiseemme.

Hyvin koulutetut ja motivoituneet asiantuntijamme
keskittavat osaamisensa innovatiivisten ja tulevaisuuteen
suuntautuvien lastuamisratkaisujen kehittamiseen ja
toteuttamiseen asiakkaidemme hyodyksi. Kehitamme
asiakkaidemme kanssa tulevaisuuden tyokaluteknologioita.
Sovitamme perusmateriaalit, geometriat ja pinnoitteet
huolellisesti kayttokohteen vaatimuksiin. Keskitymme
pyorahdyssymmetrisiin tyokaluihin, joiden halkaisija on 0,1-8
mm. Tarkeinta ovat paras tyostotarkkuus ja
prosessivarmuus.

Vakiovalikoimamme sisdltaa tyokaluja keskigintiin,
viisteitykseen, poraukseen, kalvintaan ja upotukseen.
Haluamme tuottaa asiakkaillemme mitattavaa lisaarvoa.
ACTIONDRILL®- ja TARGETDRILL®-sarjat ovat onnistuneita
esimerkkeja innovaatio-osaamisestamme. Kehitamme
tyokaluja jatkuvasti ja taydennamme sarjoja uusilla versioilla
ja tuotteilla.
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HB microtec — keitd olemme

HB microtec GmbH & Co. KG on teknologisesti johtava
vaikeasti ty6stettavien materiaalien tarkkuusosien
valmistukseen tarkoitettujen tyokalujen valmistaja. Erityisesti
laakintatekniikassa, ilmailu- ja avaruusteollisuudessa,
tyokalu- ja muottivalmistuksessa seka hydrauliikassa
valmistetaan osia kovista, kuumalujista ja kuluttavista
materiaaleista, kuten koboltti-kromi-, nikkeli- ja
titaaniseoksista. Uudet ACTIONDRILL®- ja
TARGETDRILL®-vakioporamme tekevat tasta huomattavasti
aiempaa taloudellisempaa ja luotettavampaa.
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Vakiopaoratyékalut Vakioporatyékalut

ACTIONDRILL Double-Center cooled ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

P 0,3 - @ 7,2, sisdinen jaahdytys P03-072 @ 0,3 - @ 2,9, sisainen jadhdytys (0,25 — @ 2,381, sisdinen jaahdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Yhdistelmatyokalu: 145° keskidinti + m 2xD 170° -porraspora L = 6xD micro-pora ' = 8xD micro-pora
viisteitys (60° tai 90°) W 45° viiste | m 140° INOX-karkigeometria W 140° INOX-kérkigeometria
\ = Keskidinti on sovitettu poran halkaisijaan ® 170° kirkigeometria mahdollistaa porauksen = Sisdinen jadhdytys varren jakoympyralla ® Sisdinen jadhdytys varren jakoympyralla
| vinoille, pyareille tai kaareville pinnoille erittain
® Poran nurkat sadstyvat tarkalla paikoituksella m Pitkat kiertyvit lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois
m Sisainen jadahdytys estaa lastujen W Erillista aloituspinnan tasausta toisella
pakkautumisen ja jattaa seuraavaa poraa varten tyokalulla ei tata poraa kdytettdessa tarvita

puhtaan keskidreian

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava m Keskidinti, poraus ja upotus yhdella

prosessi ' tyokalulla

ACTIONDRILL INOX-Pilot ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled ACTIONDRILL INOX-12xD cooled ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

$0,75-072 @ 0,3 - @ 2,9, sisdinen jadhdytys @ 0,3 - @ 2,0, sisdinen jadhdytys @ 0,3 - @ 2,0, sisainen jaahdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m 2xD 140° -porraspora m 3xD 140° -porraspora ® 12xD micro-pora = 18xD micro-pora
® 45° viiste . B 45° viiste m 140° INOX-karkigeometria m 140° INOX-kdrkigeometria
m Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana ® Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana m Sisdinen jadhdytys varren jakoympyrdlla m Sisainen jadhdytys varren jakoympyralla
B Keskidinti, poraus ja upotus yhdella B Keskiginti, poraus ja upotus yhdella
tyokalulla tyokalulla = Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois = Pitkat kiertyvdt lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois

m Sisdinen jaahdytys varren jakoympyralla

m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois

~

n Vakioporatyokalut | HB microtec Vakioporatyokalut | HB microtec . . .
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Vakiopaoratyékalut Vakioporatyékalut

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° TARGETDRILL INOX-12xD | 18D | 24xD cooled |l TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°

@01-830 @ 0,75 - #7,2 @ 1,0 - @ 6,35, sisdinen jadhdytys $08-06,0
[ Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: ' Lyhyt kuvaus:
/ m 3xD | 5xD | 8xD micro-INOX-porat m 2xD 130° -porraspora m 12xD | 18xD | 24xD -porat m 3,5xD tasapohjapora
_E::: B Porrastus 0,01mm vdlein B 45° viiste m 130° INOX-karkigeometria m 180° INOX-kdrkigeometria (tasainen pohja)
| m Vahvistettu varsi iy = \Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana ® Sisdiselld jaahdytyksella m Ohjauspora tai lyhyt pora
B Saatavana pinnoitettuna tai pinnoittamattomana m Keskidinti, poraus ja upotus yhdelld ® 4 ohjauspinnan kierukkapora m 180° karkigeometria mahdollistaa porauksen

! tyokalulla = Tehokas a-INOXcronos-pinnoite vinoille, pydreille tai kaareville pinnoille erittain
” tarkalla paikoituksella

m Erillista aloituspinnan tasausta toisella
| tyokalulla ei tata poraa kaytettaessa tarvita

Tarpeisiisi hiotut erikoistyokalut

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled TARGETDRILL INOX-6xD cooled
(0,75 — 37,2, sisdinen jaahdytys (0,75 — @7,2, sisainen jaahdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
) m 3,5xD kierteen alkureikapora m 6xD-pora
\ m Sisaisella jaahdytyksella m 130° INOX-karkigeometria
m Tehokas 4 ohjauspinnan pora m Sisaisella jaahdytyksella
m Tehokas a-INOXcronos-pinnoite } \ 4 ohjauspinnan kierukkapora

m Ohjauspora (toleranssi @m6) syvan reidn poraukseen m Tehokas a-INOXcronos-pinnoite W Porraskalvain + tasopinta ulkoviisteelld m Lyhyt pora + viiste + takaupottaja m Porrasporakalvain, keskibinti, poraus,

Kalvinta ja upotus
Sivu 86 @

m Micro-kalvain B Muotopora W Porakalvain

Vakioporatyokalut | HB microtec Tarpeisiisi hiotut erikoistyokalut | HB microtec . . n
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7 TARCETD,
INOX-Pilot 130° z wiani " INOX-6x00 cooled

£TDRILL

INOX-6xD cooled ~Flatdrill 180°
ACTIONDRILL Double-Center

Kierteen X I muovaaville] cooled -keskio-
kierretapeille ja

3xD-porraspora 140°
ja90° viiste,

3,5xD-porraspora 140° ja

2xD-porraspora E "
60° tai 90° viiste,

170° ja 90° viiste,

2xD-porraspora 6xD-pora 140° 2xD-porraspora 130° ja TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD

6xD alkureikapora

alkureika- Kierreivrsimille kierre- pora 145°, kaksoiskulma | 140° ja 90° viiste, ACTIONDRILL ACTIONDRILL Pilot ACTIONDRILL INOX- 90° viiste, TARGETDRILL] TARGETDRILL Thread-Core 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD -pora, pinnoittamaton ja -pora, pinnoittamaton ja
@ [mm] by tapeille | 60° viisteille ACTIONDRILL Pilot ) cooled, sisdinen 6xD cooled (ITK) Pilot 3,5xD-Pilot cooled, sisdinen] INOX-6xD cooled (IK) Tasapohjapora pinnoitettu pinnoitettu
INOX-170Pilot
tai 90°, sisdinen jadhdytys (ITK) jadhdytys (ITK) jadhdytys (IK)

0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D

09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.I180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.1K.XX AD.90.100.140 AD.S0.100.170 AD.90.100.140.1K AD.100.140.1K.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.I1K AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D

UNF-Nr.0/

1,250 M1 6><(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.1K.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.90.130.170 AD.90.130.140.I1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.20.135.140 AD.20.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.1K.XX AD.20.140.140 AD.80.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.1KXX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.I1K.XX AD.20.145.140 AD.80.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.1KXX TD.145.1K.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.IK AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.80.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UNI\’;I-’INBTC?'\ZAZ/ - AD.DL.160.280IK. XX AD.20.160.140 AD.20.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
1,700 - 111_67['2/ AD.DC.170.290.I1K.XX AD.80.170.140 AD.80.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.1KXX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.IK.XX AD.20.175.140 AD.20.175.170 AD.90.175.140.1K AD.175.140.IK.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.1K.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.1K.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.I1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
1,950 ’\'<I/|22'23X%2355/ = AD.DC.195.320.IK.XX AD.20.195.140 AD.80.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.1K.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D

,3XU,

2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.20.200.140 AD.20.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.20.203.140 AD.80.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.20 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3Ml{;'/55'3':5;\|/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.80.210.140 AD.80.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.1KXX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D

- -Nr.
M2

2,150 M2.5x0 3';/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.80.215.140 AD.80.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.IK.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.80.220.140 AD.80.220.170 AD.S0.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.80.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.20.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.1K AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.20.233.140 AD.80.233.170 AD.90.233.140.1K AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.1KXX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.80.235.140 AD.80.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.IK AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.20.250.140 AD.20.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.20 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.80.255.140 AD.80.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D

UNF/UNC-Nr.5/

2,600 MJ3x0.5 = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.1K.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.80.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.20.280.140 AD.20.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D

Kierteen alkureikapora | HB microtec

Kierteen alkureikapora | HB microtec

- H



ACT

by HB microtec

Kierteen
alkureika-

@ [mm]

2,850
2,900
3,150
3,250
3,300
3,400
3,500
3,650
3,700
3,800
4,100
4,200
4,500
4,600
4,650
4,700
5,000
5,200
5,500
5,600
6,000
6,200
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,200

kierretapeille ja
kierrejyrsimille

#6-32
UNF-Nr.6/M3,5
M3,5x0,35
Mz
UNC-Nr.8
UNF-Nr.8/M4x0,5
M4x0,35
M4,5
UNC-Nr.10
UNF-Nr.10
M5/M5x0,75
UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12
M6
M6x0,75
M6x0,5/UNF-1/4"
MJ6x0,5
M7
M7x0,75
5/16-18
1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"
M8x1
UNEF-5/16"

ns
- ‘9"

muovaaville
kierre-
tapeille

M3,5
M3,5x0,5

M4

#12-24

M7x0,5

Sivu 14-20

Double-Center cooled

ACTIONDRILL Double-Center

cooled -keskio-

pora 145°, kaksoiskulma
60° viisteille
tai 90°, sisdinen jaahdytys (ITK),

AD.DC.285.410.IK.XX
AD.DC.290.410.IK.XX
AD.DC.315.440.IK.XX
AD.DC.325.450.IK.XX
AD.DC.330.450.IK.XX
AD.DC.340.460.IK.XX
AD.DC.350.470.IK.XX
AD.DC.365.490.IK.XX
AD.DC.370.490.IK.XX
AD.DC.380.500.IK.XX
AD.DC.410.530.IK.XX
AD.DC.420.540.IK.XX
AD.DC.365.490.IK.XX
AD.DC.460.580.IK.XX
AD.DC.465.590.IK.XX
AD.DC.470.590.IK.XX
AD.DC.500.620.IK.XX
AD.DC.520.640.IK.XX
AD.DC.550.670.IK.XX
AD.DC.560.680.IK.XX
AD.DC.600.720.IK.XX
AD.DC.620.760.IK.XX
AD.DC.660.780.IK.XX
AD.DC.670.800.IK.XX
AD.DC.680.800.IK.XX
AD.DC.690.800.IK.XX
AD.DC.700.800.IK.XX
AD.DC.720.800.IK.XX

DRILL

Sivu 22-29

2xD-porraspora
140° ja 90° viiste,
ACTIONDRILL Pilot

AD.90.285.140
AD.90.290.140
AD.90.315.140
AD.90.325.140
AD.90.330.140
AD.90.340.140
AD.90.350.140
AD.90.365.140
AD.90.370.140
AD.90.380.140
AD.90.410.140
AD.90.420.140
AD.90.450.140
AD.90.460.140
AD.90.465.140
AD.90.470.140
AD.90.500.140
AD.90.520.140
AD.90.550.140
AD.90.560.140
AD.90.600.140
AD.90.620.140

AD.90.660.140
AD.90.670.140
AD.90.680.140
AD.90.690.140
AD.90.700.140
AD.90.720.140

Kierteen

alkureikapora

Sivu 30-35

2xD-porraspora

170° ja 90° viiste,

ACTIONDRILL
INOX-170Pilot

AD.90.285.170
AD.90.290.170
AD.90.315.170
AD.90.325.170
AD.90.330.170
AD.90.340.170
AD.90.350.170
AD.90.365.170
AD.90.370.170
AD.90.380.170
AD.90.410.170
AD.90.420.170
AD.90.450.170
AD.90.460.170
AD.90.465.170
AD.90.470.170
AD.90.500.170
AD.90.520.170
AD.90.500.170
AD.90.560.170
AD.S0.600.170
AD.90.620.170
AD.90.660.170
AD.90.670.170
AD.90.680.170
AD.90.690.170
AD.90.700.170
AD.90.720.170

Sivu 38-39

Sivu 40-43

CTICONDRILL \AC

INOX-3xD-Pilot cooled

3xD-porraspora 140°
ja90° viiste,
ACTIONDRILL Pilot
cooled, sisdinen
jadhdytys (ITK)

AD.S0.285.140.1K
AD.90.290.140.1K

6xD-pora 140°
ACTIONDRILL INOX-
6xD cooled (ITK)

AD.285.140.IK.6xD
AD.290.140.1K.6xD

Kierteen alkureikapora | HB microtec

RELTDRILL

by HE microtec

Sivu 74-79

TARCCTDRILL'

INOX-Pilot 130°

2xD-porraspora 130° ja
90° viiste, TARGETDRIL

Pilot

TD.IP.285.570.90
TD.IP.250.580.90
TD.IP.315.630.90
TD.IP.325.650.90
TD.IP.330.660.90
TD.IP.340.680.90
TD.IP.350.700.90
TD.IP.365.730.90
TD.IP.370.740.90
TD.IP.380.760.90
TD.IP.410.820.90
TD.IP.420.840.90
TD.IP.450.900.90
TD.IP.460.920.90
TD.IP.465.930.90
TD.IP.470.940.90
TD.IP.500.1000.90
TD.IP.520.1040.90
TD.IP.550.1100.90
TD.IP.560.1120.90
TD.IP.600.1200.90
TD.IP.620.12400.90
TD.IP.660.1320.90
TD.IP.670.1340.90
TD.IP.680.1360.90
TD.IP.690.1380.90
TD.IP.700.1400.90
TD.IP.720.1400.90

Sivu 80-85

TARCETDRILL

‘hread-Core 3,5xD-Pilot cooled

3,5xD-porraspora 140° ja
60° tai 90° viiste,
TARGETDRILL Thread-Core
3,5xD-Pilot cooled, sisdinen
jadhdytys (IK)
TD.TC.285.IK.XX
TD.TC.290.IK.XX
TD.TC.315.IK.XX
TD.TC.325.IK.XX
TD.TC.330.IK.XX
TD.TC.340.IK.XX
TD.TC.350.IK.XX
TD.TC.365.IK.XX
TD.TC.370.IK.XX
TD.TC.380.IK.XX
TD.TC.410.IK.XX
TD.TC.420.IK.XX
TD.TC.450.IK.XX
TD.TC.460.IK.XX
TD.TC.465.IK.XX
TD.TC.470.IK.XX
TD.TC.500.IK.XX
TD.TC.520.IK.XX
TD.TC.550.IK.XX
TD.TC.560.IK.XX
TD.TC.600.IK.XX
TD.TC.620.IK.XX
TD.TC.660.IK.XX
TD.TC.670.IK.XX
TD.TC.680.IK.XX
TD.TC.690.IK.XX
TD.TC.700.IK.XX
TD.TC.720.1K.XX

\J

§

E

il
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Sivu 86-91

TARCETDRILL

INOX-6xD cooled

6xD alkureikapora
130° TARGETDRILL
INOX-6xD cooled (IK)

TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.350.IK.6D
TD.365.IK.6D
TD.370.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.IK.6D
TD.470.IK.6D
TD.500.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.550.IK.6D
TD.560.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.IK.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

Sivu 106-111

TARGETDRILL INOX-
Flatdrill 180° 3,5xD
Tasapohjapora

TD.1180.285.10000
TD.1180.290.10100

TD.1180.330.11600
TD.1180.340.11900
TD.1180.350.12300
TD.1180.370.13000
TD.1180.380.13300
TD.1180.410.14400
TD.1180.420.14700
TD.1180.450.15800
TD.1180.460.16100
TD.1180.470.16500
TD.1180.500.17500
TD.1180.520.18200
TD.1180.550.19300
TD.1180.560.19600
TD.1180.600.21000

Sivu 54-55

TARGETDRILL micro-3xD
-pora, pinnoittamaton ja
pinnoitettu

TD.MI.285.3D
TD.MI.290.3D

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Sivu 56-61

TARGETDRILL micro-5xD
-pora, pinnoittamaton ja
pinnoitettu

TD.MI.285.5D
TD.MI.290.5D




ACTIONDRILL HBlicrotec
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Double-Center cooled

Keskiopora sisdiselld jaahdytyksella (ITK) ja kaksoiskulmalla

145°4%4° poran keskiointikulma Viistekulma 60° tai 90°
ja kaksoiskulmainen keskitpora

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoidn ja estaa
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin

?03-
B7,.2

yo RSN

GL:t

Sopii porille, joiden

3rki Ee— s —
karkikulma on ek j \, -
enintaan 142° B e S i e e e s L
(] Tilaus Tilausnumero: (] Pyyntd
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Vahvistettu h5-toleranssin 5 aL
.. . . N . [oH * . "
varsi ja optimoitu ulottuma ! D Pinnoitettu D Ei D Kylla
tekevat tyokalusta tukevan ja
R D2 Lq: B:
varinattéman .
Leikkuusuunta:
Ds: D Pinnoittamaton
(] Oikea (] vasen
Tyostettdava materiaali: Varren muoto: Maara:

Erittdin hienorakeinen,
murtositked tayskovametalli Paivdys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil6:
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet

Viisteleveys

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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ACTIONDRILL HBVlicrotec
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Double-Center cooled

KESkib.pora (ITK) Tuotenumero D1 [inch]
: a k a ks 0 I'S. k U / ma / / a AD.DC.030.150.IK.XX ?0,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
j AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ACLTIONDRLL, /w ? AD.DC.055.180.KXX (0,55 _ 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX 00,60 - 01,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
0 D2 = viisteen § AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . @ D1 = reidn @ AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX 00,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.IK.XX @1,10 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX @1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
o AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
a-INOX-pinnoitettu
AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX 01,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Yhdistelmatyokalu: 145° keskidinti + viisteitys (60° tai 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,55 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Keskiointi on sovitettu poran halkaisijaan AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Poran nurkat saastyvat AD.DC.165.290.IK.XX 01,65 - $2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen ja jattaa ADDC.173.300.KXX A7 i LET 900 600 >0 00°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
puhtaan keskidreian seuraavaa poraa varten ADLDCA50.3 101K XX 71,90 ) 23,10 0,00 6,00 0 c0°/50°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi AD.DC.200.320.KXX (32,00 - @3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

a

Tuotenumero D1 [mm] D1 [inch] (XX°) Tuotenumero D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.I1K.XX (4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX (2,15 = (3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - ?5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 = ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 = (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 = ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 = (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?@2,40 - 33,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (4,80 = ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1IK.XX (2,45 = (3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,90 - ?6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 = ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 = (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 = ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 = (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 = 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.1K.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX ?#2,80 - (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (5,556 7/32" 76,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.1IK.XX (2,85 = 4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (5,60 - ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 = ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 = (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 = ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 = (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 = ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?3,25 = (4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,70 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 = (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 = (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 = ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 = (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,80 - (35,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,90 - @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Esimerkki ¢2,05 poraIIeja 90° viisteelle: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (33,986 5/32" (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 = (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
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Materiaaliryhma Materiaaliryhma

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

AISI/ASTM/UNS

S275JR AISI 1020
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
T%%‘g’Ne}nfm; 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
51,52,53) terakscertéct,'taan" 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec

@0,3mm-1,0mm

@1,0mm-2,5mm

@2,5mm-4,5mm

@ 4,5mm-7,2mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-120 0,008 - 0,03 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
60-100 0,08-0,03 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
50-100 0,08-0,03 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080

50-80 0,08-0,03 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
80-140 0,010 - 0,034 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
80-160 0,012 -0,036 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
80-140 0,012 -0,036 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
80-120 0,012 -0,034 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
15 -50 0,08 - 0,03 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
15 - 50 0,08-0,03 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
15 -50 0,08-0,03 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec
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by HB microtec INUX—PilDt

INOX-170Pilot INOX-Pilot ‘

Tehokas 170° 140°% a-INOX
a-INOX-karkigeometria: Tehokas, itsekeskidiva
2X nopeampi poraus kéarkigeometria.
vinoille pinnoille kuin 180°
tasapohjaporalla.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kesto-
ian ja estad materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

P03k6 - | P 0,75 k6 — oL
07.2k6 | ?7.2k6 &
Poraussyvyys 2xD, 90° L1
upotussarma viisteitykseen. G = \\\)
=L -
B A=) S e, N N S O Y L
T - ;
W
- o & 10%x45° zu D3
8 : :
D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
D+ GL: a:
! () Pinnoitettu™: () Ei () kylla
Dy: Lq: B:
Vahvistettu h6-toleranssin o Leikkuusuunta:
varsi ja optimoitu ulottuma Ds: La: Vi [J Pinnoittamaton
tekevat tyokalusta tukevan ja D Oikea D Vasen
varindttéman. Z
Tyostettdava materiaali: Varren muoto: Maara:
o | . Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Erittdin hienorakeinen,
murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec Tilauslomake ACTIONDRILL Special | HB microtec .
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by HB microtec INDX_17UPIl0t ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-170Pilot

Tuotenumero
A AD.90.030.170 @ 0,30 - ©0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00
AD.90.035.170 ?0,35 - @ 0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00
AD.90.040.170 @ 0,40 - ?0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00
AD.90.050.170 ? 0,50 - ? 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00
AD.90.055.170 ? 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00
e AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL Y 1707 kdrkikulma AD.90.065.170 00,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
AD.90.070.170 ?0,70 - ? 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00
A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° viiste D1:90,3mm AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00
AD.90.090.170 ?0,90 - ? 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00
< GL > AD.90.095.170 @ 0,95 - ?1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.170 ? 1,10 - ?1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
| AD.90.115.170 ? 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
AD.90.120.170 ? 1,20 - ? 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.170 ? 1,30 - ? 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
AD.90.150.170 ? 1,50 = @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
AD.90.1587.170 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 ? 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
AD.90.175.170 @ 1,75 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
Suora poraus vinoille pinnoille AD.90.180.170 1,80 ; 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
AD.90.185.170 ? 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.170 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
Pinnoille, joiden kallistuskulma on enintaan 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.170 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
Yhdistelmatyokalu: poraus + viisteitys AD.90.205.170 @ 2,05 - @285 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.170 @215 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
Lyhyemmit tydstéajat ja luotettava prosessi AD.90.233.170 02,33 - @ 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
AD.90.235.170 @ 2,35 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.170 @ 2,50 - ?3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Tuotenumero | LG | . Tuotenumero | Nl | .D1
(mm) (inch) (mm) (inch)

AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00 \ . , . , . ,
D E O 0 2315 i @ 4,00 @ 4,00 6.30 17.70 65.00 Tarkka ohjausporaus/poraus purseista tai epatasaisesta pinnasta huolimatta
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / L
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [ |-
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 @380 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 Nain varmistetaan, ettei reika lahde vinoon
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 . . , ,
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00 Dhj aus-/esiporaus vinolle pinnalle
AD.90.430.170 @ 4,30 _ 35,30 36,00 8,60 21,60 65,00 ilman aloituspinnan tasausta jyrsimella
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - @ 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Lyhyen poikkipituuden laskenta:
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Kaava: L1=2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Laskentaesimerkki:
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,60 @ 8,00 12,70 30,00 70,00 Kaltevuus 45°; pora @ 1,85L1=2x 1,85 mm - 1,85

mm x tan (45°) = 1,85 mm

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttdsuositus | @ Erittdin sopiva

\CTZOnDRILL

by HB microtec INUX—170Pilot

@03mm-@04mm | B04mm-@08mm | #08mm-@G1,2mm | #1.2mm-B1,8mm | B1,8mm-@2,5mm | @2,5mm-@3,0mm | @3,0mm-@7,2mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS ve

[m/min]

vc

f [mm/U] o f Imm/ul e I

f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U]

S275JR AISI 1020
80 |0,004-0006| 80 |0,008-0,012| 80 [0013-0015| 80 |0,022-0,028| 80 [0,030-0032( 100 |0,028-0,032| 100 |0,040-0,08
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60 |0,003-0005| 60 |0,008-0,012| 60 [0012-0014] 60 |0,020-0,022| 70 [0,028-0030| 70 |0028-0042| 70 |0,03-0,040
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 |0,003-0,005| 50 |0,007-0010[ 50 |0013-0015| 50 [0,013-0,015| 60 |0,010-0,020{ 60 |0,014-0018| 60 [0,035-0,045
jaausteniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50 |0,003-0,005| 50 [0,004-0,006| 50 [0010-0012| 50 [0010-0012| 50 [0,010-0,020[ 50 |0012-0014| 50 [0,035-0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80 |0,004-0008 80 |0007-001| 80 [001-0015| 80 |001-0015| 80 [0026-0030| 80 |003-0045| 80 [0,045-0,06
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 | 0,008-0,01| 120 [0,010-0,018| 120 [0,015-002| 120 [0016-0,022| 140 |0032-004| 140 |0,036-0042| 140 |0,036-0,05
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80 0,008-001| 80 [0012-0018) 80 |0018-0,020 80 [0,018-0022| 80 |0032-004| 80 |0034-0044| 80 |0,036-0,05
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000 80 0,008-001| 80 [0010-0016| 80 |0016-002| 80 [0016-0022| 80 |0032-004| 80 |0032-00s2| 80 |0,036-0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 |0,002-0,003| 40 |0,006-0,008| 40 |0,007-0,01 40 |0,009-0,010| 40 [0,010-0,012| 40 |0012-0016| 40 [0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) terakset, titaani, : 40 |0,003-0005 40 |0,006-0,008 40 |0,007-0,01 40 |0,018-0,020| 40 [0,010-0,012| 40 |0012-0018| 40 [0,014-0,018
4 CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 |0,002-0,003| 20 |0,002-0,004| 20 |0,007-0,01 20 [0,009-0010( 20 [0,010-0,012| 25 |0012-0018| 25 [0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terikset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 |0,003-0,005| 20 |0,002-0,004| 20 [0,003-0004| 20 |0,003-0,005| 20 [0,003-0,007| 20 [0009-0014| 20 [0,004-0,018
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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INOX-Pilot

Tuotenumero
AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00
AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00
AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00
AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00
AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00
AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
ACTIONDRILL 140° karkikulma AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
X ¥ AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
* AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
90° viiste D1: @ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
j AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
3 GL - AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g ' AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
=< AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
_ N mT AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
a-INOX-pinnoitettu AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
. vl _ e Lo AD.90.220.140 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
Yhdistelmatyokalu: keskiointi + poraus + viisteitys AD.90.25 140 PR i P PN s Ben Eoea
AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
) ) o AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.90.235.140 @235 - 33,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
Poraus 2xD + viiste AD.90.245.140 @ 2,45 = ? 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.140 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Ohjauspora (toleranssi @k6) syvien reikien poraukseen AD.90.260.140 0260 - @340 @ 4,00 520 14,70 60,00
AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00
AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.90.275.140 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00
AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00
AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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Tuotenumero

AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 ? 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 ? 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,20 - @ 5,20 ? 6,00 8,40 21,00 65,00 Perinteinen tydstd 3 tydkalulla

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 @ 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 ? 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 ? 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - @ 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - ?5,90 @ 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 ? 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 /

AD.90.510.140 ?5,10 - ?6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 J

AD.90.520.140 ?5,20 = ? 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 |

AD.90.530.140 5,30 - 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Keskiginti ‘

AD.90.540.140 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2 Poraus !

AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 o

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" 3 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Viisteitys

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ?6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Keskidinti, poraus ja viisteitys!

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,60 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 ? 6,60 - @ 7,80 @ 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - ?#8,00 @ 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,80 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 30,00 70,00 _ .
Ohjausreika (k6)

AD.90.720.140 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 30,00 70,00

Lyhyt poraus 2xD + viiste 2xD + viiste

.. Syvien reikien poraukseen
Toimitus varastosta. v P
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Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX-Pilot |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttdsuositus | @ Erittdin sopiva

\CTZOWDRILL

by HB microtec INUX—PilOt

@0,75mm-@ 1,2 mm @1,2mm-@ 1,8 mm @1,8mm-@2,5mm @2,5mm-@3,0mm @3,0mm-@7,2mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS ve

[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vc

f [mm/U] [m/min]

f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]

S275)R AISI 1020
60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122 -0,128 60-130 0,130 - 0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120 - 0,122 60-130 0,130 - 0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115 - 0,185
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06-0,115 80-160 0,126 -0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136-0,172 80-180 0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,032-0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,076 15-80 0,080 - 0,098
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
terakset, titaani, : 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15- 60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,078 15-80 0,080 - 0,098
(&5, 52,5 CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,072 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,098
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terikset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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ACTIONDRILL HBlicrotec

by HB micratec INUX COOIEd

3xD-ohjauspora ja 8xD-pora

6 xD -pora P 0,25k5-@ 140° ¥a-INOX
P0,3k6-@29k6 2,731k5 Tehokas karkigeometria g

12xD—-24xD porat
@ 0,3k5 -
@ 2,0k5

tarttumisen leikkuusarmiin.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin r

GL
L2
\
Sisdiset jadhdytyskanavat estdvat L1 3 /“‘ ° \
tyokalun ylikuumenemisen ja . =il i B i { """""""" |
=} B
huuhtovat kaikki lastut pois. L = 3 | ) 7777777777777777 |
140° % a-INOX \\
Tehokas, itsekeskitiva - o 2 10%x45° zu D3
5 -
karkigeometria. 5 8
(
Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja D Pyyntd
optimoitu ulottuma tekevat
t\/dka|usta tukevan ja D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
varinattoman.
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
D+ GL: a:
! () Pinnoitettu™: () Ei () kylla
Dz: |_1:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: Vi D Pinnoittamaton
Erittain hienorakeinen, )
murtositked tayskovametalli 7: (] Oikea (] Vasen
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet. Tydstettiva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

H ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—3XD—PI/Dt cooled

INOX-3xD-Pilot cooled e | 16 | o
(mm) (inch)

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° kdrkikulma AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00

X < Siséinen jadhdytys - AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

N AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

90° viiste D1: 3 0.3 mm f AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00

AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

o AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00

a-INOX-pinnoitettu AD.90.165.140.1K @ 1,650 - @225 @ 4,00 4,95 10,50 50,00

AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

) vl N L AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

Yhdistelmatyokalu: keskiointi + poraus + viisteitys AD.90.203140/K @ 2030 ] 2330 2 600 6,09 12.60 50.00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,30 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

L ] AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

Jaahdytetty micro-porraspora AD.90.235.140.IK @ 2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00

AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. - I AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD-ohjauspora syvien reikien poraukseen AD.90.255.140.I1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Toimitus varastosta.

E ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_6XD cooled

INOX-6xD cooled ; " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D 0,300 - @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D @ 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D (0,400 = @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D (0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.IK.6D (0,500 = @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D (0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.IK.6D (0,600 = @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Sisdinen jaahdytys AD.065.140.IK.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

X AD.070.140.K.6D (0,700 = @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<~ Poraussyvyys 6xD AD.075.140.IK.6D @ 0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6,75 40,00

D7 303 mm 140° Karkikaima AD.080.140.IK.6D (0,800 = @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D (0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D (0,900 = @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D (0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

3 ‘ AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

2 AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 - @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

S — AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

e e . - AD.140.140.K.6D @ 1,400 = @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140.K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

- - AD.150.140.K.6D @ 1,500 = @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

e S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.1K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

o AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

a-INOX-pinnoitettu AD.165.140.K.6D @ 1,650 = @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00

AD.170.140.IK.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140.K.6D @ 1,750 = @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D (4 1,850 = @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. e e e . AD.200.140.K.6D 2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD micro-pora sisaisella jaahdytyksella alkaen @ 0,3 AD203.1401K6D 32030 ] @ 4,00 14,21 16,24 1827 50.00

AD.205.140.K.6D 2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  #2,100 = @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD.215.140I1K6D  $2,150 - @ 4,00 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D @ 2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.IK.6D @ 2,30 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

AD.233.140.K.6D (2,330 = @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Erinomainen paikoitustarkkuus AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D (2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

e . AD.250.140.K.6D @ 2,500 - @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi AD.255.140K.6D (2,550 ; @ 4,00 17,85 20,40 22,95 60,00

AD.260.140.K.6D 2,600 - @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisten AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D (2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D (2,800 = @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

fn ; AD.285.140.K.6D (2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

jaahdytyskanavien kautta AD.290.140.IK.6D (2,900 = @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Toimitus varastosta.
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Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

Kayttosuositus ® Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva

CIZOwDRILL

by HB microtec /NUX—3XD'PIIDt cooled
INOX-6xD cooled

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

?0,3mm-@ 0,4 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

$0,4 mm-@0,8mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@0,8mm-@1,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@1,2mm-@2,9mm

vc [m/min]

f [mm/U]

S275]R AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 - 0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 -0,04 50-120 0,060 - 0,080
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset | 4 4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,08 -0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,010-0,014 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012-0,016 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,012 -0,014 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
terakset, titaani, - 15 - 50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
(51,52,53) CrCo 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terikset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
= 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_BXD cooled

INOX-8xD cooled . E 3
(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)

AD.025.140.1K.8D (0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00

AD.030.140.1K.8D (0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00

AD.035.140.IK8D (0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00

AD.040.140.1K8D (0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00

AD.045.140.K8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00

ACTIONDRILL Siséinen jaahdytys AD.050.140.IK.8D (0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00

T\ AD.055.140.1K8D (0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00

P <~ Poraussyvyys 8xD AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00

D1: 30,3 mm 140° karkikulma AD.065.140.IK8D (0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00

AD.070.140.K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00

_ AD.075.140IK8D (0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00

- GL - AD.080.140.IK.8D (0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00

13 - AD.085.140.1K8D (0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00

L2 - AD.090.140.IK.8D (0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00

= P ' AD.095.140.1K8D (0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00

< > AD.100.140.1K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00

AD.105.140.1K.8D @ 1,050 2 @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00

et w AD.110.140.K.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00

AD.115.140.IK8D (1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00

P m AD.120.140.K.8D (1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00

= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00

o AD.130.140.K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00

a-INOX-pinnoitettu

AD.135.140.1K8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00

AD.140.140.1K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00

AD.145.140.IK8D (1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00

AD.150.140.1K8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00

AD.155.140.K8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00

_ o ) AD.1587.140.K.8D @ 1,587 116" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00

8xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,25. Yhteen- AD.160.140JK8D @ 1,600 ) @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00

AD.165.140.1K8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00

sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD.170.1401K8D (1,700 - @ 4,00 = 11,50 L/[20 (000

AD.175.140.K.8D (1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00

AD.180.140.1K.8D @ 1,800 = @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00

Erinomainen paikoitustarkkuus AD.185.140.K.8D  ©1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00

AD.190.140.1K.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00

AD.195.140.1K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi AD.200.140.IK.8D @ 2,000 - @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00

AD.2381.140.IK8D 2,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00

Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisdisten

Toimitus varastosta.

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX__ZZXD cooled

| ] L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)

Tuotenumero

INOX-12xD cooled

AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.IK.12D ? 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.IK.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.IK.12D ? 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Sisiinen jashdytys AD.055.140.IK.12D @ 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
1\ AD.060.140.IK.12D @ 0,600 - @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ Poraussyvyys 12xD AD.065.140.1K.12D ? 0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: # 0,3 mm 140° karkikulma AD.070.140.IK.12D @ 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.IK.12D ? 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.IK.12D @ 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140.IK.12D ? 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.IK.12D @ 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
L2 AD.095.140.IK.12D ? 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
P AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
> AD.105.140.IK.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 - @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
I S— i AD.115.140.IK.12D ? 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
| AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
b m | AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
S S | AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
o AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
a-INOX-pinnoitettu
AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.IK.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.IK.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.IK.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.K.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ o ) AD.160.140.IK.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,3 ADA65.1401K.12D @ 1650 ) @ 4,00 19,80 2145 2310 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 - @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.IK.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.2381.140.K.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00
Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisen

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX_-ZBXD cooled

INOX' 18XD COOIEd Tuotenumero 1 L2 L3
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ? 0,350 - 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.IK.18D @ 0,400 - 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.IK.18D @ 0,450 - 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D ? 0,500 - 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Sisainen jashdytys AD.055.140.IK.18D ? 0,550 - 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
1\ AD.060.140.IK.18D @ 0,600 - 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ Poraussyvyys 18xD 1 AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: 30,3 mm 140° karkikulma 2“ AD.070.140.IK.18D ? 0,700 - 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
s AD.075.140.IK.18D ? 0,750 - 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
E AD.080.140.IK.18D ? 0,800 - 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL ‘ AD.085.140.IK.18D ? 0,850 - 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
; L3 . ﬁ. AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
) L2 N AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
h =~ AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< L1 > , AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 - 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
Jﬁmg&_&&f AD.115.140.IK.18D ? 1,150 - 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
b m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
s S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
o AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
a-INOX-pinnoitettu
AD.140.140.IK.18D @ 1,400 - 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.IK.18D @ 1,450 - 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.IK.18D @ 1,550 - 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.IK.18D @ 1,587 1/16" 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,3 ADA65.140/K18D  @1.650 i 4,00 26,70 31,35 33,00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,700 - 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD-175.1401K.18D Dot i 400 31:30 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 - 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.2381.140.K.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00
Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisten

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX-cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

\CTZOwDRILL

by HB microtec INUX_BXD cooled
INOX-12xD cooled
INOX-18xD cooled

Kayttdsuositus | @ Erittdin sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

S275)R AISI 1020
i 1.0715 11SMn30 AISI 1215
T%%‘g’Ne}nfm; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AIS| 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittised 1:4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) terakscertéct,'taan" 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

©0,25mm - @ 0,4 mm

@0,4mm -@0,8mm

?0,8mm-@ 1,2 mm

?1,2mm-@ 2,381 mm

ﬂ Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,012- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,040-0,12
60-100 0,08-0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,040-0,12
50-100 0,08 -0,01 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080

50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,040 -0,070
80-140 0,010-0,014 80-140 0,012 -0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,08 -0,135
80-160 0,012-0,016 80-160 0,012 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,08-0,18
80-140 0,012-0,016 80-140 0,026 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,08-0,210
80-120 0,012 -0,014 80-120 0,024 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 -60 0,060 - 0,092
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15-50 0,055 - 0,092
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
tietoja ei ole annettu

Lastuamisarvot — ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec

- A




TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mich—INUX 3XD

VHM micro-INOX 3xD

Tuotenumero
A TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00
“ TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00
m TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00
TARGETDRILL icro-INOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00
N ¥ ) TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00
<—a-INOX-pinnoite TD.MI.130.3D 01 @ 1,30 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00
D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00
TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00
TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00
a-INOX-pinnoitettu, paate .01, tai pinnoittamaton TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 _ 3,00 6,30 - 38,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - 3,00 6,30 - 38,00
TD.MI.215.3D 01 ? 2,15 - 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00
Tuotenumero TD.MI.225.3D 01 ® 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00
TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00
TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00
TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00
TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00
TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00
TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00
TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00
TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00
TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00
TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00
TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00
TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00
TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00
TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00

TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 e
Toimitus varastosta.
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D1

Tuotenumero a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ® 0,10 1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
— (‘ TD.MI.011.5D .01 ?0,11 @1, @ 3,00 0,60 5,00 38,00
= TD.MI.012.5D .01 ?0,12 1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
== TD.MI.013.5D .01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 ? 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N ¥ TD.MI.018.5D .01 ?0,18 1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—a-INOX-pinnoite TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D .01 @ 0,20 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D .01 0,22 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D .01 ?0,27 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 0,28 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D .01 0,29 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D .01 © 0,30 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 0,35 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D .01 0,37 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D .01 ? 0,38 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX-pinnoitettu, paate .01, tai pinnoittamaton TD.MI.039.5D 01 ?0,39 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
L . L TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MIL.041.5D 01 3041 310 @ 3,00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 @ 0,44 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D .01 @ 0,45 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 @ 0,46 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.047.5D .01 @ 0,47 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.048.5D .01 @ 0,48 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
@ 0,1 - @ 3,0, varastosta 0,01 mm porrastuksella TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800
TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
5xD micro-INOX-pora TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.053.5D .01 0,53 ®15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.054.5D .01 @ 0,54 ®1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.055.5D .01 @ 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
\/ahvistettu varsi TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
] ) o ) TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 ®15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.MI.060.5D 01 @ 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.061.5D .01 ?0,61 ®1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 ®1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.063.5D .01 0,63 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.064.5D .01 @ 0,64 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ? 0,67 ®1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 ®15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
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(mm) (mm) (mm) (mm)

TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 © 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D .01 ©0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 0,73 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D .01 ® 0,80 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 @ 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D .01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 @ 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D 01 ? 0,85 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ® 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D .01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ® 0,95 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 @ 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 © 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D .01 © 0,98 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 ? 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D 01 ® 1,03 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 @ 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 @ 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 ?1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D .01 ?1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D .01 1,16 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ®1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 @ 1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.122.5D .01 1,22 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D .01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 ? 1,25 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ®2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D 01 ?1,27 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @D 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @248 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D 01 ? 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @ 2,52 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 @ 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 @ 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ?1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 @ 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 @ 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 @ 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @210 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 @ 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 @ 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 @213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?272 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?273 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @215 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 D274 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @216 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @275 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 @217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @276 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @218 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @219 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 D 2.21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D 01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 @222 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @ 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @223 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 D224 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 D284 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @ 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D 01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D 01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 P 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D 01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 @ 2.89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @ 2,32 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 @ 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @292 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 D234 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @293 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 D 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU-INUX 8XD ACTIONTOOLS & ENGINEERING

VHM micro-INOX 8xD

Tuotenumero
TD.MI.010.8D .01 ?0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00
TD.MI.011.8D .01 ?0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
TD.MI.012.8D .01 ?0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
TD.MI.013.8D .01 ?0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
D1: @ 0,70 mm a-INOX-pinnoite TD.MI.018.8D 01 ?0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D 01 ?0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00
TD.MI1.020.8D .01 ?0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00
- TD.MI.021.8D .01 ?0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
< TD.MI.022.8D .01 ?0,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.M1.023.8D 01 ?0,23 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI1.025.8D 01 ?0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
. TD.MI1.026.8D .01 ? 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
DO TD.M1.027.8D .01 ?0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
: TD.MI1.028.8D .01 @ 0,28 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= N TD.MI1.029.8D .01 ?0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D 01 ?0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
a-INOX-pinnoitettu, paate .01, tai pinnoittamaton TD.MI.032.8D 01 @ 0,32 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.033.8D .01 ?0,33 ? 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D 01 00,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.035.8D 01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.036.8D .01 ?0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.037.8D .01 ?0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
@ 0,1 - @ 2,05, varastosta 0,01 mm porrastuksella TD.MI0388D o1 po38 @100 @300 22D D S0
TD.MI1.039.8D 01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.040.8D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
8xD micro-INOX-pora TD.MI1.041.8D 01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.042.8D .01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI1.043.8D .01 ?0,43 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
Vahvistettu varsi TD.MI.044.8D .01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI1.045.8D .01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.046.8D 01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.MI.047.8D 01 @047 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.048.8D 01 @ 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI1.049.8D 01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.050.8D 01 00,50 1,00 @3,00 4,00 15,00 39,00
TD.MI.051.8D 01 ?0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.052.8D .01 ?0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI1.053.8D .01 ?0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micro_lNUX 8XD ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero Tuotenumero
TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 ?0,98 ® 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ©0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 ® 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 @ 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D 01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 ?1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D .01 @0,67 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D .01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 ?1,12 ? 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 ?1,13 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 @0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D .01 @117 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 ?#0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D 01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 @ 1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 @ 1,26 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 @1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 ? 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 ®1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @ 0,87 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 ?1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 ?0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 ® 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D 01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 ?1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D 01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00
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TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU—lNUX 8XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero Tuotenumero
TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.187.8D .01 ?1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.189.8D .01 ? 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 ? 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 @ 1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 = @ 3,00 12,00 = 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 @ 1,52 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 @ 1,58 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 ?2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 ? 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.161.8D .01 ? 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ? 1,62 - @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.163.8D .01 @ 1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.164.8D .01 @ 1,64 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.166.8D .01 ? 1,66 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.167.8D .01 @ 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI1.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.172.8D .01 01,72 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.174.8D .01 D1,74 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.176.8D .01 ?1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.178.8D .01 @ 1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.179.8D .01 @1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.180.8D .01 ? 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.182.8D .01 ?1,82 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.184.8D .01 ? 1,84 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.185.8D .01 ?1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00
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TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec micro—INUX 12XD

VHM mlcrO'INOX 12XD Tuotenumero a-INOX o
(mm)
TD.MI.030.12D .01 0,30 1,00 3,00 4,00 10,00 39,00
TD.MI.035.12D .01 0,35 1,00 3,00 4,60 10,00 39,00
TD.MI.040.12D .01 0,40 1,00 3,00 5,30 10,00 39,00
TD.MI.045.12D .01 0,45 1,00 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D .01 0,50 1,00 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D .01 0,55 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D .01 0,60 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D .01 0,65 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ o TD.MI.070.12D .01 0,70 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
P . <—a-INOX-pinnoite TD.MI.075.12D .01 0,75 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 3030mm 120 TD.MI.080.12D .01 0,80 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
TD.MI.085.12D .01 0,85 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D .01 0,90 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D .01 0,95 1,50 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D .01 1,00 2,00 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL TD.MI.105.12D .01 1,05 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D .01 1,10 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D .01 1,15 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D .01 1,20 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D .01 1,25 2,00 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D .01 1,30 2,00 3,00 17,20 22,00 60,00
| TD.MI.135.12D .01 1,35 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
o TD.MI.140.12D .01 1,40 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
- TD.MI.145.12D .01 1,45 2,00 3,00 19,30 22,00 60,00
- ~ " TD.MI.150.12D .01 1,50 = 3,00 19,30 = 60,00
g g g TD.MI.155.12D .01 1,55 - 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D .01 1,60 = 3,00 21,10 = 60,00
TD.MI.165.12D .01 1,65 - 3,00 22,40 - 60,00
a-INOX-pinnoitettu, padte .01, tai pinnoittamaton TD.MI1.170.12D .01 1,70 - 3,00 22,40 - 60,00
o _ S TD.MI.175.12D 01 1,75 - 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.180.12D 01 1,80 _ 3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D 01 1,85 - 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D .01 1,90 = 3,00 25,40 = 60,00
TD.MI.195.12D .01 1,95 - 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D .01 2,00 = 3,00 26,40 = 60,00
TD.MI.205.12D .01 2,05 - 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D .01 2,10 = 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.215.12D .01 2,15 - 3,00 29,00 - 60,00
@ 0,3 — @ 3,00, varastosta 0,05 mm porrastuksella e 5 520 i 300 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D .01 2,25 - 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D .01 2,30 - 3,00 30,50 - 60,00
12xD micr0_|NOX_p0ra TD.MI.235.12D .01 2,35 - 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 2,40 = 3,00 31,50 = 60,00
TD.MI.245.12D .01 2,45 - 3,00 33,00 - 60,00
_ _ TD.MI.250.12D .01 2,50 = 3,00 33,00 = 60,00
Vahvistettu varsi TD.MI.255.12D .01 2,55 - 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 2,60 = 3,00 34,00 = 60,00
TD.MI.265.12D .01 2,65 - 3,00 35,00 - 60,00
. . o . TD.MI.270.12D .01 2,70 = 3,00 35,00 - 60,00
Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.M1.275 12D 01 575 ) 3,00 37,00 ] 60.00
TD.MI.280.12D .01 2,80 - 3,00 37,00 - 60,00
TD.MI.285.12D .01 2,85 - 3,00 38,00 - 60,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.290.12D .01 2,90 - 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D 01 2,95 - 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 3,00 = 3,00 39,00 = 60,00

Toimitus varastosta.
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Lastuamisarvot —- TARGETDRILL micro-INOX |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

Kayttosuositus ® Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva

TAPEETDRILL
by HB microtec micro-INOX 3xD
micro-INOX 5x0
micro-INOX 8xD
micro-INOX 12x0

@0,1mm-@0,5mm @0,5mm-@ 1,0 mm @1,0mm-@ 1,2 mm @1,5mm - @ 3,00 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275IR AISI 1020
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,012- 0,046 40-100 0,015- 0,066 40-100 0,020-0,07
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
By 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,018- 0,026 40-120 0,015- 0,056 40-120 0,020-0,74
1.7225 42CrMok AIS| 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 30-100 0,004 - 0,01 30-100 0,009 -0,016 40-120 0,015 - 0,04 40-120 0,020 - 0,080
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AIS| 304
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,008 - 0,020 40-80 0,014 -0,038 40-80 0,020-0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlSI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 40-100 0,007 - 0,014 40-100 0,01 -0,042 40-120 0,016 - 0,042 40-120 0,03-0,11
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351 30-100 0,007 - 0,016 30-100 0,012 - 0,046 40-120 0,13 - 0,066 40-120 0,035-0,12
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 30-110 0,007 - 0,016 30-110 0,01 -0,068 40-120 0,013 -0,088 40-120 0,035-0,130
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 30-120 0,007 - 0,014 30-120 0,01 -0,048 40-120 0,014 - 0,088 40-120 0,035-0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 - 50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,045 15 - 50 0,015 - 0,045 15-50 0,040 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S MOREILEL 3.7165 TiAlI6V4 ASTM B348/ F136
terakset, titaani, - 15 - 50 0,007 - 0,01 15 -50 0,008 - 0,045 15 -50 0,015 - 0,045 15 -50 0,040-0,120
(&5 5 =) CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,007 - 0,01 15 -50 0,008 - 0,024 15 -50 0,01-0,024 15 -50 0,035 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,003 - 0,009 15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
= 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

E Lastuamisarvot — TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec Lastuamisarvot — TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB micratec INDX Cooled ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD ja 3,5 xD ohjausporat 6xD-pora
30,75 m5 - B 0,75k5 — - 0
@72ms 372k5 Tehokas 130

INOX-karkigeometria, poran @
k5-toleranssilla ja sisdisella
jadhdytyksella (IK).

12xD—-24xD porat
@10ks5-0@
6,35 k5

4 ohjauspintaa takaavat
kierukkaporan
erinomaisen ohjauksen.

a-INOXcronos-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estda
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TAREETDRILL

. . o . by HB microtec _ ~
Hienorakeinen tayskovametalli Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled
sySttonopeudet mahdollisia) . : -

TARPCETDRILL

wHsmeoee — INOX—6x0 cooled

“‘»
M

/ TAPEETDRILL

Varsi DIN6535 HA, varren wyremictee — INIOX—19%[] cooled

@ h6-toleranssilla. =
' e ——————————————

TAREETDRILL

tyHsmicrotec INNOX~18x [0 cooled

)

VILL

)i

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Y YT LAY

r

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec Tilauslomake TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

riemioe - INOX-Pilot 130°

INOX-Pilot 130 ° TR T
(mm) (inch)

TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00

TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00

TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00

TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00

TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00

TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00

TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00

N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00

<90° viiste TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00

57 Toomm - 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00

TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00

TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ? 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00

TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00

TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00

< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00

TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00

< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00

TD.IP.1588.317590 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00

TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00

TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00

TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00

TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00

TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00

TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,30 13,90 48,00

o TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00

a-INOXcronos-pinnoitettu TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - ? 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00

TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00

TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00

TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00

TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ® 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00

TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00

Yhdistelmatyokalu: keskidinti + poraus + viisteitys TD.IP.230.460.90 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00

TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00

TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

Erinomainen paikoitustarkkuus TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00

TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00

B TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00

Poraus 2xD + viiste TD.IP.255.510.90 @ 2,550 = @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00

TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00

TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00

Ohjauspora (toleranssi @m5) syvien reikien poraukseen TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 540 - 56,00

TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00

TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00

e e e . TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi TD.IP.290.580.50 2 2.900 ) B 400 B 4,00 5.80 ) 56,00

TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00

TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 ? 6,00 6,00 21,90 60,00

TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00

TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00

TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orremees— INOX-Pilot 130°

Tuotenumero | DS | D.1 m>3
(mm) (inch)

TD.IP3175.635090 @ 3,175 1/8" @ 4,80 ? 6,00 6,35 23,40 60,00 Tehokas, itsekeskidiva 130°
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 ? 6,00 6,40 23,40 60,00 o-INOX-kérkigeometria
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 ? 6,00 6,80 24,85 60,00 o
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 i ]

TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - ? 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 Tehokas a-INOXcronos-pinnoite
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 ? 6,00 7,10 25,95 65,00 takaa pitkén kestoidn ja estda
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 ‘ materiaalin tarttumisen
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 ? 6,00 7,30 26,65 65,00 90° 4 leikkuussrmiin.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 ? 6,00 7,40 27,05 65,00 Poraussyvyys 2xD, 90° A l\

TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 upotussarma

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 @ 6,00 7,60 27,75 70,00 viisteitykseen s

TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00

TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00

TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 ?1,0m5 — :

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 @7,2m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 ? 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 ? 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 ? 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 @ 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00
TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 Hienorakeinen tiyskovametall
TD.IP.510.1020.90 @ 5,100 - @ 8,00 @ 8,00 10,20 - 80,00 o
TDIP520.1040.90 5,200 ; 38,00 8,00 10,40 § 80,00 (suuret lastuamis- ja
TD.IP530.1060.90 @ 5,300 - ?8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 sydttonopeudet mahdollisia)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00
TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 3 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 @ h6-toleranssilla.
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 ? 8,00 14,40 - 80,00

Toimitus varastosta.

74 TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

TARPEETDRILL

rrmiomes— INOX-Pilot 130°

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

Kayttosuositus ®

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

AISI/ASTM/UNS

S275)R AISI 1020
i 1.0715 11SMn30 AISI 1215
T%%‘g’Ne}nfm; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AIS| 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittised 1:4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) terakscertéct,'taan" 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
z 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

?0,75mm - @ 1,2 mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@ 2,5mm

@ 2,5mm -@ 4,0 mm

@40mm-@72mm

Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
40-85 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
40-90 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175

80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,032-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,020-0,024| 15-50 |0,05-0060 | 15-50 |0055-007 | 15-60 |0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10
15-32 0,005 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

D1m6 | D1 m6 Muovaaville
kierretapeille

3,5xD kierteen alkureikapora

Tuotenumero Kierretapeille

PO rraspa ra — o h jauspo ra TDTC.O75.KXX 0,750 - M1x0,25 - 1950 3 2625 800 60°/90° 50

TD.TC.080.KXX 0,800 - - - 2000 3 2800 800 60°/90° 50

TDTC.085.KXX 0,850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.090.KXX 0,900 - - M1 2100 3 2700 800 60°/90° 50

TDTC.095.KXX 0950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105.KXX 1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50

< XXe 4 60 tai 90° TDTC.110KXX 1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A TDTC.115KXX 1,150 - - - 2350 3 4025 860 60°/90° 50

D1m6 Sisdinen jadhdytys TDTC.120KXX 1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

TDTC.125KXX 1,250 - M1,6/4#0-80 - 2450 4 4375 970 60°/90° 60

TDTC.130KXX 1,300 -  UNF-Nr.O/M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

TDTCA35IKXX 1,350 - M1,7 - 2550 4 4725 990 60°/90° 60

< GL TDTC.140JKXX 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 1000 60°/90° 60

TDTC.145KXX 1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

< L2 N TDTC.150.KXX 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,70 60°/90° 60

20° TDTC.155.KXX 1,550 - #1-64 - 2750 4 5425 1120 60°/90° 60

TDTC.1587.IKXX 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160.KXX 1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

TDTC.165.KXX 1,650 - - - 2850 4 5775 1140 60°/90° 60

TDTC.170JKXX 1,700 - - #1-64/#1-72 2900 4 5950 1160 60°/90° 60

o TDTCA75KXX 1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX 1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.KXX 1,850 - #2-56/4#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

o TDTC.190.KXX 1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 3100 4 6650 12,90 60°/90° 60
a-INOXcronos-pinnoitettu

TDTC195.KXX 1,950 -  M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX 2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,10 60°/90° 60

TDTC.203.KXX 2,030 - - M2,2 3230 4 7,05 13,20 60°/90° 60

TDTC.205.KXX 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,20 60°/90° 60

TDTC.210KXX 2,100 -  MJ2,5x0,45/4#3-48/UNF-Nr.3 - 3300 4 7350 13,30 60°/90° 60

TDTC215KXX 2,150 - M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 1340 60°/90° 60

Yhdistelméit\/t')kalu: keskiointi + poraus + ViiStEit\/S TDTC.220.K.XX 2,200 _ _ _ 3,400 4 7,700 15,30 60°/90° 60

TDTC.225.KXX 2,250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

TDTC.230.KXX 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

Tehokas 4 ohjauspinnan pora TDTC.233./KXX 2330 - - M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX 2,350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

3,5xD alkureikapora kaikille kierretyypeille kokoon M8 asti TDTC.240.KXX 2,400 - UNF-Nr.4/44-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70

TDTC.245.IKXX 2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

TD.TC.250.KXX 2,500 - M3 - 3700 6 8750 16,00 60°/90° 70

Ohjauspora (toleranssi @m6) syvien reikien poraukseen VEHIEZ 00 C ) 2200 | - s DN =0l ICE K228 RAIEN KOS/ it

TD.TC.260.KXX 2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/MJ3x0,5 - 3800 6 9,100 16,20 60°/90° 70

TDTC.265.IKXX 2,650 - M3x0,35/4#5-40 - 3850 6 9275 1720 60°/90° 70

Lyhyemmit ty6stoajat ja luotettava prosessi TDTC.270.KXX 2,700 - #5-44 - 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70

TDTC.275.KXX 2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 1740 60°/90° 70

TDTC.280.KXX 2800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9800 17,550 60°/90° 70

TDTC.285.KXX 2850 - #6-32 - 4050 6 9975 1760 60°/90° 70

TDTC.290.KXX 2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4700 6 10,150 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX 2950 - - - 4150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX 3,000 - - - 4200 6 10,500 1870 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

Tuotenumero | 21M8 | D1m6 o kl\ll‘l;ru?:taaa:;l:lee Tuotenumeron paate korvataan halutulla viistekulmalla:
TDTC.310KXX 3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70 .90 kulmalle 90° tai .60 kulmalle 60°
TDTC.315/KXX 3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 1920 60°/90° 70
TDTC.3175.KXX 3,175  1/8" - - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70 ) _ ) ) _ )
TDTC320IKXX 3,200 - - - 4400 6 11,200 1920 60°/90° 70 Tilausesimerkki: Tilausesimerkki:
TDTC.325/KXX 3,250 - - M3,5 4450 6 11,375 1940 60°/90° 70 . . . o .
TDTC.330JKXX 3,300 - Mé M3,5x0,5 4500 6 11,550 19,40 60°/90° 70 Muovaavalle kierretapille M1 ja Kierrejyrsimelle M1,8 ja
TDTC.340IKXX 3,400 - UNC-Nr.8 - 4600 6 11,900 19,60 60°/90° 70 Viistekulma 90°, alkureikéiporraspora Viistekulma 60°
TDTC.350/KXX 3,500 - UNF-Nr.8/M&x0,5 - 4,700 6 12,250 19,80 60°/90° 70
TDTC.360KXX 3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC.365/KXX 3,650 - M&x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC.370JKXX 3,700 - Ms,5 Ma 4900 6 12,950 20,30 60°/90° 70
TDTC.380JKXX 3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13300 2050 60°/90° 70
TDTC.390IKXX 3,900 - - - 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC.3968.IKXX 3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC400IKXX 4,000 - - - 5200 6 14000 21,00 60°/90° 70
TDTC410JKXX 4,100 - UNF-Nr.10 - 5300 6 14350 22,80 60°/90° 70
TDTC420/KXX 4200 - M5/M5x0,75 Ma,5 5400 6 14700 22,50 60°/90° 70
TDTC430JKXX 4300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC4LOIKXX 4,400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTC450IKXX 4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC460IKXX 4,600 - UNF-Nr.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85
TDTC465IKXX 4,650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTC470IKXX 4700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC.4762.KXX 4,762 3/16" - - 5962 8 16,667 2890 60°/90° 85
TDTC480IKXX 4800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTC490IKXX 4,900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC.500KXX 5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29220 60°/90° 85
TDTC510JKXX 5100 - 174" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC.520/KXX 5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85
TDTC.530/KXX 5300 - - - 6500 8 18550 30,50 60°/90° 85
TDTC.540/KXX 5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC.550/KXX 5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19250 31,60 60°/90° 85
TDTC.5556.KXX 5,556 7/32" - - 6756 8 19,446 31,80 60°/90° 85
TDTC.560KXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC.570/KXX 5700 - - - 6900 8 19950 32,60 60°/90° 85
TDTC.580/KXX 5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC.590/KXX 5900 - - - 7100 8 20,650 33,70 60°/90° 85
TDTC.600/KXX 6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.620.KXX 6,200 M7x0,75 - 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC.635IKXX 6,350  1/4" - - 7550 10 22,225 36,00 60°/90° 90
TDTC.660IKXX 6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,00 37,40 60°/90° 90
TDTC.670/KXX 6700 - 1/16" - 7900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC.680/KXX 6800 - M8/G1/16 M7x05 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC.690/KXX 6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700KXX 7,000 - M8x1 - 8200 10 24,500 39,50 60°/90° 90
TDTC.7200KXX 7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 40,50 60°/90° 90

Toimitusaika 3-4 viikkoa

E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




Lastuamisarvot — TARGETDRILL Thread-core Pilot cooled

TARPEETDRILL

by H8 microtee Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Materiaaliryhma

S
(51,52,53)

Materiaaliryhma

S275JR

AISI 1020

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

AISI/ASTM/UNS

) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferrllttlset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
terakset, titaani, :
CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
= 60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Lastuamisarvot TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

?0,75mm - @ 1,2 mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@ 2,5mm

@2,5mm-@50mm

@50mm-@72mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-130 0,032- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
60-120 0,032- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,015 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185

50-80 0,01-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,020 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,032 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,036 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,022-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,015 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,015 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,010-0,024| 15-50 | 0,05-0060 | 15-50 |[0055-007 | 15-60 |O0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Lastuamisarvot TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

B -




TARGETDRILL

HBVlicrotec

byHBITIICI’DtE’C ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-6xD0 cooled

L1 [4 ohjausp.] L2 [kierreura]

Tuotenumero

Kierretapeille

INOX-6xD cooled

(mm) (mm)
TD.075.IK6D @ 0,75 - M1x0,25 - 3,00 3,30 6,75 50,00
TD.080.IK6D @ 0,80 - - - @ 3,00 3,52 7,20 50,00
TD.085.IK6D @ 0,85 - M1,1x0,25 - @ 3,00 3,74 7,65 50,00
TD.090.IK.6D 0,90 - - M1 3,00 3,96 8,10 50,00
TD.095.IK6D 0,95 - M1,2x0,25 - @ 3,00 4,18 8,55 50,00
TD.100.IK.6D @ 1,00 - M1,2x0,2 M1,1 3,00 4,40 9,30 50,00
TARGETDRILL Sisiinen jadhdytys TD.105.IK6D @ 1,05 - - - ? 3,00 4,65 9,80 50,00
T\ TD.110IK6D @ 1,10 - M1,4 M12  ©3,00 4,85 10,25 50,00
< Poraussyvyys 6xD TD.115.K.6D @ 1,15 - - - @ 3,00 5,10 10,70 50,00
m/ TD.120.IK.6D @ 1,20 - M1,4x0,2 - @ 3,00 5,30 11,20 50,00
o TD.125IK6D @ 1,25 - M1,6/#0-80 - @ 3,00 5,50 11,65 50,00
UNF-Nr.0 /
TD.130.IK6D @ 1,30 - M1 6x0.35 - @ 3,00 5,75 12,10 52,00
TD.135IK6D @ 1,35 - M1,7 - @ 3,00 5,95 12,60 52,00
/ \ TD.140.IK6D @ 1,40 - M1,6x0,2 #0-80 (3,00 6,20 13,05 52,00
< GL > TD.145.IK6D @ 1,45 - M1,8 - 3,00 6,40 13,50 52,00
TD.150.IK6D @ 1,50 - UNC-Nr.1 M16  ©3,00 6,60 13,95 52,00
B L2 _ TD.155.IK6D @ 1,55 - #1-64 - @ 3,00 6,85 14,45 55,00
D ¥ g TD.1588/K.6D @ 1,588 1/16" - - @ 3,00 7,00 14,30 55,00
< > UNF-Nr.1/M2/

TD.160.IK6D @ 1,60 - M1.8x0,2 - @ 3,00 7,05 14,90 55,00
TD.165.IK6D @ 1,65 - - - @ 3,00 7.30 15,35 55,00

e - #1-64/
SRS Teles e e ——p TD.170IK6D  @1,70 - - w105 ©300 7,50 15,85 55,00
TD.175IK6D @ 1,75 - M2,2/M2x0,25 - 3,00 7,70 16,30 55,00
a 8 TD.180.IK6D @ 1,80 - UNC-Nr.2 - @ 3,00 7,95 16,75 57,00
S S TD.185.IK6D @ 1,85 - #2-56/4#2-64 M2 @300 8,15 17,25 57,00
a-INOXcronos-pinnoitettu TD.190.IK6D @ 1,90 - UNMFZI\ZI;CZ)/ZIVEI53 - ? 3,00 8,40 17,70 57,00
TD.195.IK6D @ 1,95 - M2.3x0.35 - @ 3,00 8,60 18,15 57,00
TD.200.IK6D @ 2,00 - - #2-56 (4,00 8,80 18,60 57,00
TD.203.K6D  @2,03 - - M22 @400 9,05 19,10 60,00
TD.205.IK6D @ 2,05 - M2,5/M2,3x0,25 - @ 4,00 9,05 19,10 60,00

MJ2,5x0,45/#3-48/
TD.210/K6D  @2,10 - - @ 4,00 9,25 19,55 60,00
UNF-Nr.3

Itsekeskidiva ™2151k6D @215 - MOMZR03/vp3 guco 950 2000 60,00
TD.220.K.6D (2,20 - - - @ 4,00 9,70 20,50 60,00
TD.225IK6D @225 - M2,6x0,35 - @ 4,00 9,90 20,95 60,00
Erinomainen suoruus — 6xD, 4 ohjauspintaa TD.230.IK.6D @ 2,30 - UNC-Nr.4 #3-48 @ 4,00 10,15 21,40 62,00
TD.233IK6D (2,33 - - M25 @400 10,35 21,90 62,00
TD.235.IK6D (2,35 - #4-40 - @ 4,00 10,35 21,90 62,00
. . TD.2381/K.6D @2,381 3/32" - - @ 4,00 10,5 21,40 62,00
Suuret lastuamis- ja syottonopeudet mahdollisia TD240IKED @ 2,40 _ UNF-Nr 4/#4-48 i B 4,00 10,60 2235 62,00
TD.245.IK6D @ 2,45 - - - @ 4,00 10,80 22,80 62,00
TD.250/K.6D @ 2,50 - M3 - @ 4,00 11,00 23,25 62,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD255/K6D @255 - - #4-40 (4,00 11,25 23,75 65,00
TD.260.IK6D (2,60 - UNF,\/ALJJ;\'X%'Q'“W - @ 4,00 11,45 24,20 65,00
TD.265./K6D @ 2,65 - M3x0,35/45-40 - @ 4,00 11,70 24,65 65,00
Lisda prosessivarmuutta ja laatua TD.270.K.6D 32,70 - #5-L4 - @ 4,00 11,90 25,15 65,00
TD.275.IK6D @275 - M3x0,25 - @ 4,00 12,10 25,60 65,00
TD.280.IK6D (2,80 - UNC-Nr.6 M3 @4,00 12,35 26,05 67,00
TD.285.IK6D (2,85 - #6-32 - @ 4,00 12,55 26,55 67,00
TD.290.IK6D 2,90 - UNF-Nr6/M3,5  #5-40 @ 4,00 12,80 27,00 67,00
TD.295.IK6D (2,95 - - - @ 4,00 13,00 27,45 67,00
TD.300.IK6D @ 3,00 - - - ? 6,00 13,20 27,90 70,00

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec lNUX—éXD CCJC]/E’d

L1[4 ohjausp.] | L2 [kierreura]

Tuotenumero

(mm) Tehokas 130°

TD.305.K.6D @ 3,05 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00 INOX-karkigeometria, poran @
TD.310.IK.6D @ 3,10 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.315.IK6D  ©3,15 = M3,5x0,35 - @ 6,00 13,90 29,30 70,00 jaahdytyksella (IK).
TD.3175.IK6D ©3,175 1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00
TD.320.K.6D @ 3,20 = = = @ 6,00 14,1 29,8 70,00
TD.325.K6D (33,25 - - M35 6,00 14,3 30,25 70,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.330.K.6D @ 3,30 = Mé M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,7 72,00 kierukkaporan
TD.335.IK.6D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 31,2 72,00 erinomaisen Ohjauksen. a-lNOXCrOnOS-pinnOite takaa
TD.340.K.6D @ 3,40 = UNC-Nr.8 = @ 6,00 15 31,65 72,00 o e
TD.345/K6D @345 - @ 6,00 15,2 32,1 72,00 pitkan kestoidn ja estda
TD.350K6D @ 3,50 - UNF-NF.8/M4x0,5 - ? 6,00 15,4 32,55 72,00 materiaalin tarttumisen
TD.355.K.6D 3,55 - - - @ 6,00 15,65 33,05 75,00 leikkuusarmiin.
TD.360.1K.6D @ 3,60 = @ 6,00 15,85 33,5 75,00
TD.365.IK6D (33,65 - M4x0,35 - @ 6,00 16,1 33,95 75,00 @0,75m5 -
TD.370.K.6D @ 3,70 = M&,5 Mé @ 6,00 16,3 34,45 75,00 @ 7,2m5
TD.375.K6D 3,75 - @ 6,00 16,5 34,9 75,00
TD.380.K.6D @ 3,80 = UNC-Nr.10 = @ 6,00 16,75 35,35 77,00
TD.385.K6D (3,85 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00
TD.390.K.6D @ 3,90 = = = @ 6,00 17,2 36,3 77,00
TD.395.K6D 3,95 - - - @ 6,00 17,4 36,75 77,00
TD.3969.IK.6D @3,969 5/32" @ 6,00 17,5 35,7 80,00
TD.LOO.K.6D @ 4,00 - @ 6,00 17,6 37,2 80,00
TD.410.IK6D @410 = UNF-Nr.10 = @ 6,00 18,05 38,15 80,00
TD.420.IK.6D @ 4,20 - M5/M5x0,75 M&45 36,00 18,5 39,1 80,00
TD.430.K.6D @430 = = = @ 6,00 18,95 40 80,00
TD.4LOIK6ED @ 4,40 - - - ? 6,00 19,4 40,95 80,00 Hienorakeinen tdyskovametalli
TD.450.IK.6D @ 4,50 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - @ 6,00 19,8 41,85 80,00 (suuret lastuamis- ja
TD.460.IK.6D @ 4,60 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,8 85,00 syottonopeudet mahdollisia)
TD.465.K.6D @ 4,65 = = M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00
TD.L70IK6D @ 4,70 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,7 43,75 85,00
TD.4763.IK.6D @ 4,763 3/16" = = @ 6,00 21 42,9 85,00
TD.480.IK.6D @ 4,80 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00
TD.490.K.6D @ 4,90 = = = @ 6,00 21,6 45,6 85,00
TD.500.K.6D  ©5,00 - M6 #12-24 (16,00 22 46,5 85,00
TD.510.K.6D  ©5,10 = 1/4" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00
TD.520.IK.6D  ©@5,20 - M6x0,75 - @ 6,00 22,9 L84 90,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.530.K.6D  @5,30 = = = @ 6,00 23,35 49,3 90,00 @ h6-toleranssilla.
TD.540IK.6D @ 5,40 - - - @ 6,00 238 50,25 90,00
TD.550.K.6D  @5,50 = M6x0,5/UNF-1/4" = @ 6,00 24,2 51,15 90,00
TD.5556.K.6D @5,556 7/32" - - @ 6,00 24,5 50 95,00
TD.560JK6D @560 - e =iy M6 @600 2465 52,1 95,00

; MJ6X0,5 ; ; ; g
TD.570.K.6D  @5,70 - - - @ 6,00 25,1 53,05 95,00
TD.580.1K.6D @ 5,80 = = = @ 6,00 25,55 53,95 95,00
TD.590.K.6D  ©5,90 - - - @ 6,00 26 54,9 95,00
TD.600.K.6D @ 6,00 - M7 - @ 6,00 26,4 55,8 95,00
TD.620.K.6D  ©6,20 - M7x0,75 - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.6350.K.6D 6,350  1/4" = = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.660.IK.6D 6,60 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.670.K.6D  ©6,70 - 1/16" - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.680.K.6D 16,80 - M8/G1/16 M7x0,5 @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.690.K.6D 6,90 = UNF-5/16" = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.700.K.6D  ©7,00 - M8x1 - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.720.K.6D 7,20 = UNEF-5/16" = @ 6,00 28 57,2 95,00

Toimitus varastosta.
H TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-6xD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Erittain sopiva | Q Rajoitetusti sopiva | i FEisuositella

Kayttosuositus ®

TARPEETDRILL

by HB microtec /NUX—éXD COD/Ed

Materiaaliryhma

Materiaaliryhma

AISI/ASTM/UNS

Lastuamisarvot TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

©0,75- 1,2 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

?1,2-1,8mm

vc [m/min]

f [mm/U]

?1,8-2,5mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@25

vc [m/min]

- 4,0 mm

f [mm/U]

@ 4,0-7,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

5275IR AISI 1020
60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122 -0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
By 1.7131 16MnCr5 AISI5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120- 0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
1.7225 42CrMot AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4391 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlSI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 - 0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP / CWOO&A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,032 -0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
terakset, titaani, - 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,048 - 0,060 15 - 60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
(&5 5 =) CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,10
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40  |0,009 - 0,018
=60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 -0,014 15-40 0,009 - 0,018

Lastuamisarvot TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHan:rotec INDX—_ZZXD CCJC]/E’d

I N OX - 1 2 X D co OI Ed Tuotenumero A e Rl
(mm) (mm)
TD.100.IK.12D @ 1,00 - 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.IK.12D @ 1,05 - 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.K.12D @1,10 - @3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.IK.12D @115 - @ 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.IK.12D ?1,20 - @3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.IK.12D @125 - @ 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Sisdinen jadhdytys TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
' < Poraussyvyys 12xD @ TD.135.K.12D 01,35 - @ 3,00 5,95 20,70 64,00
A TD.140.IK.12D @ 1,40 - 3,00 6,20 21,45 64,00
D1:@1,00mm : TD.145.1K.12D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 22,20 64,00
TD.150.1K.12D @ 1,50 - 03,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.IK.12D @155 - @ 3,00 6.85 23,75 68,00
. o - TD.1588.1K.12D @ 1,588 1/16" 3,00 7,00 23,80 68,00
< > bl TD.160.IK.12D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- L2 _ / TD.165.1K.12D 01,65 - 03,00 7,30 25,25 68,00
D g g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
-« TD.175.K.12D 81,75 - ?3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
i i | TD.185.IK.12D ? 1,85 - 3,00 8,15 2835 72,00
. TD.190.IK.12D ® 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
= o TD.195.IK.12D ? 1,95 - 3,00 8,60 29,85 72,00
s e TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
o TD.205.IK.12D ? 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
a-INOXcronos-pinnoitettu TD.210.IK.12D 32,10 § B 4,00 9.25 32,15 76,00
TD.215.K.12D 3215 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D @220 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.1K.12D 02,25 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D @230 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.1K.12D 0235 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
Kierteinen syvanreian pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.2381.1K12D 02,381 3/32" 94,00 10,50 3570 80,00
TD.240.IK.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.IK.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Erinomainen suoruus — 12xD, 4 ohjauspintaa TD.250.IK.12D 250 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.IK.12D @255 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.1K.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Suuret lastuamis- ja sy6tténopeudet mahdollisia TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.1K.12D 82,70 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.IK.12D @275 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD280.K.12D 1250 - L0 12,35 4285 88,00
TD.285.IK.12D @285 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
TD.290.1K.12D 32,90 - @ 4,00 12,80 44,40 88,00
Lisaa prosessivarmuutta ja laatua 10.2595.K.12D 0295 - @ 4,00 13,00 45,15 88,00
TD.300.1K.12D 3,00 - 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - 3 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.K.12D 33,10 - 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.1K.12D @3,175 1/8" 6,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.1K.12D ?3,15 - 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 33,20 - 3 6,00 14,10 49,00 92,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec INDX—_ZZXD CCJC]/E’d

Tuotenumero L [A(;hrff)usP'] L2 [I:i:\r;sura] Tehokas 130°
INOX-kéarkigeometria, poran @
TD.325.IK.12D @ 3,25 = ? 6,00 14,30 49,75 92,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.330.IK.12D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 50,50 96,00 jashdytyksella (IK).
TD.335.IK.12D ?3,35 - @ 6,00 14,75 51,30 96,00
TD.340.IK.12D @ 3,40 - ? 6,00 15,00 52,05 96,00
TD.345.1K.12D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 52,80 96,00
TD.350.1K.12D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 53,55 96,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.355.IK.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 kierukkaporan
TD.360.IK.12D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 erinomaisen ohjauksen.
TD.365.IK.12D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 55,85 100,00 a-INOXcronos-pinnoite takaa
TD.370.IK.12D @3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 pitkéin kestoidn ja estid
TD.375.1K.12D @375 - @ 6,00 16,50 57,40 100,00 materiaalin tarttumisen
TD.380.IK.12D 3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00 leikkuusarmiin.
TD.385.IK.12D 03,85 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00
TD.390.IK.12D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00
TD.395.IK.12D @395 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00
TD.3969.1K.12D 03,969 5/32" 06,00 17,50 59,50 108,00
TD.400.IK.12D @ 4,00 - 6,00 17,60 61,20 108,00
TD.410.IK.12D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 62,75 108,00
TD.420.IK.12D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 64,30 108,00
TD.430.IK.12D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 65,80 108,00 Hienorakeinen tdyskovametalli
TD.440.IK.12D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 67,35 108,00 (suuret lastuamis- ja
TD.450.1K.12D @ 4,50 - 6,00 19,80 68,85 108,00 sy6ttonopeudet mahdollisia)
TD.460.1K.12D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 70,40 115,00
TD.470.1K.12D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 71,95 115,00
TD.4763.K.12D @4,763 3/16" 06,00 21,00 71,40 115,00
TD.480.1K.12D @ 4,80 - ? 6,00 21,15 73,45 115,00
TD.490.1K.12D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 75,00 115,00
TD.500.IK.12D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 76,50 115,00
TD.510.1K.12D 05,10 - @ 6,00 22,45 78,05 122,00
TD.520.IK.12D 5,20 - ? 6,00 22,90 79,60 122,00
TD.530.IK.12D 5,30 - ? 6,00 23,35 81,10 122,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.540.IK.12D @ 5,40 . 36,00 23,80 82,65 122,00 @ h6-toleranssilla.
TD.550.IK.12D ? 5,50 - ? 6,00 24,20 84,15 122,00
TD.5556.IK.12D 5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00
TD.560.IK.12D ? 5,60 - ? 6,00 24,65 85,70 130,00
TD.570.IK.12D 05,70 - ? 6,00 25,10 87,25 130,00
TD.580.IK.12D @ 5,80 - ? 6,00 25,55 88,75 130,00
TD.590.IK.12D 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00
TD.600.IK.12D @ 6,00 - ? 6,00 26,40 91,80 130,00
TD.6350.IK.12D 06,350 174" 6,00 28,00 95,30 130,00

Toimitus varastosta.

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHan:rotec INDX—_ZBXD CCJC]/E’d

I N OX - 1 8X D co OI Ed Tuotenumero Usohausp] | 12 lierreural
(mm) (mm)
A , TD.100.IK.18D ? 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
. 3 !‘ TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
- = TD.110.IK.18D ? 1,10 - @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.IK.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.1K.18D ? 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.IK.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Sisdinen jadhdytys TD.130.IK.18D @ 1,30 - @ 3,00 5,75 27,70 72,00
< Poraussyvyys 18xD P TD.135.1K.18D ? 1,35 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm : TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.1K.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D ? 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D 01,588 1/16" ?3,00 7,00 33,30 80,00
< GL »> TD.160.IK.18D ? 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
) B . i TD.165.1K.18D ? 1,65 - @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< » TD.170.IK.18D ?1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
PR TD.175.1K.18D ?1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
i | TD.185.1K.18D 01,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
S S OSSN S SN e ——— TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
_ . TD.195.1K.18D ? 1,95 - @ 3,00 8,60 41,55 88,00
o o TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.1K.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
a-INOXcronos-pinnoitett TD.210.IK.18D ?2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.1K.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.1K.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.IK.18D ? 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D ? 2,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Kierteinen syvanreidn pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.240.1K.18D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.1K.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.1K.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Erinomainen suoruus — 18xD, 4 ohjauspintaa TD.255.K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53555 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Suuret lastuamis- ja syodttonopeudet mahdollisia TD.270.1K.18D 02,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D 02,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.1K.18D ? 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD.285.IK.18D P 285 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
TD.295.1K.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
Lisa3 prosessivarmuutta ja laatua TD.300.IK.18D @ 3,00 - @ 6,00 13,20 63,00 114,00
TD.305.IK.18D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D ? 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.IK.18D ®3,175 1/8" 06,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.1K.18D 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec INDX—_ZBXD CCJC]/E’d

Tuotenumero L1 ["(;hrina)usp-] L2 [‘z:rr:i”ra]
Tehokas 130°

TD.325.IK.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 INOX-kérkigeometria, poran @
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 jaahdytyksella (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 kierukkaporan
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 erinomaisen ohjauksen.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 76,65 122,00 a-INOXcronos-pinnoite takaa
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 pitkan kestoian ja estad
TD.375.IK.18D @ 3,75 - @ 6,00 16,50 78,75 122,00 materiaalin tarttumisen
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00 leikkuusarmiin.
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.1K.18D 3,969 5/32" 76,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.1K.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.1K.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.1K.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,30 94,50 130,00 Hienorakeinen tayskovametalli
TD.460.IK.18D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 96,60 142,00 (suuret lastuamis- ja
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 sybtténopeudet mahdollisia)
TD.4763.1K.18D (6,763 3/16" 76,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D @ 5,10 - @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D @ 5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 116,70 165,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 @ hé-toleranssilla.
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00
TD.580.IK.18D @ 5,80 - @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.1K.18D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.1K.18D 6,350 1/4" 76,00 28,00 133,40 165,00

Toimitus varastosta.
H TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mn:rotec l N DX—24X D coo l e d

L1 [4 ohjausp.] L2 [kierreura]
(mm) (mm)

Tuotenumero

INOX-24xD cooled

A : TD.100.IK.24D ?1,00 - ?3,00 4,40 27,30 64,00

. ; !‘ TD.105.IK.24D 01,05 - 33,00 4,65 28,70 64,00

- = TD.110.IK.24D $1,10 - ?3,00 4,85 30,00 64,00

TD.115.IK.24D 01,15 - ?3,00 5,10 31,40 64,00

TD.120.IK.24D 01,20 - ?3,00 5,30 32,80 64,00

TD.125.IK.24D 01,25 - ?3,00 5,50 34,20 64,00

TARGETDRILL Sisdinen jadhdytys TD.130.IK.24D ?1,30 - ?3,00 5,75 35,50 72,00
< Poraussyvyys 18xD 2 TD.135.IK.24D 01,35 - 33,00 5,95 36,90 72,00

A TD.140.IK.24D ?1,40 - ?3,00 6,20 38,20 72,00

D1: @ 1,00 mm : TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D $1,50 - 33,00 6,60 41,00 72,00

TD.155.IK.24D 01,55 - ?3,00 6,85 42,30 80,00

TD.1588.IK.24D 01,588 1/16" ?3,00 7,00 43,40 80,00

- GL > TD.160.IK.24D $1,60 - ?3,00 7,05 43,70 80,00
) B . i TD.165.IK.24D 01,65 - ?3,00 7,30 45,10 80,00
- > TD.170.IK.24D 01,70 - ?3,00 7,50 46,40 80,00
PRI TD.175.IK.24D 01,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - 33,00 7,95 49,20 88,00

i Lo TD.185.IK.24D 01,85 - ?3,00 8,15 50,50 88,00

S S OSSN S SN e ——— TD.190.IK.24D 31,90 - 3,00 8,40 51,90 88,00
_ . TD.195.IK.24D 01,95 - ?3,00 8,60 53,30 88,00
° e TD.200.IK.24D $2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D 02,05 - 04,00 9,05 56,00 94,00

- INOXcronos-pinnoitett TD.210.IK.24D $2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
TD.215.IK.24D 02,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00

TD.220.IK.24D 02,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00

TD.225.IK.24D 02,25 - 04,00 9,90 61,50 94,00

TD.230.IK.24D 02,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00

TD.235.IK.24D 02,35 - @4,00 10,35 64,20 100,00

TD.2381.IK.24D 02,381 3/32" 04,00 10,50 65,00 100,00

Kierteinen syvanreidn pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.240.1K.24D @240 - @4,00 10,60 65,60 100,00

TD.245.1K.24D 02,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00

TD.250.IK.24D 02,50 - 04,00 11,00 68,30 100,00

Erinomainen suoruus — 18xD, 4 ohjauspintaa TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00

TD.260.IK.24D 02,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00

TD.265.IK.24D 02,65 - 04,00 11,70 72,40 106,00

Suuret lastuamis- ja syodttonopeudet mahdollisia TD.270.1K.24D @2,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00

TD.275.IK.24D 02,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00

TD.280.IK.24D 02,80 - 04,00 12,35 76,50 110,00

Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD.285.K.24D 02,85 - 94,00 12,55 77.80 110,00

TD.290.IK.24D ©2,90 - @4,00 12,80 79,20 110,00

TD.295.IK.24D 02,95 - 04,00 13,00 80,60 110,00

Lisi prosessivarmuutta ja laatua TD.300.IK.24D ?3,00 - 06,00 13,20 81,90 114,00

TD.305.IK.24D @3,05 - 06,00 13,45 83,30 114,00

TD.310.IK.24D ?3,10 - 06,00 13,65 84,70 114,00

TD.315.IK.24D ?3,15 - 06,00 13,90 86,00 114,00

TD.3175.IK.24D ?3,175 1/8" 06,00 14,00 86,70 125,00

TD.320.IK.24D 03,20 - 06,00 14,10 87,40 125,00

TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec

ﬂ TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrotec l N DX—24X D coo l e d

Tuotenumero L1 [lo(rr;hrjna)usp.] L2 [lzin'irnlsura]
Tehokas 130°

TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 INOX-karkigeometria, poran @
TD.330.IK.24D 3,30 - #6,00 14,55 90,10 125,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.335.IK.24D @3,35 - 06,00 14,75 91,50 125,00 jaahdytyksella (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.1K.24D 93,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.350.1K.24D ?3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 kierukkaporan -

erinomaisen ohjauksen.
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00
TD.360.IK.24D ?3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 - INOXcronos-pinnoite takaa
TD.365.IK.24D 03,65 - 6,00 16,10 99,70 145,00 pitkiin kestoin ja estid
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 materiaalin tarttumisen
TD.375.IK.24D ?#3,75 - #6,00 16,50 102,40 145,00 @1,0m5-@ leikkuusarmiin.
TD.380.IK.24D ?3,80 - #6,00 16,75 103,80 145,00 6,35 m5
TD.385.IK.24D (3,85 - #6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?3,95 - #6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D #3,969 5/32" #6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D (?4,00 = #6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - #6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D ?4,20 = #6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00 —

Hienorakeinen tayskovametalli
TD.440.IK.24D @L,40 = ?6,00 19,40 120,20 165,00 .

(suuret lastuamis- ja
TD.450.IK.24D @4,50 - ?@6,00 19,80 122,90 165,00 syGtténopeudet mahdollisia)
TD.460.IK.24D (4,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D P4,80 - ?6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D ?4,90 - ?6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D (35,00 - #6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D ?5,10 - (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D (35,20 - #6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D 5,30 - 6,00 23,35 144,70 200,00 Varsi DING535 HA, varren
TD.540.IK.24D @5,40 - #6,00 23,80 147,50 200,00 @ h6-toleranssilla.
TD.550.IK.24D (5,50 = #6,00 24,20 150,20 200,00
TD.5556.IK.24D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D (5,60 = ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D ?5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,350 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Toimitus varastosta.

100 TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec .




Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX cooled

TARPEETDRILL

by HB microtec /NUX—_ZZXD COD/Ed
INOX-18xD cooled
INOX-24x0D cooled

Materiaaliryhma Materiaaliryhma

Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

i Eisuositella

AISI/ASTM/UNS

S275]R AISI 1020
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
T%%‘g’Ne}nfm; 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset, martensiittiset]  1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AlS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
—_— terakset, titaani, :
s 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terakset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
= 60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2
102 Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec

P1,0mm-@1,2mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@2,5mm

@2,5mm-@ 4,0 mm

@ 4,0mm - @ 6,35 mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-130 0,05- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,150 - 0,280
60-120 0,05- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,150 - 0,260
50-120 0,03 -0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,170-0,185

50-80 0,025 -0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,170-0,175
80-140 0,035 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,1710-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,032-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,05 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 0,025 - 0,05 15-50 0,048 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 | 0,020-004 | 15-50 | 0,05-0060 | 15-50 |0055-0,07 | 15-60 |0052-008| 15-75 | 0,076-0,12

15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec
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TARGCTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

Tuotenumero

INOX-tasapohjapora

1 80 o 3 5XD N TD.1180.080.2800 ?0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00

’ “ . TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 ? 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ? 1,05 ? 2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00

N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 ? 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00

TD.1180.125.4400 @125 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.1180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

- f TD.1180.135.4700 ? 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< > TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 i leikkaava TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

11 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v - TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00

- - TD.1180.165.5800 @ 1,65 ? 3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A TD.1180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00

S N hy TD.1180.175.6100 @ 1,75 ? 3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00

s s S TD.1180.180.6300 ? 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00

o TD.1180.185.6500 ? 1,85 @ 3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
a-INOXcronos-pinnoitettu

TD.1180.190.6700 ? 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 @ 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.I180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.I180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00

o TD.I180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Tarkka paikoitus TD.1180.220.7700 2,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Erinomainen hinta-laatusuhde TD.1180.230.8100 @ 2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ? 235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana TD.1180.245.8600 @ 2,45 @ 3,95 @ 6,00 8,60 13,80 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

Poraus vinoille, pyoreille tai kaareville pinnoille TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 9,10 14,40 50,00

TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00

TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00

Aloituspinnan tasausta ei enaa tarvita TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 ? 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

104 TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARGCTDRILL HBVlicrotec

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 6L

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁr "

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 °'_\ - S
TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 S i 1 \LS e e | i i %

TD.1180.470.16500 @ 4,70 76,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 -

TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 - o 10% x 45° 24 D3

TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 ° h

TD.1180.500.17500 @ 5,00 ? 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @ 5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00 () pyynts

TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00

TD.1180.530.18600 @ 5,30 (8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:

TD.1180.540.18900 @ 5,40 ?8,00 @ 8,00 18,90 - 70,00

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @800 @ 8,00 19,30 _ 70,00 Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 D1 GL: a: . ) _
TD.1180.570.20000 5,70 ?8,00 @800 20,00 - 70,00 - Pinnoitettu” L Ryl s
TD.1180.580.20300 @ 5,80 ?8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 Da: L B:

TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00 D L . (] Pinnoittamaton Leikkuusuunta:
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00

[ ] vasen [ ] Oikea

Toimitus varastosta. Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maadra:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

O Rajoitetusti sopiva | i Ei suositella

Kayttdsuositus | @ Erittdin sopiva

TARPEETDRILL

rvemiooes |NOX-Flatdrill 180°

?08 mm-01,0mm | #1,0mm-@1,5mm | @1,5mm-@2,0mm @ 2,0mm -@ 3,0 mm @ 3,0mm - @ 4,0 mm @ 4,0 mm -@ 6,0 mm

Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min] | f [mm/U] §vc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min]| f [mm/U]

S275)R AISI 1020
80 0,008 - 0,012 80 0,013-0,015 80 0,022 - 0,028 80 0,030 - 0,032 100 0,028 - 0,032 100 0,040 - 0,08
) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60 0,008 -0,012 60 0,012-0,014 60 0,020 - 0,022 70 0,028 - 0,030 70 0,028 - 0,042 70 0,03 - 0,040
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Ferriittiset martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 0,007 - 0,010 50 0,013-0,015 50 0,013-0,015 60 0,010 - 0,020 60 0,014-0,018 60 0,035 - 0,045
ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terakset 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50 0,004 - 0,006 50 0,010-0,012 50 0,010-0,012 50 0,010 - 0,020 50 0,012-0,014 50 0,035 - 0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80 0,007 - 0,01 80 0,01-0,015 80 0,01-0,015 80 0,026 - 0,030 80 0,03 - 0,045 80 0,045 - 0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 0,010-0,018 120 0,015-0,02 120 0,016 - 0,022 140 0,032 -0,04 140 0,036 - 0,042 140 0,036 - 0,05
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80 0,012-0,018 80 0,018 - 0,020 80 0,018 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,034 - 0,044 80 0,036 - 0,05
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80 0,010-0,016 80 0,016 - 0,02 80 0,016 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,032 - 0,042 80 0,036 - 0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,009 - 0,010 40 0,010-0,012 40 0,012-0,016 40 0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S MOREILEL 3.7165 TiAlI6V4 ASTM B348/ F136
(51,52, 53) terakset, titaani, : 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,018 - 0,020 40 0,010-0,012 40 0,012-0,018 40 0,014-0,018
0E2y CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 0,002 - 0,004 20 0,007 - 0,01 20 0,009 - 0,010 20 0,010-0,012 25 0,012-0,018 25 0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terikset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 0,002 - 0,004 20 0,003 - 0,004 20 0,003 - 0,005 20 0,003 - 0,007 20 0,009 - 0,014 20 0,004 - 0,018
=60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu

y[0}:] Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec Lastuamisarvot — TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Intern Starlobe

Torx®-esiporien mitat - . -
standardin ISO 10664 mukaan ‘ ‘ ‘ ral/aus o

@03

] Ly § 10%x D3
Sisapuolisen Torx®-profiilin esipora 180°, 170° tai 140° kérkilllnui:iati:stilla -
L1
Tuotenumero |Torx®-t\/\/ppi| b1 (Er/;ng']ooa | (n‘E:fn) | D3 h6 [mm] | | 140° | 170° | 180° - /™
b , — T

AD.IT.4.090.056.XXX Th 0,90 @ 1,70 @ 3,00 0,56 40,00 L) L) ) - o e g Poran kérkikulma 170°
AD.IT.5.100.072.XXX T5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (] T e S SN °
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 (] (] (] N\ 8 0% D3
AD.IT.6.120.088.XXX T6 ® 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (] .
AD.IT.6.120.067 XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (] oL
AD.IT.7.140.079.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (] i
AD.IT.8.160.115.XXX T8 ?1,60 ?3,00 3,00 1,15 40,00 ] ] ] AT/ N L
AD.IT.8.160.081.XXX T8 1,60 3,00 3,00 0,81 40,00 ) ) ) 5 él_@ T~~~ ] 2 Poran karkikulma 140°
AD.IT.10.190.113.XXX  T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (] \ T et s
AD.IT.15.230.142.XXX  T15 ?2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (] I ’9 g —
AD.IT.20.270.170XXX  T20 @ 2,70 5,00 @ 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX  T25 ?3,10 ? 6,00 ? 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293.XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] (] Torx®-profiilin esiporaus 120° viistekulmalla
AD.IT.30.380.245.XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

A

. ( — Karkikulma 140°
01 a-INOX-pinnaite ferriittisille, martensiittisille ja austeniittisille ruostumattomille seka kuumalujille terdaksille &
Terdkset, titaaniseokset, CrCo (M & S)

A

(

( Karkikulma 180° tai 170°

N

170° karkikulma mahdollistaa jopa 4x suuremman syoton 180° Kdrki-

kulmaan ndhden, jos geometria sen sallii.

110 ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec .




Erikoistyokalut

Ladkintatekniikan alihankintavalmistus |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Erikoistyokalut

Vakiotuotteiden lisaksi toteutamme asiakkaidemme kanssa
erityisia tyokaluratkaisuja vaativiin prosesseihin ja
tyostotehtaviin.

Asiakkaamme hyotyvat pitkasta
lastuamiskokemuksestamme ja keskisuuren yrityksen
kevyesta rakenteesta. Olemme erittdin joustavia ja voimme
valmistaa ja toimittaa myos vksildllisesti kehitettyja tyokaluja
lyhyessa ajassa. Optimoimme luonnollisesti myos jo kaytdssa
olevia erikoistyokaluja asiakaskohtaisesti.

Asiakkaamme hyotyvat lyhyemmista tyosto- ja
lapimenoajoista, suuremmasta joustavuudesta ja
pienemmista kustannuksista. Erikoistyokalut mahdollistavat
monimutkaisten geometrioiden valmistuksen yhdella
tyovaiheella ja parantavat samalla tyokappaleen tarkkuutta.
Tallaisilla tyokalukonsepteilla autamme asiakkaitamme
valmistamaan taloudellisemmin ja kilpailukykyisemmin.
Kokonaiskustannukset ratkaisee ennen kaikkea tyokappaleen
hinta, ei yksittaisen tyokalun hinta.

112
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Suunnannayttavina innovoijina vahvuutemme perustuu
osaaviin ja motivoituneisiin ammattilaisiimme. He kehittavat
itsendisesti tuotteen ja lastuamisprosessin, jotka johtavat
onnistumiseen. Asiantuntijamme tuntevat kattavasti
lastuamisteknologian prosessit. Kehitamme osaamistamme
jatkuvasti tutkimus- ja osaamiskeskusten, kuten Tuttlingenin
lastuavan valmistuksen osaamiskeskuksen KSF:n, kanssa.

Asiantuntijamme kehittavat yhdessa johtavien
tyostokonevalmistajien kanssa ratkaisuja paivittaiseen
tuotantoon. Investoimme jatkuvasti uusimpaan
tuotantoteknologiaan valmistaaksemme tulevaisuuden
huippulaadukkaita tyokaluja.

Tehokkaista tyokaluistamme hyotyvat valmistajat monilla
aloilla:

Autoteollisuus, kello- ja koruteollisuus, ilmailu ja
avaruustekniikka, ladakinta- ja hammastekniikka, kone- ja
laitevalmistus, tyokalu- ja muottivalmistus, kuljetin- ja
siirtotekniikka, sahkotekniikka ja elektroniikka,
kirjoitusvalineet, elintarviketeollisuus, petrokemia, venttiilit,
hydrauliikka ja pneumatiikka, kodinkoneet.

Erikoistyokalut | HB microtec
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Alihankintavalmistus

Lastuavien tyokalujen asiantuntijana hiomme
|aakintatekniikan alihankkijana instrumenttien kaikenlaiset
leikkuusarmat vyksildllisten vaatimusten mukaan.
Asiakkaamme toimittavat karkaistut aihiot, jotka hiomme
asiakkaan piirustusten ja erittelyjen mukaisesti.

TyypillisiG hiomiamme tyokaluja

Kierukkaporat @ 1 mm - @ 15 mm
Kaularankaporat (HWS) alkaen @ 0,6 mm
Ydinkanavaporat ja -jyrsimet
Trepanointiporat ja -jyrsimet

Sahanterien leikkuusarmat esimerkiksi polvi- ja
lonkkasahoihin seka elainladketieteen sahoihin

Lonkkamaljajyrsimet
Meistien hammastukset

Kierretapit ja kierteitystyokalut

Laakintatekniikan alihankintavalmistus | HB microtec
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Liisdaslner b skt

Oval ja Round Burr Shaver (soikeat
ja pyoreat purseenpoistokaapimet)

Saariluun kalvaimet ja endoskooppiset kalvaimet
Kammenluiden alueen raspit

(Bi-)kortikaaliruuvit

Kysy suoraan tyokaluhionnastamme:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de
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Erikoiskeskiopora

Keskiointi poran karkikulmalla +
viisteitys, esim. 142° karkikulma + 90°
viiste + sisdinen jdahdytys (IK)

Erikoispurseenpoistopora

Keskiointi + poraus + viisteitys + takaupottaminen

GL

L2 —>r

GL
L1
&
SlOM L T ._._
S
2 @ 10%x45° zu D3
Q [m]
®
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
Dq: GL: a:
(] Pinnoitettu™: R (] Ei
D,: L B:
Ds: Vi (] Pinnoittamaton Leikkuusuunta:
.. [ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:

ol a ©

el & 8 10%x45° zu D3
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
D GL: o "

(] Pinnoitettu™: RE (] Ei
D»: Lq: B:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly: v: D Pinnoittamaton
Vasen Oikea

DL.: I—B: Z: D D
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

114 ACTIONDRILL-erikoiskeskiopora | HB microtec

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONDRILL-erikoispurseenpoistopora | HB microtec
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Porakalvain
Keskiointi + poraus + Kalvinta + upotus yhdella tyokalulla.
*Mahdollista jo poraushalkaisijasta 2,0 mm alkaen!

pe—

GL

L2

L1 /F

EQ §§ Y SR SR i

Tarpeisiisi hiotut erikoiskalvaimet
Yksilolliset kalvaimet taydellisille pinnaille ja

toleransseille
GL
L3
L2
. ~
2 522\ i
I B | — — f-——- N . |
a a8 8 10%x45° zu D3
Q 8 S
D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
Dy GL: o "
! ] Pinnoitettu™: ] kylla (] Ei
D»: Lq: B:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly v: ] Pinnoittamaton
Vasen Oikea
Ls: Z: D D
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

= o
a) L) Oxd5°

g 8 8 10%x45° zu D3
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavilla?
Dq: GL: a: .

(] Pinnoitettu™: R (] Ei
D,: L B:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly v: D Pinnoittamaton
.. [ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
116 ACTIONDRILL-porakalvain | HB microtec

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tarpeisiisi hiotut ACTIONDRILL-erikoiskalvaimet | HB microtec
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by HB microtec SPECiaI_ TDDI

magneettipitimelld, saadettava

Tappiupotin
Yksilolliset ohjaustapilliset upottimet reian ja
viisteen optimaaliseen samankeskisyyteen

GL
L3
L2 . \\
L1 \ ! '
| AL Y . ﬁ\_\j ______ [ T S |- B wre 45-65mm ||
S
. y - \\ Kiyttokohde
R 8 Q 10%x45° zu D3
Tulkeilla varmistetaan tyokalujen ulottumat
CNC-koneissa tyokalunvaihdon tai asetuksen aikana
toistotarkasti. Tulkkia voidaan kayttaa seka
kaytetdan seka porissa ettd vaihtoterapitimissa. I\
(] Tilaus Tilausnumero: ] Pyyntd Magneettijalan avulla tulkki pysyy
tyokalunkannattimessa, ja kayttajan molemmat kadet ovat vapaina
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavilla? pitimen tai pitimen kiristysmutterin kohdistamiseen ja 1
D GL: a: . kiristdamiseen. :
! ] Pinnoitettu™ (] kylla (] Ei :
D,: Lq: B:
Ds: Ly: v: (] Pinnoittamaton Leikkuusuunta: Hinta
L , [ ] vasen (] Oikea €/ kpl
3. .
HM-(Ausspannlehre-050) 25-45 mm violetti 53,14 €
Tyostettiava materiaali: Varren muoto: Maara: HM-(Ausspannlehre-070) 45-65mm sininen 55,27 €
. HM-(Ausspannlehre-110) 55-95 mm vihrea 61,66 €
Material: D HM D HSS
HM-(Ausspannlehre-140) 95-135mm punainen 65,92 €
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: HM (ulottumatulkkisarja) 25-135mm 211,94 €
Yksilollinen lasermerkinta 533€

R » Materiaali: alumiini, 3.2315
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Ulottumatulkit lasermerkitaan pyynnosta yksildllisesti toiveidesi mukaan.

118 ACTIONDRILL-ohjaustapillinen upotin | HB microtec Ulottumatulkit | HB microtec .




Uudelleenteroituspalvelu

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kaytetty tarkkuustyokalusi on meilld parhaissa kéasissa

Laadukkaat porat, upottimet, keskioporat ja kalvaimet toimivat
taydellisesti vain, kun leikkuusarmat ovat optimaalisesti teravat. Kun
uudelleenteroitus on mahdollista, tyokalun toisen ja kolmannen
kayttokerran kustannukset laskevat merkittavasti. Uutta aihiota ei
tarvita, vaan sarmadt teroitetaan ja viimeistelladan uudelleen. HB
microtecin uudelleenteroituspalvelu palauttaa kuluneiden

leikkuusarmien laadun ja varmistaa tyokalujen taloudellisuuden.

HB microtecin osaaminen yhdella silmayksella:
Tyokalujen taydellinen kunnostus
Asiantunteva asiakaspalvelu ja neuvonta

Kaikki samasta paikasta: hionta, sarmakasittely ja

pinnoitus

Omien tuotteidemme alkuperaisgeometria ja

-pinnoite myos uudelleenteroituksessa

Huippulaatu: 99% alkuperadisen HB microtec- tai

kumppanitydkalun laadusta
Erikoistyokalujen mittauspoytakirjapalvelu
Uudelleenteroitettavuuden tarkastus
Lyhyt toimitusaika

Paras hintatakuu — lapinakyva hinnoittelu

Nouto- ja toimituspalvelu

Vakuuttavat edut!

120

Teroitamme tyokalut tarkasti nykyaikaisilla CNC-hiomakoneilla. Itse
kehittamamme sarmien esikasittely pidentaa tyokalujemme
kestoikaad. Kaikki vakio- ja erikoistyokalumme kunnostetaan samoilla
koneilla, prosesseilla ja pinnoitteilla kuin alkuperadiset tyokalut.
Tarjoamme palvelun kaikille omille ja vastaaville lastuaville

tyokaluille, esimerkiksi kumppanivalmistajiemme tuotteille.

Asiakkaamme saavat kuljetusturvallisen muovilaatikon, johon
kuluneet tyokalut voi kerata. Laheta tyokalut helposti teroitettaviksi

tai sovitaan niiden noudosta.

Haluatko lisatietoja tyokalujesi
uudelleenteroituspalvelusta?

Asiantuntijamme neuvovat mielellaan.
Soita numeroon +49 7461 1657280 tai

Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

microtec’

NACHSCHLEIFSERVICE

Uudelleenteroitus | HB microtec

UUTTA TERAVYYTTA VAIN & VAIHEESSA

N !
& Eﬁ T Lo,

Ota vyhteytta, kun tyokalusi Saat meilta oman Pakkaa tyokalut Teroitamme tyokalusi
tarvitsevat uudelleenteroituslaatikon asianmukaisesti ja laheta ne uudelleen ja lahetamme
uudelleenteroitusta. edestakaisia lahetyksia meille. ne takaisin
varten.

ACTIONDRILL-uudelleenteroitus

Uudelleenteroitus | HB microtec .
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Neuvonta ja palvelu

Neuvomme asiakkaitamme kaytannonlaheisesti koko
valmistusprosessissa. Sopivien poraus-, sorvaus-, jyrsinta- ja
purseenpoistotyokalujen lisaksi kasittelemme tyostostrategioita
ja ohjelmointia.

Prosessilahtoiset kokonaisratkaisumme ja kattava
lastuamispalvelumme tekevat meista ihanteellisen kumppanisi.

Kattavat palvelumme vakuuttavat myos tydstokoneiden
ensivarustelussa.

Ydinosaaminen

Kattava suunnittelupalvelu

Tydstoprosessien ja lastuavien tyokalujen
suunnittelu

Erikoistyokalujen konseptointi, projektisuunnittelu,
suunnittelu ja valmistus

Prosessien ja tyostostrategioiden optimointi
prosessivarmuuden, lyhyempien tyostoaikojen ja
tarkkuuden parantamiseksi

CNC- ja CAM-ohjelmointi (Solid CAM)
Sorvauksen, jyrsinnan ja porauksen ammattiseminaarit

Porauksen, jyrsinnan ja sorvauksen teknologiset
perustutkimukset

Kaytannon toteutettavuustutkimukset ja kokeet

Laakintatekniikan tyokalujen
alihankintahionta ja prototyyppivalmistus

Autamme asiantuntevasti neuvoin ja teoin. Hyodynna laajaa
osaamistamme. Tartumme jokaiseen haasteeseen
innostuneesti ja Ioydamme oikean ratkaisun jokaiseen
lastuamistehtavaan!
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CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Tekninen neuvonta | HB microtec

Zukunft

Palvelut tarkemmin | HB microtec

Tekninen neuvonta sisdltyy hintaan!
ACTIONTOOLS®- ja TARGETTOOLS®-sarjoissa saat meilta
enemman kuin vain micro-tyokaluluettelon. Asiantunteva
neuvonta on tarkeaa — juuri siind HB microtecin
tyokaluasiantuntijoiden vahvuus on.

Meilla on erittain laaja lastuamisosaaminen ja perusteellinen
koulutus ACTION- ja TARGET-tyokalujemme kayttodn erilaisissa
tyostokoneissa. Olipa kaytossa CNC-tyostokeskus, yksi- tai
monikarainen sorvausautomaatti, lyhyt- tai pitkasorvauskone
tai siirtokone, madrittelemme kanssasi tarvittavat vaatimukset
ja luomme parhaat edellytykset optimaaliselle tulokselle.

Asiakastyytyvaisyys tarkoittaa meille, etta asiakas saa hyvan
tyokalun lisaksi kokonaisuudessaan toimivan ratkaisun.

Tahan kuuluvat hyvan hinta-laatusuhteen lisaksi asiantunteva
neuvonta tyokaluhankinnoissa seka paikan padlla annettava tuki
koneen kayttdonotossa ja ohjelmoinnissa.

Neuvontamme alkaa esimerkiksi seuraavista kysymyksista:

Mita materiaalia tyostat?

Mita lastuamisnestetta kaytat?

Mika on koneesi suurin kierrosluku?
Minka tyyppista tyostokonetta kaytat?

Millaiset ovat koko prosessin kinemaattiset
olosuhteet? (Varinat, strategia)

Mita ohjelmointijdrjestelmaa kaytat? (Ohjaus? CAM?)

Mita kiinnittimia kaytetaan? (Tyokalulle ja
tyokappaleelle)

Mika reian toleranssialueen on oltava?

Minka kokoinen sarja tyostetaan?
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Reika on liian suuri

Reika on liian pieni

Purse reidn ulostulossa

Leikkuunurkkien lohkeilu

Ydinhalkeama

Poikkisarman kuluminen

Irtosarman muodostuminen

Reidn huono pinnanlaatu

Varinat

Paastokuluminen

Nurkkakuluminen

Ohjauspinnan kuluminen

Uran paattymiskohdan murtuma

Liian lyhyt kestomatka
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Liian suuri syotto
Lastujen pakkautuminen
Kaytetyn poran heittovirhe

Teroitusvirhe

Liian suuri lastuamisnopeus

Vaara, halkaisijaltaan liian pieni pora

Liian suuri syotto
Kulumisviisteen enimmaisleveys ylitetty

Varinat, katkonainen lastuaminen, irtosarmat tai liilan
hauras kovametallilaatu

VVaard pora

Epavakaa tyokappaleen kiinnitys

Kulumisviisteen enimmaisleveys ylitetty

Liian suuri sy6tto

Liikaa paastéhiontaa

Isku poikkisarmaan

Liian voimakas poikkisarman ohennus

Liian suuri syotto

Liian vahan padstohiontaa

Liian pieni lastuamisnopeus

Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vaara koostumus

Liian suuri sy6tto

Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vadra koostumus

Liian pieni lastuamisnopeus

Pinnoittamaton tydkalu

Irtosarma porassa, ohjauspinnan kuluminen

Heittovirhe

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian pieni syottd
Epavakaa tyokappaleen kiinnitys

Liian suuri poran heittovirhe

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian pieni sy6tto
Liian pieni paastokulma
Lastuamisnopeus ja syotto ovat vaarat
Vaara keskiintikulma
Liian suuri lastuamisnopeus
Liian suuri poran heittovirhe
Tyokalun takakartio on liian pieni
Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vaara koostumus
Puutteellinen lastunpoisto

Pora ei ole tukevasti istukassa

Vadrat lastuamisarvot
Epavakaa tyokappaleen kiinnitys
Riittdmaton lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus

Pienenna sy6ttoa
Kayta sopivaa poratyyppia
Vahenna heittovirhe mahdollisimman pieneksi

Tarkasta teroituksen oikeellisuus

Pienenna lastuamisnopeutta

Kayta sopivaa poratyyppid

Pienenna sy6ttoa
Vaihda tai teroita tyokalut ajoissa

Kayta sitkeampaa kovametallilaatua ja paranna tukevuutta

Kayta sopivaa poratyyppia

Tarkasta tyokappaleen kiinnitys

Vaihda tai teroita tyckalut ajoissa

Pienenna syottoa

Tarkasta uudelleenteroituksen laatu

Valta poikkisarmaan kohdistuvia iskuja
Kayta sopivaa poratyyppia

Pienenna syottoa

Tarkasta uudelleenteroituksen laatu

Korjaa lastuamisnopeus

Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Pienennd syottoa

Varmista riittava lastuamisnesteen sy6tt6 ja paine

Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Suurenna lastuamisnopeutta

Kayta pinnoitettua tyokalua

Suurenna syottoa

Kohdista poratyokalut

Pienenna lastuamisnopeutta
Suurenna syottod
Varmista tukeva tyokappaleen kiinnitys

Kohdista poratyokalut

Pienenna lastuamisnopeutta
Suurenna syottoa

Suurenna paadstokulmaa ja kayta sopivaa poratyyppia

Pienennad nopeus optimaaliseksi

Valitse 2°-4° suurempi keskiporan karkikulma
Pienenna lastuamisnopeutta

Kohdista poratyokalut

Kaytd sopivaa poratyyppia

Varmista riittava lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Kaytd sopivaa poratyyppia

Varmista poran oikea kiinnitys istukassa

Varmista oikeat lastuamisarvot

Varmista tukeva tydkappaleen kiinnitys

Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine

Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Porauksen vianmaaritys | HB microtec

Ongelma

Syy

Halkaisija on liian suuri

Halkaisija on liian pieni

Voimakas kuluminen

Epdpyored tai kartiomainen reika

Huono pinnanlaatu

Tyokalu juuttuu ja katkeaa

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian suuri syotto
Riittdmatdn lastuamisnesteen syottd
Lastuamisnesteen vaara koostumus
Aloitusviiste on liian lyhyt tai hyvin epdtasainen
Tyokalun tai koneen karan pydrintatarkkuus on puutteellinen

Materiaali laajenee pienen tiheyden tai joustavan
rakenteen vuoksi

Liian pieni lastuamisnopeus
Liian pieni sy6tto

Liian pieni lastuamisvara
Liian pitka aloitusviiste

Kalvaimen tydstovara on liian pieni, esireikad liian suuri

Materiaalin rakenne on tihea tai joustamaton

Kalvaimen tydstovara on liian pieni

Kalvinnassa syntyy liikaa lamp64, reika kutistuu takaisin

Tyokalun halkaisija on liian pieni

Liian pieni tydstovara

Virheellinen kiinnitys koneen karassa
Tyokalun ja reidn kohdistusvirhe

Epasymmetrinen aloitusviisteen kulma

Liian suuri paastokulma

Aloitusviiste on epapyored

Riittamaton ohjaus

Kulunut tyokalu

Liian pieni lastuamisnopeus

Liian pieni sy6tto

Tyokappaleen materiaali tarttuu sarmaan (irtosarma)
Sdrmadn paattymiskohta on teravakulmainen
Riittdmaton lastuamisnesteen syottd
Lastuamisnesteen vaara koostumus

Leikkuusarmat eivat leikkaa tasaisesti

Liian pieni esireika
Liian suuri viisteleveys
Kaula on liian lyhyt

Kulunut tydkalu

Liian suuri lastuamisnopeus

Liian pieni sy6tto

Liian pieni tai epatasainen lastuamisvara
Puutteellinen pydrintatarkkuus

Riittdmaton ohjaus

Tyokalun tai tydkappaleen kiinnitys on epdvakaa

Liian suuri padstokulma

Kalvinnan ja upotuksen vianmaaritys | HB microtec

Pienenna lastuamisnopeutta
Pienenna syottoa
Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Pidenna aloitusviistettd tai pienennd sen kulmaa

Kiinnita tai ohjaa kalvain keskeisesti. Kayta uivaa pidinta

Pienenna kalvaimen halkaisijaa

Suurenna lastuamisnopeutta
Suurenna sy6ttoa

Suurenna tydstovaraa
Valitse lyhyempi aloitusviiste

Kayta sopivaa poran halkaisijaa

Suurenna kalvaimen halkaisijaa

Poraa pienempi esireika

Kayta sisdisesti jadhdytettyja tydkaluja

Kayta sopivaa kalvaintyyppia

Kaytd suurempaa esiporaa

Tarkasta kara ja korjaa kiinnitys

Kohdista tyokalut

Kayta sopivaa aloitusviisteen kulmaa

Pienennd paastdkulmaa uudelleenteroituksessa
Hio aloitusviiste tasaisen teravaksi ja pyoreaksi

Paranna ohjausta tai kayta ohjattavia kalvaimia

Vaihda tai teroita tydkalu ajoissa
Suurenna lastuamisnopeutta
Suurenna sy6ttoa

Suurenna paasto- ja rintakulmaa, kayta
matalaviskositeettista voiteluainetta

Pyorista ja silota sarmdn paattymiskohta
Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Kohdista tyokalut

Poraa suurempi esireika
Kayta sopivaa kalvaintyyppia
Tarkasta tyokalu ja vaihda tarvittaessa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Pienenna lastuamisnopeutta

Suurenna sy6ttoa

Poraa suurempi esireika

Kohdista tyokalut

Kayta ohjattavia kalvaimia tai uivia pitimia
Kiinnita tukevasti ja varmista riittava jaykkyys

Pienenna aloitusviisteen paastokulmaa
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Kaava Selitykset

Nimike Kaava Selitykset
) Vc *1000 :
Kierrosluku = BT [1/min]
D = leikkuuhalkaisija
] D *n*n )
Lastuamisnopeus Ve= 000 [m/min] f = sy6tto kierrosta kohti
c fz= hammassyotto
Sy6ttd sarmaa kohti = == o%n [mm/U] n = kierrosluku
\V/c = lastuamisnopeus
Syotto kierrosta kohti f=f,*n [mm/U] vf = syotténopeus
z = sarmien madra
Sydttonopeus Ve=f,*z*n [mm/min] T = padtyostoaika suurimmalla
poraussyvyydella [sec]
L .
Pastybstoaika T=-*60 [sec] L = tehollinen poraussyvyys
£
Q = lastuvirta
2x %
Lastuvirta = u [cm?/ min]
4*1000
Nimike Kaava Selitykset
VAIN UMPIAINEEN PORAUKSEEN
D = ulkohalkaisija
D Fc = lastuamisvoima
Lastuamisvoima sarmas konti Fee= 2 ke e [N] Fcz= lastuamisvoima siarmaa kohti

Md = vaantomomentti

; Fe*Ve 2, 3 Pa = kayttoteho
Lastuamisteho = 60000 [kg*m*/ s°]
Pc = lastuamisteho
ap = lastuamissyvyys
E *2*9 .
Vaantdmomentti M, = cz 4 [N*m] b = lastuamisleveys
1000

d = sisahalkaisija
D1max = suurin ulkohalkaisija
VAIN REIAN SUURENNUKSEEN JA UPOTUKSEEN f = syottd
fz = hammassyotto

(D-d) fB = porauksen menetelmakerroin [1]
Lastuamisvoima sarmaa kohti ~ F,= *f, *k *fg  [N]

fSE = upotuksen menetelmakerroin [1]
h = lastunpaksuus

d
_ Fe*Vc*(1+5) [kg*m? / 5°] kc = ominaislastuamisvoima [1,2]
Ch 60000

Lastuamisteho
vc = lastuamisnopeus

Z = sarmien maara
F,*z*(D+d)

4000

Vaantémomentti My [kg*m?®/ s%]
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Kierrosluku

Lastuamisnopeus

Sy6ttd sarmad kohti

Syotto kierrosta kohti

Syotténopeus

Lastuvirta

Keskim. lastunpaksuus
(taso-/olakejyrs.)

wenn 1)

Kayttoteho

Keskimaardinen lastunpaksuus
(wenn 1)

Tyostoaika

Jarjestelmien valiset muunnokset

Kaavat | HB microtec

_Vc *1000 . D = jyrsimen halkaisija
=—pFn [1/min]

Dc=leikkuuhalkaisija

D *n*n )
Ve= 000 [m/min] ae=radiaalinen lastuamisleveys
ap=aksiaalinen lastuamissyvyys
f VvV
== [mm/U]
Z z'n fz=hammassyotto
z = sarmien maara
f=f,*n [mm/U]
n = kierrosta/min
De=tehollinen leikkuuhalkaisija
Ve=f,*z*n [mm/min]
\/c=lastuamisnopeus
Q=% e Vs ﬁ] Q=lastuvirta
1000 min
I=tyopituus
h. =f [%= o
m fz\/; mm Vf=syotténopeus

hm=keskimaardinen lastunpaksuus

kr=asetuskulma

Pa=lastuamisnopeus

Sinky x 180 x ae * f _

hm = T * D * urcsin(g—i) =mm
kc= ominaislastuamisvoima
nmt= hyotysuhde
l .
T, = Vf =min
Tc= tyostoaika
1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]

B




Syvin reidn porausprosessi Kovuuksien vertailutaulukko |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Syvan reién porauksen kayttoohjeita

HB microtec suosittelee seuraavaa porausstrategiaa:

240 75 71 = 920 287 273 28
Vaiheet Luonnos Kuvaus 255 80 76 - 940 293 278 29
T 270 85 81 - 970 302 287 30
5 285 90 86 - 995 310 295 31
2-3
; 4)(.‘ o —, Ohjausreikd = 2xD tai 3xD 305 95 90 _ 1020 317 301 32
L . Esimerkiksi: ACTIONDRILL® INOX-Pilot tai INOX170-Pilot 320 100 95 _ 1050 327 311 33
335 105 100 = 1080 336 319 34
Syvanreidn pora (esim. 18xD)
350 110 105 - 1110 345 328 35
8 or | Ohjausreidssa ei saa olla lastuja, kun syvénreian pora viedaan siihen! 370 115 109 - 1140 355 337 36
2 —,>. i '_ ’, i : - ? Vie syvanreidn pora reikdan enintdan 500 1/min kierrosluvulla ja syotolld vf=1000 mm/min 385 120 114 _ 1170 364 346 37
. j liman lastuamisnestettd noin 1mm paahan ohjausreidn pohjasta 400 125 119 _ 1200 373 354 38
Syvanreiin pora (esim. 18xD) 415 130 124 - 1230 382 363 39
A on 7 . Lastuamisnesteen sy6ttd voidaan kytkea padlle 430 135 128 - 1260 392 372 40
3 57_EX_DI = e . ] _.__ . Poraa pienennetylla kierrosluvulla ja syéttdnopeudella noin 5xD syvyyteen 450 140 133 - 1300 403 383 41
. /'jl Laske lastuamis- ja sy6ttonopeus 40%:iin HB microtecin suositelluista lastuamisarvoista 465 145 138 _ 1330 413 393 4L2
T ) 480 150 143 - 1360 423 402 43
Syvanreidn pora (esim. 18xD)
. ) S ) o - 495 155 147 = 1400 434 413 44
‘ Y Kierrosluku ja syottonopeus voidaan nyt nostaa suositeltuihin lastuamisarvoihin
In einem Zug bohren ) 510 160 152 - 1440 446 424 45
4 hat .‘i Poraa keskeyttamattomalld syotolla haluttuun poraussyvyyteen (esim. 18xD) 530 165 157 - 1480 458 435 L6
/“" Poran on leikattava jatkuvasti ilman nostoa tai porrastusta! 545 170 162 _ 1530 473 L4L9 4L7
S e R 560 175 166 - 1570 484 460 48
o moch i der B ‘, 575 180 171 - 1620 497 472 49
XU noch in der Bonrung \ Vedd syvanreidn pora takaisin seuraavilla arvoilla:
5 - o o 595 185 176 - 1680 514 488 50
.‘-‘ vf = 1000 mm/min — noin 2xD ennen reidn ulostuloa (sama sijainti kuin vaiheessa 2)
610 190 181 - 1730 527 501 51
SEmEE PR (e, 9 625 195 185 = 1790 544 517 52
640 200 190 - 1845 560 532 53
Rausfahren ﬂ off \ Katkaise lastuamisnesteen sy6tto 660 205 195 1910 578 549 54
6 - : Laske kierrosluku enintddn 300 1/min B
j."‘l Veda syvanreidn pora ulos reidsta 675 210 199 - 1980 596 567 55
690 215 204 = 2050 615 584 56
705 220 209 - 2140 639 607 57
Syvanreidn porat alkaen 12xD saavat pyoria reian ulkopuolella eninta@n 500 1/min kierrosluvulla. 720 225 214 - B 655 622 58
740 230 219 - - 675 - 59
Suuremmat kierrosluvut voivat saada syvanreian porat varahtelemddn ja aiheuttaa tyokalun katkeamisen. 755 235 223 - - 698 - 60
770 240 228 - - 720 - 61
esim. ohjauspora INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; kérkikulma 142 ° e 245 233 - - g3 - 62
AD.90.200.140.IK 800 250 238 22 - 773 - 63
— 820 255 242 23 - 800 - 64
860 268 255 25 = 864 = 66
esim. syvdénreidn pora INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; kérkikulma 130° 870 272 258 26 } 900 . 67
TD.200.4260./K 900 280 266 27 - 940 - 68
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Symbolien selitykset

Numero

130

10

11

12

13

14

Nimike

Materiaali: teras Material: Steel

Materiaali: titaani
Material: Titanium

Materiaali: ruostumaton/haponkestava teras Material: INOX

Materiaali: valurauta
Material: Cast iron

Materiaali: muovi Material: Plastic

Ei-rautametallit

Non-ferrous metal

HB microtecin tehdasstandardin mukainen

Works standard HB microtec

Varren muoto HA

Shank design HA

llman sisaista jaahdytysta

Without innercooling

Sisaisella jaahdytyksella

With innercooling

Sisdinen jaahdytys

With integrated cooling

Sarmia 2 (sarmien maara)

Cutting edges 2

Karkikulma 130°
Point angle 130°

Karkikulma 140°
Point angle 140°

Symbolien selitykset | HB microtec

Numero
15
180°
16
170°
7 il
118°
18 4{%

19 == D
20 =

21 ==

22 =S

23 ==

Symbolien selitykset | HB microtec

Karkikulma 180° (tasapohjapora)
Point angle 180° (Flatdrill)

Karkikulma 170°
Point angle 170°

Karkikulma 118°

Point angle 118°

Porraskulma 90°

Step angle 90°

Nousukulma 35°

Nousukulma 35°

Nousukulma 30°

Nousukulma 30°

Nousukulma 25°

Nousukulma 25°

Nousukulma 20°

Nousukulma 20°

Nousukulma 15°

Nousukulma 15°

Nimike

HBVlicrotec
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Asenna ja ACTION!

Juuri taman mahdollistavat ACTIONDRILL®-sarjan
huolettomat lastuavat tyokalut — tai TARGETDRILL®-sarjan

Rakastamme haasteita!
tyokalut, jotka osuvat tasmalleen tavoitteeseen!

Haasta meidat ja laheta vaatimuksesi jo tanaan!
Huippusuorituskykyda viimeiseen pym:iin asti! Me HB microtecilld rakastamme haasteita. Mitd erityisempi haaste,
sita selvemmin voimme tarjota ainutlaatuiset ominaisuudet,

Nain kustannusten ja hyddyn suhde on sinulle joita toivot.
optimaalinen. Vaativat, innovatiiviset huippu-
laatuiset tehoporat vaativat jatkuvuutta Soita numeroon +49 7461 1657280 tai

paitsi valmistuksessa myos koko Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

HB microtec Team!

Toistotarkka!

Tama kattaa koko prosessiketjun geometrian kehityksesta
ja suunnittelusta leikkuusarmien esi-

kasittelyyn, pinnoitukseen ja

pintojen viimeistelyyn seka laadunvarmistukseen
ACTIONDRILL®-, TARGETDRILL®-, ACTIONMILL®-
ja TARGETMILL®-tyokaluille.

Tatd voit odottaa koko HB
microtecin tiimilta:

Mikrolastuamisen innovatiiviset asiantuntijat

Nykyaikaiset tuotantolaitteet ja mittausvalineet

mahdollistavat valmistuksen pm-tarkkuudella
Motivaatiota ja intohimoa haasteisiin
Toistettavaa tarkkuutta pm-alueella

Kaytannonlaheinen palvelu: HB microtecin tiimi tukee
sinua kaikissa vaiheissa ja tuotteen koko elinkaaren ajan

Top-Innovator
2025

Tehokkaat tyokalut ja vahva palveluosaaminen

Asiakaskohtaiset ratkaisuideat, esimerkiksi

vhdistelmatyokalut, joilla voidaan korvata useita
yksittdisia tydkaluja ja lyhentda tyostoaikaa

Korkeimmat vaatimukset tuotelaadulle

Sarjatyokalujesi laadun varmistus ja ® = ®
LI2onwDRILL TAPEETDRILL

by HB microtec by HB micratec
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