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Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme
prikopnické vyrobni procesy a nastroje pro automobilovy
pramysl a zdravotnickou techniku. Zakaznici se pritom mohou
spolehnout na nasi vynikajici odbornost.

Nasi vyborné vyskoleni a vysoce motivovani specialisté
soustreduji své know-how a kvalifikaci na vyvoj inovativnich
a perspektivnich FeSeni v oblasti obrabéni a na jejich realizaci
ku prospéchu nasich zakaznikd. Spole¢né se zakazniky
vyvijime nastrojové technologie budoucnosti. Pfitom peclivé
prizplsobujeme substraty, geometrie a povlaky pfislusSnym
pozadavkim. Zaméfujeme se na rotacné symetrické nastroje
o prdméru 0,1 az 8 mm. Na prvnim misté stoji nejvyssi
presnost obrabéni a procesni spolehlivost.

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje pro
navrtavani, srazeni hran, vrtani, vystruzovani a zahlubovani.
Nasim cilem je vytvaret svymi nastroji pro zakazniky
méfitelnou pridanou hodnotu. Zdarilymi pfiklady nasi inovacni
sily jsou Fady nastrojt ACTIONDRILL® a TARGET-DRILL®.
Tyto nastroje pribézné dale vyvijime a dopliujeme
produktové fady o dalSi varianty i novinky.

Tym | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec - Kdo jsme

Spole€nost HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky
vedoucim vyrobcem nastrojl pro vyrobu pfesnych soucasti z
obtizné obrobitelnych material. Zejména ve zdravotnické
technice, v letectvi a kosmonautice, ve vyrobé nastrojll a
forem i v hydraulice je nutné vyrabét soucasti z tvrdych,
zarupevnych a abrazivnich materiald, jako jsou
kobaltchromové, niklové a titanové slitiny. S nasimi novymi
standardnimi vrtacimi nastroji ACTIONDRILL® a
TARGETDRILL® se to dafi vyrazné hospodarnéji a spolehlivéji
nez dosud.
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Standardizavané vrtaci ndastraje

ACTIONDRILL Double-Center cooled
@ 0,3 - @ 7,2 integrované chlazeni

Strucny popis:
m Kombinovany nastroj: navrtavani 145° +
srazeni hran (60° nebo 90°)

m Navrtanije pfizplsobeno prdméru vrtaku

m Rohy britl vrtaku jsou chranény

® Integrované chlazeni zabraruje hromadéni
trisek a zanechava cisté navrtani pro nasledujici
vrtak

m Kratké procesni ¢asy a vysoka
procesni spolehlivost
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ACTIONDRILL INOX-Pilot
P#0,75-072

Strucny popis:
m 2xD 140° stuprovity vrtak

B 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim
nastrojem

Strana 30

ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot

$03-072

Strucny popis:
m 2xD 170° stupnovity vrtak

® 45° srazeni

m Geometrie Spicky 170° umoznuje vrtani na
Sikmych, oblych nebo klenutych plochach s
nejvyssi presnosti polohy

m S timto vrtakem jiz neni nutné ,zarovnani
plosky” dalSim nastrojem

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim

nastrojem

Strana 24

ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled

@ 0,3 - @ 2,9 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 3xD 140° stupnovity vrtak

W 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

®m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim
nastrojem

B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz
stopku

m Vinuté trisky jsou G¢inné vyplavovany

Strana 38
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Standardizované vrtaci ndastroje

ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

@ 0,3 - @ 2,9 integrované chlazeni @ 0,25 - @ 2,381 integrované chlazeni

Strucny popis: Strucny popis:
®m 6xD ,micro” vrtak m 8xD ,micro” vrtak
1]
| = 140° INOX geometrie Spicky = 140° INOX geometrie Spicky
B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz
stopku stopku
m Vinuté tfisky jsou Gginné vyplavovany m Vinuté trisky jsou G¢inné vyplavovany
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ACTIONDRILL INOX-12xD cooled ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

@ 0,3 - @ 2,0 integrované chlazeni @ 0,3 - @ 2,0 integrované chlazeni

Strucny popis: Strucny popis:

m 12xD ,micro” vrtak m 18xD ,micro” vrtak

m 140° INOX geometrie Spicky m 140° INOX geometrie Spicky

® Integrované chlazeni na rozte¢né kruznici skrz B Integrované chlazeni na rozte¢né kruznici skrz
stopku stopku

m Vinuté tfisky jsou G¢inné vyplavovany m Vinuté tfisky jsou G¢inné vyplavovany
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Standardizavané vrtaci ndastraje Standardizované vrtaci ndastroje

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° TARGETDRILL INOX-12xD | 18D | 24xD cooled |l TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°

$01-03,0 ?0,75 - #7,2 @ 1,0 - @ 6,35 vnitni chlazeni P08-06,0
% Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: 1 Struény popis:
/ m 3xD|5xD | 8xD micro-INOX vrtaky m 2xD 130° stupfovity vrtak m 12xD | 18xD | 24xD - vrtaky ® 3,5xD vrtak s pl. celem
¥
fg = Odstupfiovano po 0,01mm m 45° srazeni = 130° - INOX geometrie Spicky m 180° INOX geometrie Spicky (rovné dno)
o
i
' = Zesilena stopka iy m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak m Svnitfnim chlazenim m Pilotni nebo kratky vrtak
m Kdispozici s povlakem nebo bez povlaku m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim m Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami m Geometrie $picky 180° umozfuje vrtani na
. nastrojem = Vysoce vjkonny povlak a - INOXcronos Sikmych, oblych nebo klenutych plochach s
” nejvyssi presnosti polohy
m S timto vrtakem jiz neni nutné ,zarovnani
i i | plosky” dalsim nastrojem
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Specialni nastroje brousené na miru

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled TARGETDRILL INOX-6xD cooled
@ 0,75 - @7,2 vnitfni chlazeni @ 0,75 - @7,2 vnitini chlazeni
Strucny popis: Strucny popis:
\ m 3,5xD vrtak pro zavity m 6xD - vrtak
\ S vnitfnim chlazenim B 130° - INOX geometrie Spicky
m Vykonny vrtak se 4 vodicimi fazetkami S vnitfnim chlazenim
m \/ysoce vykonny povlak o - INOXcronos } \ m Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami

= Pilotni vrtak (tolerance @m6) pro vrtani hlubokych otvord m Vysoce vykonny povlak a - INOXcronos m  Stupriovity viystruznik + rovina s vnéjsim sraZemim Kratky vrtak + sraZeni + zpétny zahlubnik m  Stupriovity vrtak-vystruznik, navrtdvani, vrtani,
vystruZovani a zahlubovani

m ,micro” vystruzniky m Tvarové vrtdky W Vrtaci vystruznik

Standardizované vrtaci nastroje | HB microtec Specialni nastroje brousené na miru | HB microtec . . n
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£TDRILL

LL
INOX-170Pilot ~Flatarill 180°

ACTIONDRILL Double-Center 3,5xD stupniovity vrtak

2xD stupniovity vrtak | 3xD stuprovity vrtak

Otvor .. pro cooled stredici 2xD stupriovity vrtak . . 6xD vrtak 140° 2xD stupriovity vrtak 140° a srazeni 60° nebo 6xD vrtak pro zavity TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
. pro zavitniky & o . s . . 170° a srazeni 90° 140° a srazeni 90° . - . - -
pro zavit Zavitové fréz tvareci vrtak 145° s dvojitym 140° a srazeni 90° ACTIONDRILL INOX ACTIONDRILL Pilot ACTIONDRILL INOX- 130° a srazeni 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD vrtak bez povlaku & s vrtak bez povlaku & s
@ [mm] Y zavitniky [ ahlem pro srazeni 60° ACTIONDRILL Pilot 170Pilot cooled s ITK 6xD cooled s ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot INOX-6xD cooled s IK Vrtak s plochym celem povlakem povlakem
nebo 90° s ITK cooled s IK

0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D

09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.I180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.1K.XX AD.90.100.140 AD.S0.100.170 AD.90.100.140.1K AD.100.140.1K.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.I1K AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D

UNF-Nr.0/

1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.1K.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.90.130.170 AD.90.130.140.I1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.20.135.140 AD.20.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.1K.XX AD.20.140.140 AD.80.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.1KXX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.I1K.XX AD.20.145.140 AD.80.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.1KXX TD.145.1K.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.IK AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.80.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN'\’;I-’INBI’:C?'\ZAZ/ - AD.DL.160.280IK. XX AD.20.160.140 AD.20.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
1,700 - 111_6742/ AD.DC.170.290.I1K.XX AD.80.170.140 AD.80.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.1KXX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.IK.XX AD.20.175.140 AD.20.175.170 AD.90.175.140.1K AD.175.140.IK.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.1K.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.1K.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.I1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
1,950 ’\'<|A22'23X%2355/ = AD.DC.195.320.IK.XX AD.20.195.140 AD.80.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.1K.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D

,3XU,

2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.20.200.140 AD.20.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.20.203.140 AD.80.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.20 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3Mi;'/55:\:‘)':5”\|/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.80.210.140 AD.80.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.1KXX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D

- -Nr.
M2

2,150 M2.5x0 3';/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.80.215.140 AD.80.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.IK.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.80.220.140 AD.80.220.170 AD.S0.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.80.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.20.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.1K AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.20.233.140 AD.80.233.170 AD.90.233.140.1K AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.1KXX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.80.235.140 AD.80.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.IK AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.20.250.140 AD.20.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.20 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.80.255.140 AD.80.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D

UNF/UNC-Nr.5/

2,600 MJ3x0.5 = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.1K.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.80.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.20.280.140 AD.20.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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Vrtaky na otvory pro zavit | HB microtec

- H



ACTIONDRILL  \Vrtaky na PREETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec by HE micratec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

otvory pro zavit
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CTICONDRILL \AC TARCETDRILL | TAREETDRILL TARCCTDRILL'

Double-Center cooled INOX-3xD-Pilot cooled INOX-Pilot 130° hread-Core 3,5x0-Pilot cooled INOX-6xD cooled

ACTIONDRILL Double-Center e o 3,5xD stupiovity vrtak
Otvor . pro | cooled streicr R | R AL | S S 6D vrtak 140° 2D stupriovitj urtak | 140° asrazeni60° nebo | 6xDurtak prozavity | TARGETDRILLINOX- | TARGETDRILL micro-3xD | TARGETDRILL micro-5xD
prozavit | POZVIIRKYE h e | urtak 145° s dvojitym 140° asrazenfope | /O asrazeniSO® | 140°asrazeniSO® |\ onnon ) inox- 130° a srazeni 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD vrtak bez povlaku & s vrtak bez povlaku & s
@ [mm] zavitove frézy zavitniky [ ahlem pro srazeni 60° ACTIONDRILL Pilot ACTIO"I\;DO':::;:;JNOX_ AC.I:S::BdR:'I%I_EIIOt 6xD cooled s ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot INOX-6xD cooled s IK Vrtak s plochym celem povlakem povlakem
nebo 90° s ITK cooled s IK
2,850 #6-32 . AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140K  AD.285.140.IK.6xD TD.IP285.570.90 TDTC.285.IK.XX TD.285.IK.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2900  UNF-Nr6/M3,5  #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.90.290.140K  AD.290.140.IK.6xD TD.IP.290.580.90 TDTC.290.IK.XX 7D.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 . AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 . . TD.IP315.630.90 TDTC.315.KXX TD.315.JK.6D . . .
3,250 - M3,5 AD.DC.325.450.IK.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 - - TD.IP325.650.90 TDTC.325.IK.XX TD.325.K.6D - - -
3,300 Ma M3,5x0,5  AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.90.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TDTC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr8 - AD.DC.340.460.IK.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 - - TD.IP340.680.90 TDTC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 - -
3500  UNF-Nr8/M&x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - . TD.IP.350.700.90 TDTC.350.IK.XX TD.350.IK.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 . AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 . . TD.IP365.730.90 TDTC.365.IK.XX TD.365.IK.6D - . .
3,700 Ma,5 M AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.90.370.170 . . TD.IP370.740.90 TDTC.370.KXX TD.370.K.6D TD.1180.370.13000 . .
3,800 UNC-Nr.10 B, AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.90.380.170 - - TD.IP.380.760.90 TDTC.380.IKXX TD.380.1K.6D TD.1180.380.13300 - -
4,100 UNF-NF.10 . AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 . . TD.IP410.820.90 TDTC.410.KXX TD.410.K.6D TD.1180.410.14400 . .
4,200 M5/M5x0,75 M5 AD.DC.420.540.IK.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 - - TD.IP420.840.90 TDTC.420.IKXX TD.420.IK.6D TD.1180.4620.14700 - -
4500  UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.450.140 AD.90.450.170 - - TD.IP450.900.90 TDTC.450.IK.XX TD.450.IK.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 - AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 - - TD.IP460.920.90 TDTC.460.IK.XX TD.460.IK.6D TD.1180.460.16100 - -
4,650 . M5 AD.DC.465.590.IK.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 . . TD.IP465.930.90 TDTC.465.IK.XX TD.465.IK.6D . . .
4,700 UNEF-NF12 . AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 : . TD.IP470.940.90 TDTC.470JKXX TD.470.JK.6D TD.1180.470.16500 - -
5,000 M6 #12-24  AD.DC.500.620.1KXX AD.90.500.140 AD.90.500.170 . - TD.IP.500.1000.90 TDTC.500.KXX TD.500.1K.6D TD.1180.500.17500 - .
5,200 M6x0,75 - AD.DC.520.640.IK.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 - - TD.IP520.1040.90 TDTC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 - -
5500  M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TDTC.550.IK.XX TD.550.IK.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJI6X0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.90.560.170 - - TD.IP.560.1120.90 TDTC.560.IK.XX TD.560.IK.6D TD.1180.560.19600 - -
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IK.XX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP600.1200.90 TDTC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 - AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 . . TD.IP620.12400.90 TDTC.620.IK.XX TD.620.IK.6D - . :
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IK.XX AD.90.660.140 AD.90.660.170 . . TD.IP.660.1320.90 TDTC.660.IK.XX TD.660.IK.6D . . .
6,700 1/16" - AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 - - TD.IP.670.1340.90 TDTC.670.KXX TD.670.K.6D : . .
6,800 M8/G1/16 M7x05  AD.DC.680.800.K.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 . . TD.IP.680.1360.90 TDTC.680.KXX TD.680.IK.6D . . .
6,900 UNF-5/16" - AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 - - TD.IP.690.1380.90 TDTC.690.IK.XX TD.690.IK.6D . . .
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TDTC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" - AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 - - TD.IP.720.1400.90 TDTC.720.KXX TD.720.IK.6D - - -
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ACTIONDRILL HBlicrotec

by HB microtec Double-Center cooled

Stredici vrtak s ITK a dvagjitym ahlem

Uhel.navrtani 145°+4° pro Uhel sraZeni 60° nebo 90°

vrtéky a stfedici vrtak s dvojitym

Uhlem
Vlysoce vykonny povlak a-INOX
od@0,3 zarucuje vysokou trvanlivost a
do@7,2 zabranuje nalepovani materialu
na brity
' i\,
GLst
VVhodny pro vrtaky s . A e
vrchoIova Ghlem | 8ge j\-\l § .
az 142° B ey e P N o
D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Zesilena stopka v kvalité h5 v
kombinaci s optimalizovanou Dy GL: « (] Povlakovany™: (] Ne (] Ano
uzitecnou délkou zajist'uje
B ) Dy: Lq: B:
robustnost nastroje a chod .
) B Smer rezu:
bez vibraci Ds: (] Nepovlakovany
(] Pravy (] Lewy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoziuje Datum, podpis a razitko firmy:
ultrajemnozrnny monolitni SK
s vysokou lomovou
houzevnatosti

,,,,,,, Kontaktni osoba:

@ otvoru

Sitka srazeni

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec . .
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Double-Center cooled

Stredici vrtak s ITK

Cislo artiklu D1 [inch]
& dV 0 j/tym lj h / em AD.DC.030.150.IK.XX ?0,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.035.160.IK.XX @0,35 - 31,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - @1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
) AD.DC.050.170.IK.XX @0,50 - @1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ACTIONDRILL /M nia AD.DC055.180.KXX @055 - 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX @0,60 - ?1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
@ D2 = @ srazeni AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . 801 =9 otvory AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ®0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX @0,95 - ©2,20 7,00 4,00 40 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IK.XX ®1,00 - ©2,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.IK.XX @1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX ®1,15 - 32,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - @2,40 7,00 4,00 40 60°/90°
S povlakem a-INOX

AD.DC.125.250.IK.XX @1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ®1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX ?1,35 - ©2,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX @1,40 - ©2,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Kombinovany nastroj: navrtavani 145° + srazeni hran (60° nebo 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX ®1,55 - ?2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Navrtani je prizptisobeno primeéru vrtaku AD.DC.1587.280.IKXX  @1,587 1/16" ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ®1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Rohy bfitd vrtaku jsou chranény AD.DC.165.290.IK.XX ?1,65 - 82,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
Integrované chlazeni zabranuje hromadéni tfisek a zanechava AD.DCA75.3001KXX 21,75 i 73,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
o o , o AD.DC.185.310.1K.XX ?1,85 - @3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

cisté navrtani pro nasledujici vrtak
AD.DC.190.310.IK.XX ®1,90 - ?3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ®1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.DC.200.320.IK.XX ©2,00 - 03,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ©2,03 - @3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

H ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu D1 [inch] Cislo artiklu D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX ?#2,05 = 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX @4,10 - ?@5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX @2,10 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.1K.XX @4,20 - @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.I1K.XX @#2,15 - ?3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - @5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX ?2,20 - ?3,40 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX P4,40 - (5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?2,25 - ?3,50 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX P4,50 - 5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX ?2,30 - ?3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX ?4,60 - (5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 - ?3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX P4,65 - (35,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?#2,35 - ?3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX ?4,70 = (35,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" 33,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (BL,762 3/16" ?@6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX @2,40 - 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (4,80 - ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1K.XX @2,45 - ?3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX ?4,90 - ?6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX ?2,50 - ?3,70 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX ?5,00 - (6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX ?2,55 - ?3,80 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX ?5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX ?2,60 - ?3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX ?5,20 - (6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 - ?3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX ?5,30 - (6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX ?#2,70 - ?3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 = ?6,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX ?2,75 = (4,00 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX ?5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX @#2,80 - ?4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IKXX 5,556 7/32" ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.1K.XX @2,85 - @B4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX ?5,60 - ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX ?2,90 - ?4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX ?5,70 - ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX ?2,95 - ?4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX ?5,80 - ?7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?3,00 - ?4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX ?5,90 - ?7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?3,10 - ?4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX ?6,00 - ?7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX ?3,15 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX 6,20 = ?@7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX (6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX @3,20 - B4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX ?6,60 - ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX @3,25 - (4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,70 - @8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - ?4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX ?6,80 - (#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX ?3,40 - ?4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX ?6,90 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - P4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX ?7,00 - (#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 - ?4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX ?7,20 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?@3,65 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ®3,70 - ?4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,80 - 5,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,90 - @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Priklad pro vrtak ¢2,05 a srazeni90°: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IKXX (33,986 5/32" 5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX (@4,00 - ?5,20 10,00 8,00 60 60°/90°

n ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONDRILL Double-Center cooled |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

QPodminéné vhodné

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné ¥ Nedoporuteno

CTZOWDRILL

by HB microtec DUUb/E"CE’nter CUU/Ed

@0,3mm-1,0mm @1,0mm-2,5mm @2,5mm-4,5mm @ 4,5mm-7,2mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]

S275)R AISI 1020
60-120 0,008 - 0,03 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
y 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
i = 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 -0,03 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Nerezové oceli feriticke, | 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,03 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080
martenzitické, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austeniticke 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,08-0,03 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,050 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
L 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,010 - 0,034 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012 - 0,036 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012 - 0,036 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132 -0,210
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI1ONi5Fek UNS C63000 80-120 0,012 - 0,034 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 - 0,088 80-140 0,085 - 0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
_ 15-50 0,08-0,03 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
5 A 3.7165 TiAIBVL ASTM B348/F136
S Zartiuzdaine 15-50 0,08-0,03 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,120
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIENb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,08-0,03 15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .
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INOX-170Pilot

170° a-INOX vysoce
vykonna geometrie Spicky,
2x rychlejsi vrtani na
Sikmych plochéach oproti
vrtaku 180° s plochym
Celem.

INOX-Pilot

140°% a-INOX

Spicky, samostfedici.

\lysoce vykonny povlak a-INOX

zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na

Vysoce vykonna geometrie

od @ 0,3 k6 bFity. | od @ 0,75 k6 GL
do@7,2ke6 | do@7,2k6 &
2xD hloubka vrtani s 90° L1
bfitem pro srazenf hran. - \\\)
Q 'q“*‘-*-:'-\‘,ﬁ“\ i .
T :5
)
. 10%x45° zu D3
8 g

.

D Poptavka

(] Objednavka

Objednaci ¢islo:

Ostatni:

Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
Dq: GL: o "
! (] Povlakovany™: (] Ne (] Ano
Dy: Lq: B:
Zesilena stopka v kvalité hé v ) Smér Fezu:
kombinaci s optimalizovanou Ds: La: Vi [J Nepoviakovany
uzitecnou délkou zajiStuje (] Pravy (] Lewy
robustnost nastroje a chod Z:
bez vibraci.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoznuje

ultrajemnozrnny monolitni SK
s vysokou lomovou

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

houzevnatosti. |

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec Formular ACTIONDRILL Special | HB microtec
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INOX-170Pilot

Cislo artiklu
A AD.90.030.170 ? 0,30 - @ 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00
AD.90.035.170 ?0,35 - ®0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00
AD.90.040.170 @ 0,40 - ? 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00
AD.90.050.170 @ 0,50 = @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00
AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00
i o AD.90.060.170 70,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL Y 170° vrcholovy dhel AD.90.065.170 00,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00
A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° srazeni  D1:4 0,3 mm AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00
AD.90.090.170 ©0,90 = @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00
< GL » AD.90.095.170 @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
i AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
AD.90.120.170 @ 1,20 = @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.170 @ 1,30 = @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
AD.90.150.170 @ 1,50 - @2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
AD.90.155.170 @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
AD.90.175.170 @1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
Primé vrtani na sikmych plochach AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
Pro plochy s Ghlem sklonu az 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
Kombinovany nastroj: vrtani + srazeni hran AD.90.205.170 ? 2,05 - ? 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @2,10 - ?2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.170 @2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
Dokonala pfesnost polohy AD.90.220.170 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.0.233.170 9233 ; 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Cislo artiklu | I(Jr:\:l? | (inch) Cislo artiklu | ?r:]:s | (ir?gh)
AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 ? 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00 v v P - - . PP v "
D E O 0 2315 i @ 4,00 @ 4,00 6.30 17.70 65.00 Polohove presne pilotni vrtani / vrtani i pres ,,cipek” nebo nerovnou plochu
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / L
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [ |-
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 ? 3,80 - @ 4,60 ? 6,00 7,60 19,00 65,00 Tim je zaji&t&no, Ze otvor jiz neuhyjba
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 , - . ey v - - v o v
AD.90.420.170 5420 ] 3520 56,00 6,40 5100 65,00 Pilotni vrtani/predvrtani na sikmé plose
AD.90.430.170 @ 4,30 _ 35,30 36,00 8,60 2160 65,00 aniz by bylo nutné ,zarovnat plosku” frézou
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Vypocet ,kratké Sirky mistku”:
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Vzorec: L1 =2 x D - D x tan(a)
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Priklad vypoctu:
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00 Sikma plocha 45°; vrtak @ 1,85 L1 =2 x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX-170 Pilot HBYlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

OPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné

\CTZOnDRILL

by HB microtec INUX—170Pilot

@03mm-@04mm | B04mm-@08mm | #08mm-@G1,2mm | #1.2mm-B1,8mm | B1,8mm-@2,5mm | @2,5mm-@3,0mm | @3,0mm-@7,2mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS e

[m/min]

vc

f [mm/U] o f Imm/ul e I

f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U]

S275]R AISI 1020
80 [0,004-0006| 80 [0008-0012| 80 [0013-0015/ 80 [0,022-0028 80 [0,030-0032| 100 |0,028-0032| 100 |0,040-0,08
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlS| 52100 60 [0,003-0,005| 60 [0008-0012| 60 [0012-0014| 60 [0020-0022| 70 |0,028-0030| 70 |0,028-0042| 70 |0,03-0,040
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
3 S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 [0,003-0,005| 50 |0,007-0010( 50 |0013-0015 50 [0013-0,015| 60 |0010-0,020| 60 [0014-0018| 60 [0,035-0,045
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50 |0,003-0,005| 50 |0,004-0006| 50 [0010-0,012| 50 |0010-0012| 50 [0010-0,020f 50 |0012-0014| 50 [0,035-0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
» 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80 [0,004-0008( 80 [0007-001| 80 |001-0015| 80 [001-0015| 80 [0,026-0030| 80 |003-0045| 80 |0,045-0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 | 0,008-0,01| 120 [0,010-0,018| 120 [0,015-002| 120 [0016-0,022| 140 |0032-004| 140 |0,036-0042| 140 |0,036-0,05
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80 0,008-001| 80 [0012-0018) 80 |0018-0,020 80 [0,018-0022| 80 |0032-004| 80 |0034-0044| 80 |0,036-0,05
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80 [0008-001| 80 [0010-0016| 80 |0016-002| 80 [0016-0022| 80 |0032-004| 80 |0032-0042| 80 |0,036-0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 [0,002-0,003| 40 (0,006-0,008 40 |0,007-0,01 40 |0,009-0,010| 40 [0,010-0,012| 40 [0,012-0016| 40 [0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 2 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S Za_r uyzdorne 40 |0,003-0005 40 |0,006-0,008 40 |0,007-0,01 40 |0,018-0,020| 40 [0,010-0,012| 40 |0012-0018| 40 [0,014-0,018
(&5, 52,5 ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 [0,002-0,003| 20 (0,002-0004 20 |0,007-001 20 |0,009-0,010| 20 [0,010-0,012| 25 |[0012-0018| 25 [0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 |0,003-0,005| 20 |0,002-0,004| 20 [0,003-0004| 20 |0,003-0,005| 20 [0,003-0,007| 20 [0009-0014| 20 [0,004-0,018
55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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INOX-Pilot

Cislo artiklu
AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00
AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00
AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00
AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00
AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00
AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
ACTIONDRILL 140° vrcholovy Ghel AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
¥ AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
PR N AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
90° srazeni  D1: @ 1mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
j AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
3 GL - AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g ' AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
=< AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
_ N mT AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
S povlakem a-INOX AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni hran AD.90.220.140 0220 . 83,00 04,00 =0 1380 60,00
AD.90.225.140 @225 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
. AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
Dokonala presnost polohy AD.90.235.140 @ 2,35 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
2xD vrtani + srazeni AD.90.245.140 @ 2,45 = @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.140 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Pilotni vrtak (tolerance @k6) pro vrtani hlubokych otvord AD.90.260.140 ? 2,60 - ?3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00
AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00
AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost A0 2 210D 0275 - @355 @ 4,00 =0 1200 ciyp0
AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00
AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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Cislo artiklu

AD.90.310.140 @ 3,10

AD.90.315.140 @315 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 ? 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 ? 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,20 - @ 5,20 ? 6,00 8,40 21,00 65,00 Konvenéni obrabéni 3 nastroji

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 @ 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 ? 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 ? 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - @ 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 V

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - ?5,90 @ 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 ? 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 /

AD.90.510.140 ?5,10 - ?6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 J

AD.90.520.140 ?5,20 = ? 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 |

AD.90.530.140 ?5,30 - ?6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Navrtavani ‘

AD.90.540.140 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2 Vrtani !

AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 o

AD.S0.5556.140 (35,556 7/32" @ 6,60 38,00 11,12 28,60 70,00 3. Srazenihran

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ?6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Navrtavani, vrtant + srazeni hran!

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,60 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 ? 6,60 - @ 7,80 @ 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - ?#8,00 @ 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,80 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 30,00 70,00 b
Pilotni otvor (k6)

AD.90.720.140 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 30,00 70,00

Kratké vrtani 2xD + srazeni 2xD + srazeni

Dodavame ze skladu. Pro vase hluboké otvory

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX-Pilot |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

OPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné

\CTZOWDRILL

by HB microtec INUX—PilOt

@0,75mm-@ 1,2 mm @1,2mm-@ 1,8 mm @1,8mm-@2,5mm @2,5mm-@3,0mm @3,0mm-@7,2mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS e

[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vc

f [mm/U] [m/min]

f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]

S275]R AISI 1020
60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220-0,280
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlS| 52100 60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
3 S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 -0,098 50-120 0,115-0,185
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
» 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 - 0,115 80-160 0,126-0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145 - 0,210
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136-0,172 80-180 0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,032 -0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15 - 60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,076 15 - 80 0,080 - 0,098
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 2 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S Za_r U\_/zdorne 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 - 60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,078 15 - 80 0,080 - 0,098
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,05 - 0,060 15 - 50 0,055 - 0,072 15 - 60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,098
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné ddaje
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ACTIONDRILL HBlicrotec

by HB micratec INUX COOIEd

3xD pilotni vrtak & 8xD vrtak

6 xD vrtak od @ 0,25 k5 140° 3 a-INOX
od @ 0,3k6do@29k6 do @ 2,731k5 Vysoce vykonna geometrie Spicky
12xD az 24xD vrtaky w
od @ 0,3 k5
do@2,0k5 / \lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a k
j zabranuje nalepovani materialu na
] brity.
1/
@
@ GL
\ L2
\
Integrované chladici kanalky chrani L1 3 /“ \
nastroj pfed prehfatim a vyplavuji , =il i I { ________________ | —
=} B
vsechny tfisky. — - 3 I ) ,,,,,,,,,,,,,,,, |
140° 3a-INOX \\
Vysoce vykonna geometrie - o 2 10%x45° zu D3
5 _
$picky, samostredici. S .
(
Zesilena stopka v kvalité h5 v D Poptavka
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajistuje D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
robustnost nastroje a chod bez . P -
. - Rozméry: Povlak: S chladicimi kanalky?
vibraci.
D+ GL: : "
! * (] Povlakovany™: (] Ne (] Ano
Dz: |_1:
Smeér rezu:
TP —— — Ds: Ly Vi (] Nepovlakovany
ysoké rychlosti posuvu a fezné . .
rychlosti umoznuje 7: D Pravy D Levy
ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti. Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

H ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Formular ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—3XD—PI/Dt cooled

INOX-3xD-Pilot cooled

Cislo artiklu
A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00
AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00
AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00
AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00
AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00
AD.90.055.140.1K @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00
AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00
ACTIONDRILL 140° vrcholovy dhel AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrované chlazent AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
90° srazeni  D1: @ 0,3mm { AD.90.080.140.IK @ 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00
AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00
AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00
AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00
AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00
AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00
AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00
AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00
AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00
AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00
AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00
AD.90.140.140.1K @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00
AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00
AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00
AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00
AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00
AD.90.160.140.1K @ 1,600 - @ 2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
5 povlakem a-INOX AD.90.165.140K @ 1,650 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00
AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00
AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00
AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00
AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00
AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00
Kombi o nastroi t3vani tan seni h AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00
ombinovany nastroj navrtavani + vrtani + srazeni hran AD.90.203.140.IK @ 2.030 ) 3330 @ 6,00 6,09 12.60 50,00
AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00
AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00
Vysoky vikon & pfesnost polohy AD.90.215.140.1K ? 2,150 - @ 3,30 @ 6,00 4,30 12,60 50,00
AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00
AD.90.230.140.IK ? 2,30 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00
o o AD.90.233.140.K  ©2,330 - @ 3,50 ? 6,00 4,66 12,60 50,00
Chlazeny ,micro” stupnovity vrtak AD.90.235.140.K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00
AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00
. P v - AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00
3xD pilotni vrtak pro vase hluboké otvory AD.90.255.140.IK @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00
AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00
AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00
Vinuté trisky jsou Gcinné vyplavovany AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 @ 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00
AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00
AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00
AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Dodavame ze skladu.

E ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_6XD cooled

INOX-6xD cooled y " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D @ 0,300 - @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D @ 0,400 - @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D @ 0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.K.6D @ 0,500 - @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D @ 0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.K.6D @ 0,600 - @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Integrované chlazeni AD.065.140.1K.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

3 o AD.070.140.K.6D @ 0,700 - @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<=6xD hloubka vrtani AD.075.140.K.6D (0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6.75 40,00

D703 mm 140° vrcholovy dhel AD.080.140.K.6D 0,800 - @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D 0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D 0,900 - @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D 0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

aL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

3 ‘ AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

2 AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 - @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

ST — AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

e : - AD.140.140.K.6D @ 1,400 - @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

_ - AD.150.140.K.6D @ 1,500 - @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

2 S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

S povlakem a-INOX AD.165.140.1K.6D @ 1,650 - @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00

AD.170.140.K.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140K.6D @ 1,750 - @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D @ 1,850 - @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.1K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. . p AD.200.140.K.6D 2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.203.140/K.6D 2,030 - @ 4,00 14,21 16,24 18,27 50,00

AD.205.140.K.6D 2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  ©2,100 - @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

PFlzpﬁsobeno naéemu |NOX_3xD_P||0t cooled AD.215.140.1K.6D @2,150 - (ZM,OO 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D @ 2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.IK.6D @ 2,30 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

oL AD.233.140.K.6D  ©2,330 - @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Dokonala presnost polohy AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D @ 2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

- . P - . AD.250.140.K.6D @ 2,500 - @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost AD.255140JK6D @ 2550 i 0 4,00 1785 20,40 52,05 60.00

AD.260.140.K.6D 2,600 - @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D @ 2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D 2,800 - @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

P - AD.285.140.K.6D 2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

chladicimi kanalky AD.290.140.K.6D @ 2,900 - @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Dodavame ze skladu.
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Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporutené pouziti ® ¥ Nedoporuceno

CIZOwDRILL

by HB microtec /NUX—3XD'PIIDt cooled
INOX-6xD cooled

Skupina materialt Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

?0,3mm-@ 0,4 mm

vc [m/min]

f [mm/U]

$0,4 mm-@0,8mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@0,8mm-@1,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@1,2mm-@2,9mm

vc [m/min]

f [mm/U]

S275JR AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
id 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 - 0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
1.7225 42CrModk AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Nerezové oceli feritické, 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08-0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080
martenzitické, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austeniticke 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,08-0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
L 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,010-0,014 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012-0,016 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO0LA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,012-0,014 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032-0,088 80-140 0,085 - 0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 - 50 0,08-0,01 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
7z 2 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S Zartiuzdaine 15-50 0,08-0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,120
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIENb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,08-0,01 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 nejsou zadany 7adné tidaje
Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_BXD cooled

INOX-8xD cooled ¥ " »

(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.1K.8D 0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.K.8D 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D @ 0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140K.8D @ 0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140IK8D 0,450 : @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Integrované chlazent AD.050.140IK.8D 0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
T\ B AD.055.140/K8D 0,550 : @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
1% <~ 8xD hloubka vrtani AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: @ 0,3 mm 140° vrcholovy Ghel AD.065.140IK8D 0,650 2 @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140IK.8D 0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
: AD.075.140IK8D 0,750 2 @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - AD.080.140.IK.8D 0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
s - AD.085.140/K8D 0,850 : @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
TN AD.090.140.K.8D (0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
< P > AD.095.140.IK.8D 0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140/K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.IK.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— o AD.110.140.K.8D 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.1K.8D @ 1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
5 m AD.120.140K.8D 1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
AD.130.140K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00

S povlakem a-INOX

AD.135.140K.8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.IK.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140IK.8D 1,550 : @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
_ o . j AD.1587.140.K.8D @ 1,587 1/16" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
8xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,25 AD.160.140.K.8D @ 1,600 - @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140/K8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
Sladény s nagim INOX-3xD-Pilot cooled AD.170.140.IK.8D 1,700 - @ 4,00 13,60 15,30 17,00 50,00
AD.175.140/K8D @ 1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.IK.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Dokonala presnost polohy AD.185.140.K.8D  ©1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.IK.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.IK.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost AD.200.140/K.8D @ 2,000 ; @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00
AD.2381.140./K.8D (2,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00

Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

Dodavame ze skladu.

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX__ZZXD cooled

| ] L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)

Cislo artiklu

INOX-12xD cooled

AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.1K.12D ® 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.1K.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.1K.12D @ 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Integrované chlazent AD.055.140.IK.12D ® 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
—\ AD.060.140.IK.12D @ 0,600 = @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ 12xD hloubka vrtani AD.065.140.IK.12D (0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1:@0,3mm 140° vrcholovy Ghel AD.070.140.IK.12D @ 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.1K.12D ® 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.IK.12D ® 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140.IK.12D @ 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.IK.12D ® 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
12 AD.095.140.IK.12D ? 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
P AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
-« AD.105.140.1K.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 = @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
I S— i AD.115.140.IK.12D @ 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
| AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
P m | AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
= S | AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
S povlakem a-INOX

AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.1K.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.1K.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.1K.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.IK.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ o . ) AD.160.140.1K.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.165.140/K.12D @ 1,650 - @ 4,00 19,80 21,45 23,10 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Sladény s nasim pilotnim vrtakem INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 = @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Dokonala presnost polahy AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.1K.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.2381.140.IK.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00

Dlouhé trisky jsou bez vyjizdéni vrtaku vyplavovany diky integrovanému

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX_-ZBXD cooled

INOX-18xD cooled Y " »
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140./K.18D @ 0,300 - 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140/K.18D @ 0,350 - 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140./K.18D @ 0,400 - 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140/K.18D @ 0,450 - 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D @ 0,500 5 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Integrované chlazent AD.055.140.IK.18D @ 0,550 - 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
T\ AD.060.140.1K.18D @ 0,600 - 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ 18xD hloubka vrtani 1 AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1:@ 0,3 mm 140° vrcholovy Ghel 2“ AD.070.140.IK.18D @ 0,700 - 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
g AD.075.140/K.18D  ©0,750 - 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
g AD.080.140.IK.18D 0,800 g 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL ‘ AD.085.140.IK.18D 0,850 - 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
; L3 R ﬁ AD.090.140.1K.18D 0,900 g 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
) B O AD.095.140.IK.18D  ©0,950 - 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
< P > AD.100.140.K.18D @ 1,000 - 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > , AD.105.140/K.18D (1,050 - 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140/K.18D @ 1,100 - 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
Q&&&&f AD.115.140/K.18D @ 1,150 - 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140/K.18D @ 1,200 - 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
< m AD.125.140/K.18D @ 1,250 - 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
S s AD.130.140/K.18D @ 1,300 - 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
AD.135.140/K.18D @ 1,350 - 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
S povlakem a-INOX

AD.140.140/K.18D @ 1,400 - 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140/K.18D @ 1,450 - 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140./K.18D @ 1,500 - 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140/K.18D @ 1,550 - 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.K.18D (1,587 1/16" 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ o . } AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.165.140./K.18D (1,650 - 4,00 29,70 31,35 33,00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,700 - 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Sladény s nasim pilotnim vrtakem INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.18D Dot i 400 31:30 33.25 3300 80,00
AD.180.140./K.18D (1,800 - 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.K.18D @ 1,850 - 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Dokonala presnost polohy AD.190.140./K.18D @ 1,900 - 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140/K.18D @ 1,950 - 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.K.18D @ 2,000 - 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Krat&i procesni Easy a vysoka procesni spolehlivost AD.2381.140.K.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00

Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX-cooled |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

OPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné

\CTZOwDRILL

by HB microtec INUX_BXD cooled
INOX-12xD cooled
INOX-18xD cooled

©0,25mm - @ 0,4 mm @ 0,4 mm -@0,8mm ?$0,8mm-@ 1,2 mm ?1,2mm-@ 2,381 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]

S275JR AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,012- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,040-0,12
id 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08-0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,040-0,12
1.7225 42CrModk AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
i o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080
Nerezové oceli feritické, |7~ = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitickd
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
_ 50-80 0,08-0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,040 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,010-0,014 80-140 0,012 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,08-0,135
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012-0,016 80-160 0,012 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,08-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO0LA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,026 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,08-0,210
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,012-0,014 80-120 0,024 - 0,048 80-120 0,032-0,088 80-140 0,085 - 0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 - 50 0,08-0,01 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
75 & 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
S Zartiuzdaine 15-50 0,08-0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,120
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,08-0,01 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 nejsou zadany 7adné Gdaje

ﬂ Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec Rezné podminky - ACTIONDRILL INOX-cooled 6xD | 8xD | 12xD | 18xD | HB microtec .




TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mich—INUX 3XD

VHM micro-INOX 3xD

Cislo artiklu

A TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00
“ TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00
m TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00
TARGETDRILL icro-INOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00
N ¥ ) TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00
, < Povlaka-INOX TDMI1303D .01 %130 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00
D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00
TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00
TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00
S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 _ 3,00 6,30 - 38,00
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI.210.3D .01 @210 - 3,00 6,30 - 38,00
TD.MI.215.3D 01 @215 - 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00
Cislo artiklu TD.MI.225.3D 01 ® 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00
TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00
TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00
TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00
TD.MI.025.3D 01 ?0,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00
TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00
TD.MI.035.3D 01 ?0,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00
TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00
TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00
TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00
TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00
TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00
TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00
TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00
TD.MI.075.3D 01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00

TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 . .
Dodavame ze skladu.
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D1
(mm)

Cislo artiklu a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00

— TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00

TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00

TD.MI.013.5D .01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00

TD.MI.014.5D .01 ? 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00

TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00

TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—Povlak a-INOX TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00

A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI.039.5D 01 ? 0,39 @1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MIL.041.5D 01 3041 310 @ 3,00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00

. . . . TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

0d @ 0,1 do @ 3,0 v odstupniovani po 0,01 mm, k dispozici skladem TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800

TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00

TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

5xD micro-INOX vrtak TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

Zesilena stopka TD.MI.056.5D .01 @ 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

) o ) TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00

K dispozici s povlakem i bez povlaku TD.MI.060.5D 01 ? 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 ? 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

Perfektni pomér ceny a vjkonu TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.064.5D 01 ? 0,64 1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec . H
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Cislo artiklu a-INOX oI ] Cislo artiklu a-INOX o
(mm) (mm) (mm)
TD.MI.069.5D 01 ? 0,69 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 ? 0,70 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D 01 1,29 @ 2,0 ? 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D 01 ? 0,71 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D 01 ?1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 0,73 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D 01 0,77 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ?1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D 01 ? 0,78 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D 01 ?1,37 @20 ? 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D 01 ? 0,79 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 @ 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 @ 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 P 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D 01 ? 0,86 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D 01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D 01 ? 0,87 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 ? 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D 01 ? 0,88 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D 01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D 01 ? 0,93 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D 01 ?1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D 01 ? 0,95 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.096.5D 01 ? 0,96 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D 01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D 01 ? 0,97 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D 01 @ 1,56 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.098.5D 01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 ?1,61 - ? 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D 01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D 01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 ? 1,64 - @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.106.5D 01 ? 1,06 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D 01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 = @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.112.5D 01 ?1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @ 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 = @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D 01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D 01 ?1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D 01 @ 1,15 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 P 1,74 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 ?1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.120.5D 01 ? 1,20 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D 01 ?1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D 01 @ 1,21 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D 01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D 01 ?1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D 01 @ 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D 01 ?1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D .01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 ? 1,25 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ®2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 @127 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 @ 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 ? 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 ? 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 ? 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 = @ 3,00 12,50 = 38,00
TD.MI.190.5D .01 ? 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D 01 ? 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @ 2,52 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ?1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ®1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ?1,98 = @ 3,00 10,00 = 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 = @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D 01 ?2,12 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ? 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 ?2,13 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ? 2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @ 2,14 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 @217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ? 2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ? 2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 ? 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @ 2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.283.5D .01 @ 2,83 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @ 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D 01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D 01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 P 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D 01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D 01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 ? 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @237 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 ? 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D 01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 = 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 D 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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TARGETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU-INUX 8XD ACTIONTOOLS & ENGINEERING

VHM micro-INOX 8xD

Cislo artiklu
A TD.MI.010.8D 01 ? 0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00
“ . TD.MI.011.8D 01 ?0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
m — TD.MI.012.8D 01 ?0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
TD.MI.013.8D 01 ?0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
D1: @ 0,70 mm Povlak a-INOX TD.MI.018.8D 01 ?0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D 01 ?0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00
TD.MI.020.8D 01 ? 0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00
- TD.MI.021.8D 01 ?0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
< TD.MI.022.8D 01 00,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.MI.023.8D 01 ?0,23 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.025.8D 01 ? 0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
. Y TD.MI.026.8D 01 ? 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
ERPR—— TD.MI.027.8D 01 ?0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
5 A TD.MI.028.8D 01 ?0,28 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= N o TD.MI.029.8D 01 ? 0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D 01 ?0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI.032.8D 01 00,32 ® 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI.033.8D .01 0,33 ? 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D 01 00,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.035.8D 01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.036.8D 01 ?0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.037.8D 01 ?0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
0d @ 0,1 do @ 2,05 v odstupriovani po 0,01 mm, k dispozici skladem TD.MI0388D o1 po38 @100 @300 22D D S0
TD.MI.039.8D 01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.040.8D 01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
8xD vrtak micro-INOX TD.MI.041.8D 01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.042.8D 01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.043.8D 01 @ 0,43 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
Zesilena stopka TD.MI.044.8D 01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.045.8D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.046.8D 01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
K dispozici s povlakem i bez povlaku TD.MI.047.8D 01 P O,u7 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.048.8D 01 ? 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.049.8D 01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Perfektni pomer ceny a vykonu TD.MI.050.8D .01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 4,00 15,00 39,00
TD.MI.051.8D 01 ?0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.052.8D 01 ?0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.053.8D 01 ?0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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by HB microtec micro_lNUX 8XD ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu Cislo artiklu
TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 @ 0,98 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ? 0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 @ 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D 01 @067 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @ 1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D 01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 1,12 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 @113 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @ 0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 @ 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @ 0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 ?0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D 01 $1.17 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 @ 0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D .01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 ?1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 ?1,26 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 @ 1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @087 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 @ 1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 @ 0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D .01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D .01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu Cislo artiklu
TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.187.8D .01 ?1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.189.8D .01 ? 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 ? 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 @ 1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 = @ 3,00 12,00 = 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 @ 1,52 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 @ 1,58 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 ?2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 ? 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI.161.8D .01 ? 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ? 1,62 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.163.8D .01 @ 1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.164.8D .01 @ 1,64 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.166.8D .01 ? 1,66 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.167.8D .01 @ 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI1.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.172.8D .01 01,72 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.174.8D .01 D1,74 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.176.8D .01 ?1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.178.8D .01 @ 1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.179.8D .01 @1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.180.8D .01 ? 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.182.8D .01 ?1,82 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.184.8D .01 ? 1,84 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.185.8D .01 ?1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00
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VHM mlcrO'INOX 12XD Cislo artiklu a-INOX o
(mm)
TD.MI.030.12D .01 0,30 1,00 3,00 4,00 10,00 39,00
TD.MI.035.12D .01 0,35 1,00 3,00 4,60 10,00 39,00
TD.MI.040.12D .01 0,40 1,00 3,00 5,30 10,00 39,00
TD.MI.045.12D .01 0,45 1,00 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D .01 0,50 1,00 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D .01 0,55 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D .01 0,60 1,50 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D .01 0,65 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ TD.MI.070.12D .01 0,70 1,50 3,00 9,20 15,00 39,00
PR <——Povlak a-INOX TD.MILO75.12D .01 0,75 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 6030mm 12D TD.MI.080.12D .01 0,80 1,50 3,00 10,60 18,00 39,00
TD.MI.085.12D .01 0,85 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D .01 0,90 1,50 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D .01 0,95 1,50 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D .01 1,00 2,00 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL > TD.MI.105.12D .01 1,05 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D 01 1,10 2,00 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D .01 1,15 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D 01 1,20 2,00 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D 01 1,25 2,00 3,00 17,20 22,00 39,00
! TD.MI.130.12D .01 1,30 2,00 3,00 17,20 22,00 60,00
| TD.MI.135.12D .01 1,35 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
— TD.MI.140.12D .01 1,40 2,00 3,00 18,50 22,00 60,00
. \ TD.MI.145.12D 01 1,45 2,00 3,00 19,80 22,00 60,00
- ~ " TD.MI.150.12D .01 1,50 = 3,00 19,80 = 60,00
e S S TD.MI.155.12D .01 1,55 - 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D .01 1,60 = 3,00 21,10 = 60,00
TD.MI.165.12D .01 1,65 - 3,00 22,40 - 60,00
S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI1.170.12D .01 1,70 - 3,00 22,40 - 60,00
TD.MI.175.12D 01 1,75 - 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI.180.12D 01 1,80 _ 3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D .01 1,85 - 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D .01 1,90 = 3,00 25,40 = 60,00
TD.MI.195.12D .01 1,95 - 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D .01 2,00 = 3,00 26,40 = 60,00
TD.MI.205.12D .01 2,05 - 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D .01 2,10 = 3,00 27,10 = 60,00
. . . TD.MI.215.12D .01 2,15 - 3,00 29,00 - 60,00
0d @ 0,3 do @ 3,00 v odstupriovani po 0,05 mm, skladem e 5 520 i 300 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D 01 2,25 - 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D .01 2,30 = 3,00 30,50 = 60,00
12xD micro-INOX vrtak TD.MI.235.12D .01 2,35 - 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 2,40 = 3,00 31,50 = 60,00
TD.MI.245.12D .01 2,45 - 3,00 33,00 - 60,00
L TD.MI.250.12D .01 2,50 = 3,00 33,00 = 60,00
Zesilena stopka TD.MI.255.12D .01 2,55 - 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 2,60 = 3,00 34,00 = 60,00
TD.MI.265.12D .01 2,65 - 3,00 35,00 - 60,00
. - . TD.MI.270.12D 01 2,70 = 3,00 35,00 = 60,00
K dispozici s povlakem i bez povlaku TDMI 275 12D o1 275 i 3.00 37,00 ) 50,00
TD.MI.280.12D .01 2,80 = 3,00 37,00 = 60,00
TD.MI.285.12D .01 2,85 - 3,00 38,00 - 60,00
Perfektni pomér cenya V\]kOI’]U TD.MI.290.12D .01 2,90 - 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D .01 2,95 - 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 3,00 = 3,00 39,00 = 60,00

Dodavame ze skladu.
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Rezné podminky - TARGETDRILL micro-INOX |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

TAPEETDRILL
by HB microtec micro-INOX 3xD
micro-INOX 5x0
micro-INOX 8xD
micro-INOX 12x0

@0,1mm-@0,5mm @0,5mm-@ 1,0 mm @1,0mm-@ 1,2 mm @1,5mm - @ 3,00 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,012- 0,046 40-100 0,015- 0,066 40-100 0,020 - 0,07
id 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,018- 0,026 40-120 0,015- 0,056 40-120 0,020 - 0,74
1.7225 42CrModk AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
i o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 30-100 0,004 - 0,01 30-100 0,009 - 0,016 40-120 0,015-0,04 40-120 0,020 - 0,080
Nerezové oceli feritické, |7~ = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitickd
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,008 - 0,020 40-80 0,014 - 0,038 40-80 0,020 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 40-100 0,007 - 0,014 40-100 0,01- 0,042 40-120 0,016 - 0,042 40-120 0,03-0,11
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351 30-100 0,007 - 0,016 30-100 0,012 - 0,046 40-120 0,13 - 0,066 40-120 0,035-0,12
2.0065 Cu-ETP / CWOO0LA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 30-110 0,007 - 0,016 30-110 0,01-0,068 40-120 0,013 -0,088 40-120 0,035-0,130
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 30-120 0,007 - 0,014 30-120 0,01-0,048 40-120 0,014 - 0,088 40-120 0,035-0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 - 50 0,007 - 0,01 15 - 50 0,008 - 0,045 15 - 50 0,015 - 0,045 15 - 50 0,040 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
75 & 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
S Zartiuzdaine 15-50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,045 15-50 0,015 - 0,045 15-50 0,040 - 0,120
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,007 - 0,01 15 - 50 0,008 - 0,024 15 - 50 0,01-0,024 15-50 0,035 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,003 - 0,009 15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje

E Rezné podminky - TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec Rezné podminky - TARGETDRILL micro-INOX | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX CDDIEd

2xD & 3,5 xD pilotni vrtak 6xD vrtak
od @ 0,75 m5 od @ 0,75 k5 - - -
do@7.2m5 dod7,2k5 130 —IN.OXVvyvsoce vyk?nna
geometrie Spicky, @ vrtaku v
toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
12xD az 24xD vrtaky (IK).
od @ 1,0k5
do @ 6,35 k5 4 vodici fazetky zajist'uji L A

dokonalé vedeni
Sroubovitého vrtaku.

Povlak a-INOXcronos zarucuje
vysokou trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na bfity.

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TARCETDRILL

Y AT f by HB microtec ~ -
Jemnozrnny monolitni SK (jsou Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled
mozné vysoké Fezné rychlosti a > '
rychlosti posuvu) . m\t N * =

TARPCETDRILL

wHsmeoee — INOX—6x0 cooled

m
M

pDeET ‘
/ Stopka podle DIN6535 T‘ /NUX—1g£g;%e%

HA, tolerance @ stopky h6. =
: Nt S ——————————————————————

TARPCETDRILL

tyHsmicrotec INNOX~18x [0 cooled

)

VILL

1/

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

r

Y YT LAY

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec Formular TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

riemioe - INOX-Pilot 130°

INOX-Pilot 130° Gooaiau | 0S| RO
TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 ? 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<90° srazeni TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 Toomm - 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ? 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
TD.IP.1588.317590 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,30 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
S povlakem a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - @ 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni hran TD.IP.230.460.90 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Dokonala presnost polohy TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
o L TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
2xD vrtani + srazeni TD.IP.255.510.90 @ 2,550 = @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00
TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Pilotni vrtak (tolerance @m5) pro vrtani hlubokych otvord TD.IP270.54090 (2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00
TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
Krats . K  cpolehlivost TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
ratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivos TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orremees— INOX-Pilot 130°

Cislo artiklu | D1m5 | D1 m5

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 130° a-INOX vysoce vjkonna
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 geometrie Spicky, samostfedici
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 @ 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 ? 6,00 6,80 24,85 60,00 d
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 i ]

TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - ? 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 Vysoce vykonny povlak
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 ? 6,00 7,10 25,95 65,00 a-INOXcronos zarucuje vysokou
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 ? 6,00 7,20 26,30 65,00 ‘ trvanlivost a zabrariuje
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 @ 6,00 7,30 26,65 65,00 90° y#" nalepovani materialu na bfity.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 >xD hloubka vrtani s 90°

TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27.40 70,00 bfitern pro srazent hran A l\

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 :

TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00

TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00

TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 @ 6,00 7,90 28,85 70,00 od @ 1,0 m5 /

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 do @ 7,2 m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - @ 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 ? 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 @ 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" @ 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - @ 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 , o
TD.IP.510.1020.90 5,100 - @ 8,00 @ 8,00 10,20 - 80,00 Jemvnt{zrnnv nj?nohfnl SK (JSO.U
TD.IP520.1040.90 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 mozné vysoke Fezné rychlosti
TD.IP530.1060.90 (5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 arychlosti posuvu)
TD.IP540.1080.90 (3 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00

TD.IP550.1100.90 (5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 - 80,00

TD.IP5556.1111.90 (5,556 7/32" ? 8,00 ? 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP560.1120.90 (35,600 - @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP570.1140.90 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP580.1160.90 (35,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 (5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,30 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 3 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.12400.90 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 (3 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Stopka podle DIN6535
TD.IP.670.1320.90 ? 6,700 - ? 8,00 ? 8,00 13,40 - 80,00 HA, tolerance @ stopky hé.
TD.IP.680.1360.90 (46,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00
TD.IP.690.1360.90 (36,900 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 (7,200 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Dodavame ze skladu.

74 TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




Rezné podminky - TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

TARPEETDRILL

INOX-Pilat 130°

by HB microtec

Skupina materialt Skupina materialt

S275JR

AISI 1020

Doporucené pouziti

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Nedoporuteno

AISI/ASTM/UNS

_ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
?;gg?\lc}g'\:]; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlSI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
m';'ftr:rf;‘t’i‘z Ifg’e:uf:tr;:ictkice{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Litina 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Zaruvzdorné 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Rezné podminky - TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec

?0,75mm - @ 1,2 mm

P1,2mm-@ 1,8 mm

?1,8mm-@ 2,5mm

@ 2,5mm -@ 4,0 mm

@40mm-@72mm

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
40-85 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
40-90 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175

80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,032-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,020-0,024| 15-50 |0,05-0060 | 15-50 |0055-007 | 15-60 |0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10
15-32 0,005 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,004 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Rezné podminky - TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

D1m6 | D1 m6 Pro tvareci
zavitniky

3,5xD vrtak na otvory pro zavit

Cislo artiklu Pro zavitniky

v ] - - " - -
5 tu p novi ty Vrta k - p I /0 tn f Vrta k A TDTC.O75/KXX 0,750 - M1x0,25 - 1950 3 2625 800 60°/90° 50
TDTC.080.[KXX 0,800 - - - 2000 3 2,800 800 60°/90° 50
TDTC.085.KXX 0,850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50
TDTC.090.KXX 0,900 - - M1 2100 3 2,700 800 60°/90° 50
TDTCO95.KXX 0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3325 800 60°/90° 50
TDTC.100.KXX 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50
TARGETDRILL TDTC.105.KXX 1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
< XX= 4 60 nebo 90° TDTC110KXX 1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50
A TDTC115IKXX 1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50
D1m6 Vnitfni chlazeni TDTC.120.K.XX 1,200 - M1,4x0,2 - 2,400 3 4,200 8,70 60°/90° 50
TDTC.125KXX 1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 970 60°/90° 60
TDTC.130KXX 1,300 - UNF-NF.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60
TDTC135IKXX 1,350 - M1,7 s 2550 4 4,725 990 60°/90° 60
< GL . TDTC.140IKXX 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
TDTCA45IKXX 1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60
« L2 N TDTC.150IKXX 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° TDTC.155.KXX 1,550 - #1-64 - 2750 4 5425 1120 60°/90° 60
TDTC.1587.IKXX 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 1130 60°/90° 60
TDTC.160.KXX 1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60
TDTC.165IKXX 1,650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60
TDTC.170KXX 1,700 - - #1-64/#1-72 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60
o TDTC175IKXX 1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60
TDTC.180.KXX 1,800 - UNC-NF.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60
TDTC.185./KXX 1,850 - #2-56/H#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60
TDTC.190.KXX 1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 3100 4 6650 1290 60°/90° 60

S povlakem a-INOXcronos

TDTC.195.KXX 1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60
TDTC.200.KXX 2,000 - E #2-56 3200 4 7,000 13,10 60°/90° 60
TDTC.203.KXX 2,030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,220 60°/90° 60
TDTC.205.KXX 2,050 - M2,5/M2,3%0,25 - 3250 4 7,175 13,20 60°/90° 60
TDTC.2100KXX 2,100 -  MJ2,5x0,45/#3-48/UNF-Nr.3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60
TDTC215KXX 2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60
Kombinovam} néstroj: navrtévénf + Vrténf + Sréienf hran TDTC.220.K.XX 2,200 _ _ _ 3,400 4 7,700 15,30 60°/90° 60
TDTC.225.IKXX 2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70
TDTC.230KXX 2,300 - UNC-Nr. #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70
Vykonny vrtak se 4 vodicimi fazetkami TDTC.233KXX 2,330 - - M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70
TDTC.235IKXX 2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70
TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70
3,5xD vrtak na otvory pro zé\/it\/ vsSech t\/pfj do M8 TDTC.240.1KXX 2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3,600 6 8,400 15,70 60°/90° 70
TDTC.245.KXX 2,450 - 8 S 3650 6 8575 1590 60°/90° 70
TDTC.250.KXX 2,500 - M3 - 3700 6 8750 16,00 60°/90° 70
Pilotni vrtak (tolerance @m6) pro vrtani hlubokych otvord JBICZEElos § 2 a0 ) o - S ISR T 2 ) KO T i
TDTC.260.KXX 2,600 -  UNF/UNC-Nr5/MJ3x0,5 - 3800 6 9100 16,20 60°/90° 70
TDTC.265.IKXX 2,650 - M3x0,35/4#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost TDTC.270KXX 2,700 - H5-44 ; 3900 6 9450 1730 60°/30° 70
TDTC.275.KXX 2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70
TDTC.280.KXX 2,800 - UNC-Nr.6 M3 4,000 6 9800 17,50 60°/90° 70
TDTC.285.KXX 2,850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70
TDTC.290.KXX 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4,100 6 10,150 17,70 60°/90° 70
TDTC.2955.KXX 2,950 - - - 4150 6 10,325 17,90 60°/90° 70
TDTC.300.KXX 3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

: ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HE microtec Tp -aad-Core 3,5x0-Pilot cooled

cstoartiqy | 218 |01 ms Pro zavitniky Pzr:‘lii\tl:;‘kG\;:I Koncovka objednaciho cisla se nahradi pozadovanym thlem srazeni:
TDTC.310.KXX 3,100 - = = 4300 6 10,850 1890 60°/90° 70 S .90 pro 90° nebo .60 pro 60°
TDTC.3150KXX 3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 19,220 60°/90° 70
TDTC3175IKXX 3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 19,220 60°/90° 70 . L . L
TDTC320/KXX 3,200 - ; . 4,400 6 11,200 1920 60°/90° 70 Priklad objednavky: Ptiklad objednavky:
TDTC.325.KXX 3,250 - z M3,5 4450 6 11,375 1940 60°/90° 70 cv e . . .
TDTC.330KXX 3,300 - M4 M3,5x0,5 4500 6 11,550 19,40 60°/90° 70 Pro tvareci zavitnik M1 & Pro zavitovou frézu M1,8 &
e ——— UNC-Nr.8 . SIBUEN I BIGS) IO RS Uhel srazeni 90° stupnovity vrtak pro zavity Ghel srazeni 60°
TDTC.350.KXX 3,500 - UNF-NF.8/M&x0,5 - 4,700 6 12,250 19,80 60°/90° 70
TDTC.360.IKXX 3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365.IKXX 3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC370.KXX 3,700 - M4,5 M4 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC.380.KXX 3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13300 20,50 60°/90° 70
TDTC.390.KXX 3,900 - 2 z 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC.3968.KXX 3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC.400JKXX 4,000 - - - 5200 6 14,000 21,00 60°/90° 70
TDTC.410JKXX 4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14350 22,80 60°/90° 70
TDTC.420IKXX 4200 - M5/M5x0,75 Ms,5 5400 6 14,700 22,50 60°/90° 70
TDTC.430.IKXX 4300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC.L4OIKXX 4,400 - 2 2 5600 8 15400 23,20 60°/90° 85
TDTC.450IKXX 4,500 - UNC-NF.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC.460IKXX 4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85
TDTC.465IKXX 4,650 - - M5 5850 8 16,275 2880 60°/90° 85
TDTC.470IKXX 4,700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC.L762IKXX 4,762 3/16" - - 5962 8 16,667 2890 60°/90° 85
TDTC.480.IKXX 4800 - - - 6000 8 16,800 2890 60°/90° 85
TDTC.490.IKXX 4900 - - - 600 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC.500.KXX 5,000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC.510JKXX 5100 - 14" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC.520KXX 5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85
TDTC.530KXX 5300 - - - 6500 8 18,550 30,50 60°/90° 85
TDTC540IKXX 5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC550.KXX 5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 3160 60°/90° 85
TDTC.5556.IKXX 5,556 7/32" B - 6,756 8 19446 31,80 60°/90° 85
TDTC.560.KXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC.570KXX 5700 - z 2 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85
TDTC.580.IKXX 5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC.590.IKXX 5900 - - - 700 8 20650 33,70 60°/90° 85
TDTC.600.IKXX 6,000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.620.KXX 6,200 M7x0,75 g 7,400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC.635.KXX 6,350  1/4" - - 7,550 10 22,225 36,00 60°/90° 90
TDTC.660.KXX 6600 - 5/16"-18 M7 7,800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC.670KXX 6,700 - 1/16" - 7,900 10 23,450 37,90 60°/90° 90
TDTC.680.IKXX 6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC.690.KXX 6900 - UNF-5/16" - 8,100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700.KXX 7,000 - M8x1 2 8200 10 24,500 39,50 60°/90° 90
TDTC.720KXX 7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 40,50 60°/90° 90

Dodaci Ihdita 3-4 tydny

E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




Rezné podminky - TARGETDRILL Thread-core Pilot cooled

TARPEETDRILL

by H8 microtee Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Skupina materialt Skupina materialt

Doporucené pouziti ®

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Nedoporuteno

AISI/ASTM/UNS

S275IR AISI 1020
_ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
?;gg?\lc}g'\:]; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlSI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
m';'ftr:rf;‘t’i‘z Ifg’e:uf:tr;:ictkice{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Litina 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Zaruvzdorné 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

?0,75mm - @ 1,2 mm

?1,2mm-@ 1,8 mm ?1,8mm-@2,5mm

@2,5mm-@50mm

@50mm-@72mm

Rezné podminky TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-130 0,032- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
60-120 0,032- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,015 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185

50-80 0,01-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,020 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,032 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,036 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 |0,022-0,088| 80-120 |0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 [0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
15-50 0,015 - 0,045 15 -50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,015 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 |0,010-0,024| 15-50 | 0,05-0060 | 15-50 |[0055-007 | 15-60 |O0052-008 | 15-75 | 0,076-0,10

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Rezné podminky TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

B -




TARGETDRILL

byHan:rotec lNUX—éXD CCJC]/E’d

BACTIONTOO

M.

icrotec”

LS & ENGINEERING

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL \/nitfni chlazeni

R
<—6xD hloubka vrtani
|
D1:® 1,00 mm
< GL >
< L2 >
<« o
o - _"
SRS Teles e e ——p
— MT
o) a
= (S

S povlakem a-INOXcronos

Samostredici

Dokonala pfimost - 6xD se 4 vodicimi fazetkami
Mozné vysokeé fezné rychlosti a rychlosti posuvu
Vlysoky vykon & presnost polohy

Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Cislo artiklu

TD.075.1K.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.IK.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.IK.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.1K.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.IK.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.1K.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,75
@ 0,80
@ 0,85
@ 0,90
@ 0,95
@ 1,00
@ 1,05
@ 1,10
@ 1,15
@ 1,20
@ 1,25

? 1,30

?1,35
@ 1,40
@ 1,45
@ 1,50
? 1,55
@ 1,588

? 1,60
@ 1,65
? 1,70

1,75
?1,80
?1,85
@ 1,90

?1,95

? 2,00
@ 2,03
@ 2,05

@ 2,10

@ 2,15

@ 2,20
@ 2,25
@ 2,30
@233
@235
? 2,381
@ 2,40
@ 2,45
@ 2,50
@ 2,55

@ 2,60

@ 2,65
@ 2,70
@ 2,75
@ 2,80
@ 2,85
@ 2,90
@ 2,95
@ 3,00

1/16"

3/32"

Pro zavitniky

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/4#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
M)2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

Pro
tvareci
zavitnik

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#2-56
M2,2

M2,3

#3-48
M2,5

#5-40

@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00

L1 [4 fazetky]
(mm)
3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

L2 [Sroub.
drazka] (mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00



TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec lNUX—éXD CCJC]/E’d

Pro

= . . o L1 [4 fazetk L2 [Sroub.

Cislo artiklu i Prozavitniky | tuared S | crsthad povm) 130°-INOX vysoce vjkonna
TD.305.K.6D (3,05 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00 geometrie 3picky, @ vrtaku v
TD.310.IK.6D ©® 3,10 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.315.IK6D @ 3,15 = M3,5x0,35 = ? 6,00 13,90 29,30 70,00 (IK).

TD.3175.IK6D @3,175 1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00

TD.320.K.6D @ 3,20 = = = @ 6,00 14,1 29,8 70,00

TD.325.K6D  ©3,25 - - M3,5 (36,00 14,3 30,25 70,00 4 vodici fazetky zajistuji
TD.330.K.6D @ 3,30 = M4 M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,7 72,00 dokonalé vedeni
TD.335.IK.6D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 31,2 72,00 Sroubovitého vrtaku.

Povlak a-INOXcronos zarucuje

TD.340.K.6D (33,40 = UNC-NF.8 = @ 6,00 15 31,65 72,00 . g
TD345.K6D @345 - % 6,00 15,2 32,1 72,00 vysokou trvanlivost a zabrahuje
TD.350/K6D @350 -  UNF-Nr8/M&x0,5 . @ 6,00 15,4 32,55 72,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.355.K.6D 3,55 - - - @ 6,00 15,65 33,05 75,00
TD.360.IK.6D @ 3,60 = @ 6,00 15,85 33,5 75,00
TD.365.IK6D (33,65 - M4x0,35 - @ 6,00 16,1 33,95 75,00 od @ 0,75 m5
TD.370.K.6D @ 3,70 = M&,5 Mé @ 6,00 16,3 34,45 75,00 do @ 7,2m5
TD.375IK6D  @3,75 - @ 6,00 16,5 34,9 75,00
TD.380.K.6D (43,80 = UNC-NF.10 = @ 6,00 16,75 35,35 77,00
TD.385.IK6D (33,85 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00
TD.390.K.6D (3,90 = = = @ 6,00 17,2 36,3 77,00
TD.395.K.6D 3,95 - - - @ 6,00 17,4 36,75 77,00
TD.3969.IK.6D (3,969 5/32" @ 6,00 17,5 35,7 80,00
TD.400.K.6D (4,00 - @ 6,00 17,6 37,2 80,00
TD.410.K.6D @ 4,10 = UNF-NF.10 = @ 6,00 18,05 38,15 80,00
TD.420.JK.6D (4,20 - M5/M5x0,75 M&5 36,00 18,5 39,1 80,00
TD.430.JK.6D (4,30 = = = @ 6,00 18,95 40 80,00
TD.LLOIKED @ 4,40 - - - @ 6,00 19,4 40,95 80,00 Jemnozrnny monolitni SK (jsou
TD.450.K.6D (4,50 - UNC-Nr.12/M5x0,5 = @ 6,00 19,8 41,85 80,00 mozné vysoké fezné rychlosti
TD.460.IK.6D @ 4,60 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,8 85,00 a rychlosti posuvu)
TD.L65.IK.6D @ 4,65 = = M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00
TD.L70IK.6D @ 4,70 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,7 43,75 85,00
TD.4763.K.6D (@ 4,763 3/16" = = @ 6,00 21 42,9 85,00
TD.48O.IK.6D (4,80 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00
TD.L90.IK.6D (4,90 = = = @ 6,00 21,6 45,6 85,00
TD.500.IK.6D (35,00 - M6 #12-24 (6,00 22 46,5 85,00
TD.510.K.6D  @5,10 = 14" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00
TD.520.K.6D (5,20 - M6x0,75 - @ 6,00 22,9 L84 90,00 Stopka podle DIN6535
TD.530.K6D (5,30 - - - ? 6,00 23,35 49,3 90,00 HA, tolerance @ stopky hé.
TD.540.IK.6D (5,40 - - - ? 6,00 23,8 50,25 90,00
TD.550.IK.6D 35,50 = M6x0,5/UNF-1/4" = @ 6,00 24,2 51,15 90,00
TD.5556.IK.6D (@ 5,556 7/32" - - @ 6,00 24,5 50 95,00
TD.560JK6D @560 - e =iy M6 @600 2465 52,1 95,00
' MJ6X0,5 ; ; ; ;
TD.570.K.6D  @5,70 - - - @ 6,00 25,1 53,05 95,00
TD.580.IK.6D @ 5,80 = = = @ 6,00 25,55 53,95 95,00
TD.590.K.6D (5,90 - - - @ 6,00 26 54,9 95,00
TD.600.IK.6D (6,00 = M7 = @ 6,00 26,4 55,8 95,00
TD.620.K.6D  @#6,20 - M7x0,75 - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.6350.IK.6D (6,350  1/4" = = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.660.IK.6D (6,60 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.670.K.6D (6,70 = 1/16" - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.680.IK.6D (36,80 - M8/G1/16 M7x0,5 @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.690.IK.6D (6,90 = UNF-5/16" = @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.700.K.6D  (#7,00 - M8x1 - @ 6,00 28 57,2 95,00
TD.720.K.6D (7,20 = UNEF-5/16" = @ 6,00 28 57,2 95,00

Dodavame ze skladu.
H TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




Rezné podminky - TARGETDRILL INOX-6xD cooled

TARPEETDRILL

INOX-6xD0 cooled

by HB microtec

Skupina materialt Skupina materialt

S275JR

AISI 1020

Doporucené pouziti

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Nedoporuteno

AISI/ASTM/UNS

_ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
?;gg?\lc}g'\:]; 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlSI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
m';'ftr:rf;‘t’i‘z Ifg’e:uf:tr;:ictkice{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Litina 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Zaruvzdorné 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Rezné podminky TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec

©0,75- 1,2 mm ?1,2-1,8mm ?1,8-2,5mm @2,5-4,0mm @ 4,0-7,2mm
vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]

60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220-0,280
60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115-0,185
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06 -0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 0,032 - 0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,10
15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,10
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Rezné podminky TARGETDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHan:rotec INDX—_ZZXD CCJC]/E’d

INOX- 1 ZXD CO OIEd Cislo artiklu S [l('r::':?tk‘/] drljéxzilii;c?rl:r.n)
TD.100.IK.12D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.IK.12D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.IK.12D @ 1,10 - @ 3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.IK.12D @ 1,15 - @ 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.IK.12D ?1,20 - @ 3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.IK.12D @125 - @ 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Vnitfni chlazeni TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
' < 12xD hloubka vrtanf TD.135.IK.12D ?1,35 - @ 3,00 5,95 20,70 64,00
A @ TD.140.IK.12D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 21,45 64,00
D1:@1,00mm : TD.145.1K.12D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 22,20 64,00
TD.150.IK.12D ? 1,50 - 3,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.1K.12D @ 1,55 - @ 3,00 6.85 23,75 68,00
) L . TD.1588.1K.12D @ 1,588 1/16" 33,00 7,00 23,80 68,00
< > bl TD.160.1K.12D ? 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- L2 _ / TD.165.IK.12D 01,65 - 3,00 7,30 25,25 68,00
D g g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
-~ TD.175.1K.12D ?1,75 - @ 3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
i i, | TD.185.IK.12D 01,85 - @ 3,00 8,15 28,35 72,00
e TD.190.IK.12D ? 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
= o TD.195.IK.12D ? 1,95 - @ 3,00 8,60 29,85 72,00
s s TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.IK.12D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
5 povlakem a-INOXcronos TD.210.IK.12D 32,10 § B 4,00 9.25 32,15 76,00
TD.215.IK.12D ?2,15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D 2,20 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.IK.12D 02,25 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D 2,30 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.IK.12D @235 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
éroubo\“tv Vrték na hluboké Otvor\/ S ”-( TD.2381.IK.12D @2,381 3/32" @4,00 10,50 35,70 80,00
TD.240.IK.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.1K.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Dokonala pfimost - 12xD se 4 vodicimi fazetkami TD.250.IK.12D 250 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.IK.12D @ 2,55 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.IK.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Mozné vysokeé Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.IK.12D @270 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.IK.12D @275 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Vysoky vykon & presnost polohy TD.280.IK.12D 2,80 - @ 4,00 12,35 42,85 88,00
TD.285.1K.12D @ 2,85 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
TD.290.IK.12D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 444,40 88,00
Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu 10.2595.K.12D 0295 - @ 4,00 13,00 45,15 88,00
TD.300.IK.12D @ 3,00 - @ 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.IK.12D ?3,10 - @ 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.K.12D ¥3,175 1/8" 06,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.IK.12D ?3,15 - @ 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 3,20 - ? 6,00 14,10 49,00 92,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .
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Cislo artiklu L1 [‘(':n:';tk"] drl'ézﬂ[;;o(l:ﬁ 130° —INOXV vysoce ka?nné
TD.325.IK.12D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 49,75 92,00 tg;(;:;itcrllis zlfl:&fﬁ\;:tf::;:enrm
TD.330.IK.12D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 50,50 96,00 (K.

TD.335.IK.12D ?3,35 - @ 6,00 14,75 51,30 96,00

TD.340.IK.12D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 52,05 96,00

TD.345.IK.12D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 52,80 96,00

TD.350.IK.12D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 53,55 96,00 4 vodici fazetky zajistuji

TD.355.1K.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 dokonalé vedeni

TD.360.IK.12D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 Sroubovitého vrtaku.

TD.365.IK.12D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 55,85 100,00 Povlak a-INOXcronos zarutuje
TD.370.IK.12D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 wysokou trvanlivost a zabrafuje
TD.375.IK.12D @3,75 - @ 6,00 16,50 57,40 100,00 nalepovanf materialu na bfity.
TD.380.IK.12D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00

TD.385.IK.12D ? 3,85 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00

TD.390.IK.12D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00

TD.395.IK.12D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00

TD.3969.1K.12D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 59,50 108,00

TD.400.IK.12D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 61,20 108,00

TD.410.IK.12D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 62,75 108,00

TD.420.IK.12D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 64,30 108,00

TD.430.IK.12D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 65,80 108,00 Jemnozrnny monolitni SK (jsou

TD.440.IK.12D @ 4,40 = @ 6,00 19,40 67,35 108,00 mozné vysoké Fezné rychlosti

TD.450.IK.12D @ 4,50 - ? 6,00 19,80 68,85 108,00 arychlosti posuvu)

TD.460.IK.12D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 70,40 115,00

TD.470.IK.12D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 71,95 115,00

TD.4763.1K.12D @4,763 3/16" ?6,00 21,00 71,40 115,00

TD.480.IK.12D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 73,45 115,00

TD.490.IK.12D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 75,00 115,00

TD.500.IK.12D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 76,50 115,00

TD.510.IK.12D ®5,10 - @ 6,00 22,45 78,05 122,00

TD.520.IK.12D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 79,60 122,00

TD.530.IK.12D @ 5,30 - 3 6,00 23,35 81,10 122,00 Stopka podle DING535
TD.540.IK.12D @ 5,40 . 36,00 23,80 82,65 122,00 HA, tolerance @ stopky hé.
TD.550.1K.12D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 84,15 122,00

TD.5556.IK.12D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 83,30 130,00

TD.560.IK.12D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 85,70 130,00

TD.570.IK.12D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 87,25 130,00

TD.580.IK.12D @ 5,80 - @ 6,00 25,55 88,75 130,00

TD.590.IK.12D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00

TD.600.IK.12D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 91,80 130,00

TD.6350.IK.12D 06,350 1/4" ?6,00 28,00 95,30 130,00

Dodavame ze skladu.

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .
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I N OX - 1 8X D co OI e d Eislo artiklu = [‘E;ﬁ““’] drl;’lzilEZ;o(l:n;'\)
A : TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
. 3 !‘ TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
- i TD.110.1K.18D $1,10 5 @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.1K.18D @ 1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.1K.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Vnitni chlazeni TD.130.IK.18D ? 1,30 - @ 3,00 5,75 27,70 72,00
! < 18xD hloubka vrtant Y TD.135.1K.18D ? 1,35 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.1K.18D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm ' TD.145.IK.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.1K.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D @1,588 1/16" ®3,00 7,00 33,30 80,00
< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
3 B . I\ TD.165.1K.18D @ 1,65 - @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< > TD.170.IK.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
PRI TD.175.IK.18D ®1,75 - 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.1K.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
i Lo TD.185.1K.18D @ 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
S SO SO S S ———— TD.190.1K.18D 1,90 - 3,00 8,40 40,50 88,00
r " TD.195.1K.18D @ 1,95 - @ 3,00 8,60 41,55 88,00
2 2 TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.1K.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00

S povlakem a-INOXcronos

TD.215.1K.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.1K.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.IK.18D ?2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.1K.18D @ 2,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D @2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Sroubovity vrtak na hluboké otvory s IK TD.240.1K.18D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.1K.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Dokonala primost - 18xD se 4 vodicimi fazetkami TD.255.1K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53,55 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Mozné vysoké Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD270.IK.18D 92,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D ?2,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Vysoky vkon & presnost polohy TD.285.1K.18D @ 2,85 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
TD.295.1K.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.300.[K.18D @300 ) 86,00 =20 o D0
TD.305.IK.18D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.IK.18D ®3,175 1/8" ?6,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.IK.18D @ 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec . H




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBmlcrotec INDX—_ZBXD CCJC]/E’d

Cislo artiklu L [l(':r:stkv] erézﬂEi;o(l:ﬁ
130°-INOX vysoce vykonna

TD.325.1K.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 geometrie Spicky, @ vrtaku v
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 vodici fazetky zajistuji
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 dokonalé vedeni
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 Sroubovitého vrtaku.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 76,65 122,00 Povlak a-INOXcronos zarucuje
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 vysokou trvanlivost a zabrariuje
TD.375.IK.18D @ 3,75 = @ 6,00 16,50 78,75 122,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.IK.18D ?3,969 5/32" 76,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 = @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.IK.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.IK.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,80 94,50 130,00 Jemnozrnng monolitn SK (jsou
TD.460.IK.18D @ 4,60 = @ 6,00 20,25 96,60 142,00 moZné vysoké Fezné rychlosti
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 a rychlosti posuvu)
TD.4763.IK.18D @6,763 3/16" 76,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 = @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D ?5,30 = @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 116,70 165,00 Stopka podle DIN6535
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 HA, tolerance @ stopky h6.
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00
TD.580.IK.18D @ 5,80 = @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D ?5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.IK.18D 76,350 WA 76,00 28,00 133,40 165,00

Dodavame ze skladu.
H TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mn:rotec l N DX—24X D coo l e d

L1 [4 fazetky] L2 [Sroub.
(mm) drazka] (mm)

Cislo artiklu

INOX-24xD cooled

A , TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
. 5 !‘ TD.105.IK.24D ?1,05 - ®3,00 4,65 28,70 64,00
- = TD.110.IK.24D ®1,10 z @3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ®3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Vnitfni chlazeni TD.130.IK.24D ?1,30 = @3,00 5,75 35,50 72,00
! < 18xD hloubka vrtant Y TD.135.IK.24D ?1,35 - ®3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm : TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ®3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.IK.24D ?1,60 - ®3,00 7,05 43,70 80,00
3 B . I\ TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< > TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
PEL N TD.175.IK.24D ?1,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
i Lo TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
IS S n s A BelSSS —— —— TD.190.IK.24D 31,90 - 3,00 8,40 51,90 88,00
r " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 B @4,00 9,05 56,00 94,00
TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
S povlakem a-INOXcronos
TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D ?2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ©2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 - @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Sroubovity vrtak na hluboké otvory s IK TD.240.1K.24D @240 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Dokonala primost - 18xD se 4 vodicimi fazetkami TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D 32,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Mozné vysoké Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD270.IK.24D 92,70 - 94,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ©2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Vysoky vkon & presnost polohy TD.285.IK.24D ?2,85 - @4,00 12,55 77,80 110,00
TD.290.IK.24D ©2,90 - @4,00 12,80 79,20 110,00
TD.295.IK.24D ®2,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.300.IK.24D 20D - L5ED 13,20 81,90 114,00
TD.305.IK.24D ?3,05 - ?6,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ®6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - @6,00 14,10 87,40 125,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec . E




TARCETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrotec l N DX—24X D coo l e d

Cislo artiklu L [l(':r:stkv] erézﬂEi;o(l:ﬁ - -
130°-INOX vysoce vykonna
TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 geometrie Spicky, @ vrtaku v
TD.330.IK.24D @3,30 - @6,00 14,55 90,10 125,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.335.IK.24D 33,35 - 6,00 14,75 91,50 125,00 (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.1K.24D 03,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 vodici fazetky zajistu
TD.350.1K.24D ?3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 dokonaleé vedeni
Sroubovitého vrtaku.
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00
TD.360.IK.24D 3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 Povlak a-INOXcronos zarutuje
TD.365.IK.24D ?3,65 - ©6,00 16,10 99,70 145,00 vysokou trvanlivost a zabraiuje
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.375.1K.24D ?3,75 - ?6,00 16,50 102,40 145,00 0d 31,0 M5
TD.380.IK.24D @3,80 - 6,00 16,75 103,80 145,00 do @ 6,35 m5
TD.385.IK.24D ?@3,85 = (6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?@3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?@3,95 = (6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D #3,969 5/32" #6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D (?4,00 = #6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - #6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D ?4,20 = #6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00
Jemnozrnny monolitni SK (jsou
TD.440.IK.24D @L,40 = ?6,00 19,40 120,20 165,00 _p L. .
mozné vysokeé fezné rychlosti
TD.450.IK.24D @4,50 - ?@6,00 19,80 122,90 165,00 a rychlosti posuvu)
TD.460.IK.24D @L,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D (34,80 - 6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D @4,90 = ?36,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D @5,00 - 6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D @5,10 = (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D @5,20 - 6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D ?5,30 - 06,00 2335 144,70 200,00 Stopka podle DIN6535
TD.540.IK.24D @5,40 - #6,00 23,80 147,50 200,00 HA, tolerance @ stopky h6.
TD.550.IK.24D (5,50 = #6,00 24,20 150,20 200,00
TD.5556.IK.24D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D (5,60 = ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D ?5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,350 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Dodavame ze skladu.
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Rezné podminky - TARGETDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporucené pouziti ®

TARPEETDRILL

by HB microtec /NUX—_ZZXD COD/Ed
INOX-18xD cooled
INOX-24x0D cooled

P1,0mm-@1,2mm

?1,2mm-@ 1,8 mm ?1,8mm-@2,5mm @2,5mm-@ 4,0 mm @ 4,0mm - @ 6,35 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]

S275JR AISI 1020
60-130 0,05- 0,066 60-130 |0,122-0,128| 60-130 |0,130-0,182| 60-140 |0,128-0,232| 60-160 |0,150 - 0,280
id 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-120 0,05- 0,056 60-120 |0,120-0,122| 60-130 |0,130-0,182| 60-120 |0,128-0,202| 60-150 |0,150 - 0,260
1.7225 42CrModk AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-120 0,03 - 0,04 50-120 |0,043-0,055| 50-120 |0,060-0,080| 50-100 |0,074-0,098| 50-120 0,10-0,185
Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitickd
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50-80 0,025 - 0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072-0,084| 50-100 0,10-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 [0,035-0,042| 80-140 0,06 - 0,115 80-160 |0,126-0,135| 80-160 |0,100-0,145| 80-180 [0,110-0,210
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 |0,042-0,066| 80-160 |0,096-0,122| 80-160 0,132-0,18 80-160 |0,136-0,172| 80-180 |0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP / CWOO0LA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 |0,046-0,088| 80-140 [0,098-0,122| 80-160 |0,132-0,210| 80-160 |0,134-0,164| 80-180 |0,200- 0,252
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80-120 |0,032-0,088| 80-120 |[0,066-0,122| 80-140 |0,085-0,120| 80-120 |0,132-0,162| 80-160 |0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 - 50 0,025 - 0,05 15-50 |0,049-0,060| 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15 - 80 0,080-0,12
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
75 & 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S Zartiuzdaine 15-50 | 0025-005| 15-50 |0,048-0060| 15-60 | 0,060-007 | 15-70 |0062-0,08 | 15-80 | 0080-0,12
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 - 50 0,020 - 0,04 15 - 50 0,05 - 0,060 15 - 50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076-0,12
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
102 Rezné podminky - TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec Rezné podminky - TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec .




TARGCTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

Cislo artiklu

INOX vrtak s plochym

c‘.'e Ie m 1 80 o 3, 5XD A . TD.1180.080.2800 ? 0,80 ? 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
“ TD.1180.085.3000 ?0,85 ? 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 ? 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ?0,95 ? 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 @ 1,05 @ 2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
Y TD.1180.110.3900 ® 1,10 @ 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @ 1,25 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.1180.130.4600 ® 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

- " TD.1180.135.4700 ? 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< > TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 NeFezalic TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

1 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v - TD.1180.160.5600 ? 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
- - TD.1180.165.5800 ? 1,65 @ 3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A TD.1180.170.6000 ?1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N m TD.1180.175.6100 ?1,75 @ 3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s S S TD.1180.180.6300 @ 1,80 ?3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
5 poviakem a-INOXcronos TD.1180.185.6500 @ 1,85 @335 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
TD.1180.190.6700 @ 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 @ 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.1180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 @ 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.1180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 @ 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.1180.210.7400 @ 2,10 @ 3,60 @ 6,00 7,40 12,60 50,00

oL TD.1180.215.7500 ?2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Vysoka presnost polohy TD.1180.220.7700 2,20 3,70 % 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @ 2,25 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Perfektni pomér ceny a vykonu TD.1180.230.8100 ?2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 @ 2,35 ? 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak TD.1180.245.8600 @ 2,45 ? 3,95 @ 6,00 8,60 13,80 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

\/rtani do Sikmych, oblych nebo klenutych ploch TD.1180.260.9100 @ 2,60 @ 4,10 @ 6,00 9,10 14,40 50,00

TD.1180.265.9300 @ 2,65 @ 4,15 @ 6,00 9,30 14,50 50,00

TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 @ 6,00 9,40 14,70 50,00

Frézovani dosedaci plosky jiz neni nutné TD.1180.275.9600 @275 @ 4,25 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 @ 2,85 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

104 TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARGCTDRILL HBVlicrotec

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 6L

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁr "

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 °'_\ - S
TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 S i 1 ;\\ e e | i i %
TD.1180.470.16500 @ 4,70 76,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 — -

TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 - o 10% x 45° 24 D3
TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 ° h

TD.1180.500.17500 @ 5,00 ? 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @ 5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00 () Poptavka

TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00

TD.1180.530.18600 ? 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 || objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:

TD.1180.540.18900 @ 5,40 ?8,00 @ 8,00 18,90 - 70,00

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 _ 70,00 Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 D1 GL: a: .

TD.1180.570.20000 5,70 ?8,00 @800 20,00 - 70,00 ) Poviakovany’ - Ano L Ne
TD.1180.580.20300 @ 5,80 ?8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 Da: L B:

TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00 D L . ] Nepoviakovany Smér fezu:
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00

] Levy (] Pravy

Dodavame ze skladu. Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Rezné podminky - TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

OPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné

TARPEETDRILL

rvemiooes |NOX-Flatdrill 180°

?08 mm-01,0mm | #1,0mm-@1,5mm | @1,5mm-@2,0mm @ 2,0mm -@ 3,0 mm @ 3,0mm - @ 4,0 mm @ 4,0 mm -@ 6,0 mm

Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min] | f [mm/U] §vc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] jvc [m/min] | f [mm/U] Jvc [m/min]| f [mm/U]

S275JR AISI 1020
80 0,008 - 0,012 80 0,013-0,015 80 0,022-0,028 80 0,030 - 0,032 100 0,028 - 0,032 100 0,040 - 0,08
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlS| 52100 60 0,008 - 0,012 60 0,012-0,014 60 0,020 - 0,022 70 0,028 - 0,030 70 0,028 - 0,042 70 0,03 - 0,040
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
3 S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 0,007 - 0,010 50 0,013-0,015 50 0,013-0,015 60 0,010-0,020 60 0,014-0,018 60 0,035 - 0,045
Nerezove oceli feritické, )™=, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
50 0,004 - 0,006 50 0,010-0,012 50 0,010-0,012 50 0,010 - 0,020 50 0,012-0,014 50 0,035 - 0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
» 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80 0,007 - 0,01 80 0,01-0,015 80 0,01-0,015 80 0,026 - 0,030 80 0,03 - 0,045 80 0,045 - 0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 0,010-0,018 120 0,015-0,02 120 0,016 - 0,022 140 0,032 -0,04 140 0,036 - 0,042 140 0,036 - 0,05
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Nezelezné kovy 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80 0,012-0,018 80 0,018 - 0,020 80 0,018 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,034 - 0,044 80 0,036 - 0,05
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80 0,010-0,016 80 0,016 - 0,02 80 0,016 -0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,032 - 0,042 80 0,036 - 0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,009 - 0,010 40 0,010-0,012 40 0,012-0,016 40 0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 2 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
S Za_r uyzdorne : 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,018 - 0,020 40 0,010-0,012 40 0,012-0,018 40 0,014-0,018
(&5, 52,5 ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 0,002 - 0,004 20 0,007 - 0,01 20 0,009 - 0,010 20 0,010-0,012 25 0,012-0,018 25 0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 0,002 - 0,004 20 0,003 - 0,004 20 0,003 - 0,005 20 0,003 - 0,007 20 0,009 - 0,014 20 0,004 - 0,018
60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Intern Starlobe

Vrtak pro predvrtani Torx®, ‘ ' ' — . -
rozméry dle ISO 10664 ' / ‘ — Vrtak s vrcholovym dhlem 180°

10% x D3

@03

@02

Vrtak pro predvrtani vnitfniho Torx® 180°, 170° nebo 140° Vrcholovy Ghel

prosim zaskrtnéte oL
L1
Cislo artiklu | Typ Torx® | b1 C[Or/T;:],]OOS (r:rzn) | D3 h6 [mm] | | 140° | 170° | 180° - /™
b , — T
AD.IT.4.090.056.XXX Ta @ 0,90 ?1,70 3,00 0,56 40,00 L) ) [ 2 O e o o | OSSO 2 Vrtak s vrcholovym dhlem 170°
AD.IT.5.100.072.XXX T5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (] A\ °
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 (] (] (] N\ 8 0% D3
AD.IT.6.120.088.XXX T6 ® 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (] .
AD.IT.6.120.067 XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (] oL
AD.IT.7.140.079.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (] i
AD.IT.8.160.115.XXX T8 31,60 @ 3,00 3,00 1,15 40,00 ] ] ] AN/ ) o
AD.IT.8.160.081.XXX T8 1,60 3,00 3,00 0,81 40,00 ) ) ) 5 él_@ —— N 2 Vrtak s vrcholovym ahlem 140°
AD.IT.10.190.113.XXX  T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (] \ T et s
AD.IT.15.230.142.XXX T15 @ 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (] ~ «9 8 10% x 03
AD.IT.20.270.170XXX  T20 @ 2,70 5,00 @ 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX  T25 ?3,10 ? 6,00 ? 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293.XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] (] Predvrtdni Torx® s dhlem srazeni 120°
AD.IT.30.380.245.XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

Dodani do 2-4 tydnd.

01 s paviakem a-INOX pro nerezove oceli feritické, martenziticke, austenitické & Zaruvzdorne

— Vrcholovy ahel 140°

A I

oceli, slitiny titanu, CrCo (M & S)

Vrcholovy dhel 180° nebo 170°

|
L I\

Vrcholovy dhel 170° umoznuje aZ 4x rychlejsi posuv nez 180° vrcholovy

Uhel, pokud to geometrie dovaoli.
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Specialni nastroje

®
Zakazkova vyroba pro zdravotnickou techniku I—BVT ICr>tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialni ndstroje

Kromé standardnich produkt( realizujeme spole¢né s nasimi
zakazniky specialni nastrojova reSeni pro narocné procesy a
obrabéci Glohy.

Nasi zakaznici pfitom tézi z nasich dlouholetych zkusenosti v
oblasti obrabéni a ze stihlych struktur stfedné velké firmy.
Jsme mimoradné flexibilni a dokazeme v nejkratSim mozném
Case vyrobit a dodat i individualné vyvinuté nastroje.
Samozrejmé také optimalizujeme jiz pouzivané specialni
nastroje podle pozadavk( zakaznika.

Nasi zakaznici tézi z kratsich ¢ast obrabéni a pribéznych dob,
vysSsi flexibility a nizsich naklad(. Specialni nastroje tak
pomahaji vyrabét slozité geometrie v jediném pracovnim
kroku a pritom optimalizovat presnost soucasti. Takovymi
nastrojovymi koncepty rozhodujicim zplisobem pfispivame k
tomu, aby nasi zakaznici vyrabéli hospodarnéji a
konkurenceschopnéji. Celkové naklady totiz zasadné neurcuji
naklady na nastroj, ale naklady na jeden dil.

112
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Nase schopnost vyvijet prikopnické inovace stoji na nasich
kompetentnich a motivovanych odbornicich. Kazdy z nich
samostatné vyviji produkt a obrabéci proces, ktery vede k
Gspéchu. Nasi experti jsou vyborné obeznameni se vSemi
myslitelngmi procesy obrabéci technologie. Ve spolupraci s
vyzkumnymi a kompetencnimi centry, jako je napr.
Kompetencni centrum pro tfiskové obrabéni (KSF) v
Tuttlingenu, své know-how neustale rozvijime.

Ve spolupraci s prednimi vyrobci obrabécich strojd z toho nasi
specialisté vytvareji feSeni pro kazdodenni vyrobni praxi.
Kromé toho priibézné investujeme do nejmodernéjsich
vyrobnich technologii, abychom vyrabéli perspektivni nastroje
nejvyssi kvality.

Z nasich vysoce vykonnych nastrojl tézi vyrobni podniky v
mnoha odvétvich, jako jsou:

Automobilovy praimysl, hodinarsky a Sperkarsky pramysl,
letectvi a kosmonautika, zdravotnicka a dentalni technika,
strojirenstvi a vyroba pfistrojd, vyroba nastrojd a forem,
dopravni a manipulacni technika, elektrotechnika a
elektronika, psaci potreby, potravinarsky priimysl,
petrochemie, armatury, hydraulika a pneumatika, domaci
spotrebice.

Specialni nastroje | HB microtec
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Zakazkova vyroba

Jako specialisté na fezné nastroje brousime v ramci
zakazkové vyroby pro zdravotnickou techniku vSechny druhy
bfitd na instrumentech podle individualnich pozadavk(. Nasi
zakaznici dodavaji kalené polotovary, my je brousime podle
vykres( a specifikaci zakaznika.

Typické ndstroje, které brousime

Sroubovité vrtaky od @ 1 mm do @ 15 mm
Vrtaky pro kr¢ni patef od @ 0,6 mm
Vrtaky a frézy pro drefiovou dutinu
Trepanacni vrtaky a trepanacni frézy

Ozubeni pil napt. pro kolenni a kyZelni pilové listy nebo
pilové listy pro veterinarni medicinu

Acetabularni frézy
Ozubeni raznikd

Zavitniky a zavitorezné nastroje

Zakazkova vyroba pro zdravotnickou techniku| HB microtec
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Oval a Round Burr Shaver (ovalna
a kulata skrabka na otfepy)

\lystruzniky pro tibii a endoskopické vystruzniky
Rasple pro metakarpalni oblast

(Bi)kortikalni Srouby

Obrat'te se nejlépe pfimo na nasi brusirnu
ndstroju:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

B




ACTICNDRILL

by HB microtec

Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialni stredici vrtak
Navrtavani vrcholovym ahlem vrtaku +
srazeni hran, napf. vrcholovy uhel 142° +
srazeni 90° + IK

GL

151

@D1
L

@D3

10%x45° zu D3

Specialni odjehlovaci vrtak

Navrtavani + vrtani + srazeni hran + zpétné zahlubovani

GL

L2

@D1
@D2

(] Objednavka

Objednaci cislo:

@D3

D Poptavka

10%x45° zu D3

Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
Dy GL: o "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D»: Lq: B:
Smér fezu:
Ds: Ly: v: ] Nepovlakovany
Levy Pravy
Dy: Ls: Z: D Yy D Y
Tvar stopky: Mnozstvi:

Obrabény material:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

D Objednavka  Objednaci ¢islo: D Poptavka
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
Dy GL: o .
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: L B:
Ds: Vi [ ] Nepovlakovany Smeér fezu:
.. (] Levy [ ] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
114 ACTIONDRILL specialni stfedici vrtak | HB microtec

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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by HB microtec SPECiaI_ TDDI

Vrtaci vystruznik Specialni vystruzniky brousené na miru
Navrtavani + vrtani + vystruzovani + zahlubovani jednim Individualné navrzeneé vystruzniky pro dokonalé pavrchy

ndstrojem *Mozné jiz od prumeru vrtani 2,0 mm! a tolerance

pe—
e——— :

L3

L2
GL L1 .

L2

L1 /F" 1 1 o ) e e Il

1
% e ﬁs_ e —H- 5 N o 10%x45° zu D3
S ° S §

5 a P 10%x45° zu D3

S Q 8
D Objednavka Objednaci cislo: D Poptavka D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky? Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
Dy GL: a: . Dy GL: o "

! D Povlakovany : D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: L B: D»: L1 B:
Smér fezu: , Smeér fezu:
Ds: Ly v: D Nepovlakovany Ds: L vi D Nepovlakovany
.. (] Levy [ ] Pravy ) . (] Lewy [ ] Pravy
: 3! e

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONDRILL M&rky vylozeni HBlicrotec

by HB microtec SPECiaI_ TDDI

Z6hlubnik s vodicim Eepem s magnetickym drZakem a nastavitelna

Individualné navrZené zahlubniky s vadicim cepem
pro optimalni,,souosost otvoru a srazeni”

GL
L3
L2 . \\
L1 \ ! '
| AL Y . ﬁ\_\j ______ [ T S |- B wre 45-65mm ||
S
B " ] \A o Pouziti
Q a 8 10%x45° zu D3
Mérky se pouzivaji k tomu, aby byly délky vyloZzeni na
CNC strojich pFi vyméné nastroje nebo pfi sefizovani
dodrZeny s opakovatelnou presnosti. Mérku Ize pouzit jak pro
vrtaky, tak pro drzaky vymeénitelnych bfitovych desticek.
D Objednavka  Objednaci ¢islo: D Poptavka Pomoci magnetické patky drzi mérka na
nosici nastrojd a obsluha ma obé ruce volné, aby mohla
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky? vyrovnat drzak, resp. prevlecnou matici drzaku, a
D1: GL: a: . utahnout.
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: Lq: B:
Ds: Ly: v: [ ] Nepovlakovany Smeér fezu:
L , (] Levy (] Pravy
N :
HM-(mérka vyloZeni-050) 25-45 mm fialova
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: HM-(mérka vylozeni-070) 45-65mm modra
. HM-(mérka vyloZeni-110) 55-95 mm zelena
Material: D HM D HSS
HM-(mérka vyloZeni-140) 95-135 mm cervena
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: HM-(sada mérek vylozeni) 25-135mm 211,94 €
Individualni laserové znaceni 533€

« Material: hlinik, 3.2315
* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Na prani mérky vylozeni individualné popiSeme laserem podle vasich predstav.
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Servis prebrusovani

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

VVas pouzity presny ndstroj je u nas v nejlepsich rukou

Kvalitni nastroje, jako jsou vrtaky, zahlubniky, stfedici vrtaky a
vystruzniky, odvadéji skute¢né dokonalou praci jen tehdy, kdyz jsou
jejich brity vzdy optimalné naostrené. Tam, kde je mozné
prebrouseni, vyrazné klesa cena pfi druhém a tfetim pouziti feznych
nastrojd. Neni potfeba zadny novy vychozi material, pouze se
preostfi a povrchové upravi brity. Diky servisu prebrusovani HB
microtec zajistime, aby renovace opotrebenych bfitll nastrojt byla

hospodarna a zarover vysoce kvalitni.

HB microtec - kompetence v kostce:
Dokonala renovace nastrojd
Kompetentni péce o zakazniky a poradenstvi

V/Se od jednoho dodavatele: brouseni, Gprava bfitl a

povlakovani

Originalni pfebrouseni s originalni geometrii a

povlakem vlastnich produktd

Nejvyssi kvalita — 99% originalniho nastroje HB

microtec nebo partnera

Kontrolni protokoly pro specialni nastroje
Kontrola moznosti prebrouseni

Kratka dodaci Ihdta

Zaruka nejlepsi ceny - transparentni tvorba cen

\/yzvednuti a doruceni

Vyhody, ktereé vas jisté presvédcil

120

Prebrusovani provadime s vysokou presnosti na nejmodernéjsich
CNC bruskach. Zivotnost nasich nastrojd zvy&ujeme specialné
vyvinutou Gpravou feznych hran. VSechny nase standardizované i
specialni nastroje renovujeme na stejnych strojich, stejnymi procesy
a se stejnymi povlaky. Tuto sluzbu mizeme nabidnout pro vSechny
vlastnii pfibuzné Fezné nastroje (napf. od nasich partnerskych

vyrobct).

Nasi zakaznici obdrZzi plastovy prepravni box pro bezpetné zasilani
nastrojt k prebrouseni, do kterého mazete sbirat opotrebené
nastroje. Pak nam nastroje pohodiné poslete k nabrouseni, nebo si je

po dohodé vyzvedneme u vas.

Chcete se dozvédet vice o nasem servisu
prebrusovani vasich nastroji?

Nasi odbornici vam radi poradi.
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

microtec’

NACHSCHLEIFSERVICE

Prebrusovani | HB microtec

7n POUHE &8 KROKY K NOVE OSTROSTI
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Kontaktujte nas, pokud ObdrZite od nas vlastni Nastroje radné zabalte a Prebrousime vase
mate nastroje k box na prebrusovani pro odesSlete nam je. nastroje a zasleme vam
prebrouseni. kyvadlovou prepravu. je zpét

ACTIONDRILL prebrouseni

Prebrusovani | HB microtec .
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Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Kromé vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastroj zahrnuje i
strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim feSenim i
nasemu kompletnimu servisu v oblasti obrabéni jsme vasim
idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako dodavatel
prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich proces( a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky vrtani, frézovani nebo
soustruzeni

Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkoveé brouseni a vyroba prototypt
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomd@zeme radou i skutkem. VlyuZzijte
nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu zvladame s nadSenim a
pro kazdy kol obrabéni najdeme spravné reseni!
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CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Technické poradenstvi | HB microtec

Hier beginnt die Zukunft

Servis podrobné | HB microtec

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas ziskate vic
nez jen katalog ,micro” nastrojd. Zadana je odbornost v
poradenstvi a pravé v tom spociva sila specialistll na nastroje ze
spole¢nosti HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi v oblasti obrabéni a
fundovanou kvalifikaci pro nasazeni vasich nastrojd ,ACTION" &

ATARGET" na nejrliznéjSich typech obrabécich strojl. At'jde o
CNC obrabéci centra, jedno- nebo vicevietenové soustruznické
automaty, kratkotocné a dlouhotoné automaty ¢i transferové
stroje, spolecné s vami stanovime potfebné pozadavky,
abychom vytvorili nejlepsi podminky pro optimalni vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znamena, ze zakaznik nedostal
jen dobry nastroj, ale Ze v konecném ddsledku vse sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné tak
odborné kompetentni poradenstvi pfi nakupu nastrojl a
podpora na misté pfi sefizovani a programovani stroje.

Nase poradenstvi zacindg otazkami, jako napk.:

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?
Jaké jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojd pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete? (Ridici
systém? CAM?)

Jaké upinaci prostfedky se pouzivaji? (Pro nastroj a
obrobek)

Jaké tolerancni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?
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Otvor je pfilis velky

Otvor je pfilis maly

OtFep na vystupu z otvoru

Vlylomeni rohd bfitu

Trhlina v jadru

Opottebeni pficného ostfi

Tvorba nardistka

Spatna kvalita povrchu otvoru

Vibrace

Opottebeni hibetu

Opotrebeni rohd bfitu

Opottebeni vodicich fazetek

Lom na vybéhu drazky

PFilis kratka trvanlivost nastroje
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Reseni problemu pfri

PFilis vysoky posuv
Zahlceni tfiskami
Chyba hazivosti pouzitého vrtaku
Vybrus Spicky neni spravny

PFilis vysoka fezna rychlost

Nespravny vrtak s pfilis malym primérem

PFilis vysoky posuv
Prekrocena sirka pasma opotfebeni

Vibrace, prerusovany fez, nardistky, nedostatecné
houzevnaty druh slinutého karbidu

Nespravny vrtak
Nestabilni upnuti obrobku
Prekrocena sitka pasma opotfebeni
PFilis vysoky posuv
PFilis velké podbrouseni
Raz na pficné ostit
Prilis velké zkraceni pricného ostfi
PFiliS vysoky posuv
Prilis malé podbrouseni
PFili§ nizka fezna rychlost
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
PFiliS vysoky posuv
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
PFilis nizka fezna rychlost
Nepovlakovany nastroj

Nardstek na vrtaku, opotfebeni vodicich fazetek

Chyba hazivosti

PriliS vysoka fezna rychlost
PFili$ nizky posuv
Nestabilni upnuti obrobku

Prilis velka chyba hazivosti vrtaku

PFili§ vysoka Fezna rychlost
PFili§ nizky posuv
PFilis maly Ghel hibetu
Rezna rychlost a posuv neodpovidaji

Nespravny ahel navrtani
PFilis vysoka fezna rychlost
Piili$ velka chyba hazivosti vrtaku
PFilis malé zpétné zazeni nastroje
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
Spatny odvod tfisek

Vrtak neni ve sklicidle stabilné upnut

Nespravné fezné podminky
Nestabilni upnuti obrobku
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

o
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Reseni problém pFi vystruZovani a zahlubovani I_BV-I ICrotec

Snizit posuv
Pouzit vhodny typ vrtaku

Co nejvice snizit chybu hazivosti
Zkontrolovat spravnost vybrusu Spicky
Snizit feznou rychlost Praimér je prilis velky

PouZzit vhodny typ vrtaku

Snizit posuv
Nastroje vcas vymeénit, resp. preostfit

Pouzit houzevnatéjsi druh slinutého karbidu, zvysit stabilitu

Pouzit vhodny typ vrtaku
Zkontrolovat upnuti obrobku
Nastroje véas vymenit, resp. preostfit
Snizit posuv
Zkontrolovat kvalitu prebrousent Primér je prilis maly
Zamezit raz(im na pricné ostfi
Pouzit vhodny typ vrtaku
Snizit posuv
Zkontrolovat kvalitu pfebrousent
Upravit feznou rychlost
Zajistit dobry pfivod a tlak procesni kapaliny Silné opotfebent
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Snizit posuv
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny Nekruhovy nebo kuzelovy otvor
2Zvysit feznou rychlost
Pouzit povlakovany nastroj
Zvysit posuv

Vlyrovnat vrtaci nastroje

Snizit feznou rychlost
Zvysit posuv
Zajistit stabilni upnuti obrobku

Vlyrovnat vrtaci nastroje Spatna kvalita povrchu

Snizit feznou rychlost

Zvysit posuv

Zvétsit Ghel hibetu, pouzit vhodny typ vrtaku

Snizit rychlost na optimalni hodnotu

Zvolit 0 2°-4° vétsi vrcholovy dhel stfediciho vrtaku
Snizit feznou rychlost

Vyrovnat vrtaci nastroje Nastroj se zadira a lame
Pouzit vhodny typ vrtaku

Zajistit dobry pfivod a tlak procesni kapaliny

Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

Pouzit vhodny typ vrtaku

Zajistit, aby vrtak spravné sedél ve sklicidle

Zajistit spravné fezné podminky Stopy po chvéni v otvoru

Zajistit stabilni upnuti obrobku

Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny

Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

Reseni problémii pfi vrtani | HB microtec

Prilis vysoka fezna rychlost

Pilis vysoky posuv
Nedostatecny privod procesni kapaliny
Nespravné slozeni procesni kapaliny
Prilis kratky nebo velmi nerovnomérny nabéh
Nespravna hazivost nastroje nebo vietena stroje

Material se v diisledku nizké hustoty, resp. poddajné
struktury roztahuje

PFili$ nizka fezna rychlost

PFili$ maly posuv

PFili$ maly abér materialu

Pfilis dlouhy nabéh

Prilis maly pridavek pro vystruzovani, zvolen prilis velky
predvrtany otvor

Material ma vysokou hustotu, resp. nepoddajnou
strukturu

PFilis maly pfidavek pro vystruzovani

Prilis velky vyvin tepla pfi vystruzovani, otvor se opét smrstuje

PFilis maly primér nastroje

PFilis maly pridavek

Nespravné ulozeni ve vietenu stroje
Chyba souososti mezi nastrojem a otvorem
Asymetricky dhel nabéhu
PFilis velky Ghel hibetu
Nabéh neni kruhovy

Nedostatecné vedeni

Opotrebeny nastroj

PFilis nizka fezna rychlost

Pilis nizky posuv

Obrobek ma sklon k nalepovani (nartstek)
\/ybéh bfitu ma ostrou hranu
Nedostatecny privod procesni kapaliny
Nespravné slozeni procesni kapaliny

Bfity nejsou rovnomérné v zabéru

PFili$ maly predvrtany otvor
Pilis velka Sitka fazetky
Délka krku je pfili§ kratka

Opotfebeny nastroj

Prilis vysoka fezna rychlost

Prilis maly posuv

PFilis maly, resp. nerovnomérny Gbér materialu
Nespravna hazivost

Nedostatecné vedeni

Nestabilni upnuti nastroje nebo obrobku

PFilis velky dhel hibetu

Reseni problémii pfi vystruzovani a zahlubovani | HB microtec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Snizit feznou rychlost
Snizit posuv
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Prodlouzit nabéh nebo zmensit dhel nabéhu
\/ystruzniky upinat nebo vést souose. Pouzit plovouci
drzaky

Zmensit prameér vystruzniku

Zvysit feznou rychlost
Zvysit posuv

Zvétsit pfidavek na obrabéni
Zvolit kratsi nabéh

Pouzit vrtak vhodného priiméru

Zvétsit pramér vystruzniku

Pfedvrtat mensim primérem

Pouzit nastroje s vnitfnim chlazenim

Pouzit vhodny typ vystruzniku

Predvrtat vétsim vrtakem

Zkontrolovat vieteno a opravit ulozeni

Vlyrovnat nastroje

Pouzit vhodny Ghel nabéhu

PFi prebrusovani zmensit Ghel hibetu

Nabéh rovnomérné naostfit a vybrousit dokulata

Presnéji vést, resp. pouzit vodici vystruzniky

Nastroj vcas vyménit, resp. preostfit
Zwysit feznou rychlost
Zvysit posuv

Zvétsit Ghel hibetu a Ghel Cela, pouZit mazivo s nizkou
viskozitou

V/ybéh britu zaoblit a vyhladit
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

\/yrovnat nastroje

Predvrtat vétsim primérem
Pouzit vhodny typ vystruzniku
Zkontrolovat nastroj, pfip. vyménit

Nastroj v€as vyménit, resp. prebrousit

Snizit feznou rychlost

Zvysit posuv

Predvrtat vétsim primérem

Vlyrovnat nastroje

Pouzit vodici vystruzniky, resp. plovouci drzaky
Pevné upnout, zajistit dostatecnou stabilitu

Zmensit Ghel hibetu na nabéhu
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Prehled vzorcu

Legenda

Oznaceni

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

V/zorec Legenda

Oznaceni Vzorec
Otack Ve *1000 [1/min]
ac =
Y D* n
Rezna rychlost Vc—D*”*n [m/min]
ezna rychlos =000 m/min
f i
Posuv na zub f,=c= 5 [mm/U]
zZ Z™Nn
Posuv na otacku f=f,*n [mm/U]
Rychlost posuvu Vi=f,*z*n [mm/min]
L
Hlavni strojni éas T= v *60 [sec]
f
D2*n*v
Objemovy (bér materialu = Y [cm?/ min]
4*1000
Oznaceni Vzorec

POUZE PRO VRTANI DO PLNEHO MATERIALU

Rezna sila na zub Fe,=5 *f, %k *fg [N]

2

_ Fe *Ve

Rezny vykon <=50000 [kg*m*/ s°]
F__*z% D
Kroutici moment M= 4 [N*m]
4771000

POUZE PRO ROZVRTAVANI A ZAHLUBOVANI

_(p-d)
2

Rezna sila na zub F,= *f, ¥k *fg  [N]

d
Rezny vykon - e ) [kg*m?®/ s°]
¢ 60000
%
Kroutici moment Md=FCZjO—(()DO-|-d) [kg*m?®/ s%]
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D = pr@imér brith
f = posuv na otacku
fz= posuv na zub
n = otacky
\/c = fezna rychlost
vf = rychlost posuvu
z = pocet zubli
T = hlavni ¢as obrabéni pro maximalni
hloubku otvoru [s]
L = efektivni hloubka otvoru

Q = objemovy (bér materialu

Legenda

D = vnéjsi primér
Fc = fezna sila
Fcz=fezna sila na zub
Md = kroutici moment
Pa = vykon pohonu
Pc = fezny vykon
ap = hloubka rezu
b = Sirka trisky
d = vnitfni prmér
D1max = max. vnéjsi prameér
f = posuv
fz = posuv na zub
fB = soucinitel procesu vrtani [1]
fSE = soucinitel procesu zahlubovani[1]
h = tloustka trisky
kc = mérna feznasila [1,2]
vC = Fezna rychlost

z = pocet zubll

Prehled vzorct pro rychlost & posuv | HB microtec

Otacky

Rezna rychlost

Posuv na zub

Posuv na otacku

Rychlost posuvu

Objemovy Gbér materialu

Stf. tloustka tfisky
(¢elni fréz. & osazeni)

wenn 1)

\/ykon pohonu

Stredni tloustka tfisky
(wenn 1)

Cas obrabéni

Prepocty mezi systémy

Prehled vzorct | HB microtec

Vc *1000 . =prameér fré
- il D =primér frézy
Dc=rfezny primér
D *n*n )
Ve= 000 [m/min] ae=radialni §itka zabéru
ap=axialni hloubka fezu
f VvV
== [mm/U]
Z z'n fz=posuv na zub
z =pocet zubl
f=f,*n [mm/U]
n =otacky za min.
De=efektivni fezny priimér
Ve=f,*z*n [mm/min]
V/c=fezna rychlost
Q=220 Vr ﬁ] Q=objemovy {ibér materialu
1000 min
|=pracovni délka
_ r [ae_
m = fz\/; mm Vf=rychlost posuvu

hm=stredni tloustka trisky

kr=ahel nastaveni

Pa=fezna rychlost

Sinky x 180 x ae * f _

hm = T * D * urcsin(g—i) =mm
kc= mérna rezna sila
nmt= acinnost
l
T.= —=mi
¢ v, min
Tc= ¢as obrabéni
1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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Vrtani hlubokych otvort Srovnavaci tabulka tvrdosti oM Icrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Aplikacni pokyny pro vrtani hlubokych otvora

HB microtec doporucuje ndasledujici strategii vrtani:

240 75 71 = 920 287 273 28
Kroky Naért Popis 255 80 76 - 940 293 278 29
Pilotni vrtak (2-3xD) 270 85 81 = 970 302 287 30
5 285 90 86 - 995 310 295 31
; 2-3x — — Pilotni otvor = 2xD nebo 3xD 305 95 90 = 1020 317 301 32
Vg ’ Napfiklad: ACTIONDRILL® INOX-Pilot nebo INOX170-Pilot 320 100 95 _ 1050 327 311 33
335 105 100 = 1080 336 319 34
Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)
350 110 105 - 1110 345 328 35
B on | Pilotni otvor musi byt pfed vstupem vrtaku na hluboké otvory bez tFisek! 370 115 109 - 1140 355 337 36
2 —,>. i" : : ? Vrtak na hluboké otvory zavést do otvoru pfi max. 500 1/min a vf=1000 mm/min 385 120 114 _ 1170 364 346 37
Bez chladici kapaliny az cca 1mm pred dno pilotniho otvoru 400 125 119 _ 1200 373 354 38
Vrtak na hluboké otvory (nap. 18xD) 415 130 124 - 1230 382 363 39
A on 7 . Chladici kapalinu Ize zapnout 430 135 128 - 1260 392 372 40
3 57-6x-D| T _.__ . Se snizenymi otackami a rychlosti posuvu navrtat do hloubky cca 5xD 450 140 133 - 1300 403 383 41
] Reznou rychlost a rychlost posuvu pfitom snizit na 40% feznych podminek doporucenych 465 145 138 _ 1330 413 393 42
i spole¢nosti HB microtec
) ) ) 480 150 143 - 1360 423 402 43
Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)
. ) . o ) 495 155 147 = 1400 434 413 44
‘ Y Nyni Ize otacky a rychlost posuvu zvysit na doporucené fezné podminky
In einem Zug bohren ) 510 160 152 - 1440 L46 424 45
4 hat .‘i Vrtani bez preruseni posuvu az do pozadované hloubky (napf. 18xD) 530 165 157 - 1480 458 435 L6
/“" Vrtak musi zdistat v zabéru — vrtat bez ,povytahovani”, resp. bez , krok”! 545 170 162 _ 1530 473 L4L9 4L7
Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD) 560 175 166 _ 1570 484 460 48
240 noch in der Boh \ 575 180 171 - 1620 497 472 49
XU noch in der Bonrung \ Vyjeti vrtaku na hluboké otvory s témito parametry:
5 - e o . 595 185 176 - 1680 514 488 50
/ vf = 1000 mm/min - az cca 2xD pred vystup z otvoru (poloha jako v kroku 2)
i 610 190 181 - 1730 527 501 51
Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD) 625 195 185 - 1790 544 517 52
640 200 190 - 1845 560 532 53
Rausfahren ﬂ off \ Vlypnout chladici kapalinu 660 205 195 1910 578 549 54
6 - : Snizit otacky na max. 300 1/min B
j."‘l Vyjet vrtakem na hluboké otvory z otvoru 675 210 199 - 1980 596 567 25
690 215 204 = 2050 615 584 56
705 220 209 - 2140 639 607 57
Vrtaky na hluboké otvory od 12xD se mimo otvor sméji otacet pouze pti maximalnich otackach 500 1/min. 720 225 214 - B 655 622 58
740 230 219 - - 675 - 59
\/yssi otacky mohou rozkmitat vrtaky na hluboké otvory a vést tak k lomu nastroje. 755 235 223 - - 698 - 60
770 240 228 - - 720 - 61
napr. pilotni vrtak INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; vrcholovy ihel 142 ° 785 245 233 - - 745 - 62
AD.90.200.140.IK 800 250 238 22 - 773 - 63
— 820 255 242 23 - 800 - 64
860 268 255 25 = 864 = 66
napf. vrtak na hluboké otvory INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; vrcholovy Ghel 130° 870 272 258 26 - 900 ; 67
TD.200.4260.K 900 280 266 27 - 940 - 68

128 Vrtani hlubokych otvort | HB microtec Srovnavaci tabulka tvrdosti | HB microtec .




Legenda ikon

130

10

11

12

13

14

Oznaceni

Material: ocel Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium

Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli Material: INOX

Material: litina
Material: Cast iron

Material: plast Material: Plastic

Nezelezné kovy

Non-ferrous metal

Provedeni podle podnikové normy HB microtec

Works standard HB microtec

Tvar stopky HA
Shank design HA

Bez vnitfniho chlazeni

Without innercooling

S vnitfnim chlazenim

With innercooling

Integrované chlazent

With integrated cooling

Zuby 2 (pocet bFitd)
Cutting edges 2

Vrcholovy Ghel 130°
Point angle 130°

Vrcholovy Ghel 140°
Point angle 140°

Legenda ikon | HB microtec

15

180°
16

170°
. dl

118°

19 == D
20 =

21 ==

22 =S

23 ==

Legenda ikon | HB microtec

Oznaceni

Vrcholovy Ghel 180° (vrtak s plochym ¢elem)

Point angle 180° (Flatdrill)

Vrcholovy Ghel 170°
Point angle 170°

Vrcholovy Ghel 118°
Point angle 118°

Uhel stupné 90°

Step angle 90°

Uhel roubovice 35°

Helix angle 35°

Uhel spiraly 30°
Helix angle 30°

Uhel éroubovice 25°

Helix angle 25°

Uhel éroubovice 20°

Helix angle 20°

Uhel éroubovice 15°

Helix angle 15°

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.Nasadit a ACTION"

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z
programu ACTIONDRILL®! Nebo nastroje z fady Miluieme vizuy!
TARGETDRILL®, které presné zasahnou cil! J yzvy:

\/yzkousSejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes!

My v HB microtec milujeme vyzvy a ¢im jsou specialngjsi,

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomér nakladi a uzitku je tak dokonale pFizplisoben které si prejete.
vasim potfebam. Narocné a inovativni vysoce
V\7k0nné Vrté.k\/ \ nejV\/ééf kvalité V\/iaduji VO|€Jte +49 7461 1657280 nebo

kontinuitu nejen ve vyrobé, ale v ramci celého napi&te nam na kontakt@hb-microtec.de

HB microtec Team!
Opakovatelné presné!

To zahrnuje cely procesni fetézec, od vyvoje
geometrie a konstrukce pres predipravu

feznych hran, povlakovani a dokongovaci Gpravu

povrch( az po zajisténi kvality nasich nastroja
ACTIONDRILL® a TARGETDRILL®, jakoZ i ACTIONMILL®
a TARGETMILL®,

Co muzete ocekavat od celého
tymu HB microtec:

Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni

umoznuji vyrobu s presnosti v fadu pm
Motivace a nadseni pro vyzvy
Opakovana presnost v fadu pm

Sluzby zamérené na praxi: tym HB microtec vas
doprovazi a podporuje ve vsech fazich a po celou dobu
Zivotnosti vaseho produktu

Top-Innovator
2025

\lysoky vykon nastrojl a vysoka odbornost v servisu

Napady pro zakaznicka reSeni, napf. kombinované

nastroje, které ¢asto nahradi fadu jednotlivych nastrojt a

zkrati cas obrabéni

NejvySsi mozné naroky na kvalitu produktt

Zajisténi vasich sériovych nastrojli a ® pr ET ®
LI2onwDRILL TAPEETDRILL

by HB microtec by HB micratec

132 Proc¢ HB microtec? | HB microtec
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de




