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HB microtec - Vilka vi ér Tillsammans med kunderna tar vi fram
framtidsinriktade verktygstekniker. Vi anpassar
HB microtec GmbH & Co. KG &r en tekniskt ledande noggrant substrat, geometrier och belaggningar efter

respektive krav. Vi fokuserar pa rotationssymmetriska
verktyg med 0,1 till 40 mm diameter. Hogsta
bearbetningsnoggrannhet och processdkerhet star i
fokus.

tillverkare av verktyg for sma precisionsdetaljer i
svarbearbetade material. Sarskilt inom medicinteknik,
flyg- och rymdindustri, verktygs- och formtillverkning
samt hydraulik maste komponenter tillverkas av harda,
varmhdllfasta och abrasiva material som kobolt-krom-,
nickel- och titanlegeringar. Med vara nya

standardfrasverktyg ACTIONMILL® och TARGETMILL® | yart standardsortiment erbjuder vi verktyg for
/ gar det betydligt mer ekonomiskt och tillforlitligt an frasning, gradning, centrering, fasning, borrning,
tidigare. brotschning och forsankning. Var ambition &r att skapa

ett matbart mervarde for vara kunder med vara
verktyg. Lyckade exempel pd vdr innovationsformaga
ar verktygsserierna ACTIONMILL® och TARGETMILL®.
Vi vidareutvecklar kontinuerligt dessa verktyg och

Standardsortiment kompletterar produktserierna med fler varianter och
nyheter.

Som specialister pa skdrande bearbetning presenterar
vi gdng pa gang banbrytande tillverkningsprocesser och
verktyg for fordonsindustrin och medicintekniken.

|| ’
Kunderna kan lita pa var enastaende kompetens.

®
. s mI IV MILL Vara valutbildade och mycket motiverade specialister

by HB microtec T-SLOT cooled inriktar sitt kunnande och sin kompetens pa att
utveckla innovativa och framtidsinriktade l6sningar
inom skdrande bearbetning och forverkliga dem till
nytta for vara kunder.
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Beskrivning

"T-sparfrasen" ACTIONMILL® T-SLOT fran HB
microtec® dr tack vare sin prestanda och mangsidighet
precis ratt universalverktyg for att tillverka T-spar.
ACTIONMILL® T-SLOT utmadrker sig genom enastdende
livslangd och ovanligt hoga skardata. Den positiva
bieffekten for dig: kortare genomloppstider och inga
besvarliga verktygsbyten.

En genomtankt, sarskilt framtagen skdargeometri i
kombination med en spegelblank yta, pa vilken en
hogprestandabelaggning appliceras, garanterar
anvandaren maximal prestanda for varje komponent.

Skaftet, som bestdr av en egenutvecklad ultrafinkornig
solid hardmetall med innovativa kylkanaler, ar var bas
for T-SLOT och din fordel for basta maojliga skarande
bearbetning.

Det ar individanpassningen som gor ACTIONMILL®
T-SLOT riktigt stark. Fran (0,8 till @40 finns det ndgot
for varje applikation.

Vara kunder uppskattar anvandningsmgjligheterna i de
mest varierande och kravande materialen. Oavsett om
det gdller titan Grade 5 (Ti6Al4V) eller det klassiska
rostfria stalet X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT klarar dem alla.

Som semistandard ar ACTIONMILL® T-SLOT snabbt i
drift hos dig och ser till att det blir action.

Nar det galler prestanda ar det ofta detaljerna som
avgor. Din individuella ACTIONMILL® T-SLOT anpassas
specifikt efter din anvandning, ditt material och din
komponent.

Vi rundar av skareggarna och ger verktyget
bokstavligen den sista finslipningen och darmed en
klass for sig.

ACTIONMILL® T-SLOT finns i tvd varianter.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled — med integrerade kyl-
kanaler som ger effektivare urspolning av spanen.

ACTIONMILL® T-SLOT — utan kylkanaler, som klassisk
variant.

HB microtec® star for Actiontools och Engineering.
Professionell radgivning och heltdckande support ar
viktiga delar av var filosofi.

Vi utvecklar din mattslipade T-sparfras for dig och
tillsammans med dig.

Beskrivning | HB microtec
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by HB microtec T_ S L 0 T

Produkt Sida Produkt Sida

Gl -v';g{';!ﬂ-,!;” T-SLOT cooled 4 ITK (T-spdrfrds med skaft @4 h6 och integrerad kylning) 10 bl “';;'!!,’!,{’;!7 ACTIONMILL specialverktyg (individanpassade) 44

S --';'5{'0’![{{-,!;” T-SLOT cooled 6 ITK (T-spdrfrds med skaft @6 h6 och integrerad kylning) 12 Omslipningsservice 50

brmal “'"T"Sﬂﬂ',!;m T-SLOT cooled 8 ITK (T-spdrfris med skaft @8 h6 och integrerad kylning) 14 Servicetjdnster 52

Semt “"T"Sﬂﬂ',!;@ T-SLOT cooled 10 ITK (T-spdrfrds med skaft @10 h6 och integrerad kylning) 16 Formelsamling och hdrdhetstabell 54

Cpsel -v','s{'gﬂ-,!f T-SLOT cooled 12 ITK (T-spdrfrds med skaft @12 h6 och integrerad kylning) 18 Skdreggskvalitet 56
Symboler 58

ALZZCwMILL | 1.5,07 3 (T-spdrfris med skaft @3 h6 utan kylning) 20

s “""M;I!;D‘;® T-SLOT 4 (T-spdrfrds med skaft @4 h6 utan kylning) 22

bl “’"M;l;l;!;@ T-SLOT 6 (T-spdrfrds med skaft @6 h6 utan kylning) 24

ALTICWMILL | 1.5,07 8 (T-spdrfris med skaft @8 h6 utan kylning) 26

frmal """M;l;l;!;@ T-SLOT 10 (T-spdrfris med skaft @10 h6 utan kylning) 28

et “’"M;I!L'Ul;a T-SLOT 12 (T-spdrfrds med skaft @12 h6 utan kylning) 30

badald “""'M;I!L'U’; T-SLOT 14 (T-spdrfrds med skaft @14 hé utan kylning) 32

L= “'""M;I!L'U’;m T-SLOT 16 (T-spdrfris med skaft @16 h6 utan kylning) 34

La=s -"""M;I!L'U’; T-SLOT 20 (T-spdrfris med skdr 920, skaft @10 h6 utan kylning) 36

ot “""'M;I!L'D’;N T-SLOT 25 (T-spdrfris med skdr 925, skaft @10 h6 utan kylning) 38

b2l “'""Mﬂ'g T-SLOT 30 (T-spdrfrds med skdr 230, skaft @10 h6 utan kylning) 40

fd “""'M;l;l[!;@ T-SLOT 40 (T-spdrfrds med skdr 240, skaft @12 h6 utan kylning) 42

n Innehallsforteckning | HB microtec Innehallsforteckning | HB microtec .
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T-Slot cooled T-Slot

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar
pa skaren.

I
Skdrgeometrier med hog

prestanda som kan utformas
individuellt.

Integrerade kylkanaler
skyddar verktyget mot
overhettning vid bearbetning
av titanlegeringar och
rostfria stal.

fran @ 0,8
till @ 40,0

fran @ 0,8
till @ 10,0

Semistandardiserade T-spdrfrasar

Produktegenskaper Korta leveranstider
m Fran @0,8 till 310 med integrerad kylning m 2 veckor obelagd
® Fran 0,8 till @40 utan kylning m 3 - 4 veckor belagd
Det forstarkta skaftet i
m 3 till 18 skdr beroende pa diameter m Valj alltid ratt hogprestandabelaggning:

h6-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar

langd, gor verktyget robust
och vibrationsfritt.

T . . B .00 = obelagd for plastt h icke-jdi tall
Valbart raka skér fran @4 eller spiralformade skar obelagd for plaster och icke-jdrnmetaller

[ ] .01 = a-INOX for rostfria stdl: ferritiska, martensitiska,

®m Avrundning av skarpa horn mellan 0,004 och 0,01 . . e .
austenitiska & virmebestdndiga stdl, titanlegeringar, CrCo (M&S)

mm (eggpreparering) W .02 =B-Titan for icke-jdgrnmetaller och titan (N & S1)

® Fler individanpassningar mgjliga pa forfragan W .03 =y-Steel for stdl upp till RM < 1200N/mm2 & gjutjdrn (P & K)

Hoga matnings- och
skarhastigheter mojliggors av

finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet.

n ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec . . n
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I-SLOT cooled 4 ITK

ACTIONMILL
N ¥ » ¥ D3h6 & integrerad
AM.TS LITK<— kylning
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet

Idealisk for specifika anvandningar inom medicinteknik

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm)

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK  (30,8-@2,0 ?0,4-91,2 @4 0,4-25mm  3,0-80mm 50

Exempel: T-sparfras @2,0x1,5 mm; hals @1,0x4,0 mm; spiralformade skar, a-INOX-belagd

AM.TS.0200.0100.0150.0400.01.ZD.4ITK 2,0 1,0 4h6 1,5 4,0 50

D,= 0,8mm till 2,0mm

GLJ'
L2
10% x45° von D3
L1 /\%:‘
] pl---_--------§¥----------"C-"°--------C-IoC.CC-CCC-C-CLCC-C-C-IT-CZZZIDtzZ
N B . 1
= | L e N e e
= (2] (30}
S S 8
Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK):
|| Férfragan
|| Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB):
D1 po000 L1 wwww) .00) obelagd
gos-¢20 0,4-2,5mm D ( )O e1ag
D2 vvwy) Lo D (.01) a-INOX
gos-@12 30-80mm
Arbetsmaterial ") (o2)p-Titan
[ ] (.03)y-Steel
Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
» Skaftform: HA » Rdmaterial: R_HB.040.500.ITK
= Skaftdiameter D3h6: @4 = Totallangd: 50
= Integrerad kylning = Antal skar: Z3
* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
. obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-spiralformad
BB BB BB BB Y4
Z3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Z3 .01 .ZD

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.
n T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec .
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T-SLOT cooled 6 ITK

ACTIONMILL
N ¥ » ¥ D3h6 & integrerad
AM.TS 6ITK< kylning
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK ~ @2,0-@4,0 ?0,8-02,0 ?6 0,5-4,5mm 3,0-12 mm 60

Exempel: T-sparfrds 33,0x2,0 mm; hals @1,0x8,0 mm; spiralformade skar, B-Titan-belagd

AM.TS.0300.0100.0200.0800.02.ZD.6ITK 3,0 1,0 6h6 2,0 8,0 60

D=2 Omm till 4,0mm

GLs'
L2
10% x45° von D3
L1 /\L@_\
] pl---_--------§¥----------"C-"°--------C-IoC.CC-CCC-C-CLCC-C-C-IT-CZZZIDtzZ
S | L e N e e
= N o«
S S 8
Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK):
|| Forfragan
|| Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:

Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL):

D1 xxxx) L wwww)
@2,0-0s0 0,5-4,5mm
D2 (vyvy) L2
gos-g¢20 3,0-12mm

Arbetsmaterial

Belaggning (BB):
(] (.00) obelagd

[ ] (01) a-INOX
(] (02)p-Titan

[ ] (.03)y-Steel

Produktegenskaper:

= Skaftform: HA

= Skaftdiameter D3h6: @6
= Integrerad kylning

« Ramaterial: R_HB.060.600.ITK
= Totallangd: 60
=« Antal skar: Z3 / Z5 fran @3

Minsta orderkvantitet 5 st.:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-spiralformad
BB BB BB BB 7
Z3/ 75 fran @3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Z5 .02 .ZD

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.

T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec
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by HB microtec T-SLOT cooled

T-SLOT cooled 8 ITK

O D= 4,0mm till 6,0mm

GLJ'
L2
10% x45° von D3
L1 /\L@_\
] pl---_--------§¥----------"C-"°--------C-IoC.CC-CCC-C-CLCC-C-C-IT-CZZZIDtzZ
ACTIONMILL
1 R 1
N ¥ ¥ ¥ D3h6 & integrerad
AM.TS 8|TK<_k\/Ining = S S e e
A _A A AN
T-SLOT
= N o«
S S 8
(
Artikelnummer
L1 (AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK):
|| Forfragan
_:; || Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 o000 L1 wwww) .00) obelagd
puo-g60 05-65mm D 00) obelag D (ZG) Rak
D2 vivy) S ] (.01) a-INOX (] (zp)spiral
¢10-¢30 30-16mm
[ ] (02)p-Titan
T : : S Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras [ (03) y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
Hég prestanda och m\/cket gOd prisvérdhet » Skaftform: HA g Ramafenal: R_HB.080.681.ITK
= Skaftdiameter D3h6: 8 = Totallangd: 68
Perfekt for individanpassade anvandningar » Integrerad kylning » Antal skdr: 75 / 77 fran @5
Specialiserad aven for svarbearbetade material
* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW ]3] BB ]:] ]3] 2z Y44
AMTSXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ8ITK  (@4,0-@6,0 ?1,0-@3,0 p8 0,5-6,5 mm 3,0-16 mm 68 75/ 77 fran @5 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfrds @4,0x0,8 mm; hals @2,0x6,0 mm; raka skar, obelagd
AM.TS.0400.0200.0080.0600.00.2G.8ITK 4,0 2,0 8h6 0,8 6,0 68 Z5 .00 .ZG

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec .
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by HB microtec T-SLOT cooled

I-SLOT cooled 10 ITK

O D=6, Omm till 8,0mm

L2
10% x45° von D3
L1 /\%:‘
] pl---_--------§¥----------"C-"°--------C-IoC.CC-CCC-C-CLCC-C-C-IT-CZZZIDtzZ
ACTIONMILL
1= R R 1
N ¥ ¥ ¥ D3h6 & integrerad
AM.TS 10ITK fkylning = S S e e
A _A A AN
T-SLOT
= (2] (30}
S S 8
(
Artikelnummer
L1 (AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ10ITK):
|| Forfragan
_:; || Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 oxxx) L1 owww D (.00) obelagd D (.ZG) Rak
p60-80 05-85mm
Ds v L ] (01) a-INOX (] (zp)Spiral
#25-040 30-20mm
[ ] (02)p-Titan
T i ) o Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras [ (03) y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
H('jg prestanda och m\/cket gOd prisvérdhet 0 Skaftf?rm: HA 0 Ramafenal:R_HB.100.8AO.ITK
= Skaftdiameter D3h6: 310 = Totallangd: 84
Perfekt for individanpassade anvandningar  Integrerad kylning » Antal skar: 27
Specialiserad aven for svarbearbetade material
* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest Iampliga belaggningen.
Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB ]:] BB Y44 2z
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK ~ (@6,0-@8,0 ?#2,5-04,0 @10 0,5-8,5 mm 3,0-20 mm 84 27 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfrds @#7,0x3,0 mm; hals @3,0x12,0 mm; raka skar, y-Steel-belagd
AM.TS.0700.0300.0300.1200.03.2G.10ITK 7.0 3,0 10h6 3,0 12,0 84 Z7 .03 .ZG

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
H T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec .
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I-SLOT cooled 12 ITK

e

|

ACTIONMILL
N ¥ ¥ ¥ D3h6 & integrerad
AM.TS 12ITK fkylning
A A A AN
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

D3 h6 (mm) | L1 0,005 (mm)
WWWW

Artikelnummer
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK (3#8,0-310,0  @3,5-35,0 ?12 0,5-10,5mm  3,0-24 mm 101
Exempel: T-sparfrds @#9,0x5,0 mm; hals @4,5x 14,0 mm; spiralformade skar, B-Titan-belagd
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 95,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101

D,= 8,0mm till 10,0mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\%:1
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= [al] o
§ 8 :

Artikelnummer
(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ12ITK):
|| Forfragan
|| Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:

Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):

D1 oxxx) Ly wwww) (] (.00) obelagd (] (zG)Rak

g8o-¢100 0,5-10,5

Dy v Lww (] (01) a-INOX (] (zp)spiral

@35-¢50 3,0-24 mm

[ ] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
[ ] (.03)y-Steel

Produktegenskaper:

= Skaftform: HA

= Skaftdiameter D3h6: @12
= Integrerad kylning

Minsta orderkvantitet 5 st.:
» Ramaterial: R_HB.120.1010.ITK
= Totallangd: 101

= Antal skar: 29

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest Iampliga belaggningen.

. obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
BB BB BB BB Y44 2z
Z9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z9 .02 .ZD

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.

n T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec
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1-SLOT 3

D,= 0,8mm till 3,0mm

GLs'
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL ™ i
TN I ¥
AMTS. 3 <D3h6 ST P s ot 1 e e e P e o 2 e i e e e ii
T-SLOT =
o 8 ™
Q Q 8
Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3):
] Forfragan
:; ] Bestllning Bestillningsnr: Ovrigt:
g Matt OOXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB):
D1 oo Ly wwww)
@gos-@30 o,l—z,smm D (.00) obelagd
D2 vy Loy [ ] (01) a-INOX
¢o4-91,2 3,0-8,0 mm

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet

Arbetsmaterial

[ ] (02)p-Titan

[ ] (.03)y-Steel

Produktegenskaper:
= Skaftform: HA
= Skaftdiameter D3h6: @3

» Rdmaterial: R_HB.030.500.h6

Minsta orderkvantitet 5 st.:

= Totallangd: 50
= Antal skar: Z3

Idealisk for specifika anvandningar inom medicinteknik

Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3 ?0,8-@3,0 #0,4-01,2 @3 0,4-2,5 mm 3,0-8,0 mm 50 Z3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Exempel: T-sparfras @2,0x1,5 mm; hals @1,0x4,0 mm; spiralformade skar, a-INOX-belagd
AM.TS.0200.0100.0150.1200.01.2D.3 2,0 1,0 3h6 1,5 4,0 50 Z3 .01 .ZD

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.
T-SLOT 3 | HB microtec

T-SLOT 3 | HB microtec .
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D=2 Omm till 4,0mm

T-SLOT 4

GLs'
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL N i
N ¥ ¥
AMTS. 4 <=D3h6 i ki it B RESES S S AT S A SR e e i
J J —
T-SLOT =
a g ©
Q Q 8
Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4):
] Forfragan
_:; ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB):
D1 poxxx) L1 wwwwy
@20-40 05-45mm D (00) obelagd
D2 tvvvy) Lo [ ] (01) a-INOX
pos-¢20 30-12mm
.02) B-Ti
Arbetsmaterial D (02) -Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras [ (03) y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
.. - = Skaftform: HA = Ramaterial: R_HB.040.600.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhe N
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @4 = Totallangd: 60
Perfekt for individanpassade anvandningar » Antal skar: 73 / 25 frén 3
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4 ?@2,0-04,0 30,8-@2,0 (1A 0,5-4,5 mm 3,0-12 mm 60 Z3 /75 fran @3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Exempel: T-sparfras @3,0x0,7 mm; hals @1,0x5,0 mm; spiralformade skar, obelagd
AM.TS.0300.0100.0070.0500.00.ZD.4 3,0 1,0 4h6 0,7 5,0 60 Z5 .00 .ZD

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 4 | HB microtec

T-SLOT 4 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 6

O D= 4,0mm till 6,0mm

GLs'

L2
L1 10% x45° zu D3

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 6 <«D3h6 o N ks i ket L RS SESSE E RS SR S S e e S i
A A AN E ¥ N
T-SLOT ‘ =
> Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6):
] Forfragan
) —— { ) Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:

D1
@D2
D3

Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 pxxxx) L1 wwww)
guo-g60 05-65mm G (00) obelagd D (2G) Rak
D> tvvy) Loy ] (01) a-INOX (] (zD) Spiral
¢10-¢30 30-16mm
.02) B-Tit

Arbetsmaterial G (02) p-Titan

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel

Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:

. . = Skaftform: HA » Ramaterial: R_HB.060.760.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhe -
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @6 = Totallangd: 76
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 25 / 27 frén 05
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4 2z
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6 @L,0-06,0 ?1,0-@3,0 @6 0,5-6,5 mm 3,0-16 mm 76 75/ Z7 fran @5 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfrds @5,0x2,1 mm; hals @2,0x12,0 mm; raka skdr, B-Titan-belagd
AM.TS.0500.0200.0210.1200.02.2G.6 5,0 2,0 6h6 2,1 12,0 76 Z5 .02 ZG

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 6 | HB microtec T-SLOT 6 | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

I-SLOT 8

e

|

ACTIONMILL
N ¥ ¥
AMTS. 8 <—D3h6
_A _A
T-SLOT

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8 (#6,0-@8,0 ?2,5-04,0 ?8 0,5-8,5 mm 3,0-20 mm 80
Exempel: T-sparfras @7,0x3,2 mm; hals @3,0x12,0 mm; raka skér, y-Steel-belagd
AM.TS.0700.0300.0320.1200.03.2G.8 7,0 3,0 8h6 3,2 12,0 80

D,= 6,0mm till 8,0mm

GLo
L2
L1 10% x45° zu D3
= i
Q 8 o
Q Q 8
Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8):
] Forfragan
] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt (XXXX.YYYY.WWW\W.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 xex) Ly wwww)
#6,0-98,0 0,5-8,5 mm G (OO)Obelagd D (ZG) Rak
D2 vy Loy G (.01) a-INOX D (.zD) Spiral
#2,5-04,0 3,0-20 mm
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (.02) B-Titan
[ ] (.03)y-Steel
Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:

« Skaftform: HA
» Skaftdiameter D3h6: @8

» Rdmaterial: R_HB.080.800.h6
= Totallangd: 80
« Antal skar: 27

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
BB BB BB BB Y4 2z

Z7 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD

z7 .03 ZG

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.
T-SLOT 8 | HB microtec

T-SLOT 8 | HB microtec




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 10

O D,= 8,0mm till 10,0mm

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 10<-D3h6 o N ks i ket L RS SESSE E RS SR S S e e S i
_A AX E ¢ N
T-SLOT ‘ =
> Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10):
] Forfragan
) —— { ) Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

D1 xxx) L1 wwww)
#80-¢100 05-105mm G (00) obelagd D (2G) Rak
D2 tvvy) Loy ] (01) a-INOX (] (zD) Spiral
@#30-¢60 — 30-24mm
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras (] (.03) y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
. . = Skaftform: HA = Rdmaterial: R_HB.100.900.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhet N
gpP Y g0dp = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 90
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 29
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4 2z
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10 (#8,0-@10,0 ?3,0-@6,0 @10 0,5-10,5mm  3,0-24 mm 90 Z29 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfrds @9,0x4,5 mm; hals @5,0x14,0 mm; spiralformade skar, a-INOX-belagd
AM.TS.0900.0500.0450.1400.01.ZD.10 9,0 5,0 10h6 4,5 14,0 90 Z9 .01 .ZD

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 10 | HB microtec T-SLOT 10 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D= 10,0mm till 12,0mm

1-SLOT 12

GLy'
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL - :
N ¥ ¥
AMTS. 12<-D3h6 = e B e e 7 e 15 e e G e 2 g e 7 e e g e e i
J J —
T-SLOT =
o S o
Q Q 8
Artikelnummer
(AMTS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12):
] Forfragan
:; ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 ixxx L1 wwwow)
@100-¢120 05-125mm G ('OO)Obelagd D (2G) Rak
D2 vy Lo (] (.01) a-INOX (] (.zp) Spiral
@uo0-g8o0 30-26mm
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (02) p-Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:
. . = Skaftform: HA = Rdmaterial: R_HB.120.1010.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhe -
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @12 = Totallangd: 101
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 211
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4 2z
AMTISXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.12  ©10,0-§12,0 (@4,0-38,0 ?12 0,5-125mm  3,0-26 mm 101 211 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfrds @11,0x3,8 mm; hals #7,5,0x18,0 mm; raka skar, obelagd
AM.TS.1100.0750.0380.1800.00.2G.12 11,0 7,5 12h6 3.8 18,0 101 211 .00 ZG

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
H T-SLOT 12 | HB microtec T-SLOT 12 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 14

O D,= 12,0mm till 14,0mm

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 14<-D3h6 o N ks i ket L RS SESSE E RS SR S S e e S i
_A AX E ¢ N
T-SLOT ‘ =
> Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ14):
] Forfragan
) —— { ) Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 o000 L )
o0 ostusmm ([ (00) obelagd [ (z6) Rak
D2 trvw) Loy ] (01) a-INOX (] (zD) Spiral
@5.0-¢100 30-286mm
.02) B-Tit

Arbetsmaterial G (02) f-Titan

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel

Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:

.. - = Skaftform: HA » Ramaterial: R_HB.140.1010.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhe -
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @14 = Totallangd: 101
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 213
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4 2z
AMTISXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.14  ©12,0-§14,0 ©5,0-810,0 P14 0,5-145mm  3,0-28 mm 101 213 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfras @12,0x6,0 mm; hals #6,0x20,0 mm; raka skar, a-INOX-belagd
AM.TS.1200.0600.0600.2000.01.2G.14 12,0 6.0 14h6 6.0 20,0 101 Z13 .01 ZG

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 14 | HB microtec T-SLOT 14 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D= 14,0mm till 16,0mm

I-SLOT 16

GLs'

15
L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 16<-D3h6 o N ks i ket L RS SESSE E RS SR S S e e S i
_A AX E ¢ N
T-SLOT ‘ =
> Artikelnummer
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16):
] Forfragan
) —— { ) Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 poxx) L1 wwww)
@1s0-g160 05-165mm G (00) Obelagd D (2G) Rak
D2 vvww) Loy ] (01) a-INOX (] (zD) Spiral
@¢70-¢120 30-286mm
.02) B-Tit

Arbetsmaterial G (02) f-Titan

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel

Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 5 st.:

.. - = Skaftform: HA » Ramaterial: R_HB.160.1010.h6
Hog prestanda och mycket god prisvardhe -
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @16 = Totallangd: 101
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 215
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005 (mm) Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB Y4 2z
AMTISXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16  @14,0-§16,0 ©7,0-012,0 ?16 0,5-16,5mm  3,0-28 mm 101 215 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfras @12,0x6,0 mm; hals #6,0x20,0 mm; raka skar, a-INOX-belagd
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 80 14,0 101 215 .02 .ZD

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 16 | HB microtec T-SLOT 16 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ S L 0 T

D,= 16,1mm till 20,2mm

1-SLOT 20

GLs'= 70
L2= 9min.
L1
= &
10% 45° zu D3
ACTIONMILL )V
N ¥ ¥ ¥ . ‘ -
AM.TS. .20 <=D1 max e e e e e L A
AN 8 S
T-SLOT ©
Q
(QI
=l 0
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
L1
] Forfragan
_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
[m]
1)
Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 poxx) L1 wwww)
¢16,1-¢202 2,0-3,0mm - D (OO) Obelagd D (ZG) Rak
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
.. L = Skaftform: HA » Rdmaterial: 2017440-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhet
gP Y godp = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material
* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.
Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW ]3] BB ]:] ]:] 2z Y4
AMTISXXXX.WWWW.BB.ZZ20  316,1-020,2 ?6 @10 h6 2,0-3,0mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfras @17,5 x 2,0 mm, hals @6,0 x 9,0mm, spiralformade skar, a-INOX-belagd
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 218 .01 .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
H T-SLOT 20 | HB microtec T-SLOT 20 | HB microtec .




L1

ACTIONMILL

by HB microtec T_ S L 0 T

I-SLOT 25

ACTIONMILL
R ¥ ¥ ¥
AM.TS. .25 < D1 max
AN
T-SLOT

@ D1

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 +0,005 (mm)

XXXX.WWWW WWWW

AMTS XXXX.WWWW.BB.ZZ.25  (20,2-@25,2 ?6 @10 hé 2,0-3,0 mm min. 9 70

Exempel: T-sparfras @23,5 x 2,5 mm, hals @6,0 x 9,0mm, spiralformade skéar, blank (obelagd)

AM.TS.2350.0250.00.Z2D.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GLs'= 70
L2= 9min.
L1
= &
)Y 10% 45° zu D3
]
e 8
©
o)
I
= 8
Artikelnummer
(AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
] Forfragan
] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 poxx) L1 wwww)
@2’(‘),2*@25,2 - 2,(173,0mm D (OO) Obelagd D (ZG) Rak
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial D (02) f-Titan
[ ] (.03)y-Steel
Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
= Skaftform: HA » Rdmaterial: 2017441-2
= Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70
= Antal skar: 218

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Z obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
BB BB BB BB Y4 2z
218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z18 .00 .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

E T-SLOT 25 | HB microtec

T-SLOT 25 | HB microtec

B -




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_ S L 0 T

D= 25,2mm till 30,2mm

1-SLOT 30

GL=80
L2= 9min.
L1
= N
ACTIONMILL /A‘ —
N ¥ ¥ ¥ u -
AMTS. .30 <= D1 max o I e R R e ]
AN S Q
T-SLOT ©
Q
L] u
= a
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
] Forfragan
_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
1SS
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
il M o () (ool obelagd () (z0) Rk
(.01) a-INOX (.ZD) Spiral
OJ O p
.02) B-Tit
Arbetsmaterial D (02) p-Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
" L. = Skaftform: HA = Rdmaterial: 2018639-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhe
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 80
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW BB BB BB BB ZZ 2z
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.30  (#25,2-330,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfras @28,25 x 3,8 mm, hals &6,0 x 9,0mm, raka skar, B-Titan-belagd
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 218 .02 2G

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 30 | HB microtec T-SLOT 30 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D,= 30,2mm till 40,2mm

GLi'= 80

I-SLOT 40

L2= 9min.

L1

e 10% x45°zu D3 _ |

ACTIONMILL

¥ ¥ ¥

AM.TS. .40 <= D1 max
AN

T-SLOT

=29

D2:

@D1
il / / [ ]
N/ il / ,// / /// / //// / i // i / i /
@D3

Artikelnummer
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40):

L1

] Forfragan

_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
s
Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
o v () 100)obelag (7 176 ek
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral

(] (02)p-Titan

Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03) y-Steel

Mikro- och makrogeomem pé hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
= Skaftform: HA = Rdmaterial: 2017442-2
» Skaftdiameter D3h6: @12 » Totallangd: 80

» Antal skar: Z18

Hog prestanda och mycket god prisvardhet

Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.WWWW ATTARYATY) BB BB BB BB yy4 ZZ
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40 (#30,2-340,2 @9 ?12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 718 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Exempel: T-sparfras @39,0 x 4,7 mm, hals @9,0 x 9,0mm, raka skar, y-Steel-belagd
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80 Z18 .03 ZG

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
T-SLOT 40 | HB microtec T-SLOT 40 | HB microtec .
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Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
|| Forfragan
| Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Skarform (ZZ):| Beldggning: Med kylkanaler?
D+ GL:
! (] Rak [ ] Belagd™: (] ] Nej
Dz: L1:
Skarriktning:
Ds: Ly: (] spiralformad | [ ] Obelagd 8
. 8 [ ] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Klassisk | HB microtec

Hornradie
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(] Forfragan
| Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:

Matt: Belaggning: Med kylkanaler?

Dy GL: :

! P [ ] Belagd™: (] a [ ] Nej

Dz: L1: R><:

Skarriktning:
Da: Ly R. D Obelagd g
.. [ ] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Hornradie | HB microtec .
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Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
(] Forfragan (| Forfragan
| Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: | Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Med kylkanaler? Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
D+ GL: : Dy GL: :
! P [ ] Belagd™: (] a [ ] Nej ! * [ ] Belagd™: (] a [ ] Nej
Dz: L1: Rz; Dz: L1: B;
Skarriktning: Skarriktning:
D:: L: Z (| Obelagd 8 Ds; L R, ] Obelagd &
[ ] Vanst. [ ] Hoger .. [ ] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Helradie | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Prisma | HB microtec
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Form A Form B
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L1
Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm. Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd) (skdreggsskydd)
|| Forfragan (] Forfragan s
) Bestéllning Bestallningsnr: Ovrigt: ) Bestéllning Bestallningsnr:
Matt: Belaggning: Med kylkanaler? Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
D+ GL: : Dy GL: :
k * [ ] Belagd™: (] Ja [ ] Nej ! * [ ] Belagd™: (] a [ ] Nej
Dz: L1: |3: Dz: L1: B;
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: Ly: R, () Obelagd 8 D.: L: R, () Obelagd g
.. [ ] Vanst. [ ] Hoger D.. .. [ ] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Laxstjart | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Konisk | HB microtec
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Omslipningsservice
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Ditt anvanda precisionsverktyg ar i basta hander hos oss

Hogkvalitativa verktyg som T-sparfrasar, borrar, forsankare,
centrumborrar och brotschar gor bara ett riktigt perfekt jobb om
skaren alltid ar optimalt skarpta. Dar omslipning ar majlig sjunker
priset betydligt vid andra och tredje anvandningen av skarverktygen.
Inget nytt rdmaterial behdvs, bara skaren slipas om och forddlas.
Med HB microtecs omslipningsservice ser vi till att renoveringen av

slitna verktygsskar [6nar sig och utfors med hog kvalitet.

HB microtecs kompetenser i overblick:
Verktygsrenovering till perfektion
Kompetent kundsupport och radgivning

Allt fran en leverantdr: slipning, eggbehandling och

belaggning

Originalomslipning med originalgeometri och

-beldaggning for vara egna produkter

Hogsta kvalitet: 99 % av originalverktyget fran HB

microtec eller partnern

Kontrollprotokoll for specialverktyg

Kontroll av omslipningsbarhet

Kort leveranstid

Bdsta prisgaranti - transparent prissattning

Upphdmtning och leverans

Fordelar som sakert overtygar dig!

Omslipningen utfor vi med precision i toppmoderna
CNC-slipmaskiner. Livslangden pa vara verktyg 6kar vimed en
egenutvecklad eggpreparering. Alla vdra standardiserade verktyg och
specialverktyg renoveras med samma maskiner, samma processer
och samma belaggningar. Den har servicen kan vi erbjuda for alla

egna och likartade skdrverktyg (t.ex. fran vara partnertillverkare).

Vara kunder far en transportsaker plastlada for att skicka verktygen
som ska slipas om, dar du kan samla dina slitna verktyg. Sedan
skickar du enkelt verktygen till oss for omslipning, eller sa hamtar vi

dem hos dig efter dverenskommelse.

Vill du veta mer om vdr omslipningsservice for
dina verktyg?

Vara experter hjdlper dig garna.
Ring +49 7461 1657280 eller

skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de

microtec

FOR
HR LOSUNGSPARTNER
e RSPANUNGSTECHNOLOGIE

Omslipning | HB microtec

N b
& Eﬁ T oS

Kontakta oss nar du har Du far din personliga Packa verktygen ordentligt Vi slipar om dina verktyg
verktyg som ska slipas om. omslipningslada av oss och skicka dem till oss. och skickar tillbaka dem
for transport fram och till dig
tillbaka.

ACTIONMILL omslipning

Omslipning | HB microtec .
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Rddgivning och service

Vi ger vara kunder praktiskt inriktad radgivning om hela
tillverkningsprocessen. Utdver valet av Iampliga borr-,
svarv-, fras- och gradningsverktyg omfattar det aven
bearbetningsstrategier och programmering.

Med vara processorienterade och helhetsinriktade
I6sningar och var kompletta service inom skdrande
bearbetning ar vi din idealiska partner.

Med vara omfattande tjanster dvertygar vi dven som
OEM-leverantor for verktygsmaskiner.

Karnkompetenser

Heltackande engineering

Utformning av bearbetningsprocesser och
skarverktyg

Koncept, projektering, konstruktion och tillverkning av
specialverktyg

Optimering av processer och bearbetningsstrategier med
fokus pa processakerhet, kortare bearbetningstider och
precision

CNC- och CAM-programmering (Solid CAM)
Seminarier i svarvning, frasning, borrning

Grundlaggande tekniska forsok inom borrning, frasning
eller svarvning

Praktiska genomfdrbarhetsstudier och férsok

Legoslipning och prototyptillverkning av
medicintekniska verktyg

Vi star till din tjanst med gedigen fackkunskap och med
rad och dad. Dra nytta av var breda expertis. \/i bemastrar
varje utmaning med passion och hittar ratt I6sning for
varje bearbetningsuppgift!

Teknisk radgivning | HB microtec

Service i detalj | HB microtec

Teknisk rddgivning ingdr i priset!

Med vara ACTIONTOOLS® och TARGETTOOLS® far du
mer dn bara en "micro"-verktygskatalog fran oss.
Kompetent radgivning efterfragas — och det ar precis har
verktygsspecialisterna pa HB microtec har sin styrka.

Vi har mycket bred kunskap inom skarande bearbetning
och gedigen utbildning i anvandningen av dina "ACTION"-
& "TARGET"-verktyg pa de mest skilda typer av
verktygsmaskiner. Oavsett om det galler
CNC-bearbetningscenter, en- eller flerspindliga
svarvautomater, kort- och langsvarvar eller
transfermaskiner — tillsammans med dig tar vi fram de
krav som behovs for att skapa basta mgjliga
forutsattningar for ett optimalt resultat.

For oss innebdr kundngjdhet att kunden inte bara har fatt
ett bra verktyg, utan att allt stammer i slutandan.

Till det hor inte bara ett bra forhallande mellan pris och
prestanda, utan lika mycket kompetent teknisk radgivning
vid verktygskop och stdd pa plats vid uppsattning och
programmering av maskinen.

Var radgivning borjar med frdgor som tex.:

Vilket material bearbetar du?

Vilken skarvatska anvander du?

Vilket ar det maximala varvtalet pa din maskin?
Vilka typer av verktygsmaskiner anvander du?

Hur ser de kinematiska forhallandena ut i hela
processen? (Vibrationer, strategi)

Vilket programmeringssystem anvander du?
(Styrsystem? CAM?)

Vilka spanndon anvands? (For verktyget och
arbetsstycket)

Inom vilket toleransomrade maste halet ligga?

Vilken seriestorlek ska bearbetas?

i -




Formelsamling Hardhetsjamforelsetabell HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Bendamning Formel Forklaring

Varvtal =20 [1/min] D)= fifeiseleraiy 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = skardiameter 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
Skiirhastighet ve=Bre® [m/min] T 305 95 30 - 1020 317 301 32
320 100 S5 - 1050 327 31 33
. . 335 105 100 = 1080 336 319 34

ap = axiellt skardjup
350 110 105 - 1110 345 328 35
Matning per skar fz=£= z\i_fn [mm/U] 370 115 109 = 1140 355 337 36
fz = matning per skar 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z = antal skar 415 130 124 - 1230 382 363 39
Matning per varv Vi=f,*z*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
3 BT T 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 = 1330 413 393 42
De = effektiv skardiameter 480 150 143 ) 1360 423 402 43
Matningshastighet f=f,*n [mm/min] 495 155 147 = 1400 434 413 44
510 160 152 - 1440 L4L6 424 45
Hie = shelhecielne 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Avverkningshastighet Q= %g;vf %] Q = avverkningshastighet 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
| = arbetslangd 595 185 176 - 1680 514 488 50
VI 610 190 181 s 1730 527 501 51
it A e —
660 205 195 = 1910 578 549 54
hm = medelspantjocklek 675 210 199 - 1980 596 567 55
Driveffekt Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr = stallvinkel 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 = = 655 622 58
Medelspantjocklek sinky, + 180+ ap + f Pe Sk 7 230 219 - - 67> - >
(wenn 1) hn = W=mm 755 235 223 = = 698 = 60
kc = specifik skarkraft 770 240 228 ; : /20 ; o1
785 245 233 = = 745 = 62
. . 800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt = verkningsgrad, vridmoment 820 255 i = _ 800 _ 6L
Bearbetningstid fe =y =min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc = bearbetningstid 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 = 940 = 68

Omrakning mellan system 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [barl= 14.5[psil

Formelsamling hastighet & matning | HB microtec Hardhetsjamforelsetabell | HB microtec . H




ACTIONMILL Skdreggskvalitet HB icr tec”

by HB microtec SpECIaI_TDU/

*"Montera och ACTION!"

For det ar precis vad de bekymmersfria skarverktygen i
ACTION-MILL®-programmet gor maojligt! Eller verktyg
ur TARGETMILL®-serien som traffar malet exakt!

Hogprestanda dnda ner till sista ym!

Ddarmed ar kostnad och nytta perfekt avvagda for dig.
Kravande och innovativa hogprestandafrasar i hogsta
kvalitetsklass kraver kontinuitet — inte bara i
tillverkningen, utan i hela HB microtec-teamet!

Repeterbar precision!

Det omfattar hela processkedjan, fran
geometriutveckling och konstruktion via forbehandling
av skareggarna, belaggning och finishbearbetning av
ytorna anda fram till kvalitetssakringen av vara

ACTIONMILL®- och TARGETMILL®-verktyg. Yt- och eggpreparering
.o FORE EFTER
Det har far du av hela HB
microtec-teamet:
g ® Innovativa specialister pa "micro"-bearbetning

R m Toppmoderna produktionsmedel och matinstrument som

\ mojliggor tillverkning pa pm-niva

N
m Motivation och passion for utmaningar

l m Upprepad precision pa pm-niva Skaregg OCh yta I detalj

m Praxisndra service: HB microtec-teamet fdljer och

stottar dig i alla faser och under hela produktens
livscykel

Top-Innovator

2024 m Hog verktygsprestanda och hog servicekompetens

m T.ex.idéer for kundspecifika I6sningar,

kombinationsverktyg som ofta ersatter en rad enskilda

verktyg och forkortar bearbetningstiden

MATNING EFTER FORE
m Hogsta mojliga krav pa produktkvaliteten

m Trygg forsorjning av dina serieverktyg och sparbarhet
(certifierat enligt ISO 9001)

E Varfor HB microtec? Skarkvalitet | HB microtec . .




Symboler Special-Tool-forfragan FHBY1 Icrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Nummer Benamning
/\
: Material: stal
Material: Steel
\/
/\
Material: titan - .
2 L Vi dlskar utmaningar!
Material: Titanium
\/
3 m Material: rostfria och syrafasta stal Material: Satt oss pa prov och skicka dina krav till oss redan i dag! Vi pa HB microtec alskar
\VA/ INOX utmaningar, och ju mer speciella de ar, desto tydligare blir det att vi kan leverera just de
unika egenskaper du onskar dig.
4 Material: gjutjarn
Material: Cast iron
Material: plast Ring +49 7461 1657280 eller skriv till oss pa
5
Material: Plastic kontakt@hb-microtec.de
. Icke-jarnmetaller
Non-ferrous metal
. T Utforande enligt fabriksnorm HB microtec
“ | .
m Works standard HB microtec
g Skaftform HA
—HA Shank design HA
5 OoOoO Integrerad kylning With
QoYK integrated cooling S
| 4 B \\
Skar Cutting r |
10 || \
edges B
1 Skarriktning xy
,E/ $<y Cutting direction xy

E Ikonforklaring | HB microtec . E
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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