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HB microtec - Kdo jsme

HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky pfednim
vyrobcem nastrojd pro vyrobu malych presnych dilt z
obtizné obrobitelnych materiald. Zejména ve
zdravotnické technice, leteckém a kosmickém
prdmyslu, v nastrojafstvi a formariné a v hydraulice je
nutné vyrabét soucasti z tvrdych, Zarupevnych a
abrazivnich materiald, jako jsou slitiny kobaltu a
chromu, niklu a titanu. S nasimi novymi standardnimi
frézovacimi nastroji ACTIONMILL® a TARGETMILL® se
to dafi vyrazné hospodarnéji a spolehlivéji nez dosud.

Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme
prikopnické vyrobni procesy a nastroje pro
automobilovy primysl a zdravotnickou techniku.
Zakaznici se pritom mohou spolehnout na nasi
vynikajici odbornost.

Nasi vyborné vyskoleni a vysoce motivovani specialisté
zameéruji své know-how a kvalifikaci na vyvoj

inovativnich a perspektivnich feSeni v oblasti obrabéni a
na jejich realizaci ku prospéchu nasich zakaznikd.

Spolecné se zakazniky vyvijime perspektivni nastrojové
technologie. Substraty, geometrie a povlaky pfitom
peclivé prizplsobujeme pfislusnym pozadavkim.
Zameérujeme se na rotacné symetrické nastroje o
pradméru 0,1 az 40 mm. Na prvnim misté je nejvyssi
presnost obrabéni a procesni spolehlivost.

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje
pro frézovani, odjehlovani, navrtavani, srazeni hran,
vrtani, vystruZzovani a zahlubovani. Nasim cilem je
vytvaret nasimi nastroji méfitelnou pridanou hodnotu
pro zakazniky. Uspé&nymi priklady nasi inovaéni
schopnosti jsou nastrojové rady ACTIONMILL® a
TARGETMILL®, Tyto nastroje pribézné dale vyvijime a
doplhujeme produktové fady o dalsi varianty a novinky.
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Popis

JFréza na T-drazky” ACTIONMILL® T-SLOT od HB Pokud jde o vykon, ¢asto rozhoduji detaily. Vas

microtec® je diky svému vykonu a vestrannosti presné individualni ACTIONMILL® T-SLOT je pfizplsoben GL:

tim pravym univerzalnim nastrojem pro vyrobu presné vasemu pouziti, vaSemu materialu a vasi 15°

T-drazek. ACTIONMILL® T-SLOT se vyznacuje vynikajici  soucasti. L2

trvanlivosti a nadprimérné vysokymi Feznymi L 3(

hodnotami. Pozitivni vedlejsi efekt pro vas: kratsi 7 . . . p .. = e e e e e e e e S e e e
e T ‘ . aoblujeme fezné hrany a davame nastroji doslova N

pribezné doby a odpadaji obtézujici vymeny nastrojd. posledni jemny vibrus, a tim i extratfidu, R I § PSS I &

Promyslena a specialné k tomu navrzena geometrie ACTIONMILL® T-SLOT je k dispozici ve 3 N 2 10% x45° zu D3°

britu v kombinaci se zrcadlové hladkym povrchem, na dvou variantdach. S Q Q

ktery se nanasi vysoce vykonny povlak, zarucuje

uzivateli maximaini vykon u kazde soucasti. ACTIONMILL® T-SLOT cooled - s integrovanymi chladicimi

kanalky, které zajist'uji lepsi vyplachovani tfisek.

ACTIONMILL® T-SLOT - bez chladicich kanalkd, jako
Stopka z ultrajemnozrnného monalitniho slinutého klasicka varianta.

karbidu vlastniho vyvoje s inovativnimi chladicimi
kanalky je nasim zakladem pro T-SLOT a vasi vyhodou
pro co nejlepsi obrabéni.

Teprve individualizace déla z ACTIONMILL® T-SLOT
opravdu silny nastroj. Od @0,8 do @40 je tu néco pro
kazdou aplikaci.

HB microtec® predstavuje Actiontools a Engineering.
Profesionalni poradenstvi a komplexni péce jsou
dllezitou soucasti nasi filozofie.

Spolecné s vami a pro vas vyvineme vasi frézu na
T-drazky brousenou na miru.

Nasi zakaznici ocenuji moznosti nasazeni v

nejriznéjsich a nejnarocnéjsich materialech. At'uz jde o

titan Grade 5 (Ti6Al4V), nebo klasickou nerezovou ocel

X20Cr13 (1.4021). 4 _
i .
ACTIONMILL® T-SLOT zviadne vsechny. SR\

Jako polostandardni nastroj je ACTIONMILL® T-SLOT u
vas rychle v provozu a postara se o akci.

Popis | HB microtec Popis | HB microtec . ﬂ
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Produkt Strana Produkt Strana

Gl -v';g{';![{{-,!;” T-SLOT cooled 4 ITK (fréza na T-drazky se stopkou @4 h6 a integrovanym chlazenim) 10 bl “’;;'E’C',{!;E’;y ACTIONMILL speciaini nastroje (individualizované) 44

Jomt --';'5{'0’![{{-,!;” T-SLOT cooled 6 ITK (fréza na T-drdzky se stopkou @6 h6 a integrovanym chlazenim) 12 Servis prebrusovani 50

bl -v'gg{'gﬂ-,!;“ T-SLOT cooled 8 ITK (fréza na T-drdzky se stopkou @8 h6 a integrovanym chlazenim) 14 Servisni sluzby 52

Feet] “"T‘,'Sﬂﬂ',!;@ T-SLOT cooled 10 ITK (fréza na T-drdazky se stopkou @10 h6 a integrovanym chlazenim) 16 Pfehled vzorcii a tabulka tvrdosti 54

b “'"T‘,'Sﬂﬂ',!;@ T-SLOT cooled 12 ITK (fréza na T-drazky se stopkou @12 h6 a integrovanym chlazenim) 18 Kvalita britu 56
Legenda ikon 58

Gl “'"M;EIL'!;@ T-SLOT 3 (fréza na T-drazky se stopkou @3 h6 bez chlazeni) 20

Samt “""M!!;D‘; T-SLOT 4 (fréza na T-drdzky se stopkou @4 h6 bez chlazeni) 22

bl “""M;EIL'UI;@ T-SLOT 6 (fréza na T-drazky se stopkou @6 h6 bez chlazeni) 24

e “""'M!!;!;a T-SLOT 8 (fréza na T-drazky se stopkou @8 h6 bez chlazeni) 26

G """M;EIL'0’;® T-SLOT 10 (fréza na T-drdzky se stopkou @10 h6 bez chlazeni) 28

et “’"M!!L'Ul;a T-SLOT 12 (fréza na T-drazky se stopkou @12 h6 bez chlazeni) 30

Gt “""'M!!L'U’;@ T-SLOT 14 (fréza na T-drdzky se stopkou @14 hé bez chlazeni) 32

fons “'""M!!;U’;W T-SLOT 16 (fréza na T-drdzky se stopkou @16 h6 bez chlazeni) 34

(s -"""M!!;C,’; T-SLOT 20 (fréza na T-drdzky s britem @20, stopka @10 h6 bez chlazeni) 36

ot “""'M;EIL'D’;N T-SLOT 25 (fréza na T-drdzZky s bfitem (25, stopka @10 h6 bez chlazeni) 38

bpmd =0 "Mﬂ'é T-SLOT 30 (fréza na T-drdzky s bfitem @30, stopka @10 h6 bez chlazeni) 40

Lo=s —""Mfs’;!; T-SLOT 40 (fréza na T-drdzky s britem @40, stopka @12 h6 bez chlazeni) 42

n Obsah | HB microtec Obsah | HB microtec .
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T-Slot cooled T-Slot

Integrované chladici kanalk
chrani nastroj pfi obrabéni
slitin titanu a nerezovych
oceli pred prehratim.

0d@0,8
do® 10,0

\/ysoce vykonné povlaky
zarucuji dlouhou trvanlivost a
zabranuji nalepovani materialu
na brity.

I
\/ysoce vykonné geometrie

bFitd, které Ize individualné

navrhnout.

Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajiStuje

robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umozZnuje
jemnozrnny monolitni SK s

vysokou lomovou
houZevnatosti.

od@0,8
do @ 40,0

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

Polostandardizované frézy na T-drazky

Vlastnosti produktu

m 0d @0,8 do P10 s integrovanym chlazenim

m 0Od @0,8 do @40 bez chlazeni

® 3az 18 zubl podle prdméru

= \Volitelné pfimé zuby od @4 nebo Sroubovité zuby

m Zaobleni ostrych roh( v rozmezi 0,004 az 0,01

mm (Gprava hran)

m Dalsiindividualizace mozné na vyzadani

Kratkeé dodaci Ihaty

m 2 tydny bez povlaku
B 3 - 4tydny s povlakem

m Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:
W .00 = bez poviaku pro plasty a neZelezné kovy

[ | .01 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenziticke,

austenitické & zdaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M&S)
W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)

[ | .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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I-SLOT cooled 4 ITK

¢

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

ACTIONMILL
A\M TS ¥ ¥ 4 4| TK<D3h6 & integrované
P ( ¢ ) chlazeni
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni
Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Idealni pro specifické aplikace ve zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm)

Cislo artiklu
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

AM.TSXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK  (0,8-02,0 #0,4-01,2 @4 0,4-2,5mm 3,0-8,0 mm 50
Priklad: fréza na T-drazky @2,0x1,5 mm; krk @1,0x4,0 mm; Sroubovité zuby, povlak a-INOX
AM.TS.0200.0100.0150.0400.01.ZD.4ITK 2,0 1,0 4h6 1,5 4,0 50

D=08mm az2,0mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\L&
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= (o] (3]
- :
Cislo artiklu
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK):
(] Poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:

Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL):

D1 ixxxw) Ly wwww)
gos-¢20 0,4-2,5 mm
D2 tvvvy) Lo
gos-¢12 3,0-80mm
Obrabény

material

Povlak (BB):
(] (.00) nepovl.

[ ] (01) a-INOX
(] (02)p-Titan

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:

= Tvar stopky: HA

= Priimér stopky D3h6: @4
= Integrované chlazeni

» Polotovar: R_HB.040.500.ITK
= Celkova délka: 50
» Pocet zub(: Z3

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

. bez povlaku a-INOX B-Titan y-Steel Z-Sroubovité
BB BB BB BB /4
Z3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Z3 .01 .ZD

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks.

Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

n T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT cooled
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T-SLOT cooled 6 ITK

ACTIONMILL
A\M TS ¥ ¥ 4 6ITK < D3h6 & integrované
P ( ¢ ) chlazeni
T-SLOT

| €3]
<>

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

@ D1

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni
Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK ~ @2,0-@4,0 ?0,8-02,0 ?6 0,5-4,5mm 3,0-12 mm 60

Pfiklad: fréza na T-drazky @3,0x2,0 mm; krk @1,0x8,0 mm; Sroubovité zuby, povlak B-Titan

AM.TS.0300.0100.0200.0800.02.ZD.6ITK 3,0 1,0 6h6 2,0 8,0 60

D=2,0mm az 4,0mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\L&
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= (o] (3]
- :
Cislo artiklu
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK):
(] Poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:

Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL):

D1 xxxx) L wwww)
@2,0-0s0 0,5-4,5mm
D2 (vyvy) Lo
gos-g¢20 3,0-12mm
Obrabény

material

Povlak (BB):
(] (.00) nepovl.

[ ] (01) a-INOX
(] (02)p-Titan

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:

= Tvar stopky: HA

= Prlimér stopky D3h6: @6
= Integrované chlazeni

= Polotovar: R_HB.060.600.ITK
= Celkova délka: 60
» Pocet zubl: Z3 / Z5 od @3

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
Z3 /75 od @3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Z5 .02 ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec
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T-SLOT cooled 8 ITK

ACTIONMILL
A\M TS ¥ ¥ ¥ g|TK < D3h6 & integrované
P ( ¢ % chlazeni
T-SLOT

| €3]
<>

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

@ D1

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni
Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

D3 h6 (mm) | L1 0,005 (mm)
WWWW

Cislo artiklu

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL

AMTISXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK  (34,0-86,0 ?1,0-@3,0 ?8 0,5-6,5 mm 3,0-16 mm 68
Pfiklad: fréza na T-drazky @4,0x0,8 mm; krk #2,0x6,0 mm; pfimé zuby, bez povlaku
AM.TS.0400.0200.0080.0600.00.ZG.8ITK 4,0 2,0 8h6 0,8 6,0 68

D =4,0mm az 6,0mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\g\
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= (o] (3]
8 S 8

Cislo artiklu
(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK):
(] Poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:

Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (ZZ):

D1 pocx) Ly wwww) .00 l. o

(NJO—(Z?S,O - o,;-s,s mm D (00} nepov D (ZG) PFimy

Dy tyvvy) Ly ) [ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

¢10¢30 3,0-16 mm

.02) B-Titan
Obrabény material D (02)p
[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:

= Tvar stopky: HA

= Primér stopky D3h6: @8
= Integrované chlazeni

« Polotovar: R_HB.080.681.ITK
= Celkova délka: 68
= Pocet zubl: Z5 / Z7 od @5

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
Z5 /277 od @5 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z5 .00 .ZG

Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks.

T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec
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T-SLOT cooled
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I-SLOT cooled 10 ITK

¢

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

ACTIONMILL
A‘M TS ¥, ¥ 4 10ITK <« D3h6 & integrované
P 4 4 * chlazeni
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni
Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

D =6,0mm az 8,0mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\g\
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= [al] o
8 8 s
Cislo artiklu
(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK):
(] Poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (ZZ):
D1 xox L1 owww (] (.00) nepovl. [ ] (zG) Primy
g60-g8o0 0,5-8,5 mm
Ds v L ] (01) a-INOX (] (zD) Sroubovity
@25-¢s0 3,0-20mm
[ ] (02)p-Titan
Obrabény material
[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:

= Tvar stopky: HA

= Priimér stopky D3h6: 310
= Integrované chlazeni

= Polotovar: R_HB.100.840.ITK
=« Celkova délka: 84
= Pocet zub(: 27

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

bez povlaku
]3]

Z-Sroubovité
yy4

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK ~ #6,0-@8,0 ?2,5-p4,0 @10 0,5-8,5mm 3,0-20 mm 84

Pfiklad: fréza na T-drazky @7,0x3,0 mm; krk @3,0x12,0 mm; pfimé zuby, povlak y-Steel

AM.TS.0700.0300.0300.1200.03.ZG.10ITK 7,0 3.0 10h6 3,0 12,0 84

27 .00 .01 .02

ZG .ZD

27

ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

H T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec
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T-SLOT cooled
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I-SLOT cooled 12 ITK

¢

|

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

ACTIONMILL
A‘M TS ¥, ¥ 4 12ITK <« D3h6 & integrované
P 4 4 % chlazeni
T-SLOT

| €3]
<>

@ D1

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni
Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm)

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW

D =8,0mm az 100mm

GLy'
L2
10% x45° von D3
L1 /\g\
L »l1-_--_-__-_-_---¥-------_--_”---””"””"°"°"”"”””"”"‘”"""""‘’"”"’r''ZZ“z—Zz:
B L e e e
= [al] o
8 8 S
Cislo artiklu
(AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK):
(] Poptavka
| ] Objednavka  Objednaci éislo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (Z2):
D1 oxxx) Ly wwww) (] (.00) nepovl. (] (zG) Primy
g8o-g100 0,5-10,5
D2 vy L2 iy D (.01) a-INOX D (.zD) §r0ubovit\’/
@35-¢50 3,0-24 mm
[ ] (02)p-Titan
Obrabény material
[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
= Tvar stopky: HA
= Priimér stopky D3h6: 312

= Integrované chlazeni

= Polotovar: R_HB.120.1010.ITK
= Celkova délka: 101
= Pocet zub(l: Z9

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK (3#8,0-310,0  @3,5-35,0 ?12 0,5-10,5mm  3,0-24 mm 101

Pfiklad: fréza na T-drazky @9,0x5,0 mm; krk @4,5x14,0 mm; Sroubovité zuby, povlak B-Titan

AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101

bez povlaku Z-Sroubovité
BB Y44
Z9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z9 .02 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

n T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec

T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1-SLOT 3

¢

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Idealni pro specifické aplikace ve zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

D=08mm az 3,0mm

) @ GLs'
3
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL ™ T
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 3 <D3h6 o T R S e RESTERSSh s RSy Sem s o S e =S T
A AN & &
T-SLOT i ==
3 o o -
Q Q 8
» Cislo artiklu
(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3):
|| Poptavka
; e W ' ' - ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
D1 xxxx) Ly wwww)
?0,8-83,0 o,l—z,smm D (.00) nepovl.
D2 vy Loy [ ] (01) a-INOX
@0,4-(1,2 3,0-80mm
.02) B-Ti

Obrabény [ ] (02)p-Titan
material

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
= Tvar stopky: HA

= Prlimér stopky D3h6: @3

= Polotovar: R_HB.030.500.h6
= Celkova délka: 50
» Pocet zub(: Z3

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB 2z
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3 (30,8-@3,0 ?0,4-01,2 @3 0,4-2,5mm 3,0-8,0 mm 50 Z3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Priklad: fréza na T-drazky @2,0x1,5 mm; krk @1,0x4,0 mm; Sroubovité zuby, povlak a-INOX
AM.TS.0200.0100.0150.1200.01.2D.3 2,0 1,0 3h6 1,5 4,0 50 Z3 .01 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 3 | HB microtec

T-SLOT 3 | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-SLOT 4

¢

D=2,0mm az 4,0mm

) @ GLo'
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL ™ T
N ¥ ¥
AMTS. 4 <=D3h6 TS B F S e S S . sy e RESOEE S SeEaCaSaEmsa R SnS e ST T
J J e
T-SLOT =
o 8 o
Q Q 8

Cislo artiklu

(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4):

|| Poptavka

{ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
D1 xxxx) L1 wwww)
©2,0-04,0 0,5-4,5 mm D (.00} nepovl.
D2 tvvvy) Lo [ ] (01) a-INOX
#0,8-82,0 3,0-12mm
.02) B-Ti

Obrabény [ ] (02)p-Titan
material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:
= Tvar stopky: HA
= Primér stopky D3h6: @4

» Polotovar: R_HB.040.600.h6
= Celkova délka: 60
= Pocet zub®: Z3 / Z5 od @3

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB 2z
AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4 ?2,0-@34,0 $0,8-@2,0 DL 0,5-4,5 mm 3,0-12 mm 60 Z3/750d (@3 .00 .01 .02 .03 .ZD
Priklad: fréza na T-drazky @3,0x0,7 mm; krk 1,0x5,0 mm; Sroubovité zuby, bez povlaku
AM.TS.0300.0100.0070.0500.00.ZD.4 3,0 1,0 4h6 0,7 5,0 60 Z5 .00 .ZD

Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks.

T-SLOT 4 | HB microtec

Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 4 | HB microtec




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 6

O D =4,0mm az 6,0mm

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 6 <-D3h6 o <R ] e s = e e e B e g i e e e e
A A X & B
T-SLOT i =
> Cislo artiklu
(AMTSXXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6):
|| Poptavka
) S e : ' : (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubi (Z2):

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

D1 oxxx) Ly wwww) 00 | .
guo-g60 05-65mm G (.00} nepovl. D (.ZG) Pfimy

D2 (vvvy) Lo G (-01) a-INOX D (.zD) Sroubovity
¢10-¢30 30-16mm

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru ceny a vykonu " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.080.760.n6

YSORY VY P P yavy = Priimér stopky D3h6: @6 = Celkova délka: 76

» Pocet zubl: Z5 / Z7 od @5

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AM.TS XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6 @4,0-06,0 ?1,0-33,0 76 0,5-6,5mm 3,0-16 mm 76 Z5 /77 od @5 .00 .01 .02 .03 2G .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @5,0x2,1 mm; krk #2,0x12,0 mm; pfimé zuby, povlak B-Titan

AM.TS.0500.0200.0210.1200.02.2G.6 5,0 2,0 6h6 2,1 12,0 76 Z5 .02 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 6 | HB microtec T-SLOT 6 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 8

O D =6,0mm az 8,0mm

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 8 <-D3h6 o <R ] e s = e e e B e g i e e e e
A A X & B
T-SLOT i =
> Cislo artiklu
(AMTSXXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8):
|| Poptavka
) S e : ' : (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (ZZ):

D1 xex) Ly wwww) .
g60-¢80 05-85mm G (.00} nepovl. D (.ZG) Pfimy

D2 vy Lo G (.01) a-INOX D (.zD) §r0ubovit\’/
¢25-¢u0 30-20mm

L . ] (.02) B-Titan
Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (.03)y-Steel

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
= Tvar stopky: HA = Polotovar: R_HB.080.800.h6
= Priimér stopky D3h6: @8 = Celkova délka: 80

= Pocet zubl: 27

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AM.TS XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8 ?6,0-@8,0 ?#2,5-34,0 @8 0,5-8,5mm 3,0-20 mm 80 27 .00 .01 .02 .03 2G .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @7,0x3,2 mm; krk @3,0x12,0 mm; pfimé zuby, povlak y-Steel

AM.TS.0700.0300.0320.1200.03.2G.8 7,0 3,0 8h6 3,2 12,0 80 27 .03 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 8 | HB microtec T-SLOT 8 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 10

O D =8,0mm az 100mm

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

9 @
ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. .10<-D3h6 o <R ] e s = e e e B e g i e e e e
A A AN g " N
T-SLOT i =
> Cislo artiklu
(AMTSXXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10):
|| Poptavka
) S e : ' : (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (ZZ):

D1 xex) Ly wwww) .
@80-¢100 0,5-105mm G (.00) nepovl. D (.ZG) Pfimy

D2 vy Lo G (.01) a-INOX D (.zD) §r0ubovit\’/
¢30-¢60 30-24mm

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA * Polotovar: R_HB.100.900.h6

YSORY VY P P yavy = Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 90

» Pocet zub(: Z9

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10 ?#8,0-310,0  @3,0-96,0 ?10 0,5-10,5mm  3,0-24 mm 90 29 .00 .01 .02 .03 2G .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @9,0x4,5 mm; krk 35,0x14,0 mm; Sroubovité zuby, povlak a-INOX

AM.TS.0900.0500.0450.1400.01.ZD.10 9,0 5,0 10h6 4,5 14,0 90 Z9 .01 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 10 | HB microtec T-SLOT 10 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D=100mm az 12,0mm

1-SLOT 12

GLo'
L2
L1 10% x45° zu D3
ACTIONMILL ™ T
N ¥ ¥
AM.TS. .12 <-D3h6 I I [T T A A A e A e e e e 1
J J e
T-SLOT =
o 8 o
Q Q 8
Cislo artiklu
(AM.TSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12):
|| Poptavka
A . - . S .
y ) Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
g Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (ZZ):
D, (XXXX) L, (WWWW) . -
@100-¢120 05-125mm G (00} nepovl. D (.2G) Primy
D2 trvvy) Lo (] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
¢u0-¢80 30-26mm

o . ] (.02) p-Titan
Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (.03)y-Steel

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
= Tvar stopky: HA = Polotovar: R_HB.120.1010.h6
= Priimér stopky D3h6: @12 = Celkova délka: 101

= Pocet zubl: Z11

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AMTISXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.12  ©10,0-§12,0 (@4,0-38,0 12 0,5-125mm  3,0-26 mm 101

Priklad: fréza na T-drazky @11,0x3,8 mm; krk @7,5,0x18,0 mm; pfimé zuby, bez povlaku

AM.TS.1100.0750.0380.1800.00.2G.12 11,0 7,5 12h6 3.8 18,0 101 211 .00 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

H T-SLOT 12 | HB microtec T-SLOT 12 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_ 5 L 0 T

I-SLOT 14

O D =12,0mm az 14,0mm

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. 14<-D3h6 o <R ] e s = e e e B e g i e e e e
A A & B
T-SLOT i =
> Cislo artiklu
(AMTSXXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ14):
|| Poptavka
) S e : ' : (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubi (Z2):

GLs'

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

D1 xxx) Ly wwww) o
@120-¢140 05-145mm G (00} nepovl. D (.ZG) Primy

D2 vvvy) La (] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
¢50-¢100 3,0-28 mm —

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA * Polotovar: R_HB.140.1010.h6

v y vy P P yavy = Priimér stopky D3h6: @14 = Celkova délka: 101

» Pocet zub(: 213

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AMTISXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.14  ©12,0-§14,0 ©5,0-810,0 P14 0,5-14,5mm  3,0-28 mm 101 213 .00 .01 .02 .03 2G .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @12,0x6,0 mm; krk @6,0x20,0 mm; pfimé zuby, povlak a-INOX

AM.TS.1200.0600.0600.2000.01.2G.14 12,0 6.0 14h6 6.0 20,0 101 Z13 .01 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 14 | HB microtec T-SLOT 14 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D = 14,0mm az 16,0mm

I-SLOT 16

i

15

GLs'

L2

L1 %
—
=
i

ACTIONMILL N
N ¥ ¥ ¥
AMTS. .16 <-D3h6 o <R ] e s = e e e B e g i e e e e
A A & B
T-SLOT i =
> Cislo artiklu
(AMTSXXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16):
|| Poptavka
) S e : ' : (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubi (Z2):

10% x45° zu D3

D1
@D2
D3

D1 xxx) Ly wwww) 00 | .
¢1L04160 ____ 05165mm G (00} nepovl. D (.ZG) Primy

D2 vvvy) La (] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
¢70-¢120 3,0-28 mm JE—

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA * Polotovar: R_HB.160.1010.h6

v y vy P P yavy = Priimér stopky D3h6: 316 = Celkova délka: 101

» Pocet zub(: 215

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 :0,005(mm) bez povlaku Z-Sroubovité

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB 2z

AMTISXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16  @14,0-§16,0 ©7,0-012,0 ?16 0,5-16,5mm  3,0-28 mm 101 215 .00 .01 .02 .03 2G .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @12,0x6,0 mm; krk @6,0x20,0 mm; pfimé zuby, povlak a-INOX

AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 80 14,0 101 215 .02 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 16 | HB microtec T-SLOT 16 | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec T_ S L 0 T

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1-SLOT 20

ACTIONMILL
R ¥ ¥ ¥
AM.TS. .20 <= D1 max
AN
T-SLOT

L1

@ D1

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 +0,005 (mm)

XXXX.WWWW WWWW

AMTS XXXX.WWWW.BB.ZZ.20  @16,1-@20,2 ?6 @10 hé 2,0-3,0 mm min. 9 70

Priklad: fréza na T-drazky @17,5 x 2,0 mm, krk @6,0 x 9,0mm, Sroubovité zuby, povlak a-INOX

AM.TS.1750.0200.01.ZD.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70

D=16,1mm az 20,2mm

GLs'= 70
L2= 9min.
L1
== €
)Y 10% 45° zu D3
i
e - 8
O
Q
1l
= B8
Cislo artiklu
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
|| Poptavka
] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D L e .
@‘\16??(5;()),2 I 2,(1)f(¥tlt\>Nr:Ir\nN) R D (00) nepovl. D (.2G) Pfimy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:
= Tvar stopky: HA = Polotovar: 2017440-2

= Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 70
= Pocet zubl: 218

Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
]3] 2z
218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
218 .01 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

H T-SLOT 20 | HB microtec

T-SLOT 20 | HB microtec

i




ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

I-SLOT 25

ACTIONMILL

N
AMTS.

T-SLOT

¥ ¥ ¥

.25 <=D1 max

AN

L1

@ D1

Cislo artiklu

XXXX.WWWW

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

Vysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

D3 h6 (mm) L1 +0,005 (mm)
WWWW

(#20,2-025,2 ?6 @10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70

Priklad: fréza na T-drazky @23,5 x 2,5 mm, krk @6,0 x 9,0mm, Sroubovité zuby, bez povlaku (nepovlakovana)

AM.TS.2350.0250.00.Z2D.25

23,5 6 10h6 2,5 &l 70

D =20,2mm az 25.2mm

GLs'= 70
L2= 9min.
L1
== €
)Y 10% 45° zu D3
i
e - 8
O
Q
1l
= B8
Cislo artiklu
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
|| Poptavka
] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D L e .
wzg(;xggz I 2,(1)f(¥tlt\>Nr:Ir\nN) D (00) nepovl. D (.2G) Pfimy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

[ ] (.03)y-Steel

Vlastnosti produktu:
= Tvar stopky: HA
= Priimér stopky D3h6: 310

= Polotovar: 2017441-2
= Celkova délka: 70
» Pocet zub(: 218

Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

bez povlaku Z-Sroubovité
]3] 2z
218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
218 .00 .ZD

Minimalni objednaci mnozstvi 3 ks.

Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 25 | HB microtec

T-SLOT 25 | HB microtec

B -
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by HB microtec T_ S L 0 T

D =252mm az 30.2mm

1-SLOT 30

GL=80
L2= 9min.
L1
— %
ACTIONMILL /A‘ 10% 45° zu D3
N ¥ ¥ ¥ | -
AM.TS. \30 < D1 max 2 i i e e e e e e 8
T-SLOT ©
Q
L] I
= a
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
|| Poptavka
- ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
a
1SS
Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D1 pxxx) L1 awowow) o
@215,2@30,2 S 2,;4‘,0 o D (00) nepovl. D (.2G) Pfimy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
.02) B-Tit
Obrabény material L 1oz p-Titan
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi irovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2018639-2
Y=0RY VY P P yaw = Priimér stopky D3h6: 310 = Celkova délka: 80
Perfektni pro individualizované aplikace » Pocet zubd: 218
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 +0,005 (mm)

bez povlaku Z-Sroubovité

BB 2z

XXXX.WWWW WWWW

AMTS XXXX.WWWW.BB.ZZ.30  (25,2-@30,2 ?6 @10 hé 2,5-4,0 mm min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD

Priklad: fréza na T-drazky @28,25 x 3,8 mm, krk @6,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak B-Titan

AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 218 .02 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 30 | HB microtec T-SLOT 30 | HB microtec .




ACTIOMNMILL HB licrotec

by HB microtec T_ 5 L 0 T

D =30,2mm az 40,2mm

I-SLOT 40

GL;'=80
L2= 9min.
L1
\\E\ \\)‘;“’ 10% x45° zu D3 _ |_
ACTIONMILL :i e
Vol 8 [ y
AM.TS. L0 <=D1 max -
\ R
T-SLOT |
i B
== a
Cislo artiklu
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1
|| Poptavka
- ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
[m]
o)
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubt (22):
D1(><><><><) L, (WWWW) . -
$302-¢602 30-50mm G (00) nepovl. D (.2G) Primy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017442-2

v y vy P P Y Y = Priimér stopky D3h6: @12 = Celkova délka: 80

» Pocet zub(: 218

Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 +0,005 (mm) bez povlaku Z-sroubovité
XXXX.WWWW WWWW BB yy4
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40 (#30,2-340,2 @9 ?12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 718 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Priklad: fréza na T-drazky @39,0 x 4,7 mm, krk @9,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak y-Steel
AM.TS.3900.0470.03.ZG.40 39,0 9 12 4,7 9 80 218 .03 ZG

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

T-SLOT 40 | HB microtec T-SLOT 40 | HB microtec .
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by HB microtec

Special-Tool

Klasicky Radius rohu

6L GL:'
L2
L2 o
L1 10% x45° zu D3 L1 10° x45° zu D3
Mao
= i ¥ T
f B
I N S A L o e s Rt e S 3 e e B e R e i B 1 aeJar - ol o e e e e £ A 7 o o e s e e o I
) N
o la) [sed — [52)
la) o
° R S 8 & 28§ 8

Provedenirohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.

(ochrana fezné hrany)

[ | Poptavka [ | Poptavka

| Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: | Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Tvar zubd (ZZ);) Povlak: S chladicimi kanalky? Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
D+ GL: L x Dy GL: : x
' (] Pfimy (] Povlakovany*: (] Ano [ ] Ne ! P (] Povlakovany™: (] Ano [ ] Ne
D.: Lq: D.: L+ R,
S Y Smeér fezu: p Smér fezu:
Ds: Ly [ ] Sroubovity [ ] Nepovlakovany merrezu Ds: Ly R, ] Nepovlakovany merrezu
. 8 (] Lewy (] Prawy .. (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Klasicka | HB microtec

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Radius rohu | HB microtec

A
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by HB micratec Special—Tool

PIny radius Prizma

GLo'

GLe'

L2 L = 10% x45° von D3
L1 ) 10% x45° zu D3 R

7 i
7~ I B
Q 7:7 = SEe= & e =) ik el e s A o ke v casatin—eudianib e ol Rl S s A & T
E /@\ 8 8
a o © Q Q S
S d a 8
Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
[ | Poptavka [ | Poptavka
| Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: | Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky? Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
D+ GL: : Dy GL: :
! P (] Povlakovany*: (] Ano [ ] Ne ! * (] Povlakovany™*: (] Ano [ ] Ne
Dz: L1: Rz; Dz: L1: B;
, Smeér fezu: , Smér fezu:
Ds: Ly Z ] Nepovlakovany Ds: Ly R,. ] Nepovlakovany
(] Lewy [ ] Prawy .. (] Lewy [ ] Prawy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho uptresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

PIny radius | HB microtec Prizma | HB microtec .
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Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GLy'
L2
L1 ,
10% x45° von D3
; -
i
1
OU | — e e - L o 4
v T
= . -
8 S g
Provedenirohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
[ | Poptavka
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
D+ GL: :
k * (] Povlakovany*: (] Ano [ ] Ne
Dz: L1: B:
, Smeér fezu:
Ds: Ly: Ry [ ] Nepovlakovany
.. (] Lewy (] Prawy
Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Rybina | HB microtec

Kuzelova

- GLs' 4
L2
L1
® N 10% x45° zu D4
™ !
BU ,xgy R I R S snllon e s e m e e S e e R e a e S e 4
- IS X
a 8 & 8
Form A Form B
2
L1
Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
[ | Poptavka 8
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: S chladicimi kanalky?
Dy GL: : .
! * (] Povlakovany™: (] Ano [ ] Ne
Dz: L1: B:
, Smér fezu:
Ds: L, R, ] Nepovlakovany
D.. .. (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Kuzelova | HB microtec

A




Servis prebrusovani

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

VVas pouzity presny ndstroj je u nas v nejlepsich rukou

Kvalitni nastroje, jako jsou frézy na T-drazky, vrtaky, zahlubniky,
stiedici vrtaky a vystruzniky, odvadéji skutecné dokonalou praci jen
tehdy, kdyz jsou jejich brity vzdy optimalné naostiené. Tam, kde je
prebrouseni mozné, vyrazné klesa cena pri druhém a tfetim pouziti
feznych nastroj. Neni potfeba novy polotovar, pouze se prebrousi a
zuslechti brity. Se servisem prebruSovani HB microtec zajistujeme,
aby renovace opotiebenych bfitd nastrojd byla hospodarna a

provedena ve vysoké kvalité.

Kompetence HB microtec na prvni pohled:
Dokonala renovace nastrojd
Kompetentni péce o zakazniky a poradenstvi

V/Se z jedné ruky: brouSeni, Gprava hran a povlakovani

Originalni pfebrouseni s originalni geometrii a

povlakem u vlastnich vyrobkd

Nejvyssi kvalita: 99 % originalniho nastroje HB microtec

nebo partnera

Kontrolni protokoly pro specialni nastroje
Kontrola moznosti prebrouseni

Kratka dodaci Ihiita

Zaruka nejlepsi ceny - transparentni tvorba cen

Vlyzvednuti a doruceni

Vyhody, které vas jisté presvédcil

Prebrusovani provadime s vysokou presnosti na nejmodernéjSich
CNC bruskach. Zivotnost nasich nastrojd zvy&ujeme specialné
vyvinutou Gpravou feznych hran. VSechny nase standardizované i
specialni nastroje renovujeme na stejnych strojich, stejnymi procesy
a se stejnymi povlaky. Tuto sluzbu mizeme nabidnout pro vSechny
vlastnii pfibuzné Fezné nastroje (napf. od nasich partnerskych

vyrobct).

Nasi zakaznici obdrzi plastovy prepravni box pro bezpetné zasilani
nastrojt k prebrouseni, do kterého mdzete sbirat opotrebené
nastroje. Pak nam nastroje pohodiné poslete k nabrouseni, nebo si je

po dohodé vyzvedneme u vas.

Chcete se dozvédet vice o nasem servisu
prebrusovani vasich nastroji?

Nasi odbornici vam radi poradi.
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

microtec

FOR
HR LOSUNGSPARTNER
e RSPANUNGSTECHNOLOGIE

NACHSEHLEIFSE@}{/CE

Prebrusovani | HB microtec

Kontaktujte nas, pokud ObdrZite od nas vlastni Nastroje fadné zabalte a Prebrousime vase
mate nastroje k box na prebrusovani pro odesSlete nam je. nastroje a zasleme vam
prebrouseni. kyvadlovou prepravu. je zpét

ACTIONMILL prebrouseni

Prebrusovani | HB microtec .
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Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Krome vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastrojd
zahrnuje i strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim
feSenim i naSemu kompletnimu servisu v oblasti obrabéni
jsme vasim idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako
dodavatel prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich procest a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky vrtani, frézovani nebo

soustruzeni
Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkové brouseni a vyroba prototypl
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomzeme radou i skutkem.
\/yuZijte nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu
zvladame s nadsenim a pro kazdy Gkol obrabéni najdeme
spravné reseni!

Technické poradenstvi | HB microtec

Servis podrobné | HB microtec

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas
ziskate vic neZ jen katalog ,micro” nastrojti. Zadana je
odbornost v poradenstvi a prave v tom spociva sila
specialistl na nastroje ze spole¢nosti HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi obrabéni a
dlkladnou prlpravou v nasazeni vasich nastrojl
LACTION” & ,TARGET" na nejriiznéjsich typech obrabécich
strojd. At'jde o CNC obrabéci centra, jedno- nebo
vicevietenové soustruznické automaty, kratkotocné a
dlouhoto€né soustruhy nebo transferové stroje, spolecné
s vami stanovime potfebné pozadavky, abychom vytvorili
ty nejlepsi podminky pro optimalni vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znameng, ze zakaznik
nedostal jen dobry nastroj, ale ze v kone¢ném dtsledku
vSe sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné
tak odborné kompetentni poradenstvi pfi nakupu nastrojd
a podpora na misté pfi sefizovani a programovani stroje.

Nase poradenstvi zacina otazkami, jako napf.

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?

Jakeé jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojl pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete? (Ridici
systém? CAM?)

Jaké upinaci prostfedky se pouzivaji? (Pro nastroj a
obrobek)

Jaké toleran¢ni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?

i -




Prehled vzorcu

Oznaceni

Otacky
Rezna rychlost
Posuv na zub
Posuv na otacku
Rychlost posuvu

Objemovy Gbér materialu

St tloustka tfisky
(Celni fréz. & osazeni)

wenn 1)
\/ykon pohonu

Stredni tloustka tfisky
(wenn 1)

Cas obrabéni

Prepocty mezi systémy

Vzorec Legenda

_ Ve *1000 , D = prdmeér frézy
n=—s— [1/min]

Dc = fezny prdmér

_D*1*n . o
V=000 [m/min] ae = radialni éitka zabéru
ap = axialni hloubka fezu
f Vv
f=2= g [mm/U]
fz = posuv na zub
z = pocet zub(
Ve=f,*z*n [mm/U]
n = otacky za min.
i De = efektivni fezny prdmér
f=f*n [mm/min]
\V/c = fezna rychlost
3 q - v oz
Q=200 Vr ﬂ] Q = objemovy Gbér materialu
1000 min

| = pracovni délka

hm=fz\/g:i=mm

Vf = rychlost posuvu

hm = stfedni tloustka trisky

Pa = 7‘1’”%*‘/}(*]{6: KW
60 * 108 *Nmt

kr = Ghel nastaveni

Pa = vykon
j— sink.,»«lSO*aexfz=mm
m T * D * urcsin(g—i)
kc = mérna fezna sila
nmt = Gcinnost, kroutici moment
l
T, = v;::nun
Tc = ¢as obrabéni
1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]

Prehled vzorct pro rychlost & posuv | HB microtec

Srovnavaci tabulka tvrdosti

240
255
270
285
305
320
335
350
370
385
400
415
430
450
465
480
495
510
530
545
560
575
595
610
625
640
660
675
690
705
720
740
755
770
785
800
820
835
860
870
900

75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
205
210
215
220
225
230
235
240
245
250
255
260
268
272
280

71
76
81
86
90
95
100
105
109
114
119
124
128
133
138
143
147
152
157
162
166
171
176
181
185
190
195
199
204
209
214
219
223
228
233
238
242
247
255
258
266

Srovnavaci tabulka tvrdosti | HB microtec

22
23
24
25
26
27

920
940
970
995
1020
1050
1080
1110
1140
1170
1200
1230
1260
1300
1330
1360
1400
1440
1480
1530
1570
1620
1680
1730
1790
1845
1910
1980
2050
2140

oM

287
293
302
310
317
327
336
345
355
364
373
382
392
403
413
423
434
L46
458
473
484
497
514
527
544
560
578
596
615
639
655
675
698
720
745
773
800
829
864
900
940

273
278
287
295
301

311

319
328
337
346
354
363
372
383
393
402
413
424
435
449
460
472
488
501
517
532
549
567
584
607
622

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

28
29
30
31

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
Li
45
46
47
48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

62
63
64
65
66
67
68
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by HB microtec SpECIaI_TDU/

Nasadit a ACTION"

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z
programu ACTION-MILL®! Nebo nastroje z Fady
TARGETMILL®, které zasahnou cil naprosto presné!

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomeér nakladd a uzitku je tak pro vas dokonale
vyvazeny. Narocné a inovativni vysoce vykonné frézy v
nejvyssi kvalité vyzaduji kontinuitu nejen ve vyrobég, ale
v celém tymu HB microtec!

Opakovatelné presnée!

Zahrnuje to cely procesni fetézec od vyvoje geometrie a
konstrukce pres preddpravu feznych hran, povliakovani
a dokoncovaci Gpravu povrch( az po zajisténi kvality
nasich nastroji ACTIONMILL® a TARGETMILL®,

Uprava povrchu a hran

PRED

Co muzete ocekavat od celého

tymu HB microtec:
9 m Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni
R m Nejmodernéjsi vyrobni prostredky a mérici pfistroje, které
\ umoznuji vyrobu v Fadu pm
Ny
m Motivace a nadseni pro vyzvy
l m Opakovana presnost v radu pm

m Servis orientovany na praxi: tym HB microtec vas

provazi a podporuje ve vSech fazich a po celou dobu
Zivotnosti vaseho vyrobku

Top-Innovator

2024 m Vysoky vykon nastrojll a vysoka odbornost v servisu

= Napr. napady na zakaznicka feseni, kombinované

nastroje, které Casto uSetfi radu jednotlivych nastrojd a

zkrati dobu obrabéni

m NejvysSi mozné naroky na kvalitu produkt
m Zajisténi dodavek vasich sériovych nastrojl a
sledovatelnost (certifikace podle ISO 9001)

E Pro¢ HB microtec? Kvalita bfitt | HB microtec . .
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Oznaceni
/\
: Material: ocel
Material: Steel
\/
/\
Material: titan - .
2 o Milujeme vyzvy!
Material: Titanium
\/
3 @ Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli \/yzkousSejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes! My ve spolec¢nosti HB
\VA/ Material: INOX microtec milujeme vyzvy, a ¢im jsou specialngjsi, tim jasnéji se ukazuje, Ze dokazeme
dodat pravé ty jedinecné vlastnosti, které si prejete.
4 Material: litina
Material: Castiron
Material: plast Volejte +49 7461 1657280 nebo nam napiste
5
Material: Plastic na kontakt@hb-microtec.de
. NeZelezné kovy
Non-ferrous metal
. T Provedeni podle podnikové normy HB
“ | .
m microtec Works standard HB microtec
g Tvar stopky HA
—HA Shank design HA
5 OoOoO Integrované chlazeni
QoYK With integrated cooling i
| 4 B \\
0 % Bfity Cutting g ||
|\ |
edges el
1 Smeér Fezu xy
,E/ $<y Cutting direction xy

E Legenda ikon | HB microtec . E
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

kontakt@hb-microtec.de
www.HB-microtec.de
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