
1

T-SLOT cooled

T-SLOT

T-SLOT cooled

T-SLOT

Fréza na T-drážky
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T-SLOT cooled

T-SLOT

Společnost HB microtec

Společně se zákazníky vyvíjíme perspektivní nástrojové
technologie. Substráty, geometrie a povlaky přitom
pečlivě přizpůsobujeme příslušným požadavkům.
Zaměřujeme se na rotačně symetrické nástroje o
průměru 0,1 až 40 mm. Na prvním místě je nejvyšší
přesnost obrábění a procesní spolehlivost.

HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky předním
výrobcem nástrojů pro výrobu malých přesných dílů z
obtížně obrobitelných materiálů. Zejména ve
zdravotnické technice, leteckém a kosmickém
průmyslu, v nástrojářství a formařině a v hydraulice je
nutné vyrábět součásti z tvrdých, žárupevných a
abrazivních materiálů, jako jsou slitiny kobaltu a
chromu, niklu a titanu. S našimi novými standardními
frézovacími nástroji ACTIONMILL® a TARGETMILL® se
to daří výrazně hospodárněji a spolehlivěji než dosud.

V našem standardním sortimentu nabízíme nástroje
pro frézování, odjehlování, navrtávání, srážení hran,
vrtání, vystružování a zahlubování. Naším cílem je
vytvářet našimi nástroji měřitelnou přidanou hodnotu
pro zákazníky. Úspěšnými příklady naší inovační
schopnosti jsou nástrojové řady ACTIONMILL® a
TARGETMILL®. Tyto nástroje průběžně dále vyvíjíme a
doplňujeme produktové řady o další varianty a novinky.

Jako specialisté na obrábění neustále představujeme
průkopnické výrobní procesy a nástroje pro
automobilový průmysl a zdravotnickou techniku.
Zákazníci se přitom mohou spolehnout na naši
vynikající odbornost.
Naši výborně vyškolení a vysoce motivovaní specialisté
zaměřují své know-how a kvalifikaci na vývoj
inovativních a perspektivních řešení v oblasti obrábění a
na jejich realizaci ku prospěchu našich zákazníků.

HB microtec - Kdo jsme

Standardní sortiment

Společnost HB microtec | HB microtec Společnost HB microtec | HB microtec
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ACTIONMILL® T-SLOT cooled

T-SLOT

Popis
„Fréza na T-drážky“ ACTIONMILL® T-SLOT od HB
microtec® je díky svému výkonu a všestrannosti přesně
tím pravým univerzálním nástrojem pro výrobu
T-drážek. ACTIONMILL® T-SLOT se vyznačuje vynikající
trvanlivostí a nadprůměrně vysokými řeznými
hodnotami. Pozitivní vedlejší efekt pro vás: kratší
průběžné doby a odpadají obtěžující výměny nástrojů.

Pokud jde o výkon, často rozhodují detaily. Váš
individuální ACTIONMILL® T-SLOT je přizpůsoben
přesně vašemu použití, vašemu materiálu a vaší
součásti.

Zaoblujeme řezné hrany a dáváme nástroji doslova
poslední jemný výbrus, a tím i extratřídu.

Promyšlená a speciálně k tomu navržená geometrie
břitu v kombinaci se zrcadlově hladkým povrchem, na
který se nanáší vysoce výkonný povlak, zaručuje
uživateli maximální výkon u každé součásti.  – s integrovanými chladicími

kanálky, které zajišťují lepší vyplachování třísek.

ACTIONMILL® T-SLOT – bez chladicích kanálků, jako
klasická varianta.Stopka z ultrajemnozrnného monolitního slinutého

karbidu vlastního vývoje s inovativními chladicími
kanálky je naším základem pro T-SLOT a vaší výhodou
pro co nejlepší obrábění. HB microtec® představuje Actiontools a Engineering.

Profesionální poradenství a komplexní péče jsou
důležitou součástí naší filozofie.Teprve individualizace dělá z ACTIONMILL® T-SLOT

opravdu silný nástroj. Od Ø0,8 do Ø40 je tu něco pro
každou aplikaci.

Společně s vámi a pro vás vyvineme vaši frézu na
T-drážky broušenou na míru.

Naši zákazníci oceňují možnosti nasazení v
nejrůznějších a nejnáročnějších materiálech. Ať už jde o
titan Grade 5 (Ti6Al4V), nebo klasickou nerezovou ocel
X20Cr13 (1.4021).
ACTIONMILL® T-SLOT zvládne všechny.
Jako polostandardní nástroj je ACTIONMILL® T-SLOT u
vás rychle v provozu a postará se o akci.

ACTIONMILL® T-SLOT je k dispozici ve
dvou variantách.

Popis | HB microtec Popis | HB microtec
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Produkt

T-SLOT cooled 10

T-SLOT cooled 12

T-SLOT cooled 14

T-SLOT cooled 16

T-SLOT cooled 18

T-SLOT 20

T-SLOT 22

T-SLOT 24

T-SLOT 26

T-SLOT 28

T-SLOT 30

T-SLOT 32

T-SLOT 34

T-SLOT 36

T-SLOT 38

T-SLOT 40

T-SLOT 42

Produkt

44

50

52

54

56

58

T-SLOT

Strana Strana

T-SLOT cooled 4 ITK (fréza na T-drážky se stopkou Ø4 h6 a integrovaným chlazením) ACTIONMILL speciální nástroje (individualizované)

T-SLOT cooled 6 ITK (fréza na T-drážky se stopkou Ø6 h6 a integrovaným chlazením) Servis přebrušování

T-SLOT cooled 8 ITK (fréza na T-drážky se stopkou Ø8 h6 a integrovaným chlazením) Servisní služby

T-SLOT cooled 10 ITK (fréza na T-drážky se stopkou Ø10 h6 a integrovaným chlazením) Přehled vzorců a tabulka tvrdosti

T-SLOT cooled 12 ITK (fréza na T-drážky se stopkou Ø12 h6 a integrovaným chlazením) Kvalita břitu

Legenda ikon

T-SLOT 3 (fréza na T-drážky se stopkou Ø3 h6 bez chlazení)

T-SLOT 4 (fréza na T-drážky se stopkou Ø4 h6 bez chlazení)

T-SLOT 6 (fréza na T-drážky se stopkou Ø6 h6 bez chlazení)

T-SLOT 8 (fréza na T-drážky se stopkou Ø8 h6 bez chlazení)

T-SLOT 10 (fréza na T-drážky se stopkou Ø10 h6 bez chlazení)

T-SLOT 12 (fréza na T-drážky se stopkou Ø12 h6 bez chlazení)

T-SLOT 14 (fréza na T-drážky se stopkou Ø14 h6 bez chlazení)

T-SLOT 16 (fréza na T-drážky se stopkou Ø16 h6 bez chlazení)

T-SLOT 20 (fréza na T-drážky s břitem Ø20, stopka Ø10 h6 bez chlazení)

T-SLOT 25 (fréza na T-drážky s břitem Ø25, stopka Ø10 h6 bez chlazení)

T-SLOT 30 (fréza na T-drážky s břitem Ø30, stopka Ø10 h6 bez chlazení)

T-SLOT 40 (fréza na T-drážky s břitem Ø40, stopka Ø12 h6 bez chlazení)

Obsah | HB microtec Obsah | HB microtec
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T-SLOT

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

T-Slot cooled T-Slot
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	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V .02 = β

	V

Vysoce výkonné povlaky
zaručují dlouhou trvanlivost a
zabraňují nalepování materiálu
na břity.

Vysoce výkonné geometrie
břitů, které lze individuálně
navrhnout.

Integrované chladicí kanálky
chrání nástroj při obrábění
slitin titanu a nerezových
ocelí před přehřátím.

od Ø 0,8
do Ø 10,0

od Ø 0,8
do Ø 40,0

Polostandardizované frézy na T-drážky

Vlastnosti produktu Krátké dodací lhůty
Od Ø0,8 do Ø10 s integrovaným chlazením 2 týdny bez povlaku

Od Ø0,8 do Ø40 bez chlazení 3 – 4 týdny s povlakem

Zesílená stopka v kvalitě h6 v
kombinaci s optimalizovanou
užitečnou délkou zajišťuje
robustnost nástroje a chod
bez vibrací.

3 až 18 zubů podle průměru Vždy lze zvolit vhodný vysoce výkonný povlak:

.00 = bez povlaku pro plasty a neželezné kovyVolitelně přímé zuby od Ø4 nebo šroubovité zuby

.01 = α-INOX pro nerezové oceli feritické, martenzitické,
Zaoblení ostrých rohů v rozmezí 0,004 až 0,01

austenitické & žáruvzdorné oceli, slitiny titanu, CrCo (M&S)

mm (úprava hran) -Titan pro neželezné kovy a titan (N & S1)

.03 = γ-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)Další individualizace možné na vyžádání

Vysoké rychlosti posuvu a
řezné rychlosti umožňuje
jemnozrnný monolitní SK s
vysokou lomovou
houževnatostí.
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GL

Ø 
D1

L2
L1

IK

35°

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK Ø0,8-Ø2,0 Ø0,4-Ø1,2 Ø4 0,4-2,5 mm 3,0-8,0 mm 50 Z3  .00 .01 .02 .03 .ZD

AM.TS.0200.0100.0150.0400.01.ZD.4ITK 2,0 1,0 4h6 1,5 4,0 50 Z3 .01 .ZD

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT cooled 4 ITK

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

Ø 
D2

Ø 
D3

	V

	V

	V

	V

	V

T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 4 ITK | HB microtec

D1 (XXXX) 
Ø0,8-Ø2,0

L1 (WWWW) 
0,4-2,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-8,0 mm

D2 (YYYY) 
Ø0,4-Ø1,2

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4ITK):

3

T-SLOT cooled

D1= 0,8mm až 2,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Šroubovité zuby

D3h6 & integrované
chlazení

Příklad: fréza na T-drážky Ø2,0x1,5 mm; krk Ø1,0x4,0 mm; šroubovité zuby, povlak α-INOX

Číslo artiklu

Poptávka

Objednávka Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
(.00) nepovl.

Obráběný
materiálRychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Ideální pro specifické aplikace ve zdravotnické technice

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály
* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.040.500.ITK
• Průměr stopky D3h6: Ø4 • Celková délka: 50
• Integrované chlazení • Počet zubů: Z3
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IK

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK Ø2,0-Ø4,0 Ø0,8-Ø2,0 Ø6 0,5-4,5 mm 3,0-12 mm 60 .00 .01 .02 .03 .ZD

AM.TS.0300.0100.0200.0800.02.ZD.6ITK 3,0 1,0 6h6 2,0 8,0 60 Z5 .02 .ZD

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT cooled 6 ITK

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 6 ITK | HB microtec

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6ITK):

D1 (XXXX) 
Ø2,0-Ø4,0

L1 (WWWW) 
0,5-4,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-12 mm

D2 (YYYY) 
Ø0,8-Ø2,0

GL

Ø 
D1

L2
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

35°

	V

	V

	V

	V

	V

3-5

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

T-SLOT cooled

D1= 2,0mm až 4,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Šroubovité zuby

D3h6 & integrované
chlazení

Příklad: fréza na T-drážky Ø3,0x2,0 mm; krk Ø1,0x8,0 mm; šroubovité zuby, povlak β-Titan

Číslo artiklu

Poptávka

Objednávka Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
(.00) nepovl.

Obráběný
materiálRychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály
* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Z3 / Z5 od Ø3

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.060.600.ITK
• Průměr stopky D3h6: Ø6 • Celková délka: 60
• Integrované chlazení • Počet zubů: Z3 / Z5 od Ø3
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IK

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK Ø4,0-Ø6,0 Ø1,0-Ø3,0 Ø8 0,5-6,5 mm 3,0-16 mm 68 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.0400.0200.0080.0600.00.ZG.8ITK 4,0 2,0 8h6 0,8 6,0 68 Z5 .00 .ZG

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT cooled 8 ITK

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 8 ITK | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8ITK):

D1 (XXXX) 
Ø4,0-Ø6,0

L1 (WWWW) 
0,5-6,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-16 mm

D2 (YYYY) 
Ø1,0-Ø3,0

GL

Ø 
D1

L2
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

35°

	V

	V

	V

	V

	V

5-7

T-SLOT cooled

D1= 4,0mm až 6,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

D3h6 & integrované
chlazení

Příklad: fréza na T-drážky Ø4,0x0,8 mm; krk Ø2,0x6,0 mm; přímé zuby, bez povlaku

Číslo artiklu

Poptávka

Objednávka Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály
* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Z5 / Z7 od Ø5

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.080.681.ITK
• Průměr stopky D3h6: Ø8 • Celková délka: 68
• Integrované chlazení • Počet zubů: Z5 / Z7 od Ø5
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IK

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK Ø6,0-Ø8,0 Ø2,5-Ø4,0 Ø10 0,5-8,5 mm 3,0-20 mm 84 Z7 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.0700.0300.0300.1200.03.ZG.10ITK 7,0 3,0 10h6 3,0 12,0 84 Z7 .03 .ZG

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT cooled 10 ITK

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 10 ITK | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10ITK):

GL

Ø 
D1

L2
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

D1 (XXXX) 
Ø6,0-Ø8,0

L1 (WWWW) 
0,5-8,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-20 mm

D2 (YYYY) 
Ø2,5-Ø4,0

(.ZD) 

35°

7

	V

	V

	V

	V

	V

T-SLOT cooled

D1= 6,0mm až 8,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

D3h6 & integrované
chlazení

Příklad: fréza na T-drážky Ø7,0x3,0 mm; krk Ø3,0x12,0 mm; přímé zuby, povlak γ-Steel

Číslo artiklu

Poptávka

Objednávka Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály
* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.100.840.ITK
• Průměr stopky D3h6: Ø10 • Celková délka: 84
• Integrované chlazení • Počet zubů: Z7
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IK

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK Ø8,0-Ø10,0 Ø3,5-Ø5,0 Ø12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101 Z9 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101 Z9 .02 .ZD

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT cooled 12 ITK

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec T-SLOT cooled 12 ITK | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK):

GL

Ø 
D1

L2
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø8,0-Ø10,0

L1 (WWWW) 
0,5-10,5 

L2 (LLLL) 
3,0-24 mm

D2 (YYYY) 
Ø3,5-Ø5,0

35°

9

	V

	V

	V

	V

	V

T-SLOT cooled

D1= 8,0mm až 10,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

D3h6 & integrované
chlazení

Příklad: fréza na T-drážky Ø9,0x5,0 mm; krk Ø4,5x14,0 mm; šroubovité zuby, povlak β-Titan

Číslo artiklu

Poptávka

Objednávka Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály
* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.120.1010.ITK
• Průměr stopky D3h6: Ø12 • Celková délka: 101
• Integrované chlazení • Počet zubů: Z9



2120

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 3

T-SLOT 3 | HB microtec T-SLOT 3 | HB microtec

AM.TS.0200.0100.0150.1200.01.ZD.3 2,0 1,0 3h6 1,5 4,0 50 Z3 .01 .ZD

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3 Ø0,8-Ø3,0 Ø0,4-Ø1,2 Ø3 0,4-2,5 mm 3,0-8,0 mm 50 Z3  .00 .01 .02 .03 .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.3

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

D1 (XXXX) 
Ø0,8-Ø3,0

L1 (WWWW) 
0,4-2,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-8,0 mm

D2 (YYYY) 
Ø0,4-Ø1,2

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

3

	V

	V

	V

	V

	V

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

T-SLOT

D1= 0,8mm až 3,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
(.00) nepovl.

Obráběný
materiálRychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Ideální pro specifické aplikace ve zdravotnické technice

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.030.500.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø3 • Celková délka: 50

• Počet zubů: Z3

Příklad: fréza na T-drážky Ø2,0x1,5 mm; krk Ø1,0x4,0 mm; šroubovité zuby, povlak α-INOX



2322

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 4

T-SLOT 4 | HB microtec T-SLOT 4 | HB microtec

AM.TS.0300.0100.0070.0500.00.ZD.4 3,0 1,0 4h6 0,7 5,0 60 Z5 .00 .ZD

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4 Ø2,0-Ø4,0 Ø0,8-Ø2,0 Ø4 0,5-4,5 mm 3,0-12 mm 60 .00 .01 .02 .03 .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.4

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

D1 (XXXX) 
Ø2,0-Ø4,0

L1 (WWWW) 
0,5-4,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-12 mm

D2 (YYYY) 
Ø0,8-Ø2,0

3-5

	V

	V

	V

	V

	V

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

T-SLOT

D1= 2,0mm až 4,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB):
(.00) nepovl.

Obráběný
materiálRychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Z3 / Z5 od Ø3

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.040.600.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø4 • Celková délka: 60

• Počet zubů: Z3 / Z5 od Ø3

Příklad: fréza na T-drážky Ø3,0x0,7 mm; krk Ø1,0x5,0 mm; šroubovité zuby, bez povlaku



2524

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 6

T-SLOT 6 | HB microtec T-SLOT 6 | HB microtec

AM.TS.0500.0200.0210.1200.02.ZG.6 5,0 2,0 6h6 2,1 12,0 76 Z5 .02 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6 Ø4,0-Ø6,0 Ø1,0-Ø3,0 Ø6 0,5-6,5 mm 3,0-16 mm 76 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.6

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

D1 (XXXX) 
Ø4,0-Ø6,0

L1 (WWWW) 
0,5-6,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-16 mm

D2 (YYYY) 
Ø1,0-Ø3,0

(.ZD) 

	V

	V

	V

	V

	V

5-7

T-SLOT

D1= 4,0mm až 6,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Z5 / Z7 od Ø5

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.060.760.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø6 • Celková délka: 76

• Počet zubů: Z5 / Z7 od Ø5

Příklad: fréza na T-drážky Ø5,0x2,1 mm; krk Ø2,0x12,0 mm; přímé zuby, povlak β-Titan



2726

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 8

T-SLOT 8 | HB microtec T-SLOT 8 | HB microtec

AM.TS.0700.0300.0320.1200.03.ZG.8 7,0 3,0 8h6 3,2 12,0 80 Z7 .03 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8 Ø6,0-Ø8,0 Ø2,5-Ø4,0 Ø8 0,5-8,5 mm 3,0-20 mm 80 Z7 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.8

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø6,0-Ø8,0

L1 (WWWW) 
0,5-8,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-20 mm

D2 (YYYY) 
Ø2,5-Ø4,0

	V

	V

	V

	V

	V

7

T-SLOT

D1= 6,0mm až 8,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.080.800.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø8 • Celková délka: 80

• Počet zubů: Z7

Příklad: fréza na T-drážky Ø7,0x3,2 mm; krk Ø3,0x12,0 mm; přímé zuby, povlak γ-Steel



2928

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 10

T-SLOT 10 | HB microtec T-SLOT 10 | HB microtec

AM.TS.0900.0500.0450.1400.01.ZD.10 9,0 5,0 10h6 4,5 14,0 90 Z9 .01 .ZD

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10 Ø8,0-Ø10,0 Ø3,0-Ø6,0 Ø10 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 90 Z9 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.10

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø8,0-Ø10,0

L1 (WWWW) 
0,5-10,5mm

L2 (LLLL) 
3,0-24 mm

D2 (YYYY) 
Ø3,0-Ø6,0

	V

	V

	V

	V

	V

9

T-SLOT

D1= 8,0mm až 10,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.100.900.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø10 • Celková délka: 90

• Počet zubů: Z9

Příklad: fréza na T-drážky Ø9,0x4,5 mm; krk Ø5,0x14,0 mm; šroubovité zuby, povlak α-INOX



3130

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 12

T-SLOT 12 | HB microtec T-SLOT 12 | HB microtec

AM.TS.1100.0750.0380.1800.00.ZG.12 11,0 7,5 12h6 3,8 18,0 101 Z11 .00 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12 Ø10,0-Ø12,0 Ø4,0-Ø8,0 Ø12 0,5-12,5 mm 3,0-26 mm 101 Z11 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø10,0-Ø12,0

L1 (WWWW) 
0,5-12,5mm

L2 (LLLL) 
3,0-26 mm

D2 (YYYY) 
Ø4,0-Ø8,0

	V

	V

	V

	V

	V

11

T-SLOT

D1= 10,0mm až 12,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.120.1010.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø12 • Celková délka: 101

• Počet zubů: Z11

Příklad: fréza na T-drážky Ø11,0x3,8 mm; krk Ø7,5,0x18,0 mm; přímé zuby, bez povlaku



3332

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 14

T-SLOT 14 | HB microtec T-SLOT 14 | HB microtec

AM.TS.1200.0600.0600.2000.01.ZG.14 12,0 6,0 14h6 6,0 20,0 101 Z13 .01 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.14):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.14 Ø12,0-Ø14,0 Ø5,0-Ø10,0 Ø14 0,5-14,5 mm 3,0-28 mm 101 Z13 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.14

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø12,0-Ø14,0

L1 (WWWW) 
0,5-14,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-28 mm

D2 (YYYY) 
Ø5,0-Ø10,0

	V

	V

	V

	V

	V

13

T-SLOT

D1= 12,0mm až 14,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.140.1010.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø14 • Celková délka: 101

• Počet zubů: Z13

Příklad: fréza na T-drážky Ø12,0x6,0 mm; krk Ø6,0x20,0 mm; přímé zuby, povlak α-INOX



3534

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 16

T-SLOT 16 | HB microtec T-SLOT 16 | HB microtec

AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z15 .02 .ZD

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16):

XXXX.YYYY.WWWW.LLLL
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) 

YYYY
D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm)

LLLL
GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16 Ø14,0-Ø16,0 Ø7,0-Ø12,0 Ø16 0,5-16,5 mm 3,0-28 mm 101 Z15 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT D2 L2

D3h6

GL

Ø 
D1

L2
L1 15°

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø14,0-Ø16,0

L1 (WWWW) 
0,5-16,5 mm

L2 (LLLL) 
3,0-28 mm

D2 (YYYY) 
Ø7,0-Ø12,0

AM.TS.XXXX.YYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16

	V

	V

	V

	V

	V

15

T-SLOT

D1= 14,0mm až 16,0mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Číslo artiklu bez povlaku Z-přímé Z-šroubovité

Minimální objednací množství 5 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství 5 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: R_HB.160.1010.h6
• Průměr stopky D3h6: Ø16 • Celková délka: 101

• Počet zubů: Z15

Příklad: fréza na T-drážky Ø12,0x6,0 mm; krk Ø6,0x20,0 mm; přímé zuby, povlak α-INOX



3736

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 20

T-SLOT 20 | HB microtec T-SLOT 20 | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø16,1-Ø20,2

L1 (WWWW) 
2,0-3,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20

	V

	V

	V

	V

	V

18

D1 max

L2

AM.TS.1750.0200.01.ZD.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 Z18 .01 .ZD

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20 Ø16,1-Ø20,2 Ø6 Ø10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

min.

= 70

T-SLOT

D1= 16,1mm až 20,2mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

bez povlaku Z-přímé Z-šroubovitéČíslo artiklu

Minimální objednací množství 3 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství od 3 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: 2017440-2
• Průměr stopky D3h6: Ø10 • Celková délka: 70

• Počet zubů: Z18

Příklad: fréza na T-drážky Ø17,5 x 2,0 mm, krk Ø6,0 x 9,0mm, šroubovité zuby, povlak α-INOX
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NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 25

T-SLOT 25 | HB microtec T-SLOT 25 | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø20,2-Ø25,2

L1 (WWWW) 
2,0-3,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25

min.

= 70

	V

	V

	V

	V

	V

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

AM.TS.2350.0250.00.ZD.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 Z18 .00 .ZD

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25 Ø20,2-Ø25,2 Ø6 Ø10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

T-SLOT

D1= 20,2mm až 25,2mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

bez povlaku Z-přímé Z-šroubovitéČíslo artiklu

Minimální objednací množství 3 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství od 3 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: 2017441-2
• Průměr stopky D3h6: Ø10 • Celková délka: 70

• Počet zubů: Z18

Příklad: fréza na T-drážky Ø23,5 x 2,5 mm, krk Ø6,0 x 9,0mm, šroubovité zuby, bez povlaku (nepovlakovaná)



4140

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 30

T-SLOT 30 | HB microtec T-SLOT 30 | HB microtec

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø25,2-Ø30,2

L1 (WWWW) 
2,5-4,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30

=80

min.

	V

	V

	V

	V

	V

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

AM.TS.2825.0380.02.ZG.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 Z18 .02 .ZG

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2 (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30 Ø25,2-Ø30,2 Ø6 Ø10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

T-SLOT

D1= 25,2mm až 30,2mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

bez povlaku Z-přímé Z-šroubovitéČíslo artiklu

Minimální objednací množství 3 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství od 3 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: 2018639-2
• Průměr stopky D3h6: Ø10 • Celková délka: 80

• Počet zubů: Z18

Příklad: fréza na T-drážky Ø28,25 x 3,8 mm, krk Ø6,0 x 9,0mm, přímé zuby, povlak β-Titan



4342

NEINOX 
VA

TITAN GG(G)
T-SLOT 40

T-SLOT 40 | HB microtec T-SLOT 40 | HB microtec

AM.TS.3900.0470.03.ZG.40 39,0 9 12 4,7 9 80 Z18 .03 .ZG

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):

XXXX.WWWW
D1 (mm)

XXXX
D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 ±0,005 (mm) 

WWWW
L2  (mm) GL (mm) Z

BB
α-INOX

BB
β-Titan

BB
γ-Steel

BB ZZ ZZ

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40 Ø30,2-Ø40,2 Ø9 Ø12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 Z18 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD

ACTIONMILL D1 L1

T-SLOT

(.ZD) 

D1 (XXXX) 
Ø30,2-Ø40,2

L1 (WWWW) 
3,0-5,0 mm

AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40

min.

= 80

	V

	V

	V

	V

	V

18

D1 max

GL

Ø 
D1

15°
L1

Ø 
D2

Ø 
D3

L2

T-SLOT

D1= 30,2mm až 40,2mm
PLASTYOCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

bez povlaku Z-přímé Z-šroubovitéČíslo artiklu

Minimální objednací množství 3 ks. Dodací lhůta: bez povlaku 2 týdny; s povlakem 3-4 týdny.

Bez povlaku nebo s povlakem

Přímé nebo šroubovité zuby

Číslo artiklu

Poptávka

Objednací číslo: Ostatní:Objednávka

Rozměry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubů (ZZ):
(.00) nepovl.

Obráběný materiál
Rychle dostupná polostandardizovaná fréza na T-drážky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyšší úrovni Vlastnosti produktu: Minimální objednací množství od 3 ks:

Vysoký výkon při velmi dobrém poměru ceny a výkonu

Perfektní pro individualizované aplikace

Specializovaná i na těžkoobrobitelné materiály

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

(.ZG) Přímý

Šroubovitý

• Tvar stopky: HA • Polotovar: 2017442-2
• Průměr stopky D3h6: Ø12 • Celková délka: 80

• Počet zubů: Z18

Příklad: fréza na T-drážky Ø39,0 x 4,7 mm, krk Ø9,0 x 9,0mm, přímé zuby, povlak γ-Steel



4544

GL: β:D1:

L1: Rx:D2:

L2: Ry:D3:

Z:

GL:

β:

D1:

L1:

Z:

D2:

L2:D3:

Klasický Rádius rohu

Provedení rohu „ostrý“ = zaoblení 0,004 mm - 0,01 mm.

(ochrana řezné hrany)

Poptávka Poptávka

Objednávka ObjednávkaObjednací číslo: Ostatní: Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry: Tvar zubů (ZZ): Povlak: S chladicími kanálky? Rozměry: Povlak: S chladicími kanálky?

Přímý Povlakovaný*: Ano Ne Povlakovaný*: Ano Ne

Směr řezu: Směr řezu:
Šroubovitý Nepovlakovaný Nepovlakovaný

Levý Pravý Levý Pravý

Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství: Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství:

Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba: Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba:

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak. * Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Klasická | HB microtec Rádius rohu | HB microtec



4746

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rz:D3:

Z:

GL: β:D1:

L1: Rz:D2:

L2: Z:D3:

Plný rádius Prizma

Provedení rohu „ostrý“ = zaoblení 0,004 mm - 0,01 mm.

(ochrana řezné hrany)

Poptávka Poptávka

Objednávka ObjednávkaObjednací číslo: Ostatní: Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry: Povlak: S chladicími kanálky? Rozměry: Povlak: S chladicími kanálky?

Povlakovaný*: Ano Ne Povlakovaný*: Ano Ne

Směr řezu: Směr řezu:
Nepovlakovaný Nepovlakovaný

Levý Pravý Levý Pravý

Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství: Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství:

Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba: Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba:

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak. * Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Plný rádius | HB microtec Prizma | HB microtec
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GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rx:D3:

Z:D4:

Form A Form B

x

GL: α:D1:

L1: β:D2:

L2: Rx:D3:

Z:

Rybina Kuželová

Provedení rohu „ostrý“ = zaoblení 0,004 mm - 0,01 mm. Provedení rohu „ostrý“ = zaoblení 0,004 mm - 0,01 mm.

(ochrana řezné hrany) (ochrana řezné hrany)

Poptávka Poptávka

Objednávka ObjednávkaObjednací číslo: Ostatní: Objednací číslo: Ostatní:

Rozměry: Povlak: S chladicími kanálky? Rozměry: Povlak: S chladicími kanálky?

Povlakovaný*: Ano Ne Povlakovaný*: Ano Ne

Směr řezu: Směr řezu:
Nepovlakovaný Nepovlakovaný

Levý Pravý Levý Pravý

Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství: Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství:

Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba: Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba:

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak. * Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Rybina | HB microtec Kuželová | HB microtec



515050

https://www.wallpaperflare.com/silver-and-black-katana-samurai-sword-weapon-single-object-wallpaper-crbz

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

TRANSPORTKONTAKT

Servis přebrušování

Váš použitý přesný nástroj je u nás v nejlepších rukou

Kvalitní nástroje, jako jsou frézy na T-drážky, vrtáky, záhlubníky,

středicí vrtáky a výstružníky, odvádějí skutečně dokonalou práci jen

tehdy, když jsou jejich břity vždy optimálně naostřené. Tam, kde je

přebroušení možné, výrazně klesá cena při druhém a třetím použití

řezných nástrojů. Není potřeba nový polotovar, pouze se přebrousí a

zušlechtí břity. Se servisem přebrušování HB microtec zajišťujeme,

aby renovace opotřebených břitů nástrojů byla hospodárná a

provedená ve vysoké kvalitě.

Přebrušování provádíme s vysokou přesností na nejmodernějších

CNC bruskách. Životnost našich nástrojů zvyšujeme speciálně

vyvinutou úpravou řezných hran. Všechny naše standardizované i

speciální nástroje renovujeme na stejných strojích, stejnými procesy

a se stejnými povlaky. Tuto službu můžeme nabídnout pro všechny

vlastní i příbuzné řezné nástroje (např. od našich partnerských

výrobců).

Naši zákazníci obdrží plastový přepravní box pro bezpečné zasílání

nástrojů k přebroušení, do kterého můžete sbírat opotřebené

nástroje. Pak nám nástroje pohodlně pošlete k nabroušení, nebo si je

po dohodě vyzvedneme u vás.

Kompetence HB microtec na první pohled:

Dokonalá renovace nástrojů

Kompetentní péče o zákazníky a poradenství

Vše z jedné ruky: broušení, úprava hran a povlakování

Naši odborníci vám rádi poradí.

Originální přebroušení s originální geometrií a

povlakem u vlastních výrobků
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napište nám na kontakt@hb-microtec.de

Nejvyšší kvalita: 99 % originálního nástroje HB microtec

nebo partnera

Kontrolní protokoly pro speciální nástroje

Kontrola možnosti přebroušení

Krátká dodací lhůta

Záruka nejlepší ceny - transparentní tvorba cen

Vyzvednutí a doručení

ZA POUHÉ 4 KROKY K NOVÉ OSTROSTI

Přebrousíme vaše
nástroje a zašleme vám
je zpět

Nástroje řádně zabalte a
odešlete nám je.

Kontaktujte nás, pokud
máte nástroje k

přebroušení.

Obdržíte od nás vlastní
box na přebrušování pro

kyvadlovou přepravu.

Chcete se dozvědět více o našem servisu
přebrušování vašich nástrojů? ACTIONMILL přebroušení

Výhody, které vás jistě přesvědčí!

Přebrušování | HB microtec Přebrušování | HB microtec

PŘEVZETÍ BOXU ZABALENÍ
NÁSTROJŮ

z 99 % jako nový! Možné od
D1= Ø4,00 mm!
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Poradenství a servis Technické poradenství v ceně!

Klíčové kompetence

Naše poradenství začíná otázkami, jako např.:

Technické poradenství | HB microtec Servis podrobně | HB microtec

S našimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nás
získáte víc než jen katalog „micro“ nástrojů. Žádaná je
odbornost v poradenství a právě v tom spočívá síla
specialistů na nástroje ze společnosti HB microtec.

Zákazníkům poskytujeme praktické poradenství k celému
výrobnímu procesu. Kromě výběru vhodných vrtacích,
soustružnických, frézovacích a odjehlovacích nástrojů
zahrnuje i strategie obrábění a programování.

Disponujeme velmi širokými znalostmi obrábění a
důkladnou průpravou v nasazení vašich nástrojů
„ACTION“ & „TARGET“ na nejrůznějších typech obráběcích
strojů. Ať jde o CNC obráběcí centra, jedno- nebo
vícevřetenové soustružnické automaty, krátkotočné a
dlouhotočné soustruhy nebo transferové stroje, společně
s vámi stanovíme potřebné požadavky, abychom vytvořili
ty nejlepší podmínky pro optimální výsledek.

Díky našim procesně orientovaným a komplexním
řešením i našemu kompletnímu servisu v oblasti obrábění
jsme vaším ideálním partnerem.
Svými komplexními službami přesvědčujeme i jako
dodavatel prvovýbavy pro obráběcí stroje.

Spokojenost zákazníka pro nás znamená, že zákazník
nedostal jen dobrý nástroj, ale že v konečném důsledku
vše sedí.

Komplexní engineering

Návrh obráběcích procesů a řezných
nástrojů Patří k tomu nejen dobrý poměr ceny a výkonu, ale stejně

tak odborně kompetentní poradenství při nákupu nástrojů
a podpora na místě při seřizování a programování stroje.

Koncepce, projektování, konstrukce a výroba speciálních
nástrojů

Optimalizace procesů a strategií obrábění s cílem zvýšit
procesní spolehlivost a přesnost a zkrátit strojní časy

Programování CNC a CAM (Solid CAM)

Odborné semináře: soustružení, frézování, vrtání
Jaký materiál obrábíte?

Základní technologické zkoušky vrtání, frézování nebo
soustružení S jakou procesní kapalinou pracujete?

Jaké jsou maximální otáčky vašeho stroje?Praktické studie proveditelnosti a zkoušky
S jakými typy obráběcích strojů pracujete?Zakázkové broušení a výroba prototypů

nástrojů pro zdravotnickou techniku Jaké jsou kinematické podmínky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakým programovacím systémem pracujete? (Řídicí
systém? CAM?)

Odborně fundovaně vám pomůžeme radou i skutkem.
Využijte naše rozsáhlé know-how. Každou výzvu
zvládáme s nadšením a pro každý úkol obrábění najdeme
správné řešení!

Jaké upínací prostředky se používají? (Pro nástroj a
obrobek)

Jaké toleranční pole musí otvor splňovat?

Jak velká je obráběná série?
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𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓 𝑐𝑐𝑐𝑐3
]

𝑇𝑇

1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

1)

ℎ𝑚𝑚
 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧

𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 18
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎

3

𝑚𝑚]

60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚

.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

1 [mm]= .0394 [inch] 		  1 [m/min]= 3.28 [SFM] 		 1 [bar]= 14.5[psi]

Rm 
[N/mm²]

HV 10 HB HRC

240 75 71 -
255 80 76 -
270 85 81 -
285 90 86 -
305 95 90 -
320 100 95 -
335 105 100 -
350 110 105 -
370 115 109 -
385 120 114 -
400 125 119 -
415 130 124 -
430 135 128 -
450 140 133 -
465 145 138 -
480 150 143 -
495 155 147 -
510 160 152 -
530 165 157 -
545 170 162 -
560 175 166 -
575 180 171 -
595 185 176 -
610 190 181 -
625 195 185 -
640 200 190 -
660 205 195 -
675 210 199 -
690 215 204 -
705 220 209 -
720 225 214 -
740 230 219 -
755 235 223 -
770 240 228 -
785 245 233 -
800 250 238 22
820 255 242 23
835 260 247 24
860 268 255 25
870 272 258 26
900 280 266 27

Rm 
[N/mm²]

HV 10 HB HRC

920 287 273 28
940 293 278 29
970 302 287 30
995 310 295 31

1020 317 301 32
1050 327 311 33
1080 336 319 34
1110 345 328 35
1140 355 337 36
1170 364 346 37
1200 373 354 38
1230 382 363 39
1260 392 372 40
1300 403 383 41
1330 413 393 42
1360 423 402 43
1400 434 413 44
1440 446 424 45
1480 458 435 46
1530 473 449 47
1570 484 460 48
1620 497 472 49
1680 514 488 50
1730 527 501 51
1790 544 517 52
1845 560 532 53
1910 578 549 54
1980 596 567 55
2050 615 584 56
2140 639 607 57

- 655 622 58
- 675 - 59
- 698 - 60
- 720 - 61
- 745 - 62
- 773 - 63
- 800 - 64
- 829 - 65
- 864 - 66
- 900 - 67
- 940 - 68

Přehled vzorců Srovnávací tabulka tvrdosti

Označení Vzorec Legenda

D = průměr frézyOtáčky

Dc = řezný průměr

Řezná rychlost ae = radiální šířka záběru

ap = axiální hloubka řezu

Posuv na zub
fz = posuv na zub

z = počet zubů
Posuv na otáčku

n = otáčky za min.

De = efektivní řezný průměr
Rychlost posuvu

Vc = řezná rychlost

Q = objemový úběr materiáluObjemový úběr materiálu

l = pracovní délka
Stř. tloušťka třísky
(čelní fréz. & osazení)

Vf = rychlost posuvu

hm = střední tloušťka třísky

Výkon pohonu
kr = úhel nastavení

Pa = výkonStřední tloušťka třísky

kc = měrná řezná síla

ηmt = účinnost, krouticí moment
Čas obrábění

Tc = čas obrábění

Přepočty mezi systémy

Přehled vzorců pro rychlost & posuv | HB microtec Srovnávací tabulka tvrdosti | HB microtec
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Kvalita břitu

„Nasadit a ACTION!“

Špičkový výkon až do posledního µm!

Opakovatelně přesné!

Co můžete očekávat od celého
týmu HB microtec:

Právě to totiž umožňují bezstarostné řezné nástroje z
programu ACTION-MILL®! Nebo nástroje z řady
TARGETMILL®, které zasáhnou cíl naprosto přesně!

Poměr nákladů a užitku je tak pro vás dokonale
vyvážený. Náročné a inovativní vysoce výkonné frézy v
nejvyšší kvalitě vyžadují kontinuitu nejen ve výrobě, ale
v celém týmu HB microtec!

Zahrnuje to celý procesní řetězec od vývoje geometrie a
konstrukce přes předúpravu řezných hran, povlakování
a dokončovací úpravu povrchů až po zajištění kvality
našich nástrojů ACTIONMILL® a TARGETMILL®.

PŘED PO

Inovativní specialisté na „micro“ obrábění

Nejmodernější výrobní prostředky a měřicí přístroje, které
umožňují výrobu v řádu µm

Motivace a nadšení pro výzvy

Opakovaná přesnost v řádu µm

Servis orientovaný na praxi: tým HB microtec vás
provází a podporuje ve všech fázích a po celou dobu
životnosti vašeho výrobku

Vysoký výkon nástrojů a vysoká odbornost v servisu

Např. nápady na zákaznická řešení, kombinované
nástroje, které často ušetří řadu jednotlivých nástrojů a
zkrátí dobu obrábění

PO PŘEDMĚŘENÍ
Nejvyšší možné nároky na kvalitu produktů

Zajištění dodávek vašich sériových nástrojů a
sledovatelnost (certifikace podle ISO 9001)

Úprava povrchu a hran

Kvalita břitů | HB microtecProč HB microtec?

Řezná hrana a povrch v detailu
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1

2 TITAN

3 INOX 
VA

4 GG(G)

5

6 NE

7

8

9
IK

10

11

Legenda ikon Poptávka speciálního nástroje

Číslo Ikona Označení

OCEL

PLASTY

Materiál: ocel
Material: Steel

Materiál: titan
Material: Titanium

Materiál: nerezové a kyselinovzdorné oceli
Material: INOX

Materiál: litina
Material: Cast iron

Materiál: plast
Material: Plastic

Neželezné kovy
Non-ferrous metal

Provedení podle podnikové normy HB
microtec Works standard HB microtec

Tvar stopky HA
Shank design HA

Integrované chlazení
With integrated cooling

Břity Cutting
edges

Směr řezu xy
Cutting direction xy

Milujeme výzvy!

Vyzkoušejte nás a pošlete nám své požadavky ještě dnes! My ve společnosti HB
microtec milujeme výzvy, a čím jsou speciálnější, tím jasněji se ukazuje, že dokážeme
dodat právě ty jedinečné vlastnosti, které si přejete.

Volejte +49 7461 1657280 nebo nám napište
na kontakt@hb-microtec.de

Legenda ikon | HB microtec



T-SLOT cooled T-SLOT

HB microtec GmbH & Co. KG

+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen
Německo Tel. Fax
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