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Torx®-poraus ja -jyrsintä
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Extern Starlobe

INOX−8xD cooled

Intern Starlobe

Intern Starlobe

HB microtec

Kehitämme asiakkaidemme kanssa tulevaisuuden
työkaluteknologioita. Sovitamme perusmateriaalit,
geometriat ja pinnoitteet huolellisesti käyttökohteen
vaatimuksiin. Keskitymme pyörähdyssymmetrisiin
työkaluihin, joiden halkaisija on 0,1–40 mm. Tärkeintä
ovat paras työstötarkkuus ja prosessivarmuus.

HB microtec GmbH & Co. KG on teknologisesti johtava
vaikeasti työstettävien materiaalien pienten
tarkkuusosien valmistukseen tarkoitettujen työkalujen
valmistaja. Erityisesti lääkintätekniikassa, ilmailu- ja
avaruusteollisuudessa, työkalu- ja
muottivalmistuksessa sekä hydrauliikassa
valmistetaan osia kovista, kuumalujista ja kuluttavista
materiaaleista, kuten koboltti-kromi-, nikkeli- ja
titaaniseoksista. Uudet ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-vakiojyrsimemme tekevät tästä
huomattavasti aiempaa taloudellisempaa ja
luotettavampaa.

Vakiovalikoimamme sisältää työkaluja jyrsintään,
purseenpoistoon, keskiöintiin, viisteitykseen,
poraukseen, kalvintaan ja upotukseen. Haluamme
tuottaa asiakkaillemme mitattavaa lisäarvoa.
ACTIONMILL®- ja TARGETMILL®-sarjat ovat
onnistuneita esimerkkejä
innovaatio-osaamisestamme. Kehitämme työkaluja
jatkuvasti ja täydennämme sarjoja uusilla versioilla ja
tuotteilla.

Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti
suuntaa näyttäviä valmistusprosesseja ja työkaluja
autoteollisuudelle ja lääkintätekniikkaan. Asiakkaamme
voivat luottaa erinomaiseen osaamiseemme.

Hyvin koulutetut ja motivoituneet asiantuntijamme
keskittävät osaamisensa innovatiivisten ja
tulevaisuuteen suuntautuvien lastuamisratkaisujen
kehittämiseen ja toteuttamiseen asiakkaidemme
hyödyksi.

HB microtec – keitä olemme

Vakiovalikoima

HB microtec | HB microtec HB microtec | HB microtec
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Kuvaus

Prosessien optimointi

Mullistava valmistusteknologia

Standardoinnin ansiosta nopeasti ja
taloudellisesti saatavilla

Kuvaus | HB microtec Kuvaus | HB microtec

Erityisesti lääkintätekniikassa – kirurgiassa ja
hammaslääketieteessä – käytetään ruuveja ja avaimia,
joissa on kuusi pyöristettyä sakaraa sisältävä
tähtiprofiili. Standardissa ISO 10664 sisä- ja
ulkopuoliseksi kuusisakaraprofiiliksi määritelty profiili
tunnetaan yleisesti tavaramerkillä TORX®.

Valmistamme puolivakiotyökaluistamme myös
yksilöllisesti suunniteltuja ja sovitettuja
työkalugeometrioita lyhyellä toimitusajalla.

Erinomainenkin jyrsin toimii vain rajallisesti ilman
sopivaa jyrsintäprosessia. Siksi kehitämme
asiakkaidemme kanssa kuhunkin kohteeseen parhaan
jyrsintästrategian ja valmistusprosessin. Vuosien
kokemus lastuamisesta, erityisesti mikrotyöstöstä,
antaa tähän tarvittavan käytännön osaamisen!

Tähtiprofiilien etuna on huomattavasti suuremman
vääntömomentin välitys kuin muilla avainmuodoilla
vastaavalla halkaisijalla. Erityisesti pienten
tähtiprofiilien valmistus on tähän asti ollut työlästä ja
kallista.

Me HB microtecin asiantuntijat Tuttlingenissa olemme
nyt kehittäneet mikrotyökaluja ja menetelmiä, jotka
mullistavat näiden profiilien valmistuksen!

Muotojyrsimillämme ja jyrsintäprosesseillamme voit
työstää sisä- ja ulkopuoliset TORX®-tähtiprofiilit
luotettavasti, purseettomasti ja täsmälleen
vaatimusten mukaisesti. Näin avain sopii tarkasti ja
pystyy välittämään suuren vääntömomentin.

TORX®-profiilien luotettavaan ja tarkkaan
valmistukseen tarkoitettuja muotojyrsimiämme on jo
saatavana laajalla mittavalikoimalla.

Laaja standardointi vähentää merkittävästi
TORX®-profiilijyrsimien valmistuskustannuksia ja
työmäärää. Innovatiivisilla muotojyrsimillä on kaikki
hyväksi todettujen mikroporiemme ja -jyrsimiemme
edut: Autamme mielellämme sopivien jyrsimien valinnassa.

Kokeneet teknikkomme toteuttavat myös yksilöllisiä
työkalugeometrioita lyhyellä toimitusajalla. Kehitämme
ja toteutamme kanssasi mahdollisimman luotettavan
prosessin tarkkojen sisä- ja ulkopuolisten
TORX®-profiilien jyrsintään.

+ Paras tarkkuus
+ Erinomainen pyörintätarkkuus
+ Optimoidut leikkuugeometriat
+ Koville ja sitkeille materiaaleille – koboltti-kromille ja
titaanille – sovitettu särmäpyöristys
+ Huolellisesti sovitetut, sileät TiAlSiN-pinnoitteet
(HiPIMS-menetelmä) Haasta meidät! Autamme neuvoin ja teoin!

+ Paras kulumiskestävyys ja prosessivarmuus

+ Pitkä kestoikä vaikeissa materiaaleissa
+ Valinnaisesti tehokas sisäinen jäähdytys (IKZ),
erityisesti titaanin työstöön
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Tuote Sivu Tuote Sivu

Ulkopuoliset Torx®-jyrsimet – Extern Starlobe Sisäpuoliset Torx®-jyrsimet – Intern Starlobe

3xD micro Torx® -jyrsin

5xD micro Torx® -jyrsin

Neuvonta ja palvelu

Jyrsinnän ja porauksen kaavat

Miksi HB microtec?

Leikkuusärmän laatu

Symbolien selitykset

Työkalut sisäpuolisten Torx®-profiilien työstöön

Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstöprosessi

Työkalusuositus sisäpuolisille Torx®-profiileille

Micro 140° -yhdistelmäpora Torx®-profiileille

Torx®-esiporien mitat standardin ISO 10664 mukaan

Sisällysluettelo | HB microtec Sisällysluettelo | HB microtec



98 ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec

Extern Starlobe

ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec

Extern Starlobe

	V

	V Torx®

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V .02 = β

	V

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkän kestoiän ja estävät
materiaalin tarttumisen
leikkuusärmiin.

Yksilöllisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Torx®
T4–T30

Ø 5,5 – Ø
10,0

Puolivakiomuotoiset ulkopuoliset Torx®­jyrsimet

Tuoteominaisuudet Lyhyet toimitusajat
Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevät työkalusta tukevan ja
värinättömän.

Torx®-tyypeille 4–30 2 viikkoa pinnoittamattomana

-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilöllisesti 3–4 viikkoa pinnoitettuna

3-10 leikkuusärmää halkaisijan mukaan Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:

.00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleilleValittavana suorat tai kierteiset särmät

.01 = α-INOX ferriittisille, martensiittisille,
Epätasainen tai tasainen särmäjako

austeniittisille ja kuumalujille teräksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)

Hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa
suuret syötöt ja
lastuamisnopeudet.

Tekninen neuvonta ja toteutus -Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)

.03 = γ-Steel teräksille RM < 1200N/mm2 ja valuraudalle (P & K)tarpeisiisi
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GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T4 Ø5,5 - 6,0 Ø5,0 - 5,4 Ø6 h6 1,0 - 1,5 3,0 - 5,0 76 Z3 – Z6 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T4.009.031.130.092.6.01.ZG.G T4 6 5,4 Ø6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (α-INOX)

INOX 
VA

Torx® T4

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T4 | HB microtec Torx® T4 | HB microtec

Torx®

xy

3-6

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø5,5-Ø6,0

D2
Ø5,0-Ø5,4

Rx 
(XXX)

L1
1,0-1,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

D2 Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry
 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Extern Starlobe

 T4 D1= 5,5mm–6,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO
10664 mukaan (keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T4 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.ZG (suora särmä) .G (tasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 4, 6 leikkuusärmää, suora tasaisella jaolla ja α-INOX-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.060.760.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø6 • Kokonaispituus: 76

• Särmien määrä: Z3-6
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GL

Ø 
D1

L2

INOX 
VA

Torx® T5

AM.EX.T5.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T5 | HB microtec Torx® T5 | HB microtec

Torx®

xy

3-6

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T5.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

D2 Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry
 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

CoCr
S

3

TITAN
S

2

D1
Ø5,5-Ø6,0

D2
Ø5,0-Ø5,4

Rx 
(XXX)

L1
1,0-1,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T5.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T5 Ø5,5 - 6,0 Ø5,0 - 5,4 Ø6 h6 1,0 - 1,5 3,0 - 5,0 76 Z3 – Z6 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T5.011.033.142.102.5.00.ZD.U T5 5,8 5,2 Ø6 h6 1,3 3,0 76 1,42 1,02 0,11 0,33 5

Extern Starlobe

 T5 D1= 5,5mm–6,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO
10664 mukaan (keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T5 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.00 (pinnoittamaton) .ZD (kierteinen särmä) .U (epätasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 5, 5 leikkuusärmää, kierteinen epätasaisella jaolla ja pinnoittamaton

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.060.760.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø6 • Kokonaispituus: 76

• Särmien määrä: Z3-6



1514

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T6.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T6 Ø5,5 - 6,0 Ø5,0 - 5,4 Ø6 h6 1,0 - 1,5 3,0 - 5,0 76 Z3 – Z6 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T6.013.038.170.122.4.02.ZG.U T6 5,8 5,0 Ø6 h6 1,1 3,5 76 1,70 1,22 0,13 0,38 4 .02 (β-Titan)

INOX 
VA

Torx® T6

AM.EX.T6.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T6 | HB microtec Torx® T6 | HB microtec

Torx®

xy

3-6

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T6.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø5,5-Ø6,0

D2
Ø5,0-Ø5,4

Rx 
(XXX)

L1
1,0-1,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

D2 Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry
 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Extern Starlobe

 T6 D1= 5,5mm–6,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO
10664 mukaan (keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T6 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.ZG (suora särmä) .U (epätasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 6, 4 leikkuusärmää, suora epätasaisella jaolla ja β-TITAN-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.060.760.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø6 • Kokonaispituus: 76

• Särmien määrä: Z3-6



1716

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T7.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T7 Ø5,5 - 6,0 Ø5,0 - 5,4 Ø6 h6 1,0 - 1,5 3,0 - 5,0 76 Z3 – Z6 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T7.016.045.202.144.3.03.ZD.G T7 5,7 5,1 Ø6 h6 1,4 4,5 76 2,02 1,44 0,16 0,45 3 .03 (γ-Steel)

INOX 
VA

Torx® T7

AM.EX.T7.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T7 | HB microtec Torx® T7 | HB microtec

Torx®

xy

3-6

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T7.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø5,5-Ø6,0

D2
Ø5,0-Ø5,4

Rx 
(XXX)

L1
1,0-1,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

D2 Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry
 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 6h6 

 D2 

 G
L 

= 
76

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.060.760.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,50 - 6,00

Ø5,00 - 5,40

L1 1,00 - 1,50
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
3-5

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Extern Starlobe

 T7 D1= 5,5mm–6,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO
10664 mukaan (keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T7 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.ZD (kierteinen särmä) .G (tasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 7, 3 leikkuusärmää, kierteinen tasaisella jaolla ja γ-STEEL-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.060.760.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø6 • Kokonaispituus: 76

• Särmien määrä: Z3-6



1918

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T8.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T8 Ø7,5 - 8,0 Ø7,0 - 7,4 Ø8 h6 1,5 - 2,0 3,0 - 5,0 80 Z5 – Z8 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T8.019.051.234.168.8.01.ZG.G T8 7,5 7,2 Ø6 h6 1,8 4,5 80 2,34 1,68 0,19 0,51 8 .01 (α-INOX)

INOX 
VA

Torx® T8

AM.EX.T8.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T8 | HB microtec Torx® T8 | HB microtec

Torx®

xy

5-8

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T8.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø7,5-Ø8,0

D2
Ø7,0-Ø7,4

Rx 
(XXX)

L1
1,5-2,0 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

X

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Extern Starlobe

 T8 D1= 7,5mm–8,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)
ØDA

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T8 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osien yhteydessä

pinnoittamaton
.00

.ZG (suora särmä) .G (tasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 8, 8 leikkuusärmää, suora tasaisella jaolla ja α-INOX-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.080.800.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø8 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z5-8



2120

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T10.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T10 Ø7,5 - 8,0 Ø7,0 - 7,4 Ø8 h6 1,5 - 2,0 3,0 - 5,0 80 Z5 – Z8 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T10.023.060.277.199.7.00.ZD.U T10 7,8 7,2 Ø6 h6 1,8 4,5 80 2,77 1,99 0,23 0,60 7

INOX 
VA

Torx® T10

AM.EX.T10.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T10 | HB microtec Torx® T10 | HB microtec

xy

5-8

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T10.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø7,5-Ø8,0

D2
Ø7,0-Ø7,4

Rx 
(XXX)

L1
1,5-2,0 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

X

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Torx®

Extern Starlobe

 T10 D1= 7,5mm–8,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)
ØDA

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T10 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osissa

pinnoittamaton
.00

.00 (pinnoittamaton) .ZD (kierteinen särmä) .U (epätasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 10, 7 leikkuusärmää, kierteinen epätasaisella jaolla ja pinnoittamaton

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.080.800.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø8 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z5-8



2322

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T15.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T15 Ø7,5 - 8,0 Ø7,0 - 7,4 Ø8 h6 1,5 - 2,0 3,0 - 5,0 80 Z5 – Z8 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T15.027.071.330.236.6.02.ZG.U T15 7,8 7,4 Ø6 h6 1,9 4,3 80 3,30 2,36 0,27 0,71 6 .02 (β-Titan)

INOX 
VA

Torx® T15

AM.EX.T15.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T15 | HB microtec Torx® T15 | HB microtec

xy

5-8

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T15.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø7,5-Ø8,0

D2
Ø7,0-Ø7,4

Rx 
(XXX)

L1
1,5-2,0 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

X

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Torx®

Extern Starlobe

 T15 D1= 7,5mm–8,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)
ØDA

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T15 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osissa

pinnoittamaton
.00

.ZG (suora särmä) .U (epätasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 15, 6 leikkuusärmää, suora epätasaisella jaolla ja β-TITAN-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.080.800.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø8 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z5-8



2524

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T20.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T20 Ø7,5 - 8,0 Ø7,0 - 7,4 Ø8 h6 1,5 - 2,0 3,0 - 5,0 80 Z5 – Z8 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T20.031.086.388.277.5.03.ZD.G T20 8,0 7,4 Ø6 h6 2,0 4,8 80 3,88 2,77 0,31 0,86 5 .03 (γ-Steel)

INOX 
VA

Torx® T20

AM.EX.T20.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T20 | HB microtec Torx® T20 | HB microtec

xy

5-8

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T20.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø7,5-Ø8,0

D2
Ø7,0-Ø7,4

Rx 
(XXX)

L1
1,5-2,0 mm

Ry 
(YYY)

L2
3,0-5,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

X

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L
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 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Torx®

Extern Starlobe

 T20 D1= 7,5mm–8,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)
ØDA

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T20 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osissa

pinnoittamaton
.00

.ZD (kierteinen särmä) .G (tasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 20, 5 leikkuusärmää, kierteinen tasaisella jaolla ja γ-STEEL-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.080.800.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø8 • Kokonaispituus: 80

• Särmien määrä: Z5-8



2726

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T25.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T25 Ø9,5 - 10,0 Ø9,0 - 9,4 Ø10 h6 2,0 - 2,5 4,0 - 6,0 90 Z7 – Z10 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T25.038.092.446.318.10.01.ZG.G T25 9,8 9,4 Ø6 h6 2,4 5,0 90 4,46 3,18 0,38 0,92 10 .01 (α-INOX)

INOX 
VA

Torx® T25

AM.EX.T25.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T25 | HB microtec Torx® T25 | HB microtec

xy

7-10

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T25.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø9,5-Ø10,0

D2
Ø9,0-Ø9,4

Rx 
(XXX)

L1
2,0-2,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
4,0-6,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 10h6 

 D2 

 G
L 

= 
90

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.100.900.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
25 4,46 3,18 0,38 0,92
30 5,55 3,96 0,45 1,19

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø9,50 - 10,00

D2 Ø9,00 - 9,40

L1 2,00 - 2,50
L2 4,00 - 6,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

8-10

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
7-9

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 25 / 30 
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 25 / 30

L1
  L
2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

D
A

 
 

DB
 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 

.02 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 10h6 

 D2 

 G
L 

= 
90

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.100.900.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
25 4,46 3,18 0,38 0,92
30 5,55 3,96 0,45 1,19

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø9,50 - 10,00

D2 Ø9,00 - 9,40

2,00 - 2,50
4,00 - 6,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

8-10

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
7-9

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 25 / 30 
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 25 / 30

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Torx®

Extern Starlobe

 T25 D1= 9,5mm–10,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T25 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osissa

pinnoittamaton
.00

.ZD (kierteinen särmä) .G (tasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 25, 10 leikkuusärmää, suora tasaisella jaolla ja α-INOX-pinnoitteella

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.100.900.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø10 • Kokonaispituus: 90

• Särmien määrä: Z7-10



2928

GL

Ø 
D1

L2

XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T30.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T30 Ø9,5 - 10,0 Ø9,0 - 9,4 Ø10 h6 2,0 - 2,5 4,0 - 6,0 90 Z7 – Z10 α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.01 .02 .03

AM.EX.T30.045.119.555.396.7.00.ZD.U T30 9,8 9,4 Ø6 h6 2,3 5,5 90 5,55 3,96 0,45 1,19 7

INOX 
VA

Torx® T30

AM.EX.T30.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB

L1

Ø 
D3

Ø 
D2

	V

	V

	V

	V

	V

Torx® T30 | HB microtec Torx® T30 | HB microtec

xy

7-10

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

(AM.EX.T30.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

D1
Ø9,5-Ø10,0

D2
Ø9,0-Ø9,4

Rx 
(XXX)

L1
2,0-2,5 mm

Ry 
(YYY)

L2
4,0-6,0 mm

Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 10h6 

 D2 

 G
L 

= 
90

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.100.900.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
25 4,46 3,18 0,38 0,92
30 5,55 3,96 0,45 1,19

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø9,50 - 10,00

D2 Ø9,00 - 9,40

L1 2,00 - 2,50
L2 4,00 - 6,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

8-10

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
7-9

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 25 / 30 
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 25 / 30

L1
  L
2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

D
A

 
 

DB
 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 

.02 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 10h6 

 D2 

 G
L 

= 
90

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.100.900.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
25 4,46 3,18 0,38 0,92
30 5,55 3,96 0,45 1,19

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø9,50 - 10,00

D2 Ø9,00 - 9,40

2,00 - 2,50
4,00 - 6,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

8-10

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
7-9

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 25 / 30 
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 25 / 30

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Torx®

Extern Starlobe

 T30 D1= 9,5mm–10,0mm

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Tuotenumero
Särmien määrä (Z) Pinnoite (BE) Särmän muoto (ZF) Särmäjako (ZT)Torx®-tyyppi

Vähimmäistilausmäärä 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Torx® GO -tulkki – vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan
(keskiarvo)

Tuotenumero

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Särmän muoto (ZF):
(.00) paljas

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyypin T30 jyrsintään standardin ISO10664 mukaan tai yksilöllisesti
Työstettävä materiaali

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet: Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.lääkintätekniikan osissa

pinnoittamaton
.00

.00 (pinnoittamaton) .ZD (kierteinen särmä) .U (epätasainen)

-tyyppi Särmien määrä Pinnoittamaton tai pinnoitettu

Särmäjako

Särmän muoto

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 30, 7 leikkuusärmää, kierteinen epätasaisella jaolla ja pinnoittamaton

(.ZG) Suora

Kierteinen

• Varren muoto: HA • Aihio: R_HB.100.900.h6
• Varren halkaisija D3h6: Ø10 • Kokonaispituus: 90

• Särmien määrä: Z7-10



3130

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

Extern Starlobe

T4-T7 T8-T10 T15-T20 T20-T30

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022 60-120 0,010-0,025 60-140 0,010-0,03

20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020 30-80 0,008-0,022 30-80 0,008-0,025

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Lastuamisarvot – Extern Starlobe

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – Extern Starlobe | HB microtec Lastuamisarvot – Extern Starlobe | HB microtec



3332

	V

	V

	V

	V

	V

INOX−8xD cooled

micro-INOX 8xD

Intern Starlobe

INOX-micro cooled

INOX-micro

140°

170°

180°

Intern Starlobe

5xD

3xD

Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstö

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:
Nopeasti saatavat vakioidut sisäpuoliset Torx®-jyrsimet ja -porat

Torx®-tyyppien T4–T30 työstöön

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osissa

Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstö | HB microtec Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstö | HB microtec
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E

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

5:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum Name Werkstoff: 

A4

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:

2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

r Bearbeitungsprozess
be Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

5:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

5:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

5:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

E

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

5:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

Symbole für Bearbeitungsprozess
Starlobe Intern - Torx(r)

UF VHM | Nach HBM-Norm30.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

xxxxxxx

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstöprosessi

Sakaroiden esiporaus, esim. CoCr-materiaaleille Ilman sakaroiden esiporausta, esim. titaanille ja INOX-materiaaleille

Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstöprosessi | HB microtec Sisäpuolisen Torx®-profiilin työstöprosessi | HB microtec

Esiporaus 120° viisteelläSakaroiden esiporaus

Kärkikulma
140°/170° tai 180°

Esiporaus 120° viisteelläEsiporaus 120° viisteellä

Kärkikulma
140°/170° tai 180°

Dynaaminen seinämäjyrsintä
spiraali-interpoloinnilla

Purseenp.

Dynaaminen seinämäjyrsintä
spiraali-interpoloinnilla

Purseenp.



3736

D-Lobe 
[mm]

T4 0,25 0,02 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.IK.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,40 0,08 AD.040.140.IK.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D

T10 0,50 0,06 AD.050.140.IK.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.IK.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 0,80 0,10 AD.080.140.IK.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

140°/170°/180°  

T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D

T5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D

T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D

T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D

T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D

T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D

T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D

T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D

T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D

T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D

T15 AD.IT.15.230.142.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

CoCr
S

3

 

 
d-Lobe 

Werkzeugempfehlungen für Innen-Torx® - Nach ISO 10664   

 Torx® - 
Typ

d-Lobe 
(mm)

Aufmaß 
(mm)

Bohren der 
Loben mit 

Innenkühlung

Bohren der 
Loben mit 

Aussenkühlung
Vorbohren 140° 

Spitzenwinkel
Fräsen der Loben 

3xD
Fräsen der Loben 

5xD
T4 0,25 0,02 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,3 0,05 AD.030.140.IK.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,4 0,08 AD.040.140.IK.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 0,5 0,06 AD.050.140.IK.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 0,6 0,07 AD.060.140.IK.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 0,7 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 0,8 0,1 AD.080.140.IK.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 1 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

25:1

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:

Zu bearb. Material:

Werkzeugempfehlung mit vorbohren der Loben bei 
AD.IT + AM.IT - Innen-Torx® 

UF VHM | Nach HBM-Norm08.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

Werkzeugempfehlung mit vorbohren der Loben bei 
AD.IT + AM.IT - Innen-Torx® 

 

Werkzeugempfehlungen für Innen-Torx® - Nach ISO 10664   

Tabelle in Bearbeitung

 Torx® - 
Typ

Vorb
Spit

Vorbohren 180° 
Spitzenwinkel

Fräsen der Loben 
3xD

Fräsen der Loben 
5xD

T4 AD.IT.4.090.056.140 AD.IT.4.090.056.170 AD.IT.4.090.056.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 AD.IT.5.100.072.140 AD.IT.5.100.072.170 AD.IT.5.100.072.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T5 AD.IT.5.1 .059.170 AD.IT.5.100.059.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.150.5D
T6 AD.IT.6.1 .088.170 AD.IT.6.120.088.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T6 AD.IT.6.120.067.140 AD.IT.6.120.067.170 AD.IT.6.120.067.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.083.140 AD.IT.7.140.083.170 AD.IT.7.140.083.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.079.140 AD.IT.7.140.079.170 AD.IT.7.140.079.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 AD.IT.8.160.115.140 AD.IT.8.160.115.170 AD.IT.8.160.115.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T8 AD.IT.8.160.081.140 AD.IT.8.160.081.170 AD.IT.8.160.081.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 AD.IT.10.190.113.140 AD.IT.10.190.113.170 AD.IT.10.190.113.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 AD.IT.15.230.142.140 AD.IT.15.230.142.170 AD.IT.15.230.142.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.100.500.5D

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

25:1

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:

Zu bearb. Material:

Werkzeugempfehlung ohne vorbohren der Loben bei 
AD.IT + AM.IT - Innen-Torx® 

UF VHM | Nach HBM-Norm08.08.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxx

Werkzeugempfehlung ohne vorbohren der Loben bei 
AD.IT + AM.IT - Innen-Torx® 

INOX 
VA

INOX 
VA

TITAN
S

2

TITAN
S

2

Työkalusuositus sisäpuolisille Torx®-profiileille

Esiporaus

kärkikulma

Työstövara
[mm]

Sakaroiden
poraus, IK

Sakaroiden poraus,
ulk. jäähd.

Esiporaus
140° kärkikulma

Sakaroiden
jyrsintä 3xD

Sakaroiden
jyrsintä 5xD

Torx®-tyyppi Torx®-tyyppi Sakaroiden jyrsintä 3xD Sakaroiden jyrsintä 5xD

Sisäpuolinen Torx® sakaroiden esiporauksella Sisäpuolinen Torx® ilman sakaroiden esiporausta

Työkalusuositus sisäpuolisille Torx®-profiileille | HB microtec Työkalusuositus sisäpuolisille Torx®-profiileille | HB microtec

Mitat standardin ISO 10664 mukaan Mitat standardin ISO 10664 mukaan

120° viiste120° viiste

Esiporausreiän
sisähalkaisija

Esiporausreiän
sisähalkaisija

Ty
ö

st
ö

va
ra



3938

GL

Ø 
D1

L2
L3

L1

140°+0°-2°IK 2

INOX-8xD cooled

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec

	V

	V

	V

	V

	V α

30°

INOX−8xD cooled

Ø 
D3

AD.030.140.IK.8D

ACTIONDRILL

D1: Ø 0,3 mm

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

D1 k5 
(mm) 

D1 
(inch)

D3 h5 
(mm) 

L1 
(8xD1 / mm) 

L2 
(9xD1 / mm)

L3
(10xD1 / mm)

GL 
(mm) 

AD.025.140.IK.8D Ø 0,250 - Ø 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.IK.8D Ø 0,300 - Ø 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.IK.8D Ø 0,350 - Ø 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.IK.8D Ø 0,400 - Ø 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.050.140.IK.8D Ø 0,500 - Ø 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
AD.060.140.IK.8D Ø 0,600 - Ø 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
AD.070.140.IK.8D Ø 0,700 - Ø 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
AD.080.140.IK.8D Ø 0,800 - Ø 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
AD.100.140.IK.8D Ø 1,000 - Ø 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONDRILL-työkaluille:

Sisäinen jäähdytys

Poraussyvyys 8xD

140° kärkikulma

-INOX-pinnoitettu

8xD micro-pora sisäisellä jäähdytyksellä alkaen Ø 0,25

Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme

Erinomainen paikoitustarkkuus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Pitkät lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennystä sisäisten

jäähdytyskanavien kautta



4140 TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtecTARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec

VHM micro-INOX 8xD

GL

Ø 
D3

Ø 
D2

L2

L1

α-INOX
D1 

(mm) 
D2 

(mm) 
D3 h5 
(mm)

L1 
(mm) 

L2 
(mm)

GL 
(mm) 

TD.MI.025.8D .01 Ø 0,25 Ø 1,00 Ø 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.030.8D .01 Ø 0,30 Ø 1,00 Ø 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.035.8D .01 Ø 0,35 Ø 1,00 Ø 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.040.8D .01 Ø 0,40 Ø 1,00 Ø 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.050.8D .01 Ø 0,50 Ø 1,00 Ø 3,00 4,00 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 Ø 0,60 Ø 1,00 Ø 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.070.8D .01 Ø 0,70 Ø 1,50 Ø 3,00 5,60 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 Ø 0,80 Ø 1,50 Ø 3,00 6,40 15,00 39,00
TD.MI.100.8D .01 Ø 1,00 Ø 1,50 Ø 3,00 8,00 15,00 39,00

Ø 
D1

micro-INOX 8xD

	V

	V

	V

	V

	V

o.IK 2130°

30°

TD.MI.010.8D(.01)

TARGETDRILL micro-INOX

D1: Ø 0,10 mm 8xD

α

	V α

	V

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS TARGETDRILL-työkaluille:

-INOX-pinnoite

-INOX-pinnoitettu, pääte .01, tai pinnoittamaton

D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu

Ø 0,1 – Ø 2,05, varastosta 0,01 mm porrastuksella

8xD micro-INOX-pora

Vahvistettu varsi

Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana

Erinomainen hinta-laatusuhde



4342

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Ø 0,25 - 0,4 mm Ø 0,5  - 0,8 mm Ø 1,0 - 1,2 mm Ø 1,5 - 2,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080

50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 - 0,038 50-90 0,040 - 0,070

15 - 50 0,08 - 0,01 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092

15 - 50 0,08 - 0,01 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120

15 - 50 0,08 - 0,01 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,055 - 0,092

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX−8xD cooled

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

micro-INOX

Ø 0,1 - 0,5 mm Ø 0,5  - 1,0 mm Ø 1,0 - 1,2 mm Ø 1,5 - 2,05 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

30-100 0,004 - 0,01 30-100 0,009 - 0,016 40-120 0,015 - 0,04 40-120 0,020 - 0,080

30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,008 - 0,020 40-80 0,014 - 0,038 40-80 0,020 - 0,070

15 - 50 0,007 - 0,01 15 - 50 0,008 - 0,045 15 - 50 0,015 - 0,045 15 - 50 0,040 - 0,092

15 - 50 0,007 - 0,01 15 - 50 0,008 - 0,045 15 - 50 0,015 - 0,045 15 - 50 0,040 - 0,120

15 - 50 0,007 - 0,01 15 - 50 0,008 - 0,024 15 - 50 0,01 - 0,024 15 - 50 0,035 - 0,092

Lastuamisarvot – INOX-8xD cooled & micro-INOX

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – INOX-8xD cooled & micro-INOX | HB microtec Lastuamisarvot – INOX-8xD cooled & micro-INOX | HB microtec
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GL

Ø 
D2

L2

INOX 
VA

L1

Ø 
D3

Ø 
D1

	V

	V

	V

	V

	V

CoCr
S

3

TITAN
S

2

o.IK 2140°+4°+2°

120°

"Torx®" Starlobe D1 ±0,01 D2 ±0,01 D3 h5 L1 ±0,01 GL 0/+2 (mm)

AD.IT.120.090.140 T4 Ø 0,90 Ø 2,20 Ø 3,00 0,54 39,00
AD.IT.120.100.140 T5 Ø 1,00 Ø 2,20 Ø 3,00 0,70 39,00
AD.IT.120.120.140 T6 Ø 1,20 Ø 2,30 Ø 3,00 0,84 39,00
AD.IT.120.140.140 T7 Ø 1,40 Ø 3,00 Ø 3,00 0,80 39,00
AD.IT.120.160.140 T8 Ø 1,60 Ø 3,00 Ø 3,00 1,12 39,00
AD.IT.120.190.140 T10 Ø 1,90 Ø 4,00 Ø 4,00 1,07 50,00
AD.IT.120.230.140 T15 Ø 2,30 Ø 4,00 Ø 4,00 1,38 50,00
AD.IT.120.270.140 T20 Ø 2,70 Ø 5,00 Ø 6,00 1,66 50,00
AD.IT.120.310.140 T25 Ø 3,10 Ø 6,00 Ø 6,00 2,28 50,00
AD.IT.120.380.140 T30 Ø 3,80 Ø 6,00 Ø 6,00 2,83 50,00

120°

AD.IT.120.090.140

ACTIONDRILL D1: Ø 0,90 mm

Intern Starlobe

Intern Starlobe

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Micro 140° -yhdistelmäpora
Torx®-profiileille

Yhdistelmätyökalu: keskiöinti + poraus + 120° viisteitys

Torx®-tyyppien T4–T30 esiporaukseen

Erittäin vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osien yhteydessä

140° kärkikulma

Torx®-profiilien Micro 140° -yhdistelmäpora | HB microtec Torx®-profiilien Micro 140° -yhdistelmäpora | HB microtec

120° porrasviiste



4746 ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtecACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

Intern Starlobe

D1 0/- 0,008
[mm]

D2
(mm) 

D3 h6 [mm]
L1 

(mm) 
GL 

(mm) 
140° 170° 180°

AD.IT.4.090.056.XXX T4 Ø 0,90 Ø 1,70 Ø 3,00 0,56 40,00
AD.IT.5.100.072.XXX T5 Ø 1,00 Ø 2,00 Ø 3,00 0,72 40,00
AD.IT.5.100.059.XXX T5 Ø 1,00 Ø 2,00 Ø 3,00 0,59 40,00
AD.IT.6.120.088.XXX T6 Ø 1,20 Ø 2,20 Ø 3,00 0,88 40,00
AD.IT.6.120.067.XXX T6 Ø 1,20 Ø 2,20 Ø 3,00 0,67 40,00
AD.IT.7.140.083.XXX T7 Ø 1,40 Ø 3,00 Ø 3,00 0,83 40,00
AD.IT.7.140.079.XXX T7 Ø 1,40 Ø 3,00 Ø 3,00 0,79 40,00
AD.IT.8.160.115.XXX T8 Ø 1,60 Ø 3,00 Ø 3,00 1,15 40,00
AD.IT.8.160.081.XXX T8 Ø 1,60 Ø 3,00 Ø 3,00 0,81 40,00

AD.IT.10.190.113.XXX T10 Ø 1,90 Ø 4,00 Ø 4,00 1,13 50,00
AD.IT.15.230.142.XXX T15 Ø 2,30 Ø 4,00 Ø 4,00 1,42 50,00
AD.IT.20.270.170.XXX T20 Ø 2,70 Ø 5,00 Ø 6,00 1,7 50,00
AD.IT.25.310.236.XXX T25 Ø 3,10 Ø 6,00 Ø 6,00 2,36 50,00
AD.IT.30.380.293.XXX T30 Ø 3,80 Ø 6,00 Ø 6,00 2,93 50,00
AD.IT.30.380.245.XXX T30 Ø 3,80 Ø 6,00 Ø 6,00 2,45 50,00

01 α

TITAN TITAN
Inox Ti CoCr
M S2 S3

 Torx®-esiporien mitat
standardin ISO 10664 mukaan Poran kärkikulma 180°

Poran kärkikulma 170°

Poran kärkikulma 140°

Torx®­profiilin esiporaus 120° viistekulmalla

Kärkikulma 140°
­INOX­pinnoite ferriittisille, martensiittisille ja austeniittisille ruostumattomille sekä kuumalujille teräksille

Teräkset, titaaniseokset, CrCo (M&S)

Kärkikulma 180° tai 170°

170° kärkikulmalla voidaan porata jopa 4x nopeammin kuin 180° kärkikulmalla, jos

geometria sen sallii!

Merkitse
kärkikulma rastilla

Sisäpuolisen Torx®-profiilin esipora 180°, 170° tai 140°

Tuotenumero Torx®-tyyppi

Toimitusaika 2-4 viikkoa.



4948

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

D1 GL α:

L1 β:D2 

D3

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

140°

120° 120°

170° & 180°

Intern Starlobe 170° & 180°Intern Starlobe 140°

Intern Starlobe

Ø 0,9 mm –
Ø 3,8 mm

Ø 0,9 mm –
Ø 3,8 mm

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin
tarttumisen leikkuusärmiin

Pyyntö Tuotenumero :

Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta
tukevan ja värinättömän Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Yhteyshenkilö:

(.00) paljas

Työstettävä materiaali

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima Vähimmäistilausmäärä 5 kpl:
Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret
syötöt ja lastuamisnopeudet

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONDRILL Special | HB microtec
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

T4-T8 T10-T15 T20-T30
vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-30 0,020-0,035 20-30 0,040-0,060 20-30 0,060-0,080

20-30 0,010-0,020 20-30 0,020-0,030 20-30 0,030-0,060

T4-T8 T10-T15 T20-T30
vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040 20-30 0,025-0,050

20-30 0,006-0,010 20-30 0,010-0,020 20-30 0,014-0,035

T4-T8 T10-T15 T20-T30
vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-30 0,013-0,020 20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040

20-30 0,004-0,010 20-30 0,008-0,012 20-30 0,012-0,018

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

Intern Starlobe

14
0°

17
0°

18
0°

Lastuamisarvot – 140°/170°/180°

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo
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INOX-micro Torx® 5xDINOX-micro Torx® 3xD

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

INOX-micro Torx®

Ø 0,2 mm –
Ø 1,0 mm

Ø 0,2 mm –
Ø 1,0 mm

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin
tarttumisen leikkuusärmiin

Z3-4 – terävä Z3-4 – terävä

Vapaakaulan pituus 5xDVapaakaulan pituus 3xD

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta
tukevan ja värinättömän

Mitat: Pinnoite: Leikkuusuunta:

Pinnoitettu*: Vasen Oikea

Pinnoittamaton

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret
syötöt ja lastuamisnopeudet

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Special | HB microtec
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INOX 
VA

3xD micro Torx®

	V

	V

	V

	V

	V

CoCr
S

3

TITAN
S

2

4

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

	V α-INOX

"Torx®"
Starlobe

D1  
0/-0,01

D2   
0/-0,02

D3 h5 L1 0/+0,1 L2 0/-0,01
GL 

(mm)

AM.IT.020.060.3D T4 Ø 0,20 Ø 0,18 Ø 3,00 0,30 0,60 39,00 3

AM.IT.025.075.3D T5 Ø 0,25 Ø 0,24 Ø 3,00 0,38 0,75 39,00 3

AM.IT.030.090.3D T6/T7 Ø 0,30 Ø 0,28 Ø 3,00 0,45 0,90 39,00 3

AM.IT.040.120.3D T8/T10 Ø 0,40 Ø 0,38 Ø 3,00 0,60 1,20 39,00 4

AM.IT.050.150.3D T10/T15 Ø 0,50 Ø 0,47 Ø 3,00 0,75 1,50 39,00 4

AM.IT.060.180.3D T20 Ø 0,60 Ø 0,56 Ø 3,00 0,90 1,80 39,00 4

AM.IT.080.240.3D T25 Ø 0,80 Ø 0,75 Ø 3,00 1,20 2,40 39,00 4

AM.IT.100.300.3D T30 Ø 1,00 Ø 0,94 Ø 3,00 1,50 3,00 39,00 4

33° 3xyz

AM.IT.020.060.3D

ACTIONMILL Intern Starlobe

D1: Ø 0,20 mm L2: 0,60 mm

L1

L2

15°

o.IK

INOX-micro Torx®

Särmien
määrä

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

 -jyrsin

-pinnoitettu

Micro-jyrsin alkaen Ø0,2, Z3; alkaen Ø0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osien yhteydessä

Kaulan pituus 3xD

3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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5xD micro Torx®

	V

	V

	V

	V

	V

"Torx®" 
Starlobe

D1  
0/-0,01

D2   
0/-0,02

D3 h5 L1 0/+0,1 L2 0/-0,01
GL 

(mm)
AM.IT.020.100.5D T4 Ø 0,20 Ø 0,18 Ø 3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 Ø 0,25 Ø 0,24 Ø 3,00 0,38 1,25 39,00 3
AM.IT.030.150.5D T6/T7 Ø 0,30 Ø 0,28 Ø 3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.IT.040.200.5D T8/T10 Ø 0,40 Ø 0,38 Ø 3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT.050.250.5D T10/T15 Ø 0,50 Ø 0,47 Ø 3,00 0,75 2,50 39,00 4
AM.IT.060.300.5D T20 Ø 0,60 Ø 0,56 Ø 3,00 0,90 3,00 39,00 4
AM.IT.080.400.5D T25 Ø 0,80 Ø 0,75 Ø 3,00 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.100.500.5D T30 Ø 1,00 Ø 0,94 Ø 3,00 1,50 5,00 39,00 4

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

	V α-INOX

33° 3xyz

AM.IT.020.100.5D

ACTIONMILL Intern Starlobe

D1: Ø 0,20 mm L2: 1,00 mm

L1

L2

15°

o.IK 4

INOX-micro Torx®

Särmien
määrä

Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

 -jyrsin

-pinnoitettu

Micro-jyrsin alkaen Ø0,2, Z3; alkaen Ø0,4, Z4

Torx®-tyyppien T4–T30 jyrsintään

Tarkka profiili ja vähäinen purseenmuodostus

Lyhyemmät työstöajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estää ristikontaminaation

lääkintätekniikan osien yhteydessä

Kaulan pituus 5xD

5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-micro Torx®

T4-T7 T8-T15 T20-T30

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010

30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Lastuamisarvot – Inox micro Torx® 3xD & 5xD

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – Inox micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec Lastuamisarvot – Inox micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec
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INOX-micro cooled

INOX-microINOX-micro cooled

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

Ø 0,2 mm –
Ø 2,0 mm

Ø 0,2 mm –
Ø 2,0 mm

Z2 – terävä Z2 – terävä

Tehokas α-INOX-pinnoite takaa
pitkän kestoiän ja estää materiaalin
tarttumisen leikkuusärmiin

Leikkuupituus 2xD,

vapaakaulan pituus

5xD

Leikkuupituus 2-3xD

Sisäiset jäähdytyskanavat
estävät työkalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat kaikki lastut pois

Tilausnumero:Tilaus Pyyntö

Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevät työkalusta
tukevan ja värinättömän

Mitat: Pinnoite: Jäähdytyskanavilla?

Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Erittäin hienorakeinen, murtositkeä
täyskovametalli mahdollistaa suuret
syötöt ja lastuamisnopeudet

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL Special | HB microtec
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

Ø 
D2

L1

L2

IKHA

AM.IM.030.060.IK

ACTIONMILL INOX-micro

D1: Ø 0,30 mm L1: 0,60 mm

	V α-INOX

D1
 (mm)

D2
(mm)

D3 h5
(mm)

L1
 (mm)

L2 
(5xD / mm)

GL
 (mm)

AM.IM.020.040.IK Ø 0,20 Ø 0,18 Ø 4,00 0,40 1,00 40,00

AM..IM.025.050.IK Ø 0,25 Ø 0,22 Ø 4,00 0,50 1,25 40,00

AM.IM.030.060.IK Ø 0,30 Ø 0,25 Ø 4,00 0,60 1,50 40,00

AM.IM.040.080.IK Ø 0,40 Ø 0,35 Ø 4,00 0,80 2,00 40,00

AM.IM.050.100.IK Ø 0,50 Ø 0,45 Ø 4,00 1,00 2,50 40,00

AM.IM.060.120.IK Ø 0,60 Ø 0,55 Ø 4,00 1,20 3,00 40,00

AM.IM.080.160.IK Ø 0,80 Ø 0,74 Ø 4,00 1,60 4,00 40,00

AM.IM.100.200.IK Ø 1,00 Ø 0,90 Ø 4,00 2,00 5,00 40,00

	V

	V

	V

	V

	V

230°

xyz

INOX-micro cooled

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

INOX-micro cooled Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

Sisäinen jäähdytys

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Sisäinen jäähdytys estää lastujen pakkautumisen

Erittäin suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Erittäin pitkä kestoikä
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GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

o.IKHA

TM.IM.020.050

TARGETMILL INOX-micro

D1: Ø 0,20 mm L1: 0,50 mm

	V α-INOX

D1
 (mm)

D3 h6 
(mm)

L1 
(mm)

Z GL (mm)

TM.IM.020.050 Ø 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.025.050 Ø 0,25 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.030.100 Ø 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00

TM.IM.040.100 Ø 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00

TM.IM.050.150 Ø 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00

TM.IM.060.150 Ø 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00

TM.IM.080.200 Ø 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00

TM.IM.100.300 Ø 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00

	V

	V

	V

	V

	V

xyz

INOX-micro

230°

INOX 
VA

CoCr
S

3

TITAN
S

2

INOX-micro Tuotenumero

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-työkaluille:

-pinnoitettu

Jyrsimen suojattu, terävä nurkka

Optimaalinen hinta-laatusuhde

Suuret syöttönopeudet mahdollisia

Lyhyet työstöajat ja luotettava prosessi

Pitkä kestoikä
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P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-micro cooled

INOX-micro

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

Ø 0,3 - Ø 0,8 mm Ø 0,8 -Ø 1,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012

20-60 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,012

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

Ø 0,3 - Ø 0,8 mm Ø 0,8 -Ø 1,0 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,004 - 0,01

15-50 0,003 - 0,008 30-70 0,004 - 0,01

15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

Lastuamisarvot – INOX-micro cooled

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Materiaaliryhmä Materiaaliryhmä

Erittäin sopiva Rajoitetusti sopiva Ei suositellaKäyttösuositus

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Ferriittiset, martensiittiset
ja austeniittiset

ruostumattomat teräkset

Kuumalujat
teräkset, titaani,

CrCo

Lastuamisarvot – INOX-micro cooled | HB microtec Lastuamisarvot – INOX-micro cooled | HB microtec
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	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

Neuvonta ja palvelu Tekninen neuvonta sisältyy hintaan!

Ydinosaaminen

Neuvontamme alkaa esimerkiksi seuraavista kysymyksistä:

Tekninen neuvonta | HB microtec Palvelut tarkemmin | HB microtec

ACTIONTOOLS®- ja TARGETTOOLS®-sarjoissa saat
meiltä enemmän kuin vain micro-työkaluluettelon.
Asiantunteva neuvonta on tärkeää – juuri siinä HB
microtecin työkaluasiantuntijoiden vahvuus on.

Neuvomme asiakkaitamme käytännönläheisesti koko
valmistusprosessissa. Sopivien poraus-, sorvaus-,
jyrsintä- ja purseenpoistotyökalujen lisäksi käsittelemme
työstöstrategioita ja ohjelmointia.

Meillä on erittäin laaja lastuamisosaaminen ja
perusteellinen koulutus ACTION- ja
TARGET-työkalujemme käyttöön erilaisissa
työstökoneissa. Olipa käytössä CNC-työstökeskus, yksi-
tai monikarainen sorvausautomaatti, lyhyt- tai
pitkäsorvauskone tai siirtokone, määrittelemme kanssasi
tarvittavat vaatimukset ja luomme parhaat edellytykset
optimaaliselle tulokselle.

Prosessilähtöiset kokonaisratkaisumme ja kattava
lastuamispalvelumme tekevät meistä ihanteellisen
kumppanisi.
Kattavat palvelumme vakuuttavat myös työstökoneiden
ensivarustelussa.

Asiakastyytyväisyys tarkoittaa meille, että asiakas saa
hyvän työkalun lisäksi kokonaisuudessaan toimivan
ratkaisun.

Kattava suunnittelupalvelu

Työstöprosessien ja lastuavien työkalujen
suunnittelu Tähän kuuluvat hyvän hinta-laatusuhteen lisäksi

asiantunteva neuvonta työkaluhankinnoissa sekä paikan
päällä annettava tuki koneen käyttöönotossa ja
ohjelmoinnissa.

Erikoistyökalujen konseptointi, projektisuunnittelu,
suunnittelu ja valmistus

Prosessien ja työstöstrategioiden optimointi
prosessivarmuuden, lyhyempien työstöaikojen ja
tarkkuuden parantamiseksi

CNC- ja CAM-ohjelmointi (Solid CAM)

Sorvauksen, jyrsinnän ja porauksen ammattiseminaarit
Mitä materiaalia työstät?

Porauksen, jyrsinnän ja sorvauksen teknologiset
perustutkimukset Mitä lastuamisnestettä käytät?

Mikä on koneesi suurin kierrosluku?Käytännön toteutettavuustutkimukset ja kokeet
Minkä tyyppistä työstökonetta käytät?Lääkintätekniikan työkalujen

alihankintahionta ja prototyyppivalmistus Millaiset ovat koko prosessin kinemaattiset
olosuhteet? (Värinät, strategia)

Mitä ohjelmointijärjestelmää käytät? (Ohjaus? CAM?)Autamme asiantuntevasti neuvoin ja teoin. Hyödynnä
laajaa osaamistamme. Tartumme jokaiseen haasteeseen
innostuneesti ja löydämme oikean ratkaisun jokaiseen
lastuamistehtävään!

Mitä kiinnittimiä käytetään? (Työkalulle ja
työkappaleelle)

Mikä reiän toleranssialueen on oltava?

Minkä kokoinen sarja työstetään?
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𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓 𝑐𝑐𝑐𝑐3
]

𝑇𝑇

1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

1)

ℎ𝑚𝑚
 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧

𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 18
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎

3

𝑚𝑚]

60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚

.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≥  0.1)

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

𝑄𝑄 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗  𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗  𝑉𝑉𝑓𝑓
1000      [𝑐𝑐𝑐𝑐3

𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚]

𝑃𝑃𝑃𝑃 = 𝑎𝑎𝑝𝑝 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑉𝑉𝑓𝑓 ∗ 𝑘𝑘𝑐𝑐
60 ∗ 106 ∗ η𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑇𝑇𝑐𝑐 =  𝑙𝑙
𝑉𝑉𝑓𝑓

= 𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 𝐷𝐷𝑐𝑐  ≤  0.1)

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧√𝑎𝑎𝑒𝑒
𝐷𝐷𝑐𝑐

𝑎𝑎𝑒𝑒 / 

ℎ𝑚𝑚 =  𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑘𝑘𝑟𝑟 ∗ 180 ∗ 𝑎𝑎𝑒𝑒 ∗ 𝑓𝑓𝑧𝑧
𝜋𝜋 ∗ 𝐷𝐷𝑐𝑐 ∗ 𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎𝑎(𝑎𝑎𝑒𝑒

𝐷𝐷𝑐𝑐
)

1 [mm]= .0394 [inch] 		  1 [m/min]= 3.28 [SFM] 		 1 [bar]= 14.5[psi]
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Jyrsinnän kaavat Poraus

Nimike Kaava Selitykset Nimike Kaava Selitykset

Nimike Kaava Selitykset

Kierrosluku
D = jyrsimen halkaisijaKierrosluku

D = leikkuuhalkaisija f =
syöttö/kierros fz= hammassyöttö n =
kierrosluku Vc = lastuamisnopeus vf =
syöttönopeus z = särmien määrä T =

päätyöstöaika suurim-

LastuamisnopeusDc = leikkuuhalkaisija

Lastuamisnopeus Syöttö särmää kohtiae = radiaalinen lastuamisleveys

Syöttö kierrosta kohtiap = aksiaalinen lastuamissyvyys

Syöttö särmää kohti
fz = hammassyöttö Syöttönopeus

malle poraussyvyydelle [sec]
L = tehollinen poraussyvyys

Q = lastuvirta

z = särmien määrä Päätyöstöaika
Syöttö kierrosta kohti

n = kierrosta/min
Lastuvirta

De = tehollinen leikkuuhalkaisija
Syöttönopeus

Vc = lastuamisnopeus

VAIN UMPIAINEEN PORAUKSEEN
Q = lastuvirtaLastuvirta

D = ulkohalkaisija Fc =
lastuamisvoima Fcz=

lastuamisvoima/särmä Md =
vääntömomentti Pa = käyttöteho

Pc = lastuamisteho ap =
lastuamissyvyys b =

lastuamisleveys d = sisähalkaisija
D1max = suurin ulkohalkaisija f =
syöttö fz = hammassyöttö fB =

porauksen menetelmäkerroin [1]
fSE = upotuksen menetelmäkerroin

[1] h = lastunpaksuus kc =
ominaislastuamisvoima [1,2] vc =

lastuamisnopeus z = särmien
määrä

Lastuamisvoima särmää kohtil = työpituus
Keskim. lastunpaksuus
(taso-/olakejyrs.)

Vf = syöttönopeus
Lastuamisteho

hm = keskimääräinen lastunpaksuus

Käyttöteho
Vääntömomenttikr = asetuskulma

Pa = tehoKeskimääräinen lastunpaksuus VAIN REIÄN SUURENNUKSEEN JA UPOTUKSEEN

kc = ominaislastuamisvoima

Lastuamisvoima särmää kohti
ηmt = vääntömomentin hyötysuhde

Työstöaika

Tc = työstöaika Lastuamisteho

Järjestelmien väliset muunnokset Vääntömomentti

Nopeuden ja syötön kaavat | HB microtec Nopeuden ja syötön kaavat | HB microtec
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Leikkuusärmän laatu

Asenna ja ACTION!

Huippusuorituskykyä viimeiseen µm:iin asti!

Toistotarkka!

Tätä voit odottaa koko HB
microtecin tiimiltä:

Juuri tämän mahdollistavat ACTIONMILL®-sarjan
huolettomat lastuavat työkalut – tai
TARGETMILL®-sarjan työkalut, jotka osuvat täsmälleen
tavoitteeseen!

Näin kustannusten ja hyödyn suhde on sinulle
optimaalinen. Vaativat, innovatiiviset ja
huippulaadukkaat tehojyrsimet edellyttävät
jatkuvuutta paitsi valmistuksessa myös koko HB
microtecin tiimiltä!

Tämä kattaa ACTIONMILL®- ja
TARGETMILL®-työkalujemme koko prosessiketjun
geometrian kehityksestä ja suunnittelusta
leikkuusärmien esikäsittelyyn, pinnoitukseen, pinnan
viimeistelyyn ja laadunvarmistukseen.

ENNEN JÄLKEEN

Mikrolastuamisen innovatiiviset asiantuntijat

Nykyaikaiset tuotantolaitteet ja mittausvälineet
mahdollistavat valmistuksen µm-tarkkuudella

Motivaatiota ja intohimoa haasteisiin

Toistettavaa tarkkuutta µm-alueella

Käytännönläheinen palvelu: HB microtecin tiimi tukee
sinua kaikissa vaiheissa ja tuotteen koko elinkaaren
ajan

Tehokkaat työkalut ja vahva palveluosaaminen

Esimerkiksi asiakaskohtaiset ratkaisuideat ja
yhdistelmätyökalut, joilla voidaan usein korvata useita
yksittäisiä työkaluja ja lyhentää työstöaikaa

JÄLKEEN ENNENMITTAUS
Korkeimmat vaatimukset tuotelaadulle

Sarjatyökalujesi laadun varmistus ja jäljitettävyys (ISO
9001 -sertifioitu)

Pinnan ja särmien esikäsittely

Miksi HB microtec?

Leikkuusärmä ja pinta lähikuvassa



7574

1 CoCr
S

3
Material: Steel

2 TITAN
S

2
Material: Titanium

3 INOX 
VA Material: INOX

4
Works standard HB microtec

5
Shank design HA

6
o.IK Without innercooling drilling

7
o.IK Without innercooling

8
IK With integrated cooling

9
2 Cutting edges 2

10
130° Point angle 130°

11
140°+0°-2° Point angle 140°

12
30°

13
120°

Step angle 120°

14 xy
Machining direction xy

15
xyz Machining direction xyz

16
33°

17
30°

18
2 Cutting edges 2

19
3 Cutting teeth number 3

20
4 Cutting teeth number 4

21
Cutting teeth number

Symbolien selitykset Erikoistyökalun tarjouspyyntö

Numero Symboli Nimike Numero Symboli Nimike

Nousukulma 33° (kierrekulma)Materiaali: teräs

Nousukulma 33°

Nousukulma 30° (kierrekulma)Materiaali: titaani

Nousukulma 30°

Särmien määrä 2Materiaali: ruostumattomat ja haponkestävät teräkset

HB microtecin tehdasstandardin mukainen Särmien määrä 3

Varren muoto HA Särmien määrä 4

Pora ilman sisäistä jäähdytystä Särmien määrä

Ilman sisäistä jäähdytystä

Sisäinen jäähdytys

Särmiä 2 (särmien määrä)

Kärkikulma 130°

Kärkikulma 140°

Nousukulma 30°

Nousukulma 30°

Porraskulma 120°

Työstösuunta xy

Työstösuunta xyz

Rakastamme haasteita!

Haasta meidät ja lähetä vaatimuksesi jo tänään! Me HB microtecillä rakastamme
haasteita. Mitä erityisempi haaste, sitä selvemmin pystymme tarjoamaan juuri
toivomasi ainutlaatuiset ominaisuudet.

Soita numeroon +49 7461 1657280 tai kirjoita
osoitteeseen kontakt@hb-microtec.de

Symbolien selitykset | HB microtec



HB microtec GmbH & Co. KG

+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

Intern StarlobeExtern StarlobeIntern Starlobe

Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
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