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HB microtec - Kdo jsme

HB microtec GmbH & Co. KG je technologicky pfednim
vyrobcem nastrojd pro vyrobu malych presnych dilt z
obtizné obrobitelnych materiald. Zejména ve
zdravotnické technice, leteckém a kosmickém
prémyslu, v nastrojarstvi a formariné a v hydraulice je
nutné vyrabét soucasti z tvrdych, Zarupevnych a
abrazivnich materiald, jako jsou slitiny kobaltu a
chromu, niklu a titanu. S nasimi novymi standardnimi
frézovacimi nastroji ACTIONMILL® a TARGETMILL® se
to dafi vyrazné hospodarnéji a spolehlivéji nez dosud.

Standardni sortiment

Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme
prikopnické vyrobni procesy a nastroje pro
automobilovy primysl a zdravotnickou techniku.
Zakaznici se pritom mohou spolehnout na nasi
vynikajici odbornost.

Nasi vyborné vyskoleni a vysoce motivovani specialisté
zameéruji své know-how a kvalifikaci na vyvoj
inovativnich a perspektivnich feSeni v oblasti obrabéni a
na jejich realizaci ku prospéchu nasich zakaznikd.

Spole¢nost HB microtec | HB microtec

Spolecné se zakazniky vyvijime perspektivni nastrojové
technologie. Substraty, geometrie a povlaky pfitom
peclivé prizplsobujeme pfislusnym pozadavkim.
Zameérujeme se na rotacné symetrické nastroje o
prdméru 0,1 az 40 mm. Na prvnim misté je nejvyssi
presnost obrabéni a procesni spolehlivost.

\/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje
pro frézovani, odjehlovani, navrtavani, srazeni hran,
vrtani, vystruZzovani a zahlubovani. Nasim cilem je
vytvaret nasimi nastroji méritelnou pfidanou hodnotu
pro zakazniky. Uspé&nymi pfiklady nasi inovaéni
schopnosti jsou nastrojové rady ACTIONMILL® a
TARGETMILL®. Tyto nastroje priibézné dale vyvijime a
dopliujeme produktové fady o dalsi varianty a novinky.
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Popis

Zejména zdravotnicka technika — chirurgie a
stomatologie — pouziva k zasSroubovani Srouby a klice s
hvézdicovitym vinitym profilem se Sesti zaoblenymi
laloky. Profil, ktery norma ISO 10664 oznacuje jako
vnitini, resp. vneéjsi Sestilalocny, je obecné znamy pod
obchodnim nazvem TORX®.

\/yhodou je, Ze hvézdicovité profily prenaseji pri
srovnatelném prdméru vyrazné vyssi kroutici momenty
nez jiné tvary klict. Vyroba zejména malych
hvézdicovitych profild vSak byla dosud narocna a draha.

Revolucni viyrobni technologie

Nyni jsme my, specialisté z HB microtec v Tuttlingenu,
vyvinuli mikronastroje a postupy, které vyrobu téchto
profilG doslova revolu¢né méni!

Diky standardizaci rychle a hospoddrné
dostupné

Rozsahla standardizace nam umoznuje vyrazné snizit
naklady a narocnost vyroby frézovacich nastrojt pro
profily TORX®. Inovativni profilové frézovaci nastroje
pritom maji vSechny vyhody znamé z nasich
osvédcenych mikrovrtakd a mikrofréz:

+ Nejvyssi presnost
+ Minimalni hazivost
+ Optimalizované geometrie bfitl

+ Zaobleni feznych hran pfizplsobené tvrdym a
houzevnatym materialim — kobalt-chrom, titan

+ Peclivé vyladéné, hladké povlaky TiAISiN (proces
HiPIMS)

+ Nejvyssi odolnost proti opotrebeni a procesni
spolehlivost

+ Dlouha trvanlivost v obtizné obrobitelnych materialech

+ Volitelné s d@imysInym vnitfnim chlazenim (IKZ)
specialné pro obrabéni titanu

\/ kratké dobé vyrabime z nasich polostandardnich
nastrojl i individualné konstruované a upravené
geometrie nastrojd.

Optimalizace procest

Vlynikajici frézovaci nastroj Ize bez vhodného
frézovaciho procesu vyuZit jen omezené. Proto se
zakazniky vyvijime vzdy optimalni strategii frézovani a
vhodny vyrobni proces. Diky rozsahlym dlouholetym
zkuSenostem s obrabénim, zejména s mikroobrabénim,
k tomu mame potfebné know-how z vyrobni praxe!

Diky nasim tvarovym frézovacim nastrojiim a
frézovacim procestim muzete obrabét vnitfnii vnéjsi
hvézdicovité profily TORX® procesné spolehlivé, bez
otfepl a presné podle pozadavk(. To zajiStuje

optimalni usazeni klice pro pfenos nejvyssich krouticich
momentd.

Nase profilové frézy pro procesné spolehlivou a
presnou vyrobu profildl TORX® jsou jiz nyni k dispozici v
Sirokém rozsahu rozmérd.

Radi vam poradime s vybérem vhodnych frézovacich
nastrojd. Nasi vysoce kvalifikovani technici v kratké
dobé realizuji i individualné navrzené geometrie
nastrojd. Kromé toho s vami spolecné vyvineme a
zavedeme optimalné spolehlivy proces pro frézovani

vysoce presnych vnitfnich i vnéjsich profilll TORX®,

Postavte nas pred vyzvu! Radi vam pomdzeme radou i
skutkem!

Popis | HB microtec

Popis | HB microtec . . ﬂ
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Produkt Strana Produkt Strana
b=l :""!ﬂ;!- Frézy pro vnéjsi Torx® - Extern Starlobe 8 o --,;g;'!"’ﬂ-’- Frézovaci nastroje pro vnitini Torx® - Intern Starlobe 52
b -v;:'"’!f!;!- Torx® T4 . w 10 S sl !wﬂ"' 3xD fréza micro Torx® = 54
Gt il :'EM;!:/’;!; Torx® 75 . w 12 e “,;;;'Mﬂ:" 5xD fréza micro Torx® e 56
Lot “"!ZMH;!; Torx® T6 = w 14 ot .M;_:Mﬂ;l;” INOX-micro cooled —“fi_‘.-—“ﬂ 62
ALIZSWMILL | e 77 . w 16 TAREETMILL' | jyox-micro == 64
o -";X;,’n"!ﬂ;!; Torx® 78 , w 18 Poradenstvi a servis 68
St ‘“;X:'Eﬂ;g:,lgi Torx® T10 , w 20 Prehled vzorcii pro frézovani & vrtani 70
ALTISNMILL | 7p0715 = 22 Pro¢ HB microtec? 72
ACTISEMILL | 150 720 e 24 Kvalita biitu 73
Sramewst -v;:g,’!’!ﬂ;!; Torx® 725 - m 26 Legenda ikon 74
bl --';X:g,’ﬂ"!ﬂ;!; Torx® T30 , w 28

Ndstroje pro obrabéni vnittniho Torx® 32

Proces obrabéni vnitiniho Torx® 34

Doporucené ndstroje pro vnitini Torx® 36
ALZ2CwDRILL | yox-gxD cooled — - 38
TAREETDRILL' | g micro-INOX 8xD R — LR 40
bab ‘"'15!?;5{;5 Micro 140 ° kombinovany vrtak pro Torx® ﬂﬂ L4
L ‘"'%g@;";!; Vrtdk pro predvrtani Torx®, rozméry dle ISO 10664 46
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V/ysoce vykonné povlaky
zarucuji dlouhou trvanlivost a
zabranuji nalepovani materialu
na brity.

\/ysoce vykonné geometrie
britl, které Ize individualné

navrhnout.
Torx® T4 od@5,5
az T30 do @ 10,0
- - VaVe
Polostandardni frézy pro vnejsi Torx®
. - - - o

Vlastnosti produktu Kratke dodaci Ihaty
Zesilena stopka v kvalité hé v m Protypy Torx® 4 az 30 m 2 tydny bez povlaku
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou deI}<ou Z_aJIStUJe m Tvary Torx® dle ISO 10664 nebo individualni B 3 - 4tydny s povlakem
robustnost nastroje a chod
bez vibraci. 5 . 3 . .

® 3-10 zubd podle priméru m Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:

m .00= lak Il Zelezné ki
m Volitelné pfimé nebo Sroubovité zuby 00 = bez poviaku pro plasty a nezelezné kovy
\ / [ | .01 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenziticke,
® Nerovnomeérna nebo rovnomérna roztec zub(l L o
| austenitické & zdaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M&S)

Vysoke rychlosti posuvu a m Technické poradenstvi a realizace podle vasich W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)
fezné rychlosti umoziuje
jemnozrnny monolitni SK's potfeb [ .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)
vysokou lomovou
houzevnatosti.

n ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec . . n
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Torx® T4 D = 5,5mm az 6,0mm

Torx® T4

@ D3 = 6hé
@) Kall p -
alibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO
10664 (stfedni hodnota)
Torx® ODA @DB Rx Ry
4 1.30 0,92 0,09 | 0,31 15°] o
5 1,42 1,02 0,11 | 0,33
6 1.70 1,22 0,13 | 0,38 NS
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem - > 02 | 42 0.1 1 0.45 & h
N NN . : : —1= g o
AM.EXT4L Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl
_ L N | 1
Extern Starlobe Tvar zub( < q
[a) ] o~
St / i = -
:
< GL = ®D2
« > )
DI
S )
_> .
L1 Cislo artiklu
v (AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R .00) nepovl. .ZG) PFimy
@55-¢60 ?35,0-05,4 (X)?X) D ( ) P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,0-1,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, Z ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T4 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.060.760.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @6 = Celkova délka: 76
- v v o . . = Pocet zubl: Z3-6
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

Typ . Torx®"

AM.EX T4, ZBEZF.ZT T4 $55-60 @50-54 @6h6  1,0-15 3,0-50 76 73-76  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 4, 6 brit(; pfima s rovnomérnou rozteci zubl a povlakem a-INOX
AM.EX.T4. 6.01.2G.G T4 6 54 ?6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z-pFimé) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

n Torx® T4 | HB microtec Torx® T4 | HB microtec .
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Torx® T5 D = 5,5mm az 6,0mm

Torx® T5

@ D3 = 6hé
@) Kall p -
alibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO
10664 (stfedni hodnota)
Torx® ODA @DB Rx Ry
4 1.30 0,92 0,09 | 0,31 15°] o
5 1,42 1,02 0,11 | 0,33
6 1.70 1,22 0,13 | 0,38 NS
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem - > 02 | 42 0.1 1 0.45 & h
N NN . : : —1= g o
AM.EX.T5 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl
_ L N | 1
Extern Starlobe Tvar zub( < q
[a) ] o~
St / i = -
:
< GL = ®D2
« > )
DI
S )
_> .
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT5.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R .00) nepovl. .ZG) PFimy
@55-¢60 ?35,0-05,4 (X)?X) D ( ) P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,0-1,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds Lo 7 (] (.02) g-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T5 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.060.760.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @6 = Celkova délka: 76
- v v o . . = Pocet zubl: Z3-6
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

Typ . Torx®"

AM.EXTS. ZBEZF.ZT T5 $55-60 @50-54 @6h6  1,0-15 3,0-50 76 73-76  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 5, 5 brit(; Sroubovita s nerovnomérnou rozteci zubd a bez povlaku
AM.EX.T5. 5.00.ZD.U T5 5,8 5,2 @6 h6 1.3 3,0 76 1,42 1,02 0,11 0,33 5 .00 (bez povlaku) .ZD (Z-Sroubovité) .U (nerovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T5 | HB microtec Torx® T5 | HB microtec .
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Torx® Té D= 5,5mm az 6,0mm

Torx® T6

@ D3 = 6hé
@) Kall p -
alibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO
10664 (stfedni hodnota)
Torx® ODA @DB Rx Ry
4 1.30 0,92 0,09 | 0,31 15°] o
5 1,42 1,02 0,11 | 0,33
6 1.70 1,22 0,13 | 0,38 NS
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem - > 02 | 42 0.1 1 0.45 & h
N NN . : : —1= g o
AM.EXT6 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl
_ L N | 1
Extern Starlobe Tvar zub( < q
[a) ] o~
St / i = -
:
< GL = ®D2
« > )
DI
S )
_> .
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT6.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R .00) nepovl. .ZG) PFimy
@55-¢60 ?35,0-05,4 (X)?X) D ( ) P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,0-1,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds Lo 7 (] (.02) g-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T6 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.060.760.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @6 = Celkova délka: 76
- v v o . . = Pocet zubl: Z3-6
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

Typ . Torx®"

AM.EXTS. ZBEZF.ZT T6 $55-60 @50-54 @6h6  1,0-15 3,0-50 76 73-76  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 6, 4 brity; pfima s nerovnomérnou rozteci zub( a povlakem B-TITAN
AM.EX.T6. 4.02.2G.U T6 5,8 5,0 (6 h6 1,1 3,5 76 1,70 1,22 0,13 0,38 4 .02 (B-Titan) .ZG (Z-pfimé) .U (nerovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T6 | HB microtec Torx® T6 | HB microtec .
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Torx® T7 D= 5,5mm az 6,0mm

Torx® T7

@ D3 = 6hé
@) Kall p -
alibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO
10664 (stfedni hodnota)
Torx® ODA @DB Rx Ry
4 1.30 0,92 0,09 | 0,31 15°] o
5 1,42 1,02 0,11 | 0,33
6 1.70 1,22 0,13 | 0,38 NS
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem - > 02 | 42 0.1 1 0.45 & h
N NN . : : —1= g o
AM.EX.T7 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl
_ L N | 1
Extern Starlobe Tvar zub( < q
[a) ] o~
St / i = -
:
< GL = ®D2
« > )
DI
S )
_> .
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT7.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R .00) nepovl. .ZG) PFimy
@55-¢60 ?35,0-05,4 (X)?X) D ( ) P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,0-1,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, Z ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T7 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.060.760.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @6 = Celkova délka: 76
- v v o . . = Pocet zubl: Z3-6
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

Typ . Torx®"

AM.EXT7. ZBEZF.ZT 17 $55-60 @50-54 @6h6  1,0-15 3,0-50 76 73-76  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 7, 3 brity; Sroubovita s rovnomérnou rozteci zub(l a povlakem y-STEEL
AM.EXT7. .3.03.ZD.G T7 5,7 5,1 @6 h6 1,4 4,5 76 2,02 1,44 0,16 0,45 3 .03 (y-Steel) .ZD (Z-Sroubovité) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

H Torx® T7 | HB microtec Torx® T7 | HB microtec .
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Torx® T8 D= 7,5mm az 8,0mm

Torx® T8

— @ D3 =8h6
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
“ (sfF. hodnota)
Torx® ZDA @DB Rx | Ry
8 2,34 1,68 0,19 1 0,51 15°
10 2,77 1,99 0,23 0,60 I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ;g 222 2'36 8;7 8;] o &
. ™\ o , 77 , 86 o & [
AM.EX.T8 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl O
_ L N |
Extern Starlobe Tvar zubd ]
8 ] ‘ S
S T O
z l
< GL > ®D2
)
Q
— ) S DI
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT8.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R (.00) nepovl. .ZG) PFimy
¢75-¢80 ?7,0-07,4 (X)?X) D P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,5-2,0 mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, 7 ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T8 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.080.800.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @8 = Celkova délka: 80
- v v o . . = Pocet zubd: Z5-8
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXTS. ZBEZF.ZT T8 @75-80 ©70-74 @8h6  15-20 3,0-50 80 75-78  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
00 ' :

Priklad: fréza Torx®; typ 8, 8 britl; pfima s rovnomérnou rozteci zubl a povlakem a-INOX

AM.EXT8. .8.01.2G.G T8 7,5 7,2 @6 h6 1,8 4,5 80 2,34 1,68 0,19 0,51 8 .01 (a-INOX) .ZG (Z-pFimé) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

n Torx® T8 | HB microtec Torx® T8 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx® T,0 D1=7,5mm az 8,0mm

Torx® T10

— @ D3 =8h6
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
“ (sfF. hodnota)
Torx® ZDA @DB Rx | Ry
8 2,34 1,68 0,19 1 0,51 15°
10 2,77 1,99 0,23 0,60 I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ;g 222 2'36 8;7 8;] o &
. ™\ o , 77 , 86 o & [
AM.EX.T10 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl O
AR R |
Extern Starlobe Tvar zubd ]
5 ] ‘ S
S T O
z l
< GL > ®D2
)
Q
— ) S DI
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT10.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R (.00) nepovl. .ZG) PFimy
¢75-¢80 ?7,0-07,4 (X)?X) D P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,5-2,0 mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, Z ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T10 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.080.800.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @8 = Celkova délka: 80
. v v o . . = Pocet zubd: Z5-8
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXT10. ZBEZF.ZT 710 $75-80 ©70-74 @8h6  15-20 3,0-50 80 75-78  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
00 ' :

Priklad: fréza Torx®; typ 10, 7 bfit(; Sroubovita s nerovnomérnou roztedi zub(i a bez povlaku

AM.EX.T10. 7.00.ZD.U T10 7,8 7,2 @6 h6 1.8 4,5 80 2,77 1,99 0,23 0,60 7 .00 (bez povlaku) .ZD (Z-Sroubovité) .U (nerovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T10 | HB microtec Torx® T10 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx® T,5 D1=7,5mm az 8,0mm

Torx® T15

— @ D3 =8h6
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
“ (sfF. hodnota)
Torx® ZDA @DB Rx | Ry
8 2,34 1,68 0,19 1 0,51 15°
10 2,77 1,99 0,23 0,60 I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ;g 222 2'36 8;7 8;] o &
. ™\ o , 77 , 86 o & [
AM.EX.T15 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl O
AR R |
Extern Starlobe Tvar zubd ]
5 ] ‘ S
S T O
z l
< GL > ®D2
)
Q
— ) S DI
L1 Cislo artiklu
v (AM.EXT15.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R (.00) nepovl. .ZG) PFimy
¢75-¢80 ?7,0-07,4 (X)?X) D P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,5-2,0 mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, Z ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T15 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.080.800.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @8 = Celkova délka: 80
. v v o . . = Pocet zubd: Z5-8
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXT15. ZBEZF.ZT T15 $75-80 ©70-74 @8h6  15-20 3,0-50 80 75-78  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
00 ' :

Priklad: fréza Torx®; typ 15, 6 bfit(; pfima s nerovnomérnou rozteci zub(i a poviakem B-TITAN

AM.EX.T15. .6.02.2G.U T15 7.8 7.4 ?6 h6 1.9 4,3 80 3,30 2,36 0,27 0,71 6 .02 (B-Titan) .ZG (Z-pFimé) .U (nerovnomeérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T15 | HB microtec Torx® T15 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx® T20 D = 7.5mm az 8,0mm

Torx® T20

— @ D3 =8h6
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
“ (sfF. hodnota)
Torx® ZDA @DB Rx | Ry
8 2,34 1,68 0,19 1 0,51 15°
10 2,77 1,99 0,23 0,60 I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ;g 222 2'36 8;7 8;] o &
. ™\ o , 77 , 86 o & [
AM.EX.T20 Z.BE.ZF.ZT <—Roztec zubl O
AR R |
Extern Starlobe Tvar zubd ]
5 ] ‘ S
S T O
z l
< GL > ®D2
)
Q
— ) S DI
L1 Cislo artiklu
v (AM.EX.T20.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D+ D> R (.00) nepovl. .ZG) PFimy
¢75-¢80 ?7,0-07,4 (X)?X) D P D ( ) v
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - . [ (AAp 1,5-2,0 mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, Z ] (.02) p-Titan
(eBB) — 3,0-5,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T20 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.080.800.h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @8 = Celkova délka: 80
. v v o . . = Pocet zubd: Z5-8
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXT20. ZBEZF.ZT 720 $75-80 ©70-74 @8h6  15-20 3,0-50 80 75-78  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
00 ' :

Priklad: fréza Torx®; typ 20, 5 bfit(; Sroubovita s rovnomérnou rozteci zubd a povlakem y-STEEL

AM.EX.T20. .5.03.ZD.G T20 8,0 7,4 ?6 h6 2,0 4,8 80 3,88 2,77 0,31 0,86 5 .03 (y-Steel) .ZD (Z-Sroubovité) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T20 | HB microtec Torx® T20 | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx® T25 D= 9,5mm az 10,0mm

Torx® T25

@ D3 = 10h6
a
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
(stfedni hodnota) 15°
Torx® DDA @DB Rx Ry I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ig 222 g;i gii ??; ® &
= , , , , . 0
AM.EX.T25 Z.BE.ZF.ZT <= Roztec zubd Q)
AR R |
Extern Starlobe Tvar zubd 1 ]
< ) o~
[a) } | | =
S B { -
T
-« GL > o @ D2
Q
— ) S D]
L1 Cislo artiklu
v (AM.EX.T25.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D; D, R .00 } ZG) Pimy
@9,5-¢100 39,0-09,4 (X)?X) D( ) nepov D ( ) ”m\/
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - » voavae (AAp 2,0-2,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, 7 ] (.02) p-Titan
(eBB) — 4,0-6,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T25 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.100.900h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @10 = Celkova délka: 90
- v v o . . = Pocet zubl: Z7-10
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXT25. ZBEZF.ZT 725 $95-100 ©90-94 @10h6 20-25 40-60 90 77-710  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 25, 10 bfitd; pfima s rovnomérnou rozteci zubl a povlakem a-INOX
AM.EX.T25. .10.01.2G.G T25 9,8 9,4 @6 h6 2,4 5,0 90 4,46 3,18 0,38 0,92 10 .01 (a-INOX) .ZD (Z-Sroubovité) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T25 | HB microtec Torx® T25 | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx® T30 D = 9,5mm az 10,0mm

Torx® T30

@ D3 = 10h6
a
Kalibr Torx® Go - standardni rozméry dle ISO 10664
(stfedni hodnota) 15°
Torx® DDA @DB Rx Ry I
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem ig 222 g;i gii ??; ® &
= , , , , . 0
AM.EX.T30 Z.BE.ZF.ZT <= Roztec zubd Q)
AR R |
Extern Starlobe Tvar zubd 1 ]
< ) o~
[a) } | | =
S B { -
T
-« GL > o @ D2
Q
— ) S D]
L1 Cislo artiklu
v (AM.EX.T30.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
i
(] Poptavka
Y
T A . . oy _
N m [ ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
1S} IS}
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Tvar zubt (ZF):
D; D, R .00 } ZG) Pimy
@9,5-¢100 39,0-09,4 (X)?X) D( ) nepov D ( ) ”m\/
Da L, Ry "] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
- - » voavae (AAp 2,0-2,5mm (YYY)
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx®
Ds L, 7 ] (.02) p-Titan
(eBB) — 4,0-6,0 mm
Pro frézovani Torx® typu T30 dle ISO10664 nebo individualné (] Steel
Obrabény material (:03) y-Stee
Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrepd Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost " Tvar stopky: HA " Polotovar: R_HB.100.900h6
P yavy P P = Prlimér stopky D3h6: @10 = Celkova délka: 90
- v v o . . = Pocet zubl: Z7-10
Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci
zd ravotnick\7ch did * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®"

Pocet zubli (Z) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zubli (ZT)

AM.EXT30. ZBEZF.ZT T30 $95-100 ©90-94 @10h6 20-25 40-60 90 77-710  povlaku “"gfx B-Etzan V'Sgge' 2G ZD G u
.00 ' ' '
Priklad: fréza Torx®; typ 30, 7 bfit(; Sroubovita s nerovnomérnou rozteci zub(i a bez povlaku
AM.EX.T30. .7.00.2D.U T30 9,8 9,4 @6 h6 23 5,5 90 5,55 3,96 0,45 1,19 7 .00 (bez povlaku) .ZD (Z-Sroubovité) .U (nerovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

Torx® T30 | HB microtec Torx® T30 | HB microtec . E




Rezné podminky - Extern Starlobe

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

CIZomMILL

oy g microtec Extern Starlobe

Skupina materialt

Skupina materialt

AISI/ASTM/UNS

Doporucené pouziti

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
S 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M mNaftreerf;‘t’ii fécle:u‘cftr;tr"ft‘?ce{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlSI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Zaruvzdorné 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
CE2Es) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537

Rezné podminky - Extern Starlobe | HB microtec

vc [m/min] vc [m/min]

50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022

vc [m/min]

60-120

T15-T20

0,010-0,025

T20-T30

vc [m/min]

60-140

0,010-0,03

20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020

30-80

0,008-0,022

30-80

0,008-0,025

Rezné podminky - Extern Starlobe | HB microtec

i -




Obrabéni vnitiniho Torx® HBYlicr tec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

|[] wMILL
A - I 91" "DRILL R ‘//‘\l.[;):—micro cooled

by HB microtec /NUX—BXD COU/Ed

—_— Lt
R INOX-micro
TAPCETDRILL e ———

by HB microtec mlcra INUX 8XD

= ' | L
e — 5 5
ACTICMILL

by HB microtec /n tern Starlobe

ACTISwDRILL

Intern Starlobe

by HB microtec

5x PLUS pro ACTIONMILL

= Rychle dostupné standardizované frézy & vrtaky pro vnitfni Torx®
= Pro obrabéni typl Torx® od T4 do T30

» Vysoka presnost profilu & minimalni tvorba otrep(

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

= Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci

zdravotnickych dill

Obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec Obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec . .




Proces obrabeni vnitrniho Torx®

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

S predvrtanim laloku, napr. pro CoCr

Predvrtani lalok(

O

Predvrtani se srazenim 120°

O

Vrcholovy Ghel 140°/
170° nebo 180°

Dynamickeé frézovani stén
Spiralova interpolace

Odjehlovani

O———=

oS | %E{"ﬁ: L= —= |

, | #— ﬂ;&‘z};ﬂw ' "
I'. g .':l'l f ] - ”'{j -
W A= -

ﬁll T T -

.-'f,-j "';l %\\} @RE&{W‘_
—_— [ 12l —l
—— | TIss9 [Z] ' Lﬂ )

Proces obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec

Bez predvrtani lalokd, napr. pro titan & INOX

Predvrtani se srazenim 120°

O——

Vrcholovy Ghel 140°/
170° nebo 180°

Predvrtani se srazenim 120°

Dynamické frézovani sten
Spiralova interpolace

Odjehlovani

O

Proces obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec

A




Doporucené nastroje pro vnitrni Torx®

S predvrtanim lalokd u vnitfniho Torx®

Rozmeéry dle ISO 10664

o D-Lobe | Pridavek | Vrtanilalokd s Vrtani lalok s Predvrtani
orx - - Lo . -
o [mm] [mm] | vnitfnim chlazenim | vnéjSim chlazenim | 140° vrchol. Ghel

Frézovani lalokt
3xD

Frézovani lalokd
5xD

M.

Bez predvrtani laloku u vnitfniho Torx®

Rozmeéry dle ISO 10664

T4 0,25 0,02 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.IK.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,40 0,08 AD.040.140.IK.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 0,50 0,06 AD.050.140.IK.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.IK.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
25 0,80 0,10 AD.080.140.IK.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
@ Srazeni 120°
Vnitfni pramér

predvrtaného «

otvord 0

o)

%) 2

Q'\Z o

Doporucené nastroje pro vnitini Torx® | HB microtec

Predvrtani
Typ Torx® 140°/170°/180° Frézovani lalokd 3xD Frézovani lalokt 5xD
vrchol. Ghel
T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 AD.IT.15.230.142.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

Doporucené nastroje pro vnitini Torx® | HB microtec

@ Srazeni 120°

Vnitfni pramér
predvrtaného

~Ah e

OTvOofrt

i

icrotec”
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_8XD CDD/Ed

INOX-8xD cooled Eislo artiklu L1 12 L3

(8xD1/ mm) | (9xD1 / mm) |(10xD1 / mm)

AD.025.140/K8D 0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00

AD.030.140/K8D 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00

AD.035.140/K8D 0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00

AD.040.140/K8D 0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00

AD.050.140.K.8D @ 0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00

ACTIONDRILL Integrované chlazen AD.060.140/K8D 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
T\ o AD.070.140/K8D 0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
PR <~ 8xD hloubka vrtani AD.080.140.K.8D @ 0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00

D1: 00,3 mm 140° vrcholovy Ghel AD.100.140.K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00

Dodavame ze skladu.
GL

A
Y

L3

L1

@ D1

m S povlakem a-INOX

= 8xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,25

Pfizplsobeno nasemu INOX-3xD-Pilot cooled
= Dokonala presnost polohy
= KratSi procesni Casy a vysoka procesni spolehlivost

= Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

chladicimi kanalky

E ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec . .




TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec mlcro—lNUX BXD

1 . D1
VHM mlcrO'INOX 8XD Cislo artiklu a-INOX
(mm)
TDML0258D .01 9025 @ 1,00 ?3,00 2,00 7,00 39,00
TDML030.8D .01 030 @ 1,00 ?3,00 2,40 7,00 39,00
TDML0358D .01 035 @ 1,00 ?3,00 2,80 7,00 39,00
TDMLO40.8D .01 @ 0,40 @ 1,00 ?3,00 3,20 7,00 39,00
TDMIL0508D .01 90,50 1,00 3,00 4,00 15,00 39,00
CARGETDRLL  microINOX - TDMI0608D 01 ? 0,60 1,00 ?3,00 4,80 15,00 39,00
N ¥ 5 TDMI0708D 01 0,70 ? 1,50 ?3,00 5,60 15,00 39,00
Y «—Povlak a-INOX O TDMI0S08D 01 90,80 ? 150 ?3,00 6,40 15,00 39,00
D1:@010mm  8xD 0 ¥ i TDML1008D .01 1,00 150 3,00 8,00 15,00 39,00
’ "
i »
i ¥ Dodavame ze skladu.

A
A

S
-—
.

L2 N

A

E T i M .
i Tl =

A

m S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku
m D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem

5x PLUS pro TARGETDRILL:

= 0d @ 0,1do @ 2,05 v krocich po 0,01 mm skladem

8xD vrtak micro-INOX

= Zesilena stopka

K dispozici s povlakem i bez povlaku

Perfektni pomér ceny a vykonu

TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec . .




Rezné podminky - INOX-8xD cooled & micro-INOX

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

\CIZOwDRILL

INOX-8xD cooled

by HB microtec

Doporucené pouziti

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

0,25 - 0,4 mm ©0,5 -0,8 mm ?1,0-1,2mm ?1,5-2,0mm
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. ) L 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080
M Nerezové oceli feritické, ™" = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,040 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15 -60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
S Zeliehne 15-50 0,08-0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,120
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537

TAREETDRILL

by HB microtec

micro-INOX

©0,1-0,5mm $0,5 - 1,0 mm ?1,0-1,2mm @ 1,5-2,05mm
Skupina materiald Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm)] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
5 ) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 30-100 0,004 - 0,01 30-100 0,009 - 0,016 40-120 0,015 - 0,04 40-120 0,020 - 0,080
M Nerezové oceli feritické, |77 = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 30-80 0,004 - 0,01 30-80 0,008 - 0,020 40-80 0,014 -0,038 40-80 0,020 -0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,045 15 -50 0,015 - 0,045 15-50 0,040 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348/ F136
S Zesetine 15-50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,045 15-50 0,015 - 0,045 15 - 50 0,040 - 0,120
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNbD7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,007 - 0,01 15-50 0,008 - 0,024 15 -50 0,01-0,024 15 -50 0,035 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537

Rezné podminky - INOX-8xD cooled & micro-INOX | HB microtec

B -

Rezné podminky - INOX-8xD cooled & micro-INOX | HB microtec




ACTIONDRILL FHBVlicrotec”

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Intern Starlobe

1l o '] -

Mlcro 1 4 0 komblno Van y Cislo artiklu "Torx®" Starlobe D1 £0,01 D2 0,01 | L1 +0,01 GL 0/+2 (mm)

Vl‘td k p ro TO I’X® A . (‘ AD.IT.120.090.140 T4 0,90 @ 2,20 @ 3,00 0,54 39,00

“ 4 AD.IT.120.100.140 5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00

AD.IT.120.120.140 T6 ?1,20 @ 2,30 @ 3,00 0,84 39,00

AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00

AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00

ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00

T\ AD.IT.120.230.140 T15 ?2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00

P vrcholovy dhel AD.IT.120.270.140 20 2,70 @ 5,00 @ 6,00 1,66 50,00

Intern Starlobe 120° Ghel stupné AD.IT.120.310.140 T25 @ 3,10 @ 6,00 @ 6,00 2,28 50,00

o AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni 120°

Pro predvrtani typd Torx® od T4 do T30

= Minimalni tvorba otfepl

Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

» Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci

zdravotnickych dild

Micro 140° kombinovany vrtak pro Torx® | HB microtec Micro 140° kombinovany vrtak pro Torx® | HB microtec . .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Intern Starlobe

Vrtak pro predvrtani Torx®, . = .

Inox Ti CoCr T
rozmery dle ISO 10664 o A ' ; y .
y e ——r 1 Vrtak s vrcholovym ahlem 180
¥ 3 | I
ks ! N | | i
o -EP = 10% D3
; g AL
, . oS V/rcholovy dhel
Vrtak pro predvrtani vnitiniho Torx® 180°, 170° nebo 140° R
prosim zaskrtnéte T ™
. ) D10/- 0,008 D2 L p—tt
Cislo artiklu Typ Torx® D3 h6 [mm] 140° 170° 180° it s
[mm] (mm)
AD.IT.4.090.056.XXX T4 0,90 91,70 3,00 0,56 40,00 (] (] (] N [ai =T N J Vrtdk s vrcholovym dhlem 170°
AD.IT.5.100.072.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (] A\ o 8,
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 [ ] [ ] [ ] i $ 8 wexpe ||
AD.IT.6.120.088.XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (]
AD.IT.6.120.067.XXX T6 ? 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 ? 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (] i o z
AD.IT.7.140.079.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (] u o
AD.IT.8.160.115.XXX T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,15 40,00 (] (] (] ’ I d o ’ o .
AD.IT:8.160.081.XXX T8 1,60 3,00 3,00 081 40,00 ) ) ) o o 'JJ é Vrtak s vrcholovym ahlem 140
= L)
AD.T.10.190.113.XXX  T10 ? 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (] : — e, |
AD.IT.15.230.142.XXX T15 ? 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (] 2 g e
AD.IT.20.270.170.XXX T20 @ 2,70 @ 5,00 @ 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX T25 @3,10 @ 6,00 @ 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293.XXX T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] B Predvrténi Torx® s dhlem srafeni 120°
AD.IT.30.380.245.XXX T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

Dodani do 2-4 tydnd.

01 s poviakem a-INOX pro feritické, martenzitické, austenitické nerezové oceli & Zaruvzdorné

Vrcholovy dhel 140°

oceli, slitiny titanu, CrCo [M&S]

Vrcholovy dhel 180° nebo 170°

S vrcholovym dhlem 170° Ize vrtat aZ 4x rychleji neZ se 180°, pokud to

geometrie dovali!

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec .




ACTIORDRILL HB licrotec

by HB microtec

Intern Starlobe

Intern Starlobe 140° Intern Starlobe 170° & 180°
od @ 0,9 mm od @ 0,9 mm
do @ 3,8 mm do @ 3,8 mm
140° | 170° & 180°
\ Vysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani materialu na
brity

1200 ’IZOO
- 5L -
PO PO T
1 ‘r o f
| =T .
1|:| a ‘t | : §
! | — ] 4 r
% e 1w%x0a ||
- * L]
|| Poptavka Cislo artiklu:
3 . A (] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatnt:
Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci
s optimalizovanou uzite¢nou délkou
zajiét'uje robustnost néstroje a chod bez Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE)‘ Kontaktni osoba:
vibraci D, GL o (] (.00) nepovl.
D> L, B: [ ] (.01) a-INOX
D, [ ] (.02)B-Titan
D (.03) y-Steel
\ / Obrabény material

Datum, podpis a razitko firmy Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\/ysoké rychlosti posuvu a rezné
rychlosti umoznuje ultrajemnozrnny
monolitni SK s vysokou lomovou
houzevnatosti

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec Formular ACTIONDRILL Special | HB microtec . .




Rezné podminky - 140°/ 170°/180° HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

LTZowDRILL

oy g mierotec Intern Starlobe

. Ay . A T10-T15 T20-T30
Skupina materiald Skupina materiald AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
] sz X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M Nerezo.v.e O,Ce“ ferltl‘.:ke' 1 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,020-0,035 20-30 0,040-0,060 20-30 0,060-0,080
o martenzitické, austenitick
O 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
q_ 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
T~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
) ZET a2 _ 20-30 0,010-0,020 20-30 0,020-0,030 20-30 0,030-0,060
il 57 ) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.L964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
. Ay . Ay T10-T15 T20-T30
Skupina materiald Skupina materiald AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
] sz X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M Nerezo.v.e O,Ce“ ferltl‘.:ke' 1 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040 20-30 0,025-0,050
o martenzitické, austenitick
O 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
'\ 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
) ZET AT _ 20-30 0,006-0,010 20-30 0,010-0,020 20-30 0,014-0,035
il 57 ) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
. Iy . e T10-T15 T20-T30
Skupina materiald Skupina materiald Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
D T X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M Nerezo.v.e O,CEH ferltl.cke' 1 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,013-0,020 20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040
o martenzitické, austenitick
O 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
m 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
T~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
) Ze a2 _ 20-30 0,004-0,010 20-30 0,008-0,012 20-30 0,012-0,018
i) ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537

ﬂ Intern Starlobe | HB microtec Intern Starlobe | HB microtec .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

od @ 0,2 mm od @ 0,2 mm
do @ 1,0 mm do @ 1,0 mm

Z3-4 - ostry Vysoce vykonny povlak a-INOX Z3-4 - ostry
zarucuje vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani materialu na

ad bfity .
3xD délka krku 5xD délka krku
" & 3
T
e,
EREF LA f
e I
| i i .
=1 i
i E— — E
E g MO 45" L
| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci Rozméry: Povlak: Smér Fezu:
s optimalizovanou uzite¢nou délkou D.. GL: EF.
zajist'uje robustnost nastroje a chod bez " ' ' || Povlakovany”: L Lewy ] Prawy
vibraci D,: L: ER:
Ds: L,: Z: ] Nepovlakovany
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
\/lysokeé rychlosti posuvu a fezné . . .
y .V . p . . Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
rychlosti umoznuje ultrajemnozrnny
monolitni SK s vysokou lomovou
houzevnatosti

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL INOX-micro Torx® cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL Special | HB microtec . .




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL FB licrotec”

rismeres INOX-micro Torx®

- I
3xD freza micro Torx® cilo arti Toner [ o1 [ 02
Cislo artiklu D3 h5 L10/+0,1 JL2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ©0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 ?0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D T6/T7 ©0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D T8/T10 @ 0,40 ®0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL Intern Starlobe AM.IT050.1503D T10/T15 @050 @047 3,00 075 1,50 39,00 4
ANLIT020.060.30 <—3xD délka krku AM.IT.060.180.3D T20 © 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1: 3 0,20 mm L2:0,60 mm AM.IT.080.240.3D T25 @ 0,80 ? 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 A
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4
GL Dodavame ze skladu.
L2 <
L
' /);0
y
A
- ~N
a o
= =

= S povlakem a-INOX

‘ ¢D3h5

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

= Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

= \/ysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfepl
= Kratsi procesni €asy a vysoka procesni spolehlivost

» Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci

zdravotnickych dill

3xD fréza micro Torx® | HB microtec 3xD fréza micro Torx® | HB microtec . . H




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rismeres INOX-micro Torx®

. "Torx®" D1 D2
Cislo artiklu D3 h5 L10/+0,1 | L2 0/-0,01
Starlobe | 0/-0,01 0/-0,02

(c]R Pocet
(mm) zubt

5xD fréeza micro Torx”

AM.IT.020.100.5D Th 020 018 300 0,30 1,00 39,00 3

AM.IT.025.125.5D TS 6025 G024  $300 0,38 1,25 39,00 3

AM.T030.150.5D  T6/T7  $030  ©$028  ©3,00 0,45 1,50 39,00 3

AM.T0402005D T8/T10 @040 @038  ©3,00 0,60 2,00 39,00 4

AM.T050250.5D T10/T15 $050 @047  ©3,00 0,75 2,50 39,00 4

ACTIONMILL e Searlobe AM.T060.3005D  T20 060 @056 @300 0,90 3,00 39,00 4
AM.T080.4005D  T25 080  ©$075 300 1,20 4,00 39,00 4

AM.IT.020.100.5D <-5xD delka krku AM.IT.100.5005D T30 100 @09 @300 1,50 5,00 39,00 4

D1: ¢ 0,20 mm L2: 1,00 mm

Dodavame ze skladu.

@ D1

= S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

= Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

= \/ysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfepl
= Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost

» Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci

zdravotnickych dild

E 5xD fréza micro Torx® | HB microtec 5xD fréza micro Torx® | HB microtec . .




Rezné podminky - Inox micro Torx® 3xD & 5xD |—B“"|ICI""E€C®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

CIZomMILL

rrsmeeee— INOX-micro Torx®

T20-T30
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
i N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M mNaftr:rf;‘t’iec fg’ee'i'uf:tre{tr"ft‘?f{(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
5 4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X 30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
S iéru\/zdorné 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
=g oceli, titan, CrCo 59367 — ol e 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

E Rezné podminky - Inox micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec Rezné podminky - Inox micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec . E
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec

INOX-micro cooled

INOX-micro cooled INOX-micro

od @ 0,2 mm od @ 0,2 mm
do @ 2,0 mm do @ 2,0 mm

/ Z2 - ostry

Z2 - ostry

\/ysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani materialu na
2xD délka bfitu 5xD bFity

délka krku

2-3xD délka bfitu

GL

Integrované chladici kanalky 8 |
chrani nastroj pred pfehratim 1 ' o —————
a odplavuji vsechny tfisky | 8
OO0 = 457 |
/ \ | ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci Rozméry: Povlak: S chladicimi kanalky?
s optimalizovanou uzite¢nou délkou D.. GL: EF.
zajist'uje robustnost nastroje a chod bez " ' ' || Povlakovany™: [ ] Ano _ ] Ne
vibraci Dy: L: ER:
. Smér fezu:
Ds: L,: Z: ] Nepovlakovany
L Lewy C ] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
\/lysokeé rychlosti posuvu a fezné . . .
y .V vy p . . Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
rychlosti umoznuje ultrajemnozrnny
monolitni SK s vysokou lomovou
houZevnatosti

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ﬂ ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL Special | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

INOX-micro cooled

(5xD / mm)

(mm) (mm)

. . D1 L1 L2
Cislo artiklu

) AM.IM.020.040.1K 0,20 $0,18 @ 4,00 0,40 1,00 40,00

AM.IM.025.050.1K 0,25 $0,22 @ 4,00 0,50 1,25 40,00

AM.IM.030.060.IK 0,30 $0,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00

AM.IM.040.080.1K @ 0,40 $0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00

ACTIONMILL INOXrmicro AM.IM.050.100.1K 0,50 @045 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
2 0060 1 < Integrovans chiazent AM.IM.060.120.IK 0,60 3055 @ 4,00 1,20 3,00 40,00

01 60,35 \m o AM.IM.080.160.1K 0,80 30,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
AM.IM.100.200.1K @ 1,00 0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

@ D1

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény & ostre provedeny roh frézy

Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec . .




TARCETMILL HBVlicrotec

by HB micratec INUX_mich ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro ciloart o1
Cislo artiklu
(mm)

TM.IM.020.050 © 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.025.050 ? 0,25 3,00 0,50 2,00 38,00

TM.IM.030.100 @ 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00

TM.IM.040.100 @ 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00

TARGETMILL INOX-mmicro TM.IM.050.150 @ 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00
DY 4

TMLIM 020.050 TM.IM.060.150 @ 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00

D1: ¢ 0,20 mm L1: 0,50 mm TM.IM.080.200 ©? 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00

3 ] TM.IM.100.300 @ 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00

- GL - ‘ Dodavame ze skladu.
L1 m S povlakem a-INOX

A
\ 4

@ D1
@ D3 h5

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Chranény & ostre provedeny roh frézy

Optimalni pomér ceny a vykonu

Umoznuje vysoke rychlosti posuvu

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec . . ﬂ




Rezné podminky - INOX-micro cooled HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Doporucené pouziti | @ Velmivhodné | QPodminéné vhodné | & Nedoporuceno

CIZomMILL

by HB microtec INOX-micro cooled

©0,3-00,8mm ©0,8-0 1,0 mm
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
3 o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 30-60 0,006 -0,012
M mNaftr;f;‘t’i‘i fécle;uf:tréﬂictfce{(, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L 20-60 0.003-001 30-70 0.006-0012
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.L665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
51525 oczeallir,ut\iltzadn(?rCnreCO 9.9367 TiAIEND7 ASTM F1295 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0.006-0,014
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014

TAREETMILL

oy HE mierotee INOX-micro
©0,3-00,8mm ©0,8-0 1,0 mm
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,004 - 0,01
M Nerezove oceli feritické, == o o X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
14301 XSCrNi 18-10 AISI 304 15-50 0,003 - 0,008 30-70 0,004 - 0,01
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L ) cee T ) e
24617 Niflo28 Hastelloy B-2 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X ) A ) e
(51,52,53) ocel, titan, CrCo 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295 15730 0,003 - 0,008 30-60 0.006-0,014
24964 CoCr2QWI5Ni Haynes 25 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014
CrCoMo28 ASTM F1537 ) A ; SRR

E Rezné podminky - INOX-micro cooled | HB microtec Rezné podminky - INOX-micro cooled | HB microtec .
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by HB micratec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Krome vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastrojd
zahrnuje i strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim
feSenim i naSemu kompletnimu servisu v oblasti obrabéni
jsme vasim idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako
dodavatel prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich procest a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky vrtani, frézovani nebo
soustruzeni

Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkové brouseni a vyroba prototypl
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomzeme radou i skutkem.
\/yuZijte nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu
zvladame s nadsenim a pro kazdy Gkol obrabéni najdeme
spravné reseni!

Technické poradenstvi | HB microtec

Servis podrobné | HB microtec

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas
ziskate vic neZ jen katalog ,micro” nastrojti. Zadana je
odbornost v poradenstvi a prave v tom spociva sila
specialistl na nastroje ze spole¢nosti HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi obrabéni a
dlkladnou prlpravou v nasazeni vasich nastrojl
LACTION” & ,TARGET" na nejriiznéjsich typech obrabécich
strojd. At'jde o CNC obrabéci centra, jedno- nebo
vicevietenové soustruznické automaty, kratkotocné a
dlouhoto€né soustruhy nebo transferové stroje, spolecné
s vami stanovime potfebné pozadavky, abychom vytvorili
ty nejlepsi podminky pro optimalni vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znameng, ze zakaznik
nedostal jen dobry nastroj, ale ze v kone¢ném dtsledku
vSe sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné
tak odborné kompetentni poradenstvi pfi nakupu nastrojd
a podpora na misté pfi sefizovani a programovani stroje.

Nase poradenstvi zacina otazkami, jako napf.

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?

Jakeé jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojd pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete? (Ridici
systém? CAM?)

Jaké upinaci prostfedky se pouzivaji? (Pro nastroj a
obrobek)

Jaké toleran¢ni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?




Prehled vzorcu pro frezovani

Oznaceni

Vzorec

Legenda

Vrtani

Otacky

Rezna rychlost

Posuv na zub

Posuv na otacku

Rychlost posuvu

Objemovy Gbér materialu

St tloustka tfisky
(Celni fréz. & osazeni)

wenn 1)

\/ykon pohonu

Stredni tloustka tfisky
(wenn 1)

Cas obrabéni

Prepocty mezi systémy

Vc *¥1000 .
n=——— 1/min
D*m [1/ 1
_ D*T*n .
Ve= 1000 [m/mln]
£V
f=2= g [mm/U]
Ve=f,*z*n [mm/U]
f=f*n [mm/min]
Q=22 Vs smq
1000 min

hm=fz\/g:i=mm

Pa = 7‘1’”%*‘/}(*]{6: KW
60 * 108 *Nmt

sin ky * 180 * ap *
hm = T - Eaefz =mm
T * D¢ * u‘rcsm(D—c)

T, = —=min

1 [mm]=.0394 [inch]

1 [m/min]= 3.28 [SFM]

D = prlimér frézy
Dc = fezny prdmér
ae = radialni Sitka zabéru
ap = axialni hloubka fezu
fz = posuv na zub
z = pocet zub(
n = otacky za min.
De = efektivni fezny prdmér
\V/c = fezna rychlost
Q = objemovy Gbér materialu
| = pracovni délka
Vf = rychlost posuvu
hm = stfedni tloustka trisky
kr = Ghel nastaveni
Pa = vykon
kc = mérna fezna sila
nmt = Gcinnost, kroutici moment

Tc = ¢as obrabéni

1 [bar]= 14.5[psi]

Prehled vzorct pro rychlost & posuv | HB microtec

Oznaceni Vzorec
Vc *1000
Otack =— i
acky DF 1 [1/min]
Rezna rychlost ve=2 N [m/min]
ezna rychlos =000 m/min
Posuv na zub f = i [mm/U]
27z 7%n
Posuv na otacku f=f,*n [mm/U]
Rychlost posuvu Ve=f,*z*n [mm/min]
L
Hlavni strojni ¢as T= v *60 [sec]
f
Objemovy Gbér materialu Q= DZ*I'I*Vf [cm® / min]
"~ 4%1000
Oznaceni Vzorec

POUZE PRO VRTANI DO PLNEHO MATERIALU

D

Rezna sila na zub Fe,= > f, ¥k *fg [N]

_ Fe.*Ve

. . _ 2 ) 3
Rezny vykon Pc 60000 [kg*m*/ s’]
= *2*9
Kroutici moment __“ 4 [N*m]
4771000

POUZE PRO ROZVRTAVANI A ZAHLUBOVANI

Rezna sila na zub Fey= (Déd) *f, %k *fg  [N]
d
Rezny vjkon P — e 5) [kg*m?®/ S°]
¢ 60000
ok
Kroutici moment My= Fczio—(()Do-i-d) [kg*mz /s%]

Prehled vzorct pro rychlost & posuv | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Legenda

D = fezny prmér f = posuv na otacku
fz= posuv na zub n = otacky Vc =
fezna rychlost vf = rychlost posuvu z
= pocet zubl T = hlavni strojni ¢as pro

maxi-

malni hloubku vrtani [sec] L
= efektivni hloubka vrtani Q

= objemovy Ubér materialu

Legenda

D = vnéjsi primér Fc = fezna sila
Fcz= fezna sila na zub Md = kroutici
moment Pa = vykon pohonu Pc =
fezny vykon ap = hloubka fezu b =
Sitka tfisky d = vnitfni primér
D1max = max. vnéjsi primeér f =
posuv na otacku fz = posuv na zub
fB = soucinitel procesu vrtani [1]
fSE = soucinitel procesu
zahlubovani [1] h = tloustka trisky
kc = mérna fezna sila[1,2] vc =

fezna rychlost z = pocet zubl

.




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL Kvalita bFitu FRYicrtec”

by HB microtec SpECiaI_TDU/

.Nasadit a ACTION!

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z
programu ACTION-MILL®! Nebo nastroje z Fady
TARGETMILL®, které zasahnou cil naprosto presné!

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomeér nakladd a uzitku je tak pro vas dokonale
vyvazeny. Narocné a inovativni vysoce vykonné frézy v
nejvyssi kvalité vyzaduji kontinuitu nejen ve vyrobé, ale
v celém tymu HB microtec!

Opakovatelné presnée!

Zahrnuje to cely procesni fetézec od vyvoje geometrie a
konstrukce pres preddpravu feznych hran, povliakovani
a dokoncovaci Gpravu povrch( az po zajisténi kvality
nasich nastroji ACTIONMILL® a TARGETMILL®,

Co muzete ocekavat od celého

tymu HB microtec:
n - Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni
. t Nejmodernéjsi vyrobni prostredky a méfici pristroje, které
umoznuji vyrobu v radu pm
o

Motivace a nadSeni pro vyzvy
I Opakovana presnost v fadu pm

Servis orientovany na praxi: tym HB microtec vas

provazi a podporuje ve vSech fazich a po celou dobu
Zivotnosti vaseho vyrobku

Top-Innov.
ator
2[]24 Vlysoky vykon nastrojl a vysoka odbornost v servisu

NapF. napady na zakaznicka reseni, kombinované

nastroje, které Casto uSetfi radu jednotlivych nastrojd a

zkrati dobu obrabéni

Nejvyssi mozné naroky na kvalitu produktd
Zajisténi dodavek vasich sériovych nastrojd a
sledovatelnost (certifikace podle ISO 9001)

Pro¢ HB microtec? .




Legenda ikon Poptavka specialniho nastroje |HBIcr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo Ikona Oznaceni Cislo Ikona Oznaceni

)

Material: ocel Uhel spirély 33° (ahel &roubovice)
1 CoCr . 16 %>
\SV Material: Steel 33° Helix angle 33°
/\ Material: titan Uhel spirély 30° (ahel $roubovice)
5 TITAN s 17 %? Milujeme vyzvy!
\SV Material: Titanium 30 Helix angle 30°
3 INOX Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli 18 @ Pocet bfit 2 \/yzkousSejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes! My ve spolec¢nosti HB
\W-\/ SETCTHIToN P2 Cutting edges 2 microtec milujeme vyzvy, a ¢im jsou specialng;jsi, tim jasnéji se ukazuje, ze dokazeme
N : dodat pravé ty jedinecné vlastnosti, které si prejete.
Provedeni podle podnikové normy HB microtec . Pocet britt 3
- g NG 3
Works standard HB microtec ) Cutting teeth number 3
Tvar stopky HA 4!1,;_ Potet bfitd 4 Volejte +49 7461 1657280 nebo nam napiste
5 20 By
- HA  shank design HA ‘ 4 Cutting teeth number 4 na kontakt@hb-microtec.de
/@\ Vrtak bez vnitfniho chlazeni ‘} | Pocet bfitl
6 21 NS
0|K Without innercooling drilling ¥ { . Cutting teeth number
Bez vnitfniho chlazeni
7 | .
\O/lK/ Without innercooling
000 Integrované chlazeni
8 ©) o
Q0C With integrated cooling

¢

Zuby 2 (pocet britt)

e

Cutting edges 2

Vrcholovy dhel 130°

L

10
130° Point angle 130°
Vircholovy Ghel 140°
11
140°% Point angle 140°
(30" Uhel spiraly 30°
12 =Ss
Helix angle 30°
1208 Uhel stupné 120°
13
Step angle 120°
Smeér obrabéni xy
14 Xy
Machining direction xy
Smér obrabéni xyz
15
Xyz Machining direction xyz

Legenda ikon | HB microtec .
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by HB microtec

by HB microtec

Intern Starlobe

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de

in f

by HB microtec

Extern Starlobe Intern Starlobe
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